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Konformitatserklarung
Decleration of conformity

Hiermit erkldren wir, dass die
We declare herewith that the

NIEDERDRUCKSPRITZPISTOLE (PN 2)
HVLP SPRAY GUN (PN 2)

Gemadl der folgenden Maschinenrichtlinien konstruiert und gebaut wurde:
Is constructed and produced according to the foliowing Machinery Directives:

98/37/EG
S4/9EG

Angewendete Mormen, insbesondere:
Applied standards, in particular:

DIN EN 150 12100-1, 2004-04
DIM EN 150 147121,2007-12
DIM EN 150 127100-2, 2004-04
DiN EN 150 3746, 1995-12
DIN EN 1127-1, 2008-02

DIN EN 13483-1, 2002-04
DIN EN 1953, 1998-12

DIM EN 150 13732-1, 2006-12

Himweis: Die Miederdruckspritzpistole darf nur fir ihren bestimmungsgemassen Gebraucht unter
Berlcksichtigung der einschidgigen Sicherheitsbestimmungen verwendet werden.
The HVLP spray gun may only be used as directed considering the relevant safty requlation.

VL —
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1 Verwendungszweck

Die ABAC-Spritzpistole PN 2 ist zum Ausbringen und Auftragen von Farben und
Lacken zu verwenden. Es diirfen all diejenigen Materialien verspritzt werden, die von
den Lack- und Farbenherstellern zum Verarbeiten mit einer Spritzpistole zugelassen
sind. Dies sind zum Beispiel:

@ Patinierfarben, Zweikomponentenlacke, Kunstharz-Alkydlacke, Acryl- und Dis-
persionsfarben, Bunteffektfarben, Dammschutz-Flammschutz, spritzbare Wach-
se.

Hierbei sind jedoch immer die Verarbeitungsrichtlinien und Sicherheitshinweise der
Materialhersteller zu beachten.

Es dirfen nur Lacke und Lésemittel mit einem Flammpunkt Uber 21° C verspritzt
werden.

Die ABAC-Spritzpistole PN 2 darf nur mit den von uns hergestellten Niederdruck-
geblésen oder mit einem ABAC-Druckwandler betrieben werden. Bei Verwendung
des ABAC-Druckwandlers (Sonderzubehor) ist es méglich, die Spritzpistole auch
an eine Kompressor-Anlage bzw. an das Druckluftnetz (Mindestleistung 250 I/min bei
2,5 bis 4 bar) anzuschlieBen.



2 Kurzbeschreibung

Die ABAC-Spritzpistole PN 2 besteht
aus dem Spritzpistolenkérper und dem
aufgeschraubten Farbbecher. Uber den
am Spritzpistolenkdrper angeschlosse-
nen Luftschlauch des ABAC-Nieder-
druckgeblases wird der Arbeitsluftstrom
der Spritzpistole zugefuhrt.

Der Arbeitsluftstrom drlckt Gber den
Druckschlauch auf das Spritzgut im
Farbbecher und bewirkt eine gleichméa-
Bige Spritzgutzufuhr.

Uber den Abzughebel wird das Spritz-
gut vom Farbbecher an der Duse freige-
geben. Der Arbeitsluftstrom zerstaubt
das Spritzgut am Luftkopf. Die Spritz-
gutmenge wird an der Stellschraube
(Abb. 4, Nr. 215) eingestellt.

Abb. 1

3 Technische Daten

(] Schalldruckpegel, gemittelt, nach DIN 45635,

einschl. Motorgeblase SG 90 E ........ccccooiiiiiiiieeeee, 80 dB (A)
(1 Nur fur Spritzgut mit einem Flammpunkt Gber 21° C
1 Maximal zulassiger Betriebsdruck ...........ccccoevveveiiiiiieeiciieee e, 0,4 bar
0 =T Vo 1= USSR ca. 180 mm
I =TT L= ca. 110 mm
I o] £ = ca. 350 mm
[T GWICKHT ... nenenees ca. 0,68 kg



4 Sicherheitshinweise

Neben der Betriebsanleitung und den im Verwenderland und an der Einsatzstelle
geltenden verbindlichen Regelungen zur Unfallverhiitung sind auch die anerkannten
fachtechnischen Regeln fur sicherheits-und fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

4.1 Grundsatz; bestimmungsgeméBe Verwendung

@ Die ABAC-Spritzpistole PN 2 ist nach dem Stand der Technik und den aner-
kannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei ihrer Ver-
wendung Gefahren fir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beein-
trachtigungen der Spritzpistole und anderer Sachwerte entstehen.

@ Die ABAC-Spritzpistole PN 2 nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie
bestimmungsgemé&n, sicherheits- und gefahrenbewuBt unter Beachtung der Be-
triebsanleitung benutzen! Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit beeintrach-
tigen kénnen, umgehend beseitigen (lassen)!

@ Die ABAC-Spritzpistole PN 2 darf nur mit den von uns hergestellten Nieder-
druckgeblasen oder mit einem ABAC-Druckwandler betrieben werden. Bei
Verwendung des ABAC-Druckwandlers (Sonderzubehér) ist es méglich, die
Spritzpistole auch an eine Kompressor-Anlage bzw. an das Druckluftnetz (Min-
destleistung 250 I/min bei 2,5 bis 4 bar) anzuschlieBen. Eine andere oder darliber
hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemé&B. Fur hieraus resul-
tierende Schaden haftet der Hersteller/Lieferer nicht. Das Risiko tragt allein der
Anwender.

@ Eigenméachtige Verédnderungen oder Reparaturen an der ABAC-Spritzpistole
PN 2 schlieBen eine Haftung des Herstellers aus.
4.2 Betriebssicherheit

@ Die Anforderungen der Unfallverhiitungsvorschrift ,Verarbeiten von Beschich-
tungsstoffen“ (VBG 23) sind zu beachten.

@ Jede Person, welche die ABAC-Spritzpistole PN 2 benutzt, muB die Betriebs-
anleitung — besonders das Kapitel ,Sicherheitshinweise“ — gelesen und verstan-
den haben.

@ Es dirfen nur Lacke und Lésemittel mit einem Flammpunkt Gber 21° C ohne zu-
satzliche Erwarmung verwendet werden (siehe Angaben auf Materialdose).

@ Bei Arbeiten in geschlossenen Raumen ist mit wirksamer technischer Luftung zu
arbeiten.
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Achten Sie darauf, daB keine Zindquellen, wie z. B. offenes Feuer, Funken, gli-
hende Dréhte, heiBe Oberflachen, brennende Zigaretten usw., in der Umgebung
sind. Der Abstand zwischen Spruhstrahlaustritt und einer moglichen Zindquelle
mufB mindestens 5 m betragen (Brand- und Explosionsgefahr bei ziindfédhigem
Sprihnebel).

Spritzmaterial tritt unter Druck aus der Dlse aus. Spruhstrahl nicht auf Menschen
und Tiere richten. Bei einer Hautverletzung und Kontakt mit Farbe, Lack oder L6-
semittel besteht Infektionsgefahr: sofort einen Arzt aufsuchen fir schnelle, fach-
kundige Behandlung. Informieren Sie den Arzt (iber das benutzte Spritzgut.

Beachten Sie, daB bei Spritzarbeiten gesundheitsschadliche Dampfe entstehen
kénnen (siehe Angaben auf Materialdose). Benutzen Sie daher persénlichen
Atemschutz entsprechend den Angaben der Lack- und Farbenhersteller. Halten
Sie Kinder sowie andere Personen von Ihrem Arbeitsbereich fern.

Bewahren Sie die ABAC-Spritzpistole PN 2 an einem sicheren, fir Kinder und
Unbefugte unzugénglichen Ort auf. Stellen Sie sicher, daB3 unbefugte Personen
(vor allem Kinder) die ABAC-Spritzpistole PN 2 nicht in Betrieb nehmen kon-
nen.

Lagern Sie die ABAC-Spritzpistole PN 2 in einem trockenen Raum.
Verwenden Sie nur ABAC-Originalzubehér und ABAC-Originalersatzteile.
Vor dem Nachfullen von Spritzgut in den Becher der AB AC-Spritzpistole PN 2
muB das Motorgeblése oder die Uber einen ABAC-Druckwandler zugeflihrte
Druckluft immer abgeschaltet werden.

Instandsetzungsarbeiten diirfen nur von autorisierten Fachbetrieben oder
von uns durchgefiihrt werden. Adressen von Fachbetrieben erhalten Sie

bei uns oder bei lhrem Fachhandiler.

Bei der Durchfiihrung von Spritzarbeiten ist darauf zu achten, daB nicht in
Richtung des Gebléases gespritzt wird.

Entsorgen Sie Reinigungs- und Spritzgutabfalle gemaB den Angaben der jeweili-
gen Lack-, Farben- und Lésemittelhersteller.

Transport und Lagerung

Die ABAC-Spritzpistole PN 2 wird in einer Faltschachtel geliefert. Um Beschéadi-
gungen wahrend des Transports und der Lagerung auszuschlieBen, empfehlen wir,
diese mitgelieferte Verpackung zu verwenden. Lagern Sie die ABAC-Spritzpistole
PN 2 in einem trockenen Raum.



6 Inbetriebnahme und
Bedienung

6.1 Spritzpistole anschlieBen

@ Luftschlauch des ABAC-Nieder-
druckgeblases in den Isoliergriff der
Spritzpistole einstecken (Abb. 2).

6.2 Zurichten und Einstellen des
Spritzgutes

@ Um in stérungsfreier Arbeit eine
einwandfreie Oberflache zu erzie-
len, ist auf das Zurichten und Ein-
stellen der Farben und Lacke ganz
besonders zu achten.

Das Spritzgut ist vor Beginn der
Spritzarbeit mit dem vom Lieferan-
ten vorgeschriebenen L&semittel,
wenn notwendig, zu verdunnen. Es
ist soviel Verdinnung beizugeben,
daB nach gentugendem Umrih-
ren das Spritzgut vom Ruihrstock
gut ablauft. Um jede Unsicherheit
auszuschalten, empfehlen wir die
Verwendung eines Tauch-MeBbe-
chers, bei dem die Auslaufzeit des  Abb. 2
Spritzgutes anzeigt, ob das Spritz-

gut noch zu dick ist und daher noch
Verdinnung zugegeben werden

mufB. Eine Faustregel besagt, daB

die Durchlaufzeit fur Farben und

Lacke 18 bis 30 DIN sec. und fur
Effektlacke und Beschichtungsfull-
materialien 25 bis 50 DIN sec. be-

tragen kann (siehe auch Abschnitt

13 ,Anhang"). Diese Werte sind bei

einer Temperatur von 20° C ermit-

telt worden. Im allgemeinen geben

die Lack- und Farbenfabriken fur

ihre Erzeugnisse die jeweils glins-

tigste Spritzkonsistenz an.




Der MeBvorgang wird wie folgt vorgenommen:

Tauchen Sie den MeBbecher so weit in die spritzfahig eingestellte Farbe bzw.
Lack, daB3 der Becher bis zum Rand gefillt ist. Nehmen Sie zum Messen den
Tauch-MeBbecher schnell heraus und zahlen Sie die Sekunden, bis der volle
Becherinhalt durch die 4 mm Duse herausgelaufen ist bis zu dem Moment, wo
der Abri3 der abflieBenden Farbe festgestellt wird. Lesen Sie die Sekundenzahl
an der Armbanduhr ab oder messen Sie diese mit der Stoppuhr. Wenn z. B. eine
Konsistenz von 19 DIN sec. vorgeschrieben ist, jedoch die Messung 24 DIN sec.
ergibt, so ist eine entsprechende Nachverdiinnung notwendig und noch einmal
Zu messen.

Es empfiehlt sich, nach dem Gebrauch den Tauch-MeBbecher sofort zu reinigen,
damit er fir die nadchste Messung wieder eingesetzt werden kann.

Nach dem Einstellen und Umrlhren ist das Spritzgut in ein sauberes GefaB zu
sieben. Zum Sieben sollte ein feinmaschiges Farb- und Lacksieb oder Nylon-
Gewebe eingesetzt werden.

»Richtig eingestellt und gut gesiebt ist schon halbe Arbeit!“

6.3 Wahl der richtigen Diise

Vor Beginn der Spritzarbeit muf die fur das entsprechende Spritzgut und fur den zu
spritzenden Gegenstand richtige Dise eingesetzt werden (siehe auch Abschnitt 13
»~Anhang“). Fiir normale Spritzarbeiten gentigt der Normal-Dlsensatz von 1,0 — 1,5
— 2,0 mm und zwar:

Bei diunnfliissigem Spritzgut und beim Spritzen von kleineren Gegenstédnden
bzw. Flachen: Dise 1,0 mm, fir gr6Bere Flachen: Dise 1,5 mm einsetzen.

Fir Arbeiten mit normalen Farben und Lacken an Gegenstéanden mit gréBeren
Flachen: Dise 1,5 mm wahlen.

Bei Verarbeitung von zaherem Spritzgut oder bei starkem Materialauftrag (z. B.
schwimmende Lackierung): Duse 2,0 mm verwenden.

Far bestimmte Arbeiten stehen noch andere DisengréBen zur Verfigung und
zwar: 0,5-0,8-1,2-1,8 -2,5 - 3,0 mm (Sonderzubehbr).



6.4 Einstellen des Farbstrahles

@ Die Einstellung des qubstrahles: Breitstrahl oder Rundstrahl, siehe Abb. 3, er-
folgt nach Losen der Uberwurfmutter (Abb. 4, Nr. 221), durch Drehen des Luft-
kopfes (Abb. 4, Nr. 220) in die gewinschte Stellung.

@ Im allgemeinen findet der Breitstrahl fur gréBere Flachen, der Rundstrahl zum
Beschneiden oder Spritzen kleiner und schmaler Flachen Anwendung.

@ Der Farbverbrauch ist wesentlich abhangig von der richtigen Farbstrahleinstel-
lung, die sich nach der Art des zu spritzenden Gegenstandes richtet.

Flachstrahl Rundstrahl Breitstrahl
(senkrecht) (waagerecht)

p—————

Pistolenfihrung Pistolenfihrung
waagerecht senkrecht

Abb. 3



8 Pflege, Wartung, Instandsetzung

Vor Pflege-, Wartungs- oder Instandsetzungsar-
beiten immer den Luftschlauch des ABAC-Nie-
derdruckgeblases von der Spitzpistole trennen.

Instandsetzungsarbeiten dirfen nur von autori-
sierten Fachbetrieben oder von uns durchgeflihrt

werden. Adressen von Fachbetrieben erhalten
Sie bei uns oder bei Ihrem Fachhandler.

Ein besonderer Kundendienst an der ABAC-Spritzpistole PN 2 ist nicht erforder-
lich.

Die Dichtpackung und die Deckeldichtung sind jedoch bei VerschleiB3 (siehe Stérun-
gen auf Seite 13) zu ersetzen.

8.1 Reinigen der Spritzpistole

Sofort nach Beendigung der Spritzarbeit muB die Spritzpistole gereinigt werden. Das
geschieht auf folgende Weise:

Die Spritzgutreste werden ausgegossen, der Farbbecher ist mit dem zur Farbe pas-
senden Loésemittel gut auszuspuilen. Wahrend des Spulens ist der Abzughebel 6fters
zu betétigen, um auch Farbkanéle und Diise zu reinigen. Der Becherrand sowie der
Deckel des Farbbechers sind sorgféltig mit einem weichen Lappen oder Pinsel mit
geeignetem Verdinner zu saubern, keinesfalls dirfen scharfkantige Werkzeuge
verwendet werden, weil diese die Abdichtflachen von Becher und Deckel bescha-
digen wurden.

Angetrocknete Farbreste am Luftkopf (Abb. 4, Nr. 219 und 220) durfen nicht mit ei-
nem harten Gegenstand abgekratzt werden, man lege sie am besten einige Minuten
in Verdlinnung und burste sie dann mit einem Pinsel ab.

ACHTUNG! Bei Arbeiten mit wasserléslichem Spritzgut, z. B. Acrylfarben, Dispersi-
onen oder Binder-Emulsionen, sind Duse, Disennadel, Abzughebel und Gewinde
der Federbuchse (Abb. 4, Nr. 208) nach dem Reinigen leicht einzudlen. Werden ag-
gressive Reinigungsmittel verwendet, mussen die Spritzpistolenteile sofort nach der
Reinigung mit klarem Wasser abgespllt und gut getrocknet werden, damit die Teile
nicht angegriffen werden.

Niemals die komplette Spritzpistole in aggressive Reinigungsmittel oder Verdiinner
legen!

Sollte die Deckeldichtung des Farbbechers defekt oder undicht sein, ist diese aus-
zuwechseln.
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6.5 Regulierung der Farbmenge

Die Regulierung der Farbmenge erfolgt mit der Stellschraube (Abb. 4, Nr. 215).
Durch Eindrehen der Stellschraube wird der Durchgang des Abzughebels (Abb. 4,
Nr. 204) und damit der Weg der DlUsennadel begrenzt. Die Benutzung dieser Ein-
stellmdglichkeit ist zweckmé&Big bei sehr feinem Farbauftrag, z. B. Schablonieren,
Patinieren, Matt-Nebeln usw. Nach dem Eindrehen der Stellschraube verkiirzt sich
der Weg des Abzughebels. Ziehen Sie in diesem Fall den Abzughebel nur bis zu
diesem Druckpunkt durch.

6.6 Einfiillen der Farbe

Der Farbbecher soll nur bis 2 cm unter den Rand gefullt werden. Der Deckel muB
gut geschlossen werden, bei schlecht schlieBendem Deckel arbeitet die Spritzpistole
nicht einwandfrei. ACHTUNG! Geflillte Spritzpistole nicht legen, sondern auf einen
Stander absetzen, damit die Farbe nicht durch die kleine Offnung im Farbtopfdeckel
in den Druckschlauch flieBen kann. Sehr zu empfehlen ist unser Spritzpistolen-Ab-
stellstander, auf den die Spritzpistole gesetzt wird.

@ Um die optimale Einstellung der Spritzpistole zu erreichen, ist das Spritzgut vor-
her auf Spritzkonsistenz einzustellen. Empfehlenswert ist es, vor Arbeitsbeginn
Muster (z. B. auf Karton oder Holz) zu spritzen. Erst wenn diese Muster dem
gewulnschten Ergebnis entsprechen, sollte mit der Spritzarbeit am Objekt begon-
nen werden.

@ Es ist darauf zu achten, daB die Randzonen des zu spritzenden Objekts ein-
wandfrei abgedeckt sind.

7 AuBerbetriebnahme
Zuerst das ABAC-Niederdruckgebldse ausschalten bzw. die Luftzufuhr vom

ABAC-Druckwandler trennen. Danach den Luftschlauch von dem Isoliergriff der
ABAC-Spritzpistole PN 2 abnehmen.

10



8.2 Auswechseln der Diise

Die Uberwurfmutter (Abb. 4, Nr. 221) wird abgeschraubt, danach der Luftkopf (Nr.
219 und 220) herausgenommen. Mit dem mitgelieferten Dlsenschlissel (Nr. 223)
wird die Duse ausgewechselt.

8.3 Ausbau der Diisennadel

Die Federbuchse (Abb. 4, Nr. 208) wird aus dem Gehause (Nr. 201) herausge-
schraubt, die Stellschraube (Nr. 215) aus der Federbuchse herausgedreht und die
Dusennadel (Nr. 209 bis 212) nach hinten durchgeschoben. Die Druckfeder (Nr. 213)
mit PaBscheibe (Nr. 214) wird dadurch mit herausgeschoben.

8.4 Einbau der Diisennadel
Der Einbau der Dusennadel ist in umgekehrter Reihenfolge vorzunehmen.

Das Abdichten der Dusennadel erfolgt durch eine Dichtpackung (Abb. 4, Nr. 205).
Die im Gewinde der Mutter (Nr. 206) laufende Schlitzschraube (Nr. 207) preBt die
Dichtpackung an die Disennadel. Tritt Farbe aus der Abdichtstelle heraus, muB die
Schlitzschraube mit dem Dusenschlissel nachgezogen werden (Disennadel aus-
bauen). Fihrt dies zu keinem Erfolg, ist die Dichtpackung zu erneuern.

8.5 Auswechseln der Dichtpackung
Das Auswechseln der Dichtpackung geschieht auf folgende Weise:

Die Federbuchse (Abb. 4, Nr. 208) ist aus dem Pistolengehause (Nr. 201) zu schrau-
ben und samt der Dlisennadel (Nr. 209 bis 212) herauszuziehen. Der Abzughebel
(Nr. 204) ist seitlich aus dem Spritzpistolengehéduse zu ziehen. Die Schlitzschraube
(Nr. 207) wird aus der Mutter herausgeschraubt und die defekte Dichtpackung he-
rausgenommen. Die Uberwurfmutter (Nr. 221) wird abgeschraubt, der Luftkopf (Nr.
219 und 220) herausgenommen. Dlse herausschrauben, Disennadel vom durch
das Zwischenstuck (Nr. 203) fihren. Nun wird die neue Dichtpackung und die Schlitz-
schraube auf die durchragende Dusennadel gestreift. Hierauf wird die Dusennadel
zurtckgezogen und dabei die Schlitzschraube mit dem Disenschlissel in die Mutter
eingeschraubt. Nach dem Einsetzen der DlUsennadel in ihre normale Lage ist die
Spritzpistole auf Dichtigkeit zu prifen.
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9 Stérungen, mogliche Ursache und Abhilfe

A

Zur Reinigung keine harten oder scharfkantigen
Werkzeuge benutzen.

A

Stérung

mégliche Ursache

Abhilfe

Spritzgut lauft in den
Spritzpistolenkérper

Dichtpackung der
Diisennadel undicht
oder defekt

Farbe ist tiber den
Druckschlauch aus
dem Farbbecher in das
Gehause gelaufen

Spritzpistole reinigen,
Dichtpackung nach-
ziehen bzw. wechseln

Spritzpistole und Druck-
schlauch reinigen,
Spritzpistole immer
senkrecht halten

Im Spritzbild erscheinen
einzelne Tropfen

Dlise verschmutzt

Duse beschéadigt oder
abgenutzt

Disennadel beschadigt

Spritzgut hat nicht die
richtige Spritzkonsistenz

Duse reinigen
Duse auswechseln
Dusennadel
auswechseln

Spritzkonsistenz prifen

Nach Loslassen des
Abzughebels tritt noch
Farbe aus der DUse aus

Diise oder Disennadel
beschéadigt

Einstellmutter auf der
Dusennadel wurde
verstellt und ist nicht
mehr justiert

Duse bzw. Disennadel
auswechseln

Einstellmutter auf der
Disennadel soweit
zurtickdrehen, bis aus-
reichendes Spiel zwi-
schen Scheibe und
Mutter wieder vorliegt

Spritzpistole fordert kein
Spritzgut oder arbeitet
nicht gleichméBig

Deckel schlieBt nicht
richtig

Winkel und/oder Druck-
schlauch verstopft

Duse verstopft

Deckel, Deckeldichtung
und Becherrand
sorgfaltig reinigen, ggf.
Deckeldichtung wech-
seln

Winkel und Druck-
schlauch reinigen

Duse reinigen
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Stérung

mégliche Ursache

Abhilfe

Breitstrahl unregelméBig

Seitenbohrungen am
Luftkopf verschmutzt

Luftkopf reinigen

Farbstrahl geht seitlich
ab

Duse hat auBen Farbe
aufgesetzt

Duse sitzt nicht fest

Bohrungen am Luftkopf
verschmutzt

Duse reinigen

Dlise anziehen

Luftkopf reinigen

10 Betriebsanweisung

Je nach Verwendungsart und Aufstellungsort muB der Belreiber anhand der Betriebs-
anleitung weitere Angaben fur den sicheren Betrieb der ABAC-Spritzpistole PN 2
in einer Betriebsanweisung in der Sprache des Beschéftigten festlegen. Diese Be-
triebsanweisung ist an geeigneter Stelle in der Arbeitsstatte bekanntzumachen und

von den Beschéftigten zu beachten.
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11 Ersatzteile

A

Ersatzteile erhalten Sie bei Inrem ABAC-Fachhéandler oder direkt bei ABAC.

Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden nur
ABAC-Originalersatzteile.

A

Um eine reibungslose und zlgige Abwicklung einer Ersatzteilbestellung gewahr-
leisten zu kdnnen, bendtigen wir von lhnen folgende Angaben:

— ABAC-Spritzpistole PN 2
— Bestellnummer und Teilebezeichnung des Ersatzteils
— Stuckzahl des gewtinschten Ersatzteils

— Adresse.

Bild- Anzahl | Teilebezeichnung Bestellnummer

Nr.

Ersatzteilliste fir ABAC-Spritzpistole PN 2 (Abb. 4)

201 1 Spritzpistolengehause HE 300 161 0122
202 1 Isoliergriff HE 300 166 0320
203 1 Zwischenstuck fir Dise HE 300 161 1514
204 1 Abzughebel HE 300 160 2110
205 1 Dichtpackung HE 300 161 1200
206 1 Sechskantmutter BO 300 161 4411

207 1 Schlitzschraube B0 300 161 6201

208 1 Federbuchse HE 300 166 1001
209 1 Diisennadel

211 1 Sechskantmutter, selbstsichernd

212 1 Federteller

209-212 |1 Zsb. Dusennadel, komplett BJ 000 971 0400
213 1 Druckfeder H5 970 560 0101
214 1 PaBscheibe H5 810 371 0000
215 1 Stellschraube HE 300 161 1401
216 1 Dise 1,0 mm @ HE 300 161 2022
217 1 Dise 1,5 mm @ HE 300 161 2032
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nitrobesténdig, 8 x 260 mm

Bild- Anzahl | Teilebezeichnung Bestellnummer
Nr.
218 1 Dise 2,0 mm @ HE 300 161 2042
219-220 |1 Zsb. Luftkopf, komplett BJ 000 971 0200
221 1 Uberwurfmutter B0 300 161 1906
223 1 Dusenschlissel B0 300 162 5104
224 1 Zwischenstlick HE 300 161 3110
225 1 Dichtring H5 108 160 5176
226-228 |1 Farbbecher aus Aluminium komplett | BJ 000 971 0800
mit Alu-Deckel und Thiokolscheibe
226 1 Farbbecher aus Aluminium ohne B0 300 161 7003
Alu-Deckel
227-228 |1 Alu-Deckel mit Thiokolscheibe B0 300 160 2401
227 1 Thiokolscheibe HE 300 161 7600
229 1 Winkel HE 300 161 7702
230 1 Druckschlauch, BJ 000 991 9504
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Abb. 4
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12 Sonderzubehor

Bild - Anzahl | Teilebezeichnung Bestellnummer
Nr.
Sonderzubehor (ohne Abb.)
1 Dise 0,5 mm & HE 300 161 2053
1 Dise 0,8 mm @ HE 304 161 2002
1 Dise 1,2 mm & HE 300 161 2008
1 Dise 1,8 mm @ HE 304 161 2022
1 Dise 2,5 mm @ HE 300 161 2062
1 Dise 3,0 mm @ HE 300 161 2072
Gelenkstlick (Abb. 5 und 6)
201 1 Gelenksttck fir Farbbecher, vollst. H1 025 330 0020
207 1 Dichtring A 14 x 18 H5 108 1605176
208 1 Druckschlauch BJ 000991 9507
@ 8 mm innen x 360 mm lg.
Vorsatzrohr (Abb. 7)
401 - 403 1 Dusennadel, vollst. BJ 000 971 0500
404 1 Ddsenrohr mit Dise BO 311 160 3301
405 1 Sicherungsfeder HE 311 162 6000
406 1 Aufsteckrohr BO 311160 3210
407 1 Disen-Vorsatzkémper BO 311162 0700
Druckwandler (Abb. 8)
301 1 Druckwandler, vollst. BJ 310 160 3031
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@® Gelenkstlick zwischen Spritzpistolenkorper und Farbbecher
(Abb. 5und 6)

Um das Aufwértsspritzen mit stets senkrecht stehendem Farbbecher zu
ermoglichen, ist ein als Sonderzubehor lieferbares Gelenkstlick (Abb. 5,

Nr. 201) einzusetzen.

Zunachst ist der Winkel (Abb. 4, Nr. 229) vom Deckel des Farbbechers
herauszuziehen und vom Druckschlauch zu entfernen. Der Druckschlauch
ist dann von der Spritzpistole abzuziehen und durch den langeren Druck-
schlauch (Abb. 5 und 6, Nr. 208) zu ersetzen.

Mit dem Dusenschlissel ist der Farbbecher abzuschrauben und das Mes-
sing-Zwischenstiick (Abb. 4, Nr. 224) herauszuschrauben. Der Dichtring
(Nr. 225) muB3 dann vom Zwischenstlick abgenommen werden.

Vom Gelenkstick ist die Sechs-
kantmutter (Abb. 6, Nr. 206) so-
wie der Dichtring (Abb. 5 und 6,
Nr. 207) abzunehmen. Dichtring
entnehmen und Sechskantmutter
wieder auf das Gewinde des Ge-
lenkstiickes aufdrehen. Danach
ist der Dichtring auf das Gewinde
des Gelenkstlickes aufzulegen
und das Gelenkstiick mit Dicht-
ring und Sechskantmutter in das
Spritzpistolengehéuse einzu-
schrauben. Die Sechskantmutter
ist jetzt festzuziehen. Der Dicht-
ring (Abb. 4, Nr. 225) auf das obe-
re Gewinde des Gelenkstlickes
auflegen und dann den Farbbe-
cher aufschrauben und festzie-
hen. Zuletzt ist der Winkel
(Nr. 229) in den Deckel des Farb-
bechers zu stecken und der lan-
gere Druckschlauch (Abb. 5,
Nr. 208) auf das Spritzpistolenge-
hause und den Winkel aufzu-
stecken.

ACHTUNG! Die Flugelmutter
(Abb. 6, Nr. 205) ist nur soweit
anzuziehen, daf3 sich der Becher
noch bewegen lant.

208

201

Abb. 6
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Vorsatzrohr zum Spritzen von schwer zugéanglichen Stellen (Abb. 7)

An der ABAC-Spritzpistole PN 2 ist zunachst die Uberwurfmutter (Abb. 4,
Nr. 221) abzuschrauben. Jetzt sind Luftkopf (Nr. 219, 220) und Duse (Nr. 216,
217, 218) zu entfemen. Nun ist die Diisennadel auszubauen wie unter Ab-
schnitt 8.3 beschrieben.

Die Dlsennadel (Abb. 7, Nr. 401) ist in die Federbuchse (Abb. 4, Nr. 208)
einzuschieben. Nach dem Einlegen der Druckfeder (Nr. 213) und der Pali3-
scheibe (Nr. 214) ist die Stellschraube (Nr. 215) in die Federbuchse (Nr. 208)
einzuschrauben. Die so zusammenmontierten Teile werden nun in das Spritz-
pistolengehause eingesetzt.

Anstelle der normalen Duse ist das Diisenrohr (Abb. 7, Nr. 404) einzuschrauben
und leicht festzuziehen.

Das Aufsteckrohr (Nr. 406) mit geldstem Dlsenvorsatzkdrper (Nr. 407) istin das
Spritzpistolengehduse zu stecken und mit der Uberwurfmutter (Abb. 4, Nr. 221)
leicht festzuziehen. Den Dusenvorsatzkdmer (Abb. 7, Nr. 407) nur leicht anzie-
hen, damit er sich beim Arbeiten in jede gewunschte Stellung drehen laBt.

Nach dem Zusammenbau muf3 der Abzughebel (Abb. 4, Nr. 204) noch leichtes
Spiel haben. Er darf vorne am Spritzpistolengehause nicht anstehen. In solch
einem Fall wiirde die Disennadel nicht dicht schlieBen. Eine evtl. nétige Spiel-
vergréBerung ist durch Verstellen der selbstsichemden Sechskantmutter

(Abb. 7, Nr. 403) auf der Disennadel méglich.
402

403 @

401

404

407

Abb. 7
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® Druckwandler fiir den AnschluB3 an Druckluftanlagen mit einer Mindest-
leistung von 250 I/min. bei 2,5 bis 4 bar Betriebsdruck (Abb. 8)

Der Druckwandler (Sonderzubehdr) wird in das Griffstlick der Spritzpistole
eingesteckt, der Druckluftschlauch angeschlossen.

Das Kupplungssttick der Absperrkupplung hat die Aufgabe eines Absperrventiles.
Durch Drehen des Hebels am Absperr-Kugelhahn kann die Luftzufuhr bei Ende
der Spritzarbeit abgestellt werden.

Je nach dem zu verarbeitenden Spritzgut kann eine entsprechende Luftregulie-
rung am Druckminderventil der Druckluftanlage vorgenommen werden.
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13 Anhang

Verarbeitungshinweise und Einstelldaten fir das Spritzen mit der ABAC-Spritz-
pistole PN 2 gemessen mit dem 4 mm-Tauchbecher bei einer Spritzguttemperatur

von 20 °C.

Spritzgut Diise mm | Strahlart Viskositat | Verdunnung

flach rund |DIN-Sek. |Vol-% ca.

Zaponlack 0,8-1-1,5 X X 16-20 10
Schnellschliffgrund-Mat- 1,5-2 X X 16-20 10
tierungen, Polierlack usw.

Patinierfarben 0,5-0,8-1 X X Original | unverdlnnt
Filler-Vorlacke 1,6-2-2,5 X X 20-30 10
Zwei-Komponenten-Lack 1-1,5-2 X X 16-25 5

DD, farblose Lacke

Pigmentierte Lacke 1-1,5-2 X X 16-30 5
Kunstharz-Alkydlacke, 1-1,5-2 X X 16-25 10
Acryllacke

Seidenglanzlacke 1,5-2 X X 16-25 10
Heizkorperlacke 1,5-2 X X 17-21 10
Acryl- und Dispersionsfar- | 2-2,5-3 X X 20-30 10

ben

Vorlacke-Olfarben 1,5-2 X X 16-25 10
Kunststofflacke, PVC 1,5-2 X X 20-30 10
usw.

Beschichtungsfliller, 1,5-2-2,5 X X 18-30 10
Polyester-DD-Kunstharz

usw.

Effektlacke, Tupfeffekt 1,5-2-2,5 X X 30-40 10
Hammerschlaglacke 1,5-2-2,5 X X 20-25 10
Sigmulto, Diwatone/ 2,5-3 X Original | unverdinnt
Alphatone, Jager-

Mosaikfarbe, Aquaria,

Bunteffektfarben

Dammschutz-Flamm- 15-2-2,5 X X Original | unverdtnnt
schutz Impréagnierungen-

Ole

Primer-Rostschutzfarben 1,5-2 X X 16-25 5
Reaktionshaftgrund

Aluminiumbronze 1-1,5-2 X X Original | unverdinnt
Finish-spritzbare 1-1,6-2 X X Original | unverdinnt
Wachse

Das Spritzgut kann auch gesprenkelt appliziert werden, wenn der komplette Luft-
kopf von der Spritzpistole abgeschraubt ist.
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