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Le test au sulfate de cuivre vise a vérifier l'efficacité
du traitement de passivation de l'acier inoxydable. Il
peut également étre utilisé pour déterminer s'il est
nécessaire d'effectuer une passivation. L'objectif du
test au sulfate de cuivre est de déterminer la présence
defer libre qui est souvent transféré alasurface d'une
piece lors de la fabrication avec des composants en
acier. Le principe du test repose sur une réaction
d'oxydoréduction qui entraine le dépbt ou la précipit-
ation d'ions cuivre dissous aux emplacements des
particules de fer libre. Ce test est recommandé pour
la détection du fer libre a la surface des aciers inoxy-
dables austénitiques des séries 200 et 300, des aciers
inoxydables durcis par précipitation et des aciers in-
oxydables ferritiques de la série 400 ayant un minim-
um de 16% de chrome. Ce test n'est pas recommandé
pour les aciers inoxydables martensitiques de la série
400 ou les aciers inoxydables ferritiques de la série
400 contenant moins de16% de chrome, car ces aciers
donneront généralement une indication positive in-
dépendamment de la présence ou de labsence de
contaminants de surface anodiques (un "faux nég-
atif"). Ce test n'est également pas recommandé pour
les zones marquées au laser.

Pour plus d'informations sur nos produits et solutions personnalisées, ou pour une démons-

tration gratuite, veuillez nous contacter : -

E. info@gkemplus.com

T.1-514-333-0754
F.1 w. gkemplus.com

5
-514-333-5780

6020 Vanden Abeele, Saint-Laurent, Québec, Canada H4S 1R9

MODE D'OPERATION:

La solution de test est appliquée a la surface de ['échantillon re-
présentant le lot de pieces passivées, en appliquant une solution
supplémentaire si nécessaire pour maintenir la surface humide
pendant une période d'au mains 6 minutes.. A la fin de cette
période, la surface doit étre soigneusement rincée et séchée en
prenant soin de ne pas perturber les éventuels dép6ts de cuivre.
L'échantillon de test ne doit pas présenter de dép6ts de cuivre vis-
iblesal'eil nu.

Une couleur cuivrée sur la surface métallique (brune ou rosatre)
indique la présence de fer en surface et est considérée comme un
échec du test. Siaucune réaction ne se produit, le test est considéré
comme réussi.

Format: 60 mL.

STOCKAGE ET MANIPULATION : Conservez dans un endroit frais
et bien ventilé. Eloignez de la chaleur, des étincelles et des flammes.
Gardez a 'écart des solutions caustiques et des agents réducteurs
alcalins. Maintenez les contenants bien fermés.

NEUTRALISATION

Les résidus et les eaux contaminées doivent étre neutralisés a un
pH de 6 a 8. Les métaux lourds libérés lors du nettoyage de l'a-
cier inoxydable doivent étre éliminés, ainsi que les résidus et les
solutions neutralisées, dans des installations autorisées a traiter
les déchets dangereux, en conformité avec la réglementation en
vigueur.

PRECAUTIONS

Portez des bottes en caoutchouc, des gantsimpermeéables, un tablier
en plastique et des Llunettes de protection. Evitez tout contact avec
la peau. Eloignez des sources d'inflammation. Manipulez dans un
endroit bien ventilé ou portez un appareil respiratoire approprié.
Utilisez des outils non métalliques.

PREMIERS SOINS

En cas de malaise, déplacez-vous vers une zone bien ventilée.
Si une personne ne respire plus, pratiquez la respiration artifi-
cielle et consultez un professionnel de santé. En cas de contact
avec les yeux, rincez abondamment a l'eau et consultez un
professionnel de santé. Consultez la fiche de données de sécur-
ité.



