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Zitat uber die Entwicklung

Wir lassen in unserem Unternehmen vieles von einem roten
und einem blauen Team entwickeln.

Diese beiden Teams prasentieren unabhdngig voneinander
thre Ideen und Entwiirfe. Danach entscheiden wir, welche
die beste Losung ist.

Oft 1st es eine Kombination aus beiden Vorschlagen.

Jirgen Schrempp (*1944), dt. Topmanager, s. 1995 Vorstandsvors. Daimler-Benz AG, s. 1998
DaimlerChrysler | - Zitat-Nr.: 2513
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Fraunhofer Gesellschaft

Verblinde
e Mikroelektronik

e \Werkstoffe & Bauteile

Uber e Produktionstechnik
50 'lahre e Oberflachentechnik & Photonik
Fraunhofer- L
e Life Sciences
Forschung

e |nformations- & Kommunikationstechnik

e \Verteidigungs- & Sicherheitsforschung
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Fraunhofer-Technologie-Entwicklungsgruppe

Mikroelektronik

Produktion

Informations- und
Kommunikationstechnik
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Oberflachentechnik
und Photonik

Verteidigungs- und
Sicherheitsforschung

Angewandte ———— .
Forschung Entwicklung

- Der Entwicklungsspezialist innerhalb der Fraunhofer Gesellschaft -
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Phasen der medizinischen Produktentwicklung

Methodische Phase (Zielerfassung)

e

Kreativphase (Grobkonzept)

Meilenstein
Kundendialog

Konzeptphase (Vertiefung)

> Phase Ili > v Konstruktions-

und Versuchsphase
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>> .
=V_ Phase I: Methodische Phase
g Technologie- : :

e\ Aufnahme der Recherche Un_|_ver5|-

o Anforderungen taten

> Werkstofftechnik,
Baustoffverhalten

Spezifikationen

Ergebnis

Produktionstechnik

Informations- und
Kommunikationstechnik

Mikroelektronik,
Mikrosystemtechnik

Sensorsysteme,
Priiftechnik

Verfahrenstechnik

Fraunhofer Gesellschaft

Energie- und Bautechnik-,
Umwelt- und Gesundheitsforschung Evaluierte

Technisch-6konomische Studien, techno-
Informationsvermittiung Iogische

Beitrage
Industrie (Benchmarks)

Fraunhofer
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Phase II; Kreativphase (Grobkonzept)

Entwicklungsgruppe

o
c . .
@ . Beschreibung der Paarvergleich und
o Ideenfindung . -
P Losungsansatze Nutzwertanalyse
>
FUhrung
Druckfeder / \
\Sensor
g
c Bewertete
® Losungsansatze Grobkonzepte Grobkonzepte ->
Ig' Konzeptvorauswahl
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Z>z><> Phase lll: Konzeptphase (Vertiefung)

o Ausarbeitung der Ausvy_ahl des erfolgsvers_pr(-?chepdsten
c . Lésungskonzeptes hinsichtlich
© ausgewahlten - .
o Funktionserfiillung, Herstellkosten und
o Grobkonzepte P A .
S roduzierbarkeit
im Kundendialog
Meilenstein
Phase | Kundendialog
l Risikobewertung 1
o= l
c
e .. Konzeptverab-
dé’ Losungskonzept =chiedung
Ll
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DZ><>, Phase IV: Konstruktions- und Versuchsphase (1)

(o))

: -

o) Furll(lgc?;:;l:rll(rsc:cgr u Aufbau Versuche mit
‘6 ’ Funktionsmuster Funktionsmuster
>

Mechatronik

l Konstruktions-FMEA ll FMEA

(2]
c
S Konstruktionsplane Funktionsmuster Funktionsnachweis
2
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DZ><>, Phase IV: Konstruktions- und Versuchsphase (2)

E’ Konstruktion Seriennahe Simulation des

© . Versuche mit dem Produktionsablaufs
= AT L Fertigung des Prototypen und Kalkulation der
S Mechatronik Prototypen yp

Produktionskosten

Phase IV, 1

W
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400
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FMEA l FMEA FMEA FMEA F& FMEA FME.
v
= . .
S Konstruktions- Erkenntnisse
[ . Prototyp .y . Herstellkosten
o) zeichnung fur die Serie
LLl
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Produktbeispiel

Hallufix® - Von der Idee bis zur Serie

Ziel:
- Entwicklung eines Medizinproduktes (CE)
mit Hilfsmittelverzeichnisnummer

- vom bestehenden Patent bis zur Nullserie

WHHHEI.IH'“ wmm m“,"!

Bei Ballenaehongel bunions
ursd Gru‘:z:fnﬂmﬁ m:ﬂ the bﬂ?:

Ab jetrt geht's wieder =
\ schmerzfrei, Wi~
h  howw e
] FICW YOU Can be s}
* free from pain again, et

Ta) und Mt Comiiort Schinng
Bay and nlght compges ;I'-l"l

T H

Fraunhofer Technologie-

Entwicklungsgruppe

Seite 12



Phase I: Methodische Phase

Zielerfassung

o
c

o Aufnahme der
o Anforderungen
>

o

S

o Spezifikationen
W

Kundenbedrfniss:

» Tag- und Nachtschiene
» Tragbar im Schuh

Spezifikationen:

» Maximale Dicke 3 mm

> keine knarzenden Gerdusche

» Ausreichende Kraftlibertragung auch in

der Bewegung

Fraunhofer
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Phase lI: Kreativphase

Grobkonzepterarbeitung

Ideenfindung - Beschreibung - Bewertung

Trigafioey  kisibiermea
CregispTian  Mefoigiyg — Eepaminersew

Quelle: www.plasticbearings.com
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Z>z><>z> Phase lll: Konzeptphase

Feinkonzepterarbeitung
e Materialauswahl

Losungskonzept - Designentwurf
e Fertigungsverfahren
e Montage

e Technische Dokumentation

FMEA Nummer: 1.1
| System Sete
Typ/ModellFertigung/Charge: System Struktur Sach-Nummer: i Erstellt: 10.12.03
Firma:
FMEA/Systemelement: Deckel Sach-Nummer: | Erstellt 10.12.03)
Firma: | ferandert:
Mégliche ‘ E|Vu‘ghcne Fehler |Voghcne [VermeidungsmaRnahmen “AlEntdeckungs- | E| RPZ‘ i
Fehlerfolgen |
Funktion: 1.1.1 Deckel muss Schienengelenk
abdecken
[Verletzungsgefahr 6[Deckel deckt Unerwartete [Validierter SpritzguRprozeR 2[Stichprobenprifung 1 36|
scharfe Kanten nicht es durch Fa. Wolf u. F:
ab Deckelmaterials beim  [Wilden
Spritzquiy
Schmutz kann falsche konstrukive 3[Ricksprache 2 72|
eindringen Auslegung der [2wischen KVL und
D H. Wolt
Schweit kann [Abrieb beim Gebrauch 6|Daverversuch bei 2 72|
eindringen WM
Bruch durch Gebrauchsanleitung, G
Versprodung des [Waschen bei 30° mit
Materials
st 3
2u grofe Toleranz der_|formoptimierter 7[Endpriifung
vorgesehen
Bruch der Designvalidierung 5[Schnittbetrachtung
Schnapphaken bei
Montage I
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Phase IV: Konstruktions- und Versuchsphase (2)

Design und Konstruktion

Schienen Design

///
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Schnltt Lager

Fraunhofer
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DZ><>, Phase IV: Konstruktions- und Versuchsphase (2)

Simulation und Versuch

FEM-Simulation

_....-rl:-.;:!!_'lfi'[.l' "

Verifikation durch
Zugversuch
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DZ><>, Phase IV: Konstruktions- und Versuchsphase (2)

Priifungen

Langzeitbelastungspriifung

(37°C, 1 Hz, 10° Zyklen unter
Last)

Hautvertraglichkeit und
Zytotoxizitatspriifungen
nach EN I1SO 10993
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Ergebnis

Hallufix® - Von der Idee bis zur Serie

Ergebnis

- Serienreifes Produkt nach Kundenanforderung

- CE-konforme technische Dokumentation

- Antrag auf Hilfsmittelverzeichnisnummer

- Dauerbelastungen und Patiententests gut
bestanden

- Gelungenes Design

Weltneuheitt Worldwide n;n‘eltp'
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Zusammenfassung

Hallufix® - Von der Idee bis zur Serie

Zusammenfassung

- Eine gute Idee wird Marktreif

- CE-Kennzeichnung

-> Hilfsmittelverzeichnisnummer beantragt

- Erfolgreiche Markteinfihrung 2006

Weltneuheitt Worldwide novelty!
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Vielen Dank
fr
lhre Aufmerksamkeit!
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