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Data:  

15/11/2021 SCHEDA TECNICA DI PRODOTTO 

 

Codice SIT Descrizione Figura e dimensioni 

Z6X08XXX93XC 

0321REF       

CZ170 F25.4 LIZ 5X025 Z32V  DECE 1/8  

Spazzola conica a mazzetti ritorti costituiti con 

trefoli 5 x Ø 0,25 d’acciaio ottonato, ad alto 

tenore di carbonio. 

Distribuito in confezione singola, con kit 

adattatore per montaggio su macchine  STHIL 

Ø20 mm. 
 

In all.:certificazione del materiale. 

Articolo prodotto e controllato  in conformità agli 

standard gestionali ISO 9001 : 2015. 

In particolare sono applicate le indicazioni  

previste dalla norma: 

UNI EN 1083-2: APRILE 1999 

SPAZZOLE MOTORIZZATE PARTE 2: REQUISITI DI 

SICUREZZA. 
 

 

 
 

 

 

CAMPI   D’ IMPIEGO / UTILIZZO: 

• con decespugliatori professionali per “lavori frontali” 

frontali” in orizzontale e su pareti verticali; 

• in particolare idonee per la pulizia di lastricati, 

in corrispondenza degli interstizi tra gli 

autobloccanti ed il pave’. 
 

SICUREZZA:  
 

attenersi alle istruzioni allegate alla confezione (vedi 

www.sitbrush.com/safety) e comunque: 

• non superare per nessun motivo la velocità massima indicata 

sull’etichetta;  

• cessare l’impiego se i mazzetti perdono simmetria e/o la 

sporgenza dalla coppa scende sotto 5÷10 mm e/o si innescano 

vibrazioni particolari;  

• dotarsi di protezioni individuali quali occhiali, guanti, maschera 

e grembiule, contro il lancio di frammenti (inevitabile e sempre 

da prevedere), la perforazione da fili e scottature, nel 

maneggio dell’utensile;  

• verificare il serraggio sull’elettro-utensile prima dell’uso;  

• non eccedere con la pressione di lavoro, da ridurre comunque 

al minimo in presenza di spigoli;  

• non operare in presenza di terzi non dotati di protezioni. 

• Non utilizzare in ambienti con atmosfera potenzialmente 

esplosiva, classificati ATEX. 
  

 
D = 200 mm 

F = 25,4 

S = 35 mm 

Z = 36 

 

 

 

VELOCITÀ MAX: 10’000 RPM 

 
 

Articolo soggetto a 

prove di tipo secondo EN 1083-2 

 

 

http://www.sitbrush.com/safety
http://www.autoscuolafutura.com/039.gif
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Allegato 1 _Certificazione di conformità del materiale EN 10204 – 2.1 
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Codice articolo SIT Descrizione 

Z6X08XXX93XC 0321REF CZ170 F25.4 LIZ 5X025 Z32V DECE 1/8  

 

Attestiamo che il suddetto articolo, a ns. catalogo come sopra descritto, è fabbricato con 

cordini d’acciaio ottonato ad alto tenore di carbonio, trafilato a freddo a Ø 0,25 mm, avente le 

caratteristiche sotto elencate. 

 

Denominazione:    acciaio ottonato ad alto tenore di carbonio, trafilato a freddo da vergella di 

                               grado UNI EN 10270-1 DM – W.NR 1.1248 

 

 Caratteristiche geometriche e meccaniche: 

  

  Diametro (mm)   5 X 0,250±0,010 

 

  Carico di Rottura (N/mm2)   2400 – 2750 

 

 Analisi chimica % 

 

  C  = 0,70 – 0,85 

 

  Mn = 0,60 – 0,90 

 

  Si = 0,15 – 0,30 

 

  S  = max 0,020 

 

  P  = max 0,020 

 

 

   UFFICIO TECNICO S.I.T. S.P.A. 

        Ing. Lorenzo Giorgini 

 

 

 

 

 

 

 


