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Instrukcje uzytkowania Industrieklebstoffe

Klejenie
Krok 1 — Szlifowanie (opcjonalne)

Poprzez szlifowanie zwieksza sie aktywna powierzchnia elementu tgczgcego. W rezultacie
klej moze przenosi¢ wiecej sity, co sprawia, ze potgczone elementy sg trwalsze.

Krok 2 — Czyszczenie

Powierzchnie powinny byé czyste, wolne od ttuszczu, oleju i kurzu. Dlatego przed sklejaniem
oczysc¢ powierzchnie. W zaleznosci od materiatu do sklejenia, najlepiej nadajg sie do tego
srodki czyszczgce, rozpuszczalniki (np. aceton) lub nawet ptyn do mycia naczyn.

Krok 3 — Klejenie

Zabezpiecz ewentualnie elementy do fgczenia, aby unikngé¢ przemieszczen podczas
klejenia. Natdz klej rownomiernie. Poniewaz klej utwardza sie dopiero pod wptywem
naswietlania swiattem UV, mozesz usuwaé nadmiar kleju do momentu rozpoczecia
utwardzania go swiattem UV.

Nastepnie rownomiernie naswietl klej. Czas utwardzania wynosi od kilku sekund do okoto
minuty, w zaleznosci od powierzchni i struktury klejenia. Pomimo petnego utwardzenia,
Acrybond pozostaje lekko lepki na powierzchniach klejowych. Jednak klej jest w petni
utwardzony i wytrzymaty. Uwaga: Aby zapobiec osadzaniu sie sktadnikdw, przed uzyciem
wstrzasnij butelkg gestych odmian (Acrybond 2008).

Przechowuj.

Dzieki naszej specjalnej czarnej butelce STAIK, Acrybond jest trwaty przez rok przy
wiasciwym przechowywaniu (w chtodnym miejscu, z dala od swiatta stonecznego i
chronionym przed mrozem). W wiekszoséci przypadkéw zachowuje petng site klejenia nawet
po uptywie tego okresu. Zalecamy przeprowadzenie krotkiego testu klejenia po roku od daty
dostawy.

Pomoc.

Materiaty do sklejenia mogg by¢ bardzo zréznicowane. Zalecamy przeprowadzenie
wiasnych préb w kazdym przypadku i chetnie stuzymy dodatkowg pomocg w kazdym
momencie. Mozesz pisa¢ do nas po polsku lub kazdym innym jezyku europejskim. JestesSmy
dostepni pod:

Info@STAIK-Industrieklebstoffe.de

Jestes zadowolony z Acrybondu?

Czekamy na Twoja opinie w formie recenzji lub e-maila.

www.staik-Industrieklebstoffe.de



