
Kolbendurchmesser

Das Nennmaß des Kolbens wird bei Raumtemperatur am Kolbenhemd, 90° und
ca. 10mm oberhalb der Unterkante, gemessen. Einbauspiel sollte je nach
Zylindermaterial, Kühlung und Leistungsbereich wie folgt ermittelt werden:
Aluminium Zylinder:  0,6 – 1,4‰ vom Nenndurchmesser
Eisenguss Zylinder: 1,2 – 2,0‰ vom Nenndurchmesser

Beispiel: 
gemessener Zylinderdurchmesser = 39,00mm
Einbauspiel bei 1‰: 39mm*0,001 = 0,039mm 
Es ist ein BARIKIT-Kolben mit dem Durchmesser 38,96mm zu wählen. 

Kolbenbeschichtungen wie die Blue Saphir Beschichtung haben eine Stärke von 
ca. 10-20μm und werden beim Einbauspiel nicht berücksichtigt. 
Bei zu hoch gewählten Einbauspiel erhöhen sich die Laufgeräusche und der
Verschleiß. Bei zu klein gewähltem Spiel, kann es zur Kaltverschweißung zwischen
Kolben und Laufbahn kommen. 

Kolbeneinbau
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Ringstoßspiel 

Durch Einbau des Kolbenrings ohne Kolben im Zylinder kannst du das
Ringstoßspiel ermitteln. Der Kolbenring muss orthogonal zur Laufbahn sein da es
sonst zu Fehlmessungen kommt. Das Ringstoßspiel kannst du nun mittels
Fühlerlehre ausspionieren. Es sollte mindestens 4‰ vom Nenndurchmesser
betragen. 

Beispiel: 
Nenndurchmesser: 39,00mm 
Ringstoßspiel bei 4‰: 39mm * 0,004 = 0,156mm 

Bei zu klein gewähltem Spiel entstehen bei thermischer Ausdehnung Spannungen
im Ring. Die Kolbenringe werden mit erhöhtem Druck gegen die Laufbahn
gepresst. Der Verschleiß erhöht sich und der Kolbenring kann brechen. Bei zu
hoch gewähltem Spiel wird die Verdichtung minimiert.
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Quetschkante

Je nach Angabe der Motorhersteller kann die Quetschkante zwischen 0,5- 2,0mm
liegen. Eine geringe Quetschkante führt zu erhöhtem Verschleiß. 

Einbaurichtung des Kolbens

Die Einbaurichtung des Kolbens wird mittels Pfeil auf dem Kolbenboden
angezeigt. Der Pfeil muss in Richtung des Zylinderauslass zeigen.
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Kolbenclip

Kolbenclips dürfen zum Einsetzen in den Einstich nicht zusammengedrückt
werden. Durch Zusammendrücken kann die Vorspannung gemindert werden.

Zunächst ein Ende des Clips in die Nut setzten. Dann den Clip in Spiralbewegung
in den Einstich setzen. Öffnungen und Nasen der Clips müssen in Laufrichtung des
Kolbens zeigen, da diese durch hohe Beschleunigungen zu flattern beginnen und
brechen können. Verwende immer neue Clips.
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Montage Vorbereitung

Bitte prüfe deine gelieferten Bauteile auf Vollständigkeit und Zustand. Beachte
dabei, Bauteile und Montageumgebung sauber zuhalten. 
Benetze Kolben, Ringe, Kolbenbolzen, Zylinderlaufbahn bei Montage stets mit
einem leichten Ölfilm. 

Kolbenbolzen nicht eintreiben! Bei Schwergängigkeit den Kolben leicht erwärmen. 

Du hast weitere Fragen?
Melde dich direkt bei deinem BARIKIT-Team per WhatsApp +49 1511 725 0200

follow! www.barikit.de

Dir haben die Golden Rules geholfen? Cool, das freut uns!  #staytuned 
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https://www.instagram.com/barikit_de/
https://barikit.de/

