
 

 

 

 

 

 

 

 

Brett A
Brett B

Einstellungen der MBS pro

Einstellungen der MBS pro für das Bohrmuster im Brett A

Dicke = 23 mm

Bohrmustermaße den Herstellerangaben entnehmen.
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Exzenter Ø15 mm

Einschraubdübel
(für Ø5 mm Bohrung)

Holzdübel Ø8 x 30

Am Beispiel der Möbelverbindung Ø15 mm Exzenter 
mit Exzenterstift für 5mm Bohrung und Ø8 mm Holzdübel
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Buchsengehäuse auf 9 mm wenden

Distanzbleche 2 mm + 0,5 mm
einsetzen.

Schlitten für Bohrglocke mit der Markierung
auf 34 mm schieben und die Rändelknöpfen anziehen,
um damit den Schlitten zu fixieren.

Schritt 1 - 2: Bohrmaße einstellen

1. Mit Buchsengehäuse und Distanzplatten

die Mitte der Bohrungen einstellen

2. Schlitten positionieren und fixieren

3. Passenden Forstnerbohrer in die Bohrglocke
einsetzen und die Bohrungstiefe einstellen

3.1. Bohrungstiefe einstellen

4. Werkstück befestigen

5. Bohrschablone positionieren und fixieren

Kurzanleitung

6. Bohrung für den Exzenter bohren

6.1. Bohrung für die Dübel bohren

Detaillierte Übersicht
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Brett A Brett B
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Forstnerbohrer Ø15 mm einsetzten und im Spannfutter mit Gewindestiften befestigen.

Schritt 3 - 3.1: Tiefeneinstellung der Bohrglocke und Holzbohrer

Bohrglocke im zusammengesetzten Zustand im Akkuschrauber oder in einer Bohrmaschine einspannen.

Schritt 4 - 6.1: Einspannen, befestigen und bohren

Bohrschablone am seitlichen 
Anschlag auf dem Brett auflegen.

Sicherstellen, dass kein Luftspalt zwischen dem 
Brett und dem Buchsengehäuse entstanden ist.

Achtung Verletzungsgefahr!!!
Beim Bohren darf die Glocke im Bereich der Spanöffnung nicht gegriffen werden!

Die Spanöffnung muss im Betrieb stets freigehalten werden!
Auch das Herausholen der Späne mit Fingern oder Fremdgegenständen bei 
eingespannter Bohrglocke in einer Maschine kann zu Verletzungen führen!

40 - 0
1+

Den Stellring an der Oberkante der oberen Rille ausrichten und verspannen.
Bohrungstiefe ca. 16,5 mm.

Einen Holzbohrer auf die Bohrungstiefe 40 
+1
0  mm für den Ø8 Holzdübel einstellen.

(20 
+1
0  mm (Bohrtiefe) + 20 mm Stärke des Buchsengehäuses)

Einen Bohrer ohne Stellring bereithalten.

Um die Tiefe einzustellen, kann die Skala auf 

der Führungsschiene zur Hilfe genommen werden.

Achtung Verletzungsgefahr!!!

Die Bohrschablone muss fest mit dem Werkstück verspannt werden.
 

Hebel des Spanners zur Fixierung der MBS pro nach oben ziehen.
Wenn das Spannverhalten nicht zufriedenstellend ist,
muss die Spannspindel justiert werden.

Achtung Verletzungsgefahr!!!

Beim Bohren muss das Werkstück gegen
jegliche Bewegung gesichert werden!

Bohrvorgang: Siehe Hinweise oben um Verletztungen zu vermeiden!

 

Die Ø15 mm Bohrung für den Exzenter 16,5 mm tief bohren.
Der Griff des Spanners kann als Handstütze dienen.
 
Die Ø8 mm Bohrungen für den Einschraubdübel bis zur Ø15 mm Exzenterbohrung

und für den Holzdübel 20 mm tief nacheinander bohren.
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Einstellungen der MBS pro für das Bohrmuster im Brett B

Kurzanleitung

3. Werkstück befestigen

1. Schlitten positionieren und fixieren

4. Bohrschablone positionieren und fixieren

2. Bohrungstiefe einstellen

5. Bohren

Schritt 1: Bohrmaße einstellen

Detaillierte Übersicht

Schlitten für Lochreihen
mit der Markierung auf 11,5 mm schieben

und durch Anziehen der Rändelknöpfen fixieren.

Holzbohrer auf die 

Bohrungstiefe 21 
+1
0  mm einstellen.

(11 
+1
0  mm (Bohrtiefe)

 + 10 mm Dicke des Schlittens.)

Schritt 2: Tiefeneinstellung der Holzbohrer

21 - 0
1+

21 - 0
1+

Sicherstellen, dass kein Luftspalt zwischen dem 
Brett und dem Zwischenstück entstanden ist.

Bohrschablone am seitlichen 

Anschlag auf dem Brett auflegen.

Achtung Verletzungsgefahr!!!
Beim Bohren muss das Werkstück gegen
jegliche Bewegung gesichert werden!

Schritt 3 - 5: Einspannen, befestigen und bohren

bohren

Achtung Verletzungsgefahr!!!

Die Bohrschablone muss fest mit dem 
Werkstück verspannt werden.
 
Hebel des Spanners zur Fixierung der MBS pro nach

oben ziehen. Wenn das Spannverhalten nicht 
zufriedenstellend ist, muss die Spannspindel justiert werden.


