Ficha técnica
HEMPADUR PRIMER ESD 307EQ
Base: 307E9 Catalizador: 97260

© HEMPEL

Descripcion:

Uso recomendado:

Caracteristicas técnicas:

Certificados/aprobaciones:

Constantes fisicas:

Colores/Caodigos:
Acabado:

Volumen de soélidos, %:
Rendimiento teobrico:
Punto de inflamacion:
Peso especifico:
Secado al tacto:
Curado:

Contenido en COV:

Detalles de aplicacion:

Proporcion de mezcla:

Método de aplicacion:
Dilucion:

Vida de mezcla:

Limpieza de herramientas:
Espesor de pelicula seca:
Intervalo de repintado, min:
Intervalo de repintado, méax.:

Seguridad:

Edicion: Septiembre 2017

Capa intermedia epoxi electroconductora, de dos componentes.

Como capa intermedia conductora en sistemas de pavimentos continuos antiestaticos
electroconductores. Indicado para instalaciones donde exista la posibilidad de acumulacion de
cargas electroestaticas. Industria eléctrica, electronica, informatica y robética. Imprentas.
Quirofanos, platds de radio, TV, fotografia y cine. Materiales explosivos, fuegos de artificio,
municiones y armamento. Liquidos inflamables, etc.

- Especifico para la realizacién de sistemas eléctricamente conductores y antiestaticos.
- El sistema completo cumple con la norma UNE-EN-1081 (DIN-EN-1081)
proporcionando una Resistencia Eléctrica de Derivacion inferior a 1mega ohmio.

Clasificada grupo j) segun la Directiva 2004/42/CE.

Negro/19990

Semibrillante

6212

6.2 m?/litro a 100 micras secas.

23°C

1.1 kgllitre

8 horas a 20°C con buena ventilacion
24 horas a 20°C

329 gllitro

Los valores de las constantes fisicas son datos nominales de acuerdo con las formulas aprobadas por el
grupo HEMPEL.

Base: 307E9 Catalizador: 97260
8:2 en volumen

Rodillo

Thinner 08450 (10-20%)

2 horas a 20°C

Thinner 08450

80-100 micras

24 horas

72 horas

Los envases llevan las correspondientes etiquetas de seguridad, cuyas indicaciones deben
ser observadas. Ademas, deben seguirse las exigencias de la legislacién nacional o local.
Como regla general, debe evitarse la inhalacién de los vapores de disolventes y la neblina de
la pintura, asi como el contacto de la pintura liquida con la piel y los ojos.
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HEMPADUR PRIMER ESD 307EO @ HEMPEL

Base: 307E9 Catalizador: 97260

Preparacién de la superficie:

Observaciones:

Nota:

Edicion:

1. PREPARACION Y SELLADO SEGUN LA NATURALEZA DEL SOPORTE.

Los soportes deben ser sélidos y deben de estar limpios y perfectamente nivelados.

El hormigén debe estar completamente fraguado, seco y exento de polvo.

Hormigones y morteros de cemento portland con acabados porosos no enlucidos.

- Lijado o granallados mecanicos y aspiracion del polvo residual.

- Aplicacion a rodillo de una o mas capas de Hempadur Resin SF 35960 con adiciéon de un
10% de Thinner 08450.

Hormigones con acabados fratasados y enlucidos, con o sin incorporacién de
endurecedores hidraulicos superficiales.

- Granallado o amolado mecanicos y aspiracién del polvo residual.

- Aplicacion a rodillo de una o mas capas de Hempadur Resin SF 35960 con adicién de un
10% de Thinner 08450.

Requerimientos ligeros:

- Lijado mecénico y aspiracion del polvo residual.

- Aplicacion de una capa promotora de adherencia Hempadur Tilegrip 053E2, mediante
lijadora orbital provista de disco abrasivo de tipo estropajo.

2. PROCESO DE TRABAJO ESPECIFICO.

- Limpieza de juntas de retraccion y aspiracion de polvo residual.

- Colocacion de conexiones de toma de tierra y armadura de descarga.

Para mezclar la base y el catalizador es imprescindible la utilizacién de un agitador eléctrico
de baja velocidad.

No es recomendable fraccionar los envases.

Aplicar a rodillo Hempadur Primer ESD 307EO y realizar un peinado de la capa con el mismo
rodillo y en el mismo sentido, para obtener una textura con espesor uniforme.

No es recomendable pintar si la temperatura del soporte, producto o ambiente esté por debajo
de los 10°C y si la humedad relativa es superior al 80%.

Preservar los envases de las heladas y la exposicion directa al sol.

Controles de conductividad segun la norma CEI-62A del Reglamento Electrotécnico de Baja
Tension.

Hempadur Primer ESD 307EO es solo para uso profesional.

Para asegurar el cumplimiento de REACH de nuestros productos, Hempel sélo adquiere
materias primas, determinadas para su uso dentro de la UE, que cumplen con el REACH.
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Para la correcta interpretacion de esta hoja, ver la “Guia para las Hojas de Caracteristicas Técnicas”. Los datos, recomendaciones e instrucciones que se dan en esta
hoja de caracteristicas corresponden a los resultados obtenidos en ensayos de Laboratorio y en la utilizacién practica del producto en circunstancias controladas o
especificamente definidas. No se garantiza la completa reproductibilidad de los mismos en cada utilizacién concreta. El suministro de nuestros productos y la prestacion
de asistencia técnica quedan sujetos a nuestras CONDICIONES GENERALES DE VENTA, ENTREGA Y SERVICIO y, a menos que se hayan tomado otros acuerdos
especificos por escrito, el fabricante y el vendedor no asumen otras responsabilidades que las alli sefialadas por los resultados obtenidos, perjuicios, dafios directos o
indirectos, producidos por el uso de los productos de acuerdo con nuestras recomendaciones. Las hojas de caracteristicas pueden ser modificadas sin previo aviso.

*Marca registrada por HEMPEL.
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