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I. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE 

a) Humeri carattcristici 

1. Ogru rnacchino c ' ident ificato do : 
- n d i clossc o sottoc lossc dr opportenenzo 

n . d i rnotr icolo 

2 II numero dr clossc o sottoclosse d i opportencnzo rrsulto . 
• rncrso su larghetto oppl icoto med iante collonte su bose 

3. llnumero dr rnolrrcolo della mocchrno c ' s lornp igl iolo sullo bose ne lla porte posterrore e sullo larghetto 

II. DATI TECNICI Dl CLASSE 

Lo moe chino i llustrolo nel presente co to logo e' del tipo piano o broccio, con ago pun to cotenello, 
con differenziole ed hole corotteristiche generoli sotto riportote: 

L Ago diritto sistema RIM 63 finezzo 80. 
2. Di fferenziole regolobi le 
3. Allungapunto ad eccentrico 
4. Lunghezzo pun to voriobi le do 22 o 9 punti per poll ice 
5. Ropporto differenziole fino o 2 : 1 
6 . Velocito' do 4500 o 5000 giri ol minuto 
7 . Lubrificozione con pampa o doppio stodio per mandata e ricupero olio 
8 . Potenza installota 1 2 HP 
9 lngombro della testa 500 x 260 oltezza 420 

10 Peso Kg 42 circa . 
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Ill. DATI TECNICI SPECIFIC! 

CARATTERISTICHE TECNICHE 

TIPO Dl 

W.CCHINA USI SPECI FICI 
ulihm 

copcr ~ 

n~l,i I urn .~. 1~!,.n VA R IE 
"""· O:. UJ\CH 

B. 64.. 7 OS 1 2 si I 
I Ill! I'' I" II •.•t•••~o j),, d·•I'P'•.I 

l'•trt u/oiiTit~l•ll oltdl ,tiiCI Ill~ I r I ~I" . 

'" ,fq J1 lofiiP, f (11 •!'lt"'l'\1. 
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ISTRUZIONI Dl: 
- INST ALLAZIONE E 

MESSA A PUNTO 
- IMPIEGO 
- MANUTENZIONE 

7 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



I. INST ALLAZIONE E MESSA A PUNTO 

o) Pionomento de llo testa 

A motore goo' 111stolloto s ui honcolc, lc operozoono per i l poozzomcnto della te s t'l sana le scgucnto 

I Forzorc o quottro toonpono onmortozzotoro suglo opposoto pcrno dco supporto 
2 Poozzorc lo testa della mocchono sui tovolo ccntrondo o foro onlcrooro della testa sui pcrn i dcgl o 

arr.mort i z zotor 1 

b) Montoggio della trasmissione 

Montore Ia conghoo do trosmossoone secondo Ia sche· 
rna (figu 1) 

2 Ass icurors i che l 'esterno della conghio oderosco 
olio puleggio della pampa . 

3. Reg is trore Ia tensoone della conghoo agenda sullo 
snodo del motore 

4. livellore lo testa della mocchono agenda suo dod i 
dei bul lono che fissono i supporti olio tovolo 

5 Serrore o controdod i dei bul lon i suddetti 

c) Riempimento bacinella con olio di lubrificozione 

1 Svi tore il tappa filettoto A. 

2. Versore l'olio VR. 604 (Esso Standard Teressa 43) 
nella misuro di gr 580 usando l ' imbuto B in data · 
ziane 

3. Controllare che il livello deJI'.ol io sia compreso 
fro le due righe rasse nella spia C 

4. A riempim£nta terminate riavvitare i l tappa A. 

5. Prima di far funzionare Ia macchina e ' bene lubril oco· 
re a mono Ia parte superiore ed onferiore della barra 
d'ago. 

6 Far funzionare a vuoto Ia macchina a basso velocita ' 
per circa 5 minuti aumentando progress ivamente Ia 
velocita' sino a raggiungere quello d 'i mpoego 

fig. 1 

fig.2 
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c) Montagg ia c rogoloz ianc argan i d i cucituro 

Nota; 1 c opcru1 ionr :;otto dc " r rrll r: 5 <~ rvono fl'" r•fll!ltunrc lo fu sn luro della mucch ino 

1. Col ibr i dr fu sohno occ orrc•ntr · 

- S 1651 00 per e se cuz roue quote carne do lru . 3 
- S 1652 .00 per c e cuz1one quoit• ~orne do 1•!1· I 

2. Smontouu io pr l irninore di: 

- piano dr lovoro 
-carter super iore del brocc io (senzo spru ol1ol 
- carter latcrolc brocc io 

3 Posizronarncnto dell 'ago (fig. 3) 

Nota: La borro d ' ago ol punta rnorto super~ore ha una d i slanza d r sicurezza dol brocc io d i mm . 1,5. 
Questa cond iz ionc vicne attenuta nel monlagg io della macch ina Si cons igl ia perc io ' d i non voriorc 
ques to quota 

-II posiz ionamcnlo degl i aghi deve esserc esegu110 
con agh i RIM 63 linezza 90 . 

- lnser irc Ia las cclla A sui Ia barre d'ago B 
- Montare i l perno porto aghi D nel foro della borro 

d'ago serrondola leggermente con Ia vi le H 
- fnlrodurre f'ago e bloccarlo. 
- Monlarc Ia placca d'ago ed eseguire Ia misura X 

dol piano della placca alia punta delf'ogo Usare 
il calibreS 1651 .00 

- Rilevare Ia misura X dell'appasita tabella (tabella 
losalure) 

- Bloccare Ia loscello A con Ia vile H che Iissa il 
perno poria aghi, assicurandosi che Ia lascetto sio 
bene in bottuto verso l'olta contra Ia borro d'ogo. 

- Regalore i I pernino di Ierma F appl icoto sulla la­
s cella in modo che tocchi i I morsetto serro aghi C. 
Bloccare a Iondo Ia vile G. 

- Assicurarsi che il morsetto sia sempre in bottuta 
sui pernino F, quindi bloccare bene Ia vile H. 

- Smontare Ia placca campione. 
Nota: in moncanza della placca campione usare Ia 
placca in dotazione della mocchina. 

4. Fasatura crochet inler iore 

tmi 

Fig. 3 

- lnserire fino in Iondo il crochet Z nell 'apposita sede e blaccarlo sui piano del gambo con Ia vile L 
(fig. 3). 

- ReQJiore l'eccentrico B (fig. 6) per lo spostamento lrontole del crochet, in modo che lo tacca D 
incise sull'albero corrisponda alia tangente superiore della vile C. 

- Bloccare a Iondo le viti CedE dell'eccentrico B. 
- Eseguire Ia misura D col colibro S. 01652 00 per biella comando crochet (fig. 7) agenda sui dado S 
- Rilevare Ia misura D nell'apposita tabella (tabella fasature) 
Nota: tale quota e ' do riteners i indicativa e puo' essere suscettibile di successive modifiche La cor­
sa lineare del crochet deve risultare di mm. 20,5 (fig . 3). 
- Ricercore fa misura Y (tabella fasature) della punta del crochet oll'ogo (fig . '3). 
- Allentare i controdadi A e C (fig. 7) e ruotare il perno B in un sensa o nell'altro fino ad ottenert! 

Ia mi sura Y (fig. 3) (cal ibro S. 1651 00) 
- Bloccare leggerment~ i due controdadi A e C. (fig. 7) 
- Controllare che Ia punta del crochet, nella sua corso verso s inistro, passi a circa 0,05 mm. doll' in-

cava dell'ago . Se cia' non avvenisse, regolore if gruppo med iante Ia vile F (fig. 6). 
- Controllare che Ia punta dell ' ago, nella suo corsa discendente, collimi con Ia spigolo inferiore 

del crochet (fig. 4). 

to 
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TABELLA FASATURE 

CLASSE DELLE MACCHINE Aghi X y 
sislcmo· 

8 . M 7 OS RIM. 63 9 3,2 

Se lo corso del crochet e' ritordoto o ont1c ipoto, bisogno ollentore i due gron i intern i M dell'eccen 
tnco N della b iello 0 (fig . 7) e, tenendo lermo l'eccentr ico M, ruotore i l volontino della mocch ino 
in modo do ottenere lo cond i1ione voluto. 

flg . 4 

· Controllore che Ia punta del crochet, nella suo corso 
verso sinistro, quando e ' o filo della tongente sin i­
nistro dell'ogo, si trov i o mm. 1,2 ol di sopro della 
tongente super iore del foro dell'ogo (fig. 5). 

- Bloccore i contrododi A e C, (f ig . 7) . 
Nota : Quando si sposto Ia biello per es eguire Ia misu­
ro D (fig . 7), tenere presente che l ' ~ccentrico N sio 
sempre centroto rispetto olio testa di biello 0 In coso 
di eccessivi spostoment1 , modificore Ia !)osizione del 
tubetto di lubrificozione P spostondolo odeguotomente 
in modo che Ia mezzerio coincide con i l centro de l 

foro esistente sullo '"''" o i biello 0 

5. Montaggio salva asola sul crochet inferiore (fig. 3) 
- Montare il salva a&ola Q sul crochet Z tramite le viti R. 

fig. 5 

-Nella sua corsa versu sinis1ra, il salva asola deve sfiorare 1 1ago. 

6 . Montogg io e regolozione griffe (fig . 8) 

Montoggio griffe su porto griffe 

E 

- Montore con Ia vite CIa griffo onteriore differenziole A nella suo sede della sl 1tto porto griffo B 
- Montore Ia griffo principole D senzo bloccorlo o Iondo sullo squodretto porto griffo E trom ite le 

due viti H 
- Collocore il tutto sui broccio porto griffo ed ollineore oppross imotivomente Ia griffo D con Ia A. 

fig . 10 
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Cenlroluro gnffe (fig. 8) 

· Allentore le duo vi t1 G. 
· Montore Ia plocco d'ogo c centrore in sensa loterolc lo gr iffo A nolle ferito1c della piC'cco d 'ogo 

spostondo l' intero gruppo d ifferen ziole F . 
- Bloccorc lc v1t i G 
• Allinerore pcrfettomcnle Ia gri ffo pr inc 1pole D 
· Togl iere Ia plocco d ' ogo Smontorc Ia squodrctto porto gr iffo E ed esegu ire d bloccogg io a Iondo 

della gr i lfo D suollo squodrello E lromi te le vi ti H. 

Q 

fig . 8 

· Rimontore di nuovo Ia squodretto E, i l salvo ogo Z e f is sore leggermente con Ia v1te 0 . 
- Rimonlore lo plocco d ' ogo e, focendo rl'olore d volont ino nel sensa di marc ia, lor scorrere le griffe 

nella plocco d 'ogo . Se quesle s i toccossero o ovessero troppo spoz io Ira di loro, oss1curors i che 
Ia vile W s io nel centro della cava . 

- Se le- griffe toccossero lo plocco d'ogo sui Iondo delle lento1e, ollentore le vi ti P della forcella Q . 
· Ruotare il gruppo Fed esegu1re Ia centratura delle gr iffe r ispello aile fento 1e de lla plocco d ' ago 
• Bloccore leggermente le viti P 

Regolaz ione di fferenz iole (fig . 8) 

· Allentore lo vile V ed il contrododo N. 
-For scorrere Ia leva L nella feritoio del settore T fino a trovore Ia giusto pos iz ione . 
- Accostare Ia vi te di fermo M. 
- Bloc core Ia vi te _v ed i I con trod ado N. 

Regolazione in oltezzo 

- Regolbre in altezzo le griffe in modo che nella mossimo olzato, i l Iondo del denle sio a filo del 
pion'o del plocco : lo creslo del dente viene cosi' o sporgere d i mm. 1,2. 

- Bloccore o Iondo le viti di fissoggio . 

Regolozi one lunghezzo punta 

- Per regolore Ia lunghezzo del punta, si deve ollentore d dodo R (fig. 8) e ruotore lo vile S dell'ol­
lungopunto; in sensa ororio si occorcia i l punta, in sensa ontiororio si allungo . 

- Avere curo che le griffe, nella lora corso mossimo, non tocchino l 'estremita' delle feritoie della 
plocca d'ogo . 

- Bfoccare a Iondo il dodo R, le viti P, W, G ed 0 . 
. Dopa over regoloto fa lunghezzo del punta, sistemore if salvo ago Z in modo che, quando il crochet 

avonzo verso sinistro, f'ogo spinto verso if salvo ago non tocch i if crochet, mo lo s fiori . 
- Mentre f'ogo sole, Ia suo punta deve e s sere impegnoto dol salvo ago per c irca 1 mm . nel momenta 

in cui entro fa punta del crochet nell 'i ncovo . 

Muta: Ogni volta che si cambia Ia lunghezza del punta, si deve SEMPRE regolare 1a posizio­
ne del salva ago. 
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7 . MoniO<i!JIO c reltolozrone del piedrno (fig. 9) 

Monlcuc rl p11 •d~no D nella suo borro, ovando cvro 
clw l ' ouo "" ccnlrolo nella feritoio che permellc 
d ~ Vo po~SOIJIJIO . 
Bloccor c tl p i edt no con Ia vi Ia C. 
Ass •cvt·ors• chc quando il picdino c' sallcvola dolla 
plocco d'ouo dt c1rco nun 4,5, i p tollcll i delle len · 
\IOnl stono operlt . Per regolorne l'operlvro, ollenlare 
lo v1le A c sposlore adegvolamenle Ia leva B. 
13laccme Ia leva B can Ia vtle A 
So lo rcgolaz ianc nan fossa svlfic•enle, agirc dtrcl 
lomenle svllc asle porto lens iont . 
Pos•z•onore l'ancllo d i Ierma E bloccandolo con le 
due v iti F . 

B. Rcgolaz ione comma lendif i lo per crochet inferiare (fig. 10) 

Ass tcurars i che Ia comma s 10 perlellamenle centra Ia 
can Ia forcella fermafila L 

• Per potcrla cenlrare, svitare leggcrmcnte le viti G 
cd He Ioria scorrere sull'albero. 

· Quando il crochet iniz1a Ia sua corsa do s io istra a 
dcstra, Ia comma devc iniz iare a lirore d fila . 

· Bloccare Ia comma con le v iti G ed H. G·H 

f •g . 10 

t 3 
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11. IMPIEGO 

11 1 In f i In I 11 •· 11 

I 
• 
I 
• 
I 

~~ 
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h) Cnmb io dolf'ogo 

1 Spcqnort• d molmc 
7 P romcrc ~ul pcdulc che o11ono d malate olio ~ capo ch o ~ "cutorso che lo mot-dunn ~ "' o, v .Jo.r nmcnle 

lermo 
3 Porlorc l'oqo ol punlo morto supe 11ooe 
1l. Allcnlore do mezzo giro lo v ile serro ogo con cocc iovilc 1161 2. 
5 . E ~ trorre l ' ogo . 
6 . Monlmc l'ogo nuovo . 
7. lo scollo possoggoo crochet deve csserc volta ver so l ' 1111crno della mocch ino 
8 . lmpiegondo lo pinzo 111 dotoz ionc, ossrcurors i chc l'ogo poggi sui Iondo del !oro. 
9 . Scrrorc Ia vole ~crro o go loccndo ollcnzronc o non vonore il pos iz ionomcnlo dell'ogo. 

10. Non ccccdcre nel scrrognio . 

c) Regolozionc pressione del piedino 

1. Control lore il pos izoonomenlo corrello del pied ino; 
2. Gl i ogh i devono possore cenlrot i nelle fer i to ie proticote su pied ino; 
3 Per oumenlore o d iminu ire lo press ionc del p ied ino . og ire sui pomolo D (fig. 2) 

d) Regolazionc delle ten ~ ioni 

St rr ngere Ia tens iane quel tonto do permettere Ia regolare formoz iane del punto La tensioncina oppli ­
coto sullo piastre della comma tendifilo vo strefta quanta basta per ossicurore Ia regolare formozione 
del punto 

e) Voriazione lun!#lezza punta (fig. 8) 

1. Sbloccore i I dodo R con I' oppos ito ch iove; 
2 Ruotore Ia v ile S dell 'allungapunta; in sensa oror io s i accorcio il punta, in sensa antiaroria s i allunta 
3 Blaccare d dado R 

IS 
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f) Anomalie dovute ad impropria conduzione della macchina 

n. I nconvon ionl i Cause probabil i 

I Pun to i rrogolarc - Tens1oni ina I rcyo I ale 
- Tend if i I i mal rcgol ali 
- lnfildlura sbayliata 
- F i I at i non ca I i brali 

2 Trasporto e sbanda- - Pressione del piedino insufficiente 
menlo del lessulo - Griffe mal reyolute in altezza 

- Differenzialt mal regolato 

3 Saito de I pun to - Crochet inferiore mal regolato ris~etto a ll'ayo 
- Spingi ago troppo staccato dall'dgo 
- A11o mal posizionato 
- Camma tend i f i I o de I crochet infer iore mal regolata 

~ Rottura f i lo - Tensione troppo serrata 
-Filoavvolto irregolarmente ne II a bob ina 

5 Rottura ago - Ago storto 
- Ago mal montato 

6 Bucatura de I tes sub - Ago spuntato 
- Ago cii f i nezza non appropriata a I Ia pI acca 
- Ago con punta non adatta 

7 Perdita olio - Serraggio bacinella mal eff.ettuato 
- Soffietto bacinella per ricupero olio non centrato 
- Carter laterale braccio macchina insufficientemente 

bloccato 

8 Mancanza d i 
lubrificazione - Livello olio troppo oasso 

- Errato montaggio cinghia 
- Tuoetto superiore intasato 
- Fi ltro pompa luori f icaz ione intasato 

16 
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Ill. MANUTENZIONE 

a) Ogno g iorna 

Pul11e sonunaroamenle lullt glo organo della n•ac ch•na che conc arrono al lrasparlo ed alia lormazoane 
del punlo 

2 Controllore ol ltvcllo dell olto 

b) Ogn i settimono 

I Toglterc Ia placca d 'ago c pulore grdlc, crochet s e lrosporlo 
2 Conlrollare ltvcllo olto ed evenlualmenle aggtungerne 

c) Ogni Ire mesi 

Per mezzo della chtave tn dotazoone, smonlare tl lappa sollo Ia bactnella lacendo usctre complete 
mente I aloa 

2 Sv ilare l 'asl ina 633 979 ltssala tnternamenle al lappa 
3 . Est rarre ol lollra e pultrlo tmmergcndolo tn benzonc 
4 Soli tare ol loltro e lullo ol lappa 
5 . lmbere i l lellro con ol io pultto 
6 Rtmanlare ol lappa 
7 . Rtcmptre Ia mocchono con 580 gr d i alto nuovo VR 604 (Esso Standard Teressa 431 

IMPORT ANTE 

Nell'operozione I porogralo c, overc I ovvertenzo di non svilare subita campletamente i l lappa in 
modo che Ia moggoor parte dell 'oloo passa uscire dolle lerotoie loteral i del tappa stessp (fig. 13). 

fig,l3 

fig.l.ol 

d) Montoggio dell a bocinello (fig. 14) 

I. Adogiare Ia macchina come in figure 
2. Avvitare le due spine filettate 270-936 in due fori diometralmente opposti nella porte onferiore della 

mac china 
3 Posizionare, tramite le delle spine, Ia bacinella priva del tappa onleroore disegno G 633-981 e comple· 

to del feltro 633-829, di guarnizione 603-248 e di gommino 633-212 I. 
4 Avvitore Ia bacinella mediante le apposite viti senzo bloccarle. 
5 Sostituire le spine con le rimonenti due vit i e bloccare . 
5 . 'Montore il tappa. 
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CATALOGO 
PEZZI RICAMBIO 
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I. NORME 01 CONSULTAZIONE 

a) Prosonta:r. ione 

II catalogo pezzt d• r icamb io e' cost itutlo do uno sene d i Iabeiie i llustront i i vor i orgon i o grupp i 
cost i tuent i lo mocchino bose. 

2 Onde locil itare Ia consultaz ione del cotologo, l' indi ce delle Iavoie nporto illustroro Ia posiz ione d i 
ognt gruppn in seno olio moccl11no 

3. I gruppi di troslormoz ione della mocchino bose sono illustroti in Iavoie s ingole 

4 Su ogni tovolo, i vo ri porticolori camponenti l'assieme illustrato, sono controssegnat i do un numero 
I gruppi ossteme i cu i componenti non possono essere lorniti seporat i, sono controssegnot i do lettere 
moiuscole dell'olfobeto . I porticolari controssegnoti do un numero con l'o~terisco non sono d i normole 
dotozione delle mocchine e possono essere lorniti in coso di es igenze port icolor i di cucituro. 

5. II cotologo e' corredoto do un indice generole sui quole e' riportoto in progress ione i l numero d i 
disegno di tutti i porticolori componenti Ia mocchino ed il numero della tovolo sullo quole tali elemen· 
ti sono illustrot i. 

II. PROCEDURE Dl ORDINAZIONE 

a) Per tutti i particolari 

Onde gorontirsi un tempestivo tnvto dei pezzi di ricombio occorrenti, e' ossolutarilente necessaria 
allenersi scrupolosamente aile norme seguenti: 

I. lndicare il numero di motricola della rrocchina; 
2 . lndicore il numero di disegno dei particolori richiesti; 
3 . Scti vere per esteso Ia denomi nozione del particolore stesso; 
4. La quantito'. 

IMPORTANTE 

La Societe' RIMOLDI desidero pater analizzare qualsiasi coso di rotturo, usura o anomalio riscon­
lroto sui pezzi di ricombio d i suo produzione . Per tole ragione, si prega di provvedere oll'invio di 
tali pezzi, unitomente all'ordine dei ricambi. 

b) Per gl i oghi 

Sullo mocchino illustrota in questa monuale, si debbono montore oghi diritti sistema RIM 63 

2 II sistema dell'ogo e Ia finezzo sono marcati sui codolo dell'ogo 

3. Lo finezza indica il diometro media espresso in centesimi di millimetre calcaloto sullo lama dell'ogo 

4 . II sistema e lo finezza sono stampoti anche sulle buste degli oghi RIMOLDI 

5. Si raccomonda, nel passare le ordinazioni, di precisore sempre chioramente il sistema e lo finezzo 
dell'ogo desiderata (esempio: n. 100 oghi finezza 80 sistema RIM. 63) 

6. In coso di dubbio, s i unisco sempre all'ordinazione un ago compione o una bustino vuoto del tipo di 
ago des ideroto. 

7. Pn cuciture su moterio li elostici ad elosticizzoti esistono oghi con punta a polio clossificoti SKU 

21 
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N" N" ... N' N" DENOMINAZIONI I RIF DISEGNO DENO/o\INAZIONE ~ RIF DISEGNO 
8 

1 017-E-4 vito per comma 2 38 603-974 vUe Iissa cursore 1 
2 001-E -7 v ito cilindrico 1 39 603-998 spina per braccio porta grlffo 2 
3 001-l'-10 vito cilindrlco per softoro 1 40 PM .647·DS-259 tendifilo a comma per crochet 1 
4 003-A-4,5 vito cllindrica 2 41 620-01 3 1 monicotto per albero pd nc lpalo 1 
5 004-C-7 vite cilindrico 2 42 620-046 occentrico alza griffa 2 
6 004-P -6 vito cllindrico par flssogg io gr lffo 2 43 620-524 ottacco comando porta griffa 1 
7 006-l;-12 vito fisso rlangio 3 44 633-613 guarniziorr cper flongio 1 
8 007-.11·1 5 vito fisso sottoro del bilonciomonto 4 45 620-706 rullini per biclla comando albero super. 30 
9 018-E-A grana filottoto par supporto oscill 2 46 633-010 bus s olo per olbero 1 

10 017-f·5,5 g rana filettato per anelli 2 47 633-229 flang ia 1 
11 017 -E-7 grana filettato 1 4R 620·707 1 grana manicotto 4 
12 017-F-4 grana filettato 2 49 620-982 vito par biello princ:ipolo 2 
1J. 019-E -6 grana filottato 4 so 620--983 vit • per biollo principale 2 
14 039-13-10 vito Iissa settare 1 51 621-009 a lbero a gam ito 1 
15 '0~0-L-6 dodo 1 52 633-008 valontino l 
16 064-A-4, 5 rondollo 1 53 633-041 torno per supporto oscil1ante 1 
17 270-975 vita Iissa attacco 1 54 633-043 raccio porta griffa 1 
18 330-701 gobbio o rulll 1 55 633-277 v i to Hssa squadrotto 1 
19 603-022 pbrno pu broccio porto griffo 1 56 633-287 tar no scorrevolo per a llunga punta 1 
20 603·023 porno per giunto 2 57 633-288 u1solo con battuto 1 
21 633-038 settoro dol difforenz iale 1 58 633-319 porno con otto ceo 1 
22 603-04~ 5upparto oscillante 1 59 633-580 occhlo di biollo 1 
23 603 -044 bussola par levetto differonziale 1 60 633-617 a ettore di bilancJamonto 2 
24 603-048 Iavetta par difforen:r.iale 1 61 633-955 randa lia per olbero prlncipole 1 
25 603-049 1 slitto porta griffa 1 62 633-960 rondello per perno scorrevolo 1 
26 603-187 vile fisso aquodretto per difforen:riolo 4 63 330-709 grana per volantino 2 
27 603-286 vltc a reglstro 1 64 PM.620-295 giunto complete per occontrici 1 
28 603-289 piastrino per vile di registro 1 65 PM.63J-037 1 leva comando porto grlffa 1 
29 603-291 piostrino por dlffcranzialc 1 66 PM.633-229 flangia con buss ala par olbero prln. 1 
30 603-292 cu, soro par diffcrcnzialc 1 67 PM.6JJ-585 2 testa di biollo 1 31 603 -294 squodrctto porto griffe 1 68 G 633-996 flronto eomploto 1 
32 603-299 vito fissa bussolo per levotto l 69 G.633-0J7 1 gruppo lava comondo porta griffe 1 
33 603-300 bussolo per lcvotta del difforen~uole 1 70 G.633-043 g ru ppo drHerenzia le 1 34 603-310 squodrotta del diffcranJ.iole 2 71 G 633-287 acc• ntr lco allungo p\lnfo 1 35 603-720 anallo di ragistro 2 72 G.633-585 1 b io lla pr~ncipale completo 1 36 603-722 onallo di regist'o 1 73 039-D-13 vito sui settoro difforenzialo 1 37 603-956 rondella par cursorc d ifferenziale 2 74 057-A-J dado per vile 1 
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35 

5 21 14 

18 

26 

N" N" ... N" N" 

I RIF DIS!GNO DENOMINAZIONE ~ RIF DISEGNO DENOMINAIIONE 

~ 

1 647-DS-1 09 salvo ago 1 21 633-716 foscotta 1 
2 632-110 squadrotta I 22 633-916 tappa 1 
3 039-H-8 vite 1 23 633-934 dodo per porno borro ago 2 
4 059-G-6 dado 4 24 016-A-2, 5 grana 1 
5 072-C-6 rondo II a 4 25 633 -951 ronde I Ia 1 
6 RG. 0 4 x 55 stoppino 1 26 633-952 rondello 1 
7 647-DS-710 randalia elastica par tendlfllo 1 27 633-964 vitc tcnd Hilo 1 
8 633-014 2 lava 1 28 633-967 vito 1 
9 647-DS -934 vito fisso tondifllo 1 29 G.641-L-021 mo:no porto agh i comploto 1 

10 633-023 porno pur burro ago 2 30 635-551 1 foscotta par burro ago 1 
11 633-025 barra per mozzo porta aghi 1 31 638-717 foscatta por barro ago 1 
12 647-05-067 gtunto per burro ago 1 32 G.633-025 occoppiamento lo vo giunto barto 1 
13 632-227 vito Iissa salvo ago 1 33 G.633-014 1 lava e biella 1 
14 633-134 porno a vito 4 34 G.638-551 foscotto completo 1 
15 633-135 ottocco comondo burro ago 1 35 G.633-716 fascotta 1 
16 G.633-58S 1 biolla 1 36 G.638-717 foscetto 1 
17 633-775 spina 1 37 641-L-021 2 mozzo 1 
18 633-666 a lbero comondo bono ago 1 38 647-190 vlte 1 
19 633-704 cuscinetto a rulli 2 39 647-268 possofilo 1 
20 633-710 1 rosetta elastica 2 40 016-A -2,5 grana 1 

I 
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10 

~ 

------ 17 

N" N" ... N• N" ! DENOMINAZIONl ! DENOMINAZIONE 
lllf. DIS!GNO RIF D15EGNO 

8 
I 004-M-6 vita per tubetto lubriflcozione I 20 633-480 olbaro comondb olz.o pledlno I 
2 016-F-10 vlte flasa porno per guido I 21 633-481 I tironte par alzo pledlno I 
3 017-E-4,5 vito par leva olboro tans lone I 22 633-482 tirante ptt alz.a piodino I 
4 019-E-6 vito per I ova tens ione I 23 633-484 I lava per liront l 1 s 039-H-9 vito flssa leva alzo plodino 2 24 633-485 leva comondo alza pied ino I 
6 039-N-8 vitc per leva olza plodlno 2 25 633-488 albaro comando olza piedino I 
7 330-702 guornlzlone porno gu1do I 26 633-489 guida a forcella alta piedino 1 
8 330-710 vito per leva comondo olzo piedino 2 27 633-490 vito flsso alitto 1 
9 603-483 leva por tironte alzo pied ino I 28 633-491 pt!rno par guida I 

10 603-486 leva sblocco tenslone I . 29 633-705 anollo dJ tonuta per ofbero 2 
11 603-487 sp1no per leva sblocca tensione 1 30 633-723 a nella di reglstro I 
12 603-718 onello par molla dl tansione 1 31 633-940 vito por onello dl rogfstro 2 
13 603-972 vlte a collore 1 32 633-953 ronde llo per olbaro 2 
14 633-089 moHo d l torsione 1 33 633-957 rondello 1 
IS 633-092/ 2 mollo preml pledlno 1 34 633-483 copplglio 2 
16 633-093 pomolo regolozione mollo piedino 1 35 PM.603 -486 lava o spina sblocca tensiona I 
17 633-095 barra porta piedino 1 36 G.633-481 1 tironfe con leva alza p iedino 1 
18 633-464/ 1 staffo fi s so &topplno 1 
19 633-468 1 lova superiore par tirante 1 
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~· N" .... N' N' DENOMINAZIONE I DENOMINAZIONE 5 DISEGNO IP. DISEGNO RIF 
8 

I 003-A-4,5 vife Iissa perni per glunU I 25 603-298 braccia per le"a I 
2 010-0-11,5 vlte per biotlo 4 26 60J-33R v i te per bracc lo di leva I 
3 OIO..H-13,7 vito ~or biollo comando .crochot 2 27 603-339 vi to csogona Ia a punta I 
4 016-G-10 vita lsso porno 2 28 603-724 foscetto dl registro I 
5 633-732 mollo di tenuta I 29 603-965 vite a losto e.aagonale 3 
6 017-E-5,5 vi te per supporto I 30 G. 650-061 2 biella con occontrico I 
7 633-935 vi to fissa crochet I 31 603-989 rondella per supporto oscillanto 3 
8 039-H-9 vi fe par leva 2 32 620-707 I grana monicotta , 2 
9 059-B-5 dado per tirante 3 33 633-514 porno par supporto oscillante I 
0 64.37-923 vito per ghiero 2 34 633-702 guun iz.iono por porno 2 
I 060-E-5 dado par tironte dopplo I 35 633-713 mollo a sp.ralc I 
2 064-L-5 rondello per spina filettota I 36 633-714 2 monicotto para olio 1 
3 AS.638-730 biolla con monicotto I 37 650-846 I occontrico camondo crochet infarioro I 
4 080-D-6 rondello dl libra per biella 1 38 633.097 tiranta per biella I 5 603-023 pe rna po r gi unto I 39 638-383 tironte per biella I 
6 603-063 supporto dol porto crochet I 40 638-384 tironto doppio per biollo I 
7 603-064 porno per supporto 1 41 PM.620-295 gJunto comploto per ecce ntrico I 
8 603-065 • upporto oscillante I 42 PM.633-061 2 biolla con perno a sfero I 9 603-066 dado esagonole per perno I 43 PM.603-730 testa di brella con perno a sforo 2 0 633-068 porto crochet inferiore I 44 G.633-069 montagglo con i 1 I 633-069 porno I 45 G.620-298 gruppo comando I 2 603 -281 dodo per spina fllettota I 46 633-706 rull ini 40 
3 633-070 ghloro I 47 633-926 distonr.lole 1 
4 603-281 spina lilottato I 
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N" N" 
RIF DIUGNO 

1 065-C-6 
2 001-~·S,S 
3 
4 2g!:td 
g 88h:t1 
7 8l9:S:~ 8 

18 ~r-~·12 9- -18 
11 H·M-1 
12 ·A-S 
13 ~-A-7 u 0 l·A·~ G. 33· 96 1 
16 09~-B-2 
17 3; -B-13 
l8 ~-C-~ 

-C-4 

~f m:5:~ 
22 ~~a~3-816 1 23 

H a9~j~:b31 3 u g!J.L-10 
92-D-18 

~* 
RG. 6 • 165 
RG. 3 • 250 u ~33-9f5 M.6 3-244 1 
RG. S w 60 

. 33 RG. S • 45 
14 RG. S • 43 u RG. S • 70 

ro-004 
37 2~8:S!Y 38 

3X n-971 
0 -241 

41 ~~3:m 42 

H tJj-826· 1 
0 -4~6 

~f ~-87 
:i~ ~7 

DENOMINAZIONE 

~~~:~~~~ tub~tti 
vlta 
vito Iissa coperchio 

:!:: ft~s~~~~·t~ibutore olio 
vito 

:n: rr:.~~~~=~~~ olio 
vito fisao pulcggla 
dodo 
atoppino r.ltro 
stoppino foltro 
sloppln~ L•llro 
grur.,po u riflcozione JIDrto crochet · 
c i J ndretto Ia Jtro 
ci indrotto fo fro 
ci,in~rotto faltro 
cl m rotto feltro 
c ll indratto feltro 
cilindretto foltro 
~rc!'/i!o pampa olio 

~~~~~:;r1~o feltro 
dodo 
cilindrotto feltro 
c tl indretto fe Jtro 
cllingratto fe tra 
vitc loccaogio bacinclla 
filtro por Ia oso 

~~ B~~~=~~: ~\~~: 
cd lndrotto foltro 
cil~ndrctto feltro 
ommorttzzotoro mac chino 
r:~d:r,j: per pampa o li o 

""f ftal<" bocinollo 
'":r~o o'fi! s toppino 

fubotto per st':fcpino 
tuboUo roccor o per pampa olio 
rondella 
tubotto rocuporo olio 
guornizlono par distributore 
onollo clasflco 
oslo 
tappa 

5 

1 
10 

II 

· ·~ 
11~"----36 

15-- 26 

- 491 

-- -' 

.. N" N" I' ~ 
DENOMINAIIONE 

RtF DISEGNO 

8 
3 ~y 63~-994 '~~n,i:~~ar co z' one 

1 
4 6~ -~12. 1 1 
1 52 6 3- ,8'1 ~~::~!rn~u~~i/',~\~1 ~1Ta 1 
1 53 633-3 1 
1 54 633-840 r~c::;~"~ccupero 

1 
3 ~~ nu

41 1 
1 

57 6~3 -3~8 1 !:c:r.~ ~,:~:~:~~lane 1 
2 1 
1 58 6 3-391 vaschetta per olio 1 
1 sg 6 ~3-45 , 1 di~f,ib~~o~:' aif:rico olio 1 
8 6 6 ~-4* 1 
1 61 63 -7 7 mollo a ttnza 1 
1 u ~33-[08 ~g~~~ct',c:,•~iacna pampa 

1 
2 M. 33-817 1 
1 64 633-825, 1 tuba par roccordo 1 
2 65 633-r 7 disco d i foltro 1 
1 66 m:n f~f,~: =!it'!~'.'!t!Tt~'o 2 
1 u 1 
1 633- 17 lappa chiu:Juro foro bacinollo 1 
2 69 6 33-91 ~ ~J:r:n~f:l~0~~r foltro 

3 
1 70 633-92 1 
1 71 uun vi.to aenza testa 8 
1 H 6n-959 ' 1 

v ito • enza testa 1 
2 spio per livello olio I 
1 7! 6 ·9J6 ?~C!~t1:'::!P'!:~o1~~01:~;fficozione 1 
4 7 PM.6 3-~88 1 1 
1 76 633-212 1 ~~ ;~~z I :c~~ ,r;~ ~~:~': 1 
1 77 G.603· i 93 1 
1 

~' 
G.6JJ . 72t 1 tuba complete per lubrlficazlonc 1 

14 PM. 638-466 otto ceo 1 
1 80 un:li1 tuba lubriflcaziono 1 
2 n gruppo lubriflcoziono 1 
1 gruppo lubriflcozlono 1' 
1 G.6 • 81 ~~FJoo bacinella completa 1 
1 84 057-P- a 2 
4 A 633-81 rondella intermedla 1 
1 B PM. 633-833 coporchio con ingronoggl I 
4 c 

6l8f 
coporch io Inferno 1 

4 D 6 3 • 4 porno 1• 

~ 63 . I t 1 
PM.J 3-821 ' I 

2 mgronoggio par pampa olio ~ -I !ngronog g!o con porno 

~ G 633-821 tngronaggt.o per pompo 1 
H ~u-m/1 :fb~~i::rc~"n°~~~~:~~:sio 

1 
1 L . -822 1: 
1 M 633-954 rondollo per allicro l· 1 N 6 -82 olbarino por pampa olio 

0 -71 guarnl lone par pompo olio 1 l p corpo ~olio pompa 
1 
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8 

b 

63 y 
36 

64 

60 17 14 

56 

I' N' l 
N• N' 

r p DISIONO DENOMIN.UION& RIF. DIS!ONO DINOMIN.UIONE 

1 001-E-5 vito per mollo 4 37 640-173 larghetto sistema aghl 1 
l 053-D-4 dodo 1 38 633-172 torghotto RIMDLDI 1 
3 007-F-14 vlte f ls so coporchio 4 39 633-915 tappa pur foro tondifllo 1 
4 633-971 vito Ii ssa plastra 2 40 633-275 scodoll lno del para cinghla 2 
s 028-E-6 vito fis s o plas tra 12 41 633-326 moscherina per man ,cotto 1 
s 032-A-8 vito f lssa monlcotto 5 42 638-917 tappa 1 
7 032-F-6,5 vi to fisso plocca 2 43 633-504 1 coporch lo onterioro 1 

' 032-N-8 v ito f isso carter superiore 2 44 633-810 coporch ~o suporioro 1 
9 032-N-16 vito fisso carter supe rioro 2 45 633-811 2 coperchio suporiore 1 
0 270-965/ 2 guarnizione per cupolina 1 46 633-962 vito par scodellino 2 
1 270-241 / 2 cupolina 1 47 633-963 vita per coporchio 2 
l 603-042 bus solo per perno differonz lole 3 48 633-968 vito inferiore flsso coporchio 2 
3 603-178 molla par chi usura carter 1 49 633-969 vito suporioro flssa coporchio 2 
4 603-180 molla par chiusuro carter 1 so 633-978 tappa filettato 1 
5 633-099 spina p ~trogglo brocclo 1 51 633-162 cernioro destra 2 
6 633-208 carter an re 1 52 633-163 cern lera sinistra 2 
7 PM.633-243 p a .1 tra po placca 1 53 PM.633-245 piastra superlore 1 
9 PM.638-244 coperchio scorrovole 1 54 PM.63J-247 2 piastra di coperturo 1 
9 603-246 guanrlz iono per piastro 1 55 G.633-208 carter anted ore 1 
D 603-248 Q-Uarniziona par piastra 2 56 G.633-24 3 plastro porta placca 1 
1 603-975 vite par fissaggio cerniera 8 57 G.633-811 3 coperchio superiore 1 
2 603-994 spina per molla 1 58 633-161 spina per cerniaro 4 
3 618-M-2701 yftit di fermo 1 59 633-024 v ile fisso broccio 4 
4 633-011 bussolo per albero prlncipola 1 60 633-217 cortorino d i protezione 1 
5 633-016/ 1 bus.s ola s lnistro 1 61 638-283 bussola infor tore 1 
6 633-01 8 bussola posteriore 1 62 638-002 1 base e broccio 1 
7 633-027 2 t~: ::~: ~:fe~~~~~a 1 63 270-214 vito di controsto 1 
! 633-028/ 2 1 64 640-310 carterino para fi la 1 
9 633-056 bu1solo per alboro supor ion· 1 65 064-E-5 rondella 1 
D 633-057 bussola per olbero princlpole 1 66 039-E-20 vite fis • a cartori f\a 1 
I 633-157 para clngh lo 1 67 032-1'1-8 vita fisso piastra 1 
l 633-213 1 carter superloro 1 68 633-224 pio s tro di coporturo 1 
] 633-237. guornid one par coparch io 1 69 G.63J-216 carter anterioro comploto 1 
4 633-241 guarniziono por coporch •o 1 70 004-G-7 v i to 1 
5 633-249/1 guarnlziono par coporchlo 1 71 603-171 nottoi Jno 1 
5 633-274 mollo per scodellino 2 72 633-216 carter 1 
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N' N' 
RIF DISEGNO 

1 001-C-11 
2 001-H-12 
3 001-E-7 
4 006-D-10 
5 032-A-6 
6 057-P-5 
7 1032 A 
8 1132 c 
9 160-032 

HI 160-232 '1 
11 647-DS-034 
12 160-233 
13 160-234 
14 240-035 
15 602-379 
16 602-380 
17 603-030 
18 603-031 
19 603-034 
20 063-M-4 
21 603-239 
22 603-251 
23 618-M-0781 
24 603-262 
25 603-263 
26 633-271 
27 064-G-5 
28 633-382 

I 48 
I 

I 
I 

Df NOMINAZ IONE 

v ito fit.sa possafllo 
v i to fissa possofi lo 
v ito per piosrro 
v ito flsso gruppo 
v i to fisso piastrino 
dado 
bussola par tonsioni 
disco tensioni 
pomolo doll a tons lone 
mollo della tonsionc 
vito a collaretto 
pratozione po.r mo llo 
protoziona par molla 
scodellino par tons ioni 
piostro porta ton• ioni 
slitta par aporturo 
porno a vito per ton 1 ioni 
disco tons ione 
bussola inforiorc 
rondella per possa l i lo 
mafia per tens iono 
guornizionc per p ios tra 
pas s oli Ia 
passalllo 
gu ido filo 
possafilo 
randalia per tor~ ~o iono 
pomolo filettoto 

... 
~ 
8 
1 
1 
3 
2 
2 
2 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
2 
1 
1 
1 

14 

10 

16 

..... 

51 32 

l .. 

- _I 

N' N' 
RIF DIS!GNO DINOMINAZ IONE 

29 603-477 bussola possofilo 
30 603-478 onollino Iissa bussolo 
31 063-D- 3 randalia 
32 070-!!-3 randalia 
33 647-DS-253 tandif il o 
34 647-DS-257 pos aofilo 
35 647-266 tondifilo suporioro 
36 647-3~8 1 piost ri no guidofilo 
37 633-937 vito dol possofilo 
38 PM. 633-2601 1 piastro complota 
39 G.647-DS-380 g ruppo antoriore tension! 
40 G.647-DS-309 OS IIomo tonsioni 
41 633.272 pa &sofllo 
42 603-386 porno a vito 
43 605-1873 vito 
44 633-260 1 squadrotta 
45 603-97 ~ Ytft> 

46 633-317 pa s sofilo 
47 PM.633-307 s upporto 
48 647-DS-306 o s tina 
49 001-C-5,5 v i to 
50 001-A-3,2 v i ta 
51 039-A-6 vito 
52 607-256 pos safi Ia 
53 607-255 "J u•da lilo •ntormodio 

13 

7 

i' 
8 
4 
4 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
2 
2 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
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N" N" i N' N" 

~ llf DISEGNO 
DENOMINAZIONE 

AIF DISEGNO DENOMINAZIONE 

8 

1 TS. 22 X 25 vito do IOJ no Iissa caval lotto 2 19 064-E-5 rondcllo vile a coUare 1 
2 TS. 20 X 30 vito do logno fisso ba s e 4 20 603-2~2 passafilo per telo•etto 4 
3 490 2 porta bobinc 1 21 633-944 caval lotto 1 
4 569 d is co porta bobino 5 22 633-945 leva ' 5 01141 bose del portofilo 2 23 633-947 boccolo per lava 1 
6 1145 dado per toloiotto 4 24 633.987 vito a collorc 1 
7 1146 porno porto bobinc 5 25 910-143 as to a tuba infcriore 2 
8 1159 cotcncllo 1 26 910-144 a sto supcriorc 2 
9 1184 gancio 2 27 910-934 1 sup porto 1 

10 001-G-10 vito Iis sa oslo 2 28 910-964 vito a punta 2 
11 011-D-5 vito fi sso passafilo 4 29 PM.1159 cotcnollo olzo piedino 1 
12 016-F-S vito Iis s a D I IO supcriore 2 30 PM.602-139 telaictto supplamcntorc 1 
13 001-G-12 vito Ii ssa o t to a tuba 2 31 PM.633-946 tironte con gancio 1 
14 017-E-4,5 grana fissa tcloictto 1 32 PM.910-914 pedal ina 1 
15 040-H-18 vito o co flare per cava IIotta 1 33 G.497 tclaiotto porto fill 1 
16 053-H-8 dado per pcdalina 2 34 G.602-140 tcloiotto s. upplementore 1 
17 059-G-6 dodo per vile a collore 1 35 G.633-944 caval lotto con leva 1 
18 061-G-6 rondella vile a col lore 1 36 G.910-914 1 pedolino completo 1 
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1 RIM.63 bustino aghl sistema RIM. 63 1 
2 41011 oliatoro 1 
3 VR . 604 lottlno olio Kg. 1 1 
4 1155 l chlavo doppla 4,2 - 7 1 
5 115611 chiovc doppia 7 · 9 1 
6 1158 pinzo curvo 1 
7 01161 2 cacclovito media 1 
8 11~1 2 cocclovite piccolo 1 
9 1195 lnfilo oghi 1 

N" 
RIF 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 

16 I 
9 

~ \ 
17 

19 
3 '--...j 

.~ 

N" OENOMINAliONE DISEGNO 

270.857 imbuto per olio 
603-156 cuffla per mocchino 
603-739 chiove doppio 4,5 
603-740 ch lavc a tuba mm. 7 
603-741 ch iove a tuba mm. 9 
633-155 cinghlo trapozoido Ia 
633-742 chiavc a borra esogonale 
633-744 chlovc a tuba 
633-745 chlavo per lappa bocinoUo 
279-936 spina per centraggio bocinello 
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G.647·0·181 pledino completo dl tagliacatenello 
605-1943 moll a 
647-947 distanziolo 
647-188/ 1 tagliacotenclla 
647-0-179 vito 
607-186 ap lna 
607-182 morsetto 
607-0-1843 sliJJa 

A rlchiesta: supporto porto silica magnet! . s ll •co magnetic 

,..: 
5 
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I 1 
I 
I 
1 
1 
2 
1 
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1 s 
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11 

,----""------, 

112~) 
I I 
113- I 
, _ _____ _! 

N" H' l IIIP DISEGNO DEHOMIHAIIONE 

8 647-0S-114 placco ago I 
9 607-0-0503 griffa principole 1 

10 607-0-0513 gnffa dlfferen:r.iole I 
II G.633-075 I crochet completo 1 
12 633-075 1 crochet inferiore 1 
13 633-107 I salvo osolo I 
14 004-H-5 vite per salvo asola 2 
15 608-413 guJdo del ntotariole I 
16 608-405 pomolo flssa guido 2 
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