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l. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE

a) Numevi caratferistici

1. Ogni macchina ¢' identificata da:
-~ n. di classe o sottoclasse di appartenenza
- n. di malricola

2. 11 numero di classe o sottoclasse di appartenenza risulta:
- inciso su targhetta applicata mediante collante su base

3. 1) numero di matricola della macchina e' stampigliato sulla base nella parte posteriore e
sulla targhetta

il. DATI TECNICI DI CLASSE

Le macchine illustrate nel presente catalogo sono del tipo piane a braccio, ad | ago, punto
catenella, senza copertura superiore, con o senza differenzrale ed hanno le caratteristiche
generali sotto riportate:

Ago diritto sistema RIM. 63 - finezza da 70 a 90.

Differenziale regolabile.

Allungapunto ad eccentrico.

. Lunghezza punto variale da 22 a 6 punti per pollice.

. Rapporto differenziale: fino a 2 : 1.

Velocita': 4000 giri al minuto. :

7. Lubrificazione con pompa a doppio stadio per mandata e recupero olio.
8. Potenza installata: 1/2

9. Ingombro della testa: 500 x 260 altezza 420

10. Peso: Kg. 52 circa.

@014:@'\3—
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lil. DAT!I TECNIC! SPECIFICI

EARATTERY 0 et onl
Teee
MAC TN 1 FrLOCrr et
o O t
T . N. N, ! 1
DIsSrosIPIve Wi VIt DI, Pl
Per applscase burdini e <t
scie dy maplaa cimasonte a1 vapa
B. 3.1 1 1 ' no ‘e Guvda dedba storavra di maglierin esterna
Per Prapplivazione di coltarer-
i qu caps dy magliecria ester-
B. 64.1 LQ | 2 no “t Guirda frontals ou taplintn,
Per applicore bordini ¢ stri-
Guida Jrontale pev app!ica- scic di maglia a1 capi di ma-
B. 64. 1 LQL 1 2 no si re collaretti glieria esterna,
Per uwpplicare bordini e stri-
scie di maglia cimosntn ai copi
B. 4. 1/LS 2 no wi Guida delln striscian di maglieria pesante.
Guida speciale che inserisce
il lembo del tessuto tran Per 1*applicanzione di colli
n W & : s Ry .
B.64.1)LY 2 no si quells c'lfvnru:ntn ripiegati & Bosdi.
verso |'interno
Per toglinre dopo la cucitura
collaretti,tubetti,elastici,piz-
zi, eve. Siopuo' usare solo su
D1SPOSITIVO miucchine con guidn avente una
T Inrgh.di collar.eclast.o pizzo di
22 mm.macch. B.641 ¢ derivate
DISPOSITIVO Come il disposit. T mun con Come soprn ma con lurgh.collar.
TE 11 szionmmento, elettromngnet. 32 mm. macch. B. 041 ¢ derivate
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ISTRUZIONI Di:
- INSTALLAZIONE E
MESSA A PUNTO

- IMPIEGO
- MANUTENZIONE
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2. Versare |1'olio VR.604 (Esso Standard Teresso 43)
nella misura di gr. 580 usando 1'{mbuto B in do-
tazione.

3. Controllare che il livello dell'olio sia compreso

<

2

, Livellare la testa della macchina agendo sui dadi

. Serrare i conirodadi dei bulloni suddetti.

. Montare la cinghia di trasmissione secondo lo
. Assicurarsi che |'esterno della cinghia aderisca

. Registrare la tensione della cinghia, agendo sul-

. Prima di far funzionare la macchina e' bene lu-

I. INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO

®) Piazzamento defla lesia

A motore gla' installato sul bancale, le operazioni per i1l piazzamento della testa sono le
seguenti:

. Forzare i qualtro tamponi ammortizzatori sugli appositi pernt dei supporti

. Pinzzarc la testa della macchina sul tavolo centrando i fori inferiori della testa sui perni

degli ammortizzatori.

b) Montaggio della trasmissione

dei bulloni che fissano i supporti alia tavola.

schema (fig. 1).
alla puleggia della pompa.

lo snodo del motore.

¢) Riempimento bacivella con olio di lubrificaziene

Svitare la spia filettata A.

D

fra le due righe rosse nella spia C.

A riempimento terminato riavvitare la spia A.

brificare a mano la parte superiore ed inferiore
della barra d'ago.

Far funzionare a vuoto la macchina a bassa velo-
cita' per circa 5 minuti aumentando progressiva-
mente la velocita' sino a raggiungere quella di
impiego.

Fig, 2

d) Montaggio e regolazione organi di cucitura
Nota: Le operazioni sotto descritte servono per effettuare la fasatura della macchina.

Calibri di fasatura occorrenti:
- 8. 1651.00 per esecuzione quote come da fig. 3
- §. 1652.00 per esecuzione quote come da fig. 10

Smontaggio preliminare di:

- piano . di lavoro

- carter superiore del braccio (senza spia olio)
- carter laterale braccio
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. Posizionumenlo dell'ago (fig. 3)

Nola: La barra d'ago al punto morto superiore ha
una distanza di sicurczza dal braccio di mm. 1,5.
Quesia condizione viene ottenuta nel montaggio
della macchina. Si consiglia percio' di non varia-
re questa quola.

11 posizionamenlo dell'ago deve essere eseguilo
con ago RIM. 6% finezza B0.

Inserire la fascctta A sulla barra d'ago B.
Montare il perno porta ago D nel foro della barra
d'ago. serrandolo leggermenie con la vite H.
Introdurre 1'ago ¢ bloccarlo con la vite E.
Montare la placca d'ago ed cseguire la misura X
dal piano dellu placca alla punta dell'ago. Usare
il calibro S. 1651.00.

Rilevare la misura X dell'apposita tabella (tabel-
la fasature).

Bloccare la fascetla A con la vite H che fissa il
perno porta ago, assicurandosi che la fascetta
sia bene in batluta verso 1'alto contro la barra

d'ago.
Regolare il pernino di fermo F applicato sulla
fascetta in modo che tocchi il morsetto serra

ago D. Bloccare a fondo le viti G e H.

Fasatura crochet inferiore.
- Inserire fino in fondo il crochet Z nell'apposita sede e bloccarlo sul piano del gambo con

la vite L (fig. 3).

Fig. 3

Regolare !'eccentrico B (fig. 7) per lo spostamento frontale del crochet, in modo chela
tacca D incisa sull'albero corrisponda alla tangente superiore della vite C.

Bloccare a fondo le viti C ed E dell'eccentrico B.
Eseguire la misura D (fig. 10) col calibro
S. 01652.00 per biella comando crochet agendo
sul dado S.

Rilrvare 12 misura D nell'apposita tabella (tabel-
la fasature)

Nota: tale quota e' da ritenersi indicativa e puo'
essere suscettibile di successive modifiche.
Ricercare la misura Y (tabella fasature) dalla
punta del crochet alla tangente destra dfll'ago

fig. 3).
Xllentare i controdadi A e € (fig. 10) e ruotare
il perno B in un senso o nell'altro fino ad otte-
nere la misura Y (fig. 3 - calibro S. 1651.00).
?l?ccarf leggermente i due controdadi A e C
fig. 10).
COn%rollare che 1a punta del crochet, nella sua
corsa verso sinistra, passi a circa mm. 0,05 dal-
1'incavo dell'ago. Se cio' non avvenisse, regolare
il gruppo mediante la vite F (fig. 7).
Controllare che la punta dell‘'ago, nella sua corsa
discendente, collimi con lo spigolo inferiore del
crochet (fig. %).
Se la corsa del crochet e' ritardata o anticipata,
bisogna allentare i due grani interni M dell'ec-
centrico N della biella 0 (fig. 10} e, tenendo
fermo 1'eccentrico M, ruotare 1l volantino della
macchina in modo da ottenere la condizione voluta.

Fig. 5

Fig. 6

e TP

%

TABELLA FASATURE Fig. 4
CLASSI DELLE MACCHINE S i BT X v D
AGO
gk Gz 1t el | ' Iy | rmoea | 1S 3 3
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= Porbare Lo bacea ago tulla in basso ¢ misurare 1T'allezza B della parte sporgente (fig. 6).
= bare avanzare ol crochel verso siniastra oo quando la sua punla sfrora la Langente destra
dedbdbtago (Lig. B). eseguire la misura dr L (tig. 6).
ba dellevenza bea Loed N odeve essere ugoale o 2 (tabella Tasalure),

- Nola: se guesla conurzione non s vertficanne.
sodeve allungare o accorctare la cotsa del cro-
Chet agendo sulla’ vite § (tig. 10) vartando cost!'
la quota Do In queslo caso 51 devono poi riveacrc
tulte le condizron di tasacura eccelio quelle
descrtllie nel primo capoverso.

- Bloccare 1 conlrodadi A e € {tig. 10).

Nota: quando 41 sposta la piella per cseguire la
misura D (fig. 10). tenere presenie cne 1'eccen-
Lrtco N s1a sempre cenlrato rispetio alla tesla di
brella 0. In caso 01 eccessive spostamenti. modi-
Licare Ta postzione del tuvetio di lubriticazio-
ne P ospostandole adeguatamente 1n modo che la
meszeria cornctda con 1l ocentyo del foro esislente
sulla lesla di biella 0.

Montaggio salva ago {fig. 8)

- Avvitare i) salva ago A sul basamenio ¢ lissarlo leggermente con l¢ due viti B.

= Conlrollare che quando 1'ago ¢' Lullo in basso il foro dello slesso si trovi nella condizione
tllustrata nella fig. 9: ceventualmente regolarlo mediante le vili B.

- Quando la punta de) crochel enlra nelio scalfo dell'ago. la punta di quesio deve sfiorarc la
parte piang del salva ago (fig. 5).

- Bloccare le viti di fissagyio B.

- Monlarc sul salva ago A lo spingi asola C e. ad ago tullo il basso. accoslarlo a queslo con-
Lrollando che 11 filo dell'ago scorra |iberamente.

- Bloccare lo sping) asola C con la vile D.

Fig. 9

Fig., 8

. Montaggio ¢ regolazione griffe (fig. I11)
Montaggio griffe su porta griffe.

- Montare con la vite C la griffa anteriore differenziale A nella suva sede della slitta porta
griffa B. .

- Montare la griffa principale D senza bloccarla a fondo sulla squadretta porta griffa E tra-
mite le due viti . .

- Collocare il tutto sul braccio porta griffa ed allineare approssimativamente la griffa D
con la A

Fig. 10
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Cenlraturn gritte (tig. V1)

- Allealare Te due vili 6

Montare la placca d'ago ¢ cenlrare in senso lalerale la grolta A nelle leiilore della placca

d'ago spostando 1 ainlero grappo dellerenziale 1.

- Bloccare le vili G

Alincare perfettamenie Ya grilla prancipale D,

loglicre la placca d'ago. Smontare la squadrella porta grifta L oed eseguire 11 bloccaggtro o

fondo della qrilfa D sulla squadretta T dramite le vith K.

-~ Rimontare di nuovo la squadirclta £ ¢ bloccare leggermente con la vite 0.

- Rimontare la placca d'ago ¢. tacendo ruvotare i) volantino nc) senso dir marcia. far scorrcre

le grilte nella placca d'ago.

Se le grafte loccassero ba placca d'ago sul tondo delle ferilove. allentare le vilt P della

lorcvlfu 0.

- Ruotare il gruppo 1 ed cuegurre la centratura delle grilfe rispello alle fervtore della
placca d'ago.

- Blotcare leggermente le valy P

Regolaztone ditterenziale (tig. 11)

-~ &llentare la vite V ed o) controdado N.

- Far scorrere da leva L onella feritoia de) seltore | fino o lrovare la giusia posizione.
= Accostare la vile di fermo W,

~ Bloccare la vite V ed 11 conlrodado N.

Regolazione 1n alicsea.
- Regolare in allezza e griffe in modo che nella massima alzala. 1) fondo del denle sia a filo

del prano della placca: la cresla del denle viene cosi' a sporgere di mm. 1.2,
- Bloccare o fondo Vo viti di fissaggio.

Regolazione lunghezza punto.

- Per rvgolrru la lunghczza del punio. si deve allentare 1) dado R (fig. 11) e ruotare la vi-
Lle § delltallungapunio: 1n scnso orario si accorcia il punto. in scnso antiorario si allunga.
Il dado R st allenta girandolo verso destra.

- Avere cura che le gritfe. nella loro corsa massima. non Locchino e eslremita' delle feritoie
della placca d'ago.

- Bloccare a fondo il dudo R. lc viti P. C ed O

Montaggio e regolazione del piedino (fig. 12)

- Montare il piedino D nella sua barra. avendo cura
che 1'ago sia centrato nella feritoia che permette
il suo passaggio.

-~ Bloccare il piedino con la vite C.

- Assicurarsi che quando il piedino e' sollevato
dalla placca d'ago di circa 4.5 mm.. i piattelli
delle tensioni siano aperti. Per regolarne !'aper-
tura. allentare la vite A e spostare adeguatamente
la leva B.

- Bloccare la leva B con la vite A.

- Se la regolazione non fosse sufficiente. agire
direttamente sulle aste porta tensioni.

- Posizionare 1'anello di fermo E bloccandolo con
le due viti F.

>

B. Regolazione camma tendifilo per crochet inferiore (fig.13)
- Assicurarsi che la camma sia perfettamente centra-
trata con la levetta fermafilo L e con 1'astina A. Fig. 13
- Per poterla centrare. svitare leggermente le viti
G ed H e farla scorrere sull'albero,
- Quando il crochet inizia la suva corsa da sinistra
a destra. la camma deve iniziare a tirare il filo.
Bloccare la camma con le viti G ed H.
- Infilare la macchina: far prove di cucitura fis-
sando la lunghezza del punto e controllando
1'esatta posizione della camma. .
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ad lafilatura
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Spegnere ol molore,

Premere sul pedale che aziona 1] motore alle scopo di assicurarst che la macching sia asso-
lulamenle lerma.

Portare 1'ago al punlo motlo supcriore.

AMlenlare di mezzo giro la vile serra ago con caccravile 1161/2.

Estrarie |'ayo.

Monlare |'ago nuovo.

Lo scalfo pussaggio crochet deve essere vollo verso 1inlerno della macchina,
Impiegando la praza 1n dolazione. assicurarsy che 1'ago poggt sul fondo del faro.
Serrare la vile serra ago facendo allenzione a non variare 11 posizionamento dell'ago.
Non cccedere nel serraggiro.

¢y Rezolazione pressione del piedino
Conirollare 1l postzionamento corretto del piedino.

L'ayo deve passare cenlrato nelle feritoia pralicata sul piedino.
Per aumentare o diminuire la pressione del piedino. agire sul pomolo D (fig. 2).

) Regolazione delle (ensioni
Stringere le tensioni quel tanto da permettere la regolare formazione del punto. Nella mag-

gior parte dei casi. la tensione del filo per il crochet inferiore va tenuta completamente
allentata. stringendo la tensioncina applicata sulla piastra della camma tendifilo.

¢) Varviazione luaghezza punto (tig. 8)

. Sbioccare il dado R con |'apposita chiave girandolo verso destra.
. Ruotare la vite S deli'allungapunto: in senso orario si accorcia il punto, in senso antiora-

rio si allunga.

. Bloccare il dado R.
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) ANOMALIE DOYUTE A IMPROPRIA CONDUZIONE DELLA MACCHINA

INCONVENIENTI CAUSE PROBABILI

Punto irregolare Tensioni mal regolate
Tendifili mal regolati
infilatura sbagliata

Filati non calibrati

Trasporto e sbanda- - Pressione del piedino insufficiente
mento del tessuto - Griffe mal regolate in altezza
- Differenziale mal regolato

Crochet inferiore mal regolato rispetto all'ago
Piastrina spingi asola troppo staccata dall'ago
Ago mal posizionato

Camma tendifilo del crochet inferiore mal regolata

Salto del punto

Rottura filo - Tensione troppo serrata
Filo avvolto irregolarmente nella bobina
- Piastrina spingi“asola troppo accostata

Rottura ago - Ago storto
- Ago mal montato
- Salva ago mal regolato

Bucatura del tessuto - Ago spuntato
- Ago di finezza non appropriata alla placca
- Ago con punta non adatta

Perdita olio - Serraggio bacinella mal effettuato

- Soffietto bacinella per recupero olio non centrato

- Carter laterale braccio macchina insufficientemente
bloccato

Livello olio troppo basso

Errato montaggio cinghia

Tubetto superiore intasato

Filtro pompa lubrificazione intasato

Mancanza di
lubrificazione
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lll. MANUTENZIONE

Ay Uzne grornn

. Pulire sommartamenle Lulli gli organt della macchina che concorrono al Lrasporlo vd alla

formazione del punlo.
Conliollare 11 livello delltolio.

by Oena setbimana

. Toglicre la placca d'ago ¢ pulire grilie. crochel e trasporlo.
. Conlrollare 11 livello dell'olio ¢d evenlualmenle aggtungerne.

) Deny fre mes)

Per mezzo della chiave 1n dolazione. smontare 11 Lappo sollo la bacinella facendo uscire com-
pletamente 1'olio.

Svitare 1'aslina 633 979 fissala tnlernamenle al Llappe.

Estrarre il fillro ¢ pulirlo immergendolo in benzina.

. Soffiare il fillro ¢ tutto 11 Lappo.

Imbere il fellro con olio pulilo.
Rimontare il Lappo.
Riempire la macchina con 580 gr. di olio nuovo VR. 604 (Esso Standard Teresso 43).

IMPORTANTE

Nell'operazione |. paragrafo c). avere 1'avvertenza di non svitare subito completamente il
tappo in modo che la maggior parte dell'olio possa uscire dalle feritoic laterali del tappo
slesso {fig. I4)

Fig. 14

Fig. 15

d) vontaggio della bacinella (lig. 14

. Adagiare la macchina come in figura.

.

Avvitare le due spine filettate 270-936 in due fori diametralmente opposti nella parte infe-
riore della macchina.

Posizionare tramite le dette spine la bacinella priva del tappo inferiore disegno G.633-981
e completa del feltro 633 829. ai guarnizione 603 248 e di gommino 633-212/1.

. Avvitare la bacinella mediante le apposite viti senza bloccarle.

Sostituire le spine con le rimanenti due viti e bloccare.
Montare il tappo.
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CATALOGO
PEZZI RICAMBIO
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I. NORME DI CONSULTAZIONE

a) Presentazione

. 11 catalogo pezzi di ricambio o' costituito da una seric di tabelle illustranti i vari organi
o gruppi costituenli le Lre macchine base e le loro sottoclassi.
Onde facilitare la consultazione del catalogo, 1'indice delle tavole riporta illustrata la
posizione di ogni gruppo in seno alla macchina. ) :
| gruppi di trasformazione della macchina base e delle sue sottoclassi sono illustrati in

tavole singole. .
Nelle tavole, le sigle che identificano le sottoclassi sono stampate in alto a destrain

neretto. Di fianco a tali sigle, tra parentesi. e' riportato il numero della classe base dal-
la quale la sottoclasse deriva.

5. Le macchine con Je lettera M non sono trasformabili dalle altre macchine e viceversa perche'
cambia il basamento..

6. Su ogni tavola i vari particolari componenti |'assieme illustrato sono contrassegnati da un
numero, | gruppi assieme, i cui componenti non possono essere forniti separati, sono contras-
segnati da lettere maiuscole dell'alfabeto. | particolari contrassegnati da un numero con
1'asterisco non sono di normale dotazione delle macchine e possono essere forniti in caso di
esigenze particolari di cucitura.

7. 11 catalogo e' corradato da un indice generale sul quale e' riportato in progressione il nu-

EwWwN

6

b

mero di disegno di tutti i particolari componenti le macchine ed il numero della tavola solla
quale tali elementi sono illustrati.

) a) Per tulti i particolari

Onde garantirsi un tempestivo invio dei pezzi di ricambio necessari, e' assolutamente neces-
sario attenersi scrupolosamente alle norme seguenti:

jnd?care il numero di matricola della macchina;
indicare il numero di disegno dei particolari richiesti;

scrivere per esteso la denominazione del particolare'stesso;
la quantita'.

I MPORTANTE

La Societa' Rimoldi desidera poter analizzare qualsiasi caso di rottura, usura o anomalia
riscontrata sui pezzi di sua produzione. Per tale ragione, si prega di provvedere all'invio
di tali pezzi, unitamente all'ordine dei ricambi.

b) Per gli aghi
Sulle macchine illustrate in questo manuale, si debbono montare aghi diritti sistema Rim.63.
11 sistema dell'ago e la finezza sono marcati sul codolo dell'ago.

ka‘{inezza indica il diametro medio espresso in centesimi di millimetro calcolato sulla lama
ell'ago.

11 sistema e la finezza sono stampati dnche sulle buste degli aghi RIMOLDI.

Si raccomanda, nel passare le ordinazioni, di precisare sempre chiaramente il sistema e la
finezza dell'ago desiderato. (esempio: n. 100 aghi finezza 90 sistema RIM. 63.

In caso di dubbio, si unisca sempre all'ordinazione un ago campione o una bustina vuota del
tipo di ago desiderato.

Per cuciture su materiali elastici od elasticizzati esistorio aghi con punta a palla classi~
ficati SUK.

19

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



INDICE

DELLE TAVOLE
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INDICE GENERALE

DE!I PARTICOLARI

N? NT NS N2
DIsS, TAV, D1#S. TAV. 0Is. TAV, DIS. TAV.
RIM. 64 9 002-A-8 5 PM.602- 139 8 620-046 1
001-A-3,2 7 092-p-2 s G. 602- 140 8 M. 620- 295 1-4
N1 B-5 10-11-12 092-B-13 5 I'M. 602-141/} 11-12 G. 620- 290 q
13- 14 092-C-3 [ M. 602- 142/ 1 11-12 620-524 1
001-C-5,5 §-7-16 092-C-4 s 602-182 11-12-13 620-706 1
001-C-3,8 7 092-C-7 5 602- 185 11-12-13 620-707, 1 1-4
C001-C- 10 16 092-D-6 5 602- 186 11-12-13 620-074 14
001-C- 11 7 092-D-12 s 602-187 10-11-12 620-976 14
CO01.C-012 16 092-D- 18 s 13- 14 620- 982 |
C001-C-15 16 RG. 3 x 250 5 602- 194 10-11-12 620- 983 1
00 1+D-7 10 RG. 4 x 5§ 2 13-14 621-009 1
001-F-5 5-6 RG. 5 x 43 s 602 109 10-12-13 G.633-001-3 5
001-P-7 1-7 RG. 5 x 95 5 14 633-008 1
001-G-6 15-16- 17 RG. § x 60 5 602-379 7 633-010 1
001- G- 10 1-8 FG. § x 70 5 602- 380 7 . 633-011 6
001-G-12 1 RG. 6 x 165 5 602-493 11-12 G.633-014,"1 2
001-11- 1) 11-12 TR. 22 x 28 B G.602-937, 1 11-12 633-014, 2 2
002-C-8 14 TS. 20 x 30 R-11-12 | G.602-4201 1-12 633-016°1 6
003-A-4,5 1-9 15 PM. 602- 4231 11-12 633-018 6
003=-F=7 17 VR. 604 9 PM. 602-4311 11-12 633-022 2
004-G-7 1- 14 4 x 0,8 16- 17 602-Q-4130 11-12 633-023 2
004--5 10 470, 1 9 602- 0-4440 11-12 633-024 6
004=L. 6 s 490, 2 B 603-022 1 633-028 2
004=M6 3 G.497 8 603-023 1 G.633-02§ 2
004-1-4,5 14 569 B 603-030 7 633-027,'2 6
V03=Pa i 1 1001,°A 1 15 #03-031 7 633-028,'2 6
005=De7 10-11-12 1032,°A 7 603-034 7 G.633-037,) 1
13- 14 1132/C 7 603-040 1 PM. 633-037,"1 1
005=F=7 15 01141 3 603-042 G 633-038 1
N0§aLe 11 s 1145 8 603-0449 1 633-041 1
006-p= 10, v 1146 ] 603-04K 1 633-043 1
W06-G- 12 1 115571 0 603-049, 1 1 G. 631-043 1
007 =F- 14 6 1156\ 9 603- 063 4 633-056 6
007=C- 14 15-17 1158 9 603-064 4 633-057 6
007Tel-20 17. 1159 8 603-065 4 G.633-061,/2 4
007-M-12 17 PM. 1159 B GN3-066 4 PM. 633-061,"2 4
007-M- 15 1 1161.,2 9 603-156 9 633-067,°1 2
010-D-11,5 a 01167,"2 4 603-171 14 633-068 4
010-H-13,7 F 1184 8 603- 178 [d 633+ 069 4
011-D-5 B 1195 9 603- 180 6 G. 633- 069 4
016-A- 2,5 2 205K.A 10-13 603- 187 1 633-070 )
016-1=5 8 2900 s 603-239 7 633-095/1 10
DlgeFet 5= 15 160-032 7 603-241 5 G.633-075,"1 10
01G-F-7 17 160- 232, 1 7 603-246 6 633-089 3
3-8 160- 232, § 7 603 24K 6 633-092, 2 a
4 160-233 7 603-251 7 633-093 3
1 160-234 7 603¢262 7-8 633-n95 3
-4 250- 955 5 603263 7 633- 090 6
4 270- 214 6 603- 281 4 633- 107, | 10
11-12 270- 241, 2 6 603-282 4 633- 134 2
1 270- 582 15 603- 286 i 633- 135 2
s 270-7 15 17 H03- 289 1 633- 155 9
5 270- 810 5 603-291 ¥ 633- 157 6
019-Enb6 -3 270- 687 9 603- 292 1 633-161 6
025-F~§ 17 270-950 15 603- 208 4 633-1062 6
028=L- 6 6 270- 968, 2 6 603-299 1 633- 163 6
032-A. 2,5 14 270-967 5 603-300 1 633- 208 6
032-A- 0 7 270-971 5 603-310 1 G.633-208 6
032- A= § " 270-975 1 603-338 a 633-217 6
032-F=t1y & = 10- 14 27.01-PDB-4092 2 603« 339 4 633- 221 5
032=N=5% 6= 18 27Y-936 9 603« 381 7 633-229 1
032-N- 16 6- 27, 100- 093 17 [IKPRETH 7 PM. 633- 229 1
03K=F- 16,5 15 330-701 1 6032397 5 633-237 6
03 8=h-0 s 330-702 3 603-4n5 10 633-242 6
039-A=6 7 330-709 1 603-412 10-14 G. 633-243 6
039-B- 10 1 330-710 3 603-466 5 PM. 633-243 6
039-C- 10,5 11-12-14 601-4052 10 603-477 7 PM. 633-244,1 5
039«D- 13 1= 10 601-4112 10 603-478 7 PM. 633-245 6
039G~ 10 5 601-L-114 10 /03-4K3 3 PM. 633-247. 2 6
039=-1=9 3-4 601-L-0504 10 603- 486 3 PM. 633- 247, 2 G
039-L- 16 15 601-L-05 14 10 PM. 603-486 3 633-249, 1 6
039-N-8 2-3 601-L-1182 10 603- 487 3 633-257 7
040-N- 18 8 G.601-1.-1912 10 603- 641 14 633- 280, 1 ?
051-L- 10 s 601-L-1825 10 603-718 3 633-270 7
053-D-4 6 601-L-1842 11-12 603-722 1 633-271 7
153-F-5 17 601-L- 1845 10 603-724 q 633-272 7
053-H-8 8 PM. 601-L- 1835 10 PM. £03-730 4 633- 274 6
05S7-A-3 1-10- 16 601-L-1942 11-12- 603-739 9 633-275 3
057-N-5§ 15-17 13- 14 6013-740 9 633-277 1
057-P-5 5-7 601-L- 1945 10 603-741 9 633- 287 1
0S8- A-6 17 601-L-1995 10 603-956 1 G. 633- 287 1
058-M- 10 5 601-L-2244 10 603« 965 4 633- 288 1
059-B-5 5 PM. 601-L-2252 10 603972 3 633- 305 7
059-G- 1 3-8 601-L-2944 1 603-974 1 633-306 7
060-F-5 4 PM. 01-L-4082 10 603-975 2-6-7 PM. 633- 307 7
060-L-06 1 PM. 60} )-1.-4092 10 <11-12 033-317 7
06 1-G= 8 PM. 60 1-1.-4134 10 603- 989 E] 633-314 1
063-D-3 7 G. 601-1-4134 10 603-994 6 633- 326 6
063-M-4 7 G. 60 1-LQ- 1816 11-12 603-998 1 633-372, 1 5
064-A-4.5§ 1 601-1.0- 1836 11-12 605--406 10 G, 633-372, ) 5
064-E-5 B 13 G.605-313 1 633-38 2 7
06i-L-5 4 13 605-425 11-712 633- 388 1 5
065-C-6 5 13 b05-432 13-12 PM. 33-368, 1 §
070-R- 3 7 G. 60 )-LS- 1817 13 605- 1873 7-10-13 633-1390 5
072-C-6 2 PM. 60 1-L5- 1837 13 607-255 7 G. 633-392 5
072-L-7 17 060 1-1.5- 1847 13 G07-258 7 G. 633-394 5
08C-D-6 4 60 1-1.5-2247 13 G. 607- 380 7 G. 633-395 5
092- A-5 s 60 1-K- 9031 15 618-ui-270) 6 G.633-396, 1 5
092-A-7 5 601-K- 9061 15 h20-013.1 1 633-398 1 5
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INDICE GENERALE DEI PARTICOLARI

N? N? NC N*

DIS. TAV DS TAV, DIS. TAV DIS. TAV.
633-399 3 633-960 6 690523 15
633-4511 5 633-97) 6 GV0-574 15
633-9064 1 3 633-975 5 G90-720 15
633-4065 5 633-978 0 6Y0-721 15
633-468 | J 633-979, 1 5 AS. 690-903 15
633- 480 K} Ha3-9H) 5 690- 907 15
633-48¢4 1 a G.633-481 ) 690-909 S
G.633-481 1 R 633-947 8 690-910 15
6G33-482 R] H33-994 5 Y10-143 H
6(33-483 3 G.633-996 1 910- 144 1]
633-484, 1 3 633-997 4 G.910-914, 1 R
633- 485 1 PM. 633- 2591 1 PM. 910-914 8
633-4K8 ki PM. 433- 2601 1 7 010-934,"1 8
633-489 ) G.0633-3091 1 7 910-964 8
633- 490 K} 635-1.-405 16 SUT. 1514/13 17
633-491 3 638-002 1 6 G. T 11-11 16
633-504 1 O 634- 2813 6 T 11-12 16
633-580 1 638-383 9 T 11-13 16
G.633-585, 1 1-2 G38- 3484 4 T H1-14 16
PM. 633-585, 2 1 PM. €38- 466 5 T 13- 18 16
633-617 1 ] 638-551, 1 3 T 1116, 1t 16
633-666 2 G.H38-551 2 T 11-17,°1 16
633-702 qa 6IR-717 2 T 11-17,°2 16
633-704 2 G. 638-717 2 T 11-18 16
633-708 3 AS. 63R8- 730 4 T b1- 19 16
633-706 4 638-917 6 T 11-20 16
633-707 s 640- 172 [ T 13- 21 16
633- 708 8 640- 173 3 T 11- 22 16
633-710,"1 2 G.641-1.-021 2 PM.T 11-23 18
633-711 S, 641-L-021, 2 2 PM.T 11-29 16
633-713 4 G.641-L- 114 m T 11-27 16
633-714, 2 4 641-1-213 ) 6 T 11-28 16
633-716 2 641-E-210 10 T 11-30 16
G.633-716 2 M. 641-L- 244 6 T 11-31 16
633-723 3 AS. 64 1-1-413 10 T 11-32 16
f33-732 q 641 LY-080 14 T 11-33.°3 16
633-742 9 641-LY-082 14 T 11-34.°2 16
6H33-744 9 G. 641-Ly-050 14 T 11-35, 2 16
633-745 9 641-LY-114 ) 14 T 11-40 2 16
£33-778 2 64 1-LY- 154 4 T 11-44, 2 16
633-810 6 3 1-LY- 180 1 14 T 11-45°2 17
633-8511, 2 '3 L. 641-LY- 181} 19 T 11-46 17
G.633-811, 3 6 04 1-LY- 182 14 T 11-47 16
633-815 5 641-LY- 183 14 PM.T 11-70 16
633~8616 s fi4)-LY- 1H4 14 PM.T 11-72 16
G.633-816, ) 5 ndl-LY-213 ) 14 T 1174 16
PM.633-817 S 64 1-LY-216 14 T 11-7%8 16
633-818 5 G.64A1-LY-216 14 T 11-706 16
633-821 s g 1-LY- 244 14 T 11-78 16
633-821, 1 5 o 691-LY- 244 14 T 11-79 16
PM. 633-821, 1 5 64 1-LY-107 14 T 11-110 17
633-822,) S A41-LY-4009 4 14 T tl-111 17
633-823 b PM. 64 1-LY-409 4 14 T H1-112 17
PM. 633-823 s G. 641-LY-4a10 14 T 11-113 17
633-825"1 5 PM. 641-LY-410 14 T 11-114 7
633-826, 1 5 G.641-LY-413 1 14 T 11-115 17
633-827 5 G.641-1Y-413. 2 14 T 11- 116 17
(33-4£28 s G.641-LY-413 4 14 T 11-117 17
033-82% 5 PMO43-  -413 4 14 T 11-118 17
633-833 5 M641-LY-413 4 14

PM. 633-833 5 G.641-LY-413. 5 14

633-534 5 641-LY-414 14

633-837 s 643-LY-415 14

633- 840 S 641-LY-420 149

633-841 5 641-LY-421 14

633-R42 5 641-LY-422 14

633-846,"1 4 641-LY-423,) 14

633-1713 5 641-LY-424 14

633-915 6. 641-LY-425 14

633-1916 2 641-LY-626 14

633-917 s f41-LY-944 14

633-918 5 641-LY-458 14

633-925 5 641-LY-743 14

633-926 4 641-LS-114 13

633=-937 2 G.641-LS-114 13

633-935 4 64.37-923 4

633-937 B 647+109 2

633- 938 s G. 647-109 2

633-939 5 647-119 2

633- 940 3 647-190 2

633-944 8 647- 253, 1 7
G.633-744 8 647-266 7

633- 945 8 647-268 pd
PM. 633-946 8 647+ 308 1 7

633-947 8 690-076 15

633-951 2 690-078 15-17

633-952 2 690-089 15
633-953 3 690-096 15

633-054 5 690-112 15-17
633-955 1 690-113, 1 15-17
633=957 3 PM. 690- 159 15

633-1%59,"1 5 690-213. 2 17

633-960 ] 690-213, 5 15
633-962 6 690-518, 1 15
633-963 6 690-519 15
633-964 2 PM. 6490-514 ) 15-17
633-966 5 690~ 520 15
633-967 2 G. 690-520, 2 15
633-968 6 M. h20.521 1 15
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