ALOGO PEZZI DI RICAMBIO
classe B.64-0O
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PRESENTAZIONE
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. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE

a) Numeri caratteristici

1. Ogni macchinag ¢’ identificato da
n di classe o sottoclasse di appartenenza,
n di motricola

2 )l numero di classe o sotioclosse di appartenenza risulta
- inciso su torghetta applicata mediante collante su base

3 Il numero di matricola della macchina e’ stampigliato sulla base nella parte posteriore e sulla tar-
ghetta

il. DATI TECNICI DI CLASSE

Le macchine illustrate nel presente catalogo sono del tipo piane a braccio, con due aghi sfasati
punto catenella doppia con e senza differenziale ed hanno le caratteristiche sotto riportate :

. Ago diritto sistema RIM. 64 - finezza da 80 o 100.

. Differenziale regolabile.

. Allungapunto ad eccentrico.

. Lunghezza punto variabile da 22 a 7 punti per pollice.
. Rapporto differenziale: fino a 2:1.

. Interasse aghi esterni mm.0,4 a 12 sfasati da 3,6 a 5.
. Velocita da 4500 a 5000 giri al minuto.

. Lubrificazione con pompa a doppio stadio per mandata e recupero olio.
. Potenza installata 1/2 HP.

. Ingombro della testa: 500 x 260 altezza 420.

. Peso KG. 42 circa.

—~ OVONOULEWN -

pu—p—
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Il1. DATI TECNICI SPECIFICI

CARATTERISTICHE TECNICHE
TIPO USt SPECIFICI
MACCHINA VARIE
culibiol . koponri.] N. Hdifle |
mm, | aghi Buper. | ('i Jrenzia.
B. 64.0 0,4 2 no 4 no Per cucituie rinforzate pantaloni e giocche,
I 3.6
B. 64.2 4,8 2 no q no guida spaciole orlatrice a doppio in- | Per cuciture a doppio incastro su tute, pi-
. ) 3,6 castro. giomi, comicie, ecc.
4,8 2 na 4 5 guida a doppio o semplice nsvolio. | Per bordare le coperte.
B.64.2/C "
6 2 "o 4 no Per cuciture o doppio incastro su tute, pi-
B. 64.3 - -
giami, camicie, ecc.
6 7 no 4 no Per cuciture o dopplo incastro e per attac-
B. 64.3/A oo
core contemporoneomente sotto il risvolte
una fettuccio di rinforzo
B. 64.8/C 2 no 4 no guida piegatrice doppia. Per attoccoare frontalini agli slips de vomo
9 2 no 4 ne due guide piegatrici doppie Par att c P due stri-
B. 64.8/CA L h .
5 sce agli slips , ai corpi do vomo, ecc
9 2 no 4 no telaietto di guida speciale Per attaccare strisce di passamanerio su
B. 64.8/CV ] o
maglieria.
9 2 no 4 no Per attaccore fettuceia battitacco sull ‘orlo
B 64.8/C3 , )
dei pantaloni.
10,5 2 no 4 no Par ottaccare fettuccia battitacco sull'orlo
B. 64.8/F3 5 dei pantaloni.
12 2 no 4 no guida piegotrice doppia Peor ottaccare frontalini agli slips do womo
B. 64.8/N g
12 2 no 4 no due guide piegatrici doppie. Per ottaccare contemporanecamente due stri-
B. 64.8/NA P ) .
5 sce agli slips, oi corpi do vomo.
12 2 no 4 no piedino speciale. Per lo ribottituro delle cuciture precedente-
B. 64.8/NR 5 te eseguite.
12 2 no 4 no frenoggto o dispositive di guida Per ottaccare strisco di passamaneria su
B. 64.8/ NV o -
5 sulla borro porta piedine maglieria.
.
12 2 no 4 no Per attaccare fettuccia bottitacco sull'orio
B. 64.8/N3 .
5 dei pantaloni.
B. 64.82/N 12 2 no 4 no guida bordatrice. Per ottaccare colloretts su siips, ecc.
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ISTRUZIONI DiI:
- INSTALLAZIONE E
MESSA A PUNTO

- IMPIEGO
- MANUTENZIONE
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I. INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO

a) Piazzamento della testa

A motore gia installato sul bancale, le operazioni per il piozzamento della testa sono le seguenti:

. Forzare i quattro tamponi ammortizzatori sugli appositi perni dei supporti.
. Piozzare la testa della macchina sul tavolo centrando i fori inferiori della testa sui perni degli am-

AN —

mortizzatori,

b) Montaggio della trasmissione

1. Livellare la testa della macchina agendo sui dadi
dei bulloni che fissano i supporti alla tavola.

2. Serrare i controdadi dei bulloni suddetti.

3. Montare la cinghia di trasmissione secondo lo sche-

ma (fig. 1).
4. Assicurarsi che |'esterno della cinghia aderisca alla
puleggia della pompa,

5. Registrare la tensione della cinghia agendo sullo
snodo del motore.

¢) Riempimento bacinella con olio di lubrificazione (fig. 2)

1. Svitare la spia filettata A.

2. Versare l'olio VYR. 604 (Esso Standard Teresso 43)
nella misura di gr. 580. Tenere presente che la latting
E contiene gr. 850 di olio.

3. Controllare che il livello dell'olio sia compreso fra
le due righe rosse nella spia C.

4. A riempimento terminato riavvitare la spia A,

5. Prima di for funzionare la macchina, & bene lubrificare
a mano la parte superiore ed inferiore della barra
d'ago. i

6. Far funzionare a vuoto la macchina a bassa velocita fig. 2
per circa 5 minuti aumentando progressivamente la |
velocita sino a raggiungere quella d'impiego.
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.c) Montaggio e regolozione organi di cucitura
Nota: ¢ operazioni sotto descritte servono per effettuore la fosatura della macchina

. Calibri di fasoturo occorrent:
S 1651 00 per esecuzione quote come da fig. 3
S 1652 00 per esecuzione quote come do fig 7

. Smontaggio preliminare di
- piano di lavoro
- carter superiore del braccio (senza spia olio)
- carter laterale braccio

Posizionamento dell'ago (fig. 3)

Nota: La barra d'ago al punto morto superiore ha una distanza di sicurezza dal braccio di mm 1,5

Questa condizione viene ottenuta nel montaggio della macchina Si consiglia percio’ di non variare

detta quota

- Il posizionamento degli aghi deve essere eseguito
con aghi RIM 64 finezza 100

- Inserire la fascetta A sulla barra d’ago B, montare

sul perno D il morsetto C serra aghi bloccandolo
nell’apposita nicchia con la vite E
- Montare il perno porta aghi D nel foro della barra

d'ago serrondolo leggermente con la vite H

- Introdurre I'ago di destra e bloccarlo

- Montare la placca d'ago ed eseguire la misura X
dal piano della placca alla punta dell’ago di destra
Usare il calibro § 1651,00.

- Rilevare la misura X dell’apposita tabella (tabella
fasature)

- Bloccare la fascetta A con la vite H che fissa il
perno porta aghi, assicurandosi che la fascetta sia
bene in bottuta verso l'alto contro la barra d'ago

- Regolare il pernino di fermo F applicato sulla fa- vl /&
scetta in modo che tocchi il morsetto serra aghi C.

Bloccare a fondo la vite G. z
- Allentare leggermente la vite H onde permettere al L
morsetto porta aghi di ruotare.
- Montare la placca campione corrisp midente all’inte- fig. 3

rasse della macchino da fasare
- Montare Il'ago manconte e centrare gli aghi sui
fori della placca campione
- Assicurarsi che il morsetto sia sempre in battuta sul pernine F, quindi bloccare bene la vite H
- Smontare la placca campione.
Nota: in mancanza della placca campione, usare la placca di dotazione della macchina.

. Fasatura crochet inferiore interno (destro)

- l(r;serir)e fino in fondo il crochet Z nell’apposita sede e bloccarlo sul piano del gambo con la vite L
ig. 3).

- Regolare l'eccentrico B (fig.?) per lo spostamento frontale del crochet, in modo che la tacca D inci-
sa sull’albero corrisponda alla tangente superiore della vite C.

- Bloccare a fondo le viti C ed E dell'eccentrico B.

- Eseguire la misura D col calibro S. 1652.00 per biella comando crochet (fig.10) agendo sul dado S.

- Rilevare la misura D nell'apposita tabella (tabella fasature).

Notu: Tale 1uoto e’ da ritenersi indicativa e puo’ essere suscettibile di successive modifiche.

- Ricercare la misura Y (tabella fasature) dalla punta del crochet all'ago di destra (fig. 3)

- Allentare i controdadi A e C (fig.10) e ruotare il perno B in un senso o nell'altro fino ad ottenere la
misura Y (fig. 3).

- Bloccare leggermente i due controdadi A e C (fig.10).

- Controllare che la punta del crochet, nella sua corsa verso sinistra, passi a circa 0,05 mm dal-
I'incavo dell’ago di destra. Se cio' non avvenisse, regolare il gruppo mediante la vite F (fig.9).

- Controllare che il foro dell’ago di destra, nella sua corsa discendente, collimi con il foro del cro-

chet (fig. 4).
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TABELLA FASATURE

CLASSE DELLE MACCHINE AGO X Y D
B 640 RIM. 64 8,2 1.8 45
B 642 - B 642C - B. 643 - B 643 A -B. 648 C-B 648 CA
RIM. 64 82] 18 2,5
B.648/CD - B. 648 CD - B. 648 C3 - B.64.8/F3
B.648'N - B . 64.8/NR - B 648 NV - 648/N3 - B. 648 NA
RIM. 64 821 18 0,572,5
B 64.82/N

Se lo corsa del crochet e’ ritardata o anticipata, bisogna allentare 1 due grani interni M dell’eccen-
trico N della biella O (fig.10) e, tenendo fermo |'eccentrico M, ruotare il volantino della macchina

in modo da ottenere la condizione voluta

S e e
R s fidelr
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fig. 4

- Controllare che la punts del crochet, nella sua corsa verso sinistra, quando e’ a filo della tangente
sinistra dell’ago, si trovi nel centro dell’incavo dello stesso (fig. 5).

Nota: Se questa condizione non si verificasse, si deve

allungare o accorciare la corsa del crochet agendo

sulla vite S (fig.10) variando cosi’ la quota D.

In questo caso si devono poi rivedere tutte le condi-

zioni di fasatura eccetto quelle descritte nel primo

capoverso.
- Bloccare i controdadi A e C (fig.10).

Nota: Quando si sposta la biella per eseguire la mi-
sura D (fig.10), tenere presente che |'eccentrico N
sia sempre cenirato rispetto alla testa di biella O
In coso di eccessivi spostamenti, modificare la po-
sizione del tubetto di lubrificazione P spostandolo
adeguatomente in modo che la mezzeria coincida con
il centro del foro esistente sulla testa di biella O
- Montare il crochet di sinistra e controllare che la punta, nella sua corsa verso sinistra, passi

a 0,05 mm dall’incavo dell’ago di sinistra.

Montaggio salva ago (fig 6}

- Montare la squadretta di supporto salva ago A sulla base della macchina fissandola leggermente
con le viti B

- Montare il salva ago C sulla squadretta A, facendo attenzione che sia in battute su di questa, fis-
sandolo con le viti D.

- Verificare che I'ago nella sua corsa discendente sfiori il salva ago come illusirato in fig. 7

- Bloccare le viti B.

- Montare I'ago mancante e le piastrine E ed F.

-Focendo scendere gli aghi controllare che questi si trovino con le piastrine E ed F nelle condizioni
illustrate in fig. 8.

- Fissare le viti Be G.
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Fig.6 Fig.7

5. Monlaggio ¢ regolazione griffe (fig.11)
Montaggio giffe su porta griffe
- Montare con la vite C lo griffa onteriore differenziole A nella sua sede della slitta porta griffa B
Montare la griffa principale D senza bloccorla o fondo sulla squadretta porta griffa E tramite le due

vin H

Collocare il tutto sul braccio porta griffa ed allineare approssimativamente la griffa D con la A.

Fig.10

Centratura griffe {fig.11)
Allentare le due viti G
Montare lo placca d'ago e centrare in senso loterale la griffa A nelle feritoie della placca d ago
spostando |'intero gruppo differenziale F

- Bloccare le viti G.

- Allineare perfettamente la griffa principale D.
Togliere la placca d'age Smontare la squadretta porta griffa E ed eseguire il bloccaggio o fondo
della griffa D sulla squadretta E tramite le viti H
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- Rimontare di nuovo la squadretta E ¢ bloccore leggermente con la vite O
Rimontare la placca d'ago e, facendo ruotare 1l volantino nel senso di marcia, for scorrere le gniffe
nella placca d’ago
Sc le griffe 1occassero la placca d'ago sul fondo delle feritoie, allentar:cle viti P della forcella Q
Ruotore il gruppo F ed eseguire la centratura delle griffe rispetto alle feritore della placca d'ago
Bloccare leggermente le vin P

Regolazione differenziale (fig.1)
Allentare la vite V
Far scorrere lo leva L nella teritoia del settore T fino a trovare la giusta posizione
Bloccare la vite V

Regolazione in altezza
Regolore in altezza le griffe in modo che nella massima alzata, il fondo del dente sia o filo del
piano della placca, la cresta del dente viene cosi' a sporgere di mm 1,2
Bloccare @ fondo le viti di fissaggio

Regolazione lunghezza punto
Per regolare la lunghezzo del punto, si deve allentare il dado R (fig.11) e ruotare la vite S dell allun
gapunto, in senso orario si accorcia tl punto, in senso antiorario s1 allunga
Avere cura che le griffe, nella loro corsa massima, non tocchino le estremita delle feritoie della
placca d'ago
Bloccare o fondo il dado R, le viti P, W, Ced O

6. Montaggio e regolazione del piedino (fig.12)

- Montare il piedino D nella sua barra, avendo cura
che gli aghi siano centrati nella feritoia che permette
il loro passaggio.

- Bloccare il piedino con la vite C.

- Assicurarsi che quando il piedino e' sollevato dalla
placca d'ago di circa mm. 4,5, i piattelli delle ten-
sioni siano aperti. Per regolarne I'apertura, allentare
la vite A e spostare adeguatamente la leva B.

- Bloccare la leva B con la vite A.

- Se la regolazione non fosse sufficiente, agire diret-
tamente sulle aste porta tensioni

- Posizionare I'anello di fermo E bloccandolo con le

due viti F.

Fig.12

7 Regolazione cammeo tendifilo per crochet inferiore (fig. 13)
- Assicurarsi che la camma sia perfettamente centrata
con la levetta fermafilo L e con |'astina A.

- Per poterla centrare, svitare leggermente le viti G
ed H e farla scorrere sull'albero.

- Quando il crochet inizia lo sua corso da sinistra a
destra, la camma deve iniziare a tirare il filo.
- Bloccare la camma con le viti G ed H.

- Infilare lo macchina

- Far prove di cucitura fissando la lunghezza del
punto e controllando l'esatta posizione della camma.
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a) Infllatura -

Il. IMPIEGO
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b) Cambio de!l'ogo

1. Spegnere 1| motore

2 Premere sul pedale che aziona il motore allo scopo di assicurarsi che la macchina sia assolutamente
ferma

3 Portare |'ago al punto morto superiore

4. Allentare di mezzo giro la vite serra ago con cacciavite 1161 2

5 Estrarre |'ago

6 Montare |'ago nuovo

7 Lo scalfo passaggio crochet deve essere volto verso |'interno della macchina.

8. Impiegando la pinza in dotazione, assicurarsi che ['ago poggi sul fondo del foro.

9. Serrare lo vite serro ago facendo attenzione a non variare il posizionamento dell'ago.

10. Non eccedere nel serraggio.

c) Regolazione pressione del piedino

1. Controllare 1l posizionamento corretto del piedino.
2 Gli aghi devono passare centrati nelle feritoie praticate sul piedino.
3 Per aumentare o diminuire la pressione del piedinc, agire sul pomolo D (fig. 2).

d) Regolazione delle tensioni

1. Stringere le tensioni quel tanto da permettere la regolare formazione del punto. Nella maggior parte
dei casi, la tensione del filo per il crochet inferiore va tenuta completamente allentata, stringendo
la tensioncina applicata sulla piastra della camma tendifilo.

e) Yariazione lunghezza punto (fig.11)

1. Sbloccare il dado R con I'apposita chiave.
2. Ruotare la vite S dell’allungapunto; in senso orario si accorcia il punto,

3. Bloccare il dado R.

, in senso antiorario si allunga.
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f) ANOMALIE DOYUTE A IMPROPRIA CONDUZIONE DELLA MACCHINA

Inconvenienti

Cause probabili

Punto irregolare

- Tensioni mal regolate
- Tendifili mal regolati
- Infilatura sbagliata
- Filati non calibroti

Trasporto e shandamento

- Pressione del piedino insufficiente
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del tessuto - Griffe mal regolate in altezza

- Differenziale mal regolato

3 |salto del punto - Crochet inferiore mal regolato rispetto agli aghi.
- Aghi mal posizionati.
- Camma tendifilo-dei crochets inferiori mal regolata.
- Salva ago troppo staccato dagli aghi.

4 | Rottura del filo - Tensione troppo serrata
- Filo avvolto irregolarmente nella bobina

5 [ Rottura degli aghi - Aghi storti
- Aghi mal montati

6 |Bucatura del tessuto - Aghi spuntati
- Aghi di finezza non appropriata alla placca
- Aghi con punta non adatta

7 Perdita olio - Serraggio bacinella mal effettuato
- Soffietto bacinella per ricupero olio non centrato
- Carter laterale braccio macchina insufficientemente bloccato

8 .

Mancanza di - Livello olio troppo basso
lubrificazione - Errato montaggio della cinghia

- Tubetto superiore intasato
- Filtro pompa lubrificazione intasato

16
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. Adagiare la macchina come in figura
. Avvitare le due spine filettate 270-936 in due fori diametralmente opposti nella parte inferiore della

. Sostituire le spine con le rimanenti due viti e bloccare.
. Montare il tappo .

ill. MANUTENZIONE

a) Ogni giorno

Pulire sommariomente tutti gli organi dello macchina che concorrono al trasporto ed alla formazione
del punto

. Controllare il livello dell'olio

b) Ogni settimana

Togliere la placca d'ago e pulire griffe, crochets e trasporto
. Controllare livello olio ed eventualmente aggiungerne

c) Ogni tre mesi

. Per mezzo della chiave in dotazione, smontare il tappo sotto la bacinella facendo uscire completo-
mente I'olio.

. Svitare |'astina 633-979 fissata internamente al tappo

. Estrarre il filtro e pulirlo immergendolo in benzina.
Soffiare 1l filtro e tutto il tappo

. Imbere il feltro con olio pulito.

. Rimontare il tappo.

. Riempire la macchina con 580 gr. di olio nuove VR. 604 (Esso Standard Teresso 43)

IMPORTANTE

Nell'operazione 1 paragrafo ¢, avere l'avvertenza di non svitare subito completamente il tappo in
modo che la maggior parte dell'olio possa uscire dalle feritoie laterali del tappo stessp (fig. 13).

d) Montaggio dell a bacinella (fig. 14)

macchina
Posizionare, tramite le dette spine, la bacinella priva del tappo inferiore disegno G.633-981 e comple-
ta del feltro 633-829, di guarnizione 603-248 e di gommino 633-212/1.

Avvitare la bacinello mediante le apposite viti senza bloccarle.
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CATALOGO
PEZZI RICAMBIO
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i. NORME DI CONSULTAZIONE

a) Presentazione

1 1l catalogo pezzi di ricambio e’ costituito da una serie di tabelle illustranti i vari organi o gruppi
costituenti la macchina bose

2 Onde focilitare la consultazione del catalogo, I'indice delle tavole riporta illustrara la posizione di
ogni gruppe in seno alla macchina

3. | gruppi di trasformazione dello macchina bose sono illustrati in tavole singole

4 Su ogni tavola, i vori particolari componenti I'assieme illustrato, sono contrassegnati da un numero
| gruppi assieme | cui component) non possono essere forniti separati, sono contrassegnati da lettere

moiuscole dell'alfabeto. | particolari contrassegnati do un numero con |'asterisco non sono di normale
dotazione delle macchine e possono essere forniti in caso di esigenze particolari di cucitura.

5 Il cotalogo ¢' corredato do un indice generale sul quale e’ riportato in progressione il numero di
disegno di tutti i pasticolari componenti la macchina ed il numero.della tavola sulla quale tali elemen-

ti sono illustrati.

il. PROCEDURE DI ORDINAZIONE

a) Per tutti i particolari

Onde garantirsi un tempestivo 1hvio dei pezzi di ricambio occorrenti, e’ assolutamente necessario
attenersi scrupolosamente alle norme seguenti:

Indicare il numero di matricola della macching;

Indicare il numero di disegno dei particolari richiesti;

Scrivere per esteso la denominazione del particolare stesso;

La quantita’.

B WA —-

IMPORTANTE

La Societa’ RIMOLDI desidera poter analizzare qualsiasi caso di rottura, usura o anomalia riscon-
trata sui pezzi di ricambio di sua produzione. Per tale ragione, si prega di provvedere all'invio di
tali pezzi, unitamente all'ordine dei ricambi.

b) Per gli aghi
1 Sulla macchina illustrata in questo manuale, si debbono montare aghi diritti sistema RIM 64
2 Il sistema dell’ago e la finezza sono marcati sul codolo dell’ago
3. La finezza indica il diametro medio espresso in centesimi di millimetro calcolato sulla lama dell’ago
4. Il sistema e la finezza sono stampati anche sulle buste degli aghi RIMOLDI

5. Si r?ccomanda, nel passare le ordinazioni, di precisare sempre chiaramente il sistema e la finezza
dell’ago desiderato (esempio: n. 100 aghi finezza 80 sistema RIM 64)

6. In caso di dubbio, si unisca sempre all’ordinazione un ago campione o una bustina vuota del tipo di
ago desiderato.

7. P21 cuciture su materiali elastici od elasticizzati esistono aghi con punta a palla classificati SKU

21
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INDICE DELLE TAVOLE

Tav. 1
Albero principale infer,
con bielle - gruppo por-
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i) DISEANO DENOMINAZIONE 3 R':F. . DENOMINAZIONE £
3 3

1{017E 4 vite per commo 2 |28)620707 1 gron: mon cotto 4
2] 003 A4,5 vite 1§25 620 982 vite per biella principele 2
3| 004-G7 vite 2 J 30| 620-983 vite per biello principale 2
4] 006-G-12 vite 3 §31] 620-005 olbero a gomito 1
5} 007-M-15 vite 4 § 32} 633-008 volontino 1
6] 270-995 vite 2 1 33| 633-041 perno per supporto oscill 1
71 017 E-5,5 vite 4 §34] 633-277 vite 1
8| 017-E-7 vite 1§ 35] ¢33-287 perno 1
2?1 017-F 4 vite 2 § 36| 633-288 bussola 1
106{ 015-E 6 vite 2 {371 633-319 perno 1
111 060-L-6 dodo 1] 38} 633-580 occhio di biello 1
12| 064-A-4,5 rondella 1) 39| 633-617 settore 2
13| 270 $75 vite 2 | 40} 633-955 rondella 1
14{ 330-701 gabbio o rulls 1141 633960 rondello 1
15] 603 022 perno 1§ 42) 330 709 grono per volontino 2
16| 603-023 perno 2 | 43] 620-043 braccio porta griffa 1
17| 620 040 supporfo 1 § 44] PM.620-295 giunto completo per eccentrici 2
18] PM 633 2591 tendifilo a comme 1 { 45] PM 633-037. 1 leve comendo porta griffo 1
19] 603 286 vite di registro 1§ 46| PM 633-229 flongia con bussolo 1
20| 603 289 piastrina 1§ 47| PM 633-585 2 testa di biella 1
21} 603-720 anelio di registro 2 | 48] G.633-996/1 tiranta completo 1
22| 603-722 anello di registro 1§ 49] G 633037 ) gruppo levo comando p grifla 1
23] 620-013 1 manicolt o 1§ 50| Gé&33 287 eccentrico allunga punto i
24| 620-046 eccentrico 2 4°51| G.633-585 1 biella principole completa 1
25| 620-524 oitocco 1§ 52| G.620-043 gruppo porta griffe con giunto i
26| 633-613 guornizione 1) 53] 633-010 bussola per olbero 1
27| 620-706 vwlleg 30 | 54| 633-229 flangio 1
55{ 003-N-4.5 vite 1
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3 s

1| 640-268 guidalilo T 27 [633-94 vite tendifilo 1
2| 001-B-37 vite fissa guidafilo 2 |28 [633 967 vite 1
3{ 039-N-8 vite 1§29 | G 640 554 morsett o serra agh: completo ]
4| 059-G-6 dade 4 §30 {638-551 1 loscetio per boiso age 1
5| 072-C-6 rondelle 4 §31 |638-717 foscetto per boiro ogo 1
6| RG.4x55 stoppino 1 32 | G 633025 occoppiomento levo giunto bairo 1
71 603-975 vite 2133 [G633014 1 leva e biella 1
8| 633-014 2 leva 1 §34 | G 640-551 foscelto completo 1
91 633-022 perno per boria ago 1135 1G633716 foscetta 1
10| 633-023 perno per borro ago 1 136 | G 638-717 foscetta 1
11 633-025 barra per mozzo porta oghi 1 §37 {640-021 mozzo porta aght 1
12| 633-057 1 giunto per borra ogo 1 {38 | 025-E 5.5 vite fissa morzetto 1
13| 016-E-3,5 vite fisso aghi 2 392 |G 633135 leva e giunte comando batro ago 1
14| 633-134 perno a vite 4 140 | G 633 585 biella 1
151 633-135 ottacco comando borra ago 1§41 | PM.633 067 1 giunto 1
16 | 640-554 morsetto serro aghi 1 §42 | G 640 109 ) salva ago completo 1
17 | 640-775 spino 1 143 | PM 640 120 piastiina centrole 1
18| 633-666 albero comendo batra ago 1 §44 {640-109 1 corpo 1
19| 633-704 cuscinetto o rully 2 |45 [ 004-F-3 vite 1
20| 633-710, 1 rosetto elostico 2 f46 { PM 640 119 piastrina esterno 1
21| 633-716 foscetio 1 §47 | 640110 attocco 1
221 633-96 tappo 1 §48 | 063-L-4 rondella 2
23| 633-934 dado per perno borro ogo 2 |49 [ 005-M 7 vite 2
241 016-A-2,5 grano 1 §50 | 640-121 plostrino 1
25| 633-951 rondello 1 |51 | 004-F -4 vite 1
26| 633-952 rondella 1 |52 | 640-269 passofilo 1
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3
1} 004 M6 vite per tubetio luliificozione 1419] 633 468 1 leva superiore per tuonte 1
2| 016 F 10 vite fisso perno per guido 1§20} 633 480 olbero comando alzo piedino 1
3|/ 017 F 4,5 vite per lova olbero tensiont 1§21 633481 1 tiuonte per alza piedino 1
4| 019E 6 vite per levo tensioni 1§22} 633 482 tironte per olzo piedino 1
5{039H9 vite fisso leva clzo piedino 3 §23] 633484 ) leva per tironte 1
6| 039N B vite per leva alza piedino 2 |24 633 485 levo comando alza piedino 1
71 330702 guarnizioni perno guida 1 §25] 633-488 albero comando alza piedino 1
8{ 330710 vite per leva comando alza piedino 2 § 26| 633 489 guida a forcello alzo piedino 1
94 603 483 leve per tirante alza piedino 1§27 633 490 vite fissa slitta alza piedino 1
10§ 603 486 leva sblocco tensione 128 633491 perno per guida 1
11| 603 487 spina per lovo shlocco tensione 1§29 633 705 anelle di tenuto per albero 2
12| 603 718 anello per molle di tens one 1§30] 633723 anello di registro 1
13] 603 972 vite o collare 1§31} 633 940 vite per anello di registro 2
14| 633 089 mollo di torsione 1 §32] 633-953 tondello per albero 2
15) 633092 2 mollo premi piedino 1§33 633-957 rondella per molle 1
16| 633 093 pomolc regolozions molla piedino 1) 34} 633-483 coppiglia 2
17| 633 095 boiro porta piedino 1 35| PM 603 486 levo o spina sblocco tensione 1
18] G 633 481 1 tironte con leva olza piedino 1
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11 003-A-4,5 vite fisso peino 1§27 603 339 vite esagaonale o punto 1
2|010-011,5 vite per biella 4 | 28603724 fescetta d' registro 3
3| 010-H 137 vite pes biello 2 129] 603 %5 vite o testo csagonale 3
4] 016-G-10 vite lisso perno 2 | 30| 633238 mollo 1
51 633-706 rullini 40 § 311 603 989 rondello di supporto 3
6| 017-E-5,5 vife per supporio 1 132]620707 1 giano per manicotto 2
7| 64-37-923 grano 2 §33]1633514 perno per supporio 1
8| 039-H-9 vite per leva 2 §34]633702 guornizione per perno 2
9| 059-B-5 dado per tironte 2 35633713 mollo a spirole 1
10| 620-382 bussola 1 §36| 633714 2 masticoito paro olio 1
11]| 060-E 5 dado per tuante 1 |37 650846 1 eccentriro comondo crochet 1
12 064-L-5 rondello per spino filettata 1 §38] 633 997 titonte per biella 1
13 633-926 distanziole 1 §39] 620 385 tiante per bicllo 1
14| 080-D-6 rondella di (ibro 1 40} 633 384 tironte dopp o per biella 1
15| 603-023 perno per giunio 1 |41 PM 620 295 giunto completo per eccantric: 1
16 | 603-063 supporto del porta crochet 1 42| PM 633 061 2 bielle con perno o sfero 1
17 | 603-064 perno per supporto 1 | 43| PM 603 730 testa di biella 1
18 | 603-065 supporio oscillonte 1 §44| G 650 069 montaggio coni 1
19 | 603-066 dodo esogonale 1 )45] G 620 298 gruppo comondo 1
20| 650-068 porta crochet infesiore 1 J46] G650 061 2 biella con eccentrico 1
21| 633-069 perno 1 | 47 | AS 633 730 biella con manicotto 1
22| 633-070 ghicra 1 § 48] 633 935 vite {isso crochst 1
23| 603-281 dodo per spina 1 §49) 633732 molla di tenute 1
24 | 603-282 spina filetiata 1 |50 PM633 731 testa di biella 1
25| 603-298 braccio pe: leva 1 | 51] 620 236 spina 2

26 | 603-338 vite oer bloccoggio leva 1

.
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1| 065-C-6 rondello 3) 49| G.633-39% 1 gruppo lubrific. porta crochet 1
21 001-C-5.5 vite 2150 G.603-393 gruppo lubrific. levo comando ]
3 001-E-5 vite 1§51 G.633-372. 1 tubo completo lubrific. 1
4} 004-L-6 vite 1§ 52]633-398/ 1 tubetto ricupero 1
5| 005-L-11 vite 3| 53] 633-826 1 tubetto raccordo per pompa olio 2
6| 016-F-6 vite 1§54 633-837 tubetto recupero olio 1
71017-G-5 vite 2§ 55| 633-399 vaschetta per olio I
8| 017-H-12 vite 1] 561633453/ 1 roccordo per scarico alio 1
9| 2900 molla 1] 57 G.633-981 toppo bacinella completo 1
10 | 058-M-10 dado 8| 58] 633-465 distributoro olio 1
11| 633-918 toppo per distributore 2] 59| G.633-001, 3 bocinella 1
12{ 092-A-5 stoppino feltro 1§60} 051-L-10 dado 4
13 | 092-B-1 cilindretio feltro 2§61 633-975 vite bloccaggio bocinella 14
14| 092-8-2 cilindretto feltro 2§62 633-979/1 asta 1
15§ 633-925 distanziale di feltro 1] 63| 633-840 piostring 1
16 | 092-8-13 cilindretto feltro 14 64 633-842 tubeito recupero 1
17 § 633-244, filtro per la base 1§ 65] 633-966 gucrnizione per tappo olic 1
18] 092-C-3 cilindratto foltro 18661 633-212/1 guarnizione per bocinella 1
19| 092-C-4 cilindretto feltro 1§ 67| PM.638-466 ottacco 1
204 092-C7 cilindretto feltro 2 68} 633-841 para olio 1
21| 633-818/1 rondella intermedia 1169 633-825/1 tubo raccordo pompa olic 1
221 RG.g 5x60 stoppino feltro 1§ 701 633-827 disco di feltro per bacinello 1
23| RG.# 5x45 stoppino feltro 24 71| 633-828 disco di tenuta feltro 2
241 RG.0 5x43 stoppino feltro 1§ 72| 633-829 feltro per bacinello 1
25| RG.# 5x70 stoppino feltro 1§ 73} 633-812 vite fissa coparchio 4
26 | 633-936 vite senza testo 8§ 74| 039-G-10 vite fissa puleggio 1
27| 633-939 vite senza testa 1§ 75% G.633-816/2 gruppo pompa ol‘io 1
28] 092-D-12 stoppino feltro 11 76| 270-810 /2 puleggio per pompa olio 1
29} G.633-392 tubo completo lubrificozione 1§ 771 633-707 mollo a tozzo 1
30 092-D-18 stoppino feltro 1§78] 633-708 spina elostica 1
31| RG.O 3x250 stoppino feltro 18 791 PM.633-817/1 coperchio della pompa 1
32{ RG.0 6x165 stoppino feltro 1] 801 633-917 tappo chiusuro foro bacinella 1
33| 270-004 ammortizzotori per macchina 4] 81| 633-824 vite di trascinamento 1
34| 633-959/1 spia per olio 1§ 82 433-711/1 guarnizione per pompa olio 2
35| 250-955 onello elastico 2§ 83| 633-823/1 alberino per pompa olio 1
36 270-967 rondella 4] 84| PM.633-816 corpo della pompa completo !
37| 270-971 vite fissa bacinella 4] 85| G.633-833/ 1 coperchio con ingranaggi 1
38 603-241 molla per stoppino 2§ 86| 633-001°3 bocinello completa H
39| PM.633-388/1 tubetto lubrificazione 1§87 633-913 16ppo di guarnizione 1
40 ] 603-397 tubetto lubrificozione 1% Al 633-821/2 ingranaggio per pompa olio 4
41| G.633-3194 tubo completo lubrif. perno 11 B 633-822/2 perno per ingranaggio ]
42 603-466 rondello 1§ C{ 633819 coperehio loterale 1
43| 633-981 tappo 1§ D| 633-833 coperchio interno 1
441 633-994 guarnizione 1 €] 633-818/1 ronde llo intermedia 1
45) 633-221 guornizione per distributore ¥ F{ 633-834/1 perno 1
46| 633-372, 1 tubo lubrificaziona 6| 633-816/1 corpo della pompa 1
471 633-388/ 1 tubo lubrificazione HH{ 633-814 astuccio a rullini 1
48] 633-390 piastrina per tubo alio 1§ L] 633-813 dstucelo.a rulling 1
M| 670-702 anello d¥tenuto 2
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11{001-E-5 vite per molla 4 § 37| 640-173 torghetta sistemo agh- 1
2|053-D-4 dado 1§38]633-172 torghetto RIMOL DI 1
3]007-F-14 vite fissa coperchio 4§39 633-915 tappo per foro tend filo 1
4 1633-97: vite fisso piasira 2 40} 633-275 scodellino del para cinghio 2
5}028-E-6 vite fissa piostro 10§ 41] 633-326 mascherina per manicotte 1
6| 032-A-8 vite lissa monicotio 5% 42 638-917 tappo ]
7 | 032-F-6,5 vite fissa placca 2§ 43| 633-504/1 coperchio anteriore 1
8 | 032-N-8 vite fisso corter superiore e piastra 44 44| 633-810 coperchio superiore |
9] 032-N-16 vite fissa corter superiore 2] 45| 633-811/2 coporchio superiore I
10 | 270-965/2 guornizione per cupolino 10 46] 633-962 vite per scodellino 2
11] 270-241/2 cupolina 1§ 471 633-963 vite per coperchio 2
12 | 603-042 bussola per perno differenziale 3§ 48] 633-968 vite inferiore tissa coperchio 2
13 | 603-178 molla per chiusura carter 14 49} 633-969 vite superiore fissa coperchio 2
14 | 603-180 mollo per chiusura carter 1§ 501 633-978 tappo filettato i
15 § 633-099 spinc per centraggio braccio 1§ 51] 633-162 cerniera destra 2
16 | 633-208 corter anteriore 1] 52| 633-163 cerniera sinisiro 2
17 | PM.633-243" piosiro porto plocco 1§ 53] PM.633-245 piastra superiore 1
18 | PM.638-244 coperchio scorrevole 14 54 PM.633-247/2 piastra di copertura 1
19 | 603-246 guarnizione per piosira 1) 55| G.633-208 corter anteriore 1
20 { 603-248 guarnizione per piastro 2§ 56| G.633-243 piosiro porta placca 1
211603-975 vite per fissaggio cerniera 8} 57| G.633-811/3 coperchio superiore 1
22} 603-994 spina per molla . 11 58] 633-161 sping per cerniarg 4
23| 618-M-2701 vite di fermo 1 59} 633-024 vite fissa braccio 4
241 633-011 bussolo per albero principale 1§ 60| 633-217 carterino di protezione 1
25]633-016/1 bussola sinistra 1] 61| 638-283 bussolo inferiore 1
26| 633-018 bussolo posteriore 1] 62| 638-002/1 bose e braccio 1
27 | 633-027/2 bussola superiore 1§ 63] 270-214 vite di contraesto 1
28] 633-028/2 bussola inferiore 1] 64] 640-310 corterino para filo 1
29 | 633-056 bussola per albero supariore 1% 65| 064-E-5 rondello 1
30 } 633-057 .| bussola per olbero principole 11 66| 039-E-20 vite fisso carterino 1
1 633-1 7 paro cinghia 1§ 67] 633-216 corter 1
2| 633-213/1 carter superiore 1] 68) 633-224 piastra di copertura 1
33| 633-237 guarnizione per coporchio 1] 69| G.633-216 cartet anteriore completo 1
34| 633-242 guarnizione per coperchio 11 70 004-G-7 vite 1
351 633-249/1 guarnizione per coperchio 1 71} 603-171 nottolino 1
36 633-274 molla per scodellino 2
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1] 001-C-11 vite fisso possalile 1] 28| 603-262 guidofilo 4
2| 001-C-3.5 vite lisso traversino 11 29| 001-C-5,5 vite 1
3] 001-E-7 vite por possalil| 54 30) 633-272 passofilo 1
4] 609-264 possalilo 13 31| 603-379 piastrino per poria tensioni 1
5| 006-D-10 vite fisso gruppo 2§ 32| 603-380 slitta per opertura dischi 1
6] 001-H-8 vite 11 33| 603-381 rondella per tensione 1
7] 032-A-6 vite fisso piasha 2| 34 633-382 bottone filetioto 1
8| 057-P-5 dado esogonale 41 35| 603-477 bussolo possofilo 8
9] 1032-A bussolo superiore 4 F 36) 603-478 anellino fissa bussola 8
10 1132-C disco tensione 2% 37) 063-D-3 rondello 3
11| 603-386 perno a vite 1§ 38| 633-253 1 tendifilo inferiore 1
12| 603-256 possolilo 1§ 39| 633-257 possafilo per filo aghi 1
13 160-032 pomolo della tensione 4§ 40| 070-B-3 rondello 1}
14 160-232 molla de'la tensione 2F 4] 633-266 tendifilo superjore 1
15} 160-232 5 molla della tensione 2§ 42] 633-308/1 " | piostrina guidsfilo 1
16| 160-233 protezione per molla 4 | 43} 633-937 vite del possofilo 1
17| 160-234 protezione per molla 4 1 44] PM.633-2601 1 | piostro completo 1
18| 240-035 scodellino per tensione 4 | 45| 039-A-6 vite ]
19| 00°-A-3,2 vite 2 1 46] 633-306 astina 1
20} 603-030 perno vite dello tensione 4§ 47) G.633-3091 ) assieme fensione 1
21| 603.031 disco tensione B | 48} G.618-380 gruppo onteriore tensione 1
22| 603-034 bussola inferiore 4 ) 49| 603-975 vite 1
23| 618-M-0771 passafilo per crochet 1| 50] 605-1873 vite 2
24| 603-239 molla per tenzione 1] 51 633-260 1 squadretta 1
23] 603-251 guarnizione per piostio 1§ 52| 633-305 troversino 1
261 618-M-0781 passafilo 1§ 53] 633-317 passofilo 2
27 | 603-262 passofile 4 ] 54| PM.633-307 supporio 1
. 3
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1 ETB. @ 22x25 vite do legno fissc cavallotto 2 § 191 064-E-5 rondello vite o collare 1
2| TS 20x30 vite do legno fisso bose 4§21 603-262 passalili per tolaietio 4
31490/ 2 porta bobins 1 §21] 633-944 covallotto 1
41569 dischi porio bobine 5 § 22| 633-945 leve 1
510114 hose del portofili 2 | 23§ 633-947 boccola per leva 1
6 ] 1145 dado per telaictio 4 )24} 633987 vite a collare 1
7 | 1146 perno porto bobine 5125} 910-143 asto a tubo infer are 2
81159 calenello 10261 910-144 asta superiore 2
911184 goncio 2§27 910934/ supporto 1
10 {001-G-10 vite fisso asto 2|28} 910-964 vite o punta 2
nujoi-n-3 vite fisso passafilo 4 329| PM.1159 catenello alza piedino 1
12 |016-F-5 vite fissa asta superiore 2 §30| PM.602-139 telaietto supplementore 1
13 1016-F-10 vite fissa osta o tubo 2 13| PM.633-946 tironte con ganc o 1
14 [017-E-4,5 grono fissa telaietto 2132} PM.910-914 padalino 1
15 | 040-N-18 vite a callare per cavallotio 1§33 G.497 telaietto portafil |
16 {053-H-8 dodo per pedalino 2 |34 G.602-140 telaictie supplementare 1
17 | 059-G-6 dodo per vite a collare 1 [35] G.633-944 cavallotto con leva 1
18 | 061-G-6 rondella vite a collare 1§36] G.910-914 pedalino completo 1
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11 RIM 64 bustina oghi sistema RIM .64 1] 11§ 603-156 cuffta per mocchino 1
2) 470 1 oliotore 1§ 12| 603-739 chiove doppio 4-5 A
3| VR 604 lattino olio KG. 1 1§ 13] 603-740 chiove o wbo mm. 7 1
41 1155 1 chiove doppia 4,27 1 14| 603-741 chiave o tubo mm. 9 1
5] 1156 1 chiove doppio 7-9 1] 15| 633-155 cinghia trapezoidale 1
6| 1158 pinzo curve 1§ 16| 633-742 chiave a barra esagonale |}
710161 2 cacciavite medio 1] 7] 633-744 chiave a tubo 1
Bl 1161 2 cacciavite piccolo 1§ 18] 633-745 chiove per toppo bocinello 1
91 1195 infilo aghi 1) 9] 279-936 spine per centragg bacin 2
0 1
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1]640-114 plocca d'ago 118 |610-186 spina 2

21 640-074 crochet posteriore 119 | 647-947 distonziale 1

3} 640-050 griffa principolo 1410 | 647-188 1 toglia cotenelio 1

41608-413 guido dol materiale 1§11 | 005-D-10 vte 1

5| 608-405 pomolo 2§ A | 608-182 morselio ]

6| 640-075 | crochet anteriore 108 |610-184 slitto 1
7 | G.640-181 piedin o completo 1
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1 (64202 mozzo porta agh: 1 419] G642-109 1 solvo ogo completo 1
2 1642050 grilfo 1 {4 20| 640-110 oitocco 1
3 1642074 crochet posteriore 1 §21]063-L-4 tondello 2
4 1642-:075 ctochat anteriore 1§ 22| 005-M-7 vite 2
510642-114 ploccao d ago 1 ] 23] 004-F-3 vite 1
6 | G642-181 piedino completo taglic catenclia 1§24} 642-109 1 corpo 1
7 |620-974 vite 1§ 25| PM.642-119 piastring 1
8 |620-976 dodo 1 § 26 | 255-404 vite 1
9 jed2-186 spina 2 J27] G.612-413 AB guido del moteriale 1
10 | 005-D-10 vite 1 § 28] 603-406 rondolla distonziole 1
il {647-188 ) taglio catenella 1 | 29| 603,407 sostegno per guide 1
12 §647-947 distanziale 1 §30]603-412 rondello eccentrica 1
13 | G 642-554 morsetio sero oghi completo 1 § 31} 603-405 vite 1
14 | 633-983 vite 1 §32]|032-F-6,5 vite 1
15 J025-E-5,5 vita senzo testa 1 §33%603-404 vite 2
16 §642-268 guida filo 1 | 34| PM.612-413 guida 1
17 |642-554 moisetto 1§ A 642-184 slitio 1
18 |633-94% vite senza festo 2 | B]620-182 morsatt o 1

A richiesta : ‘

G.612-413 A guida del maoteriale Tovolo 26
G612-413 B guida de! motertale 26
G.612-413 C guide del matericle 2 26 |
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B. 64.2/C

N* A "
RIF, pisEoNO DENOMINAZIONE 'é RIF. IShaNG DENOMINAZIONE £
3

1 §642-C 050 griffo principole V1§ 45§ 270-993 vite 2
2]642-C-051 griffa differenziale 1 46| 0.7-0-7 grano filettato 1
3 |642-C-114 plocca d ogo 1§ 47| 039-B-10 vite fisso settore 1
4 1642-074 crochet posteriore 1§ 48] 633-022 perno per braccio poito griffa 1
5 1642:075 crochet onteriore 1§ 49] 632-038 settore del differenziale 1
6 1642-021 mozze porta aghi 1§ 50§ 603-040 supporto oscillonte 1
7} G.642-554 morsetio serra aghi i 451} 605044 bussolo per levaito 1
8 {633-983 vite 1 § 52| ¢03-048 levetto per differenziale 1
9 | 025-E-5,5 vite senzo testa 1 | 53| 603-049 slitta porta griffo 1
10 | 642-268 guido filo 14 54¢ 603-187 vite [isso squadietio 4
11 ] 642-554 morsatio 1 § 55| 603-291 piostrina per differenziole 1
12 | 633-943 vite senza testa 2 | 56} 603-292 cursore 1
15 | G.642-109/1 solva ogo completo 1§ 57| 603-299 vite lisso bussolo per levetia 1
14 | 640-110 altocco 1§ 581 603-300 bussola per levetta 1
15 [ 063-L-4 rondello 2 | 59] 603-310 squodretta del differenziale 2
16 | 005-M-7 vite 2 § 60| 603-956 rondella per curso-e Z
17 | 004-F-3 vite 1§61} 603-974 vite fisso cursore 1
18 | 642-109/1 corpo 1 ] 62] 603-998 spino per broccio perto oriffa 2
20 | 255-404 vite 1 f 63) 633-042 broccio porta griffo 1
21 ] G.642-C-181 piedino complet odi toglic cotenello 1§ 64| 092-A-7 stoopino 1
22 ] 602-184 molla 1| 65§ 092-A.8 stoppino 1
23 | 005-D-10 vite 1 § 66| 092-D-6 sfoppino 1
24 | 647-188/1 toglio cotenello 1§ 67§ 603-294 zquadretto porto griffe 1
251001-B-4 vite 1] 68} G.633-395 tubetto lubrificozione differrnzinle |
26 | 647-947 distenziole 1869 001-C-5,5 vite lisso tubetto 1
27 | 602-187 vite 1§ 70f 001-E-7 vite fissa griffa differenziale 1
28 | 602-185 snodo 1§ 71)] 004-P-6 vite fisso grifia principale 1
29 | 602-199 spina filettoto 1§ 72} 602-444 supporto per guido 1
30 | 614-256 guida filo 1§ 73] 602-493 rondelio 2
31| 602-413 guido del moteriole 1| 747 039-C-10,5 vite fisso supporto per guido 2
32§ G.602-420 tensione regolabile dello striscio 1] 75] 001-D-6 vite lisso pirastro coperturo 2
33| PM.602-423 morsetto con spina 2§ 76) 602-224 piastro di copertura 1
34 1 605-425 pomolo o vile 24 77| 098-A-3 guido ad imbuto vedi Tovola auide 1
35| PM.602-431 sostegno con spina 1§ 78] 004-M-6 vite fisso guida ]
36 | 001-H-12 vite 2{ 79| G.632-216 curter laterole 1
37 | G.602-C-3808 grupp o onteriore tensioni 1§ 80f 632-216 corter 1
38| G.602-937 1 porta rotola completo 1] 8% 004-G-7 vite 1
39 | PM.602-141/1 supporio 1) 8% 603-171 asottolino 1
40 | 017-E-7 grano 1] 83 PM632-244 sportello scorrevale 3
41| PM.602-142/1 piatto 1{ 84} 032-N-16 vite fisso carter 1
42 TS.20x22 vite da legno 2] A] 602199 spina filetiate 1
43| G.633-043 . gruppo differenziole 14 Bl 612-C-1842 slitto principole 1
44 | 001-G-10 vite per setiore 1] C| 612-C-1832 slitia laterole 1

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B. 64.3
(64.0)

1,

N N =N N 5'
RIE|  DISEGNO DENOMINAZIONE 3 e DISEGNO DENOMINAZIONE
3 3
1643114 plocco ago 1§21)001-A-5,2 vite 1
2643050 griffa principale 1 ]22] PM 643-554 morsetto 1
3]620-075 crochet onteriere 1 423}633-943 vite lisso ogh: 2
4|620-074 crochet poster ore 1 §24]025E-5.5 grano 1
5§ G.643-181 1 piedino completo di taglio catencllo 1§25 G.638-551 fascetto completo 1
6| 647-188 ) toglio coi nellc 142 ]016-A-2,5 grono 1
7 | 005-D-10 vite 1§27 ) 638-551 i foscetto 1
8 |620-97¢ dode 1|28 633-967 vite 1
21620-974 vite 1429633775 spinetio 1
0] Ge12-4:3 AB guida del maoteriole 1 §30f642-186 spino 2
11 | 603-40¢ rondella distonziale 1 § 31 647-947 distanziale 1
12 | 6£03-407 sostegno per guide 1§32 G.643-109 salve ago completo i
13 1603-412 tondello eccentrica 1§33} 640-110 attacco 1
14 | 603-405 vite 1§34 063-L-4 rondella 2
15] 032-F-8,> vitle 1§35 005-M-7 vite 2
16 | 603-404 vite 2 | 36 | 004-F-3 vite 1
17 | PM.612-413 guido 1§37 [ 643-109 corpo 1
18 | 643-021 morsciio porta oght 1|38 | PM.643-119 piostring 1
19 | G.643-554 morsetto serra oghi 1§39 255-404 vite 1
20 | 613-268 guidefilo 1] Ajf620-182 morsetio 1
B} 643-184 slitte 1
A richiesto :
635-224 piasiro di copertura Tavola 27
G.613-413 guido del motericle 4 26
G.647-940 | tavola riboltabile completo
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B. 64.3/A

(64.0)

N . A .
RIF|  DISEGNO DENOMINAZIONE § Im, OISLENG DENOMINAZIONE 5
8
1§643-114 placco ogo 1§ 32] 602-E-4434 molla H
2| 643-050 griffo principole 1§ 33| 602-E-4264 pomolo 1
3]620-075 crochet onteriore 1§ 34} 602-E-4254 pomolo 1
41620-074 crochot posteriore 1§ 35} T7S.18x20 vite 2
5] G.643-181/1 piedino completo di taglio cotenelic 1§ 36| G638-551 fascetto completa 1
6| 647-188/1 taglia catenclio 14 37| 633-775 spinetto 1
7 1 005-D-10 vite 1§ 38| 633-962 vite 1
8 | 620-976 dado 1§ 39] 638-551 1 foscetta 1
9| 620-974 vite 1] 40f 016-A-2,5 grono 1
10 | G.608-GA-1411 supporto per bobina porta elastico 14 41] G 643-109 solvo ogo completo 1
11| TS.29x30 vite 2] 42] 640-110 attocco 1
12| 602-E-1414 bose 10 43§ 063-L-4 rondella 2
13]016-F-10 grono 1] 441 005-M-7 vite 2
14 | 602-E-1434 osto 18 45] 004-F-3 vite 1
15 | PM.602-E-4364 galletio 1] 46] 643-109 corpo 1
16 | 605-144 spina 1] 47| PM.643-119 pigstiino 1
17 § 605-723 onello conico 2§ 48] 255-404 vite 1
18 | 605-980 pomolo 2f 491 642-186 spino 2
19 | 608-GA-1421 disco 2| 50) 647-947 distonziole 1
20 | 643-021 mozze porta aghi 1§ 51] G613A-4131/AB| guido del moteriale completo 1
21| G.643-554 morsetto serra oghi 1§ 52} 603-406 rondelia distanziale 1
22 613-268 guidefilo 1§ 53] 603-407 sostegno per guido 1
23| 001-A-3,2 vite 1§ 54| 603-412 rondella nceentrica 1
24| 633-943 vite fisso aghi 2§ 551 603-405 vite 1
25| 025-E-5,5 grona 1§ 56| 032-F-6,5 vite 1
26 | PM.643-554 morsetto 1 571 603-404 vite 2
27 | 6.608-GA-4411 | freno elostico completo 1] 58] PM.613-4131. AB} gujda 1
28 | PM.608-GA-4341 | stotfa inferiore 1] A} 620182 morsettc 1
29 | 602-E-4224 perni 3) B| 643-184 slitta 1
30| 602-E-4104 rolli 2
31| PM.602-E-4294 staflo superiore A richiesta .
G.613-A-4131 Al guido de! matericle Tavala 26
G.613-A-4131 B} guido del moteriale - 26
G 613-A-4131 C| guida del matericle " 26
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B. 64.8/C
(64.0)

N* N =N N e
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE Z lrir DISEGNO DENOMINAZIONE z
3 3
1 | G 638-551 foscetio completa 1435]623-706 rulbing 4
21618-C-1145 plocca age 1§36} 633-070 ghiera 1
3 | 648-N-050 gnifta 1§37 ) G.648-N-430 opporecchio frenoggio 1
4 1618-C-0745 grillo poster iore 1 f38] PM 648-N-430 sostegno 1
5| 618-C-0755 geiffo onteriore 1 § 39| 635-405 vite 2
6 ) 605422 astina per infilalra 1 § 40| 605-403 spina filettota 1
7 | C648-C-181 } | piedino mobile 1§41} 605-458 dado con olette 1
8 | 005-D-7 vile 1 ] 42] G.605-420 possanosiro 1
9] 618-M-1991 perno filettato 1 f43) PM 605-423 morsofio con asta |
10 | G648-C-441 1 | gurdo ad imbuto 1 | 44 605-421 asto 1
11 | 648-N-654 supporto 1§45} 605-424 morseito 1
12 | 648-N-651 supporio 1 {46 605-425 pomolo zigrinato 1
13 | 652-968 perno a vite 1§47} G.635-937 supporto per bobina 1
14§ 270-975 vite 2148|0140 bose del portatfilo 1
15 | 001-E-5 vite 1 § 49| 001-G-12 vite 1
16 | G 648-C-551 morsetio serro oght 1§ 50] 605-143 asto 1
1 ] 648-C-268 piostnina passafilo 1§51 605937 supporto 1
18 | 004-G-3 vite 1§ 52] 605723 aneflo conice 1
19 § PM.64B-C-554 morsetto 1| 53| 605-980 pomolo zigrinato 1
20 | 623-775 spineiia 1§ 54] 605-144 osta 1
21 ¢48-N-213 1 carfer superiore 1§ 55{ T5.20x30 vite do legno 1
22 | PM 647-B-244 coperchio scorrav ole 1456} G.648-N-651 supporto regolobile completo 1
23 | 648-021 mozzo porio aghi 1 [ 57| G.648-064 gruppo porta crochat 1
24 | 638-551 1 foscotto per borre ago 1§ 58| 6437-923 grono 2
25 | 633-967 vile 11 59] 648-N-046 eccentrico rotazione crochet 1
26 | PM 650-243 piastro porto placca ogo 1 § 60} 032-F-6,5 vite fissa corter superiore 1
2 | 618-224 piasito coperiuio 1061 G.648-109 1 solva ago completo 1
28] 01-A-2,5 grano 1 162] 640-110 attacco 1
29 ] 025-E-5,5 grono 1§63} 063-L-4 rcandello 2
30 | 633-943 vite fissa aghi 2 64 005-M-7 vite 2
31 | 605-06¢ daodo 1 §65] 004-F-3 vite 1
32§ 633-069 perno 1§ 661 648-109 1 corpo 1
33 | £48-0¢8 porta ciochet 1§67 | PM64B-119 piosirino 1
241 633-926 distonziale 1 | 68] 255-404 vite 1
A| PM.618-M-1821 | mor:etio 1
B 618-C-184 1 slitta 1
A richiesta
G 618-C-1B15 piedino completo ved: Tavola 26
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mr|  oisEono DENOMINATIONE g Rif. DISEGNO DENOMINAZIONS g
1] G.648-CA-002 bose broecio con bussole 1 605-937 suppeorto 1
21618-C- 1145 placco age 1 605-723 anello conico 1
3 ] 648-N-050 orifle 1 605-980 pomalo zigrinate 1
41618-C0745 grillo posteriors 1 605-144 asta 1
51618-C-0755 wriffo onteriore 1 T5.20x30 vite do legno 2
6 | 605-432 astino por infilaturo 1 016-A-2,5 grano 1
7| G.648-CA-181/ 1| piadino mobile 1 025-E-5,5 grono 1
8] 00s5-0-7 vite 1 633-943 vite lissa aghi 2
9]618:M-1991 perno filetiata 1 633-967 vite 1
10 | 6.648-C-441/1 | guida od Imbuto 1 648-021 moz20 porto oghl 1
11] 648-N-654 suppotio 1 638-551/1 foscetic per bosro ogo 1
12| 648-N-651 supporio 1 G.648-C-554 morsatio sessa oghi 1
13| 652948 purno a vite 1 648-C-268 ploxtrina possofili 1
4] 270-975 vite 2 004-G-3 vile 1
15| 001-E-6 vite 1 PM.648-C-554 morsetto 1
16 | 648-CA-180 mollo per corter antoriore 1 633775 spinatta 1
17 | G.648-CA-216/ 1] carter con notiolino 1 G.638-551 foscetio completa 1
18 | 648-CA-216/1 | corfei con notiolino 1 G.548-109/ 1 salva oge completo 1
19 | 602-171 notiolino 1 640-110 altecco 1
20 | 004-G-7 vite 1 063-L-4 vondello 2
2 cortes supariore 1) 005-M-7 vite 2
647 coperchio scorravole 1 004-F-3 vite 1
23| G.648-CA-443/ 1| guide od imbuie 1 848-109/1 corpo ]
24 | 039-C-10,5 vite 2 PM.648-119 piasiring 1
251 064-D-5 rondella 2 255-404 vite 1
26 | PM.650-243 piostro porta plocco age 1 G.648-N-651 supporto rogolobile compluto 1
27| 648-CA-224 piastra coperiura 1 032-F-6,5 vite )
28| G.648-CA-413 guida del motericle 1 G.648-06 9 gruppo porto crochet 1
29| 603-406 rondella distenziale 1 64B-068 poria crochet 1
30 | 603-407 supporto 1 648-N-046 ecc. rotor. erochet 1
31] 603-405 vite 1 SUT.1145-09 gruppo porta retolo 1
32§ 032-F-6,5 vits 1 SUT.1145-08 supporio porta rotolo 1
33| 603-412 rondella accentrica 1 017-E-7 vite 2
34| 603-404 vite 3 PM.602-192/1 piottoporto rofolo 1
35] PM.64B-CA-413 | corpo guida 1 648-CA-420 passente per guida colloretto 1
36| 608-CA-415 blocchetio 1 036-G-20 vite {issa possgnie 1
37| G.648-N-430 opparecchio frenaggio b} 081-H-8 rondella 1
38| PM.648-N-430 sostegno 1 053-H-8 dade 3
39| 635-405 vite 2 040-N-18 vite @ collare 1
40| 605-403 spina filettoto 1 059-G-6 dodo 1
41] 605-458 dado -can aleite 1 061-G-6 rondella 1
42H 6.605-420 possonostio 1 084-E-5 rondello 1
43| PM.605-423 morsetio con asto 1 SUT.1514-18 spallc 2
44| 805-421 osto 1 633-945 lava 1
45| 605-424 mersetia ¥ 633-947 boceolo per love 1
46| 605-425 pomolo zigrinate 1 633-907 vite a collore 1
47| G.835-937 supporto per bobina 1 PM.633-946/1 tisonte con goncio 1
481 0114) base del portalile 1 PM.618-M-1821 | morsetto 1
491 001-G-12 vite 1 618-CA-184/1 stitta 1
50| 605-143 o1 1
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B. 64.8/CV

N . e " :
mr|  DIsEGNO DENOMINATIONS g mie|  DiseNo DENOMINAZIONE ]
8

11 G.648-C- 1811 pledino completo 1§ 44] PM.635-430 sostegno 1
2| 005-D-7 vite 1§ 45] G 635-937 supporto per b china 1
31 618-M-1991 perno lilettalo 1§ 46| 001-G-12 vile 1
4] 618-C-0745 crochot posteriore 14 47§ 01141 bose del portafilo 1
5| 618-C-0755 crochel onieriore 1§ 4B} 605-143 asta 1
6] 618-C-1145 plocca ago 1§ 49| 605-937 supporto 1
7| 648-N-050 griffo 14 50| 605-723 onello conico 2
8| PM.650-243 piostro porto plocce ogo 1§ 511 605-980 pomolo zigrinato 5
91618-224 piostra di coperiura 1§ 52| 605-144 asto 2
10| 648-N-213 1 corter superiore 11 53] T75.20x30 vite do legno 2
11| PM.647-B-244 cnperchio scorrevole 10 54| 016-A-2,5 grano 1
12| G.648-NV-413 guida completo 1§ 55| 025-E-5.5 grano 1
13| 605-406 rondella distonziale 1§ S6f 633-943 vite fisso agh) 2
14| PM.605-407 supporto con spina 1) 57] 633-967 vite 1
15} 603-405 vite 1§ 58] 648-021 mozzo porta oghi 1
16 | 005-L-5 vite 1§ 59] 638-551/1 foscetto per borra ago 1
17| 032-F-6,5 vite 1) 60f G.648-C-554 morsetito serra aghi 1
18| 605-412 rondello eccentrica 1] 61 648-C-268 piostring passafilo 1
19| PM.648-NV-413 | guida 1§ 62| 004-G-3 vite 1
20| G.648-NV-420 dispositivo di guide 1§ 63] PM.648B-C-554 morseito 1
21] 648-NV-420 otiacco 1} 64| 633-775 spinetto ]
22| 001-C-3.,5 vite 3] 65] G.638-551 foscetta completa 1
251 603-190 grono 10 66| 032-F-6,5 vite fissa carter 1
24| 648-NV-421 osta 1] 67] 605-432 osting per infilaturo 1
25| 648-NV-422 osta 1§ 68| 648-N-046 eccenirico rotazione crochet inforiore 1
261 648-NV-424 cursore 20 69] 603-066 dado 1
27| 001-A-4 vite 2§ 70| 633-069 perno 1
28} G.635-419 1} dispositivo lrenoggio 1] 71 633-068 porto crochet 1
29| G.605-423 morseito completo 1§ 72| 633-926 distanzicle 1
30) G 635-441 dispositivo frenaggio elostico 1] 73] 633-706 rullini 40
31| PM.605-423 morsetio e spino 1§ 74| 633-870 ghiera 1
32| 605-425 pomolo o vite 2§ 75 G.648-069 1gruppo porta crochet 1
33| 605-424 morsetto 1§ 76 6437-923 grono 2
34| 635405 vite 2§ 77] G.648-109/1 salve ago completo 1
351 605-403 vite per golletio 1§ 78 640-110 ottocco 1
36| 605-458 galletto 1y 79} 063-L-4 rondello 2
37| 063-C-- enndello 1} 80} 005-M-7 vite 2
38| 004-G-3 vite <1} 81 004-F-3 vite 1
391 603-437 corsoio 11 82{ 648-109/1 corpo 1
40 | 605-436 vite 1] 83] PM 648-119 piastrino 1
41] 635-439 dodo a lave 1] 84} 255-404 vite 1
42 PM 635-433 corpo del disgositivo 1§ A| PM.618-M-1821 morsetto ]
43| PM 605-434 lamierino con sinforzo 1| B| 648-C-1841 slitta 1
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B. 64.8/C3
(64.0)

w g ENOMINAZIONE 4 N 5
RIF, DISEGNO DENOM ’5‘ RIE. DISEGNO DENOMINAZIONE S
3 3

1}633-943 vite fisso aghi 2 | 36) 605-4:8 golletto )
2 1618-C-1145 placca ago 1] 37} 9¢3-C-3 rondello ]
3 ] 648-N-050 griflo 1§ 38] 004-G-3 vile 1
4 |618-C-0745 griffa posteriore 1] 39 603-437 corsoio 1
5 1618-C-0755 griffa onteriore 14 40| 605-436 vile 1
6 | 605-432 astina per infiloturo T4 41) 635-439 dodo o leva 1
7 | G.648-C-3181 piedino mabile i) 42| PM.635-433 corpe del d spositive 1
8 | 005-D-7 vite 1| 43] PM.605-434 lomierino con rinforzo ]
9 |618-M-1991 perno filettoto 1 44} PM.635-430 sostegno 1
10 [ 255-404 vite 1§ 45| G.605-423 morsetto completo 1
11 | PM.648-119 piastrine 1] 46] G.635-419 1 dispositivo frenaggro 1
12 | 648-109/1 corpo 1 47| G.635-937 supporto per bobine 1
13 | 648-N-046 © eccentrico rotazione crochel 1§ 48] 01141 bose del portofilo 1
14 | G.638-551 foscetto completa 1§ 49§ 001-G-12 vite 1
15 {633-775 spinetio . 1) 50] 605-143 osta 1
16 | G.648-C-554 morsetto serro oghi 1§ 51 605-937 supporto 1
17 | 648-C-268 piostrina possofilo 1| 521 605-723 anello conico 1
18 | 004-G-3 vile 1§ 53] 605-980 pomolo zigrinato 1
19 | PM.648-C-554 morsetto 1§ 54] 605-144 osta 1
20 | 032-F-6,5 vite fisso corter 1§ 55| 75.20x30 vite da Jegnn 2
21 | 648-N-215/1 corter superiore 1§ 56] 603-066 dedo 1
22 | PM.647-B-244 coperchio scorrevole 1) 571 633-069 perno 1
23 | 016-A-2,5 grono 1] s8] 633-068 porta crochet 1
24 | 025-E-5,5 grano 1) 59 633-926 distanziale 1
25 1 633-967 vite 1] 60f 633-706 rwiling 40
26 | PM.650-243 piostro porio plocca ogo 1) 611 633-870 ghiero 1
27 | 648-N3-224 piastro copertura 1] 62| G.648-06° gryppo porto crochet 1
28 ] 648-021 mozzo porta aghi 1§ 63] 64-37-923 grano 2
29 | 638-551/1 foscetia por barro ago 1] 64 G.648-109 1 salva ags completo 1
30 | G.635-441 dispositiva frenaggio elastico 1§ 65| 640-110 attacco 1
31| PM.605-423 morscotio e spine 1] 66| 063-L-4 rondello 2
32 | 605-425 pomolo a vite 2| 67] 005-M-7 vite 2
33 | 605-424 morsetio 1§ 68| 004-F-3 vite 1
34 | 635-405 vite 21 A| PM.618-M-1821 | morsetio 1
35 | 605-403 vite per galletio 1 B{ PM.648-C3-184 slitta 1
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B. 64.8/F3
(64.0)

N " I N
RIF DISEGNO DENOMINAZIONE ; RIF DISEGND DENOMINAZIONE g
1] G 648-F3-181 piedino completo 1] 36| 605-458 galletto 1
2| 005-D-7 vite 1] 37| 063-C-3 rondello 1
31 618-M-1991 perno filettato 1] 38] 004-G-3 vite 1
4} 618-N-0742 crochet postariore 1§ 39| 603-437 corsoio 1
5| 618-C-0755 crochet anteriore 1§ 40] 605-436 vite 1
6| 648-F3-114 placca ago 1] 41 635-439 dado a levo 1
7 | 648-N-050 grifio 1§ 42| PM.635-433 corpo del dispositivo 1
8| PM.650-243 prostra porto plocco ago 1| 43| PM.605-434 lamierino con rinforzo 1
91 648-N3-224 piastra di copertura 1| 44| PM 635-430 sostegno 1
10 | 648-N-213 | corfer super iore 11 45| G.635-937 supporto per bobing 1
11| PM.647-B-244 coperchio scorrevole 11 46| 001-G-12 vite 1
12| 603-066 dado 1§ 471 0141 base del portafilo )|
131 633-069 perno 1] 48| 605-143 asto 1
14| 633-068 porta crochet 1§ 49} 605-937 supporto 1
151 633-926 distanziale 1] 50 605-723 anello conico 2
16 | 633-706 rullini 40 § 51] 605-980 pomolo zigrinato 5
17 | 633-870 ghiera 1] 52| 605-144 asta 2
18| G.648-069 gruppo porta crochet 1§ 53] TS 20x30 vite da legno 2
19 | 64-37-923 grono 2 || 54] 605-432 astina per infilatura i
20| G.648-109 1 salva ago complete 1§ 55| 032-F-6,5 vite fisso cartor superiore |
21) 640-110 aftacco 14 56| 648-N-046 eccentrico rotazione crochet 1
22| 063-L-4 rondelle 2§ 57| G.638-551 fascettc completo 1
23| 005-M-7 vite 2 | 58] 633-775 spinetto 1
24 | 004-F-3 vite 1§ 59| 638-551 1 fascetto 1
25| 648-109 1 corpo 1§60} 633-967 vite 1
26} PM.648-119 piasiring 1] 61] 016-A-2,5 grano 1
27 | 255-404 vite 1§ 62| 648-021 mozzo porta aghi 1
281 G.635-419 1 dispositivo {renaggio 1) 63| G.648-F3-554 morsetio porio aghi comploto 1
29| G.605-423 morsetto completo 1 | 64] 025-E-5,5 grano 1
30{ G.635-441| dispositivo {renoggio elostico 1] 65| PM.648-F3-554 | morsetio 1
31| PM.605-423 morsetio e spina 1] 661 633-943 grono 2
32} 605-425 pomolo o vite .2 | 67] 648-268 piostrina passafilo 1
33| 605-424 morsetio i § 68] 004-G-3 vite 1
34 | 635-405 vite 2] A| PM.618-M-1821 | morsetto 1
35} 605-403 vite per galletio 1| B| PM.648-F3-184 slitta 1
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B. 64.8/N
(64.0)

N " 13 N
il . 09 DENOMINAZIONE § el oo DENOMINAZIONE 5
3
1] 025E-5,5 grono 1 |37 | G.648-N-430 apporecchio frenoggio 1
2] 618-M-1141 plocca ago 1 ]38 | PM648-N-430 sosiegno 1
20 3 | 648-N-050 griffa ) | 39| 635-405 vite 2
41618-N-0742 griffa posteriore 1 | 40 | 605-402 spina filettata 1
5]1618-N-0752 griffo onleriore 1 §41]605-458 dad o con olette 1
6 | 605-432 astino per infiloture 1 f42| G 605420 possanasiro 1
7 | G.648-N-181 1 | piedino mobile 1 |43 | PM.605-423 morsctto con asto 1
8 | 005-D-7 vite 1 | 44 | 605-421 asto 1
9 1 618-M-1991 perno filettato 1 145 605-424 morsctto 1
10 | G.648-N-441" 1 | guido od imbuio 1 §46 | 605-425 pomolo zigrinato 1
11 648-N-654 supporto 1 |47 ]| G.635-937 supporto per bobina 1
12 | 648-N-651 supporio 1 {48 | 0N base del portalile 1
13 | 652-968 perno a vite 1 f49]001-G-12 vite 1
14 | 270-975 vite 2 |50 | 605-143 osta 1
1 15§ 001-E-6 vite 1 | 51]605.937 supporto 1
16 | G.64B-N-651 supporto regolobile completo 1 ]52|605-723 anello conice 1
17 | 648-021 mozzo porio oghi 1 § 53] 605-980 pomolo zigrinoto 1
18 | 648-N-046 eccenirico rotozione crochet 1 §54]605-144 osta 1
19 | 032-F-6,5 vite fisso carter 1 §55] TS.20x30 vite do legno 2
20 | 648-109/1 corpo 1 ] 56| 633-870 ghiera 1
21| 648-N-213/1 carter superiore 1 |57 | G.648-069 gruppo porto crochet 1
22 | PM.647-B-244 coperchio scorrevole 1 §58]64-37-923 grano 2
23| G.648-109/ 1 solva ago completo 1 59| G.638-551 foscette completo per borro ogo 1
24 | 640-110 aftocco 1 §60]633-775 spinetto 1
25 §063-L-4 rondello 2 |61]638-551/1 fasceita 1
26 | PM.650-243 piostra porta plocce ago 1 |62 633-967 vite 1
27 | 618-224 piostra copertura 1 §63)016-A-2,5 vite 1
28 | 005-M-7 vite 2 f 64| G.648-554 morsetto serro oghi 1
29 | 004-F-3 vite 1 §65]004-G-3 vito 1
30 | PM.648-119 piastring 1 J66 | 648-268 ~ | piastrina possofile 1
31 | 255-404 vite 1 67§ 633-943 grono fisso oghi 2
32 ] 603-066 dodo 1 |68 | PM.648-554 morsetto 1
33 | 633-069 perno 1
34 | 633-068 porta crochet 1§ A|PM618-M-1821 | morsetto 1
351 633-926 distanziale 1 § B 648-N-184 slitta 1
36 | 633-706 rullini 40

A richiesto @
G.618-N-1813 piedino completo di guido Tavolo 26

G.618-M-1811 piedino complete di guido lavela 26
G.618-N-9372 porto rotolo cempleto Tovola 26
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©. b4/ NA

N N iw N .
wr|  oistono DENOMINAZIONE ; mel  oistomo DENOMINATIONE g
1] G 648-CA.002 bose & broccio con bussole 1§54| 605-144 oo 1
2| 648-NA-114 ploceca ago 1§55 T75.20x30 vite do lagno 2
3} 648-N-050 gritfa 1§51} 032-F-6,5 vite fissa carter 1
4] 618-N-0742 gritfo posteriore 10571 648-N-046 pcconirico rotozione crochet )]
5| 618-N-0752 griffa anteriore 1§58 648-021 mozzo porte oghi 1
6| 605-432 astino per wnlilotura 59 | G.648-N-651 supporto regolobile completo
7 G.blg';‘k 181 p:ndino mobile gol %43‘-‘10109/ \ :nipc .
-D- vite .648- salva age completo
8| 898301 perno filetiato 811 Sabehi itnccar SomP
10} G.648-N-441/1 | guido od imbuto 1§63} 063-L-4 rondella
11{ 648-N-654 tupporto 1] 64| 005-M-7 vite : 21
12} 64 supporio 65| 004-F-3 vite
13 652-9 penc a vite 66§ PM.648-119 piasirina
14| 270 vite 67 | 255-404 vite
15§ 001-E-6 vite 68 ] 603-066 dade
16| 648-CA-180 mollo per corter anteriore 69| 633-069 perno
17| G.64B-NA-216 corter con nottolino 70| 633-068 porte crochet 1
18] 648-NA-216/1 corter con notioline 71] 633-926 distanzicle 1
19| 603-171 nottolino 72| 633-706 rulling 40
20{ 004-G-7 vite 73] 633-870 ghiero
21| 648-N-213/1 corter superiore 1§74] G.648-069 pruppo porto crochet
22] PM.647-B-244 coparchio sconevole 1§75] 64-37-923 rono 2
23| G.64B-NA-443 guido ad imbuie 1§76 G.638-551 osceita completo barro ago
24| 039-C-10,5 vite 24 77| 633775 spinettc
25{ 064-D-5 rondello 2§ 78] 638-551/1 foscetto
2| PM.650-243 piostro porto plocco ogo 1§79 633-967 vite
77| 64B-NA-224 piastra copertura 1§80] 016-A-2,5 vite
28] G.648-CA-413 guido del moteriole 1§ 81] G.648B-554 mossetto serra aghi
29} 603-406 rondello distenziole 2{ 004-G-3 vite
30{ 603-407 supporio 3| 648-268 piostrina possafili
31| 603-405 vite 4 33-943 grono fisso oghi 2
32§ 032-F-6.5 it 5] PM.648-554 morsetto
33 603-412 ‘| rondelle eccentrico 1§ 86] 025-E-55 grano
34| 603-404 vite 3] 87] SUT.1145-09 gruppo porta rofolo
35| PM.64B-CA-413 | corpo guida 8| SUT.1145-08 supperto porta rotolo
36| 608-CA-415 blecchatio 91 017-E-7 vite 2
37| G.648B-N-430 opparecchio lrenaggio 0| PM.602-142/1 piotto porta rotolo
38 PM.648-N-430 sostegno 1 1| 648-CA-420 [ por guida coll
39] 635-405 vite 2f 92| 0356-G-20 vite fisso passante
0] 605-403 spina lilettota 3 rondello 1
1 605-458 dado con aletie 94 o 1
42{ G.605-420 possanasiio 95 vite o collore 1
43| PM.605-423 morselto con asta 6 dade 1
44} 605-421 asto "9 rondella 1
45] 605-424 marsetto 1§ 98 rondalla 1
46| 605-425 pomolo zigrinato 1} 99 spalle 2
47} G.635-937 supporta par bobina 1§100 levo
48| 01141 bese del portofilo 1101 boccola per levo
49| 001-G-12 vite 11102 vite o collore
50{ 605-143 osto 14103 . tironte con goncio
51| 605-937 supporto 1] A PM.618-M-1821 | morsetio 1
52| 605-723 anello conico 1 B | 64B-NA-184 slitte 1
53] 605-980 pomolo zigrinate 1
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B. 64.8/NR
(64.0)

N K N ‘.'
AIF SisnaHio DENOMINAZIONE £ P GiSCEHG DENOMINAZIONE 2
3 3
1] PM.650-243 piostro perto placco d'ago 14 29} 648 N-046 eccentrico r+tozione crochet )
2§ 618-224 piosira di coperturo 1§ 30| G 648-554 morsetto seno aght 1
3] 648-N-213 1 carter superi e 1§ 31} 025-E-5,5 grano 1
4| PM.647-B-244 coperchio scosrevole 1§ 32| PM.648B-554 morsetto 1
5] 032-F-6,5 vite fissa corter superiore 1§ 33] 633-943 grano 2
6] 605-432 astina per infilotura 1§ 34| 648-268 piastro passalilo 1
7 1 648-021 mozzo porto aghi 1 § 35f 004-G-3 vite 1
8| G.638-35i foscetta completa 1§ 36| 648-N-050 griffo principale 1
91633-775 spinotia 1] 37| G.648-NR-181 piedino complete 1
10f016-A-2,5 grano 1] 38] 603-186 spino 2
11 633-967 vite 1] 39| 005-D-7 vite 1
12 638-551/1 foscetto per borro ogo 1] 40| 618-N-0742 crochet posteiiore 1
13 | 603-066 dado 1| 41| 618-N-0752 crochet anteriore 1
14 1 633-069 pernc 1] 42| 618-M-1141 placca d'ago 1
15} 633-068 porta crochet 1] 43} G.64B-NR-413 guido spostabile o bandiero 1
16 | 633-926 distonziale 1§ 44| 64B-NR-404 vite fisso alette 4
17 | 632-706 rullini 40 § 45) 648-NR-410 oletto sinistia ]
18 | 633-870 ghiera 1} 46} PM.64B-NR-413 | piostro completo 1
19 | G.648-069 gruppo parta crochet 1§ 47] 648-NR-4 11 aletto destra 1
20 | 64-37-923 grano 2 § 48| 603-413 rondello eccentrica 1
21 G.648-109/ 1 salvo ogo completo 1§ 49) 032-F-6,5 vite 1
22 640-110 ottocco 1| 50| 648-NR-407 supporio porta guida 1
23| 063-L-4 rondello 2§ 51] 603-405 vite 1
24 | 005-M-7 vite 2 | 52{ 603-406 vondello distanziale 1
251 004-F-3 vite 1§ 53| 648-NR-405 vite lisso piastro 1
26 | 648-10%9/1 corpo 1 Al 608-182 morsetto 1
27 | PM.648-119 piastrina 1] B| PM.648-NR-184 | slino 1
28 | 255-404 vite 1

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B. 64.8/NV
(64.0)

N N = N
i . DENOMINAZIONE Z lair . - DENOMINAZIONE 1
3 3
1]1001-A-4 vile 2 | 44| 605-458 galletta 1
21618-M-114) plocco ago 1§ 451 063-C-3 rondella 1
3| 648-N-050 qriffe 1§ 46| 004-G-3 vite 1
4]618-N-0742 griffo posteriore 11 47 G.635-937 supporto per bobine 1
5] 618-N-0752 grifla onteriore 1§48} 01142 ase del portafilo 1
6 ] 605-432 ostino 1] 49| 001-G-12 vite 1
71G.618-181 S piedine mobile 14 50| 605-143 osto 1
8 { 005-D-7 vite 1{ 51 605-937 supporta 1
9 1603-186 spino 2§ 52| 605-723 onello conico 1
10 | G.635-419 1 dispositivo frenoggio 1§ 53| 605-980 pomolo zigrinato 1
11| 603-437 corsoio 1] 54| 605-144 osto 1
12 | 605-436 vite 1} 55{ T5.20x30 vite do legno - 2
13 | 635-439 dado a leve 1] 561 633-870 ghrera 1
14 | PM.635-433 corpo del dispositivo 1] 57| G.648-069 gruppo porta crochet 1
15 | PM.60:-434 lomierine cen rinforzo 1§ 58} 64-37-923 grano 2
1% | PM.635-430 soslagno 1] 59} G.638-551 foscetto completa per borro ago 1
17 | 648-021 mpzzo porto aghi 1{ 60| 633-775 spinetto 1
18 | 648-N-046 eccentrico totazione crochet 10 61} 638-551 1 foscetto 1
19 { 032-F-0,% vite fisso carter 14 621 633-967 vite i
20 | 648-109 1 ccrpo 1] 63} 016-A-2,5 vite ]
21| 648-N-213 } corter superiore 1] 64| G.648-554 morsetto serra aght 1
22 | PM.64)-B-244 copeichio scorrevele 1§ 65| 004-G-3 vite 1
23] G.648-109 1 salva ogo completo 14 66 648-268 piostrino possafilo 1
24 | 640-110 ottocco 1] 67) 633-943 grano fissa oghi 2
25| 063-L-4 rondella 2] 68| PM.648-554 morsetto ]
26 | PM.¢ 50-243 piasira porta placco ago 1§ 69f 025-E-5,5 grano 1
27 | 618-224 piastra coperturo 1] 70| G.648-NV-413 guida completo 1
28 [ 005-M-7 vite 2§ 71} 605-406 rondello 1
27 | 004-F-3 vile 1] 72| PM.605-407 supporto con spino 1
30 ] PM.648-119 piashiino 14 731 603-405 vile 1
31| 253-404 vite 1| 74| 005-L-5 vite 1
32 603-066 dado 1] 75] 032-F-6,5 vile 1
33§ 633-069 permo 14764 605-412 rondella eccentrico 1
34| 633-068 porta crochet 1§ 77} PM.648-NV-413 | guide 1
35]633-92 distanziole 1§ 78] G.648-NV-420 dispositivo di guido 1
36 | 633-706 rlling 40 | 79| 648-NV-420 atiocco 1
37 ] G.605-423 morsetto completo 1] 80} 001-C-3,5 vite 3
38 § G.635-441 dispositivo fienoggio 1§ 81 603-190 grono 1
39 | PM.605-423 morsetto e spina 1§ 82| 648-NV-421 osto 1
40 | 605-425 pomolo o vite 2| B3} 648-NV-422 osto 1
11603-424 morscit o 14 84| 648-NV-424 cursore 2
42| 635-405 vite 2| A{608-182 morseito 1
43| 505-403 vite per galletto 1 B 618-1845 slitta 1
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B. 64.8/N3
(64.0)

N . 1 N
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE
1 |025-E-5 grano 1§36] 633-706 wllini 40
2 |61B-M-1141 plocco ago 1§ 37) G.605-423 morscito corpleto 1
3 1648-N-050 griffo 1§38| Gé635-441 dispositivo fienoggio elostico 1
4 |618-N-0742 grifla posteriore 18§39f PM.605-423 norsetio ¢ spino 1
5 |618-N-0752 griffo onteriore 1§ 40| 605-425 pomolo a vite 2
6 {605-432 ostina per infilotura 1]41] 605-424 norsetto 1
7 1G.648-N-3181 piedino mobile 1§ 42} 635-405 vite 2
8 |005-D-7 vite 1§ 43§ 605-403 vite per golletto 1
9 1618-M-1991) perno filettato 1§ 44| 605-458 golletto 1
10 {G.635-419/1 dispositivo {renaggio 1445} 063-C-3 rondello ]
11 |603-437 corsoio 1§ 46| 004-G-3 vite 1
12 }605-436 vite 1| 47| G.635-937 supporto per hobino 1
13 [635-439 dodo o leva 1848 01141 bose del portofilo 1
14 |PM.635-433 corpo del dispositive 14 49| 001-G-12 vite 1
15 |PM.605-434 lamierino con rinforzo 14507 605-143 osto 1
16 [PM.635-430 soslegno 1§ 51] 605-937 supporio 1
17 |648-021 moxzo porta aghi 1] 52§ 605-723 onollo conico 1
18 [648-N-046 eccentrico rotazione crochet 1§ 53] 605-980 pomolo zigrinato 1
19 |032-F-6,5 vite fissa corter 1] 54} 605-144 osto 1
20 §648-109/1 corpo 1§ 55| T75.20x30 vite do legno 2
21 [648-N-213/1 corter superiore 1) 51 633-870 ghiera 1
22 | PM.647-B-244 coperchio scorrevole 1457} G.648-069 gruppo porto crochet 1
23 [G.64B-109/ 1 solva ago completo 1§ 58] 64-37-923 grono 2
24 |640-110 ottacco 1] 59| G.638-551 {oscottc crmpleta per barre ogo 1
25 [063-L-4 rondella 2| 60} 633-775 spinetta 1
26 | PM.650-243 piostra porta placco 14 61| 638-551 1 fascetto 1
27 |648-N3-224 piastro coperturo 10 62] 633-967 vite 1
28 | 005-M-7 vite 24 63| 016-A-2,5 vite 1
29 | 004-F-3 vite 1] 64} G.648-554 morsetto serra oghi 1
30 [PM.648-119 pigstrinc 1%65| 004-G-3 vite 1
31]255-404 vite 10 66] 648-268 piostrino passofilo 1
32| 603-066 dado 1§ 67) 633-943 grano fisso oghi 2
33} 633-069 perno 11 68f PM 648-554 morsetto 1
34 | 633-068 porta crochot 10 Al PM.618-M-1821 morsatto 1
35| 633-926 distonziale 1] B} PM.648-N3-184 { sliita 1
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B. 64.82/N
(64.0)

N N g N -
RIF DISEGNO DENOMINAZIONE RIE DISEONG: DENOMINAZIONE g
3 5
1{025-E 5,5 grono 1§ 36] 633-706 rullini 40
21 648-N-114 plocco ogo 1] 37| 602-493 condella per supporto 2
3 | 648-N-050 aritio 1§ 38| 098-2 guido od imbuto vedi tovolo guide 1
4| 618-N-0742 griffo posteriore 1§39 G602-937 1 porto rotolo 1
51 618-N-0752 grilfo anleriore 11 40| PM.602-141 1 supporto 1
6 1605-432 | astino per infilalura 1§41} 017-E-7 grono 1
7 | G.648-N-181 piadino mobile 1§ 42{ PM.602-142 1 protto 1
8| 005-D-7 vite 1§ 43} 032-N-16 vite 1
9 ] 603-186 spino 2 { 44] 603-975 vite fisso guido 2
10 | G.6482-N-216 carter con notioline 1§ 45} 001-H-12 vite 2
11§ 6482-N-216 corter cnn nottoline 1§ 46| PM.602-431 sostegno completo 1
12| 603-171 nottolino 1§ 47| 605-425 pomolo zigrinato 2
13 | 004-G-7 vite 11 48] PM.602-423 morsetto scorrevole 2
14 | 6482-N-444 supporto a squadro 1§ 49} G.602-420 tensione regolable 1
15 | 64B2-N-413 guido del moteriale 1| 50| 648-268 piasirine passafilo 1
16 | 039-C-10,5 wite lisso supporto o squadro 2] 51] G.602-3808 gruppo onteriore fensioni 1
17 | 648-021 mozzo poric oghy 1) 52| 614-256 guido filo degli oghi 1
18 | 648-N-046 eccentrico rataztone crochet 1§ 53| 633-943 grano fissa aghi 2
19 | 032-F-6,5 vite lisso carter 1| 54| PM.648-554 morsetto 1
20 | 648-109 1 corpo 1 J 55] T75.20x30 vite da legno 2
21§ 648-N-213 1 corter superiore 11 56f 633-870 ghiero 1
22 | PM.647-B-244 coperchio scorrevole 1§ 57| G.648-069 gruppo porfa crochet 1
23 | G.648-109 1 «olvo ago complelo 1§ 58] 64-37-923 grano 2
24 | 640-110 aflacco 1] 59) Gé638-551 foscetto completo per borro ogo 1
251 063-L-4 rondello 2 § 60§ 633-775 spinetio 1
26 | PM.650-243 piasira porta plecco ago 1§61 638-551 1 foscetto 1
2/ [ 6482-N-224 piasira copeitura 1] 62| 633-967 vite 1
28 | 005-M-7 vite 2 § 63| 016-A-2,5 vite 1
29 | 004-F-3 vite 1 | 64} G.648-554 morsctto serro oghi 1
30 | PM.648-119 piosining 1§ 65| 004-G-3 vile 1
31| 255-404 vite 1 A| 608-182 morsetto 1
32§ 603-066 dodo 1 B 6482-N-184 slitto 1
33 | 633-069 perno 1
34 | 633-068 porta crochet 1
351633926 distonziole 1
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FANTILULANE FTUNKIDILI JQULU A RIVAIEDIA

N e :
RIF DISEONG DENOMINAZIONE
GUIDA SPOSTABILE A BANDIERA ;
116613413 guida completa 1
2|PM613-401 guida supariore !
3 |001-E-5 vite 4
4 | 2066-b rondella 4
51613-407 supporto 1
6 1605412 rondella 1
7 |032-F-6.5 vite 1
8 ]603-405 vile 1
9 603-406 rondello 1
10 | PM.613-409 guida inferiore i
SERVE PER MACCHINA
B.64.3
~ e
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE
GU!DA BORDATRICE COMPLETA
1]16G.613-A-4131 guida complato 1
2 | 603-406 rondello distanziale 1
3 | 603-405 vite 1
4 | 603-407 supporio 1
5 | 032-F-6,5 vite |
6 | 603-412 rondello eccentrico 1
7 | 603-404 vite 2
8 | PM.613-A-4131 guida 1
1| G.613-A-4131/ A] per tessuti fimissimi
1| G.613-A-4113/AH per tessuti lim
14§ G.613-A-4113/B| per tessuti medi
1§ G.613A-4113/CJ| por tessuli pasanti
SERVE PER MACCHINA
B8.64.3/ A
N N -
o] R DENGMINAZIONE ’g’_
1 ]G612-413 guida completa 1
2 | 603-406 rondella distanziale 1
3 | 603-405 vite 1
4 | 603-407 supporio 1
5 J032-F-6,5 vite 1
6 {603-412 rondello eccentrice 1
7 ] 603-404 vite 2
8 | PM612-413 guide 1
1 | G612-413/A por tessuti finissimi
1 1G612-413°AB | per tessuti fini
1 |G.612:413/8B per tessuti medi
1]G612-413/C per tessuti pesonti
SERVE PER MACCHINA
B.64.2
N p DENOMINAZIONE
RIF, DISEGNO
PIEDINO MOBILE CON GUIDA é__
1] G.618-N-1813 piedino completo 1
2 | 005-D-7 vite 1
3 | 618-M-1991 perno filettato 1
A | PM.A18-M-1821 | morsetio 1
B { PM.618-N-1843 | slitto con guido 1
SERVE PER MACCHINA
B.64.8-N
N N :
R SN s DENOMINAZIONE E
3
1 |G.618-M-1811 piedino completo 1
2 | 005-D-7 vite t
3 | 618-M-1991 perno filetiato i
A | PM.61B-M-1821 |morsetto 1
B | PM.618-M-1841 |slitta 1
SERVE PER MACCHINA
B.64.8-N
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DENOMINAZIONE
PORTA ROTOLO COMPLETO RIE; PSEGHO %
1| G618-N-9372 poria rotolo completo 1
2| 618-N-1442 osta filettato 1
3| 618-N-4262 pomolo di regolazione 1
4| 618-N-4432 mollo 1
5| 618-N-7232 bussola 1
6| 605937 supporto 1
7| 618:N-1452 molta di fermo 1
8] 618-N-1422 disco 1
9| PM618-N-1462 | disce con mozzo 1
10| 016-F-10 grano 1
11| 605980 pomaolo 1
12| 605 143 asta 1
13] 01144 base 1
SERVE PER MACCHINA
B.64.8-N
N* N
DENOMINAZIONE
PIASTRA DI COPERTURA RIE: piseGNo g
1 ]635-554 piastra di copértura 1
1
SERVE PER MACCHINA
B.64.3
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LARGH., LARGH.
GUIDA TIP) USCITAJENTRATAJPASSAG.] INFLR. TIiPO GUIDA TIPI USCITA JENTRATA PASSAG.] INFER, TIPO
DASE VAR a A s b COLLARET, BASE VARI a A s b COLLARET.
0 10 20 1.4 s | 19 ‘
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. w ("]
3s| e 32 0.7 -
4 6 32 2 X
5 o 38 2’ -« R BT 38 3 n 2
5 s ¢ 38 0.7 -3 3 w o
5 19 38 0.7 3 096 3| 16 as 2 15 s
094 7 22 a5} 2 @ w B oo : 2 <23
8 22 a5 | 3 v s | 5 5 3 2 2:e
1 u e 3 i 10 22 60 3,7 21 ax 2
. wwn 3y
10 25.5 | 51 3.2 -
1" 32 63.5| 2 oa 2 | 7 a 2 2
12 32 63.5 | 3.% o : 56 S
13 so [ 1007 | 2.5 o flooT-D o ZEy 3% e |PRt ot
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E 4 5:4,5 -
10 25.5 | 57 3.2 24 e 9| 30 78 2.5 e
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12 32 70 3.7 30 oo 10s] 34 26 i oo
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12 37 80 3.7 35 ° ns| 3s 30 3.3 S
15 47 100 3 42 o 2] 3 Sa e
16 57 120 3 54 5 oe 23 *
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INDICE GENERALE DEI PARTICOLARI

N* N* N’ N®
DIS. TAV DIs TAV DIS TAY DIS TAV
RIM. 64 9 039-H-9 34 SUT.1145-09 16-21 603-263 7
001-A-3,2 7-13-14 039:-N-8 2-3 SUT 1514-16 16-21 603-281 4
001-A-4 17-23 040-N-18 8-16-21 160-032 7 603-282 4
001-B-3,7 2 051-L-10 5 160-232/ 1 7 603-286 1
001-8:4 12 053-D-4 6 160-232° 5 7 603-289 1
001-C-3,5 7-17-23 053-H-8 8-16-21 160-233 7 603-291 12
001-C-5,5 57-12 057-P-5 7 160-234 7 603-292 12
001-C-11 7 058-M-10 5 240-035 7 603-294 12
001-D-6 12 059-B-5 4 250-955 s 603-298 4
001-E-5 5-6-26 059-G-6 2:8-16-21 | 255-404 11-12-13- 14 | 603-299 12
001-E-6 15-16-20-21 | 060-E-5 4 15-16-17-18 | 603-300 12
001-E-7 7-12 060-L-6 ! 19-20-21-22 } 603-310 12
001-G-10 812 061-G-6 8-16-21 23-24-25 603-338 4
001-G-12 15-16-17-19 | 061-H-8 16-21 270-004 5 603-339 4
20-21-23-24 | 063-C-3 17-18-19 -23| 270-214 6 603-379 7
001-H-8 7 24 270-241 2 6 603-380 7
001-H-12 12:25 063-D-3 7 270-810 H 603-381 7
003-A-4,5 -4 063-L-4 2-11-12-13 603-386 7
004-F-3 2-11-12-13 14-15-16-17 | 270965/ 2 6 G.603-393 5
14-15-16-17 18-19-20-21 | 270-967 5 603-397 5
18-19-20-21 22-23-24-25 | 270-971 5 603-404 11-13-14-16
22-23-24-25 | 064-A-4,5 1 270-975 1-15-16-20 21-2
004-F-4 2 064-D-5 16-21 21 603-405 11-13-14-16
004-G-3 15-16-17-18 { 064-E-5 6-8-16-21 [ 270-995 112 17-21-22-23
19-20-21-23 | 064-L-5 4 279-936 9 %
24-25 065-C-6 5 330-701 1 603-406 11-13-14-16
004.G-7 146-12-16-21] 065-C-6 5 330-702 3 21-22-26
25 070-8-3 7 330-709 1 603-407 11-13-14-16
004-L-6 5 072-C-6 2 330-710 3 21-26
004-M-6 312 080-D-6 4 PM.602-139 8 603-412 11-13-14-16
004-P-6 12 092-A-5 5 G.602 140 8 21-26
005-D-7 15-16-17-18 | 092-A-7 12 PM.602-141/1 12 603-413 22
19-20-21-22 § 092-A-8 12 PM.602-142/ 1 12-16-21-25 §603-437 17-18-19-23
23-24-25-26 | 092-B-1 5 602-184 12 24
005-D-10 10-11-12-13 | 092-B-2 5 602-185 12 603-466 5
14 092-B-13 5 602-187 12 603-477 7
005-F-11 5 092-C-3 5 602-199 12 603-478 7
005-L-5 17-23 092-C-4 5 602-224 12 603-483 3
005-M-7 2-11-12-13 | 092-C-7 5 602-413 12 603-486 3
14-15-16-17 | 092-D-6 12 G.602 420 12-25 PM.603-486 3
18-19-20-21 | 092-D-12 5 PM.602-423 12-25 603-718 3
22-23-24-25 } 092:D-18 5 PM.602-431 12-25 603-720 1
006-D-10 7 098-3 25 602-444 12 603-722 1
006-G-12 1 098-A-3 12 602-493 12-25 603724 4
007-F-14 6 RG.3x250 5 G.602-937/1 12-25 PM.603-730 4
007-M-15 1 RG.4x55 2 G.602-C-3808 12-25 603-739 9
010-D-11,5 4 RG.5x43 5 602-E-1414 14 603-740 9
010-H-13,7 4 RG.5x45 5 PM.602-E-1434 W 603741 9
011-0-5 8 RG.5x60 5 602-E-4104 14 603-956 12
016-A-2,5 2-13-14-15 | RG.5x70 5 602-E-4224 14 603-965 4
16-17-18-19 | RG.6x165 5 602-E-4254 14 603-972 3
20-21-22-23 | T8.22x25 8 602-E-4264 14 603-974 12
24-25 TS.18x20 4 PM.602-E-4294 14 603975 2:6-7-25
016-E-3,5 2 PM.602-E-4364 14 603-989 4
016-F-5 8 T5.20x22 12 602-E-4434 14 603-994 6
016-F-6 5 T§.20x30 8-14-15-16 | 603-022 1 603-998 12
016-F-10 3-8-14-277 17-18-19-20 | 603-023 1-4 605-143 15-16-17-18
016-G-10 4 21-23-24-25 | 603-030 7 19-20-21-23
017-E-4 1 603-031 7 24-27
017-E-4,5 3-8 603-034 7 605-144 14-15-16-17
017-E-5,5 1-4 470/ 1 9 603-040 12 18-19-20-21
017-E-7 1-12-16-21 | 490/2 8 603-042 6 23-24
2 G.497 8 603-044 12 605-403 15-16-17-18
017-F-4 i 569 8 603-048 12 19-20-21-23
017-G-5 5 VR.604 9 603-049/ 1 12 24
017-H-12 5 603-063 4 605-406 17-23
019-E-6 1-3 01141 8-15-16-17 | 603-064 4 PM.605-407 17-23
025-E-5,5 2-11-12-13 18-19-20-21] 603-065 4 605-412 17-23-26
14-15-16-17 23-24-27 603-066 4-15-17-18 | G.605-420 15-16-20-21
18-19-20-21 {01161/2 9 19-20-21-22 | 605-421 15-16-20-2 1
22-23-24-25 | 1032-A 7 23-24-25 G.605-423 17-19-23-24
028-E-6 6 132-C 7 603-156 9 PM.605-423 15-16-17-18
032-A-6 7 1145 8 603-171 6-12-16-21 19-20-21-23
032-A-8 6 1146 8 25 24
032-F-6,5 6-11-13-14 1155/1 9 603-178 6 605-424 15-16-17-19
15-16-17-18 | 1156/ 9 603-180 6 20-21-23-24
19-20-21-22 | 1158 9 603-186 22-23-25 605-425 12-15-16-17
23-24-25-26 | 1159 8 603-187 12 19-20-21-23
032-N-8 6 PM.1159 8 603-190 17-23 24-25
032-N-16 6-12-25 1161/2 9 603-239 7 605-432 15-16-17-18
036-G-20 16-21 1184 8 603-241 5 19-20-21-22
039-A-6 7 1195 9 603-246 6 23-24-25
039-8-10 12 2066-b 2 603-248 6 PM.605-434 17-18-19-23
039-C-10,5 12-16-21-25 | 2900 5 603-251 7 24
039-E-20 6 603-256 7 605-436 17-18-19-23
039-G- 10 5 SUT.1145-08 16-21 603-262 7-8 24
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INDICE GENERALE DEI PARTICOLARI

N N NE N
DIS TAY DIs TAV DIS TAV oIS 1AV
605-458 15-16-17-18 620-013/1 1 PM.633-243 [ 633-812 5
19-20-21-23 | 620-040 1 633-244./1 5 633813 5
24 620043 1 PM.633-245 6 633-814 5
605-723 14-15-16- 17 G.620-043 1 PM 633-247 2 6 PM.633-816 5
18-19-20-21 620-046 1 633-249/ 1 6 633-816/1 5
23-24 620-074 14 633-253 1 7 G 633-816/2 5
605-937 15-16-17-18 620-076 13-14 633-257 7 PM.633-817/1 5
19:20-21-23 620-182 11-13- 14 633-260 1 7 633-818/1 5
24-27 620-236 4 633-266 7 633-819 5
605-980 14-15-16-17 PM.620-295 1-4 633-272 7 633-821/2 5
18-19-20-21 G.620-298 4 633-274 6 633-822/2 5
23-24-27 620-382 4 633-275 6 633823/ 1 5
605-1873 7 620-385 4 633-277 | 633-824 5
620-524 1 633-287 1 633-825/ 1 5
608-182 10-22-23-25 620-706 1 G.633-287 | 633-8%77 5
608-405 10 620-707 /1 1-4 633-288 1 633-828 5
608-413 10 620974 11-13-14 633-305 7 633-829 5
608-CA-415 621 620-976 11-13-14 633-306 7 633-833 5
G.608-GA- 1411 14 620-982 1 PM.633-307 7 G.633-833/ 1 5
608-GA-1421 14 620-983 1 633-308/1 7 633-834/1 5
G.608-GA-4411 14 632-216 12 633-317 7 633-837 5
PM.608-GA-4341 14 G 632216 12 633-319 1 633-840 5
609-264 7 PM.632-244 12 633-326 6 633-841 5
610-184 10 633-001/3 5 633-372, 1 5 633-842 5
610-186 10 G 633001 3 5 G.633-3721 5 633-870 17-18-19-20
G.612-413 2% 633-008 1 633-382 7 21-22-23-24
PM.612-413 2% 633010 1 633-384 4 25
G.612-413/ A 11-26 633011 6 633-388/ 1 5 633-913 5
G.612-413/B 11-26 G 6330141 2 PM.633-388 1 5 633-915 6
G.612-413/ AB 1-13-26 633014 2 2 633-390 5 633-916 2
G.612-413/C 11-26 633-016 1 6 G.633-392 5 633-917 5
PM.612-413 11-13 633-018 6 G.633-394 5 633-918 5
612-C-1832 12 633-022 212 G.633-395 12 633-925 5
612-C-1842 12 633-023 2 G.633-3% 1 5 633-926 4-15-17-18
613-268 13-14 633-024 6 633-398/ 1 5 19-20-21-22
6 13-407 2% 633025 2 633-399 5 23-24-25
PM.613-409 2% G 633-025 2 633-453/ 1 5 633-934 2
PM.613-411 26 633-027/2 6 633-465 5 633-935 4
G.613-413 13-26 6330282 6 633-468/ 1 3 AS5.633-935 4
PM.613-4131/ AB 14 G.633-037 ' 1 1 633480 3 633-937 7-20
G.613-A-4131 2% PM.633-037 ' 1 1 633-481/ 1 3 633-938 5
PM.613-A-4131 2% 633-038 12 G.633-4811 3 633-939 5
G.613-A-4131/ A 14-26 633-041 1 633-482 3 633-940 3
G.613-A-4131. B 14-26 633-043 12 633-483 3 633-943 11-12-13-14
G.613-A-4131/ AB 14-26 G.633-043 12 633-484 1 3 15-16-17-18
G.613-A-4131 C 14-26 633-056 6 633-485 3 19-20-21-22
614-256 12 633-057 7 633-488 3 23-24-25
G.618-181/5S 23 633-057 1 2 633-489 3 633-944 8
618-184/'5 23 PM.633-061 2 4 633-490 3 G.633-944 8
618-224 15:17-20-22 PM.633-067 1 2 €33-491 3 633-945 8-16-21
23 633-068 17-18-19-20 | 633-504/1 6 633-946 8
G.618-380 7 21-22-23-24 PM.633-946/ 1 .16-21
618-C-184. 1 15 25 633-514 4 633-947 8-16-21
618-C-0745 15-16-17-18 633-069 4-15-17-18 633-580 1 633-951 2
618-C-0755 15-16-17-18 19-20-21-22 | G.633-585 1 1-2 633-952 2
19 23-24-25 PM.633-585/ 2 1 633-953 3
618-C-1145 15-16-17-18 633-070 4-15 633-613 1 633-955 1
G.618-C-1815 15 633-089 3 633-617 1 633-957 3
618-CA-184/1 % 633-092/2 3 633-666 2 633-959 1 5
618-M-077 1 7 633-093 3 633-702 4 633-960 1
618-M-0781 7 633-095 3 633-704 2 633-962 6
618-M-1141 22-23-24 633-099 6 633-705 3 633-963 6
618-M-1145 20 633-134 2 633-706 4-15-17-18 633-964 2
G.618-M-1811 20-26 633-135 2 19-20-21-22 | 633-966 5
PM.618-M-1821  15-16-17-18 G.633-135 2 23-24-25 633-%7 2-13-14-15
19-20-21-24 633-155 2 633-707 5 16-17 -18-19
26 633-157 6 633-708 5 21-22-23-24
PM.618-M-1841 2% 633-161 6 6337101 2 25
618-M-1991 15-16-17-18 633-162 [] 6337111 5 633-968 6
19-20-21-24 633-163 6 633-713 4 633-969 6
2% 633-172 6 633714 2 4 633971 6
618-M-2701 6 633-208 6 633-716 2 633-975 5
618-N-0742 19-20-21-22 G.633-208 6 G.633-716 2 633-978 6
23-24-25 633-212/1 5 633-723 3 633-979/1 5
618-N-0752 20-21-22-23 633-213.1 6 PM.633-731 4 633-981 5
24-25 633-216 6 633-732 4 G.633-981 5
6 18-N-1422 z G.633-216 6 633-742 9 633-983 11-12
618-N-1442 v 633-217 6 633-744 9 633-987 8-16-21
6 18-N-1452 27 633-221 5 633-745 9 633-994 5
PM.618-N-1462 27 633-224 6 633-775 13-14-15-16 G.633-996 1 1
G.618-N-1813 20-26 633-229 1 17-18-19-20 | 633-997 4
PM.618-N-1843 26 PM.633-229 1 21-22-23-24 | PM.633-2591 1
18-N-4432 z 633-237 6 25 PM.633-2601/1 7
18-N-7232 z 633-238 4 633-810 6 G.633-3091/1 7
G.618-N-9372 20-27 633-242 [ 633-811 2 [ 635-224 13-27
F20-009 1 G.633-243 6 G.633-811 3 6 635-405 15-16-17-18
19-20-21-23
24
a2
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INDICE GENERALE DEI PARTICOLARI

N~ N [ NT
DIS TAYV DIS TAV DIS TAV DIS TAV.
6635419 1 %'m 19-23 | 648021 15-16-17-18 | 648-NV-424 17-23

19-20.21-22 | G.648-N3-181 24
PM 635-430 Z 18-19-23 23-24-25 PM64B-N3-184 24
648-068 1516 648-N3.224 18-19-24
PM 635-433 Z 18:19-23 | G 448-069 15-16-17-18 | G.65006)°2 4
9.20-21- o
635-439 17-18-19-23 A | ani 4
2 -109 -17-18-19 . -16-17-18
.635.441 Y 8192y | 648109/ ;(5’.;7“;2.23 PM.650-243 '13.;0-;1'-22
G.635-937 18161718 o 23-24:25
635 gl G.648-109/ 1 15-16-18-19 | 650-846 1 4
;‘ 20-21-23 20-21-22-24 | 652-968 15-16-20-21
RSB0 z 25 670-702 5
g PM.648-119 15-16-17-18 | 64-37-923 4-15-17-18
-638- 6 19-20-21-22 19-20-21-22
f,?f'”g 6 23-24-25 23-24-25
-638-466 5 648-268 19-20-21-22 | 6482-N-114’ 25
G.638-551 13-14-15-16 23-24 G.6482-N-181 25
'7“ ;’32 ;9' 2 | G.448-554 20-21-22-24 | 6482-N-184 25
gs' -23-24 . 25 6482-N-216 25
638-551 1 Tipas. | TROAESSE RN BaIe 7
1'»8';71 ;g 19 | Ge4s-c-181/1 15 6482-N-413 25
M4y -23 | 448-C-268 15-16-17-18 | 6482-N-d44 25
o ; : G.648-C-441/1  15-16 633-826/ 1 5
s 2 G.64B-C-554 15-17-18 910-143 8
ey . PM.648-C-554  15-16-17-18 | 910-144 8
e ¢ G.648-C-1811 17 PM.910-9 14 8
640050 ® 648-C-1841 7 G910-914/1 8
ot » G.648-CA002  16-20-21 910-934/ 1 8
640075 10 648-CA- 180 16-21 910-964 8

40',09, 1 G.648-CA-181/1 16
Hivpii- PPN 648-CA-216/1 16

-640- G.648-CA-216/1 16
640-110 211213 | Ceacaad .

14-15-16-17

G.648-CA-413  16-21
18-19-20-21 | pyy 648-CA-413  16-21

22-23-24-25

648-CA-420 16-21
640-114 10 G.648-CA-443/1 16
PM.640-119 2-12 G.648-C3-181 18
::?’._6»1420{ 120 ; PM.648-C3-184 18
640-173 6 648-F3-114 19
i 2 G.648-F3-181 19

i PM.648-F3-184 19
640~263 2 G.648-F3-554 19
640-26“) 2 PM.648-F3-554 19
6:0-;51 6 648-N-046 15-16-17-18
640- 2 19-20-21-22
640-554 2 23-24-25
G.640-554 2 648-N-050 15-16-17-18
640-775 19-20-21-22
642-021 112 23-24-25
642-050 n G.648-N-181/1 20
642-C-050 12 648-N-184 20
642-C-051 12 648-N-213/1 15-16-17-18
642074 112 19-20-21-22
642-075 112 23-24-25
642-109(/)91 ' " G.648-N-430 15-16-20-21
ng”{l / : 1-12 PM.648-N-430 15-16-20-21
g g2 -6142_”9 1: G.648-N-441/1  20-21
s il : 648-N-651 15-16-20-21

642-181/ 1 G.648-N-651 15-16-20-21
642-184 n 648-N-654 15-16-20-21
642-186 11-13-14 648-NA-114 21
642-268 1n-12 G.648-NA-181 21
642-554 11-12 648-NA-184 21
G.642-554 1n-12 G.648-NA-216 21
642-C-114 12 648-NA-216/1 21
G.642-C-181 12 648-NA-224 21
643-021 13-14 G.648-NA-443 21
643-050 13-14 G.648-NR-181 22
643-109 13-4 PM.648-NR-184 22
G.643-109 13-14 648-NR-404 22
643-114 13-14 648-NR-405 22
PM.643-119 13-4 648-NR-407 22
G.643-181/1 13-14 648-NR-410 22
643-184 13-14 648-NR-411 22
G.643-554 13-14 G.648-NR-413 22
PM.643-554 13-4 PM.648-NR-413 22
647-188 1 10-11-12-14 648-NV-413 7

PM.647-B-244  15-16-17-18
G.648-NV-413 23
19-20-21-22 | py 48-NV-413  17-23

23-24-25 648-NV-420 -2

G.647-940 13 GaaBHY-an V23
ses - - 648-NV-421 7-23
647-94 L' F1213 | 648-NV-422 17-23
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