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I. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE 

a) Humeri caratter istic i 

Ogno mocchono c ' idcntoficoto do 
n do closse o sottoclosse d i opporlenenzo, 
n di motr icolo 

2 II numero d i closse o sottoclosse d i opporlenenzo risulto : 
- inc iso su larghetto opplocoto mediante collonte su bose 

3 II numero d i motr icola della macchono e ' stomp igloalo sulla base nella porte poster iore e sulla tor­
ghetto 

II. DATI TECNICI Dl CLASSE 

Le mocch ine illustrate nel presente cotologo sono del tipo pione o broccio, con due oghi sfosoti 
punta cotenella doppio cone senzo differenziole ed hanna le coratteristiche sotto riportote : 

I . Ago diritto sistema RIM. 64- finezzo do 80 o 100. 
2 . Differenziole regolobile . 
3. Allungopunto ad eccentr ico. 
4. Lunghezzo punta variabile do 22 a 7 punti per pollice . 
5. Ropporto differenziale: fino a 2: I. 
6. Interesse agho esterni mm.0,4 a 12 sfasoti do 3,6 a 5. 
7 . Velocita do 4500 a 5000 giri al minuto. 
8 . Lubrificozione con pampa a doppio stadia per mandata e recupero olio. 
9. Potenza instollata 1/2 HP. 

10. lngombro della testa : 500 x 260 altezzo 420. 
I I . Peso KG. 42 circa . 
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111. DATI TECNICI SPECIFIC! 

CARATTERISTI CHE TECNI CHE 

TIPO USI SPECIFIC! 
MACCHINA 

c ul llno N. N. di ll• · 
VAR I E 

opnrt . 
nun , oghi upnr . ···i rcn~ i o. 

B. 64.0 
o.~ 2 .. o 4 no Por CUCIIUia rinlonatc pontoloni e gioccho . 

3,6 

B. 64.2 
4,8 2 no ~ no gu ida spoclalc orlohico o doppio in· Per "cucitura a doppio incostro su tuto, p i · 

3,6 CD~hO . giami, co•nicie, ace . 

4,8 2 n~ 4 .. guido o dopplo o , empl.ce r n volto. Per bordure le coporte. 

B. 64.2/ C 3,6 

B. 64.3 
6 ~ no 4 no Par cucituro o dopp io incastro su tuto, pi -

5 giomi, comicie, ace . 

6 1 no 4 no Per cuciture a doppfo incostro o par attoc -

B. 64 .3/ A 5 core contemporoneomento 50tlo il risvolto 

uno fettucc:io di rinfon.o . 

B. 64.8/C 
9 2 no 4 no guido piegotrice doppio. Per oltoccora frontolini ogl i sl tps do uomo . 

5 

B. 64.8/CA 
9 2 no 4 no duo gu ide p ie gotrici dopp io . Por ottoccore c Gllemporonoomento duo stri · 

s see ogli slips , oi carpi do uomo, ace 

9 2 no 4 no tolaictto di guida 5pociale Per attaccore strisce di po&samanorio su 

B. 64.8/CV s magliario . 

-
B 64.8/CJ 

9 2 no 4 no Par ottaccoro lattucc ro battifacco t ull 'arlo 

s do i pantalani. 

10,5 2 no 4 no Par attaccore fottuccia bartitacco sull'nrlo 

B. 64.8/F3 s do i pontaloni. 

B. 64 .8/H 
12 2 no 4 no guida piegotrice doppia Per attoccara frontolini agli slips do uomo 

s 

B. 64.8/HA 
12 2 no 4 no due guide piegatrici doppie. Per ottoccare• contamporaneomonto due stri · 

s see agli slips, 01 carpi do uomo. 

12 2 no 4 no piod ino spec iale . Per Ia u battituro delle cuetfure precodonio· 

B. 64 .8/HR s 1e esegui1o . 

12 2 no 4 no fronoggro o dispositive di gu ido Per auaccore stnsco di possamanorio su 

B. 64.8/ NV 5 sulla borro por1a piedino . maglieria . 

B. 64.8/N3 
12 2 no 4 no Par attaccaro fe rtuccia bottitocco sull'ar to 

5 doi pontaloni . 

B. 64.82/H 12 2 no 4 no gu rda bordotrtco . Per ottoccoro collorotta su s li p ,. , occ . 

b 
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I. INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO 

o) Piozzomento della testa 

A motore gio instolloto sui boncole, le operoz ioni per i l p iozzomento della testa sana le seguent i : 

I. Forzore i quottro tompon i ommort izzotor i sugli opposit i pern i de i supporti. 
2. P iozzare Ia testa della mac china sui !ovalo cent rondo i Iori inlerior i della testa sui pern i degl i om ­

mort izzotor i. 

b) Montoggio della trosmiss ione 

I. Livellore Ia testa della macchino agenda sui dod i 
de i bulloni che lissono i supporti olio tovolo . 

2. Serrore i contrododi dei bulloni suddetti. 

3. Montare Ia cinghio di lrasmissione secondo Ia sche­
ma (fig. 1). 

4. Assicurorsi che f'esterno della cinghia aderisca alia 
puleggia della pampa. 

5. Registrore Ia tensione della cinghia agenda sullo 
snodo del motore. 

c) Riempimento bocinella con olio di fubrificozione (fig. 2) 

I. Svitore Ia spio filettata A. 

2. Versare I 'of io VR. 604 (Esso Standard Teressa 43) 
nella misura di gr . 580. Tenere presente che Ia lattina 
E contiene gr. 850 di olio. 

3. Controllare che if livelfo deff'olio sia compreso fro 
fe due righe rosse neffa spia C. 

4. A riempimento terminate r iovvitore Ia spia A. 

5. Primo di for funzionare Ia mocchino, e bene lubrificare 
o mono Ia porte superiore ed i nferiare della borra 
d'ago. 

6. Far lunzionore a vuoto fa macchina a bas so vefocita 
per circa 5 minuti aumentando pragressivamente Ia 
velocita sino a roggiungere que lla d'impiego. 

fig . I 

fig. 2 
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•C) Montaggio o rogolaxiono organi di cuc itura 

Nota : Lc operoz ioru sollo dcscritte servono per cllcttuor Ia losoturo della mocchino 

1. Calrbro do losaturo occorrento 
- S 1651 00 per csccuzoone quote come do log . 3 

S 1652 00 per csecuzoone quote come do log 7 

2. Smontoggoo prel imonare d i 
- poano d i lavoro 
· carter superoare del brac ero (senza spia ol io) 
- carter laterale bracero 

3 Posoz ionamento dell'ago (fig. 3) 

Nota: La borro d'ago ol punta moria superiore ho una distonza di socurezza dol broccio di mm 1,5 
Questa cand iz ione viene ollenuta nel montaggio della macchina So cons igl ia percio' di non var iore 
detto quota 
-II pos izoonomento degl i agh i deve essere eseguito 

con ogh i RIM 641 inezzo 100 
- lnser ire Ia loscello A sulla borro d'ogo B, montore 

sui perno D il morsetto C serro oghi bloccondolo 
nell'oppos ilo nicchro con Ia vile E 

- Montore i l perno porto ogh i D nel foro della borro 
d 'ogo serrondolo leggermenle con Ia vile H 

- lntrodurre l'ogo di deslro e bloccorlo 
- Montore Ia plocco d'ogo ed eseguire Ia misuro X 

dol piano della· plocca olio punta dell'oga d i destro 
Usare il colibra S 1651 ,00. 

- Rilevore Ia misuro X dell'apposita tabella (tabella 
lasolure) 

- Bloccare Ia loscetta A con Ia vile H che Iissa i l 
perno porta oghi, ossicurondosi che Ia loscetto s ia 
bene in bottuta verso l'alto contra Ia borro d'ogo 

- Regolore il pernino di Ierma F applicoto sullo fa­
scello in modo che tacchi i I morsetto serro aghi C. 
Bloccore a Iondo Ia vite G. 

- Allentare leggermente Ia vite H onde perme ttere a l 
morsetto porto aghi di ruotare . 

- Montare Ia plocca campione corrisp01dente all'inte­
rosse della macchino do losore 

- Montore l'ogo monconte e centrore gli ogh i sui 
fori della placca compione 

A 

H 

z 

fig. 3 

- Assicurarsi che il morsetto sia sempre in bottuta sui pernina F, quindi bloeeare bene Ia vite H 
- Smonlore Ia placca campione. 
Nota: in maneanza della placca campione, usare Ia placca di dotazione della macchino. 

4. Fasaturo crochet inferiore interno (destro) 

10 

- lnserire fino in fonda il crochet Z nell'apposita sede e bloccarlo sui piano del gambo con Ia vite L 
(fig. 3). 

- Regolare l'eccentrico B (fig.9) per Ia spostamento frontale del crochet, in modo che Ia tacca 0 inci-
sa sull'albero corrisponda alia tangente superiore della vite C. 

- Bloccare a fonda le viti C ed E dell'eccentrico B. 
- Eseguire Ia misura D col calibro S. 1652.00 per biella comando crochet (fig.IO) agenda sui dado S. 
- Rilevare Ia misura D nell'apposita tabella (tabella fasature). 
Ho~a: Tale quat~ e' do ritenersi indicativa e puo' essere sut;cett ibile di successive modifiche. 
• Rocerrare Ia mosura Y (tabella fasature) dalla punta del crochet all'ago di deslra (fig. 3) 
- Allen tare i controdadi A e C (fig.JO) e ruotare i I perno B in un sen so o nell'altro fino ad ottenere Ia 

misuro Y (fig. 3). 
- Bloccare leggermente i due controdadi A e C (fig.JO). 
- Controllare che Ia punta del crochet, nella sua corsa verso sinistra passi a circa 0 05 mm dal-

l'incavo dell'ago di destra. Se cia' non avvenisse, regolare il grupp~ mediante Ia vit~ F (f\g. 9). 
- Controllare che il foro dell'ago di destra, nella sua corsa discendente, collim i con il foro del cro­

chet (fig. 4). 
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TABELLA FASATURE 

CLASSE DELLE MACCHIN E AGO X y D 

B. 64 .0 RIM. 64 8,2 1,8 4 -;. 5 

B 64 .2 B. 64 .2C B. 64 .3 B. 64 .3 A · B. 64 .8 C - B. 64 .8 CA 
RIM. 64 8 ,2 1,8 2,5 

B. 64 .8/ CD B. 6411 CD B. 64 8 C3 B. 64 .8/ F3 

··---
B. 64 8/ N B. 64 .8/ NR B. 64 8 NV - b4 .81 N3 B. 64 8 NA 

RIM . 64 8,2 1,8 0,57 2,5 
B 64 .82/ N 

Se Ia corso del crochet e ' r i tordoto o onltctpolo, btsogno ollentare i due grant tnlern i M dell'eccen ­
trico N della btella 0 (fig .10) e, tenendo lermo l'eccenlrtco M, ruotare tl volanltno della macch ina 
tn modo do ollenere Ia cond iz ione voluta 

· Conlrallare che Ia punta del crochet, nella sua CO! SO verso sinistra, quando e' 
sinistra dell'ago, st trov i nel centro dell' incavo della stesso (fig . 5). 

Nota:' Se questa cond iz ione non s i ver ilicasse, si deve 
allungare o occorc iore Ia corso del cr•>chet agenda 
sullo vile S (fig .lO) voriando cosi' Ia quota D. 
In questo coso s i devona po t rt vedere tulle le cond i­
ziani di losotura eccello quelle descrille nel pr ima 
copoverso. 
- Bloccare i rontrodad i A e C (fig .lO). 
Hota: Quando si sposta Ia biella per eseguire Ia mi­
sura D (fig.lO), tenere presente che l'eccentrico N 
sio sempre centrato rispetto alia testa di biello 0 
In coso di eccl!ssivi spostamenti, modificare Ia po­
sizione del tubetto di lubr ificozione P spostandolo 
odeguatamente in modo che Ia mezzerio coincido con Fig. 9 

il centro del foro esistente sullo testa di biella 0 

a ltlo della tongente 

E 8 

- Montore il crochet di sinistro e controllore che Ia punta, nella sua corso verso sinistra, poss i 
a 0,05 mm dall ' incovo dell'ago d i sinistra . 

Montoggio salvo ago (fig 6\ 

- Montare Ia squodrello di supporlo salvo ago A sulla bose della mocch ina fissondola leggermente 
con le vit i B 

· Montore il salvo ago C sulla squadretta A, facendo ottenzione che sio in battuta su di questa, f is-
sondolo con le viti D. 

· Verif icore che l'ago nella sua corsa discendenle sfiori il salvo ago come illus trala in f ig . 7 
- Bloccore le v iti B. 
· Monlore I' ago monconte e le piostrine E ed F. 
· Focendo scendere gli oghi controllore che questi si trovino con le piostr ine E ed F nelle condizion i 

illustrate in fig . 8 . 
• Fissore le viti Be G. 

" 
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flg . 6 flg.7 fig. 8 

5. Montoggoo c regoloz ione gr iffe (fig.ll) 

Montegg ia g- ilfe su porto gr iffe 
· Montorc con Ia vole C Ia groflo ontcr iore dolferenz iole A nella suo sede della sl itto porto gr iffe B 
· Montore Ia gr iffe pr inc ipole D senzo bloccorlo a fonda sullo squodrello porto gr iffe E tromite le due 

v i to H. 
• Collocore i l tullo sui brocc io porto gr iffe ed oll ineore oppross imot ivomente Ia griffe D con Ia A. 

F ig.JO 

Centroturo gr iffe (fig.IJ) 

Allentore le due vot i G. 
Montore Ia plocco d 'ogo e centrore on sensa loterole Ia gr iffe A nelle ler itooe della plocco d ago 
spostondo l'ontero gruppo d ifferenz iole F 

· Bloccore le vit i G. 
• All ineore perfettomente Ia groflo pronc ipole D. 

1 2 

Togl oere Ia plocco d ' ago Smontore Ia squodretto porto gro ffo E ed eseguore ol bloccogg io a Iondo 
della gr iflo D sullo squodrello E lrom i te le v it i H 

A 
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• Runonlorc do nuovo lo squodrcllo E c bloccorc lcggcrmcnlc con Ia vole 0 
R11nonlorc lo plocco d 'ogo e, focendo ruolorc d volonlono ncl sensa do marcia, for scorrerc lc gooffr. 
nc flo plocco d ' ago . 
Sc lc groffc loccossero Ia plocco d'ogo sui fonda delle ferrlore, ollenlono le volo P della forccllo Q 
Ruolorc of gruppo Fed escguore Ia ccnlroluro delle groffc rospcllo aile fcrolooe delle plocca cl'o!JO 
Bloccorc lcggermenlc lc voir P 

Rcgolozoonc d iffcrcnzoolc (fig . ll) 
. Allenlarc Ia vo lc V 

For scorrere Ia leva l nella lerolooo del sellore T fono a lrovore Ia gousla pos izo one 
Bloccorc Ia vile V 

Rcgolozoone in ollczzo 
Regolorc on ohczzo le groffe on modo che nella mossomo olzola, il fonda del denle sio a fi la del 
p iano della plocca, Ia creslo del denle voene coso' a sporgere di mm 1,2 

· Bloccore a Iondo le volo do fissaggio 

Regolozoone lunghezza punlo 
Per regolore Ia lunghezzo del punlo, so deve ollenlare of dodo R (lig.ll) e ruolare Ia vile S dell allun 
gopunlo, on sensa ororoo so accorcoa of punlo, on sensa onlooraroo so ollungo . 
Avere curo che le griffe, nella foro corso mossomo, non locchino le eslremilo delle fer ilo ie della 
placco d 'ogo 

· Bloccore a Iondo i l dodo R, le volo P, W, C ed 0 

6 . Monloggio e regolozione del piedino (fig .12) 
· Montare il piedina D nella suo borra, ovendo cura 

che gli oghi sian a cenlroti nella feritoio che permelle 
i I I oro passoggio. 

· Bloccare i I piedino con Ia vile C. 
- A~sicurorsi che quando il piedino e' sollevato dalla 

placca d'ago di circa mm. 4,5, i piattell i delle len · 
sioni siono aperti. Per regolorne l'apertura, allentare 
Ia vile A e spostare adeguatamente Ia leva B. 

- Bloccare Ia leva B con Ia vile A. 
· Se Ia regoloz ione non fosse sufficienle, agire d irel· 

lamente sulle aste porta tensioni 
. Pos izionare l'anello d i fermo E bloccondolo con le 

due viii F. 

7 Regolazione comma tend ililo per crochet inferiore (fig. 13) 

· Ass icurars i che Ia comma s ia perfettamente centra to 
con ·Ia levelta fermafi Ia l e con I 'as tina A. 

- Per poterla centrare, svitare leggermente le viti G 
ed He farla scorrere sull'albero . 

. Quando il crochet oniz ia Ia sua corsa do sinistra a 
destra, Ia comma deve iniziare a tirare il lila . 

· Bloccare Ia comma con le viti G ed H. 
· lnfilare Ia mocchina 
- Far prove di cucitura fissando Ia lunghezza del 

punta e controllondo l'esatta posizione della comma . 

Fig. 13 

l l 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



a) lnfllalura • 

' ' \ \ 
\ 

I 
I 
I 

II. IMPIEGO 
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b) Cambia doll 'ogo 

1, Spegnero o I onotore . 
2. Premcre sui pedale che oz iono ol motore olio scopo d i oss icurors i che Ia mocchono s io ossolutomente 

Ierma 
3 Portore I' ago ol punto marta superoore . 
4. Allen tore d i mezzo g iro Ia vi le serro ago con coccoovo te 1161 2 
5 Estrorre l'ago. 
6 Montore l'ogo nuovo 
7 La scolfo possoggoo crochet deve essere volta verso l'onterno della mocch ino. 
8 . lmpicgondo Ia ponzo in dotoz ione, oss icurors i che l'ogo pogg i sui Iondo del foro. 
9 . Serrore Ia vote serro ago locendo ottenz ione o non vor iore il pos iz ionomento dell'ogo . 

10. Non eccedcre nel serrogg io. 

c) Regolaxiane pressione del piedino 

I. Controllore ol pos izoonomento corretto del piedino. 
2 Gl i ogh i devono possore centrot i nelle ler itoie prot icote sui pied ino. 
3 Per oumentore o d iminu ire Ia press ione del piedino, ogire sui pomolo D (fig. 2). 

d) Regalozlone delle tensiani 

I. Str ingere le tensioni quel tonto do permettere Ia regolore formozione del punta. Nella maggior parte 
dei casi, Ia tensione del filo per il crochet inferiore va tanuta completamente allentata, stringendo 
Ia tensoonc ino opplicata sulla piastro della comma tendifilo. 

e) Variaxione lunghezzo punta (fig.ll) 

l. Sbloccore il dado R con l'apposita chiove. 
2. Ruatore Ia vile S dell'allungopunta; in sensa arar io s i occarc io i l punta, in sensa ont iororia si allungo. 
3. Blaccore il dodo R. 

15 
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I) ANOMALIE DOVUTE A IMPROPRIA CONDUZIONE DELLA MACCHINA 

n· lnconvenianti Cause probabili 

1 
Punta irregolore - Tens ion i mal regal ate 

- Tend ifi li mal regolat i 
- lnf i latura sbagl iota 
- Filat i non cal ibrat i 

2 Tra sparta e sbandamenta - Press iane del pied ina ins ufficiente 

de l tessuta - Griffe mal regalate in altezza 
- Dilferenz. iale mal regolato 

3 Salta del punta - Crochet inferiore ma I regolata ri spetto agl i agh i. 
- Aghi mal pasiz.ianat i. 
- Comma tendifi lo ·dei crochets inferiari mal regolata . 
- Salva ago troppo staccato dagli agh i. 

4 Rottura del fi lo - Tens i one troppo serrate 
- F i Ia avvolto irregolarmente nella bobina 

5 Rottura degl i agh i - Agh i storti 
Agh i mal mantat i 

6 Bucatura del tessuto - Aghi spuntati 

- Aghi di finezz.a non appropriate alia placca 
- Agh i can punta nan adatta 

7 
Perdita ol io - Serraggio bacineffa mal effettuato 

- Soffietto bacinella per r icupera ol io nan centrato 
- Carter laterale bracc io macchina ins uffic ientemente blaccato 

8 Mancanza di - livelfo olio troppo basso 
lubrificazione - Errata montaggio della cinghia 

- Tubetto superiore intasato 

I 
- Filtro pompa lubrificazione intasa to 
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Ill. MANUTENZIONE 

a) Ogn i giarno 

1. Pul irc sommar iomentc tutt i g li orgon i della n•occh ino che concorrono ol lrosporlo ed alia lorrnazoone 
del punta 

2. Controllore i l livcllo dell'ol io. 

b) Ogni settimana 

Togl iere lo plocco d'ago e pulire grrlle, crochets e trasporto. 
2. Controllare livello ol io ed eventuolmenle agg iungerne 

c) Ogni Ire mesi 

l. Per mezzo della ch iove in dotaz ione, smontare il tappa sotto Ia bac inella lacendo usc ire completa· 
mente !'ol io. 

2 . Sv itore l'ost ina 633-979 fissata internomente al tappa 
3 . Estrorre i l filtro e pulirlo immergendolo in benz ine. 
4 Solliare ol fi ltro e lutlo i I lappa 
5 . lmbere i l feltro con ol io pul ito . 
6 . Rimontare i l tappa. 
7. Riempire Ia macch ino con 580 gr. di alia nuovo VR . 604 (Esso Standard Teressa 43) 

IMPORT ANTE 

Nell'operazione 1 paragrafo c, avere l'avvertenzo di non svitare subito completomente il tappo in 
modo che Ia maggior parte dell 'olio possa us eire dalle leritoie laterali del tappo stessp (fig. 13). 

d) Montaggio dell a bocinella (fig. 14) 

1. Adagoore lo mocchino caine in foguro 
2. Avv itore le due spine filettote 270-936 in due fori diometrolmente oppasti ne ll a porte inferiore della 

mocchino 
3 Posizionore, tromite le dette spine, lo bocinello priva del tappa inferiore disegna G.633-981 e cample-

ta del feltro 633-829, di guarnizione 603-248 e di gammina 633-212/1. 
4 Avvitare lo bocinella mediante le apposite viti senza bloccarle. 
5 . Sostituire le spine con le rimanenti due viti e bloccore. 
5. Montore i I toppo 

17 
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CATALOGO 
PEZZI RICAMBIO 
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I. NORME 01 CONSULTAZIONE 

o) Prcnonlaxiono 

II cotologo pezz1 d1 r icombio e' coslituito do uno ser ie d i tobelle i lluslront i i vor i orgon i o grupp i 
cost i tucn11 In mocch ino bose 

2 Ondc locd•tore Ia consultozione del cotologo, l'mdice delle lavale ri porto dluslroro Ia pos iz ione d i 
ogn i g•uppr; "' seno olio mocchino 

3 . I gruppi d i troslormoz ione della mocch ino bose sono i llustrot i in Iavoie s ingole 

4 Su ogn i tovolo, i vor i porl•color i componenl i l'oss ieme i llustroto, sono controssegnot i do un numero 
I grupp1 oss ieme i cu i component• non possono cssere lorn iti seporol i, sono controssegnot i do lettere 
mo iuscole dell'ollobeto . I porticolor i controssegnol i do un numero con l'o!oler isco non sono d i normole 
dotoz ione delle mocch ine e possono essere lorn i ti in coso di es igenze port icolor i d i cucituro. 

5 II catologo e' corredoto do un ind ice generole sui quole e' riportoto in progress ione i l numero di 
disegno di tutt i i porlicolor i component i Ia macch ino ed i l numero.dello tovolo sullo quole tal i elemen­
t• sono illuslrot i. 

II. PROCEDURE 01 OROINAZIONE 

a) Per tutti i particolari 

Onde goront1rsi un tempestivo 1nv10 dei pezzi di ricambio occorrenti, e' ossolutomente necessaria 
attenersi scrupolosomente aile norme seg~enti : 

1. lndicore il numero d i motricolo della 1rocchino; 
2. lndicore il numero di disegno dei porticolori richiesti; 
3 . Scrivere per esteso Ia denominazione del porticolore stesso; 
4. La quanti to' . 

IMPORTANTE 

La Societo' RIMOLDI desidero poter onolizzore quolsiosi coso di rotturo, usura o onamolia riscon­
trata sui pezzi di ricambio di sua produziane. Per tole ragiane, si prega di provvedere all'invia di 
tali pezzi, unitomente all'ardine dei ricambi. 

b) Per gli aghi 

1 Sullo macchina illustrata in questa manuale, si debbono mantare aghi diritti sistema RIM 64 

2 II sistema dell'ago e Ia finezza sono morcat i sui cadolo dell'aga 

3. La finezza indica il diametro media espresso in centesimi di millimetra calcalata sulla lama dell'ago 

4. II sistema e Ia finezza sana stampoti anche sulle buste degli aghi RIMOLDI 

5. Si raccamando, nel passare le ordinazioni, di precisare sempre chiaramente il sistema e Ia finezza 
dell'aga des iderata (esempia: n. 100 aghi finezza 80 s istema RIM 64) 

6 . In coso di dubbio, si unisca sempre all'ordinozione un ago campione a uno bustina vuota del tipa di 
ago desiderata. . 

7 . PH cuciture su materiali efostici ad efasticizzati es istono oghi con punta a palla clossificati SKU 
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CLASSE 8.64 .0 Tov 10 CLASSE 8 .64 .8/ N Tov 20 

CLASSE 8 .64 .2 Tov 11 CLASSE 8.64.8/ NA Tov .21 

CLASSE 8.64.2/C Tov 12 CLASSE 8 .64 .8/NR Tov 22 

CLASSE 8.64 .3 Tov .13 CLASSE 8.64.8/ NV Tov.23 

CLASSE 8.64.3/ A Tov . l4 CLASSE 8.64.8/N3 Tov .24 

CLASSE 8.64.8/C Tov. 15 CLASSE 8 .64.82/H Tov .25 

CLASSE 8.64.8/ CA Tov.16 

PARTICOLARI FORHIBILI 

SOLO A RICHIESTA Tov .26 
Tov.27 

CLASSE 8.64.8/CV Tov.17 

I 

CLASSE 8.64.8/C3 Tov .18 TAVOLA DELLE GUIDE Tov.28 

CLASSE 8.64.8/ F3 Tov . l9 TABELLA DELLE GUIDE Tov.29 

2 ~ 
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RIF. 111SEGNO DENOMINAZIONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE ~ 
5 

1 017 E 4 •dtc per Cllmmo 2 28 620 707 1 grant momc otlo 4 
2 003 " 4,5 Yttc 1 29 620 982 vrtn p~r budlo pdncipale 2 
3 004 -G 7 vjtc 2 30 620-983 Y1lo pN biello prH,cipolo 2 
4 006-G-12 Y l fC 3 31 620 -00S albero a gomilo 1 
5 007 ·M·15 Y j fC 4 32 633·008 volonhno 1 

6 270·~ ·~5 lf l fC 2 33 633-041 perno per supporto esc ill 1 

7 017 E-5,5 vil e 4 34 633·277 vile 1 

8 017·E ·7 v il e 1 35 G33-287 per no 1 
1 017-F 4 vito 2 36 633·288 bussolo 1 

10 0 1~ - E 6 v i le 2 37 633·319 per no I 

11 060·L ·6 dodo I 38 633·580 occhto di biollo 1 
12 064 -A-4,5 ronde I Ia 1 39 633·617 selfore 2 
13 270 975 v itc 2 40 633-955 ronde II a 1 
14 330-701 gobbio a rullt 1 41 633 960 ronde llo 1 

IS 603 022 per no I 42 330 709 grana per volontrno 2 
16 603·023 per no 2 43 620·043 breccia porto gr,flo 1 

17 620 040 suppotto I 44 PM .620·295 giunto c omploto per ecccntrici 2 

18 PM 633 2591 tendifilo a comme I 45 PM 633·037 . I leva comondo porto griffe I 

lY 603 286 vde di re g i !i. lro I 46 PM 633·229 rlong •o con bussolo 1 

20 603 289 p1Dstrino I 47 PM 633·585 2 testa d1 btvl la 1 

21 603-720 onollo di rogi~tro 2 48 G .633- 996 t I than to camp lot o I 

22 603-722 onello d J rcg h tro I 49 G 633 037 I gruppo leva comando p grille 1 

23 620 ·0 13 1 monicolf o I 50 G 633 287 ecccntr ico ollu'nga pun to I 

24 620·046 cccontriro 2 •s1 G.633-585 I biallo pr m cipolo comploto I 

25 620·524 oUocco I 52 G.620·043 gruppo porto g n ffo con g i:.mto I 

26 633 -613 guorniz 1ono I 53 633·010 bus:~olo per olbero 1 
27 620-706 rulh:u 30 54 633·229 flongio I 

55 OOJ·N-4,5 vile 1 
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N' N' 
RIF. DISEGNO 

1 640-268 
2 001 -B-3,7 
3 039-N-8 
4 059 ·C·6 
5 072-C-6 
6 RC.4x55 
7 603-975 
8 633·014 2 
9 633-022 

10 633·023 
11 633-025 
12 633-057 1 
13 016-E-3,5 
14 633·134 
15 633·135 
16 640-554 
17 640 -775 
18 633·666 
19 633 ·704 
20 633·710, 1 
21 633 ·716 
22 633-916 
23 633-934 
24 016-A-2,5 
25 633-951 
26 633·952 

.1.----37 

~
=-.. -o- IS--: 

29 3--..C)'(;....--2 1 
52---..~_...._1 I ______ J 

DENOMINAZIONE 

guidofilo 
vito fbsa guidolilo 
vlte 

dado 
ronde I Ia 
stopptno 

VIle 

leva 
perno per bona ago 
perno per bono ago 
borro par mozzo porto aghi 
giunto per borro ago 
vita fisso ogh i 
perno a vito 
ottacco comando bono ago 
monotto seuo ogh i 

sp ina 
a lbor o comondo barr a 0 9 0 

cuscinetto o rullt 
rosetta elos fl co 

loscetto 

tappa 
dado per per no borro ago 
grono 
rondo llo 
rondella 

( ~ ........ ----'!""-, 44 

I 

~ 
1 I 

49 

'-- -----' 

i N' N' ~ 
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE ~ 

6 ::> 

·- --- J!_ 

1 27 633-%4 v ite rend,filo 1 
2 28 633 967 VlfC I 
1 29 G 640 554 mor !.cttosetra oght complcto I 
4 30 638-551 1 fo s cetto per boua ago 1 
4 31 638-717 fo s cetto per bono ago 1 
1 32 G 633·025 occopptomento leva gi.mto bo11o I 
2 33 G 633 014 1 leva e ble II a 1 
1 34 G 640 ·551 fos r. rlta completo 1 
1 35 G 633 716 foscotto 1 
1 36 G 638-717 fo J, CCitO 1 
1 37 640·021 mozz() porta ogh• 1 
1 38 025-E 5,5 v tte ftsso mor::erto 1 
2 39 r. 633 · 135 leva e g 1unto comando horro ago 1 
4 40 G 633 585 I btrllo 1 
I 41 PM .633 067 I gtunto I 
I 42 G 640 109 1 s11lvo ago completo 1 
1 43 PM 640 120 piosh ina cenhale 1 
1 44 640-109 1 tOf po I 
2 ~5 004 -F-3 v i re 1 
2 ~6 PM 640 119 pto~t flno osterno 1 
1 47 640·110 ottocco 1 
1 48 063·L·4 ronde flo 2 
2 49 OOS·M 7 v i tn 2 
1 so 640-121 p tos trino 1 
1 51 004-F ·4 v i le 1 
1 52 640-269 posso fi lo 1 
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8 
1 004 M 6 v i le per tubetlo lu b rr f rC'Dl.lonc 1 19 633 468 1 leva ~upcriorc ~' t rronte 1 
2 016 F 10 v r h~ li s. sa pcrno per g u ide 1 20 633 480 olbcro comondo olza piedmo 1 
3 017 E 4,5 vrte pe-r lava olbaro te nsionr 1 21 633 481 1 llfonto pcu olza pu,drno 1 
4 019 E 6 vrtc per leva tcns ionr 1 22 633 482 tnonte per olzo piedino 1 
5 039 H 9 v rte fir.so leva oh:o piodrno 3 23 633 484 1 leva per titanic 1 
6 039 N 8 v l lft per lava aha piedtno 2 24 633 485 leva comondo ol:to piodino 1 
7 330 702 guornizioni porno guido 1 25 633-488 alboro comando olzo prcdino 1 
8 330 710 vrtc per lava comondo alza picdit'lo 2 26 633 489 gurdo o lorcollo alzo p iedino 1 
9 603 483 lava par tuontc aha p iecltno 1 27 633 490 vita Iissa sl•tta olzo piedino 1 

10 603 486 lev~ s.bl.,cco tens ionc 1 28 633 ·491 porno pc ' guido 1 
11 603 487 :~op i no per lovo sblocco tcns ione 1 29 633 705 anollo d i tenuto per olbero 2 
12 603 718 onello por mollo di tens rona 1 30 633 723 one llo d i rogisho 1 
13 603 972 vite o collare 1 31 633 940 vite pr.r anollo di tegtstro 2 
14 633 089 molla dJ tors iono 1 32 633-953 t onde llo par a lboro 2 
15 633 092 2 mnlla prem1 p1edino 1 33 633 · 957 rondella por mollo 1 
1(, 633 093 pomoiC' regolozione molla piodino 1 34 633-483 coppiglia 2 
17 633 095 boHo porta p i ad ina 1 35 PM 603 486 leva o sp 1na sblocco tcnsiono 1 
18 G 633 481 1 tironte con luvo alzo piedtno 1 
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N' DENOMINAIIONE ~ DENOMINAZIONE RIF. DISEGNO RIF DJSEGNO .. 
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1 003 ·A·4 ,5 v•to f is.so perno 1 27 603 339 vr tc c ,: ogonalo a punta 1 
2 010 ·0 · 11.5 v ito pet bicllo 4 28 603 724 foscr.tto d regi s Ire 3 
3 010-H 13 .7 v i le per biello 2 29 603 965 vitc o testa csagonole 3 
4 016 · G· 10 v ito f is -. a per no 2 30 633 238 mollo 1 
5 633·706 rull inr ~0 31 603 989 rondcllo d• supporto 3 
6 017·E ·5,5 v i te pc1 supporto 1 32 620 707 1 ;•ana per man •cotto 2 
7 64 ·37·923 grana 2 33 633 514 pcrno pcor suppodo I 
8 039·H ·9 vito po. le va 2 34 633 702 guorruz iono per porno 2 
9 059·8-5 dodo per t ironto 2 35 633 713 mollo a spirole 1 

10 620-382 bus sob I 36 633 71 ~ 2 mouicotto para ol 1o 1 
11 060-E 5 dodo per htonte 1 37 650 846 1 er c o u h i,- o comondo c roche t I 
12 064·L·5 rondolla par sp•no f i lcttata 1 38 633 997 tironte pa r bicllo 1 
13 633-926 diston:zrolc 1 39 620 385 t ironto per bicllo 1 
14 080·0 6 ronde I Ia dr f rbro 1 40 633 384 I ironic dopp 10 pe1 bic llo I 
15 603·023 porno pc1 g iunto 1 41 PM 620 295 giunto complete pet cccontr iC- , 1 
16 603·063 supporto del porta crochet 1 42 PM 633 061 2 biollo con pe r no a s. fa ro 1 
17 603 -064 perno po r supporto 1 43 PM 603 730 lcsto d• bicllo 1 
18 603·065 s upporto osclllonte I 44 G 650 069 montogg i o con 1 1 
19 603·066 dodo eso g onole I 45 G 620 298 gruppo comondo 1 
20 650·068 porto crochet infer iore 1 46 G 650 061 2 b1cllo con ecccnllico 1 
21 633-069 per no 1 47 AS 633 730 biollo con mom cotto 1 
22 633·070 gh•cro 1 J8 633 935 \' ilc fisso croche t 1 
23 603-281 dado pe r sprna 1 49 633 732 mollo d1 ternuto 1 
24 603-282 spina f d ctto tn I so PM633 731 testa d i b•ello 1 
25 60:;-298 brocc:io per leva 1 51 620 236 s.pmo 2 
26 603·338 vrtr. oer bloccogg i o leva 1 
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DINOMINAIIONE RIF DISEGNO DENOMINAZIC'NE 

. 

1 065·C-6 rondollo 3 49 G.633·396t 1 gruppo lubrific. porto c rochet 1 

2 001·C:S;5 vite 2 so G.603·393 gruppo lubdfic. leva comando I 

3 OOI·E·5 vito I 51 G.633·372; I tuba eompleto lubrific. I 

4 004-L-6 vtto I 52 633·398/ I tubotto ricupero I 

5 005·L·ll vito 3 53 633·826 ,. I tubotto roccordo per pampa ol io 2 

6 016·F-6 vito I 54 633·837 tubotto recupero ol;o I 

7 Ol7·G·S vito 2 55 633 ·399 voschctta per olio I 

8 017-H-12 vito I 56 633·453/ l roccordo per scorico olio I 
9 2900 mollo 1 57 G.633·981 tappa boc inello comploto I 

I 10 058·M·10 dodo 8 58 633·465 d istributora olio I 

11 633·918 tappa per distnbutore 2 59 G.633·001 , 3 bocinello 1 

12 092·A·5 stoppino feltro I 60 051 · L·IO dodo 4 

13 092·8·1 cilindrotto feltro 2 61 633 ·975 v ito bloccoggio bocinello lA 

14 092·8·2 cilindrotto feltro 2 62 633 ·979/1 osta I 
15 633·925 distonziale di feltro 1 63 633 ·840 pio.u r ino I 

16 092·8·13 c:itindrotto fehro I 64 633 ·842 tubotto recuporo 1 

17 633·244/ I liltro per Ia base I 65 633·966 guorniziono per tappa olio 1 

18 092·C·3 cilindrotto foltro I 66 633·21211 guorniz iono per bocinello I 

19 092·C·4 cilindrotto feltro I 67 PM.638·466 otto ceo 1 

20 092·C·7 cilindretto feltro 2 68 633·841 para olio 1 

21 633·818/ 1 rondolla intermodio I 69 633·825/1 tuba raccordo pampa olio I 

22 RG.IJ 5x60 atoppino foltro 1 70 633 ·827 disco d i foltro per bocinello I 

23 RG .IJ 5x45 stoppino foltro 2 71 633 ·828 disco di tenuta feltro 2 

24 RG.IJ 5x43 atoppino foltro I 72 633·829 feltro per boeinello 1 

25 RG .II 5x70 s toppino fa ltro 1 73 633·812 vito Iissa coperchio 4 

26 633·936 vi te sen :to testa 8 74 039·G-10 vito fissa pulog~io I 

27 633·939 vito sonza testa I 75 G.633·816/2 gruppo pampa o 10 1 
28 092·0·12 stoppino foltro 1 76 270·810 / 2 puleggia per pampa olio 1 
29 G.633·392 tuba comploto lubrificoJ.iono I 77 633·707 mollo a tozJ.o 1 
30 092·0·18 stoppino foltro 1 78 633 ·708 spina elastica I 
31 RG .IJ 3x250 stoppino fe hro 1 79 PM.633·817/1 coperch lo della pampa I 

32 RG.II 6x165 stoppino fehro 1 80 633 ·917 tappa chiusura foro bocinello I 

33 270-1>04 ommortiz.zotori per mocchino 4 81 633·824 v i to di trascinamento 1 

34 633·959/ I spio per olio I 82 633·71111 guornizione per pompo olio 2 

35 250·955 onello elastica 2 83 633·823/ 1 olborino per pampa olio 1 

36 270·967 rondello 4 84 PM .633·816 corpo della pampa completo I 

37 270·971 vito Iissa bocinello 4 85 G.633·833/ l coperch 1o con ingranoggi I 

38 603·241 molla per stopp ino 2 811 633.001 3 boc: lllolto complota I 
39 PM.633·388/ I tubotto lubrificozionc I 81 633·913 Mppo di guorniz.ione I 
40 603·397 tubotto lubrHico1ione I A 633·821/2 ingronoggio per pampa o li o 4 
41 G.633·~94 tuba complete lubrif. perna 1 8 633·822/2 porno por ingronogg io I 
42 603·~66 rondollo I c 633·819 cope.rchio lotorole 1 
43 633·981 tappa I D 633·833 coporch 10 inlorno I 
44 633·994 guarnizione I E 633·818/1 ronde llo in termed ia 1 
45 633·221 guorniziono per distributoro 1 F 633·834/1 per no 1 
46 633·372, 1 tubo 1ubrificazione I G 633·816/1 corpo della pampa ' 47 633·388t1 tubo lubrificozionc 1 H 633·814 OJ tuceio a rult in l I 
48 633·390 piastrino per tuba olio I L 633·813 os tueeio a rulhn i I 

M 670·702 onello dftenuta 2 
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RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 
5 5 

1 001·E ·5 v ite per molla 4 37 640· 173 tcughetta t. is.temo ogh · 1 
2 053·0·4 dada 1 38 633· 172 rarghoua RIMOLDI 1 
3 007·F · 14 v i to li s a o coparch io 4 39 633 ·915 tappa ptu foro tond tfilo 1 
4 633 ·97 i vi t• fis s o p iasrro 2 40 633· 27 5 scodellino del para cinghia 2 
5 028· E·6 vito Iissa pia a ho 10 41 633· 326 mau:herano per manicotto 1 
6 032·A·8 vito Iissa man icotto 5 42 638·9 :7 tappa l 
7 032· F·6,5 v i to Iissa plocca 2 43 633·504 / 1 coporchio antariore 1 
8 032·N·8 vita fi!sso carter aupor ioro a p iosha 4 44 633·810 coperch io suporioro I 
9 032·N · 16 v i to Iissa carter suporiorc 2 45 633·811 / 2 coporch1o s':feoriora I 

10 270·96512 guornizione por cupolino 1 46 633·962 v i te per sea ellino 2 
11 270 ·241 / 2 cupolino 1 47 633·963 vito per coporch•o 2 
12 603·042 bus sola per porno difforenl iole 3 48 633·968 v i te mferiorc fisso coporchio 2 
13 603-178 molla par ch iu 1- ura carter 1 49 633·969 v i to superioro Iissa copercJuo 2 
14 603·180 mollo poi chiusuro cortor 1 50 633·978 tappa filettoto 
15 633·099 s pina per controggio broc cio 1 51 633·162 cerniora dostro 2 
16 633·208 carter antenoro 1 52 633·163 corniero s inistro 2 
17 PM.633· 243 ' pi as tr a porto plocco 1 53 PM .633·245 piastra •upenoro 1 
18 PM.638·244 coperchto scorrevolo 1 54 PM .633·247 / 2 p iast ra di coporturo 1 
19 603·246 guornlt.iono por piostra 1 55 G.633· 208 carter antor ioro 1 
20 603·248 guorniziono per piostro 2 56 G.633·243 ptastra porta placca 1 
21 603·975 =~·i~:c;:.!i~~~f!ia corn icna 

8 57 G.633 ·811/ 3 coperchta suporiare 1 
22 603-994 1 58 633·161 • pma per cornioro 4 
23 618·M·2701 vito di fermo 1 59 633·024 vi to fi u a broccio 4 
24 633·0 11 bus solo per alboro princ ipalo 1 60 633·217 cortorino d i protozione 1 
25 633·016 / 1 bussola sini s t ra 1 61 638·283 bussola lnfonore 1 
26 633·018 bu s salo postori ore 1 62 638·002/ 1 base o bracclo 1 
27 633·02712 bussolo svper iore 1 63 270·214 vita di controsta 1 
28 633 ·028/2 bu ssola inforiore 1 64 640·310 corterino para filo 1 
29 633·056 bu s sola par olboro suporioro 1 65 064·E ·5 ronde I Ia l 
30 633·057 bu s s ola per alboro prin cipole 1 66 039·E·20 vito fis s o carterino 1 

~~ 6n-,17 para cinghto 1 67 633·216 c a rter l 
6 ·2 3/1 carter supertOUI l 68 633·224 p i a s tro di coporturo 1 

33 633·237 guarniz iono par coporchio 1 69 G.633·216 corte.- antariore completo l 
34 633·242 guorniziono per coporchio 1 70 004·G·7 v i to 1 
35 633·249/ 1 guornit.ionc por coporchio 1 71 603·171 notlol .no 1 
36 633· 274 moll a per scodellino 2 
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1 001 · C·11 v te Iis sa po u oftlo 1 28 603·26 3 gu idofi lo 4 
2 001 · C ·3.~ v to Iissa trove r.t i no 1 29 00 1· C·5,5 vito 1 
3 00 1· E·7 v to par posso ri l , 5 30 633· 272 passofil o 1 
4 609· 264 po "" sofi lo 1 31 603·379 pHntr ino per porto lttnsioni 1 
s 006·0·10 vito fisso gruppo 2 32 603·380 slrtto per oporturo disch i 1 
6 001·H·8 v ile 1 33 603·381 ronde II a per tons ione 1 
7 032·A·6 vito fn so P I DShD 2 34 633 ·382 bottone filettoto 1 
8 057 · P·5 dado esogonole 4 35 603·477 bussolo pos s ofilo 8 
9 1032·A bu ssolo superiore 4 36 603·478 onoll lno Ii s sa bussolo 8 

10 1132·C di sc:o tens ione 2 37 063·0·3 ronde II a 3 
11 603·386 porno o vrto 1 38 633·253 1 tondif il o inforioro 1 
12 603·256 possofilo 1 39 633·257 passafilo per fila ogh i 1 
13 160·0:.2 pomolo della tons ione 4 40 070·8·3 ronde II a I 
14 160·232 i mollo de l la ton s.iono 2 41 633 ·266 tendildo suporiore 1 
15 160 ·232 5 mollo della tons lone 2 42 633·308/ 1 pio t tr ino guidolrlo 1 
16 160·233 proto: iono per moll a 4 43 633 ·937 vito del possalilo 1 
17 160·234 protoJ ionc por mollo 4 44 PM .6 13·260 1 1 p iostro completa 1 
18 240 ·035 scodellino por ums iono 4 45 039 · A·6 vite 1 
19 OO '·A·3 ,2 v ile 2 46 633 ·306 a s tina 1 
20 603·030 pcuno vite della tcnsione 4 47 G.633·3091 1 ossieme tcn t ione 1 
21 603.031 d iAco tens ione 8 48 G.618·380 gruppo ontor~oro tensiono 1 
22 603·03~ bu s solo inforiore 4 49 603·975 v i to 1 
23 618 ·M·0771 pa s. so fi lo per crochet 1 50 605·1873 vile 2 
24 603· 239 mollo por t e n ~o i ono 1 51 633·260 1 squodretto 1 
v 603·231 guornu:i ono pcu Pto s tro 1 52 633 ·305 hovers 100 1 
26 618·M·078 1 possofilo 1 53 633 ·317 possofdo 2 
17 603·262 posso ftlo 4 54 PM.633·307 supporto I 

: ·, 
.. 

·. 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



B. 64.0 

N' N' 

~ RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

1 TB . (J 22x25 vite do legno f , sso cavollotto 2 
2 TS . 20x30 vito do legno fl sso bose 4 
3 490/ 2 porto bob in.ft 1 
4 569 d h chi porto bobine 5 
5 01141 hose del portofil1 2 
6 1145 dodo per teloietto 4 
7 1146 perno porto bobine 5 
8 1159 cotenello 1 
9 1184 gonc io 2 

10 001-G-10 vi ta Iissa osto 2 
11 011·0·5 vito Iissa possofilo 4 
12 016·F·5 vito Iissa osta superiore 2 
13 016·F·IO v i ta fisso osto a tuba 2 
14 017·E·4,5 grana fissa telaiotto 2 
15 040·N·18 v i ta a colloro per cavollotto 1 
16 053·H·8 dodo per pedal ina 2 
17 059·G·6 dgdo per v i tc a colloro 1 
18 061·G·6 rondella vitc a collare 1 

( . 
\ ' 

\ ' 27-

\..__- - --- --- -- - - - -

-· 
N" N• 

RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

19 064·E·5 rondclla v1to a c:ollare 
20 603· 262 posso(ilj per tolo •etto 
21 b33·944 covollotto 
22 633·945 leva 
23 633·947 boccolo per leva 
24 633·987 vita a c:olloro 
25 910 · 143 asto a tuba infer 1nre 
26 910·144 osto superior,. 
27 910·934 / 'o support a 
28 910·964 vito o punta 
29 PM.1159 catonello aha pif'd 1no 
30 PM.602·139 tela l etto supplemot11Dro! 
31 PM.633·946 tironto con gone o 
32 PM.910·9l4 pedol lno 
33 G.497 teloirotto portof .l 
34 G.602·140 telaicttr> supplo1Ttentora 
35 G.633·944 covallotto cof1 l e- va 
36 G.910·914/ 1 pedal,no caa>ple lo 

/ 
/ 

..: 
~ 
8 
1 
4 
1 
1 
1 
1 
2 
2 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
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N' N' 

~ 
N' N' i RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

s 
1 RIM ,64 bu l ftn a oghr s is.tcma RIM .6•i 1 11 603·156 cuff• a per mocch 1na 1 
2 470 1 o li otote 1 12 603·739 ch rove doppio 4 · ~ ; 

' 3 VR 604 lottino olro KG . 1 1 13 603·740 chtove a tuba mm . 7 1 
4 1155 1 chiovc doppio 4,2 ~7 1 14 603 ·741 ch iove o tuba mm . 9 1 
5 1156 1 chtove doppio 7 -9 1 15 633·155 dngh io tropexordole 1 
6 1158 pinzo curvo 1 16 633·742 chrovc o borro esogonolo 1 
7 01161 2 cocc iovite media 1 17 633·744 ch1 ave a tuba 1 
8 1161 2 coc ciovite piccolo 1 18 633·745 ch 'i ove per tappa bod .,ello 1 
9 1195 infilo oghi 1 19 279·936 spanc per ccntrogg boc in . 2 

10 1 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



B. 64.0 

9 

B . 
8 

lO 

6 

N' N' 
..: N' N i 

RIF. DISEGNO 
D&NOMINAZIONE ~ A IF. DIUGNO DENOMINAIIONE 

s 
c 
8 

1 640 · 114 ploeca d'ogo 1 8 610·186 Sp fnD 2 

2 640 -074 crochet postPriore 1 9 647 -947 d•stonz•ole 1 

3 640·050 griffa princ •polo 1 10 647 · 188 1 toglio cofr'nollo 1 

4 608·413 guiclo dol moteriolo 1 11 005·0·10 v · to 1 

5 608-405 pDmolo 2 A 608·182 morsetto 1 

6 640-075 crochet ontorio,a 1 B 610·184 slitto 1 

7 G.640·181 piod in o cC'Impleto 1 
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16 18 

13 
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17 

N' 
RIF. DISEGNO 

1 64 2 02 . 
2 642-050 
j 642 074 
4 1.42·07 5 
5 642·114 
b G 6J2·181 
7 620 -974 
8 620 ·976 
9 t42· 186 

10 00~·0·10 
i1 647 · 188 I 
12 6~7-947 
13 G 642· 554 
14 6J3·983 
15 025·E·5,5 
16 642·268 
17 642·554 
18 633·94~ 

~----

I 
I 
I 
I 10 

II 

6 

3 

DENOMINAtiONE 

mottO porta ogh + 
gJIUa 
crochet posteriorc 
crochnt ontCr l ore 

plocco d ago 

B 

piedtno comploto toglto cotenollo 
vito 
dodo 
s- pina 
VIle 
toglio catcnello 
d istonz,ale 
mor~eHo scno ogh i complo t o 
v it o 

v i ta senzo testa 
guide fi Ia 
mo. sotto 
v •t e- sr:nzo testa 

---- 1 

8 

A 

I 
I 
I 
I 

I 
I 
I 
I 

r --­
I 

'l_ --- '" 

33 

B. 64.2 
(64 .0) 
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I 
I 
I 
I 

31 

29 

I 
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I 

28 I 
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,..; N' 
:!i RIF. 
8 

1 19 
1 20 
1 21 
1 22 
1 23 
1 24 
1 25 
I 26 
2 27 
I 28 
1 29 
1 30 
1 31 
1 32 
I 33 
1 34 
1 A 
2 B 

\ 
\ 
\ 
\ 
\ 

N 
DISEGNO 

G 642- 109 1 
640-110 
063· L·4 
005-M-7 
004 · F·3 
642·109 i 
PM .642·119 
255·404 
G.612·413 AB 
603·406 
603,407 
603·412 
603·405 
032· F·6,5 
603·404 
PM.612·413 
642·184 
620·182 

G.612·413 A 
G612·413 B 
G.612·413 c 

22 

DENOMINAZIONE 

salvo ago ct"'mplc to 
ottocco 
tondello 
VIIC 

vita 
corpo 
piostr ino 
vite 
guido del motcr~olc 
randalia distonz iolc 
sostegno per guido 
rondello occontnca 
vito 
vito 
vito 
guido 
slitto 
morsotl o 

A rich•osto : 
guida dal moteriolo Tovolo 26 
guido dol materrolo .. 26 
guide del motcr~olo .. 26 

I 
I 
I 
I 
I 

11 

l 
1 
1 
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1 
1 
1 I 
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1 
1 
1 
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42 
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N' II' 
RIP. D1SEGNO 

1 642·C 050 
2 6.47·C·051 
3 . 642· C· 114 
4 642-074 
5 642·075 
6 642·021 
7 G.642· 554 
8 633·983 
9 025-E-5,5 

10 642·l68 
11 642·554 
12 633·943 
n G.642·109/ I 
14 640·110 
IS 063-L-4 
16 005-M-7 
17 004-F-3 
18 642·109/ 1 
20 255-40~ 
21 G.642·C·181 
22 602·184 
23 005-0·10 
24 647·188/ 1 
25 001·8·4 
26 6~7-947 

27 602·187 
28 602·185 
29 602-199 
30 614·256 
31 602·413 
32 G.602·420 
33 PM.602·423 
34 605·425 
35 PM.602·431 
36 001·H·12 
37 G.602·C·3808 
38 G.602· 937 I 
39 PM.602·1411 1 
40 017-E-7 
41 PM.602·142/ 1 
42 TS.20x22 
43 G.633·043. 
44 001-G-10 

DINOM1NAZ10NE 

gt~ ff o pundpole 
griffo d i ffcrcnz i ulc 
plocca d"ogo 
crochet po J tcdore 
crochet onterio tc 
moz z.o par to ogh i 
morsetto scrro ogh r 
vita 
vita senzo tcuto 
guide fila 
morsotto 
vile s.enzo testa 
salvo ago complcto 
DI1DCCO 

rondello 
vito 
vite 
corpo 
vite 
piedinoc:ompletodi toglio cotonello 
moll a 
vito 
toglio cotenello 
vito 
distonziole 
vito 
snodo 
spina fj lettoto 
guido filo 
guido del moteriole 
tens tone regolabilv della striscio 
morsclto con spina 
pomolo o vito 
sostogno;, con spina 
vile 
gruppo ontcriore tcnsioni 
porta rotolo camp leta 
suppono 
grana 
pi otto 
vile do legno 
gruppo difforonz iolc 
vile per scttoro 

A 

21 
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1 
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1 
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1 
i 
I 
1 
1 
1 
2 
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1 
1 
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1 
2 
1 
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75 

II' 
Rlf. D15IGNO 

45 270-99:. 
46 0 ,).f-7 
47 039-B- 10 
48 6:i3·022 
49 63.'·038 
50 60:0·040 
51 60:.-044 
52 ~03·048 
53 603 ·049 i 
54 603·187 
55 603·291 
56 603·292 
57 603·299 
58 603-:.oo 
59 603·310 
60 603·950 
61 603-97~ 
62 603-998 
63 633·04~ 
64 092·A·7 
65 092-A·B 
66 092·0·6 
67 603·294 
68 G.633·39S 
69 00 1-C-5,5 
70 001-E-7 
71 004-P-6 
72 602-444 
73 602·493 
74 039-C -10,5 
75 001·0·6 
76 602·224 
77 098-A-3 
78 004·M·6 
79 G.632·216 
80 632·216 
81 004-G-7 
Bi 603·171 
83 PM 632· 244 
84 032-N -16 
A 602·199 
B 612-C-1842 
c 612-C-1832 

78 

! --- 84 

DENOM1NAZ10N! 

.. ito 

grana ldettoto 
uitc lis~o scttorc 
perno per broccio porto gr df o 
settore del diHeronziol~ 
supportn o~cillantc 
bus solo pe r lavotto 
levcllo per differcnziolc 
slitto porto grilfo 
vitc l•sso squodtetto 
piostrino pa• differcnz.iole 
cu· sore 
vite Iissa bu!.sola per lcuotto 
bus$olo per lc .. etta 
r.quodrctto del diffcrenz•olc 
rondello per curso·!" 
\'ito fisso curJO*t' 
spina pa• brocc:io pcrto oriHo 
broccio pOI'to grilfo 
stoopino 
stoppino 
stoppino 
!:.quodretto porto griffo 
tubetto lubrificozioJ1e diffr.rrn1•"1e 
vito fisso tube1to 
vitf" fisso griffe difforcnziolf.! 
v ito lisse griflo principolc 
supp:uto por guido 
rondcllo 
viti!' fisso supporto per guiclo 
vite Iissa ptostro cope.rturo 
pio,stro di c:opcuturo 
guido ad imbuto vodi T ovalo ouidc 
vito risso 9U1do 
curter loterole 
carter 
vile 

.tottoHno 
sportelto scorrl!'v olrt 
v1to fi•5o carter 
spina filofloto 
slilto principal• 
slillo latcrolo 

so 48 

i 
8 
2 
1 
I 
I 
I 
I 
1 
I 
1 
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L ________ _] I 

21 24 
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19 

H" 
DISEGNO 

643 114 
643·0 '>0 
620 -07 5 
620 ·074 
G.643·181 1 
647·188 1 
005·0·10 
620·9n 
620·974 
G.( 12·4 o3 AB 
603 - ~0(. 

603·407 
603·412 
603·405 
032-F-8,5 
603·404 
PM.612·413 
643·021 
G.b43·554 
613·268 

I 
I 
I 
I 

22 I 

plocco ago 

DINOMINAZIONE 

griffe pdncipolo 
crochot ontcri ore 
C!ochet po"'ter ou:· 
p•ed1no comploto d i toglao catonollo 
toglio co l no lle 
v il e 
d od~ 
v • ta 
gutdo del motorlolc 
rondollo diston:r:tolo 
sostogno per gu•do 
rondollo eccentnca 
vito 
vilt· 
v i to 
guido 
morsctto porto ogh i 
morsetto seuo oghi 
guidol i lo 

32 

,.: H" 
:5 RIF. 
& 

1 21 
1 22 
1 23 
1 24 
1 25 
1 26 
1 27 
I 28 
1 29 
1 30 
1 31 
1 32 
1 33 
1 34 
1 35 
2 36 
1 37 
1 38 
1 39 
1 A 

B 

I 
I 
I_ _ 

N 
DISEGNO 

00 1·A·J ,2 
PM 643· 554 
633·943 
02~·E · 5,5 
G.638· 551 
0 16·A·2,S 
638·551 i 
633·967 
633 ·775 
642· 186 
647 ·947 
G.643·109 
640-110 
063· l ·4 
005·M·7 
004·f·3 
643·109 
PM .643·119 
255·404 
620· 182 
643·184 

635·224 
G.613·413 
G.647·940 

10 

12 

15 

B. 64.3 
( 64 .0) 

---1 

35 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I I'J....... 38 

@1......_ 39 I 

-------' 

DENOMINAZIONE 

v i le 
morse flo 
vtto f t ~ so ogh t 
grono 
fascatto completo 
grana 
foscetto 
vito 
spinotto 
Sp i nO 

d is tonziolcr 
sal vo ago complete 
ottoc co 
ronde I Ia 
v i te 
vito 
corpo 
p i os lr H'IO 
vito 
morsetto 
slitto 

A richiesro : 

pio s tra d4 coperturo Tavola 27 
gu1 do dol moteriole " 26 
lovol o rtboltobile cornploro 

i 
& 
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1 
2 
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1 i 
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B. 64.3/A 
(64 .0) 
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1 39 I 40 
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I 
I 
I 37 3o I 
-------..----1 

~ 36 
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I A I 

' ~·: ?J1 ' ... / 
50 I 

56-----l!!l 55 

51 

{1-20 -------------
41 

I ------
" 26 I " " 35 
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" I ........ I 30 

I I I I I 1 I 31 

I 
I I 29 

I I 
I I 34 

I 33 
10 

I 27 

I 
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N' l N' N' 
D1SEGNO DENOM1N.U10NE R1f. D15EGNO DENOM1N.UIONE 

643· 114 plocco ago 1 32 602-E -4434 moll a 
643·050 gri ffo p r incipole 1 33 602· E·426 4 p omo lo 
620·075 c roche t on te riore 1 34 602· E·4254 pomo lo 
620·074 croche t pos tcriorc 1 35 TS. 18x20 v i tc 
G.643·181/ 1 pied ino comp le t o d i tagl io catenello 1 36 G 638·55 1 fa sco tto completo 
647·188/1 toglio co tc ncllo 1 37 633·77 5 s pi netto 
005·0·10 vi to 1 38 633·962 Y l f C 

620·976 d ado 1 39 638·55 1 1 fo s c e tt a 
620·974 vi to 1 40 0 16· A·2,5 grana 
G.608·GA·1411 suppor to per bobino por to e las t ica 1 4 1 G 643· 109 s a lvo ago comp le te 
TS.29x30 vile 2 42 640· 110 nttoccn 
602·E·1414 bose 1 43 06J·L ·4 ro n de f lo 
016·F·10 grana 1 44 OOS·M·7 v i le 

602·E·1434 o s t o 1 45 00 4·F·3 vi to 
PM.602·E·4364 g al lo tt o 1 46 643·109 c: orpo 
605·144 =; p ina 1 47 PM.64 3· 11 9 p i o s tr ina 
605·723 one llo conico 2 48 255· 404 v i le 
605·980 p omolo 2 49 642·186 s pi n a 
608·GA·1421 d is co 2 so 647· 947 d is tonz iol c 
643·021 moz z. o por to ogh i 1 5 1 G 6 13A·4 1Jl t AB g u ido dol mote r iolc comp lo to 
G.643·554 mor5e tt o serro ogh i 1 52 603·406 randal ia d •s tan z iole 
613·268 guido f ilo 1 53 603·407 s ostc g no per 9 u 1do 
00 1·A·3,2 vi te 1 54 603 ·412 randal ia n eee ntrica 
633·943 v ito fisso oghi 2 55 603·405 V l f e 

02S·E·S,S g rono 1 56 032· F·6, 5 v i to 
PM.643·554 mor s e tto 1 57 603·404 v i ta 
G.608·GA·4411 fre na elas t ica complc to 1 58 PM .613·4 131 , AE gujda 
PM.608·GA·4341 s ta ff a in fe r ioro 1 A 620· 182 mor s~ lto 

602·E·4224 p ern i 3 B 643· 184 sli tto 
602·E·4104 rulli 2 
PM.602·E ·42 94 st affo s upcriore A li c:hie st a . 

G.613· A·4 13 1 A gu ide de l moto r a la T a ... o l a 26 
G.613·A·4131t B gu ide do l moto r al a .. 26 
G 6 13·A· 41 3 1 c gu id a de l ma te r o le .. 26 
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RtF. DISEGNO 

I c; 638-551 
2 618 -C-1145 
J 648·N-050 
J 618-C-0745 
5 618 · C-07 55 
6 605 -J ~ -
7 C. 648 -C- 181 
8 OO S·D-7 
9 b 18 ·M- 1991 

10 G 648-C-4.1 I 
11 648 -N-654 
12 648-N-651 
13 652-968 
14 270 -97 5 
IS 00 1-E-b 
16 c; e48-C-55J 
] I 648-C-268 
18 004 -G-3 

I 
I 

I 

15 
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19 PM.648-C-554 
20 63 ~ · 77 5 
21 ~48 -N 213 1 
22 PM 647 -B-244 
23 648 -021 
24 638 -551 1 
25 633 ·967 
26 PM 650-243 ,, b 18-224 
28 016 -A-7, 5 
29 025-E-5,5 
JO 63 j -94J 
31 t>O j-Oot 
~2 63j-069 
33 ~~8 ·0~8 

"4 633-926 
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DENOMINAIIONE 

los.cetto complcto 
plocco ago 
g11Uo 
gu(lo pO!iofl!I IOIC 

I g,. lf o onfer i o~ e 

05trna per mli lofuro 
piedino mobile 
vile 
pemo fduHato 
gutdo ad tmbuto 
1upporto 
support a 
perno o v i le 
v ito 
vito 
mor:oetto :o erro oght 
p ioslnno possof rlo 
vile 
mor seflo 
spinotlo 
carter supcnorc 
caper d u o scorrov ae 
mozz.o por to oghr 
foscotto pm barro ago 
v itc 
p iostro porto plot to o 9 o 
pios.tro cope•luro 
grono 
g pono 
.. itc lisso a gh• 
dodo 
porno 
prorto crc-chet 
diston:r:iole 
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RtF . DISEGNO 

35 633-706 
36 633-070 
37 (; .648 -N-430 
38 PM 648-N-430 
39 635-405 
40 605-403 
41 605-458 
42 (;.60.5-420 
43 PM 605-423 
44 605-421 
45 605-424 
46 605-425 
47 G.635-937 
48 01141 
49 001-G-12 
so 605-143 
51 605-937 
52 605-723 
53 605-980 
54 605-144 
ss TS.20x30 
56 0 .648-N -65 1 
57 G.648-064 
58 6437 -923 
59 648-N-046 
60 032-F-6,5 
61 G.648 -109 1 
62 640-110 
63 063-L-4 
64 005-M-7 
65 004-F-3 
66 648 -109 1 
67 PM 648-119 
68 255-404 
A PM .618 ·M- 1821 
B 618-C- 184 1 

G 6 18-C- 1815 
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DENOMINAZIONE 

~ 
,ulltn i 4 
gh iero 1 
oppatecchio frenoggto 1 
s ostegno 1 
YIIC 2 
spino filcttoto 1 
dodo con oletht I 
possonostro 1 
mor$nllo con asto 1 
as to 1 
morse flo 1 
pomolo z igt tnoto 1 
supporto per bob ino 1 
bose del port ali lo 1 
vito 1 
osto I 
suppC»to 1 
onello conico I 
pomolo zigrirtoto 1 
oslo 1 
v1tc do logno 1 
supporto regolobi le completo 1 
gruppo porto croc:hot I 
grana 2 
occontrico rotoz •one crochot 1 
vita liss.o carter suponorc 1 
salvo ago completo 1 
ottoceo 1 

•rondello 2 
vile 2 
V I IC 1 
c o rpo 1 
P•D'- Irino 1 
v rte I 
mors etto 1 

, s litto 1 

A richHu to 

p u~d.no c~mpleto ved 1 Tovo lo 26 

15 
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N' DIHOMINAIIOHI i liP. DIIIGNO 

I G.648·CA·002 ban bracclo con buuole I 
2 618·C·I145 placco ago I 
3 648·N·050 griff a I 
4 618·C·0745 grlffa po • totioro I 
5 618·C·0755 grlffo ontouoro I 
6 605-432 oatlno par lnfllaturo I 
7 G.648·CA·18 1/ 1 plodlno mobile 1 
a 005·0·7 vUe 1 
9 618·M·1991 parno flletloto 1 

10 G.648·C·441/ I guido ad lmbuto 1 
11 648·N-654 supporto 1 
12 648·N·65 1 support a I 
13 652-968 perno a vita I 
14 270·1'75 v ito 2 
15 00 1-E·6 vito I 
16 6~8·CA·180 mollo per carter ontot lore 1 
17 G.648·CA·216/ I carter con nottoll"o 1 
18 648·CA·216/1 cortoi con nottolino 1 
19 603·17 1 nottollno 1 
20 004·G·7 vile 1 
21 648·N·213/1 carter suparloro 1 
22 PM.647· B·244 caparch'o scorravolo 1 
23 G.648·CA·443/I gu ldo ad hnbuto 1 
24 039·C·10,5 vlte 2 
25 064·0·5 ronde flo 2 
26 PM.650·243 pla1tro porto placco ago 1 
27 64B·CA·224 plo1tro copertura I 
28 G.648·CA·~ 13 tuldo dpl motorlale 1 
29 603-406 randalia distonziolo 1 
3D 603-407 supporto I 
31 603-405 vito I 
32 032·f-6,5 vlte I 
33 603-412 rondella occentrlco 1 
34 603·404 vita 3 
35 PM.648·CA·413 corpo guida I 
J6 608·CA·415 bloccheffo 1 
J7 G.648·N·4JO opporeechlo fronou lo I 
38 PM.648·N·430 soltegno 1 
39 635-405 .... 2 
40 605-403 spina ll lettoto 1 
41 605·458 dodo -con olette 1 
42 G.605·420 po.t • onostro 1 
43 PM.605·423 mon etta con oslo 1 
44 605·421 oato 1 
45 605·424 monetta 1 
46 605·425 pomolo zigrlnoto 1 
47 G.635·937 eupp0110 per bobina 1 
48 0 1141 bo .. dol porto lllo 1 
49 00 1·G·12 vlt• I 
50 605·143 0 11 10 1 

J7 

N' N' 

• ••• DIIIGHO 

51 605·937 
52 605-723 
53 605-980 
54 605·144 
55 TS.20x30 
56 016·A·2,5 
Sl 025·E·5,5 
58 633·943 
59 633-967 
60 648.021 
61 638·551/1 
62 G.648·C·554 
63 648·C·268 
64 004·G·3 
65 PM.648·C·554 
66 633-775 
67 G.638·551 
68 G.648·109/1 
69 640·110 
70 063·L·4 
71 005·M·7 
72 004·f·3 
73 648·109/1 
74 PM.648·119 
75 25HO~ 
76 G.648·N-651 
77 032·f·6,5 
78 G.648.06 9 
7 648.068 
eo 648·N·046 
81 SUT.I145·09 
82 SUT.1145·08 
83 017·E·7 
84 PM.602·192/1 
85 64B·CA·420 
86 036·G·20 
87 06Hi·B 
88 053·H·8 
89 040·N·18 
90 059·G-6 
91 061·G·6 
92 06~·E·5 
93 SUT . 1514·16 
94 633·945 
95 633·947 
96 633·987 
97 PM.633·946/1 
A PM.618·M·1821 
B 618·CA·I84/1 

JO 

DINOMINUIONI 

supper to 
onollo canico 
pomolo zigd noto 
as to 
vito do logno 
grana 
grana 
vito fino aghl 
vito 
mo:no porta aahl 
fo~cetto per bono ago 
morsotto sauo oghl 
plostrino pau.ofill 
vile 
morsotto 
sp•notlo 
foscotto complata 
salvo ago comploto 
ollocco 
rondollo 
vita 
vita 
corpo 
plastrina 
vito 
supporto rogolobile comphrto 
vito 
gruppo porto trochet 
porto clochet 
ecc. rotoz, crochet 
gruppo porto rotolo 
supporto porto rotolo 
vlte 
p•ottoporto rotolo 
pouonta per guida collorotto 
vita fiuo pauvnt• 
rOnclollo 
dodo 
~h• a coll<~r• 
dado 
rondello 
rondello 
•polio .... 
boccola per lev .. 
• i-to o colloro 
tlronte con gonclo 
morsetto 
•litto 
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1 
I 
1 
I 
1 
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1 
1 
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1 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
I 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
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DINOM1NAI10NI 

1 G.648· C.1811 p ledino complete 

2 005· 0·7 vile 
3 618· M· 1991 pcrno fi letlolo 

4 618 -C-0745 crochot postcrlore 

5 618 ·C·07 55 ctoch et ontcriore 

6 618 · C·l145 plocco ago 

7 648-N-050 gt~ ffo 

8 PM.650·243 p ro 5tro porto placco ago 

9 618· 224 piostro di coperturo 

10 648-N-213 1 carter superiorc 

11 PM .647·B·244 c;Dpcrchio sconovole 

12 G.648-NV-413 guido completo 
13 605·406 rondcllo diston:r:ialo 

14 PM.605-407 supporto t:on spina 

15 603 ·405 vita 
16 005·L-5 vito 
17 032· F·6,5 vile 
18 605-412 rondcllo cccentrico 
19 PM .648·NV-413 guido 

20 G.648-NV-420 dispositive di guido 

21 6~8-NV-420 o11occo 

22 001-C-3,5 vrtc 

23 603 -190 grana 

24 648-NV-421 oslo 

25 648-NV-422 osto 

26 648-NV-424 cur sore 

27 001-A-4 vile 

28 G-635·41 9 1 dispositivo henoggio 

29 G.605·423 morsetto complete 

30 G 635·44 1 dispo$ilivo frenoggio elastica 

31 PM .605-423 morsctto e spina 

32 605 ·425 pomolo o vito 
33 605-42, rnorsotto 

34 635·40; vito 

35 605-403 "ite per golletlo 

36 605·458 gall otto 

37 063-C-2 rnndfl!llo 

38 004-G-3 vita 

39 603·437 C0f ll DiO 
~0 605·436 v i to 
41 635-439 dodo a leva 
42 PM 635·433 corpo del d& , po tdH vo 

~J PM 605-434 lom ~ enno con " nforzo 

6 

---- -- ~ 1 

1 11 
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jl 
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B. 64.8/CV 
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I N' II' i R1f. D151GNO DENOM1NA%10NI 

1 4~ PM.635·430 '05tegno 1 
1 45 G 635·937 supporto per b dl ina lll 1 46 001 · G·12 vile 

1 47 01141 bose del portol i lo 

1 48 605· M3 0$10 1 
1 49 605·937 supporto 1 
1 50 605·723 onello conico 2 
1 51 605-980 pomolo z igd noto 5 
1 52 605-144 oslo 2 
1 53 TS.20x30 vile do legno 2 
1 54 0 16-A· 2,5 grono 1 
1 55 025·E·5,5 grana 1 
1 56 633-943 vile fi sa o agh1 2 
1 57 633-967 vile 1 
1 58 648·021 mozzo porta oghi 1 
1 59 638-551/ 1 fo~cotto par borro ago 1 
1 60 G.648-C-554 morselto serro oghi 1 
1 61 648-C-268 piostrino poss.ofilo 1 
1 62 004-G-3 vita 1 
1 63 PM.648·C·554 morse tiD 1 
1 6~ 633·775 spinetto I 
3 65 G.638-551 fosc:etta complota 1 
1 66 032-F -6,5 vite fissa carter 1 
1 67 605-432 astino per infilatura 1 
1 68 648-N-046 eccenlriCO rota~ione crochet inforiore 1 
2 69 603-066 dodo 1 
2 70 633-069 per no 1 
1 71 . 633·068 pOt'lo c-rochet 1 
1 72 633-926 distanziole 1 
1 73 633·706 rullini 40 
1 74 633-870 ghiero 1 
2 75 G.648·069 ,gruppo porto cr oche I 1 
1 76 6437 -923 g:-ono 2 
2 77 G.648·109t I salvo ago complete 1 
1 78 640·110 otto ceo 1 
1 79 063-L-4 rondo II a 2 
1 80 005-M-7 vile 2 

-1 81 004-F-3 v i ta 1 
1 82 648-109/ 1 c:orpo 1 
1 83 PM 648-119 piostrina 1 
1 84 255-404 vile 1 
1 A PM.618·M· 1821 morsotto 1 
1 B 648-C-1841 slitto 1 

ll 
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1J 
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N' 
DI5EGNO DENOMINAZIONE 

633·943 v i to fisso ogh1 
618·C·1145 plocca ago 
64R·N·050 griflo 
618·C·0745 g ri ffe pos ter ioro 
618·C·07 55 griffa ontofiorc 
605·432 oslino per infi1oturo 
G.648·C·3181 piedino m'lbilo 
005·0·7 lfito 
618·M·1991 per no filet toto 

255·404 vito 
PM.648·119 piostrmo 
648·109/1 corpo 
648·N·046 • eccantrico rotoz•one crochet 
G.638·S51 fascetlo complcto 
633·77 5 spinetto 
G.648·C·554 morsott o serr.o oghi 
648·C·268 pioshino pos:oofilo 
004-G-3 vito 
PM.648·C·554 morsotto 

032·F·6,5 vito f1sso carter 
648·N·21:l/1 carter superiore 
PM.647·B·244 coporchio sconovole 
0 16·A·2,5 grana 
025·E·5, 5 grana 
633·967 v1te 
PM.650·243 piastro potta placco ago 
648-N3·224 piostro copertura 
648·021 mo:zzo porto oghi 
638·551/1 foscetta por borro ago 
G.635·441 dispositive fronoggio clo s. t ~ co 
PM.605·423 monotto c spina 
605·425 pornolo a vito 
605·424 morsetto 
635·405 vile 
605·403 vi to per golletto 

-------------1 

II 

10 
___ I 

~ 
tr N' 

RIF. DI5EGNO 

2 36 605·4 38 
1 37 9t3·C·3 
1 38 004· G·3 
I 39 603 ·437 
1 40 605·436 
1 41 635·439 
1 42 PM .635·433 
1 43 PM.605·4 34 
1 44 PM .635·430 
1 45 G.605·423 
1 46 G.635· 419 1 
1 47 G.635·937 
I 48 01141 
1 49 001· G·I2 
1 50 605·143 
1 51 605· 937 
1 52 605·723 
1 53 605-980 
1 54 605· 144 
1 55 TS 20x30 
1 56 603·066 
1 57 633·069 
1 58 633·068 
1 59 633·926 
1 60 633·706 
1 61 633·870 
1 62 G.648·06 9 
1 63 64 ·37·923 
1 64 G.648· 109 1 
1 65 640·110 
1 66 063·L·4 
2 67 005·M·7 
1 68 004·F ·3 
2 A PM.618·M·1821 
1 B P.M .648· C3·184 

4 5 l I 33 I I 
II 
I 
tl 

2 I 

5 

3 

~/ 

DENOMINAZIONE 

gall etta 
rondello 
vf tc 
CD I!t O IO 

vtle 

dodn o leva 
corpe- dol d sposiri"'o 
lomier ino con r:nforzo 
s o s to gno 
mor so t to completo 
dt s. pos i t tvo frenogq•c 
s upporto per b .')bino 
bo s e del portolilo 
VItO 

o s to 
supporto 
ano ll o con ico 
pomola :zigr~na l o 
osta 
v i to do le g nn 
dodo 
porno 
port CJ cro c: he 1 
d i u anz to le 
rull rn t 
gh iero 
gryppo porto croch e t 
g rana 
s alvo o g.'> comploto 
nllocco 
randalia 
vito 
vito 
morsetto 
slitta 

6 

,.: 
~ 
8 

I 
1 
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N' N' ..: N' N 
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

A 
RIF DISEGNO 

1 G.648 · F3·181 P•odmo completo 1 36 605·458 
2 005·0·7 v i to 1 37 063·C·3 
3 618-M-1991 perno f•lattoto 1 38 004-G·3 
4 618·N·0742 crochet postoriont 1 39 603-437 
5 618-C-0755 crochet ontenore 1 40 605·436 
6 648-F3·114 placco ago 1 41 635·439 
7 648-N -050 gnffa 1 42 PM.635-433 
8 PM.650· 243 p1ostro porto placco ago 1 43 PM.605·434 
9 648-NJ-224 pi astra di coperturo 1 44 PM 635·430 

10 648·N·213 I carter super iora 1 45 G.635·937 
11 PM.647 · B·244 coperch•o scorrcvole 1 46 001-G- 12 
12 603-066 dodo 1 47 01141 
13 633·069 porno 1 48 605-143 
14 633-068 porto crochet 1 49 605-937 
15 633·926 distonz•ale 1 50 605·723 
16 633-706 rullini 40 51 605·980 
17 633·870 ghiero 1 52 605- 144 
18 G.648·069 gruppo porto crochet 1 53 TS 20•30 
19 64-37-923 grana 2 54 605-432 
20 G.648·109 1 salvo ago completo 1 55 032·F·6,5 
21 640-110 ClftDC'C'O 1 56 648·N ·046 
22 063· L·4 rondo fl o 2 57 G.638-55 1 
23 005-M-7 vi le 2 58 633·775 
24 004-F-3 v i to 1 59 638 ·551 1 
25 648·109 1 corpo 1 60 633·967 
26 PM .648· 119 pias tr ino 1 61 016-A-2,5 
27 255·404 ... ito 1 62 648 -021 
28 G.635·419 1 dispo"S it i vo rronagqi o 1 63 G.648·F3·S54 
29 G.605·423 morsotto comp fcto I 64 025-E-5,5 
30 G.635·441 dispos.illvo ltcnogg io olo ~ 1 1 co 1 65 PM.648-F3·554 
31 PM .605-423 motSetto e sptno 1 66 633 ·943 
32 605-425 pomolo o vite .2 67 648·268 
33 605-424 mo,setto 1 68 004-G-3 
34 635-405 vile 2 A PM.6 18-M-1821 
35 605·403 v11e per galletto 1 B PM.648· FJ- 184 

43 

41 

36 

DENOMINAZIONE 

golletto 
ronde I Ia 
v i te 
eor aoio 
v i to 
dado a leva 
corpo del dispositive 
lom•erino con rinfono 
sostegno 
supporto per bob ina 
vita 
base del portofi Ia 
OliO 

supporto 
on olio con i co 
pomolo zigrinato 
au a 
vite do legno 
as t ina per inldaturo 
v tte Iissa carter superiaro 
accentnco rotozione crochet 
foscotto completo 
apmctto 
loscotto 
v1te 
grana 
mezzo porto oghi 
morsotto porto ogh i complato 
gtono 
mouetlo 
9rono 
piostrina possol i lo 
vito 
morsotto 
sl iuo 
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RIP. DIS BOND 
OINOMINAliONE I RIF. DISEGNO 

1 025·E ·5,5 grono 1 37 G.648·N·430 
2 618 ·M· 1141 plac:co ago 1 38 PM 648·N ·430 

3 648-N-050 grill a 1 39 635-405 
4 618-N-0742 griffo pos.tariore 1 40 605-40 3 

5 618 -N-07 52 gr i rfo ontoriore 1 41 605·458 
6 605-432 ostino por infiloturo 1 42 G 605·470 
7 G.648·N-181 1 putd ino mobHe 1 43 PM.605·423 
8 005·0-7 vito 1 44 605-421 
9 618 -M-1991 perno fi lettoto 1 45 605-424 

10 G.648 ·N-441 1 I gu ido ad im?uto 1 46 605-425 
11 648-N -654 ~upporto 1 47 G.635-937 
12 648-N -651 supporto 1 48 01141 
13 652-968 porno o v i to 1 49 001-G-12 

14 270-975 vito 2 50 605-143 
15 00 1-E-6 v i to 1 51 605-937 
16 G-648-N-651 supporto regolabi lo comploto 1 52 605-723 
17 648-021 mozzo porto ogh r 1 53 605-980 
18 648-N-046 eccenh ico roto:z ione crochet 1 54 605- 144 
19 032-F -6,5 v i le Ii ssa .:orter 1 55 T5.20x30 

20 648-109/ 1 corpo 1 56 633-870 
21 648-N-213/ 1 car ter supenore 1 51 G.648-069 

22 PM.647-B-244 coporch io scorrevole 1 58 64 -37-923 
23 G -6~8 - 109/ 1 salvo ago complete 1 59 G.638 · 551 
24 640-110 attocco 1 60 633-775 
25 063-L-4 ronde I Ia 2 61 638-55 1/ 1 
26 PM.650·243 ptostro porto plocca ago 1 62 633· 967 

27 618·224 p iostro coperturo 1 63 0 16-A-2,5 
28 005-M -7 v i te 2 64 G.648-554 
29 004-F-3 v i to 1 65 004-G-3 

30 PM .648·119 piosttino 1 66 648-268 

31 255-404 vito 1 67 633-943 

32 603-066 dodo 1 68 PM -648-554 

33 633-069 perno 1 
34 633-068 porto crochot 1 A PM -618-M-1821 

35 633-926 di5tDnz. role 1 B 648-N-184 

36 633-706 rullini 40 

G.618-N-1813 
G.6 18-M- 1811 
G.618-N -9372 

DENOMINAZIONE 

nppore cchio frcna gg io 
s.o !. legn o 
vite 
s p ina fil ertoto 
dod o con ol~lte 
pos!> onostro 
mor s.cllo con o ~o to 

o s lo 
mor so tto 
pomo l o zrgr inoto 
s upp orto per bo bin o 
bos u del portof rlo 
v i to 
osto 
sup port a 
onello conico 
pomolo zi grinoto 
o s ta 
v i tc do lcgno 
~hi e r a 
gruppo por to croche t 
grana 
fo s c ello complete per bono a go 
spinett o 
fa sce lfo 
v i to .I 

v i to 
mor s et to se rr o ogh i . 
v i to 
p i o s tr ino po ss o fil o 
grana ftss o ogh i 
morso tto 

mor:-e tto 
s1i tto 

A rich ies to : 

p utd ino c omple te d i gu ide Tovolo 
pi e d ino comp loto d1 gu ide ·1 o val o 

porto ro to l o Lcmp loto T o vo la 

26 
76 
26 

21 

'l 
20 1 

~ 
& 
1 
1 
2 
1 
I 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 

1 
1 

-

30 I 
I 

I 
J 
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61 

27 

21 ~ 
99 

95 

97 

N' N' l 
N' N' I .... D1SIONO D-INAZ10NI ..,. D1SEONO -1NAIICIHI 

1 G 648·CA·002 boae e bracc:io con buss ole 1 5<1 605·144 O l iO 1 

2 641-NA-114 ploc: co ago 1 55 H .20•30 v lte do logno 2 

3 641·N·050 griff a 1 56 032-F-6,5 v ll o Ji s • a carter 1 

4 618·N·0742 orHf o poaterioro 1 57 648-N·046 eccontrrc:o rotaaiono crochet 1 

5 618·N·0752 gdHo antorioro 1 58 648·021 mozzo porto ogh l 1 

6 605·432 o &t ino por tnf i loturCI 1 59 G.648·N·651 aupporto rogolobHo comploto 1 

7 G.648·NA·l81 piadlno mobile 1 60 648·109/ 1 corpo 1 

~ m:~:~"' 
vito 1 61 ~4S~fid091 1 salvo ago complato 1 
porno filattoto 1 62 ottocc:o 1 

10 G.648·N·441/ 1 guido ad 1mbuto 1 63 063· L·4 randalia 2 

11 648·N·654 aupporto 1 64 005-M·7 vito 2 

12 648-N-651 supporto 1 65 004·F-3 vito 1 

13 652·968 porno a vito 1 66 Pt.\ .648·119 p•ostdna 1 

14 270·975 vito 2 67 255·404 vito 1 

15 00l· E·6 vito 1 68 603·066 dodo 1 

16 648· CA· l80 moll a per cortar on torioro 1 69 633-(169 porno 1 

17 G.648·NA·216 carter con nouolino 1 70 633·068 porto crochet 1 

18 648-NA-216/ 1 carter con nottollno 1 71 633-9216 di1tonzlalo 1 

19 603· 171 notto1ino 1 72 633-706 rullina 40 

20 004· G·7 vito 1 73 633·870 ghioro 1 

21 648-N-213/ 1 carter aupouorc 1 74 G.648-D69 gruppo porto crochet 1 

22 Pt.\ .647·8·244 coporchro scorr•vale 1 75 64·37· 923 r~:::ua comploto bono ago 
2 

23 G.648·NA-443 guldo ad lmbuto 1 76 G.638-551 1 

24 039· C· l0 ,5 vile 2 77 633-775 apinotto 1 

25 064-0·5 rondollo 2 78 638·551/ 1 fo&catlo 1 

26 Pt.\ .650·243 pia~tro porto plocco ago 1 79 633-967 Yi iO 1 

11 648·NA· 224 pi astra coporruro 1 80 0 16-A· 2,5 'lifO 1 

28 G.648·CA·413 guldo dol moterlole 1 81 G.648-554 monetta seua oghi 1 

29 603-406 , undollo d•stonziol• 1 82 004· G·3 v ito 1 

30 603·407 support a 1 83 648·268 pioatrlna pouofill 1 

31 603-405 .,,,. 1 B4 633·943 grana fi n o ogh i 2 

32 032· F-6,5 v it• 1 85 Pt.\.648·554 man otto 1 

33 603·412 rondollo occentfico 1 86 025·E·5,5 grono 1 

34 603·404 vito 3 87 SUT . 1145·09 gruppo porto rotolo 1 

35 PM .648· CA-413 corpo guido 1 88 SUT. 1145·08 aupporto porto rotalo 1 

36 608· CA-415 hlocchoHo 1 89 017 -£·7 "'"• 2 

37 G.648·N·430 opporocchio ftonogglo 1 90 Pt.\.602·142/ 1 pi otto porto rotolo 1 

38 PM .648·N-4JO aostogno 1 91 648· CA·420 pouar~to per gv ida coiiGfotto 1 

39 635·405 vito 2 92 036·G· 20 v•t• f•••o pas santo 1 

1~ 605·403 spina filettoto 1 93 061·H·8 rondo ll o 1 

605· 458 dodo con alone 1 94 053·H ·8 dodo 1 

42 G.605·420 poa&onoatro 1 95 040·N·l8 vito o callout 1 

43 Pt.\ .605-423 morse Ito con as to 1 96 051· G·6 dodo 1 

44 605·421 a& to 1 97 06l ·G-6 rondo flo 1 

45 605·424 manotto 1 98 064·E·5 ron della 1 

46 605-425 pomolo zig•inoto 1 99 SUT . l514· 16 apollo 2 

47 G.635·937 &upporto per bobino 1 100 633·945 lovo 1 

48 01141 ho'o del portofilo 1 101 633-947 boccolo por leva 1 

49 OOI· G· l2 vito 1 102 
Wt:i-946/1 

yifo o colloro 1 

50 605· 143 oslo 1 103 tlronto con goncia 1 

51 605·937 !~:fl::';anico 
1 ... PM.618·M·l821 monetta 1 

52 605-723 1 8 648-NA-184 slitto 1 

53 605·980 pomolo z igrinoto 1 

21 
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I­
I 
I 
I 
I 
l 
[_ 

29~ 

39 

I 
I_ 

42 

27 

38 

36 

21 

N" 
Rlf. DISEGNO 

DENOMIN.UIONE 

1 PM.650·243 pi astra pcorto plocco d ' ogo 
2 618·224 pi osha d 1 coportura 
3 648·N·213 1 carter supcri .,, c 
4 PM .647·B·244 coperchro J. C<'rrcovolo 
5 032·F·6,5 vile Iissa corler 5upcnore 
6 605·432 ostrno par infdoturo 
7 648 ·021 mo%zo porto ogh i 
8 G.638·551 foscctto complcto 
9 633·775 spmotto 

10 016-A-2,5 grana 
11 633·967 vile 
12 638·551/ 1 f as ce Ito per bo" o ago 
13 603·066 dodo 
14 633·069 perno 
15 633·068 porto c rochet 
16 633·926 distonz.iale 
17 633·706 rull in i 
18 633·870 ghirora 
19 G.648·069 gruppo p 1n ta crochet 
20 64·37·923 grana 
21 G.648·109/ 1 saluo ago comploto 
22 640-110 ottocco 
23 063·L·4 ronde I Ia 
24 005·M·7 vite 
25 004-F-3 vito 
26 648·109/ I corpo 
27 PM.648·119 p1ostrina 
28 255·404 VIIO 

\ 
\ 

\ 

\ 
I 
I 

B I 

~ 3~ 
~ 37 

~ 
19 

I I 

(d~/~;" i 
I I ';~L~ IO I 
I 14 16 /'"'-V I 
L ____ 11 __ _] 

~8::i- :--- - \ 
I 47 ---.__ I 

: I 
I I 
I I 
I 46 I 
I_ - - - - - - - -- - --- -

,.: N" N ..: 
~ RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE ~ g g 

1 29 648-N-046 r.cccntr~e:o , ..,. lozronf• crochet I 
1 30 G 648·554 mar setto sttu o agh• 1 
1 31 025· E· 5, 5 g t ono 1 
1 32 PM.648·554 mors.rtto 1 
1 33 633·943 grana 2 
1 34 648 ·268 pi astra pou. a rila I 
I 35 004 · G·3 vita 1 
I 36 648-N-050 griffo principolc 1 
1 37 G.648·NR- 181 piadmo complete 1 
1 38 603-186 spina 2 
I 39 005·0·7 vitc 1 
1 40 618·N ·0742 crochet poste 1 iore 1 
1 41 618·N·07 52 c rochet anlonorc 1 
1 42 618 ·M· 1141 plocca d ' ogo 1 
1 43 G.648·N R-413 gurd o ~ p~s tohtln o bond iero 1 
1 44 648·NR-404 vile h u .o alette 4 

40 45 648·NR·410 nletta 5inislra 1 
1 46 PM.648 ·N R·413 piostro comploto 1 
1 47 648-NR -411 alotto do s tra 1 
2 48 603·413 rondullo eecent,. co 1 
1 49 032· F·6,5 vito 1 
1 50 648-NR -407 supporto porta gu1do 1 
2 51 603·405 vite 1 
2 52 603·40~ JOOdello distan z. 1o le 1 
1 53 648-NR-405 vito fisso ptastro I 
1 A 608 · 182 morsctto 1 
1 B PM .648·NR-184 slitta 1 
1 
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H" 
R1F. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
I 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
Jj 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
21 
28 
~ 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 

I 
42 
43 

~-- 18 

N' 
DISEGNO 

001 · A·4 
618 ·M· 1141 
648-N·O.;O 
618·N·014 2 
618·N·07 52 
605·432 
G.618·181 s 
005·0·7 
603·186 
G.635·419 1 
b03·437 
605·436 
635·439 
PM.635·433 
PM.60.:·434 
PM.635·430 
648·021 
648·N·046 
032·F ·b,~ 
648· 109 I 
648·N·213 1 
PM.641 ·B· 244 
G.648· 109 I 
640· 110 
Ob3·L ·4 
PM.t :i0·243 
G 18· 224 
005·M·7 
004 · F·3 
PM .648 · 119 
25~· 404 
b03·066 
633·069 
633·068 
633·926 
633·706 
G.605·423 
G.635·441 
PM.605·423 
605·425 
605·424 
635·405 
605·403 

/ 
/ 
I 
I 
I 

4 I 

DENOMINAIIONE 

vale 
ploceo ago 
griff a 
gtHio p0 $ 1en ore 
gr i ffo ontenorc 
ostino 
piedinc> mobac 
vile 
5pino 
dispositive frenoggio 
cors.oio 
vile 
dodo a lava 
c~rpo dol d i sposi1t vo 
lorniorino ceo rinfou:o 
sostogno 
;uozzo porto oghi 
uccentrico rotoz.iono crochel 
•dte fi1:0D carter 
c c rpo 
carter superiorc 
corcrchio scorrevolo 
sa va ago completo 
QftOC CO 

ronde !Ia 
piostra porto place a ago 
piostro copcrturo 
vito 
VIIC 

pioslrino 
vi to 
dodo 
porno 
porto crochet 
dls tonziolc 
rullini 
morsctto completo 
dispositivo henogg10 
mor 5ctto o sp1no 
pomolo a vito 
mor!'clt a 
vito 
vito par gollelto 

/ 
/ 

/ 
14 

,.; 
5 
8 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
I 
I 
I 
1 
1 
1 
I 
1 
I 
2 
1 
I 
2 
1 
I 
1 
I 
1 
I 
1 

40 
I 
I 
1 
2 
1 
2 
1 

N' 
RIF. 

44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65 
66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
A 
B 

.--- --
_..,. -

B. 64.8/NV 
(64 .0) 

--------

~ 
10 

~ . 27 
26 

73 I 

I 
I 
I 
I 
I 
I 

_j 

N 
DISEGNO 

605·458 
063·C·3 
004 · G·3 
G.635·937 
01141 
001 ·G·12 
605· 143 
605-937 
605·723 
605-980 
605· 144 
TS.20•30 
633·870 
G.648·069 
64·37·923 
G.638·551 

633·775 
638·551 I 
633·967 
016 · A·2,5 
G.648·554 
004 · G· 3 
648 · 268 
633·943 
PM.648·554 
025· E·5,5 
G.648·NV-413 
605·406 
PM.605·407 
603·405 
OOS· L·5 
032· F·6,5 
605·412 
PM .648·NV·413 
G.648·N V ·4 20 
648-NV -420 
00 1·C·3,5 
603· 190 
648·NV·421 
648·NV·422 
648·NV·424 
608·182 
618·1845 

23 

~--- ' I 
I 
I 

24 

DENOMINAZIONE 

galle Ito 
,ondcllo 
v ito 
supporto par bobino 
base del portafilo 
vile 
oslo 
sup porto 
onello conico 
pomolo Jigrinoto 
oslo 
vita do legno 
ghroro 
gruppo porto crochet 
grono 
foscotto comploto pen bono ago 
spina flo 
roscalto 
vito 
vito 
morsetto setno ogh1 
vita 
piostrina pouofilo 
grana fi!ri.SD oghi 
mor~ot1o 

grana 
guido comploto 
rondnllo 
supporto con spina 
vito 
vito 
VIID 

rondollo cccentrico 
guido 
dispos iHvo di guido 
allocco 
vito 
grana 
oslo 
osto 
curs ore 
morsetto 
slitto 

6 

~ 
g 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
I 
1 
1 
2 
1 
1 
2 
I 23 
I 
I 
i 

Il l 
I 
1 
2 
1 
I 
I 
I 
I 
1 
1 
1 
1 
I 
I 
I 
3 
1 
I 
1 
2 
1 
I 
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N' 
RIF. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 

!4 15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 

B.64.8/N3 
(64 .0) 

N' 
DISEGNO 

025-E -5 
618-M·1141 
648-N-050 
618-N-0742 
618-N-0752 
605-432 
G.648-N-3181 
005-D-7 
618-M- 1991 
G.635-4 19/ 1 
603-437 
605-436 
635-439 
PM .635-433 
PM .605-434 
PM.635·430 
648-021 
648-N-046 
032-F-6,5 
648·109/ 1 
648-N-213/ 1 
PM.647-B-244 
G.648-109 I 1 
640-110 
063-L-4 
PM .650-243 
648-NJ-224 
005-M-7 
004-F-3 
PM .648-119 
255-404 
603·066 
633-069 
633-068 
633-926 

DENOMIN.UIONE l 
grana 1 
plac:ca ago 1 
gd ffa 1 
gr Ha postoriore 1 
griflo ontcriore 1 
o5tino par infilatura 1 
piadino mobile 1 
vito 1 
perno filettato 1 
dispos i tivo frenoggio 1 
corsoio 1 
vito 1 
dodo t' I ova 1 
corpo del dispositivo 1 
lamierino ~:on rinlono 1 
sostegno 1 
mou.o porta aghi 1 
cccentrico roto:zione crochet 1 
vito Iissa cortor 1 
corpn 1 
carter super ioro 1 
coreu:hio scorravole 1 
sa vo ago complcto 1 
ortocco 1 
rondello 2 
piosho porto placco 1 
piostro copcrturo 1 
vile 2 
v i te 1 
piQstr ino 1 
vi let 1 
dodo 1 
porno 1 
porto crochot 1 
d1 s tonz•ole 1 

6 

21 

N" ... ~ RIF. DISEGNO DeHOMIN.UIONI 

g 
36 633 ·706 udl inl 40 
37 G.605-423 mnrsetto cot pleto 1 
38 G 6 35· 44 1 d!spos i h"o ltonoggio l"lostico 1 
39 PM.605-42J ,nOt $CitO C s.p 100 1 
40 605-425 po.,..olo a •ti rc 2 
41 605·424 uor s cflo 1 
42 635·405 •IIIC 2 
43 605·403 vita per gollctto 1 
44 605-458 gollutto 1 
45 063-C·J rondello 1 
46 004-G-J vitc: 1 
47 G.635-937 supporto per hobino 1 
48 01141 bose del porlofilo 1 
49 001 -G·12 uite 1 
50 605· 143 0!.10 1 
51 605-937 :~:r,c:; ':ani co 

1 
52 605-723 1 
53 605-980 pomolo zigrmoto 1 
54 605- 144 o s to 1 
ss lS .20x30 v i te do legno 2 
56 633·870 ghuuo 1 
57 G.648-069 gruppo porto crochet 1 
58 64-37·923 grono 2 
59 G.638 -551 foscctllo cr:-n1plcto per bono ago I 
60 633-775 1pino1to 1 
61 638-551 1 fasc ntto 1 
62 633-967 vile 1 
63 0 16-A-2,5 vito 1 
64 G.648-554 morsello serro o gh i 1 
65 004-G-3 vito 1 
66 648· 268 p•ostri no possold o 1 
67 633·943 grana f1sso oghi 2 
68 PM 648-554 morsctto 1 
A F'M .6 18-M- 18 21 mO n utto 1 
8 PM .648 ·N3· 184 sl,tto 1 
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55 

N' N' 
RIF . OISEGNO 

I 025- E 5,.:S 
2 648-N- 114 
3 648·N·050 
4 618 -N-0742 
s 6 18-N-0752 
6 605-432 
I G.648·N · 18'1 
8 OOS-0 ·7 
9 603-186 

10 G.6482-N -216 
11 6482·N·216 
i2 603-171 
13 OOd-G-7 
14 6482-N-444 
15 6482-N-413 
16 039-C-10.5 
17 648-021 
18 648-N-046 
19 032-F-6,5 
20 648-109 1 
21 648-N-213 1 
22 PM .647-B·244 
23 G.648-109 I 
24 640·110 
25 063 -L-4 
26 PM.650-243 
2/ 6482-N-224 
28 00~-M-7 

29 004-F-3 
30 PM.648-119 
31 255·A04 
32 603-066 
33 633-069 
JA 633-068 
3:i 633-926 

I 
I 
L 

26 

DENOMINAIIONE 

9f000 

plocco ago 
griff a 
gtiffo po~teriore 
grilfo onler iore 
osllno per jnfilaturo 
piodmo mnb ile 
vile 
:;pin a 
carlo t con not1ol 1nn 
carter c,n noltolmo 
nottolino 
v i to 
supporto a squadro 
guido del moteri olc 
"''c Iissa supporlo o s ~odro 
mozzo porto oghr 
ecccntrico rotozrone crochet 
vitc Iissa carter 
corpo 
cortor super ioro 
coperch1o t. correvolc 
!. Diva ago compleJo 
oltacco 
rondullo 
p iostro po ria plocco ago 
pto~tro copclluro 
v j fc 

VIle 
pio~h tno 

v ito 
dodo 
perno 
porto crochet 
distonziol~ 

~ 
N• 

RIF. 
& 
I 36 
1 37 
1 38 
1 39 
1 40 
1 41 
1 42 
1 43 
2 44 
1 45 
I 46 
1 47 
1 48 
1 49 
1 50 
2 51 
1 52 
1 53 
1 54 
1 55 
1 56 
1 57 
1 58 
1 59 
2 60 
1 61 
1 62 
2 63 
1 6d 
1 65 
1 A 
1 B 
1 
1 
1 

52 

51 

IS 

28 

N 
DISEGNO 

633-706 
602-493 
098-3 
G.602·937 1 
PM.602·141 1 
017-E-7 
PM.602-14 2/ 1 
032-N - 16 
603-975 
001-H - 12 
PM.602·431 
605-425 
PM.602-423 
G.602·420 
648·268 
G.602·3808 
614-256 
633· 943 
PM.648·554 
TS.20x30 
633-870 
G.648·069 
64·37 · 923 
G 638-551 
633·775 
638·551 1 
633-967 
016 ·A·2,S 
G-648-554 
004 -G-3 
608-182 
6482-N-184 

22 

B. 64.82/N 
(64 .0) 

21~ 

27 

38"~ 

~ 
14 16 

( 
I 
I 
I 
I 

3o I 

I 

I 
I 

I_--------

DENOMINAZIONE ~ 
0 

rullin 1 40 
rondclla per supporto 2 
gu1do od imbuto vedi tovola gu rde 1 
porto rotolo 1 
supporto 1 
g rana 1 
p ~ otfo 1 
Y I IC 1 
vito Iissa gu ido 2 
vile 2 
sostcgno completo 1 
pomolo z i 9 rinato 2 
morsetto seorrevole 2 
tbns i onc rogolabd e 1 
pios1nno possof.lo 1 
gruppo onteriore tens ion i 1 
gurdo fila dcgli oghi 1 
grono Hs so ogh i 2 
morsel to 1 
v •te do legno 2 
ghte r o 1 
gruppo porto crochet 1 
grana 2 
foscetto c:omplcto per barro ago 1 
sp•ncllo 1 
fa i cotla 1 
YIIO 1 
Y I IO 1 
monH~Ifo serro ogh 1 1 
vrtc 1 
morsollo 1 
~;,1 i tto 1 

25 J 
[ 

I 
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GUIDA SPOSTABJLE A BANDJERA 

,- ------
I 
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GUIDA BORDATRICE COMPLETA 

r ------------- ---
1 

I 
I 
l 
I 

8 3 

PJEDINO MOBILE CON GUIDA 

- -- - ~, 

I 
I 
j 

N' N 
A IF. DISEGNO 

I G.613 ·413 
2 PM 613·411 
3 OOI· E-5 
4 2066 -b 
5 613·407 
6 605·412 
7 032· F·6,5 
8 603·405 
9 603·406 

10 PM .613·409 

8.64 .3 

N' N' 
RIF. DISEGNO 

I G.613·A·4131 
2 603·406 
3 603·405 
4 603·407 
5 032·F·6,5 
6 603·412 
7 603·404 
8 PM.613·A·4131 

DENOMINAZIONE 

ou•do complato 
gu ido s uponota 
vito 
randalia 
supporto 
randalia 
VlfO 

YIIO 

rondallo 
guida inforiora 

SERVE PER MACCHINA 

DINOMINAIIDN! 

gu1do comploto 
rondol1o disron~tolo 
vito 
supporto 
vito 
rondello occontrtco 
vito 
guido 

I G.613·A·4131 / A pur tossuti f1n1ss•m i 
par tossuti lint I G.6 13-A-4 I 13/A 

I G.6 13·A·4113/ 8 
I G.6 IJ. A·4 113/ C 

8.64 .3/ A 

N' N' 
RIP. DISIGHO 

I G 6 12·413 
2 603·406 
3 603-405 
4 603·407 
5 032· F-6,5 
6 603·4 12 
7 603·404 
8 PM .612·413 
I G.612·413/ A 
I G612·413 f AB 
I G.6 12·413/B 
I G.612·413/ C 

8.64.2 

N' 
RIF. 

N' 
DISIGHO 

I G.6 18-N· 1813 
2 005· 0·7 
3 6 18-M· 199 I 
A PM . ~ IB·M· 182 I 
8 PM.61 B·N·184J 

8.6~ . 8·N 

N' 
RIP. 

N' 
DISIGNO 

1 G.618·M·1811 
2 005· 0 ·7 
3 6 18·M· I99 1 
A PM.6 18·M· 1821 
8 PM.6 18·M· 184 I 

8.64.8-N 

par totosuti modi 
par htssuti posonti 

SERVE PER MACCHINA 

DINOMINAIIDN! 

guido completo 
randalia diston:z.iolo 
vito 
supporto 
vito 
rondollo accenhico 
,,ito 
guida 
par tassuti finissimi 
per to s suti fini 
par tossuti rnedl 
per te ssut i posanti 

SERVE PER MACCHINA 

DENOMINAIIDNI 

p iedino compl c to 
vito 
porno filettoto 
morsctto 
s li tto con gu ido 

SERV E PER MACCHINA 

DENOMINAIIDNI 

pledino complete 
v i le 
perno Hlettoto 
mone tto 
sl i tlo 

SERVE P ER MACCHINA 

I 
I 
4 
4 

I 
I 
I 
1 
I 
I 
2 
I 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
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PORTA ROTOLO COMPLETO 

,----
1 

I 
I 8 

--.-/ 

PJASTRA 01 COPERTURA 

I 
I 

I 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

I 

) 

N" II" 
RIP. DISIGNO 

1 G 618·N·9372 
2 618 ·N· 1442 
3 618 ·N·4262 
4 618-N-4432 
5 h 18-N-7232 
6 605·937 
7 618 ·N•1452 
8 618 ·N· 1422 
9 PM 6 1D ·N· 146 2 

10 016 -F- 10 
11 605-980 
12 605 143 
13 01141 

8.64.8-N 

II" 
RIP. 

II" 
DISEGNO 

1 635·554 

8 .64.3 

DINOMIN.AIIONE 

poria rotolo co 1nploto 
osto fdallolo 
pomolo di rogoloztono 
moll a 
bus 5 0 I o 
1upporro 
molfo di forma 
disco 
diSCO con m0110 

orono 
pomolo 
osto 

bau' 

SERVE PER MACCH1NA 

DINOMIN.AIIONI 

p i a s tro d• coperturo 

SERVE PER MACCH1NA 

21 j 
r 
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Oti·E j 

--~--

I' 1030-F-8 2 602-.436 
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l ARGH. LAR GH , 

TI P I USC I TA ENlRATA PA 5 S AG. I NF t R. n ro GU t OA Tl r 1 USC I TA ( Nl RAT P A:;S AG . IN F E R, T I PO 
GU I DA b A s b COLLA RET, 
OASE V AR I a A s COLL ARET. OA SI: YAR I 0 

0 10 20 1 .4 5 19 44 . 5 2 17 .5 0 

0 s 10 20 2 , 5 6 20 50 1. 5 20 ~ ...... .. 
1 12. ~ z ~ 5 1 , 5 095-D 9 25 57 2 23 . 5 wu u 

er - e-
1 s 12 . 5 25 : 5 0, 7 11 29 69 3 29 ._._._ 
2 12 , 5 25 . 5 2 13 35 77 2 33 .JD.-'"' 

j2"""C 
2 s 14 28 2 , 5 .. 14 35 80 2 , 5 35 OWC..J 

3 16 32 1 . 5 - UIA2W 

3 s 16 32 0 . 7 -' 

4 16 32 2 OCI 1 12 38 2 11 0 

5 19 38 2' ..... 2 12 38 3 11 ~ . ...... 
5 5 19 38 0, 7 ~ " 096 3 16 45 2 15 ...... 
6 19 311 2 , 7 ... 5 18 5?. 2 17 ,. _ .. 

~ _, _ 
094 7 22 44 , 5 2 ..... 9 22 60 2 21 ... .. ... 

8 22 44, 5 3 .. u 10 22 60 3 , 7 2 1 -' " "' o w .: 
9 25 . 5 51 2 _,_ u on x 

10 25 , 5 51 3 , 2 -' -' 0 

11 32 63 .5 2 00. 2 17 41 2 ~ .. ...... 
12 32 63 . 5 3 .5 v:! 097-D 2 5 I S 38" 39 2 , 5" 3 . 5 w u u 
13 so 100 2 . 5 ... 3s 25 63 I . 5 Cl - C -

<1( .,..1 - 1-

14 60 121) 2 . 5 "' 4 28 ,30 70 2 , 5 ..J Q,..J tn 

15 39 80 2 . 5 5 33 78 3 ..J 2" r.!) o:S: 

15 65 130 2 , 5 e:;:; = 
v < 0 ~ 32 1 , 5 .. 

1 10 20 2 ~ 1 12 311 2 -
2 12 , 5 25 . 5 2 ... .. . 2 14 ~ 2 2 -' 
3 15 30 2 , 5 wu " 3 16 46 2 OCI 

094-D 4 s 16 32 0 , 5 a: - 4 - 4 2 1 56 2 . 5 ... .. 
C..J- ._ 

5 19 38 2 ..J Q...J UJ 5 26 66 2 ... ,. 
7 25 52 2 -1)1 C) CI 6 26 66 3 , 5 .. 

13 30 70 2 OW <C...t 098 7 29 78 2 .. ... 
U ll'l ;)l .., ~ 32 7~ 1.4 .. u 

10 35 ~6 1. 5 _, _ 
0 10 . 5 27 1, :; 9 11 38 92 1. 2 -' -' 
1 12 , 5 32 1. 7 11 .. 12 40 96 2 , & 0 0. 

2 12 , 5 32 2 , 7 11 - 13 40 96 3 , 5 U>l 
3 16 38 I , 7 14 ... 14 42 100 1 . 5 ... 
4 16 3 ~ 2 . 7 14 0 ... 15 57 130 2 , 5 "' 5 19 44 ,5 2 17, 5 ... .. 16 57 130 3 , 5 
6 19 44. 5 3 17, 5 ... .. 
7 22 5 1 2 ~ 1 ... 0 

095 8 22 51 3 2 1 .. .. I 4 16 0 , 9 ... 
... .. 

9 25 . 5 57 2 24 cu 2 6 22 0 , 9 ... ... 
10 25 , 5 57 3 , 2 24 _, _ 

098-A 3 7 2~ 0, 9 .. ., 
11 32 7') 2 30 ... ... 7 27 , 5 73 1 , 3 ..... 

-' 
12 32 70 3, 7 30 00. 12 3R 92 2 ... z 
13 37 80 2 35 u :: 14 42 100 2 o -
14 3 7 ~0 3 , 7 35 ~ 

u 

15 47 100 ., 44 "' 16 57 120 3 54 0 ~ 9 1 . 5 
17 62 130 3 5~ 1 q 32 1 .5 

~ s 10 34 2 
2 13 3 ~ , 40 2 

1 12 , 5 32 1. 7 II 3 15 46 1 , 5 .. 
2 12 , 5 32 2 , 7 11 3 s 15, 17 46~52 2 , 5 u 
3 16 3~ 1 14 ... 4 20 57 1, 5 o-
4 16 38 2 , 7 14 "'-' 4 s 20 57 2 . 5 ...... 
5 19 44, 5 2 17. ~ ... .. 5 22 65 1, 5 ... .. 
6 19 44 , 5 3 17, 5 .. z: 5 5 22 65 2 , 5 ... .. 
7 22 51 2 21 w- 6 25 67 I ..... 

095-A 
R 22 51 3 21 "' 0 098-D 6 s 25 67 2 , 5 .. ... 
9 25.5 57 2 24 " "' 7 s 25 73 3 .5~ 4. 5 ... 

10 25 , 5 57 3 , 2 24 ... ... 9 30 78 2 , 5 ... .. 
11 32 70 2 30 _, _ 10 34 86 1 , 3 o -
12 32 70 3 , 7 30 OCI 10 s 34 86 2 . 5 , ... 
13 37 80 2 35 uz: 11 35 90 2, 5 Cl 
14 37 80 3 , 7 35 0 li s 35 90 3 , 3 .. 
15 47 100 3 44 -' 12 35 98 2 , 5, 4 :& 
16 57 120 3 54 13 40 104 2. 6 ~ 3 .7 
17 62 130 3 59 15 5 57 137 3 , 5,. 4 ,5 

16 s 17 52 2 , 5 
I lp 33 I, 7 
2 I ,5 33 2 ,7 

098-E 
.. 

3 16 40 1 . 7 .. 2 9 34 2 , 5 ... .. 
4 16 40 2 ,7 u 

... u 

"' "'-5 19 46 2 - ,. _ ... 
6 19 46 3 0 1- -' -' "' 
7 22 52 2 ..... ... ... .. 
8 22. 52 3 ..... Oo< -' 

095-B 9 25,5 59 2 ... .... u:r w 

10 25,5 59 3 , 2 
"' "' 11 32 72 2 .. 

12 ;j2 72 3 ,7 ... .. 
13 37 82 2 _, _ 
14 37 82 3 ,7 0 -' 
I S 47 103 3 UC> 

16 57 123 3 " 17 62 133 3 
" 
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INDICE GENERALE DEl PARTICOLARI 

N: N: N.' N: 
DIS . TAV DIS . TAV DIS . TAV Dl s. T AV . 

RIM. 6~ 9 039 ·H·9 3·4 SU T. 114S·09 16· 21 603-263 7 
OOI · A-3,2 7- 13· 14 039·N·8 2·3 SUT 1514· 16 16 · 21 603-281 4 
001-A-4 17 · 23 0~0 -N - 18 8· 16· 21 160·032 7 603·282 4 
001-6 ·3,7 2 051· L- IO 5 160· 232/ I 7 603· 286 I 
001-6 ·4 12 053-D-4 6 160·232! 5 7 603-289 I 
OOI-C·3,5 7- 17 · 23 053-H-8 8-16·21 160-233 7 603-291 12 
00 1-C-5,5 5·7· 12 057-P-5 7 160·234 7 603-292 12 
OOI ·C· II 7 058-M-10 5 240-035 7 603 -294 12 
001-D-6 12 059·6·5 4 250·955 5 603-298 ~ 
001-E-5 H · 26 059·G·6 2·8·16·21 255-404 11· 12· 13· 14 603·299 12 
001 · E·6 15- 16· 20· 21 060-E-5 4 15- 16 - 17 - 18 603·300 12 
OOI · E·7 7· 12 060·L·6 1 19·20 ·21-22 603·310 12 
001 ·G· 10 8· 12 061-G-6 8· 16·21 23· 24 · 25 603-338 ~ 
001-G-12 15- 16 · 17 - 19 061 -H-8 16·21 270-004 5 603·339 4 

20-21-23 · 24 063·C·3 17·18·19 · 23 270·214 6 603 · 379 7 
001·H ·8 7 24 270·241 2 6 603-380 7 
001 -H- 12 12· 25 063· D·3 7 270-810 5 603-381 7 
003· A·4,5 1·4 063· L·4 2·11· 12· 13 603-386 7 
004 · f·3 2·11· 12- 13 14-15·16·17 270 -965/ 2 6 G.603·393 5 

14-15- 16 -17 18· 19·20·21 270-967 5 603-397 5 
18- 19· 20 ·21 22·23·24-25 270-971 5 603-404 11 · 13· 14· 16 
22-23·24· 25 064·A·4,5 1 270-97 5 1-15- 16 ·20 21·26 

004-F -4 2 064-D-5 16·21 21 603-405 11·13· 14· 16 
004·G·3 15· 16· 17 - 18 064-E-5 6·8·16·21 270-995 1·12 17·21· 22-23 

19·20· 21·23 064-L-5 4 279 ·936 9 l6 
24 ·25 065·C·6 5 330·701 I 603-406 11-13· 14-16 

004·G·7 1-6·12· 16 -21 065-C-6 5 330·702 3 21 · 22·26 
25 070·6·3 7 330·709 I 603·407 11·13·14 · 16 

004-L-6 5 072-C-6 2 330-710 3 21-26 
004 -M·6 3· 12 080-D-6 4 PM.602-139 8 603·412 11·13· 14-16 
004-P -6 12 092-A-5 5 G.602 140 8 21-26 
005-D-7 15·16 · 17- 18 092-A-7 12 PM.602-141/ 1 12 603·413 22 

19·20· 21-22 092-A-8 12 PM .602·142/ 1 12·16 · 21-25 603·437 17 ·18· 19-23 
23·24·25·26 092·6-1 5 602· 184 12 24 

005·0-10 10·11· 12· 13 092·6·2 5 602· 185 12 603·466 5 
14 092·6-13 5 602· 187 12 603-477 7 

005-F-11 5 092-C-3 5 602· 199 12 603-478 7 
005-L-5 17·23 092·C·4 5 602·224 12 603 ·483 3 
005·M·7 2· 11-12- 13 092-C-7 5 602·413 12 603·486 3 

14· 15-16·17 092·0 -6 12 G.602 420 12·25 PM.603·486 3 
18-19-20-21 092· 0-12 5 PM .602·423 12·25 603·718 3 
22·23-24-25 092·0 - 18 5 PM.602·431 12·25 603·720 1 

006·0·10 7 098·3 25 602·444 12 603·722 1 
006-G-12 1 098·A·3 12 602-493 12·25 603·724 4 
007-F-14 6 RG.3x250 5 G.602-937/1 12·25 PM.603·730 4 
007-M-15 1 RG.4x55 2 G.602·C·3808 12·25 603·739 9 
0 10·0·11,5 4 RG.5x43 5 602-E-1414 14 603·740 9 
0 10-H-13,7 4 RG .5x45 5 PM.602-E·1434 14 603-741 9 
011·0·5 8 RG.5x60 5 602-E-4104 14 603-956 12 
016 · A·2,5 2·13-14·15 RG.5x70 5 602-E-4224 14 603·965 4 

16·17- 18·19 RG.6x 165 5 602· E·4254 14 603·972 3 
20· 21· 22-23 T6 . 22x25 8 602· E·4264 14 603·974 12 
24· 25 TS . 18x20 14 PM.602·E-4294 14 603·975 2·6·7 -25 

0 16·E·3,5 2 PM.602-E·4364 14 603· 989 4 
016-F-5 8 TS.20x22 12 602-E-4434 14 603-994 6 
016-F-6 5 TS .20x30 8·14-15-16 603·022 1 603·998 12 
016-F-10 3·8·14·27 17·18· 19· 20 603·023 1-4 605· 143 15·16·17-18 
016-G-10 4 21·23·24·25 603·030 7 19·20· 21·23 
017-E-4 1 603·031 7 24·27 
0 17-E-4,5 3·8 603·034 7 605· 144 14·15·16·17 
0 17·E·5,5 1·4 470/ 1 9 603-040 12 18-19· 20-21 
017-E-7 1·12-16·21 490/ 2 8 603·042 6 23·24 

25 G.497 8 603·044 12 605-403 15·16·17-18 
017 -F-4 I 569 8 603-048 12 19·20·21·23 
017-G-5 5 VR.604 9 603·049/ 1 12 24 
017-H-12 5 603·063 4 605·406 17·23 
0 19-E-6 1·3 01141 8·15-16-17 603·064 4 PM .605-407 17·23 
025·E·5,5 2-11·12·13 18-19·20·21 603·065 4 605·412 17·23·26 

1~·15-16-17 23·24·27 603·066 4· 15- 17·18 G.605-420 15·16·20·21 
18·19-20-21 01161/2 9 19·20·21·22 605·421 15·16·20·2 1 
22·23·2~·25 1032-A 7 23·24·25 G.605·423 17 ·19· 23·24 

028-E-6 6 1132-C 7 603·156 9 PM.605·423 15·16·17-18 
032·A·6 7 1145 8 603· 171 6·12- 16·21 19·20·21·23 
032·A·8 6 1146 8 25 24 
032·F·6,5 6-11-13·14 1155/1 9 603- 178 6 605· 424 15·16·17-19 

15·16-17-18 1156/1 9 603·180 6 20·21·23·24 
19·20·21·22 1158 9 603· 186 22· 23·25 605· 425 12·15·16-17 
23·2~·25·26 1159 8 603·187 12 19·20·21·23 

032-N-8 6 PM . I159 8 603·190 17-23 24·25 
032-N-16 6·12-25 1161/2 9 603· 239 7 605-432 15·16·17·18 
036-G-20 16·21 1184 8 603·241 5 19·20·21·22 
039-A-6 7 1195 9 603-246 6 23·24·25 
039 · 6·10 12 2066-b 26 603·248 6 PM.605·434 17 ·18·19·23 
039-C-10,5 12-16-21·25 2900 5 603·251 7 24 
039-E-20 6 603-256 7 605·436 17. 18· 19-23 
039-G-10 5 SU T. 1145·08 16·21 603-262 7 ·8 24 
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INDICE GENERALE DEl PARTICOLARI 

N" N " N ." N : 

,DIs T A'/ DIS I AV DIS lAV DIS I AV . 

605·458 15 · 16 · 17 · 18 620 ·0 13/ 1 I PM.633· 243 6 633·812 5 
19· 20· 21 · 23 620·040 I 633· 244 I s 633 813 5 
24 620 ·043 I PM.633· 245 6 633·814 5 

605·723 14· 15· 16 · 17 G.620 ·043 I PM.633· 247 I 2 6 PM 633·816 5 
18 · 19· 20 · 21 620 ·046 I 633· 249/ 1 6 633·816 / 1 5 
23· 24 620 ·074 14 633· 253/ 1 7 G 633·816 / 2 s 

605 ·937 15· 16· 17 · 18 6 20·076 13· 14 633·257 7 PM 633 ·817 I I s 
19·20 · 21 · 23 620· 182 11·13· 14 633 · 260/ I 7 633·818/ I 5 
24 · 27 620· 236 4 633· 266 7 633·819 5 

605·980 14 · 15 · 16 · 17 PM.620·295 1·4 633· 272 7 633·82 1/ 2 5 
18- 19-20 ·21 G.620 · 298 4 633·274 6 633·822/ 2 5 
23 ·24 · 27 620·382 4 633·275 6 633·823/ 1 5 

605-1873 7 620 ·385 4 633·277 I 633·824 5 
620 ·524 1 633 · 287 1 633·825/ I 5 

608·182 10·22·23 ·25 620-706 I G.633·287 I 633·827 5 
608·405 10 620·707/ I 1·4 633·288 I 633 ·828 5 
608·413 10 620 ·974 11· 13·14 633·305 7 633 ·829 5 
608·CA·415 16 ·21 620· 976 11·13·14 633 ·306 7 633 ·833 5 
G.608·GA· I4 II 14 620·982 I PM.633·307 7 G.633·833/ I 5 
608·GA·I421 14 620·983 I 633 ·308 / I 7 633·834 / 1 5 
G.608·GA·4411 14 632· 216 12 633·317 7 633·837 5 
PM.608·GA-4341 14 G 632· 216 12 633 ·319 1 633·840 5 
609·264 7 PM.632 ·244 12 633·326 6 633·841 5 
610· 184 10 633-00 l/ 3 s 633·372/ 1 5 633·842 5 
610·186 10 G 633·001 / 3 5 G.633·37 2/ l 5 633·870 17 · 18· 19 ·20 
G.612·413 26 633·008 I 633·382 7 21 · 22-23· 24 
PM.612·413 26 633·0 10 I 633·384 4 25 
G.6 12·413/ A 11 · 26 633 ·011 6 633-388 / I 5 633·913 5 
G-612-413/ 8 11 · 26 G 633 ·0 14/ I 2 PM.633· 388 I 5 633·915 6 
G.612·413/ AB 11· 13· 26 633 ·0 14 2 2 633·390 5 633·916 2 
G.612-413/ C 11· 26 633·016 .' I 6 G.633·392 5 633·917 5 
PM .612·413 11 · 13 633·018 6 G.633 ·394 5 633·918 5 
612·C· I832 12 633·022 2- 12 G.633· 395 12 633·925 5 
612-C· I842 12 633·023 2 G.633·396 I 5 633· 926 4· 15· 17 · 18 
613-268 13· 14 633·024 6 633·398/ I 5 19·20·21· 22 
613·407 26 633·025 2 633·399 5 23·24 ·25 
PM.613 -409 26 G 633·025 2 633-453/ 1 5 633·934 2 
PM.613·411 26 633-027/2 6 633·465 5 633-935 4 
G.613·413 13-26 633·028 /2 6 633·468 / 1 3 AS.633·935 4 
PM.613 ·4131 1 AB 14 G.633·037 I I 1 633·480 3 633· 937 1· 20 
G.613· A·4 131 26 PM .633-037 I 1 1 633-48 1/ 1 3 633·938 5 
PM.6 13·A-4131 26 633·038 12 G.633·481 1 3 633·939 5 
G.613· A·4131/ A 14·26 633·041 1 633·482 3 633·940 3 
G.6 13· A·4 131/ 8 14·26 633·043 12 633·483 3 633·943 11 · 12·13· 14 
G.613·A·4131 / AB 14· 26 G-633·043 12 633·484/ 1 3 15· 16· 17 - 18 
G.613· A·4131 c 14·26 633·056 6 633·485 3 19·20·21·22 
614·256 12 633·057 7 633·488 3 23· 24·25 
G-6 18· 18 II S 23 633·057 I 2 633-489 3 633·944 8 
618·184/ s 23 PM.633-061 2 4 633·490 3 G.633·944 8 
618·224 15· 17 -20 -22 PM.6 33·067 / I 2 633·491 3 633·945 8·16 · 21 

23 633-068 17·18· 19·20 633·504/1 6 633·946 8 
G.618 ·380 7 21·22·23·24 PM.633·946 / 1 • 16·21 
618·C·184 / 1 15 25 633·514 4 633·947 8-16-21 
618-C-0745 15· 16· 17 · 18 633·069 4-15-17 · 18 633·580 1 633·95 1 2 
618-C-0755 15· 16-17-18 19· 20 · 21·22 G.633·585/ 1 1-2 633·952 2 

19 23· 24·25 PM.633-585/ 2 1 633·953 3 
618-C-1145 15· 16-17-18 633·070 4- 15 633·613 1 633·955 1 
G.6 18-C-1815 15 633-089 3 633·617 1 633·957 3 
6 18-CA-184/ 1 16 633-092/ 2 3 633·666 2 633-959/ 1 5 
618·M·0771 7 633-093 3 633·702 4 633·960 I 
618·M·078 1 7 633·095 3 633-704 2 633·962 6 
618·M·1141 22· 23·24 633·099 6 633-705 3 633·963 6 
618·M·1145 20 633·134 2 633·706 4-15·17-18 633-964 2 
G.6 18·M· 181 1 20·26 633-135 2 19· 20-21 · 22 633·966 5 
PM.618·M· 1821 15·16·17·18 G.633·135 2 23· 24 -25 633·967 2·13· 14 -15 

19·20·21·24 633·155 9 633-707 5 16-17-18-19 
26 633·157 6 633·708 5 21 · 22·23· 24 

PM.618·M· 1841 26 633·161 6 633·710 I 1 2 25 
618-M- 1991 15-16-17-18 633· 162 6 633-711 1 5 633·968 6 

19·20·21·24 633·163 6 633·713 4 633·969 6 
26 633-172 6 633-714 2 4 633·971 6 

618-M-2701 6 633·208 6 633·716 2 633·975 5 
618-N·0742 19·20·21·22 G.633·208 6 G.633·716 2 633·978 6 

23·24-25 633·212/ 1 5 633·723 3 633·979 / 1 5 
618·N·07~2 20-21·22·23 633·213 / 1 6 PM.633·731 4 633·981 5 

24 -25 633· 216 6 633·732 4 G. 633·981 5 
618-N-1422 27 G.633· 216 6 633·742 9 633·983 11· 12 
618·N·1442 27 633·217 6 633·744 9 633·987 8-16·21 
618·N· 1452 27 633·221 5 633-745 9 633·994 5 
PM.6 18·N·146 2 27 633·224 6 633·775 13· 14·15-16 G.633-996 / 1 1 
G.618·N· 1813 20-26 633· 229 1 17- 18-19·20 633·997 4 
PM.618·N· 1843 26 PM.633·229 1 21· 22· 23· 24 PM.633·2591 1 
618·N·4432 27 633·237 6 25 PM .633· 260 1/ 1 7 
618-N-7232 27 633· 238 4 633·810 6 G.633·3091 t I 7 
G.6 18-N ·9 37 2 20-27 633·242 6 633·811 2 6 635·224 13-27 
~20·009 I G.633·243 6 G.633 ·8ll 3 6 635·405 15· 16-17·18 

19· 20·21·23 
24 
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INDICE GEI'IERALE DEl PARTICOLARI 

N " N: N " N" 

OIS TAV. DIS T AV. 015 . TAV . 01 s . T AV . 

G 635·419 1 17 · 18 · 19·23 648·021 15· 16 · 17 - 18 648·NV ·424 17 ·23 
24 19· 20 · 21 · 22 G 648 -N3· 181 24 

PM 635•430 17 · 18· 19 ·23 23 · 24· 25 PM 648 -N3· 184 24 
24 648 ·068 15· 16 648 ·N3· 224 18· 19 · 24 

PM 635·433 17 · 18· 19-23 G.648·069 15·16 · 17·18 G.650 ·06 I 2 4 
24 19·20·21·22 650·068 4 

635·439 17 · 18· 19·23 23·24·2.~ G.650·1l69 4 
24 648·109/1 15·17·18· 19 PM.650 · 243 15·16·17 · 18 

G.635·441 17 · 18 · 19·23 20·21 · 22·23 19·20· 2 t· 22 
24 25 23·24·25 

G.635 ·937 15· 16 · 17 - 18 G.648 · 109 / 1 15·16·18· 19 650·846 1 4 
19 · 20 · 21 · 23 20. 21· 22· 24 652·968 15·16·20· 21 
24 25 670·702 5 

638 ·002/ 1 6 PM.648·119 15·16·17·18 64-37·923 4·15· 17 - 18 
PM.638 · 224 6 19· 20· 21·22 19· 20·21-22 
638·283 6 23·24·25 23· 24·25 
PM.638·466 5 648·268 19· 20·21·22 6482-N -114 ' 25 
G.638·551 13· 14· 15· 16 23·24 G.6482·N·181 25 

17 · 18 · 19· 20 G.648·554 20·21·22· 24 6482-N- 184 25 
21· 22· 23· 24 25 6482-N-216 25 
25 PM .648·554 20·21·22· 23 G.6482·N · 216 25 

638·551 I 2· 13· 14· 15· 24·25 6482·N·224 25 
16 · 17 · 18 · 19 G.648·C·181/ I 15 6482·N·413 25 
20·21 · 22·23 648·C·268 15·16·17·18 6482·N·444 25 
24 · 25 G.648·C·441/ I 15· 16 633·826 / 1 5 

638·717 2 G.648·C·554 15·17· 18 910·143 8 
G.638 ·717 2 PM .648 · C·554 15·16 · 17 · 18 910 · 144 8 
638-917 6 G.648·C·1811 17 PM.910·914 8 
640·021 2 648 -C-1841 17 G.9 10·914/1 8 
640-050 10 G.648·CA-QO 2 16·20·21 910·934 / 1 8 
640-074 10 648-CA-180 16 -21 910·964 8 
640·075 10 G.648 ·CA- 181 / 1 16 
640·109 / 1 2 648-CA-216/ I 16 
G.640 · 109/ I 2 G.648 ·CA-216 / I 16 
640·110 2· 11·12·13 G.648·CA· 224 16 

14· 15· 16·17 G.648· CA·413 16·21 
18 · 19-20·21 PM.648·CA·413 16 · 21 
22·23· 24· 25 648· CA·420 16·21 

640·114 10 G.648·CA· 443 / 1 16 
PM.640·119 2· 12 G.648·C3· 181 18 
PM.640·120 2 PM.648·C3· 184 18 
640·121 2 648-F3· ll4 19 
640·173 6 G.648·F3·181 19 
G-640· 181 10 PM.648· F3·184 19 
640·268 2 G.648·F3·554 19 
640·269 2 PM.648· F3·554 19 
640·310 6 648-N-046 15·16·17- 18 
640·551 2 19·20· 21·22 
640·554 2 23·24·25 
G.640·.S54 2 648-N-050 15·16·17·18 
640·775 2 19·20·21·22 
642·021 11· 12 23· 24· 25 
642·050 11 G.648·N-18 1/ 1 20 
642·C·050 12 648-N -184 20 
642·C·051 12 648-N-213/ 1 15·16·17 · 18 
642-074 11·12 19·20· 21·22 
642.075 11· 12 23·24·25 
642·109/1 11 G.648·N·430 15·16·20·21 
G.642· 109 / l 11 · 12 PM.648·N·430 15·16·20·21 
642·114 11 G.648 ·N·441/ 1 20·21 
PM.642· 119 11 648-N-651 15·16·20·21 
G.642· 181 / 1 11 G.648·N-65 1 15·16·20·21 
642· 184 11 648-N-654 15·16·20·21 
642·186 11·13·14 648-NA- 114 21 
642·268 11 · 12 G.648·N A·181 21 
642·554 11·12 648-NA-184 21 
G.642·554 11· 12 G.648·NA·216 21 
642·C·114 12 648-NA-216 / 1 21 
G-642·C· 181 12 648-NA-224 21 
643·021 13·14 G-648-N A·443 21 
643·050 13· 14 G.648·N R· 18 1 22 
643·109 13·14 P M.648·N R· 184 22 
G.643·109 13·14 648-NR-404 22 
643·114 13·14 648-NR-405 22 
PM.643· 119 13·14 648-NR-407 22 
G.643·181! 1 13·14 648-NR-410 22 
643·184 13·14 648-NR-411 22 
G.643·554 13· 14 G.648·NR·413 22 
PM.643 ·554 13·14 PM.648·NR·413 22 
647·188 1 10·11· 12·14 648-NV-413 17 
PM.647 · B· 244 15· 16 · 17 · 18 G.648·NY·413 23 

19· 20 -21·22 PM .648-NV·413 17·23 
23·24·25 648-NV-420 17 · 23 

G.648·NV·420 17·23 
G.647·940 13 648-NV-421 17·23 
647·947 10·11·12·13 648-NV-422 17·23 
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