CATALOGO PEZZI DI RICAMBIO
classe B 27-7

¢ derivate

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC n.“




INDICE

PRESENTAZIONE
| - IDENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA Pag. 5
Il - DATI TECNICI DI CLASSE » 5
Il - DATI TECNICI SPECIFICI » 6

ISTRUZIONI

| - INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO » 9
a - Piazzamento testa » 9
b - Montagglo della trasmlissione » 9
¢ - Riempimento bacinella olio di lubrificazione » 9
d - Montaggio e regolazione organi di cucitura » 9
e - Bloccaggio e regolazione leva porta piedino » 14
f - Regolazlone sportello anteriore » 14
g - Regolazlone tenditore ago » 14

Il - IMPIEGO » 15
a - Infilatura » 15
b - Camblo ago » 17
¢ - Poslzionamento e regolazione piedino » 17
d - Regolazionl tensioni » 17
e - Variazioni lunghezza punto » 17
f - Variazionl altezza costa » 17
g - Anomalie dovute a improprla conduzione della macchina » 18

Il - MANUTENZIONE » 19
a - Ognl giorno » 19
b - Ognl settimana » 19
¢ - Ognl 3 mesi » 19
d - Affilatura coltelli » 19
e - Norme per l'eventuale smontagglo dell’albero a boccioli » 19

CATALOGO PEZZI RICAMBIO

| - NORME DI CONSULTAZIONE » 23
a - Presentazione » 23
b - Norme » 23

Il - PROCEDURE DI ORDINAZIONE » 23
a - Per tutti i particolarl » 23
b - Per gli aghi » 23

Il - TAVOLE » 25

IV - INDICE GENERALE DE| PARTICOLARI » 49

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




PRESENTAZIONE
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I. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE

a) Numeri caratteristici

1. Ogni macchina ¢ identilicata da
- n. dl classe o soitoclasse di appartenenza
n. di matricola
2. Il numero di classe o sottoclasse di appartenenza risulta:
- inciso su targhetta
applicata mediante 2 viti sulla base
3. Il numero di matricola della macchina & inciso su apposita borchia ricavata sulla parte posto -

riore della base

Il. DATI TECNICI DI CLASSE

Le macchine illustrate nel presente catalogo sono del tipo tagliacuce a 1 ago con le
caratteristiche generali sotto riportate:

Ago diritto sist. RIM.27/Fmb - Finezza 90-100-110

Differenziale regolabile a macchina in molo.

Allunga punto a pulsante.

Lunghezza punto variabile da 7 a 28 punti per pollice.

Rapporto differenziale: fino a: 3,56 a 1 con possibilitd di raggiungere 4 : 1.
Larghezza cucitura: da 3,3 a ¢ mm.

Velocita: da 5000a 6000 giri a secondo delle confeziont.

Lubrificazione a pompa.
Potenza installata: 1/3 HP o 1/2 HP a secondo delle sottoclassi.

Ingombro della testa: 300 x 240 mm.
Peso: Kg. 20 circa.

“PomNonsLm

pargury
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lil. DATI TECNICI SPECIFICI

CARATTERISTICHE TECNICNHE
TIro ni Ust SPECIFICI
MACCHINLE
Largherza VAR I T
N, [everuma N.punti ol tnl-
110 mm . pol lsee 1ebli
9 Maglieria pesunte, medio e leg-
B.27.7 3 3,3-9 7-20 i gera.
Teleri > iletti,
B. 27.7/[’08 3 4,7-6,3 7-20 ni Arricciatore t‘:-n:inggil.nﬁgg??re {coprile
'{_‘clnriu indgvm ru-insurilgun to
cttuccia doppiata e cordoncino
B. 27.7/[)080 3 4,7-6,3 7-20 8i Arriccictore ornamento u.pp
. Maglieria pesonte media-con in-
B.27.7.R 3 3.3-9 7-20 81 serimento fettuccia rinforzo.
Dispositi fer- Maglieria pesante media-con rin-
B. 27. 7/X 3 3,3-9 7-20 si nunga't‘;n,éigu ¥ forzo .mx.zl:o cuci tura.
Maglieria esterna a boccole mol-
B.27.70 3 4.5-2 7/20 si to rade.
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ISTRUZIONI DiI:
- INSTALLAZIONE E
MESSA A PUNTO

- IMPIEGO
- MANUTENZIONE
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i A riempimento terminato riavvitare la spia A.
5. Prima di fare funzionare la macchina & bene

I. INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO

a) Piazzamento della testa

A motore gla installato sul bancale le operazioni per il piazzamento della testa sono le seguenti:
Forzare i quattro tamponi ammortizzatori sugli appositi perni della piastra porta macchina.

Piazzare la testa della macchina sul tavolo centrando i fori inferiori della testa sui pernl dell’ammor-
tizzatore. /
~Sadtn

7

Y
! "W
b) Montaggio della trasmissione Rt '

Yovivwial
Montare la cinghia di trasmissione secondo lo sche- \
ma fig. 1.

. Assicurarsi che I'esterno della cinghia aderisca alla
puleggia della pompa.

Registrare la tensione della cinghia agendo sullo snodo
del motore.

Livellare la testa della macchina agendo sui dadi dei
bulloni che fissano la piastra alla tavola.

. Serrare i contro-dadi dei bulloni suddetti. fig. 1

c) Riempimento bacinella con olio di lubrificazione (fig. 2)

. Svitare la spia filettata A.

Versare gr.750 di olio VR. 604 (Esso Standard
Teresso 43) usando I'imbuto B in dotazione.
Tenere presente che la lattina C contiene
gr._850 di olio.

. Controllare che l'astina di livello della spia G
sia compresa fra le due linee rosse.

lubrificare a mano i seguenti organi:
— barretta guida del morsetto porta ago;
— asta porta crochet superiore.

. Far funzionare a vuoto la macchina per circa
5 minuti aumentando progressivamente la ve-
locita da 1500 giri fino alla velocita di impiego.

fig. 2

d) Montaggio e regolazione organi di cucitura

Nota: Le operazioni sotto descritte servono per effettuare la fasatura della macchina.

. Calibri di fasatura occorrenti:
— S 1832.00 serve per tutte le operazioni ad eccezione dell'operazione n. 4 (fig. 4);

— S 1555.00 per l'operazione n. 4 (fig. 4).

. Smontaggio preliminare di:

— sportello anteriore;

— i due passafili del porta crochet inferiore.
— carter porta tensione;

— carter superiore con spia olio;

— carter laterale protezione movimento ago,
— griffa anteriore.
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3. Posizionamento dell’'ago (flg. 3):

—— se la placca ago & montata esattamente, I'ago deve
essere centrato nella apposita feritoia esistente sul-
la placca d'ago stessa;

— con l'ago a punto morto superiore la distanza pun-
ta ago-piano placca deve essere 8,6 mm.

— per effettuare correzioni in altezza del morsetto
porta ago, agire sulla vite A (fig. 3) controllare con
calibro S 1832.00.

REGOLAZIONE IN ALTEZZA

- Allentare la vite E.

— Awvitare leggermente forzato il calibro S 1555.00 sul perno di co-
mando porta crochet inferiore.

— Regolare in altezza la posizione del crochet in modo che la sua
punta coincida con la tacca superiore del calibro.

— Bloccare leggermente il crochet con la vite E.

— Regolare in altezza la squadretta A contro il piano terminale del
gambo del crochet, indi bloccarla con la vite B.

fig. 4 - Smontare il calibro S 1555.00.

REGOLAZIONE DELL'INCLINAZIONE

— allentare leggermente la vite D;

— appoggiare il calibro S 1832.00 sul piano fresato della base come fig. 5, spostare la leva C e ruotare
il crochet (precedentemente soltanto fermato nella sua sede e non bloccato) in maniera di realizzarne la

corretta inclinazione;
— la verifica dell'esatta posizione corrisponde alla quota indicata in ffg. 5;

— bloccare a fondo la vite E (iig. 4).

POSIZIONAMENTO DEL CROCHET RISPETTO ALL'AGO

— A crochet tutto a sinistra, verificare la quota indica}a in fig. 6.

— Spostare la leva C lungo il suo asse di rotazione. Nella corsa da
sinistra a destra la punta del crochet deve passare a 0.2 mm. dal
fondo dell'incavo dell'ago.

— bioccare a fondo la vite D.
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5. Fasatura crochel superiore. (fig.7.8.9.)

i NQTA - Per ottenere la quota mm. 8,6 in flg. 9 bisogna ruotare vorso
il basso o verso I'allo Ia leva E, lenendo presente che cosl facendo
diminuiscono o aumentano le quole della fig. 7 e 8.

Allentare leggermente la vite B

Allenlare leggermente la vile A

— Regolare l'incrocio del, crochet su-
periore e del crochet inferiore ruo-
tando il superiore in modo che la
sua punta sfiori il dorso dell'infe-
riore.

— controllare le quote indicate nelle fig. 7-8-9.
— |l crochet superiore spostandosi da sinistra a destra deve sfiorare I'ago flg. 7

— Nel caso questa condizione non sia realizzata allentare leggermente la vite D e spingere tutto il
complesso porta crochet verso l'interno o I'esterno della macchina, senza modificare la quota pre-
cedentemente ottenuta. Assicurarsi del perfetto cinematismo.

— Bloccare la vite D.

— Ricontrollare I'lncrocio dei due crochets e tutte le altre quote.

— Bloccare le viti A e B.

— A operazlone ultimata assicurarsi che tutti i gruppi si muovano liberamente.

fig. 8

6. Montaggio spingi-asola e salva-ago (flg. 10):

— Montare lo spingi-asola A.

— Con l'ago in basso, accostare lo spingi-asola, in modo che la punta del crochet inferlore, nella
sua corsa verso destra, sfiori I'ago.

— Bloccare la vite C.

— Montare il salva-ago B e avvicinarlo all’ago, tenendo quest’ultimo sempre tutto in basso.

— Bloccare la vite D.
— Si deve controllare che in funzionamento eventuali flessioni dell’ago non determinino la rottura di
questo per collisione con il crochet inferiore. Per far cio flettere I'ago verso l'interno della mac-
china e verificare che il crochet nella sua corsa da sinistra a destra interferisca con esso senza
romperlo.

— Infilare I'ago, riportarlo tutto in basso e spingerio
leggermente contro il salva-ago B.

— Il filo deve scorrere liberamente. Se non scorre
significa che I'ago & troppo basso e il filo resta
imprigionato tra I'ago ed il salva-ago.

Nota: La punta del crochet, nella sua corsa verso de-
stra, deve passare nella parte alta dell'incavo e,
nella corsa verso sinistra, nell'inferiore.

— Per tessuti sintetici molto duri, far flettere molto
I'ago sullo spingi-asola.
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7. Montagglo del coliello Interlore (flg. 11):

— Montare la squadretta P con la vite Q sul porta-coltello.
- inserlre |l collello D nella sua sede.

~ 1l fllo taglicnle del collello non deve sporgere dal piano della placca.
- Bloccare la vite A.

— Con I'ago tutio in basso avvicinare la squadretla O al salva-ago, bloccare la bussola L e la ron-
della G con la vile F.

— Assicurarsi che il porta-coltello C scorra liberamente, indi regolarlo in relazione all'allezza di cu-
cltura desiderata.

~— Stringere leggermenie la vite N.

— Con I'ago tulto in basso, avvicinare
la squadretta P allo spingi-asola e
bloccarla con la vite Q.

— Dopo aver posizionato il coltello su-
peuriore a contatto dell’inferiore, al-
lentare la vite N. La molla M con il
perno H crea la giusla pressione di
contatto fra i due collelli.

~— appoggiare un dito sulla vite A ed
esercitare una leggerissima pressio-
ne bloccando a fondo la vite N.

— Tale pressione deve essere leggera
per non causare un forte attrito tra
i due coltelli con conseguente loro
rinvenimento.

8. Montaggio e regolazione griffe (figg. 12 e 13):
— togliere la plastra in plexiglass sottostante il piano di lavoro.

— Montare le griffe posteriori C e D (fig. 12) e appaiare le slitte
porta griffe.

— Introdurre un cacciavite piccolo attraverso i fori filettati delle
slitte e avvitare la vite F non a fondo tramite l'intaglio praticato
sulla punta.

— Montare la griffa anteriore differenzialeEcon la vite G senza
bloccarla (fig. 13).

— Allentare la vite A.
— Regolare l'inclinazione delle griffe ruotando I'eccentrico B.

fig. 12

— | denti delle griffe, sporgendo dalla placca
d'ago, dovranno risultare perfettamente pa-
ralleli al piano della stessa.

— Con le griffe tutte in alto la distanza tra i
denti delle stesse e il piano della placca,
misurata sul davanti della griffa differenziale
deve essere di mm. 1,6.

— griffiSo C deve essere pit in basso delle
altre due griffe.

— Bloccare le viti F, G e A.

9. Trasporto (fig. 14).

Nota: Le macchine illustrate nel presente manuale vengono fornite con il trasporto gia regolato per le
prestazioni, cui le macchine sono destinate.
Per eventqali variazioni del trasporto, si procede nel modo seguente:

1. Annullamento del trasporto differenziale:

— Allentare il dado B con la chiave A in dotazione e portare il perno Q che comanda la slitta della
griffa posteriore tutto in alto.

— Bloccare il dado B; abbassare la leva H contro il fermo F e bloccare a mano il pomolo R.
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2. Azlonamento del trasporto differenziale fino a rapporto 2:1.
Allentare |l dado B.
Ragistrare || perno Q tutto in alto.
Bloccare il dado B.
Portara la leva H contro il fermo G.

3. Azionamento del trasporto dilferenziale fino a rapporto 3,5 1.
- Allentare il dado B.
— Regislrare il perno Q tutto in basso.
- Bloccare il dado B.
— Porlare la leva H contro il fermo G.

4. Azionamento del trasporto dilferenziale fino a rapporto 4 :1
~ Alzare al massimo il settore C del cursore S.
— Agire come al punlo 3.

Tramile la leva H si pud ottenere la variazione del rapporto differenziale a macchina in moto.

Ago
Crochet supotiore
Crochet Inferiom

tig. 14

10. Montaggio del coftello superiore (fig. 15):

— Montare il coltello superiore C nella sede della placchetta A.
— Montare il blocchetto D e | carterini E e G posizionandoli a mezzo della vite F.
— Il carterino E deve essere molto vicino al piano di taglio dal coltello C.

— |l tagliente del coltello C quando lo stesso & tutto in basso e per un minimo dl mm. 0,8 con il ta-
gliente del coltelio inferiore.

— Per questa regolazione spostare il coitello C neila sua sede inclinata e la placchetta A sul corpo
del porta-coltello superiore B.

— Bloccare la vite F e assicurarsi che il coltello superiore, quando si trova tutto in basso, non tocchl
lo spingi-asola.

fig. 15
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@) Bloccaggio e regoiazione ieva porla piedino (fig. 16)

Infilare Il perno a leva L nella bussola C sulla quale ¢ Incernierata la leva D.

— i’nt”nrczl5 nel porno L Ia rondella H (che ha un diametro esterno piti piccolo di quello della ron-
clla G)

- Introdurre Il perno L con la rondella H nell'apposito foro della base.

— Infllare la rondelln G, la leva A e la molla E

sul perno L. ‘ E
— Infilare sul perno L I'anello elastico F. Af P> —
—M
— Regolare la leva A in modo di eliminare il A/C G ‘(3

gioco assiale del perno L.

— Stringere leggermente la vile B. ‘t{‘ " Y/L

— Inneslare la leva D nella forcella di guida »q
con l'ago tutto in allo. / S Y

— Collegare la leva A con |'asta del pedale alza D ﬁ‘% X
piedino. \

Nl
fig. 16 % V4

— Premendo il pedale, prima di agire sulla D, deve fare una piccola corsa a vuoto.
— Regolare la vite posta nella base sotto la leva A affinché questa possa far alzare il piedino alla posi-
zione voluta.

— Controllare che il crochet superiore, nella sua traiettoria, non tocchi la linguetta del piedino quando
il piedino stesso & lutto in alto. Una sicurezza maggiore per ovviare all'inconveniente della even-
tuale interferenza tra crochet superiore e linguetta del piedino & data dalla regolazione della ron-
della eccentrica M posta sotto la leva D ed applicata al carter laterale.

— Bloccare la vite B.

f) Regolazione deilo sportello anteriore (fig. 17)

— Tale regolazione va fatta a sportello chiuso.

— La parte mobile C non deve interferire con
lo spingiasola e con il portacoltello inferiore.

— Allentare il dado A.

— Per spostamenti dello sportello verso sinistra
o destra manovrare la vite B.

— Bloccare il dado A.

fig.17

g) Regolazione tenditore ago

Nella confezione di tessuti molto duri regolare il tenditore dell'ago 270-274/2 spostandolo in avanti e cioé
verso l'operatrice.

14
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IMPIEGO

.

a) Infilaturg . fig. 1g

B.27 7 PDB

B
B.27 7 X

8.27 »
B.27 7
8.27 70

fig. 18
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b) Cambio Ago (fla.19)

Spagnere il molore,

premere sul pedale che aziona il motore allo scopo di asstcurars) che la macchina sia assolulamente
foerma:

portare |I' ago al punio morlo superiore;
abbassare a fondo la leva B:
rimuovere il piedino dalla.sua posizione di lavoro,

allentare di mezzo giro la vite serra-ago ,

estrarre I' ago ;

montare |I' agoe nuovo;

B

lo scalfo passaggio crochet deve essere volto
verso il salva-ago, cioé verso linternoc della
macchina;

impiegando la pinza in dotazione assicurarsi
che |' ago poggi sul fondo della sede,

serrare la vite serra-ago facendo atlenzione a
non variare il posizionamento dell' ago .

fig. 19

c) Posizionamento e regoiazione pressione del piedino (fig.19)

controllare il posizionamento corretto del piedino;

I' ago deve passare tra la slitta del piedino e la linguetta,
per la regolazione del piedino allentare la vite F,;

centrare il piedino nella giusta posizione e bloccare la vite F.

per aumentare o diminuire la pressione del piedino. allentare la vite G a mezzo chiave 633-742 e
agire sul pomolo A;

bloccare il pomolo A con la vite G mediante la chiave 633-742.

d) Regolazione deiie Tensioni

stringere le tensioni quel tanto da permettere la regolare formazione del punto;
non eccedere mai nel serraggio.

e) Varlazione lunghezza punto (fig. 14)

sbloccare la vite P con |'apposita chiave;

premere il pulsante O e far ruotare il volantino M, finché la punta dei pulsante stesso entra nella
tacca del regolatore;

tenendo fermo il pulsante O, far ruotare con forza il volantino M fino a che l'indice N indichi sul vo-
lantino stesso la lunghezza desiderata.

bloccare la vite P.

) Variazione aitezza costa.

La costa pud essere variata in altezza entro limiti molto ridotti, oltre i quali & necessario sostituire la
placca ago.

Per variare la costa entro detti limiti:

sbloccare la vite N del porta coltello inferiore (fig. 11);
sbloccare la vite F (fig. 15);

spingere verso destra o verso sinistra il supporto A del coltelio superiore (fig. 15) per ottenere I'al-
tezza di costa voluta.

bloccare la vite F (fig. 15);
la registrazione del porta coltello inferiore verrd eseguita secondo le istruzioni del paragrafod 7.
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@) Anomalie dovute a impropria conduzione della macchina

Inconvenlenti

Punto Irregolare

Trasporto e sbanda-

mento tessuto

Salto del punto

Rottura filo

Cause probabili

— Tensioni mal regolate
— Tendifili mal regolati
— Infilatura sbagliata

— Filatl non callbrati

— Pressione del pledino insulfficlente

— Griffe mal regolate in altezza ed inclinazione
— Coltelll da affilare

— Difterenziale mal regolato

— Crochet Inferiore o superiore mal regolati rispetto all'ago con conse-

guente spuntatura crochet
— Crochets troppo distanti all'incrocio

— Crochets troppo vicini all'incrocio con conseguente spuntatura

— Spingi-asola troppo staccato dall'ago
— Ago mal posizionato

— Tensione troppo serrata
— Filo avvolto irregolarmente sulla bobina

Rottura ago — Ago storto
— Ago mal montato

Bucatura del tessuto | — Ago spuntato
— Ago di finezza non appropriata alla placca
— Ago con punta non adatta

Perdita olio

— Viti di unione base-bacinella non serrate a fondo
— Tappo bacinella non serrato a fondo
— Guarnizione bacinella mal sistemata

Mancanza di lubrifica-
zione

— Livello olio troppo basso
— Errato montaggio cinghia
— Tubetto superiore intasato
— Flitro pompa lubrificazione intasato
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Hl. MANUTENZIONE

a) Ogni giorno

Pulire sommariamente tutti gli organi delle macchine che concorrono al trasporto ed alla formazione
del punto.

b) Ognl settimana

Togliere la placca d'ago e pulire le grifle, il salva-ago, lo spingi-asola ed i crochets.

Aprire lo sportelio anteriore e pulire accuratamente il vano anteriore.

3. Pulire l'interno del carter contenente il gruppo movimento ago.

SO N =

c) Ogni tre mesi

. Lavare il serbatoio dell'olio, con benzina.
. Lavare i filtri della pompa, con benzina.
. Soffiare serbatoio e filtro con aria compressa.

. Sostituire olio.

d) Affilatura coltelli

. Affilare i coltelli servendosi di Affilatrice « RIMOLDI» ed usando !'apposito blocchetto che garantisce

I'angolo esatlo di affilatura. Questo blocchetto & fornito a richiesta:

e) Norme per I'eventuaie smontaggio deii’'albero a boccioli

— Attrezzi necessari forniti solo a richiesta.
— PlInze modeflo S 0560/00.

— Pinze modello S 0459/00.

— Estrattore S 0416/00.

IMPORTANTE
E' assolutamente necessario che gli organi principali del gruppo albero-biella, vengano rimontati con-
servando il loro posizionamento iniziale. A tale scopo procedere come segue:
— Rimontare le flange G e T col foro di lubrificazione verso il basso.
— Lasciare ogni vite di bloccaggio del cappello di biella nel proprio foro.

— Le bielle J-L sono distinguibili una dall'altra mediante il numero 2 inciso sul piano della testa di
biella L e, tre linee sul piano della biella J.

— |l posizicnamento del cappello di biella & determinato da una incisione praticata tanto sul cappello
quanto sul corpo della biella.
Le due incisioni devono trovarsi dalla stessa parte.

— La posizione di montaggio della biella N e data dal numero dl disegno che deve risultare dalla
parte del volantino.

— Osservare attentamente l'ordine di montaggio delle molle a tazza.
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SEQUENZA DELLE OPERAZIONI

1. Porlare Il punto sul riferimento 5 del volantino.

2. Togllere la vite Z.

3. Portare la lunghezza del punto al riferimento 0 del volantino.

4. Togllere la flangia G.

5. Allentare le due viti dell'accentrico C.

6. Rimuovere il cusclnetto a sfera A la rondella B e I'eccentrico C, servendosi dell'estrattore S 0416/00.

7. Togllere la molletta D del regolatore E servendosi della pinza modello S 0560/00.

8. Allentare le viti dell’'anello F.

9. Togllere | cappelll delle bielle N, O, J, L.

10. Togllere |l coperchlio Y del volantino.

11. Allentare la vite esagonale X.

12. Togllere la rondella W,

13. Estrarre il volantino V.

14. Rlmuovere la flangia T.

15. Sfilare il distanziale U.

16. Rimuovere le molle a tazza S.

17. CE’strtarre I'anello elastico P servendosi della pinza S 0459/00, spostando leggermente 'albero verso
estra.

18. Smontare | settorl K e Q.

19. Estrarre i'albero.
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CATALOGO
PEZZI RICAMBIO
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I. NORME DI CONSULTAZIONE

a) PRESENTAZIONE

1. 1l catalogo pezzi di ricambio ¢ costituito da una serie dl tavole lllustranti  vari organi o gruppi costl-
tuenti ia macchina tase e le sue sottociassi.Queste sono tutte derivate dalla classe base B.277

2. Onde facllitare la consullazione del catalogo Iindice delie tavole riporta illustrata la posizione di ogni
gruppo In seno ailla macchina.

3. 1 gruppi di trasformazione delia macchina base e delle sue sottoclass! sono tilustrati in tavoie singolé.

4. Su ogni tavola | vari particolari component! 'assieme Hliustrato sono contrassegnati da un numero. i
gruppl assieme | cul componenti non possono essere forniti separati, sono contrassegnati da lettere
maluscole dell’alfabeto. | particolari contrassegnati da un numero con P'asterisco non sono di normale
dotazione delie macchine e possono essere forniti in caso di esigenze particolari di cucitura.

5. il catalogo & corredato da un Indice generaie sul quale é riportato In progressione il numero di dise-
gno di tutti | particoiari componenti le macchine ed il numero delia tavola suiia quaie tali elementi sono
itlustratl.

b) NORME

1. Se sl conosce il numero di disegno dei particolare, la sua posizione ¢ Immediatamente Individuata
attraverso la consuitazione deii'indice generale.

2. Quaiora non si conoscano i numeri di disegno di un particolare, ma se ne conosca soitanto ia posi-
zione approssimata in seno aifa macchina, attraverso la consultazione deil'indice lilustrato delle tavole
& faclie indlviduare la pagina reiativa.

Il. PROCEDURE DI ORDINAZIONE

a) PER TUTTI | PARTICOLARI

1. Onde garantirsi un tempestivo invio dei pezzi di ricambio necessari & direttamente necessario atte-
nersi scrupolosamente alle norme seguenti:

2. indicare It numero di matricola deila macchina
3. indicare ii numero di disegno del particolari richlesti
4. scrivere per esteso la denominazione del particolare stesso

5. ia quantita.

IMPORTANTE

La Societa Rimoidi desidera poter anailzzare qualsiasi caso di rottura, usura o anomaiia riscontrata
sul pezzi dl sua produzione. Per tale ragione si prega di provvedere aii'invio di tail pezzi, unitamente
ali'ordine dei ricambi.

b) PER GLI AGHI

1. Suile macchine iilustrate in questo manuale ‘si debbono montare aghi diritti sistema RiM 27 Fmb.

2. It sistema deli'ago e la finezza sono marcati sul codoio deii'ago.
3. La finezza indica il diametro medio espresso in centesimi di millimetro caicolato sulia fama deli’ago.
4. i sistema e ia finezza sono stampati anche suile buste degii aghi RIMOLDI. |

5. Si raccomanda nel passare ie ordinazioni di precisare sempre chiaramente if sistema e ia finezza dei-
P’ago desiderato (ad. es. n. 100 aghi finezza 80 sistema RIM 27 Fmb).

6. In caso di dubbio si unisca sempre all'ordinazione un ago campione o una bustina vuota del tipo di
ago desiderato.

7. Per cuciture su materiaii elastici od elasticizzati esistono aghi con punta a palia classificati SUK.
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INDICE DELLE TAVOLE

TAV. 1

BUSSOLE - PASSAFILI
SPINE - FORZATI
NELLA BASE

TAV. 2

ALBERO PRINCIPALE
CON BIELLE

TAV. 3

GRUPPO
DIFFERENZIALE

TAV. 4

ALBERI E BIELLE
COMANDO CROCHET

TAV. §

GRUPPO MOVIMENTO
BARRA D'AGO

TAV. 6

GRUPPO COLTELL!
SUPERIORE
ED INFERIORE
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MOVIMENTO
ALZA PIEDINO -
PLACCA D'AGO

TAV. 7

COPERCHI
PIANO DI LAVORO

TAV. 8

PASSAFILI
E TENDIFILI

TAV. 8

BACINELLA
E POMPA OLIO

TAV. 10

PIASTRA SUPPORTO
MACCHINA
E GINOCCHIELLO

TAV. 11

PORTA-BOBINE
E PEDALINA

TAV. 12

ACCESSORI

TAV. 13
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TAv. 14
CLASSE B.27.7 PDB

TAV.1S
CLASSE B.27.7 PDBO

TAV.16
CLASSE B.27.7 R

TAV.17
CLASSE B.27.7 X

TAV.18
CLASSE B.27.70

ARRICCIATORE | ™v1?
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RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE % RIF. HISKGN DENOMINAZIONE §
1 270-006 bussola per perno comando barra dago 1 7 270-644 bussola guida gallegglante 1
2 270-097/1 bussola per ports coltello superiore 1 B 270912 spinetta di fermo per plano di lsvoro 1
3 270-058/1 bussole posteriori psr perni del crochets 2 9 270-044/2 bussola per perno del differenzisle 1
4 270-057/1 bussole anterlori per perni del crochets zZ g0 270-042/3 bussola destra per differenziale 1
5 270-268 tubetti passafili per fili dei crochets 2 270-642 spine per ceniratura carter 2
[ 270-643 spia per || livello olio 1 §12| 270002 base della macchina 1
13] 270 264 gutdafilo 1
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N i . i .
RIF|  DISEGNO PENOMINAZIONE § RIF DISEGNO DENOMINAZJONE §
1 PM.2768-009 albero principale completo di bielle 1 9 270-608 coperchio con volantino 1
A 270-012/2 blelle comsndo porta ago 1 10 270610 perno per volantino 1
B § 270-116/2 biclla comando coltallo N R1 270.617/2 settori di bilanciamento 2
C 270.061/2 blelln comando croche! superiore 2 §12 0-999 viti per setlori di bilanclamento 4
D | 270-060/) per bislle porta crochet sy, r 1 Rk 010-H-13.7 viti per bielle 270-012/2 o 270-116/2 4
E 272-059/1 i por biella do porta crochet in 1 14 270975 viti per manicotti 4
F 270-009/2 albero principale 1 15 004 E-7 viti fissa cavallolo per biella 2
G| 270707 cuscinetio a sfere destro 2 16| 092015 stoppino per slbero principale 1
H| 270-613 distanzisle per cuscinetti 1 17 270-615 cusiodia por olio 1
L 270-709 cuscinetto 8 sfere sinistro I B 270.010/1 bussole intermedis per aibero principale ]
M| 270-062 cavalloiti per biella 2 fwo 4 A-12 rondella per differenziale 1
2 270-704 anello Seeger per cuscinefto destro T J20 270-722 ansllo di registro eccentrico regolabile 1
3 270-705 molle o 1sz2a 4 §2) 073 M-10 rondella per albero principale )
4 270620 flangia per lato destro 1 22 016 D.5 viti per anello di registro 2
5 270-614 distanziale destro per albero principale v j23 270-938 vite fissa bussols intermedia per albero princ. |1
6 270-008/1 volantino 1 24 017 C4,5 viti fissa spinetta 2
7 270-612 rondella con guida per albero principale 1 §25 001 E-10 viti por flangia lato destro 3,
8 270981 vite fissa volantino 1 26 010 D-11,5 viti per bislla comando crochet 8
27 | PM-270-059/1 } biella completo 1
28 | PM .270-060/1 | biella completo 1

N.B. - | cuscinetti con riferimento G. pos-
sono essore forniti come ricambli sm:uﬂ
ma nell’ordi
te indicere il numero di selozione com-
frassegnato in numeri Romani sulla co-
rona esterna dei cuscinetti stossi.
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N* . 1N . .
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 PM. 270-049 accoppiamento slille del differenziale 1 41 270.288/1 settore inferiore per limite corsa differenziale | 1
2 277.051 gritfa sussidiaria 1 42 270.567 sottore con indice di regolamento ]
3 270977 vite fissa griffa sussidiaria 14 43 065 D-6 rondella per pomolo 1
4 270-640/1 squadreits di guide per differenziale (destro) 1§ 44 270-56 pomelo per blocceggio leva comando differenziale | 1
5 092 8-1 stopp-no 4 ) 45 270-702 anello elastico 1
6 270-937 vite fissa perno del differenziole 1§ 46 270-703 gabbietta a rulli per biells allunga punto |
7 277-052 griffino 1§47 270-037 biella comando differanziale 1
8 270.671/1 blocchatio scorrevole per slitte differenzial 1 48 270.984 vite per levs del differenziale 1
9 270-979 vite fisso giunio del differenzisle 1] 49 070 B3 rondells per leva del differenziale 1
10 070 M-4,5 rondella per giunti del differenzisle 2150 017 C-4,5 vite fissa spinelta 1
n 270-035 bussolina per shifta del diffesrenzialn 1] 51 270-735 regolatore dell'sccentrico 1
12 4030-06 fascetia 2 | 52 PM 270-045/1 attacco per sellore del differenziale 1
13 270-048 giunto per slilta porta griffa sussidiaria 1] 53 270-033 giunto per slitta del differenzisle 1
14 073C-8 rondells per perno posieriore del differenziale ) 54 270-980 vite fissa giunto del differenziale ]
15 270-054 perno per settore incremento differenziale 1§55 270943 grano per bloccaggio pulsante 1
16 071 M-5,5 della settore i dift ial 14 56 270-034 bussolina por slitta del differenziale 1
7 270-047/2 settore incremento rapporio differenziale 1 f 57 005 L-11 viti per squadretts 2
18 070 F-4 rondella per perno rapporto differenziale 10858 270-997 viti per lova comendo differenziale 2
19 057 F-4 dada per perno 270-054 1459 270-566/1 teva comando sottore del differenzisle 1
20 270-975 vite per seltore 1 60 270-641/1 squadretta di guida per differenziale (sinictra 1
21 270-039 perno eccentrico del differenziale 1] 6 270978 vite fissa griffa principale 1
22 092 D-14 stoppino per perno gccentrico 1] 62 277-050 griffa principale 1
23 071 HS rondella per perno del differenziale 1 463 290.700 onello elastico per pulsante 1
24 270-036/1 blocchatto scorrevole per differenziale 1§ 64 270-736/1 gambo par pulsante 1
25 270935 rondsila di spallamonto 1§65 270-738 molla per pulsante 1
26 026 C.7 vite per rondella di spallemento 1 66 270-737 pomolo per pulsante 1
7 PM. 270-038/1 soitore per cussore 1 67 092 D-16 stoppini per giunta de! differenziale 2
A 270-046 cursore per differenziale 1§68 270-249 carterino di protezione porta coltello superiore 1
B 270-038 seitore per differenzisle 1 &9 270-250/1 protezione in gomma per griffe 1
28 270-040 sttacco per biella dell’eccenirico regolabile 1 70 270-251/% quad! fi io p i in omma 1
2 270-031 spina per attacco forcells 1371 L-7 viti fissaggio protezione 3
30 092 D-6 stoppino per spinotto 1172 PM.270-732/2 corpo e slitta dell'sccentrico regolabile 1
31 092 D-12 stoppino per perno posteriore del differenziole | 1 c 270-733/1 slitta dell‘cccentrico regolabile 1
32 270-041 perno posteriore del differenziale 1 ) 270.732/2 corpo dell‘ectentrico regolsbile 1
3 250-471 vite per aitacco 1 73 270-734 molls & linguatts 1
34 017 E-11,5 vitl fissa eccenirico regolabile 2874 270-032/1 piastrina per cursore diffarenziale ]
35 039 H-9 vite per seftora comando differenziale 1375 P-6 vite fissa piastrina del cursore 2
36 064 F-5 rondelle per settori limite corsa del differenziale 217 270-928 vite per slilta eccenirico 2
37 270.992 viti per setlore del differenziale 2§17 270929 vite per slitta eccentrico 2
38 270-287/1 seltore superiore limite corsa differenziale 1 78 270.747 fardone per slitta eccentrico 1
39 073 A8 della per perno do diff ial 2417 007 C-11 viti per fascette 2
40 PM.270-562/1 leva do diff ial ) 1 #*277-0511 griffa sussidiario 1
#*277-0501 griffa principole 1
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N* . e = N
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 092 D-16 sioppini per perni dei crochets 2 10 6.270-065 guids oscillante con buisola a vite 1
2 073 N-10 rondelle per perni comando crochels 2 JA 071 B5 rondella i
3 270-070 sp na per levo comendo croche! superiore 1 B 270-056/1 Lussols regolabile 1
4 270-064 perno tomando crochet superiore 1 Cc 270-065 guida escillanto 1
5 27 77.074 crochel superiore con foro large per {ilati lana ] D 270-063/1 leva porta crochet superioce 1

w27277 0745 crochel sup. ] " 2709741 witi fissa crochets 2

12 016 B4 vie {fissa movimonto crochet inferiore 1

6 270-075/2 crothet inferiore con foro lergo per tiloti lana 1 13 016 B-2,5 Qrano per sp na 1
w270 075 crochet inf. 1 14 270-067 leve comando crochet superiore 1

7 270-069 porno comando crochet inferiore 2 15 092 8.1 soppini per spina 2
8 250-471 viti per leve dei crochets 1 1% 250-314 vite folats 1
14 270.068/2 porta crochet inferiore 1 17 092 D-5 stoppino 1
18 | O17F-11 vite f1ss0 bussolo 1

19 | 0928-2 stoppino 1
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N N g N IONE S
RIF DISEGNO DENOMINAZIONE E RIF DISEGNO DENOMINAZION 3
] PM 270.138/1 perno per leva o forcella 1 19 250.708/1 gobbietis o rulli per feva comand: ago 1
2 PM 270-137/1 leva a forcella 1 20 016 B-2,5 vite fissa sping 1
3 270132 bussolo per feva a forcello 1 2 G 27 77.025 gruppo barra ogo con morsetto - non scampon 1
4 270-728 vite flssa bussolo del correttore 1 4 (A 22.77.020 Morsetto porto ago 1
5 290.027 anello per parno guido porto ago 1 (B} 290-025/1 Burra ogo H
6 270933 dade per perno guido porte ago 1 n RIM 27 ono 1
74 270.13 rosetto elast co del perno porta ogo 1 23 003 A-4,5 vite per morsetlo serra ago 1
8 270-008/) olbero comondo leve porta slitia 1 24 270-130 spinetta per morsetlo poria oo 1
9 073F.9 rondelle per albero superiore 2012 092 B stoppino par spinetta 2
10 | 270.119 foscette per olbero superiore 20 2] 06A25 vile per spino del porte ago 1
I 007 C.1n viti per f{oicette 2 2 270135 leva comundo slitte porta ago )
12 270-007 attocca per albero 1 8 onns stopjino per spinotto 1
13 270.975/1 vite per attocco 1] 2 270321 spine par leva o forcella 1
14 270-134 spinotio per  ulioreo 1 0 mzcas greno fisso levo comendo barro dugo 1
15 092 D-6 stoppino per spinoito § 3 om k7 vte per albero supericre 1
16 071 FE-5 rondella per a'bero superiore 1 32 27001 rondella i rasomento per gobb etta o rulli 1
17 001 G-10 vite per rontlella 1 33 mw2nn stoppino per perno 1
18 270.708 cuicinetto per albero cuperiore 1 34 0 A stoppine 1
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e N DENOMINAZIONE ’?_ H s DENOMINAZIONE .Z-
RIF. DISEGNO g; RIF DISEGNO §
1 270.102 perno per porta coltello supericre 1 16 250 471 vite per leva del crochet 1
7 | 77009 porta coltello superiore V[ 17| 006NaT vite fissa cottello infor ore 1

3 277 -12 coltello superiore con dentatura t
19 270104/ poria coltello inferiore 1
4 277-110 corterino per porin coltello superiore 1] 20 270104 perno porta coitelio Inferiore 1
5 | 270-11 corterino per cottello superiore 1§ 2727111 coltello inferiore 1
6 | 270.987 vite fissa codtello supariore 1§ 221 270100 mollo per coliello inferiore 1
7 270099 placchetin porta coliello superiore 1 23 270 s puntalino per porta coltallo inferiore 1
8 | 270107 nosello fissa coltello superiore 1 J24| on31 17 vite fissu porta cohtello inferiore 1
9 Q73 F9 ronclello per porta coltallo super ore 1 25 270101 hussola guida supporto coltello inferiore 1
10 220.71% fascetta per portu coltello superiore 1 26 0rF 1 rendella per bussoln del coltello inferiore 1
1" o7C N vite per foscetta 1 27 270 877 vite per 1
12 270-108 spinetta per ottacco forcella 1 28 [ SR : B vite per porta coltello superiore 1
13 | 270-098 ollacco a forceila 1 f29| 00aAS vite fisso squodretta 1
14 092 C-2 stopp ni per spinetta 2 30 22 77.2: squadretto tenuto spingi asola 1
15 092 D-9 stoppino per porta coltello 1 3 27 21.227 squadretta tenuio salva ago 1
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RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE % RIF DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 270-077 spina per leva poria piedino 140 2727 191 I'ngustta del piedino 1
2 270.081/1 perno per levo alza piedino 1§20 27 .77.309/1 solva ogo 1
3 270.083 bussolo per levo apribile olza piedino 12 277 -184 slitta del piedino 1
4 072 L-7 rondellic onteriore per perno 12 G277 181 p edino completo 1
51 om2pP7 rondefla posteriore per perno 1422 22.77-114 placco d'ago - largh, cue. mm.6,3 1
6 1 270.087/1 leva alza pledino § w2777 1141 placca d ogo- largh. cuc. mm.4.7 1
7 270.985 vite leva alza pledino 1 2777 1142 plocco d ago- jorgh.cuc, mm.3, 1
8 | 270.089/1 molla per levo olza pledino 1
L4 270.714 disco « IDEAL » per perno aolza piedino 1
10| 270700 anelio elastico 1
i 28.778-076 leva opribile porte piedino 1
12 27.01P-403/1 vile fisso squodretta 1
13 27.26-186 squadretta dt fermo del piedino 124 27.27107/1 spingi osolo 1
14 270-085/1 perno per regolazione leva olze pied no 1§25 270.936/2 vite fista spingl asolo 1
15 | 270.091 ghiero por bussola di regolazione 1) 26} 27093472 vite fissa salva ogo ]
16 004L-8 vite linguetta del piedino v § 27 092 D11 stoppino del pernc 1
17 277 183 plastring 1 28 032 L-10,5 vite ffisa placco d'oge 2
18 27.77-196 stofla fisse piedino 1
n 270.073 tubetto ]
32 PM 270-081/1 perno per leva olza pied no 1
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A N DENOMINAZION | w 3
RIF, DISEGNO E % RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE §

] PM.270-208/2 corter laterale con bussola ] 32 270-730 toppe per chivsura foro per guida 1
2 007 H vite per carter superiore 1 3 270-220 petno per sporiello anteriore 1
3 PM.27:27 205 /2 | coppello con bussola poisafili | 2] PM.270-217 sportello cgn aletta 1
4 270-241/2 cupolina di spis per olio 1 35 007 F-14 vite per sporfello 1
5 yuarnizione per cupolina 1T 3 270-221 molla per sportello anteriore 1
6 270983 vite per fissoggio coppello 1 4w 054 D4 dado per vite di fermo 1
7 PM.270-218/1 cernera con lubelti 1 38 270-226 vite di fermo per sportello anteriore 1
8 007 R-7,5 vite per fissaggio piastro ton cupoline 7 83 G.270-242/2 piastra completz di filtri e tubetti 1
9 PM.270-245/2 pisstra con busscle per cupolina 1 40 028 E-10 viti per piastra inferiore 4
10 270-246 guarnizione per piastra 1 4 270-212 molla per chiusura pisno di lavoro 1
n 270.093 pomolo per regolazione molla 1 42 001 vite fissa molls 1
12 032F.9,5 vite per rondella eccentrica 1 43 1 vite fissa molls 1
13 605-412 rondella accentrica 1 44 270-718 anello per perno del piano di lavoro 1
14 270-094 leva blocca piedino 1 45 OV7 E4,5 viti per anello 2
15 270-701 anello elastico 1 46 270-030/1 teppo di chivsura sede perno differenzisle 1
16 270-086 molls per tirante sbloccs piedino 1 a7 270-973 vite corta fisse macchina ]
17 78 spina per leva sblocca piedino 1 48 270-715 grano fisss pomolo 270-093 1
18 2701--092 molla premi piedino 1 §ao 270-129 coperchietto per perno guida porfe ago 1
19 70.993 vite di fermo per slza piedino 1 50 27071/ tappo di chiusura fori del dispositivo « W » 2
20 270-995 viti fissa carter superiore 2015 231 guarnizione per carterino 1
2 270-066/1 fappi posteriori per bussole del crochets 2 152 01205 2 vite fissa sportelio anteriore 1
22 026 C-12 vite fissa carter para olio 1 I8 270-913 spinetta per sportello anteriore 1
23 026 E 10 vite fissa tesselio per base 1 54 270-214 vite di fermo carler laterale 1
24 026 C-7 vite fissa carter para olio 1 E-L9 057 E-4 vite di fermo 1
25 270-247 carter pare olio | K- 005 M-10 18 lato sinistro 3
26 PM.270-095 barra di allineamento pledine 1 K24 270-619 flangia per lato sinistro 1
27 270-090 tirante blocca piedino 1 58 270-624 guarnizione per disco di chivsure 1
28 270-248 tasselio per chiusura nella bese 1 59 270-623/1 disco di chiusura foro albero superiore 1
29 270-940 tappo per fora del perno eccentr. del differ. 1 60 005 E-13 vitl per disco di chivsura 2
30 PM.270-210/1 piano di levoro completo 1 61 G 270-216/1 sportello anteriore complato 1
3 270-972 vite lunga fissa macchina 1 §62| 270-030 tappo per foro diff 1
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N* Ne .
Atk | . DENOMINAZIONE § i GiShaNG DENOMINAZIONE %
1 270-941 vite fisso possafilo filo dell'ogo 1 161 270.170 viti per fissoggio targhetto 2
2 PM, 270 -263/ 1 passafilo per filo deli’ogo 1 17 §  27.00-2694/ tendifilo del crochet inferiore 1
3 | G.270-282/) pressofilo completo dell’ago 1 §18¢F 004L.6 vite fissa tendifilo del crochet superiore 1
4 A5 vite flsso tensione dell‘ogo 1w 2727270 tendilo del crochet superiore 1
5 270-274/2 tendifilo per filo dell‘ogo 1 20| 004A32 vite flssa squodretto 1
& | 270.264 guida filo dell’ago I i 270.276 squadlretto di fermo crochst 1
7 270-265 bussola passofilo superiore L ¥7i 27 72-275 passafilo del crochet superiore 1
8 | 270-265/1 bussola passafilo superlore 2 §23| 032A6 vite fissa passofilo 1
9 70-266 bussola passofilo inferiore 2 |24 272-232/1 molla de! crochet 2

10 270-768 tubetti possafili inferior 2
1 B.27 7N torghetta (closse macchina) ] 26 270-233 hussolo superiore par tensione 3
12 016 B-2,5 vite fissa possaofilo 1 7 270.235 pomoli a vite dalle tension 3
13 | 27.00-27.14 poisafilo per filo del crochet inferiore 1 f 28| 603.03} dischl tensioni é
14 C-7 viti per tendifili dei crochets 212 270230 pornl o vite delle tension: 3
15 27.00.27 24 tendilo per filo del crochot inferiore 1 30 270-232/2 molls dell’ago 1
31| o04n55 vite :
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r4l 31 16\32

\1 2 15 43 n
13
N o 3 Ls N* .
RIF. DISEGNO DENOMIBAZIONE § RIF DISEGNO DENOMINAZIONE §
1 G 270-816 gruppo pompu olio 1 20 270.712 anetlo « Seeger » per pompa olio 1
2 769 spine per corpo dello pompa 212 270-710 cuscinetto stogno per bacinetlo 1
(A) | Pm 270-B16 corpo della pompo con spine 1 22 270-823 olbero comando pompa olio 1
(8) | 2708316 corpo delta pompa 1 23 270-812 rondella di trascinomento pompo olio 1
{C) { 270819 plastrina intermedia porte ingronoggi 1 f24 | 039G-10 vite fissa puleggic par pompo olo 1
(D) | 270.818 piosiring sede ingranoggi pompo olio 1 25 270-829 guarnizione per flongia pompa olio 1
(E) | 270.817 coperchio per pompo ol o T 12 PM 270-830 flongio con tubetto per pompa olic 1
3 | 270820 ingranogg o condutlore per pompa olio 1 27 ) ooaLe viti fissa flongio porta filtro 2
4 | PM, 270.821 ingranaggio condolto per pompa olio 1 28| 017C45 viti flsso filtro 2
5 PM, 270.646 traversino porta olio 1 29 PM.270 826 filtro per pompa olio 1
& 270-825 onsllo di guornizione per pampo olio 1 30 270-808 guarnizione per bacinello 1
b 028 E-10 viti per traversino 2 [ 270946 guarnizioni per pernt della bacinelio 2
8 001 €8 vite per ingronaggio pompa olio 1 32 270811 petni per centroggio base 2
9 270-813 rondelia per ingronaggio pompo olio )] <} 001 E.7 vite per supportino ]
10 072 M-7 rondelio per ingronoggio pompo olio 1 34 PM.270-806/1 supportino con guida per galleggionte 1
n G 270-001 baocinella con perni per centroggio base e 35 270.804 astino per golleggionts 1
toppo per olio 1 35 270-805 gelleggianie 1
12 270-966 guornizione per toppo di scarico bacinello I k4 PM. 270.805 galleggiante completo 1
13 PM. 270-996/1 teppe con postiglia  mognetizzoto 1 38 270-810 puleggia per pompo olio 1
14 270-970 viti montogglo pompo olia 4 |39 270.969 viti fissopgio pompa olio 4
15 270947 guornizion: per perni della bacinello 2 J 40 270-814 flongia fissaggio pompa olio 1
16 059 G-6 dodi per perni della bacinella 2 F4 270-00 bacinells 1
17 270-824 ingranaggio elicoidale per pompa olio 1 42 270-706 molle a tezza per pompo olio 4
18 270815 guornizioni per pompa olio 2§43 065 L-6 rondella per perni dello bacinetlo 2
19 270-711 anetlo di tenuta per pompa olio 1
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49ﬁ

N N : Ne
el biseans DENOMINAZIONE g [ Q2 DENOMINAZIONE §
1 G. 270-583 tirante comploto per leva alza piedino 1 26 | *270-553 bussola inferiore per aste del differenziale 1
2 270-585 giunto suporiore per leve alza piedino 1 27 {1 *270.554 molla per osta dol differenzisle 1
3 059 A.5 dadi per tirante alze piedino 2 | 28| *270-556/1 asta per lova dul differenzisle 1
4 270-583 astina per leva alza pledino 1 29 | *15.22x35 viti per fissaggio ginocchiello alla tavola 4
5 270-459 chiodi fiss. bocch.)scar. ritagli e prot. volant, 1 30| *270-570 supporio per ginocchiello 1
6 270-557 giunii per leva alza piedino 1 31 | *038 M9 viti per ginocchiello 9
7 270-701 anelli elsstici 1 32| *005G-6 viti fissa spinette 2
8 270-558 perni per giunio 2 | 33| *270-580 spinetie per giunlo 2
9 270-552 bussole superiori per tavola 1§ 34 *270.579 ancora per ginocchiello 1
10 270-004 smmortizzatori per macchine 4 § 35| *270998 viti a punta per ginocchiello 2
1" 270-589/1 bocchetta scarico ritagli 1 36| *059 P8 dadi per vitl a punia 2
12 270-588 protezione sede volantino 1 k7 L-11 vite per spinetts 1
13 058 M-10 dadi per viti soslegno macchina 8 § 38| *270-578 leva porta giunto per ginocchiello ]
14 067 H-10 rondella per piastrs sostepno macchina 4 | 391 *270-57) slbero per ginocchiello 1
15 270971 viti per piostra sostegno macchina 4 § 40| *270-720 anello tendimolla per ginocchiello 1
16 051 L-10 dsdi per fissaggio plastrz aila tavola 4 f 41| *270-575 molle richi isco por gi hiell 1
17 | *270-590/1 cansla scarico ritegli 1§ 42| *270-572 attacco per ginocchiello 1
18 | *00) G-10 viti fissa cenale scorico ritagli 3 § 43| *270-576 bilanciera per ginocchiello 1
19 270-586/1 leva comando slza piedino 1 44 *270-581 spina per bilanciere 1
20 270-584 supporto per leva alza piedino 1 § 45| *270-573 asta porta disco per ginocchiello 1
21 065 L-6 rondelle per perni 3§ 46 *270-574 disco per ginocchiello 1
22 059 H-6 dado per suppartino 1 47 | *270-582 cuscino per ginocchiello 1
2 PM. 270-005/1 plasira con perni 1 48 | *270-577 glunte per ginocchiello 1
24 G. 270-005/2 piastra sostogno macchine con leva 1 49 | *G. 270-570 i hiell | diff. 1
25 PM. 1159 calenelle con gancio 1 50| "DS4E-5 rondella per asta comando diff, 1
51| «270-557 giunto 1
52{ #270-701 ancllo elostico 1
53| #270-558 perno per giunto 1
54| 4270-552 bussola sup per tavolo t
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34
!
36 "t
35 |
|
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nh‘-—MA
\ 37
34 33
31
29
30
|
Ne N° . | N . N o :
RIF|  DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF|  DISEGNO DENOMINAZIONE §
FORNITO CON SOLA TESTA FORNITO CON BANCALE
1 PM. 250-123/1 asta possafili 2§ 490/2 porta bobine 1
2 016 F-6.5 grani 8 |2 910-143 -asto principale di sostegno 2
3 250-140 giunto per asto 1§30 569 disco ‘porta bobine 5
4 PM. 250-148/1 sostegno por osta 1 al 1146 perno porta rocchetio 5
5 250-137 asta passofill 1 g3 001 G-10 vite o testa cillndrico 5
6 250-143 osta principole inferiore 1 a3 270-157 aste possofili 1
? 250-130 asta principole superiore 1 34| O6F5 vite senzo lesto 1
B | G.250-137 talaiotio porto fili 1 35 { 270-138N1 sostegno per asto  passafill 1
9 1145 perno porta rocchetto 2 J36 | 605937 supporto per spina porto bobina 1
n 01142 pictto porta bobine 1 37 605-980 pomolo zigrinato 2
n 001 G-10 vite fitsa piotto 1 3s 1145 dadr. fissa telaletto 4
12 001 G-12 vite fizso asta 1 a9 910.144 asto superiore del teloietto 2
13 01141 base del portofill 1 f40 G 497 telaietto port 1
14 | AS. 250-140 ossieme teolaletto porta fil 1
15 270-158/1 soslegno per osta 1
16 270157 asta possofill 1
17 G270-157 sostegno con osta possafilo 1
18 980 pomoli 3
19 9. supporio 1
20 AS. 270.140 assieme teloietto poria fili completo 1
21 | TS. 20x30 viti fisso telalstto 2
22 | 569 disco porto bobina 3
23 PM. 910-914 pedalino 1
24 053 H.8 dadi per pedolino 2
25 910-964 vits o punta 2
26 | 910-934/1 supporto per pedolino 1
27 | G.910-N4/1 pedolino compisto 1
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N N NAZIO! ] o A H
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 3 RIF|  DISEGND PENOMINAZIONE 3
t V.R 604 olio kg. 1 1 10 270-741 chiave a tubo da mm. 7 1
2 n7s protezione per macchina 1 1" 270-675/1 blocchetto por affilature coltelli 1
3 270-155 cinghla trepezoidale 1 12 277-113 coltello inferiore 1
4 RIM 27 ago 5413 277112 coltello superiare 1
5 1161/2 cacciavite 1 14 01180/2 cacciavite 1
6 633-742 chiave esag. da mm. 3 per greno 270.715 1 15 270-745 chiave esag. da mm. 7 per Incremento diff. 1
7 1158 pinza par infilatura macchina 1 16 270-740 chisve a tubo da mm, 1
) 270-857 imbuto per olio 1§V 270-743 chiave esag. da mm. 2 per grani del crochets 1
9 1156/1 chiave 1 18 01161/2 cacciavite 1
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CL.27-.7 PDB

G 270.570
PM .27 01/PD-417/1
001 D-7

ginocchiello complete comando differenziale
squoareiia di fermo
vite fissa squooretlo

N 0 NOMINAZ o N
RIF. DISEGNG DENOMI IONE 8 RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE
1 270-557 giunti per Ieva alio piedino 1
2 270.701 aaelli elastici 3
3 064 -5 rondella per asto comando d flerenziole 1
4 270-552 bussoie superiori per tavola 1
5 270-553 bussola infericre per aosta del diflerenziale 1
] 270-554 molla per asta del differenziale 1
7 270-556/1 aslo per leve del d flerenziale 1
8 T5. 22x35 vili per fissoggio ginocchiello olla tovola 4
9 | 270-570 supporio per ginocchiello 1
10 | 033 M9 vit: per ginocchiello L
1 005 G-6 vitl per fissa spinetts 2
12 270-580 spinette per giunio 2
13 270-579 oncora per ginocchietlo 1
14 270-998 vili o punta per g nocchiello 2
15 059 P-8 dadi per viti a punio 2
16 ] oosL-n vite per spinetta 1
7 270-578 fevo porta piunto per glnocchiello 1
18 270-571 clbero per ginocchialio 1
19 270-720 onello tendimolla per ginocchiello 1
20 270.575 molla richiamo disco per ginocchiello 1
21 270-572 oltaceo per ginocchielio 1
22 270-576 bilanciere per ginocchiello 1
23 270.58) spino per bilanciere ]
24 270.573 aste porta disco per pinocchiello 1
25 270.574 disco per ginocchiello 1
26 270-582 cuscino per ginocchiello 1
;; 270577 piunto per ginocchielio 1
1
2 1
30 2
1

]

3 H4geess

G 27.77/PDB -181

£27.77/PDB- V141
27,77/PDB 051

piedino completo

tinguetta del piedino

slitta del piedino

grifia pr ncipole

plotca d'ogo - larghezza cucilura mm. 6,2
placca d'ogo - lerghezza cucltura mm. 4,7
grifla sussidiorio

N.B.

Per dispositivo

vonsultare In tav-

n.

drriceistore

1

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




a2 —4

CL.27-7 FDBO

N N N

RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE

1 270.557 giuntl per lova alza piedino )] 40 | PM.297 PDBO-413 guida per cordoncino da mm. 2 1
2 270.70 anelli elastici 3 *PM.297 /PDBO 4131 guida per cordoncino da mm. 3 1
3§ O64ES delio per osio do difi Tal 144} 00ET7 viti fissa guida 2
4| 270552 bussole superiori per tovola 1 34z 1 TS, 20x30 viti da legno tisse porta rotolo 2
5 | 270553 bussolo inferiore per osto del dfferenziole 1§ 431 G.27.26.PDBO-9375| ports rotolo 1
6 | 270-554 molia per aito del differenziole 1 | 44| PM.602-141/) iupporto con asta 1
7 270-556/1 osto per leve del differenziale 1 § 45 | PM 27.76-PDB0O.1425] pistio completo 1
8 | TS.22x viti per fissaggio ginocchiello alla tovola 4 $46| O7ET grano fissa platio ]
9 270.570 supporto per glnocchietio 1

10 | 038 M-9 viti per ginocchiello 9

n 005 G-6 viti per flssa spinette 2

12 270-580 spinstte per giunlo 2

13 | 270-579 oncoro per ginocchiello 1

14 70- viti @ punta per ginocchiello 2

15 | 059P-8 dodi per viti a punta 2

16 | 005L-11 vite per spinetia 1

17 { 270.578 leva porto giunto per ginocchiello 1

18 § 270-571 albero per ginocchiello 1

19 | 270-720 anelio tendimollo per ginocchiello )

20 270-575 moile richiomo disco per g nocchiello 1

20 270-572 ottacco per ginocchiello 1

22 | 270.576 bitanciere per pinocchiello 1

23 | 270-58) ipina per bllanciere 1

24 | 270-573 asta porta disco per ginacchiello 1

25 | 270.574 disco per ginocchiello 1

26 270-582 cuscino per ginocchicllo 1

27 270-577 giunto per ginocchiello 1

28 | G.270-570 inocchiell ! do differenziole 1

29 | PM.27.01/PD-417/1 | sauadretta o) fermo 1

30 | 001D7 vite fisso squadretio 2

31 | 6.27.77/PDBO-1811 | piedino completo (solo per cordoncino do )

mm.
*G.27.77 /PDBO-1812 pledino completo {solo per cordoncino da N.B. Per dispositivo arriccintors
mm. 1 consultare lo tav. n.

32 | ool E-8 vite fissa linguetto 1

33 | 27.77/PDBO-1831 piastring 1

34 | 27.26/PDB-196/3 staffa del piedino 1

35§ 27.77/PDBO-1911 linguelta del piedino 1

36§ 27.77/PDBO-1841 slitta del piedino 1

37 | 27.77/PDB-050 griffa principale 1

38 | 27.77/PDB-114 plocca d'ogo - larghezzo cucitura mm. 6,3 1

A27.77/P0B-114) placco d'ogo - larghezza cucitura mm. 4,7 1
39 | 27.77/PDB-051 griffa sussidioria 1
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CL.B.27.7 R

w » DENOMINAZION : I N " :

RIF, DISEGNO E § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE §
1 605-144 asta superiore 1 12 PM. 27 77-R-267 piastro_guida felluccio 1

2 { o base per porta rotolo 1 13} 277 .R.184 slitta del piedino 1

3 001G-12 vile fisio aita 1 14 27.77-196 staffo del piedino 1

4 | 605-143 asta 1 51 277 - lingueita del pledino 1

5 605-723 anello conico 2 )73 27.77-183 piastra 1

6 | 605937 supporto 1 7] 004L-9 vite flssa linguetta 1

7 605-980 pomali 4 18 27 277-R-071 plastrina guida fettuccia 1

8 | G.250-R.93723 porta rotolo 1 19| 004G-3 vite fissa piastring 1

9 057 A-3 dado 1 20 G.277 -R-1B1 piedino completo 1

0 27.77-R-267 guida fettuecio 1 21 TS 20x30 vili fissaggio porta rotolo 2
1 01 C55 vite 1422 277- 185 piastrina guida catenello 1
23] 001A3,2 vite fissa piastring ‘
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CL.B.27.7 X

|
|
}
| 17
N* N N N .
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g
] 2277 X141 placea d’ago - largh. cucitura mm. 3 1 5 270.974/1 grano 4
2277%114 places d’ago - largh. cucitura mm, 3 1 6 oul C-5,5 vile !
*2237%1142 placca d'ago - largh. cucitura mm. 4,4 1 7 270 X-447/1 coltello 1
8 270 X-450/1 piasieing 1
2 G 270 X-445/1 dispositivo per affrancare calenella 1 9 PM 270 X-449/) perno 1
3 270 X-446/1 prastrina 1 10 PM.270 X 445/1 corpo 1
4 270 X-448/1 molla 1
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CL.B.27. 70

10—

—

==

n
1 4\\.
B—

N N . N N .

RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 'é'
1 2770 114 placca d'ogo - larghezzo cucitura mm 1
*27 77 .41 placca d’ogo - larghezza cucturo mm. 4,7 i
216G 2270181 pledino completn 1
3| 2770184 s/itta del piedino 1
4 | 2770 19 lingustto cet piedino 1
5] 004L-8 vite fissa linguotta 1
6 | 2770183 piostring 1
7 1 270 196 stoflo fissa opledino 1
8 ) 001-A-3,2 vite fissa piostring 1
9 | 277-185 piastring 1
10| 22.77.121 colietlo superiora senza dentotura 1
11 1,270.078 crochet Inferiore !
12 127.277-0745 crochet supariore ]'
13 |#27.7.0501 grifia principale 1
14 §27 7-0511 grifia sussidiaria 1
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ARRICCIATORE PER
PDB E PDBO

7
N Ne - & N° o
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE s RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE
1] G.297/PDB-515 dispositivo per co det pe-
ghettatore 1
2 | 27.0),PDB-558 perneito per cagancio dispositivo 1
3 27.01/PDB-518 perno per levetto posteriore 1
4 053 D.4 dodo 1
5 070 F.4 rondello 1
L] PM, 297 /PDB-515 leve comando pieghettatore 1
7 270.702 disco « IDEAL » 3
8 27.01/PDB-517 forcolla per leva comondo pieghetiatore 1
9 27 01/PDB.519 perno a vite per forcello 1
10 27.01/PDB-520 perno per forceila 1
1 07 vite fissa dispositive 1
12 27.01/PDB-5t6 levelta posleriore 1
13 | G 297/PDB.401 piegheliatore completo 1
14 297 /PDB-403 perno porta femina 1
4297/PDB-4031 perno porto lomina (solo con lomina
297/PDB-4021) 1
15 065 L-6 rondella 1
16 297 /PDB-418 vite o perno per sosiegno pieghettctore 1
17 004 L-6 vite fissa lamino 2
8 001 E-6 vite 4
19 297 /PDB-407 leva premi lamina ]
20 297/PDB-408 sostegno del pleghettotore 1
21 064 D-5 rondella 1
2 057 P-5 dado 2
23 297 /PDB-444 mollo premi puntale 1
24 297 /PDB-442 puntale di fermo del pleghettotore 1
25 297 /PDB-441 piaitrina guida puntale 1
2 028/B-5 vite fisso piostrina guida puntale 2
27 270-078 spina per leva del puntale 1
8 270-094 leva per puniofe 1
29 039 R-8,5 vite fissa pieghettatore 1
30 10320 busiola per molla di carica 1
31 160-032 pomolo per mollc di corica 1
R/ 297 /PDB-443 moila di carica per lomino pieghettotrice 1
331 240.035 scodellino per molla 1
34 1 140.030 perna per molla !
ki PM.297 ' PDB-406 leva ¢con mozzo comeondo pieghetiolore 1
36 297 PDB.4D1 corpo del pieghetiotore 1
37 | 297 PDB.4R2 lamina preghettatrice 1
*297 /PDB-4M2} laming pieghetiatrice {con peras porta
laminc  297/PDB.402) } 1
|| 2707 anellr vlastict 3
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INDICE GENERALE

DE! PARTICOLARI

N* N N N?
DIS. TAV. DIS. TAV. DIS. TAV. DIS. TAV.
= 192.C. 2 6 270.075/2 4 270.576 11-14-15
25“;' ,2473 2 qm-l::n oo;.g_s 4.5 270077 ? 270.577 11-14.18
001.C.5.5§ 16- 17 092.D_6 3s 270_078 849 270.578 11-14-15
001-D-4.5 [ 092.D.9 6 270.081/1 7 270.579 11-14-18
001-D-6 ¥ 092.p_11 5.7 PM. 270_081/1 7 270.580 11-14:1‘3
0o1_D_7 1415 092.D_12 a 270_083 7 270_581 11-‘: -
001.E.7 510 092.D_14 3 270.085/1 7 270.582 11-14-
VOL_E.6 19 092_D_15 2 270_086 8 270.583 11
VOLE_# 10-14-95 | 092_D.16 3.4 270.087. 1 7 G.270.583 11
GO 1B 10 2 TS, 20x30 12_15_16 | 270_089/1 7 270584 11
Wien  gn |Inams o lpWislaees s,
15 e 3 it Bl Can
490/2 12 270.093 & 270_588 11
gg;:‘k:?s ;7“ 16 )G 497 12 270_094 819 270.589/1 11
003 Lo 1% 6 569 12 I'M. 270_095 8 270.590 11
004-AIJ 2 9 01141 12.16 270_096 6 270608 2
004-A'S 6.9 01142 12 270.097/1 1 270.610 2
004_E.7 2 01160/2 13 270_09R8 6 270_611/1 3
004‘0:3 16 11161/2 13 270_099 6 270.612 2
004_1._6 91048 | 1205/ 8 270100 6 270.613 2
004_L_7 3 1032/A 19 270_101 6 270.614 2
004 LR 7.18 1145 12 270.102 6 270.615 2
00419 16 1146 12 270_103 6 270.617/2 2
004.P._6 3 1156/ 13 270_104/) 6 270.619 8
005.E_13 8 1158 13 270108 6 270_620 2
005.G.6 11-14-45 [ PM. 1159 11 270106 6 270.623/1 8
00S.L_11 31495 | 1160 2 13 270. 108 6 270.624 9
00:;“- 16 8 1175 13 270_111 6 270.640/1 3
006.N- 10 6 403006 3 270_116, 2 2 270.641/1 3
007-C.11 3.5 6 160 0 30 19 270_129 R 270.642 1
00 F- 14 P 160.032 19 270130 s 270643 1
007-"-25 8 :t-cu_()as 19 270_131 5 270.644 i
007_11—7 s o 250_ 130 13 270.132 5 M. 270.646 11
-R.7, 2 PM, 250.133/1 12 270_133 s 270_.675/1 13
010.D.11,5 2 250_137 12 270_134 s 270701 7.8.11
3:2-';—;3.‘7 2 G.250_137 12 270_135 5 14.15.19
el z 6.5 250_140 12 PM. 270_137/1 1 270.702 3.19
dio-B-s s AS. 250140 12 PM. 270_138/1 s 270.703 3
bt Vi 250143 12 AS..270_140 12 270.704 2
016.F.6,5 12 PM. 250_148,"1 12 270_155 13 270.705 2
016.D.5 2 250.314 4 270_157 12 270_706 10
e : 250.471 3.4.6 G.270_157 12 270_707 2
oS S 110 |259.708/1 5 270_158/1 12 270_708 5
017 5 4% ke G. 250.R_9373 16 270_170 270._709 2
017_E_7 15 B.27_171 9 270. 196 718 270710 10
BT E TEs 8 270.002 1 PM. 270_205/2 8 270.711 10
0t F.11’ 1 270004 11 PM. 270.208/2 8 370.712 10
0“-C-7 3 Pu.z.o_oUg/l 11 PM. 270_210/1 8 270.713 5
026-C 13 s G. 270_005,"2 11 270.212 8 270.714 7
ode 6 10 i 270.006, 1 s 270_214 8 270.71S 8
026.G.7 8 270007 5 G. 270.216/ 1 8 270.718 8
028_B.§ 619 270.008/1 2 PM. 270_217 8 270.719 5.6
e 0 270.009/2 2 PM. 270.218/1 8 270.720 11-14-18
g;t‘-“-a ;',' 270.010/1 2 270_220 8 270.722 2
nsg-r'y g 2 270.012/2 2 270_221 8 270_728 5
032.L_10,5 = 270.016 1 270226 8 270.730 8
036.C.7 9 270.030 8 270.230 9 270.731/1 8
-C- 270.030 8 270.231 8 270.732/2 3
038.C.7 19 270.030/1 8 270.232/2 9 PM. 270.732/2 3
03R_M.9 111445 | 270 _031 3 270233 9 270.733/1 3
039_G.10 10 270.032/1 3 270_235 9 270.734 3
039_H_9 3 270,033 3 270_241/2 8 270_735 3
039_R_8,5 19 270_034 3 G.270.242/2 8 270.736/1 3
051 L_10 11 270035 3 PM. 270.245/2 8 270_737 3
0S3_H.8 12 270.036/1 3 270246 8 270.738 3
083.D.4 19 270.037 3 270_247 8 270.740 13
054.D.4 L4 270.038 3 270_248 8 270.741 13
057_A_3 16 PM. 270_038/1 3 270.249 3 270_743 13
057_E.4 8 270.039 3 270_.250/1 3 270.745 13
0s7.F_4 3 270.040 3 270_251/1 3 270_747 3
055.P_5 19 270_041 3 270.262/1 9 270_804 10
058_.M_10 11 270.042/3 1 PM. 270_263/1 9 270.805 10
059 A=S 11 270_044/2 1 270._264 1.9 PM. 270_805 10
059.G.6 10 PM. 270_045/1 3 270.265 9 PM. 270_806 10
059.H.6 11 270_046/1 3 270.265/1 9 270.808 10
059_P_8 114445 | 270_047/2 3 270.266 9 270.810 10
064_D_5 19 270048 3 270_268 1.9 270.811 10
064.E_5 1144.15 1PN, 270_049 3 270.274/2 9 270.812 10
064.F.5 3 270054 3 270.287/1 3 270.813 10
064.D.6 3 270.056/1 4 270.288/1 3 270814 10
065.L.6 104148 § 2-0_057/1 1 270.459 11 270.81$ 10
067.H_10 11 270_058,1 1 270.552 1144-}; 270..8 16 10
070_F_4 3.6.49 | 270.059/1 2 270.553 11-44- G.270.816 10
070.M_4,5 3 PM. 270_059,/1 2 270.554 11-34-15 | PM. 270_816 10
071.B.5 4 270_060, 1 2 270.556/1 11-44-18 | 270_817 10
071.E.5 5 PM, 270060/ 1 2 270.557 11-44-15 | 270.818 10
071.H_5 3 270.061/2 2 270.819 10
071-M_5,5 3 270062 2 270_558 11 270.820 10
072.L.7 7 270.063/1 4 PM. 270_562/1 3 PH. 270_821 10
072.M.7 10 270_064 4 270_566/1 3 270.823 10
072.P_7 7 270.065 4 270.567 3 270.824 10
073.A_8 3 G.270_065 4 270.568 3 270.825 10
073.C.8 3 270.066/1 8 G.270_570 111445 [ Pu.270_826 10
073_F.9 5.6 270.067 4 270 570 14.15 270..829 10
073.M..10 2 270.068/2 4 270.571 11-14-15 | PM. 270_830 10
073_N_10 4 270.069 4 270.572 114-15 { 270_857 13
074_A.12 2 270.070 4 270.573 11-94-19 § 270.877 6
092.A_10 5 270.073 7 270.574 1194.18 [ 270_912 1
092_B_1 3.4.5 270.078 9_18 270.575 11.14-18 § 270_913 8
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N2 N? N N
D1S. TAV. Cis. TAV. DIS. TAV. DIS. TAV.
270.928 3 G.2777.PDB_181 14
270_929 3 27.77_PDB_1141  14_1§
270.933 5§ G.2777_PDBO_1811 15§
270.934 7 G.2777_PDBO_1812 1§
270.935 3 27.77 _PDBO_ 1831 141§
270_936/2 7 27.77.PDBO_1841 14.1S§
270.937 3 27.77_PDRO_1911 1415
270_938 2 27.77_R. 267 16
270._940 L] PM. 2777_R_267 16
270_941 9 27.77_X_114 17
270_943 3 27.77.%X_1141 17
270946 0 27.77.X_1142 17
270947 10 27. 2770745 418
‘;;g-‘;gz/z 510 27 277.R.071 16
270-970 10 a0 03501 $
270.971 1t 290.—“17 5
270.972 8 290_700 3
270973 L4 297.PDB_401 19
270.974/1 4.17 G.297_PDB_401 19
270978 2.3 297_PDB_402 19
270.975.°1 s 297_PDB_403 19
270.977 3 PM. 297 _PDB_406 19
270.978 3 297_PDB.407 19
270.979 3 297.PDB._ 408 19
270_980 3 297 .PDB_418 19
270981 2 297 _PDB_441 19
270983 8 297 _PLB_442 19
270.985 7 297_PDB.443 19
270_987 6 297_PDB_444 19
270_992 3 G. 297 _I'DB_S1S 19
270.993 A PM 297 .PDBS 15 19
270_995, ) 8 297 _PDB_4021 19
PM, 270.996, 1 10 297_PDB.4031 19
270997 3 I’M. 297.PDBO.413 IS
270.998 ::-H- PM. 297 _FDBO_4131 15

y S M. 602141 1 15
éﬂ;;:u; - I'7 603031 2

: - 445, 0
PM. 270 x _445.1 17 20?;'_'713; 10
270.X.446.'1 17 605_ 194 16
270.X_447, 1 17 605412 R
270.X_448 1 17 GOS _937 1216
PM. 270_X_449, 1 17 H0S_uAN 12_16
270.X_4501 17 633_742 13
372.232,'1 9 3
PM. 276_B_009 2 2:3“4 g
277.050 3 PM.910_914 12
277,051 3 G.910_914, 1 12
277.0582 3 9i10_u3l4, 1 12
277112 613 910964 12
277113 6.13 -

G. 277.181 7
277.183 %
277.184 7
277.1KS 16.18
277.191 7.16
277.196 16
77.270 7
277.0501 18
2770511 18
G. 277.R_181 16
277_R.184 16
27.00_2094, 1 9
27.00_.2714 ° 9
27.00.2724 9
27.01_P_092 8
27.01_P_403, 1 7
PM. 27.01.PD417 1 14_15
27.01_PDB_516 19
27.01.PDB.517 19
27.01.PDB.519 19
27.01_PDB_520 19
27.01.PDB_518 19
27.0)_PDB.558 19
27.26.186 7
27.26_PDB_196."3 14_15
PM. 2726_PDBO1425 15
G.2726_PDBOY375 15
G.27.70_1R81 18
27.70_183 18
27.70_191 18
27.77.020 5

7.77.028 5

.77.074 4
27.77.107, 1 7
27.77.100 1 7
27.77.114 7
27.77.1K3 16
7.77-184 18
27.77.227 6
27.77.228 6
27.77.275 9
27.77.1141 7.18
27,77.1142 7
27.77.PDB_050 14.15
27.77.PDB.0S1 1415
27.77.PDPB_114 14.15
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