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PRESENTAZIONE
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I. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE

a) Numerl caratteristici

Ogni macchina 6 identificata da:
— n. di classe o sottoclasse di appartenenza
— n. di matricola.

II numero dl classe o sottoclasse dl appartenenza risulta:
— Inclso su targhetta

appllcata medlante 2 vltl sulla base
II numero dl matricola della macchina 6 Inclso su apposlta borchia ricavata sulla parte poste
riore della base.

II. DATI TECN'C? DP CLASSE

Le macchlne Illustrate nel presente catalogo sono del tlpo tagllacuce a 2 aghl Interasse 2,5 mm. con le
caratterlstiche generall sotto riportate:

1. Ago dirltto sist. RIM.27/Fmb - FInezza 80-100
2. DIfferenzlale regoiabile a macchina In moto.
3. Allunga punto a puisante.
4. Lunghezza punto variablle da 5 a 24 punti per polllce.
5. Rapporto differenzlale: fino a: 3,5 a 1 con possibility dl ragglungere 4:1.
6. Larghezza cucltura: da 5 a 8 mm.
7. Velocity: da 4650 a 5150 girl a secondo delle confezloni.
8. Lubrlflcazlone a pompa.
9. Potenza Installata: 1/3 HP o 1/2 HP a secondo delle sottoclassl.

10. Ingombro della testa: 300 x 240 mm.
11. Peso: Kg. 20 circa.
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III. DATI TECNICI SPECIFICI

T 1 P 0 D 1
CARATTERnST1CHE TECNiCHE

U S 1

SPECIFICI
MACCHINE

N.

f 1 1 1

La rghezza

cue i tu fa

mm.

N.

pun 11 a 1

po11 Ice
Col-

tel 1 i

V A R 1 E

B.27.26 5,5 *• 8 7-20 s i Per tessuti rigid! e lastex

B.27.26/B 5 7-20 s i Per maglieria leggera e teleria

B.27.26/BA 5,5 7-20 s i

cuclture a plombo tessu.tl s i n—
tetici (terltal, ecc.)

B. 27.26/Wl M 5,5 + 8 7-20 s i
Tag 1i a-catene11 a
e1et t romagnet.W1 Per tessuti rigldi e lastex

B.27.26/PDB 5,5 +8,5 7_20 s i a rri cd i ato re Tessuti medi e leggeri

B.2726/PDBO R 5,5 ♦ 8,5 7-20 s i
arricclatore -
guicia per cordonc. Per inserlmento cordoncino

B.27.26/R 4 5,5 + 8 7-20 s i
1nserimento fettucol a dl

r i n fo rzo

B.27.26/2B 4 7,5 + 8 7-20 s!
Per magllerla leggera - telerle
e 1ndemag11ab i 1e

B.27.27 7,5 7-20 s f Per magllerla pesante

B.27.27/R 7,5 7-20 si Inserlmento fettuccia- rlnforzo
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ISTRUZIONI Dl:

- INSTALLAZIONE E

MESSA A PUNTO

- IMPIEGO

- MANUTENZIONE
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I. INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO

a) Piazzamento della testa

A motore g\k installato sul bancale le operazioni per il piazzamento della testa sono le seguenti:
1. Forzare I quattro tampon! ammortizzatori sugli appositl pern! della piastra porta macchlna.
2. Plazzare la testa della macchlna sul tavolo centrando I for! Inferior! della testa sul pern! dell'ammor-

tlzzatore.

b) Montaggio della trasmlsslone

1. Montare la cinghia dl trasmlsslone secondo lo sche
ma fig. 1.

2. AsslcurarsI che I'esterno della cInghIa aderlsca alia
puleggia della pompa.

3. Reglstrare la tenslone della cInghIa agendo sullo snodo
del motore.

4. LIvellare la testa della macchlna..agendo sul dad! del
bulloni che fissano la piastra alia ^.tavola.

5. Serrare'l contro-dadi del bulloni suddettl.

c) RIemplmento bacinella con olio di lubriflcazlone (fig. 2)

Svltare la spla fllettata A.

Versare gr.zso dl olio VR.604 (Esso Standard
Teresso 43) usando I'lmbuto B In dotazlone.
Tenere presente che la lattlna C contlene
gr.850 dl olio.

3. Controllare che I'astlna dl llvello della spla G
sla compresa fra le due llnee rosse.

A riemplmento terminate riawltare la spla A.

Prima dl fare funzlonare la macchlna § bene
lubrlflcare a mano I seguenti organ!:
— barretta gulda del morsetto porta ago;
— asta porta crochet superlore.

Far funzlonare a vuoto la macchlna per circa
5 mlnut! aumentando progresslvamente la ve-
loclta da 1500 girl fino alia velocity di Implego.

d) Montaggio e regoiazione organi di cucitura

fig. 2

Nota: Le operazioni sotto descrltte servono per effettuare la fasatura della macchlna.

1. CalibrI dl fasatura occorrenti:

— S 1686.00 serve per tutte le operazioni ad eccezlone dell'operazlone n. 4 (fig. 4);
— S 1555.00 per I'operazlone n. 4 (fig. 4).

2. Smontagglo prellmlnare dl:

— sportelJo anterlore;

— I due passaflll del porta crochet Inferlore;
— carter porta tenslone;

— carter superlore con spla olio;

— carter laterale protezlone movlmento ago;

— griffa anterlore.

-- i-
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3. Posizionamento dell'ago (fig. 3):

se la placca ago ^ montata esattamente, gll aghl
devono essere centrati nella apposita ferltoia esl-
stente sulla placca d'ago stessa;
ccn gli aghi a punto morto superiore la distanza
punta ago-piano placca deve essere 8,6 mm.

per effettuare correzloni in altezza del morsetto
porta aghl agire sulla vite A (fig. 3), controllare con
calibro S 1686.00.

* "...

4. Fasatura crochet inferiore (fig. 4).

D 3 REGOLAZIONE IN ALTEZZA

,-Wit-If'*-

— Allentare la vite E.

— Avvitare leggermente forzato 11 calibro S 1555.00 sul perno di co-
mando porta crochet inferiore.

— Regolare in altezza la posizione del crochet in modo che la sua
punta coincide con la tacca superiore del calibro.

— Bloccare leggermente 11 crochet con la vite E.

— Regolare in altezza la squadretta A contro il piano terminale del
gambo del crochet, indi bloccaria con la vite B.

— Smontare il calibro S 1555.00.

REGOLAZIONE DELL'INCLINAZIONE

— allentare leggermente la vite D:{fig.4)

— appoggiare il calibro S 1686.00 sul piano fresato della base come fig. 5, spostare la leva C e ruotare
il crochet (precedentemente soltanto fermato nella sua sede e non "bloccato) in maniera di realizzarne la
corretta Inclinazlone;

— la verifica deli'esatta posizione corrispondc alia quota indicata in fig. 5;

— bloccare a fondo la vite E (fig. 4).

POSIZIONAMENTO DEL CROCHET RISPETTO ALL'AGO

— A crochet tutto a sinistra, verificare la quota indicata in fig. 6.

— Spostare la leva C lungo il suo asse di rotazlone. Nella corsa da
sinistra a destra la punta del crochet deve passare a 0.2 mm. dal
fondo dell'incavo dell'ago.

— bloccare a fondo la vite D.
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5. Fasatura crochet superiore (figg. 7-8).
Nota: Per ottenere la quota mm. 8.6 in fig. 8 bisogna ruotare verso
il basso o verso Taito la leva E, tenendo presents che cos) fa-
cendo dimlnuiscono o aumentano le quote della fig. 7.

Allentare leggermente la vita B.

Allentare leggermente la vite A.

Regolare rincrocio del crochet su
periore e del crochet Inferiore ruo-
tando 11 superiore in modo che la
sua punta sfiori 11 dorso dell'lnfe-
rlore.

— controllate ie quote indicate nelle fIgg. 7-8

— II crochet superiore spostandosi da sinlstra a destra deve sfiorare I'ago.
— Nel caso questa condizlone non sia realizzata allentare leggermente la vite D e spingere tutto il

complesso porta crochet verso I'lnterno o I'esterno della macchina, senza modificare la quota pre-
cedentemente ottenuta. Assicurarsi del perfetto cinematismo.

— Bloccare la vite D.
— Ricontroftare I'incrocio del due crochets e tutte le altre quote.
— Bloccare le viti A e B.
— A operazione ultimata assicurarsi che tutti i gruppi si muovano liberamente.

V'-

p A—
to;

E :*•

6. Montagglo splngi-asola e salva-ago (fig. 9):

— Montare lo spingi-asola A.
— Con gli aghi tutto in basso, accostare lo splngi-asola, in modo che la punta del crochet inferiore nella

sua corsa verso destra, sfiori gli aghi.
— Bloccare la vite 0.
— Montare il salva-ago B e awicinarlo agli aghi tenendo quest'ultimo sempre in basso.
— Bloccare la vite D.
— Si deve controllare che in funzlonamento eventuali flessioni degll aghi non determinino la rottura di

questi per collislone con il crochet inferiore. Per far cl6 flettere gli aghi verso I'interno della mac-
china e verlficare che il crochet nella sua corsa da sinlstra a destra interferlsca con essi senza
romperli. Be non si riesce ad ottenere questa condizlone, necesslta piegaro II salva ago e lo spingi
asola agendo nella zona appena sopra II gambo dove II pezzo non ha durezza elevata. Controllare
che ogni ago agisca sul corrlspondente piano del salva ago e dello spingi asola.

— infilare gli aghi, riportarll tutto In basso e splngerii leggermente

— II filo deve scorrere liberamente. Be non scorre slgnlfica che p.
['ago e troppo basso e il filo resta impriglonato tra I'ago ed

del crochet, neila sua corsa verso destra, deve passare nella
parte alta dell'incavo e, nella corsa verso sinistra, nella parte

— Per tessuti sintetici molto durl, far flettere molto gli aghi sullo
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7. Montaggio del coltello inferiore (fig. 10):

— Montare la squadretta P con la vlte Q sul porta-coltello.
— inserire il coltello D nella sua sede.

— II fllo tagllente del coltello non deve sporgere dal piano della placca.
— Bloccare la vite A.

— Con gl' aghl tutti In basso avvicinare la squadretta 0 al salva-ago, bloccare la bussola L e la ron-
della G con la vite F.

— Assicurarsi che il porta-coltello C scorra liberamente, indi regolarlo in relazione all'altezza di cu-
citura desiderata.

— Stringere leggermente la vite N.
— Con gli aghl tutti in basso, avvicinare

la squadretta P allo splngi-asola e
bloccaria con la vite Q.

— Dope aver posizionato il coltello su-
periore a contatto dell'Inferiore, al-
lentare la vita N. La molla M con il
perno H crea la giusta pressione di
contatto fra i due coltelli.

— appogglare un dito sulla vite A ed
esercitare una leggerlssima pressio
ne biqccando a fondo la vite N.

— Tale pressione deve essere leggera
per non causare un forte attrito tra
i due coltelli con conseguente loro
rlnvenimento. J

fig. 10

8. Montaggio e regolazlone griffe (figg. 11 e 12):
— togliere la piastre in plexiglass sottostante il piano di lavoro.
— Montare le griffe posteriori C e D (fig. 11) e appaiare le slitte

porta griffe.

Introdurre un cacciavite piccolo attraverso i fori filettati delle
slitte e avvltare la vite F non a fondo tramite I'intagllo praticato
sulla punta.

Montare la griffa anteriore differenziale E con la vite G senza
bloccaria (fig. 12).

— Allentare la vite A.

— Regolare I'inclinazione delle griffe ruotando I'eccentrico B.

fig-11 g|f
- I denti delle griffe, sporgendo dalla placca Si

d'ago, dovranno risultare perfettamente pa-
ralieli al piano della stessa. •%

- Con le griffe tutte in alto la distanza tra i j J
denti delle stesse e il piano della placca.
misurata sul davanti della griffa differenziale *
deve essere di mm. 1,3.

-II griffino C deve essere piu in basso delle al- mm
tre griffe.

— Bloccare le viti F, G e A.

9. Trasporto (fig. 13).

fig. 12

Nota: Le macchine illustrate nel presente manuale vengono fornite con il trasporto gia regolato per le
prestazioni. cui le macchine sono destinate.
Per eventuaii variazioni del trasporto, si procede nel modo seguente:

1. Annullamento del trasporto differenziale:

— Allentare il dado B con la chiave A in dotazione e portare il perno Q che comanda la slitta della
griffa posteriore tutto in alto.
Bloccare il dado B; abbassare la leva H contro 11 fermo F e bloccare a mano il pomelo R.
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2. Azionamento del trasporto differenziale fino a rapporto 2 :1.
— Allentare il dado B.

— Registrare il perno Q tutto in alto.
— Bloccare II dado B.

— Portare la leva H contro II fermo G.

3. Azionamento del trasporto differenziale fino a rapporto 3,5:1.
— Allentare il dado B.

— Registrare 11 perno Q tutto in basso.
— Bloccare il dado B.

— Portare la leva H contro il fermo G.

4. Azionamento del trasporto differenziale fino a rapporto 4:1.
— Alzare al massimo il cursore C del settore S.

— Agire come al punto 3.
— Tramite la leva E si pud ottenere la variazione del rapporto differenziale a macchina in moto.

5. Azionamento del trasporto differenziale negative.
— Allentare il dado B.

— Registrare il perno Q tutto in alto.
— Portare il cursore C tutto in basso.

A.-
fig. 13

10. Montaggio del coltello superiore (fig. 14):

— Montare il coltello superiore C nella sede della placchefta A.

— Montare il blocchetto D e i carterini E e G poslzlonandoli a mezzo della vlte F.

— II carterino E deve essere molto vicino al piano di taglio dal coltello C.

— II tagliente del coltello C quando lo stesso e tutto in basso e per un minimo di mm. 0.8 con il ta-
gliente del coltello Inferiore.

— Per questa regolazione spostare il coitello C nella sua sede inclinata e la placchetta A sul corpo
del porta-coltello superiore 8.

— Bloccare la vite F e asslcurarsi che il coltello superiore, quando si trova tutto in basso, non tocchi
lo spingi-asola.

fig. 14
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e) Bloccaggio e regolazione leva porta piedino (fig. 15)

— Infilare ii perno a leva L nella bussola C sulla quale ^ Incernlerata la leva D.

— Infilare nel perno L la rondella H (che ha un diametro esterno piu piccolo di quello della ron-
della G).

— Introdurre 11 perno L con la rondella H nelTapposito foro della base.

—Infilare la rondella G, la leva Ae la molla E B F
sul perno L. -— _ /E

—Infilare sul perno LI'anelio elastico F. lit—
— Regolare la leva A in modo di elimlnare il A

gioco assiale del perno L.

— Stringere leggermente la vlte B.

— Innestare la leva D nella forcelia di guida
con i'ago tutto in alto.

— Collegare la leva A con I'asta del pedale alza
piedino.

— Premendo II pedale. prima di agire sulla D, deve fare una piccola corsa a vuoto.
—Regolare la vlte posta nella base sotto la leva Aaffinch^ questa possa far alzare il piedino alia posi-

zione voluta.

— Controllare che il crochet superiore, nella sua traiettoria, non tocchi la llnguetta del piedino quando
il Piedino stesso e tutto in alto. Una sicurezza maggiore per owiare all'inconveniente della even-
tuale interferenza tra crochet superiore e linguetta del piedino e data dalla regolazione della ron
della eccentrica M posta sotto la leva D ed applicata al carter laterale.

— Bloccare la vlte B.

f) Regolazione dello sportello anteriore (fig. 16)

— Tale regolazione va fatta a sportello chiuso.

— La parte mobile C non deve interferire con
lo spingiasola e con il portacoltello inferiors.

— Allentare il dado A.

— Per spostamenti dello sportello verso sinistra
0 destra manovrare la vlte B-

— Bloccare II dado A.

g) Regolazione tenditore ago

flg.l6

Nella confezione dl tessuti molto duri regolare it tenditore dell'ago 270-274/2 spostandolo in avanti e cio6
verso I'operatrlce.
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11. IMPIEGO

®) Infilatura

d i

fig. 17

/

B27 26
26/B
26/BA
26/Wl
26/PDB2|/PDBO
26/28
27
27/R
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b) Cambio Ago (flq.18)

1. Spegnere il motore;

2. premere sul pedale che aziona il motore allo scopo di assicurarsi che la macchlna sia assolutamente
ferma;

3. portare gli aghl al punto morto superiore;

4. abbassare a fondo la leva B:

5. rimuovere II piedino dalla -sua posizione di lavoro;

6. allentare di mezzo giro la vite serra-aghi,
con chiave 290-746.

7. estrarre gli aghi;

8. montare gli aghi nuovi;

9. io scalfo passaggio crochet deve essere volte
verso il salva-ago, cio6 verso I'interno della
macchlna;

10. impiegando la pinza in dotazione assicurarsi
che gii aghi poggino sul fondo della sede;

11. serrare le viti serra-aghi facendo attenzione a
non variare il posizionamento degli aghi,

c) Posizionamento e regolazione pressione del piedino (fig. 18 )

1. controllare il posizionamento corretto del piedino;

2. gli aghi devono passare tra la slitta del piedino e la linguetta;

3. per la regolazione del piedino allentare la vite F;

4. centrare il piedino nella giusta posizione e bloccare ia vite F;

fig. 18

5. per aumentare o diminuire la pressione del piedino. allentare la vite G a mezzo chiave 633-742 e
agire sul pomolo A;

6. bloccare il pomolo A con la vite G mediante la chiave 633-742.

d) Regolazione delle Tensioni

1. stringere le tensioni quel tanto da permettere la regolare formazione del punto;

2. non eccedere mai nel serraggio.

e) Varlazione lunghezza punto (fig. 13)

1. sbloccare la vite P con I'apposita chiave;

2. premere il pulsante O e far ruotare il volantino M, finchd la punta del pulsante stesso entra nella
tacca del regolatore;

3. tenendo fermo il pulsante 0, far ruotare con forza il volantino M fino a che I'indice N indichi sul vo
lantino stesso la lunghezza desiderata.

4. bloccare la vite P.

f) Varlazione altezza costa.

La costa pu6 essere variata in altezza entro limiti molto ridotti, oltre i quail 6 necessario sostituire la
placca ago.

Per variare la costa entro detti limiti:

1.' sbloccare la vite N del porta colteilo inferiore (fig. 10);
2. sbloccare la vite F (fig. 14);

3. spingere verso destra o verso sinistra il supporto A del colteilo superiore (fig. 14) per ottenere Tai-
tezza di costa voluta.

4. bloccare la vite F (fig. 14);

5. la registrazione del porta colteilo inferiore verrd eseguita secondo le istruzioni del paragrafo d-7.

17
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g) Anomalle dovute a Improprfa conduzlone della macchlna

n* inconvenienti Cause probabili

1 Punto irregolare — Tension! mal regolate
— Tendlflll mal regolati
— Infilatura sbagllata
— Filati non calibrati

2 Trasporto e sbanda-
mento tessuto

— Presslone del piedino Insufflciente
— Griffe mal regolate In altezza ed incllnazione
— Coltelll da affllare
— Differenzlale mal regolato

3 Salto del punto — Crochet Inferlore o superiore mal regolati rispetto all'ago con conse-
guente spuntatura crochet

— Crochets troppo distant! all'lncroclo
— Crochets troppo viclnl all'lncroclo con conseguente spuntatura
— Splngl-asola troppo staccato dall'ago
— Ago mal poslzlonato

4 Rottura filo — Tensions troppo serrata
— Fllo awolto Irregolarmente sulla boblna

5 Rottura ago — Ago storto
— Ago mal montato

6 Bucatura del tessuto — Ago spuntato
— Ago dl finezza non approprlata alia placca
— Ago con punta non adatta

7 Perdlta olio — Vltl dl unions base-baclnella non serrate a fondo
— Tappo baclnella non serrato a fondo
— Guarnlzlone baclnella mal sistemata

8 Mancanza dl lubrlfica-
zlone

— LIvello olio troppo basso
— Errato montagglo cinghia
— Tubetto superiore Intasato
— Flltro pompa lubrlflcazlone Intasato

18
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III. MANUTENZIONE

a) Ogni giorno

PuMre sommariamente tutti gli organi dalle macchlne che concorrono al trasporto ed alia formazlone
del punto.

b) Ogni settimana

1. Togllere la placca d'ago e pulire le griffe, II salva-ago, lo splngl-asola ed I crochets.

2. Aprire lo sportello anteriore e pulire accuratamente II vano anteriore.

3. Pulire rinterno del carter contenente II gruppo movlmento ago.

c) Ogni tre mesi

1. Lavare II serbatolo deH'ollo, con benzlna.

2. Lavare I flltrl della pompa, con benzlna.

3. Sofflare serbatolo e flltro con aria compressa.

4. Sostltuire olio.

d) Affiiatura coiteili

1. Affllare I coltelli servendosi dl Affllatrlce « RIMOLDI» ed usando Tapposlto blocchetto che garantisce
r^ngolo esatto dl affiiatura. Questo blocchetto h fornlto a richlesta.

e) Norme per i'eventuale smontaggio deii'aibero a boccioil

— AttrezzI necessarl fornltl solo a richlesta.

— PInze modello S 0560/00.

— PInze modello S 0459/00.

— Estrattore S 0416/00.

IMPORTANTE

E' assolutamente necessario che-gli organi princlpall del gruppo albero-blella. vengano rimontati con-
servando II loro poslzlonamento Inlzlale. A tale scopo procedere come segue:

— RImontare le flange G e T col foro dl lubrlflcazlone verso II basso.

— Lasclare ogni vlte dl bloccagglo del cappello dl blella nel proprio foro.

— Le blelle J-L sono distlngulblll una dall'altra medlante II numero 2 Inclso sul piano della testa dl
blella L e, tre llnee sul piano della blella J.

— II poslzlonamento del cappello dl blella 6 determinate da una Inclslone pratlcata tanto sul cappello
quanto sul corpo della blella.
Le due Incision! devono trovarsi dalla stessa parte.

— La poslzlone dl montagglo della blella N e data dal numero dl disegno ohe deve risultare dalla
parte del volantlno.

— Osservare attentamente I'ordlne dl montagglo delle molle a tazza.
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SEQUENZA DELLE OPERAZIONI

1. Portare il punto sul riferimento 5 del volantino.

2. Togllere la vlte Z.

3. Portare la lunghezza del punto al riferimento 0 del volantino;

4. Togllere la flangia G.

5. Allentare le due viti deU'eccentrico C.

6. Rimuovere II cuscinetto a sfera A la rondella B e reccentrico C. servendosi dell'estrattore S 0416/00.

7. Togllere la molletta D del regolatore E servendosi della pinza modello S 0560/00.

8. Allentare le viti deU'anello F.

9. Togllere i cappelli delle bielle N, O, J, L

10. Togllere II coperchio Y del volantino.

11. Allentare la vlte esagonale X.

12. Togllere la rondella W.

13. Estrarre 11 volantino V.

14. Rimuovere la flangia T.

15. Sfllare II distanziale U.

16. Rimuovere le molle a tazza S.

17. Estrarre I'anello elastico P servendosi della pinza S 0459/00, spostando leggermente I'albero verso
destra.

18. Smontare i settori K e Q.

19. Estrarre I'albero.

^ C
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CATALOGO

PEZZI RICAMBIO

CLASSE B.27-26

E DERIVATE
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I, NORME PI CONSULTAZIONE

a) PRESENTAZIONE

1. II catalogo pezzi dl ricambio 6 costituito da una serle dl tavole IllustrantI I varl organ! o gruppi costl-
tuenti la macchlna base e le sue sottoclasslOueste sono tutte derlvate dalla classe base B.27.26

2. Onde facllltare la consultazlone del catalogo rindice delle tavole riporta illustrata la posizlone dl ognl
gruppo in seno alia macchlna.

3. I gruppi dl trasformazlone della macchlna base e delle sue sottoclassi sono IllustratI In tavole singole.

4. Su ognl tavola I varl partlcolarl componenti I'assieme Illustrate sono contrassegnati da un numero. I
gruppi assieme I cul componenti non possono essere fornltl separati, sono contrassegnati da lettere
maiuscole dell'alfabeto.

5. II catalogo d corredato da un indice generale sul quale 6 riportato in progresslone 11 numero dl dise-
gno di tutti I partlcolarl componenti le macchine ed II numero della tavola Sulla quale tall elementi sono
IllustratI.

b) NORME

1. Se si conosce II numero di disegno del partlcolare, la sua posizlone 6 Immedlatamente Individuate
attraverso la consultazlone deirindice generale.

2. Qualora non si conoscano i numerl dl disegno di un partlcolare, ma se ne conosca soltanto la posi
zlone approsslmata In seno alia macchlna, attraverso la consultazlone dell'lndice illustrate delle tavole
6 facile indivlduare la pagina relative.

n. PROCEDURE Dl ORPINAZIONE

a) PER TUTTI 1 PARTICOLARI

1. Onde garantirsi un tempestivo Invio del pezzI dl ricambio necessarl 6 direttamente necessarlo atte-
nersi scrupolosamente alle norme seguenti:

2. Indlcare 11 numero dl matrlcola della macchlna

3. Indlcare 11 numero dl disegno del partlcolarl richiesti

4. scrlvere per esteso la denomlnazlone del partlcolare stesso

5. la quantity.

IMPORTANTE

La Society RImoldl desldera peter anallzzare qualslasi case dl rottura, usura o anomalla riscontrata
sul pezzI dl sua produzlone. Per tale raglone si prega dl prowedere all'invio dl tall pezzI, unltamente
airordine del ricambl.

b) PER GLI AGHI

1. Sulle macchine Illustrate In questo manuale-si debbono montare aghi diritti sistema RIM 27 Fmb.

2. II sistema deH'ago e la finezza sono marcati sul codolo dell'ago.

3. La finezza Indica il diametro medio espresso In centesimi di millimetre calcolato sulla lama dell'ago.

4. II sistema e la finezza sono stampati anche sulle buste degll aghl RIMOLDL

5. Si raccomanda nel passare le ordlnazloni dl precisare sempre chlaramente II sistema e la finezza del
l'ago desiderate (ad. es. n. 100 aghi finezza 80 sistema RIM27 Fmb).

6. In case di dubblo si unisca sempre aH'ordinazlone un ago camplone o una bustlna vuota del tipo di
ago desiderate.

7. Per cuclture su materlall elastici od elasticlzzati esistono aghl con punta a palla classlflcati SUK.
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INDICE DELLE TAVOLE

BUSSOLE-PASSAFILl

SPINE - FORZATI

NELLA BASE

ALBERO PRINCIPALE

CON BIELLE

GRUPPO

DIFFERENZIALE

ALBERI E BIELLE
COMANDO CROCHET

GRUPPO MOVIMENTO
BARRA D'AGO

i

TAV. 5
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MOVIMENTO
ALZA PIEDINO -

PLACCA D'AGO

COPERCHi
PIANO Dl LAVORO

PASSAFILI
E TENDIFILi

BACINELLA
E POMPA OLIO

PIASTRA SUPPORTO
MACCHINA
E GINOCCHIELLO

PORTA-BOBINE
E PEDALINA

ACCESSORI

TAV. 7

TAV. 6

v\ %

fS-i

TAV. 9

TAV. 10

TAV. 11

f. 12

3L
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CLASSE B.27.26B TAV. 14

CLASSE B.27.26BA TAV. 15

CLASSE B.27.26W1 TAV. 16

CLASSE B.27.26PDB TAV. 17

CLASSE B.27.26PDBO TAV. 18

CLASSE B.27.26R TAV. 19

CLASSE B.27.26-28 TAV. 20

CLASSE B.27.27 TAV. 21

CLASSE B.27.27 R TAV. 22

DISPOSITIVO
TAGLIA CATENELLA
ELETTROMAGNETICO

W1

TAV. 23
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•r
DISEGNO

27(M)]6
27(M)97/1
270-058/1
270-057/1
270-268
270-643

DENOMINAZIONE

bussola per perno comando barra d'ago
bussola per porta coltello superiore
bussole posteriori per pern! del crochets
bussole anterior! per perni dei crochets
tubetti psssaflli per fili dei crochets
spia per ii llvello olio

N'
DISE6NO

7 270-644
8 270-912
9 270-044/2

10 270-042/3
11 270-642

12 270 002
13 270 264

DENOMINAZKME

bussola gulda gallegglante
spinetta dl fermo per piano di lavoro
bussola per perno del differenziaie
bussola destra per differenziaie
spine per centratura carter
base della macchino
guide filo
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, 27I.B.OO»
.704
-70S
.S20
.114
-OOt/t
.612

: • • I

'2 7O.0SO/I
. 60t

- • 17/?

. H . 1 3 , 7

.•7S

.e.7

. 1 9

I 9

DENOMINAZIONE

AlOEie fklMCIPALE CSHPLEie
AHEILO SeEG'EK PER CUSCIH.OES.
MOLLA A TA2ZA
FLAN61A FER L.ATO 0E4TR0
DISTAHZIALE 0E5TR0
VOLAHTIRO

ROHBEILA c4n eUlBA
VITE EISSA VOLANTINC
UANICOTTO COKBIELLA
CORCRCHie CON VOLANTINO
RERNO PER VOLANTINO
SETTOlir Dl BILANCIA.AICNTO
VITE PE-R SETTORE IIALNClAHEHTO
VITE PEN OIELLE 2 7 0 . 012/2 — 11*/;
VITEPERUANICOTTI '
V'TE PISSA CAVALLOTTO
3T0PPIN0 PER ALBERO
CUSTfDiA jDLie

N'
DISEGNO

0 7 3 . M . I 0

0 I 8 . D . 5

270.938
0 1 7 . C . 4 . S
0 0 I . E . I 0

0 I 0 . D . 1 1.5
270.012/2
270.118/2
270.061/2
270.060/1

. 0 0 » / 2
- 7 0 7
.613

.709

. 0 6 2,

-059/1 ,
270-059/1

DENOMINAZIONE

BUSSOLA IIITtRHEOIA

ROHDELLA PER OtEFEREMZIALl

ANELLO 01 RECISTRO

ROHDELLA PEN ALBERO PRlHCtP.

VITEPERAHELLO

VITE FI$SA BUSSOLA

VITE FISSA SPINETTA

VITE PER FLAN. 6IA

VITE PER BlELLA
alELLA COMANOO PORTA CROCHET

B'lELLA COUAHDO COLTELLO

BlELLA COHAHDO

HAHtCOTTO PER BlELLA

ALBERO PRINCIPALE

CUSCINETTO A SFERE DESTRO

SISTAHZIALE PER CUSCINETTI
CUSCINETTO A SFERE SIHISTRO

CAVALLOTTI PER BlELLA

monlcotlo per biella
ma ni CO tto co n biella

N.B. - I cuscinetii con riferimento G. po»-
sono essere forniti come ricambi staccati,
ma nell'ordinazione bisogna assolutamen-
te Indlcare ii numero di selezione con-
trassegnato in numeri Roman! sulla co
rona esterna dei cuscinctti stessi.
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H'
DISEGNO

/ B 75 74

OENOMINAZIONE

accoppiAmento sMtte del differenziale
griffa sussidiaria
vite I'tiia griffa sussidiaria
squadrette di guida per differenziale (destro)
stoppino
vite fissa perno del differenziale
griffino
blocchetto scorrevole per slitle differenziali
vite fissa giunto del differenziale
rondella per giunti del differenziale
bussolina per slitta del differenziale
fascetta
giunto per slitta porta griffa sussidiaria
rondella per perno posieriore del differenziale
perno per settore incremento differenziale
rondella settore incremento differenziale
settore incremento rapporto differenziale
rondella per perno rapporto differenziale
dado per perno 270-054
vile per settore
perno eecentrico del differenziale
stoppino per perno eccentrico
rondella per perno del differenziale
blocchetto scorrevole per differenziale
rondella di spallamento
vite per rondella di spallamento
settore per cursore
cursore per differenziale
settore per differenziale
attacco per bielia dqll'eccentrico regolabile
spina per attacco forcella
stoppino per spinotto
stoppino per perno posteriore del differenziale
perno posteriore del differenziale
vite per attacco
viti fissa eccentrico regolabile
vite per settore comando differenziale
rondelle per settori limite corsa del differenziale
viti per settore del differenziale
settore superiore limite corsa differenziale
rondella per perno comando differenziale
leva comando differenziale complete

m

g N- N-
% IrIF. DISEGNO

OENOMINAZIONE

270-288/1 settore inferiore per limite corsa differenziale
270-567 settore con indice di regolamento

43 065 D-6 rondella per pomolo
44 270-568 pomolo per bioccaggio leva comando differenziale
45 270-702 anello eiastico
46 270-703 gabbietta a rulli per biella allunga punto
47 270-037 biella comando differenziale
46 270-984 .vite per leva del differenziale
49 070 B-3 rondella per leva del differenziale
50 OI7C-4,5 vite fissa spinetla
51 270-735 regolatore dell'eccentrico
52 PM270-045/1 attacco per settore del differenziale
53 270-03J giunto per sMtia del differenziale
54 270-980 vite fissa giunto del differenziale
55 270-943 grano per bioccaggio pulsante
56 270-034 bussolina per slitta del differenziale
57 005 L-I1 viti per squadretta
58 270-997 viti per leva comando differenziale
59 270-566/1 leva comando settore de^ differenziale
60 270-641/1 squadretta di guida per differenziale (sinistra)
61 270-978 vite fissa griffa principale
62 27-27*OBO griffa principale
63' 290-700 anello eiastico per pulsante
64 270-736/1 gambo per pulsante
65 270-738 molla per pulsante
66 270-737 pomolo per pdlsante
67 092 0-16 stoppini per giunta del differenziale
68 270-249 carterino di protezione porta coltello sup8riore
69 270-250/1 protezione in gomma per griffe
70 270-251/1 squadretta fissaggio protezione in omma
71 004 L-7 viti fissaggio protezione

PM.270-732/2 corpo e slitta deU'eccontrico regolabile
C I 270-733/1 slitta dell'eccentrico regolabile
D I 270-732/2 corpo dell'eecentrico regolabile
73 I 270-734 molla a linguetta

270-032/1 piastrina per cursore differenziale
004 P-6 vite fissa piastrina del cursore
270-926 vite per slitta eccentrico
270-929 vite per slitta eccentrico
270-747 lardone per slitta eccentrico
007C-11 viti per fascette
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N»
DISEGNO

DENOMINAZIONE

stoppini per perni del crochets
rondelle per perni comando crochets
spina per leva comando crochet superiore
perno comando crochet superiore
crochet superiore con foro largo per fllati lana
crochet superiore con foro stretto

crochet Inferiore con foro largo per fllati lana
crochet Inferiore con foro stretto per fllati cotorte
perno comando crochet Inferiore
vltl per leve del crochets
porta crochet inferiore

K-a richiesto

N°

DISEGNO

G.270-065
071 B-5
270-056/1
270-065
270-063/1

11 270-974/1
12 016 B-4
13 016 B.2,5
14 270-067
15 092 B-1
16 250-314
17 092 D-5

18 017F-n
19 092B-2

DENOMINAZIONE

guide osclllante con bussola a vlte
rondelia
bussola regolablle
guida osclllante
leva porta crochet superiore
viti fissa crochets
vlte fissa movimento crochet Inferiore
grano per splna
leva comando crochet superiore.
stoppini per spina
vlte fotata
stoppino
Vlte fisso bussolo
stoppino
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DISEGNO
DENOMINAZIONE

perno per leva a forcella
leva a forcella
bussola per leva a forcella
vite fissa buaola del correttore
anello per perno guide porta ago
dado per perno guida porta ago
rosetta elastica del perno porta ago
albero comando leva porta alitta
rondella per albero auperiore

. fasceiie per albero auperlore
viti per fascette
attacco per albero
vite per attacco
splnotto per attacco
stoppino per spinotto
rondella per albero auperlore
vite per rondella
cuacinetto per albero superiore

^ N"
< RIF. DISEGNO

O

250-708/1
016 8-2,5
G. 27-27'02S /3
27.a702<J/3
290-025/1
RIM 27
290- 944-
270-130
092 8-1
016 A-2,S
270-135
092 D-5
270-133
017 C-3^
001 E-7
270-131
092 D-ll
092 A-10

DENOMINAZIONE

gabbietta a rulli per leva comando ago
vite fisaa spina
gruppo barra ago con morsetto - non acomponib.
morsetto porta ago
barra ago
ago

vite per fisstig^to ogb*
apinetta per moraetto porta ago
stoppino per apinetta
vite per splna del porta ago
leva comando slitta porta ago
atoppino per splnotto
spina F>or leva a forcella
grano fissa leva comando barra d'ago
vite per albero superlore
rondella dl rasamento per gabbietta a rulli
stoppino per perno
stoppino per barra d'ago
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DISECNO
DENOMINAZIONE

p«rno per porta coltello superiore
poria coltello superiore
coltello superiore con dentoturo

corterino per porta coltello superiore
carterino per coltello superiore
vite fissa coltello superiore
ploechetta porta coltello superiore
nosello fisso coltello superiore
rondello per porta coltello superiore
foscetta per porta coltello superiore
vite per foscetta
spinetta per attacco forcella
ottocco a forcella
stoppini per spinetta
stoppino per porta coltello

s r I< Irif. disegno

250-471
007-P-10

071 D 5
270-104/1
270-105
277-113
270-100

270-106
003 L-i2
270-101
070 F-4

270-8 7 7
028 B-5

004 A-5

27.77-22 8
27.77-227

DENOMINAZIONE

vite per leva del crochet
vite flssa coltello Inferiore

ro ndella
porta coltello inferiore
perno porta coltello Inferiore
coltello inferiore
molla per coltello inferiore
puntalino per porta coltello inferiore
vite flssa porta coltello Inferiore
bussolo guida supporto coltello inferiore
rondello per bussolo del coltello inferiore
vite per coltello inferiore
vite per porta coltello superiore
vite fissa squadretta
squadretta tenuto spingi osolo
squadretta tenuto soiva ogo
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N*

OlSEGNO

270 .0 S I
270.714
270.701
2B. 7 7 0.0 71
270 . I »B

00 I .A.4 . 3
270.0B9/I
2 7 0 .0 B I

OENOMINAZIONE

PIRMO PER LEVA ALIA PIEBINO

•USSOLA PER LEVA
RORBELLA ANTERIORC PER PERMO

ronbella posteriore per PCRHO

LEVA ALZA PICBlDO

VITC LEVA. ALZA PIEBIRO
HOLLA PER LEVA ALZA PIEBINO

BISCO IDEAL PER PCRHO ALZA PIEB.
ARELLO CLAtTICB

LEVA APRIRILE

PCRHO PER RESOLAZIOHE

SHIERA PER BUStOLA

VITE LINBUETTA DEL PIEOlHO

< RIF. DISECNO

O

27.2S.ISe
£70•07&
cm.s7o-ofli/i

M-o richiesta
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DISEGNO
DENOMINAZIONE

carter lateraie eon bussols
vile per carter ^jperiore
cappello con bussola passsfili
cupolina di apia per olio
guarnizione per cupolina
vite per fissaggio cappello
cernlera con tubetri
vite per fissaggio piastra con cupolltsa
piastre con bussola per cupolina
guarnizione per piastra
potnolo per regolazione molla
vite per rondella eccentrica
rondella eccentrica
leva blocca piedino
anello elastico
molla per tirarite tbiocca pledino
spina per leva sblocca pledino
molla premi piedino
vite dl fermo per alza piedino
viti fissa carter superiore
tappi posteriori per bussole del crochets
vite fissa carter para olio
vite fissa tassello per base
vite fissa carter para olio
carter pars olio
barra di allineamento piedino
tirante blocca pledino
tassello per chiusura nella base
tappo per foro del perno eccentr.'del differ.
plarto di lavoro completo
vite lunga fissa macchlna

N'

DISEGNO
DENOMINAZIONE

270-730 tappo per chiusura foro per guide
270-220 perno per sportello anteriore
PM.270-217 sportello con aletta
007F-14 vite per sportello
270-221 molla per sportello anteriore
054-0-4 dado per vite di fermo
270-226 vile di fermo per sportello anteriore
G.270-242/2 piastra complete di filtrl e tubetti
028 E-10 viti per piastra inferiors
270-212 molla per chiusura piano di lavoro
001 D-6 vite fissa molla
001 D-4^ vite fissa molls
270-718 anello per perno del piano di lavoro
017 E-4^ viti per anello
270-030/1 tappo di chiusura sede perno differenziale
270-973 vite corta fissa macchina
270-715 grano fissa pomolo 270-093
270-129 coperchietto per perno guida ports ago
270-731/1 tappo di chiusura fori del disposltivo < W i
270-231 guarnizione per carterino
01205 a vite fissa sportello anteriore
270-913 spinetta per sportello anteriore
270-214 vite di fermo carter lateraie
057 E-4 dado per vite di fermo
005AA-10 viti per flangia lato sinistro
270-619 flangia per lato sinistro
270-624 guarnizione per disco di chiusura
270-623/1 disco di chiusura foro albero superiore
005 E-13 viti per disco di chiusura
G.270-216/1 sportello anteriore completo
270-030 tappo p^r foro diff-
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N

DISECNO
OENOM NAZIONE

C ritS* PASSAFILO

SArlLO rc» riLO aco

tfAfib* c*»PLETe
( rIStA TEMtlellE

BI>IL« FEI FILO

• A F I L fl

•ETT* FAEBAFILI INFEAIBIC

lEAFILa PEI FCl» CROCHCT IMC.
TC FCR TCRBIFIl.*

RBIFIIO PtI FIL* CROCHET INF-

T& Fan fi65a&G)0 TAAoMcrrA

N'

DISEGNO

004.A.3. 2

270.273/1
270.275/1
0 S 2 . A . C

270.232/1
270.233

2 7 0 . 2 3 S
•03.031
270.230
272.232/1
0C4.N.S,S
2 S 0 . 0 3 I
PM.27.27.253

• U s f 0 I A

P e H 0 L e A

0 I S C e T E I

P E I H « A

DENOM NAZ ONE
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N*

DiSEGNO
DENOMtNAZIONE

1 G. 270-816 gruppo pompa olio
2 270-911 spine per corpo delia pompa
A PM.270-816 corpo delia pompa con spine
8 270-816 corpo deila pompa
C 270-819 piastrina intermedia porta ingranaggi

270-818 piastrina sede Ingranaggi pompa olio
270-817 coperchio per pompa oilo
270-820 ingranaggio conduttore per pompa oiio
P.270-821 ingranaggio condotto per pompa olio
PM.270-646 traversino porta olio
270-825 aneilo di guarnizione per pompa olio
028 E-IO viti per traversino
001 E-8 vile per ingranaggio pompa oiio
270-813 rondetia per ingranaggio pompa olio

10 072 M-7 rondeila per ingranaggio pompa olio
11 G.270-001 bac. con perni per centr. base e tappo per oiio
12 270-966 guarnizione per tappo di scarico bacinella
13 PM.270-996/1 tappo con pastiglia magnetizzala
14 270-970 viti montaggio pompa oiio
15 270-947 guarnizione per perni deila bacinella
16 059 G-6 dadi per perni deila bacinella
17 270-824 ingranaggio elicoidaie per pompa olio
IB 270-815 guarnizioni per pompa olio
19 270-711 aneilo di tenuta per pompa oiio

V

•HI
Bn \ A
12 15 16 43

tf
DISEGNO

f

DENOMINAZiONE

270-712 aneilo < Seeger > per pompa olio
270-710 cuscinetto stagno per bacinella
270*823 albero comando pompa olio
270-812 rondeila di trascinamenlo pompa olio
039 G-10 vite fissa puieggia per pompa oiio
270-829 guarnizione per flangia pompa oiio
PM.270-630 flangia con lubetto per pompa olio
004 L-6 viti fissa flangia porta fiitro
017C-4,5 viti fissa fiitro
PM.270-826 fiitro per pompa oiio
270-808 guarnizione per bacinella
270-946 guarnizioni per perni delia bacinella
270-811 perni per centraggio base
001 E-7 vite per supporiino
PM.270-806/1 supportino con guide per galleggiante
270-804 astina per galleggiante
270-805 galleggiante
PM.270-805 galleggiante completo
270-810 puieggia per pompa olio
270-969 viti fissaggio pompa oiio
270-814 flangia fissaggio pompa oiio
270-001 bacinella
270-706 moile a tazza per pompa olio
065 L-6 rondeila per perni delia bacinella

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



N*

DISEGNO

24<.' 22 21 20 23
1 19--

DENOMfNAZIONE

G. 270-5B3 tirante completo per leva alza piedino
270-565 giunto »uperiore per leva alza pledino
059 A-5 dadi per tirante alza piedino
270-583 astina per leva alza piedino
270-459 chiodi fiss. bocch.]scar. ritaglf e prot. volant,
270-557 giunti per leva alza piedino
270-701 anelli elastic!
270-558 perni per giunto
270-552 bussole superior! per tavola
270-004 ammortizzatori per macchine
270-569/1 bocchetta scarico ritagli
270-588 protezione sede volantino
058AA-10 dadi per viti sostegr^o macchina
067H-10 rondella per piastre sostegrto macchina
270-971 viti per piastre sostegno macchina
051 L-10 dadi per fissaggio piastre alia tavola
270-590/1 canale scarico ritagli
001 G-10 viti fissa canale scarico ritagli
270-586/1 leva comando alza piedino
270-584 supporto per leva alza piedino
065 rondelle per pernt
059 H-6 dado per supportino
PM. 270-005/1 piastra con perni
G. 270-005/2 piastra sostegno macchina con leva
PM. 1159 catenella con gancio

K N"

< RIF.

O

N'

DISEGNO
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22 19 21 f5

N'

DiSECNO

AS.?72T.t40
AS . 7.I 40

*06.•S7
ca.s. • •«
6. ] 7 t 7 . I 97
0 114 7
00 t .0 . I 2
00 I .H . I 2
2 CO . I 42

f I 4<

e.260.137

250.143

250.130

250.137
2(0.140
PM.2(0.134/1
PM.. 2(0.133/1
PN. 2(0". 145 / I
0 1 ( .r . 5
PM.2S0.I4S/I
270.159/1

2 7 . 2 7 . I. 3 7
5 « (

T S . 20x30
P M.. » I 0 . » i 4
0 5 3 . H . a
9 10.(64
910.934/1
G . 9 1 0 . 9 1 4 / I

DENOMINAZIONE

FORNITO CON SOU TESTA

TELAlETTO PORTAFILI
TEIAICTTO

(UPPQRTO

SOsTCOKO COM 4STA

•ASE GEL PORTAFIIC

V I T £

V I T 0
P I A T T 0

S P I N A

TELAIETTO

ASTA 01 SOSTEOHO

A9TA Bl (09TC0M0

A9TA POOTAFILI

« 1 O M T 0

ASTA CON CAVALLOTTO

AETA COM CAVAtLOTTO

« 0 A NO

SUSTEGMO PEO AtTA

S0XTE6H0 PER A8TA

ASIA PAPSAFILi

eisce PORTA oooiHE
VITE FISSA PORTAFCUl
P E 0 A L I N e

DAOO PER PEBALINO
VITE A PUHTA

SUPPORTO PER PEOALINO
PEBALINO COypLETO

DENOMINAZIONE

FORNITO CON BANCALE

PORTA OORtME

'A8TA PRINCIPALE 01 «0(T|
BiBCO PORTA (OOIHA

VITE A TESTA CILINOOICA

ASTA PASSAFILI

VITE «EM2A TESTA
SOSTEONO PIR ASTA

SUPPORTO PER SPIHA

PoyoLo ziorinato

OADB FISSA TELAIETTO
ASTA SUPERIORE
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DENOMINAZIONE
N'

OlSEGNO

I I Z.7 0 . 6 7 5 /1
1 2 2 7T . I I 3
t 3 2 7«0-I I 2

14 01160/2
(5 270.745

270.745
0 I I 6 t / 2
641.LY.743

DENOMINAZIONE

BLOCCHtTTO PER AFPIiaTURA COLT.

COLTELLO INFERIORE

COLTEILO. SURER<ORE

CACCIAVITE

CHIAVE ESAB.KU. 7

CHIAVe ESAG.HH. 2
CACCIAVITE

CHIAVE esAB. MK.. 2.5
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B.27-26B

G.2726.8.009/:
2 7 . 2 6 .8 ..t I 4
27. 2'6.e.OSO
27.26.8.051
27.26.8.270

16

OENOMINAZIONE
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N*
OlSECNO

OENOMINAZIONE

G2726.B.009/21 ALBCRO COMPLETC
27.2S.8A.II4 I PLACCa AbOI6RIFEA PKINCIPALt

OftlFEA SUSSIDIARI
C B I F f I NO

w
DISEGNO

B.27.26BA

OENOMINAZIONE
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w

DISECNO
DENOMINAZIONE

S.27.26.IV.ISI I rieoiNo coupleto
27.2S.W.I84
2 7 . 2 6.B . I 9 t
270 . 1 9 6

27.2e.W.I8S
0 0 4 . L . 7 -

00 I .A.3 , 2

SLITT4 CEl PIEOINC

LINCUETTA OEL PIEDINl

S T A P r A

P t A S T * I N A

V I T E

VITE Pt» PfAStRINA

PER I PARTICOLARI OEL OlSPOSI
TIVO £LErTROUACNE.T)CO TACIIA

CATENELLA WI, VEOERE APPOSITA
TAVOLA IN FONOO AL VOLUME.

M*
DISEGNO
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M*
DISEGNO

272e.POBOSO/l
2726.Poe.051
2726.P0BI14
C. 2726.PDBI0I
27.26.PDB.tB4
27.26.191
27 0 . 19 8
00 4 . U.7
PM270TP04i7/l
G.297PDB.40I
297.POB.409
0 6 5 .L . e

297.PDB.4ie
O 0 4 . L . 6
00 1 .£ . 6

2e7.PDB.408
0 6 4 ,0 . 5 .
0 S 7.P .5
297.PDB.444

297.P0B.442
297.PDB.441
0 2 e.B.S
270.078
270,0*4
039.R.8, 5
10 3 2/a
16 0 ,0 3 2
297_PDB.443
240.095

160.030

PM.297PDB.406
001.0,7
0 70.P.4
PM. 297PDB-.SI5
2 7 0 . 70 2
27. 01.ROB.517
27.0I.PDB.519

OENOMINAZIONE

QRIFFa FRINClFALC
CMIFFA SUSSielARIa

PLACCA ACO

PIEOINO CONPllTO

SlITtA PCL PIEDIHO

LINSUETTA OEU PIEBIMO
S T A F F A

V I T i

SGUADRETTA 01 FERMO

PIEOHETTATORE COUPLETO

PERNO kORTA LAMINA

ROhDELLA

VtTE • PaRNO per SOST.PIeSHET,
VITE FISSA LAMINA

V I T E

LEVA PAEMI LAMINA

SOSTESNO DEL PIECHETTATORE

RONDELLA

DADO

HOLLA PREHI PUNVALE

PUNTAIE 01 FERHO DEL PIEGKCTT.

PIASTRINA OU'DA PUNTALE
VITE rISSA PIAST'RINA eUlJA PUNT.

SPINA PER LEVA DEL PUNTALE

LEVA PER PUNTALE

VITE FISSA PIC8HETTAT0RE

RUSSOIA PER MOILA Ol CARICA.
POMOLO PER HOLLA 01 CARICA

MOLLA 01 CARICA PER LAH.PIECH.
SCODELLINb PER HOLLA

PERNO PER MOLLA

LEVA CON M0220 C0M,pIESMETTAT0RE
VITE FI'SSA SOUAORETTA

RONDELLA

LEVA COHANDO PILGHETTATORE

DlSCHi (SEAL

FORCELLA PER LEVA COM. PIEGHET.
PERNO A VITE PER FORCELLA

N*

DISEGNGt

> 1 .POB.520
. D . 4

. C - 7
> I.P DB . 5 1 6

) I•P DB . 5 1 B

1 1 .P DB.5 58

i 7.PDB - 5 1 5

. PDB .4 0 1

. P D B . 4 0 2

.58 7

.70 1

.558

.552

.553

.5 54

.555/ }

Z 2 X 5 5
. 5 70
. M . d
. 0 . e
.580

.57 9

.9 98

. P - 8

.L . M

.578

.57 1

.7 20

.575

.572

.57 6

.56 1

.57 3

.57 4

. 58 2

.57 7
70.570

. e. 5

PCRMO PER PORCEIL*

0 A 0 0

VITE FISS* DISROSI

LEVCTTA POSTERlORE

PERNO PER LCVetTA

PERNETTO PER A6CAN

0 1 SP09IT.COU. aUTOM

CORPO DEL PICCHETT

LAMINA PlEGHETTATR

GIUHTI PER LEVA AL

ANELLO ELA6TIC0
PEftNETTO

eUSSOLA SUPER lOAE

aUSSOLA INFCRIORE

MOLLA. PER A8TA DEL

ASTA PER LEVA DEL

VITE PER FIS^AOQIO

SUP>»ORTO PER 61N0C

VITE PER GINOCCHIE

VITE PER FiSSA 8PI

SPIHETTA PER OIUNT

ANC.ORA PER OINOCCH
VITE A PUNTA PER G

DADO PER VITE A PU

VITE PER SPIHETTA
LEVA PORIA GtUNTO

ALBERO PER CINDCCH

ANELLO TENDIHDLLA

MOLLA RICHIAMO DiS

ATTACCO PER ClNOCC

BILANCIERE P. EF Clh

SPINA PER eiLANClE

ASTA POhTA 0I5CD P

DISCO PER QINOCCHI

CUSCINO PER GINOCC

GIUNTO PbR CINDCCH

GiNOCChlELLO COMPL

RONDELLA PER ASTA

PER TAVOLA

PER ASTA DiPPi

D I F F •

DIFFER.

CiNOCCHIiLLO

C H I E L L 0

LLC

N E T T E

0

1 E L L 0
INOCCNIELLO

H T A

PER GINOCK*

I E L L 0

PER ClHOCH.

CO PER 6IN0CH.

NIELLO

OCCHIELLO

R C

ER CINOCCH.
e L L 0

H I e L'L 0

1 E L L (.

ETC COM«.DIFFER
c 0 M • 0 r y F •
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B.27-26PDBO

2726PDaOObO/I
2726POD0.05I
7726.PDB.114,'I
G.2776PO0O1815
2726.POBO. 184:
2726POBO.I9I5
2 7 0 . I 86
0 0 4 . L . 7
270.570
0 3 8 .M.9
0 0 5 .G. 6
270.580
270,579

270.898
0 S 8 . P . 8
0 0 S . L . I I
270.678
270.571
270.720
270.575
270.572
270.576
2 7 0 . 5 8 I
270.573
270.674
2 7 0 . S 6 2
270.577
G.270.670
064.5.5

G. 297.PDB.S 15
297.PbB.402
270 .PDB.SI8
053.0.4
0 7 0 . F 4
PM.297PDB.5I5
270.702
27.0I.PDB.517
27. 01.PBS.519 ,
27.O1.POB.520
297.P08.401
0 3 0 .C . 7
G. 297.PDB.401

3or ^
70 1

/Xss
72 1 69 \ /

74 73 \83 ^1/ JX—^ W

" i "Vi?^.4'l|.'S
T 77 ; S578 -1 /AO 5I / Czd 53

^T/{ IW- ';
X\'V''• \ ^lb \ Q V tt / J«*S •., n

68 [ 9
12^3
M

13 //
19X20/

DENOM(NAZIONE

6RIFF4 PPINCIPAie
ORIFF* St.SS1Ul«fllA
P1.ACC4 4S0

PIEOIRO COHPtkTO
SLITT4 DEL PIEDINO
LIlBUETTA DEL PICSINO
S T A F F A

V i T £

SOPPORtO PER BlNOCCHIfLLO
VlTE PER CIHCCCHIEILO
VITE PER fISSA SPINETTA
SPINETtA PER GIURTO
ANcoRA PER oiNorcRieito
V-ITE A PyWTA.PtR OIKOCCKIELLO
DADO PER VITE A PONTA

VITrPER SPIRETTA
LEVA, PORfA ClUNtO PER OIHOCH.
ALBtRO PER 6IN0CCHICIL0
ANELLO TENDIMOLLA PER GINOCH.
WOLLA RICHIAMO DISCO Pf» GINOCH.
AITACCO PER GIHOCCHItLi.0
BILANCIERE PER OINOCCHlELLO
SP'HA PER-etlANCIERE
ASTA PORTAOISCO PER GINOCH.
DISCO -PER GlNOCCHIilLO
CUSCINO PER OINOCCHlELLO
GIIINTO PER GINOCCMItlLO
GINOCCHIEILO COMPL.COM.DIFFER.
ROHOELLA PER *STA COM.DIFFER.

DISPOSII.C.OU,AU10M.OCL PIEGHETT.
LAMINA PIEGMETTATRICC
PEHNO PER LEVETTA POS7ERIORE
D \D 0
RONDELlA

LEVA COMANDO PltCHETTATORE
OlSCHI IDEAL
FORCELLA PER LEVA COM.FIEOMETTAt,
PERMO a VITE PER FORCELLA
PERHOPERFOHCELLA
CORPO DEL PlEC. HCirAlORE
VITE FISSA DIaPOSITlvn
PltCHETTATORE COMPtfTO

N*
DISEGNO

297.POB.403
0 6 5 . L . B
2 9 7 . P OB . 4 I 8
0 '1 4 . L .6
001.5.6

297.PDB.407
297.PDB.4O0
06 4 . 0 .5
0 5 7 . P . 6
297.p00.444
297.POB.442
297.P08.441
O 2 P .8 .5
? 7 0 . o 7 B
2 7 0 . 0 94
0 3 9 .fi .8 . 5
10 3 /a
160.032
297.pOB.443
240.035
1 6 0 . O 3 11

PM.297P0B.406
0 0 I . 0 . 7
PM297PDB0.4t3
0 0 I . E . 7

T S. 2 0 X 3 0
017.5.7
PU2726POBOI4 2S
G7726PDB093TS
P M . 60 2 . I 4 I / 1
270.557
2 7 0 . 70 1

2 7 0 . 5 5 8

2 7 u . 5 5 2
270.553
2 70 . s 54
270.566/ I
15. 22 X 35

PM270IP04lf/l
2701.PDe.5t8
2 7 0 1 . P 00 . 5 I 6

PERNO PORTA I
RONDELLA

VITE A PERNO

VITE FISSA L.

VITE

LEVA PREMI L

SOSTECNO OEL
RONDELLA

DADO

MOLLA PHEHI I

Pl'NTALE Dl F

PlASTRINA GO

VITE FISSA P
SPINA PER IE'
LEVA PER PUN

VITE FISSA P

BOSSOLA PER I
POMOlO PER Ml

MOLLA 01 CAR

SCOOELLINO Pi
PERNO PER MOI
LEVA CCN U02
VITE FI35A S'
G 11 IDA PCR COI
VITE FISSA Gl
VITE DA LEGNI
GRANO FISSA F

PIATTO COMPH
PORTA HOTOLO

SUPPORTO CON

GIIINTO PER LI
ANELLO BLAST'
PERNETTO PER
SUSSOLA SUP.
SUSSOLA IHFEI
MOLLA PER ASl
ASTA PER L E V I
VITE PER FIS!
SOUADRETTA 01
PERNETTO PER
lEVETTA PGSTI
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605-144
01141
001G-12
605-143
605-723
605-937
605-980
G. 250-R-9373

057 A-3
27.77-R-267
001 C-5.5

DENOMINAZIONE

asta superiors
base per poria rotolo
vile fissa asta
asta

anello conico
supporto
pomoll
porta rotolo
dodo
guida fettuccia
vite

N*
OISE6NO

12 PM. 27.77-R-267
13 27277.R.184
14 27.77-196
15 27 26-191

17 004 L-8

18 27.277-R-071
19 004-G-3
20 G. 2727-R-181
21 T.S. 20x30

n

piastro guido fettuccia
slltto del piedtno
stoffa del piedino
linguetta del piedino

vite fissa linguetta
plastrlno gulda fettuccia
vite fissa piastrlna
piedino complete
viti flssoggio porta rotolo
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B.27-26/2B

N*
DISEGNO

27.26.114/1
27.26.050
2 7 . 2 6 .0 5 1

27.26.052
G. 27. 26.161/1
27.26.164/1
27.26.6.161
27 . 7 7 . ! 9 6
0 0 4 . L . 6

OENOMINAZIONE

6LACC4 AGO

GRirrA princirals
CRIFFA 6U6SiDIARlA
e R 1 F F i h 0

PIEOINO COHPLCTO

9LITTA BEL PIEDIHO

LINSUETTA 0£k PICSIMO
S T A F F A

¥ I T E

rr^

M*

DISEGNO
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8 . 27 J 7. I 7 I
27.277.114
277.112

27.77.278
27.00.2714
27.00.2884/1
277.270
27.00.2724

DENOMiNA2IONC

T4RSHETT4 CL4SSC M4CCHIHA

PL4CC4 »Gfl

COLTEllO SUPCRIORE

PASS4FIL0 PER CROCHET SUPERIORE

PASSAPILO PER CROCHET INFER.

TEHCIFILO DEL CROCHET IMFERL

TENDIFILO DEL CROCHET SUPER.

TENOIFILO DEL CROCHET INFER.
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B.27-27.R (27-26 J

605-144
01141
001G-12
605-143
605-723
605-937
605-980
G, 250-R-9373

057 A.3
27.77-R.267
001 C-5.5

DENOMINAZIONE

Qsta superiors
bose per poria rotolo
vile ftssa osia
osia

oneiio conico
supporto
pomoii
porto rotolo
dodo
guido fettucela
vite

W
DISEGNO

12 PM. 27.77-R-267
13 7 • 77,--R-1B4
14 27 77-196
15 2726-191

17 004 L-8

18 27,277-R-071
19 004-G-3
20 G. 27 2 7-R-181
21 T.S. 20x30

piastra guida fettucela
slitta del piedino
sloffo del piedino
iinguetto del piedino

vite fissa Iinguetto
piastrina guida fettucela
vite fissa piastrina
piedino completo
viti fissaggio porta rotolo
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f,

N*
OlSEGNO

8 7 6

DENOMINAZIONE

SCATOLA COHAHAI COHAICTA

fiCATOLA COHAHOI CLCTTllCl

V 1 T E

D AO 0

pamocalo COHPLCTO

Z 0 C C 0 C 0

A*<COAA«« I O

capocoaoa

p AssAcoioeie

POITA PUSIOILC

HeSlETCHZA

P U s I 0 I U E

CdMDEKSATORC ELCTtHON I CO

ZOCCOiO PER PULSAKTC
AADOtlZZ.ATOftC

ft E L A t S

V I T e

0 A 0 0

ROH0CLtA

TRASFORMATORC

CLETTROMAftNCTE

L I N E A

V 1 T E

ROMOeCAA

* t T C

$PiRA VOCAHTE
V I T C

N*
OlSEGNO

2 7 0 .» »
2 70 .• I
2 7 0 . • I
0 0 1 . c .

t 7 0 . • 1
2 7 0 . • .

P M 2 7 0 .
A S 2 7 0 .
2 7 0 , * 1
G . 2 7 0 .
2 70 .W .
0 0 I . E .

2 7 0 .W .
2 7 0 .W .

2 7 0 . » .

P M. 2 7 0
039.0.

2 7 0 . W .
2 7 0 . » .
G.270.
2 7 0 . W .
P M 2 7 0 .

2 7 O . W .

2 7 0 . W .
2 7 0 . W .

.SSI
3 2 7 0

*1.143
• 1 . } S I

.323
*. 3 3 4 0
3 3 0 0

3 3 10

3 7 0 0

3 3 4 0

-•1400
4 , •
6 3 9 0

6 4 0 0

« . 3 2 2 0

3 2 2 0

W . 0 7 6 0
3 2 6 0

3 2 S 0

3 2 4 0

DISPOSITIVO
TAGLIA CATENELLA

ELETTROMAGNETICO

DENOMINAZIONE

H 0 L I A

UAHICOTTO

PCAHO tATTCHTE

V I T C

• 0 • I H 4

I U 4 6 0 I A

tCATOtA PER ELETTROHACHETC
EUETTR0UA6NCTE COHPLETO
S 0 U A 0 R A

PULSANTE COHPLETO

AOOAORA PORTA PIIL5ARTE

V I T C

SCATOLA

9PIKA VOLAKTE a 4 CONTATTI
PULSANTE

SOUAORETTA eUtOA ELA9TIC0
V I T E

P I A S T R I N A

SOUAORETTA

LEVA COHPLETA

LEVA TACLIA CATENELLA
LEVA PORTA PIEDINO

RONOELLA

VtTE PER HOLLA

HOLLA RICHIAHO COLTELLI

PIANO 01 LAVORO

CARTER PARA OLIO

ATTEHZIONE! IL olsPOSTTIVO
fUNzioNA A 220V. Per TENSIONI
OIVEAIE. IHSERIRE UN APPOSlTO
AUTOTRAsrORNATORE A OlSESNO
SUT.IS3I.00 CON RELATIVE SPINE
01 C0LLE6ANENT0

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



RIM. 27
001_A_3, 2
001_A_4,3
00 1_C_4
001_G_5.5
C» 001_C_ 10
00 l.C_ll
00 l.D.4,5
00 1_D_6
00 1_D.7
001_E_S
00l.E_6
001_E_7
OOl.E.S
001_E_ 10
OOl.E. 12
C.001_E_30
00 1_G_ 10
001_G_12
001_H.12
003_L_12
004.A_3, 2
004_A_5
004_E_7
004_G_3
004_L_6

004_L_7

004.L_
004.L.
004.N_
004.P.
004.P.
00 5. E.
005.G.
005.L.
005.M.
006.N.
007.C.
007.F.
007_H_
007.R.
010.D_
010.H.
0 16.A.
0 16.B.
0 16.B.
016.D.
016.F.
017_C-
017.C_
0 17.E_
0 17.E.
017.E.
017.F.
0 2'j.C.
0 26_C.
0 26.E.
028.B.
028.E.
032_A.
032.F.
032.L.
032.C.
0 38.C.
038.M.
039.D.
039.G.
039.H.
039.R.
05 l.L.
053.B.
053.D.
053.H.
054.D.
057.A.
057.E.
057.F.
057.P.
058.M.
059.A.
059.G-
059.H.
059.P.
0 63.L.
064.D.
064.E-
064.F-
064.L.
065.D.
065.L.

8
9

5,5
4,5
6
13
6
I 1
10
10
II
14
25
7,5
11,5
13, 7
2,5
2,5
4
5
5
3.5
4,5
4, 5
7
11, 5
11
7
12
10
5
10

6
9,5
10,5
7
7
9
4,8
10
9

8,5
10

3
4
8
4
3
4
4
5
10
5
6
6

.8
4

.5

.5
,5
;5
,6
.6

0 67.H.10
070.B.3
070.F.4

070.
071.
0 7 i.
0 7 1.
0 7 1.
0 7 2.
0 7 2.
0 7 2.
0 7 3.
073.
073.
073.
0 73.
074.
092.
0 9 2.
0 9 2.
0 9 2.
09 2.
092.

M.4,5
B.5
E.S
H.5
M..5, 5
L_7
M.7
P.7
A.8
C.8
F.9
M. 10
N. 10
A. 12
A. 10

.B. 1

.B.2

.C.2

.D.5

.D.6

INDICE GENERALE DEI PARTICOLARI

5.13
16.19.22
7
23
19.22
23
23
8
8
17.18
23
17. 18
5. 10. 18
10
2
23
23
5. 11
12
12
6
9
6
2
19.22
9. 10. 17
18
3.7. 16.
17. 18
15.20
19.22
9
9

3
8
17. 18
3.17. 18
8
6
3.5.6
8
8
8
2
2
5
4.5.9
4
2
12
5
2.3. 10
8
18
3
4
3.8
8
8
6.17. 18
8. 10
9 .

8
7
9
17. 18
17. 18
23
10
3
17. 18
11
23
17. 18.23
12
8
19. 22
8
3
17. 18
1 1
1 1
10
1 1
17.18
23
17.18
17. 18
3
23
3
10. 1 1.
17. 18
11

3
3.6. 17.
18
3
4
5
3
3
7

10
7
3
3
5.6
2
4
2
5
3.4.5
4
6

4.5
3.5

092.D.9
0 92.D. 11
092.D.12
092.D_ 14
092.D. 15
092.D. 16
T 11.13

11.14
11.16/3
11.21
11.22
11.30
11.33/3

TS. 20x30

TS. 22x35
VR.604
490/2
G. 497
5 69
1032/A

0 1141
1 145
1 146
115 6/1
1 158
PM. 1 159
0 1160/2
0 1 161/2
1 175
01205/A
4030.06
160.030
160.032
240.035
250.031
250.130
250. 137
250. 143
PM.250.148/1
250.314
250.471
250.708/1
Gi250.R.9373
PMi 260. 133/1
PM. 260. 134/1
PM^ 2 60. 135/ 1
G.260.137
260.140
AS. 260. 140
260.142
270.00 1
G.270.00 1
270.002
270.004
PM.270.005/1
G.270.005/2
270.006/1
270.007/ 1
270.008/ 1
270.009/2
270.0 10/ 1
270.012/2
270.016
270.030
270.030/ 1
270.031 •
270.032/1
270.033
270.034
270.035
270.036/1
270.037
270.038
PM. 270.038/1
270.039
270.040
270.041
270.042/3
270.044/2
PM. 270.045/1
270.046/1
270.047/2
270.048
PM.270.049
270.054
270.056/1
270.057/1
270.058/1
270.059/1
PM. 270.059/1
270.060/1
PM.270.060/1
270.061/2
270.062
270.063/ 1
270.064
270.065
G.270.065
270.066/ 1
270.067
270.068/2
270.069
270.070
270.073
270.074/1
270.075
270.075/2
270.077
270.078
270.08 1/1
PM. 270.08 1/ 1
270.083
270.085/1
270.086
270.087/1
270.089/ 1
270.090

6
5.7
3
3
2
3.4
23
23
23
23
23
23
23
12.18. 19
22
17.-18
13
12
12
12
17.18
12.19.22
12
12
13
13
11
13
13
13
8
3
17. 18
17. 18
17. 18
9

12
1 2
12
12
4
3.4.6
5
19. 22
12
1 2
12
12
12
12
1?
10
10
1
1
1 1
11
5
5
2
2
2
2
1

. 17. 18

270_C91 7

270.093 8
270.094 8.17. 18
PM.270.095 8
270.096 6
270.098 6
270.099 6
270.097/1 1
270.100 6
270. 10 1 6
270. 102 6
270.103 6
270. 104 6
270.105 6
270. 106 6
270. 108 8
270. Ill 6
270.116/2 2
270.129 8
270. 130 5
270. 13 1 5
270.132 5
270.133 5
270. 134 5
270. 135 5
PM. 270.. 137/ 1 5
PMi 270.138/1 5
270.155 13
270. 157 12
270. 158/1 12
270. 170 9
270. 188 7
270. 196 7. 16. 17.

18
PM. 270.. 208/2 7
PM.270.210/1 8
270.212 8
270.214 8
G.270.216/1 8
PMJ 270.217 8
PM. 270.218/1 8
270.220 8
270.221 8
270.226 8
270.230 9
270. 231 8
270.23 2/1 9
270.233 9
270.235 9
270.24 1/2 8
G. 270.24 2/2 8
PM. 270.245/2 8
270.246 8
270.247 8
270.248 8
270.. 249 3
270.250/ 1 3
270.25 1/1 3
270.264 1.9
270.265 9
270.265/1 9
270.266 9
270.268 1.9
270.269/ 1 9
270.27 1 9
270.272 9
270.274/2 9
270.275/1 9
270.276/ 1 9
270.28 7/ 1 3
270.288/ 1 3
270.459 11
270.552 17 .18
270.553 18
270.554 18
270.55 6/ 1 18
270.557 17 . 18
270.558 17 . 18
PM. 270.5 6 2/ 1 3
270.566/ 1 3
270.567 3
270.568 3
270.570 18
G.270.570 18
270.571 18
270.572 18

18270.573 17l
270.574 18
270.575 18
270.576 18
270.577 18
270.578 17~ 18
270.579 17 18
270.580 17 18
270.58 1 17 18
270.582 17 18
270.583 1 1
G. 270.583 11
270.584 11
270.585 11
270.586/ 1 11
270.588 11
270.589/1 11
270.590/ 1 11
270.608 2
270.610 2
270.611/ 1 3
270.612 2
270.613 2
270.6 14 2
270.615 2
270.617/2 2
270.619 8
270.620 2
270.6 23/ 1 8
270.624 8
270.640/1 3
270.641/1 3
270.642 1
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INDICE GENERALE DEI PARTICOLARI

270.643 1
270.644 1
PM. 270.646 10
270.675/1 13
270.701 7.8.11.

17.18
270.702 3.17. 18
270.703 3
270.704 2
270.705 2
270.706 10
270.707 2
270.708 5
270.709 2
270.7 10 10
270.71 1 10
270.7 12 10
270.713 5
270.714 7
270.715 8
270.718 8
270.719 5.6
270.719 17. 18
270.722 2
270.728 5
270.730 8
270.731/1 8
270.732/2 3
270.733/1 3
270.734 3
270.735 3
270.736/I 3
270.737 3
270.738 3
270.741 13
270.743 13
270.745 13
270.747 3
270.804 10
270.805 10
PM. 2 70.80 5 10
PM.270.806/1 10
270.808 10
270.810 10
270.81 1 10
270.812 10
270.8 13 10
270.8 14/ 1 10
270.815 10
270.816 10
G. 270.8 16 10
PM. 270.8 16 10
270.817 10
270.818 10
270.819 10
270.820 10
PM; 270.821 10
270.823 10
270.824 10
270.825 10
PM.270.826 10
270.829 10
PM.270.830 10
270.857 13
270.877 6
270.91 1 10
270.912 1
270.913 8
270.928 3
270.929 3
270.933 5
270.934/2 7
270.935 3
270.936/2 7
270.937 3
270.938 2 .
270.940 8
270.94 1 9
270.943 3
270.946 10
270.947 10
270'.965/2 8
270.966 10
270.969 10
270.970 10
270.97 1 11
270.972 8
270.973 8
270.974/1 4
270.975 2.3.5
270.977 3
270.978 3
270.979 3
270.980 3
270.98 1 2
270.983 8
270.984 3
270.985 7
270.987 6
270.992 3
270.993 8
270.995 8
PM.270.996/1 10
270.997 3
270.998 17.18
270.999 2
PM. 270.W.0760 23
G.270.W.2100 23
270.W.2470 23
270. W. 3 2 20 23
G. 270.W.3220 23
270.W.;3240 23
270.W.32S0 23
270.W.3270 23
270.W.3280 23
270.W.3300 23
270.W.3310 23
270.W.3340 23

G. 270.W.3340 23
270_W_33S0 23
270.W.3680 23
270_W_3700 23
270_W_3720 23
270_\V_6390 23
270_W_6400 23
PM. 270.W.6400 23
270_W1.323 23
270_W1_327 23
AS. 270.W1_333 23
G.270_W1_333 23
PM. 270_W1.343 23
270.W1_345 23
270_W1_346 23
270_W1.349 23
270_W1_351 23
ASi270_W1.3Sl 23
270.\V1_363 23
270.W1_369 23
270.Wl.372 23
G.270_W1.373 23
270_W1_378 23
270.WU379 23
27 2.23 2/1 9
PM.276_B_009 2
276_B_112 6
277. 110 6
277.112 21
277.113 6
277. 185 19.22
277. 270 21
27.00.-2694/1 21
27.00. 27 14 21
27.00.2724 21
27.01.P.092 8
27.0l.P.403/ 1 7
PM. 27;01.PD.4 17/1 17.18
27.01.PDB.516 17.18
27.0 l.PDB.517 17.18
27. 0 1.PDB.5 18 17.18
27.01_PDB.S19 17.18
27.0l.PDB.520 17.18
27.0l.PDB.558 17.18
27. 26.050 20
27.26.051 20
27.26.052 15.20
27.26. 114 7
27. 26. 1 14/ 1 20
27. 26. 17 1 9
G'. 27. 26. 18 1/ 1 15.20
27.26. 184 7
27.26. 184/1 15.20
27.26. 186 7
27.26. 191 17
27: 26. 1 14 1 7
G.27.26.B.009/2 14.15
27.26.B.050 14
27.26.B.05 1 14
27.26.B.114 14
G- 27. 26.B. 18 1 7
27. 26.B. 191 7.15.16.

20
27. 26.B.270 9.14
27. 26.BA.050 15
27. 26.BA.05 1 15
27. 26.BA. 114 15
27.26.PDB.050/1 17
27.26_PDB.051 17
27. 26_PDB. 114/1 17.18
G.27. 26.PDB.18 1 17
27;26.PDB_ 184 17
27. 26.PDB0.050.') 18
27.26_PDB0.051 18
PM. 27. 26.PDBO. 14 25 18
G.27.26.PDB0.1815 18
27.26.PDBO_1845 18
27; 26.PDBO. 19 15 18
27.26.PDB0.9375 18
G. 27;26.W.18 1 16
27.26.W.184 16
27. 26.W.185 16
27.27.020/3 5
G.27.27.025/3 5
27.27.050 3
27. 27.051 3
27. 27.052 3
27. 27.137 12
AS. 27. 27. 140 12
G. 27. 27. 157 1 2
B. 27. 27. 17 1 2 1
PM. 27. 27.205/2 8
PM. 27. 27.253 9
G. 27. 27.262/2 9
PM. 27i 27.263,'l 9
27\ 7 7. 183 19.22
27. 77.191/ 1 19.22
27. 77. 196 15. 19.20

22
27. 77.227 6
27. 77.228 6
27.77.275 21
G. 27. 77.R. 181 19.22
27.77_R.184 19.22
27.77.R.267 19.22
PM.27.77.R.267 19.22
27. 277.074 4
27. 277. 107/ 1 7
27. 277. 109/1 7
27, 277. 1 14 7.21
27.277.0745 4
27. 277.R.07 1 19.22
28. 778.;076 7
290.025/1 5
290.027 5
290.700 3
290.746 13

290.944
297.PDB.401
G.297.PDB.401
297.PDB.402
297.PDB.403
PMi 297.PDB.406
297.PDB.407
297.PDB.408
297.PDB.418
297.PDB.441
297.PDB.442
297.PDB.443
297_PDB.444

G .297.PDB.515
PM; 297.PDB.S 15
PM. 297.PDB0.413
PM.60 2.141/1
603.031
605.143
605.144
605.412
605.723
605..937
605.980
633.742
641.LY.743
910. 143
9 10. 144
G. 9 10.9 14/1
PM.910.914
910.9 34/ 1
9 10.964

5
17.18
17.18
17.18
17.18
17. 18
17.18
17.18
17. 18
17.18
17.18
17.18
17. 18
17. 18
17. 18
18
18
9
19.22
19.22

8
19.22
12.19.22
12. 19.22
13
13
12
12
12
12
12
12
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