
-:/ -· -- -·< -?~~:f::-11~r;;~r:j'.:~~~t:::'.~;?~;;i:·;1f:~:'.T'.7~~~:~~:::::r::,;:·~::'.:·:tc:'.}t'_:~:?'·,:1:';:',::0j,'':1r0'.~:~:\n~~; 

•· .. · ··1N$TRl!CTIONS. HANPB.ori~ .. ·••·~il3RAllCHSA~~l;ISIJN~Eijc>J'f·c 
; .. , 

r 

l~9Q@~1~,d~¥t:tJ~~, 
.·.:,·.•,··:~:·::::-·:.- }j/);:'.'": 

:• . .:1:.~L:·_;:_'.;·/}:-;,:1-.'·/}:•· :t:122:ili'.~'~:2'.'.JiJj~,&::±t0:J-;;iliL::::w 



First of all we wish to thank you for showing. 
preference for our product. We are sure that your 
confidence in our brand will be fully repaid by the 
long and useful service that you will certainly obtain 

. from the machine. 
This booklet contains some notes on the installation, 
operation and maintenance of Rimondi "Feed - off­
the - arm machines 183" which should be useful to 
owners and should help th~m to become familiar 
with the machine and to derive the best results from 
it. This machine designed and realized with the most 
advanced· technologies, was carefully· checked· and 
thoroughly tested before leaving the factory to 
guarantee its -long life and efficiency; howerer, it 
must be remembered that these depend very much 
on how the machine is operated and maintained, 
and it is therefore in the owner's interest to read this 
book carefully and follow the instructions in it, 

· before using the machine. 

Wir mochten Ihnen zu allerst dafilr dank.en, dass Sie 
unsere Maschine bevorzugt haben, und wir -sind 
sicher, dass Sie fiir das Vertrauen in unserer Fahrik­
mark;e weitgehend von einem langen, und guten 
Betrieb, den Sie mit der Maschine haben werden, 
weitgehend vergolten sein werden. 
Dieses Heft enthiilt einige Hinweise zur Installation, 
Einstellung und W artung der Maschinen "ARMAB­
W AR TS - Serie 183", die unserer Meinw1g nach 
fiir Sie niitzlich ~ei.11 wer~en, um unsere Maschine 
besser zu kennen und zweckmiissiger zu verwenden. 
Diese Maschine · wurde nach den mo dernsten Te­
chnologien studiert und realisiert und gelangt erst 
nach strengen Kontrollen und griindlichen Priifungen 
zu Ihnen, sodass wir lang~ Lebensdauer und hohe 
Leistungsf ahigkeit garantieren konnen, jedoch eri11-
i1ern wir Sie daran, dass diese in hohem Masse von 
der Beniitzung und von einer sorgfiiltigen W artung 
abhangen, die Sie Ihrer Maschine leisten werden. Wir 
raten Ihnen daher in Ihrem eigenen Interesse dieses 
Heft vor dem Einsatz der Maschine aufmerksam 
durchzulesen um die darin enthaltenen Anleitungen 
genau· zu befolgen. 
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Nous desirons avant- tout vous remercier pom: la 
confiance accordee a notre produit et nous sommes 
certains qu'en compensation cette machine vous 
servira pendant longtenips et d 'une fa~on tres 
profitable. Ce livret contient plusieurs notes relatives 
a !'installation, la mise au point et I'entretien des 
machines serie "Base cylindrique deportee 183" qui 
pourront vous etre utiles pour m:ieux connaitrr et 
utili&er notre produit. Cette machine, etudiee et 
com;ue suivant les technologies les plus modernes, 
vous arrive apres avoir subi des controles scrupuleux 
et des essais rigoureux qui nous permettent d'en 
garantir la _duree et l'efficience. Cependant, nous 
vous rappelons que ces performances dependent 
enormement du mode d 'emploi et de l'entretien qui 
seront reserves a la machinf'. Par consequent, avant 
de la faire fonctionner, nous conseillons dans votre 
intt':ret, de consulter attentivement ce livret et de 
suivre soigneusement les instmctions qu 'il contient. 
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Deseamos muy especialmente agradecerLes por 
la preferencia otorgada a nuestro producto, segu­
ros que la confianza de la cual hicieron objeto 
nuestra marca, sera generosamente retribuida 
por el prolongado y util servicio que sin lugar 
a dudas sera brindado par la maquina. 
En este libreto han sido reunidas algunas notas 
correspondientes a la instalacion, questa en fase y 
manutenci6n de las maquinas serie "Base cilindrica 
reves 183", que consideramos puedan serLes 
de utilidad para conocer mejor y en consecuencia 
usar mas provechosamente nuestro producto. 
Esta maquina, estudiada y concebida con la tecno­
logia mas moderna, llega hasta Ustedes despues de · 
controles escnipulosos y severas pruevas que nos 
permiten garantizar su duraci6n y eficiencia. Es 
indispensable. empero hacerles riotar qu~ esto 
ultimo depende en huena parte del uso y manu­
tenci6n de la maquina. Aconsejamos en conse­
cuencia. antes de su empleo, leer con sum a atenci6n 
este libreto, siguiendo las instrucciones en el 
contenidas. 
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fitted with all safety guards required by law. 
The current must be cut off from the machine 

. motor. by operating the relative switch, when the 
needle is changed, or presser foot, needle plate and 
looper removed, during breaks when the machin~ is 
without operator, and while maintenance is be111g 
carried out. 
The devices on the machine for safeguarding the 
operator such as needle guard, needle bar guard, belt 
cover, etc. must J1ever be removed, except for 
maintenance. 

ATTENTION 
La machin-e est livree equipee de toute8 lt>s pro­
tections prevues par les loi8 en vigµeur rdatives a la 
prevention des accidents du travail. 

Pour r<>mplacPr, aiguilles, pied-de-bice, plaque a 
aiguilk, crochet, penda~t les pausf's de travail et 
pendant l'entretien, il faut. Mbrancher le moteur de 
la machine en mettant son interrupteur sur la 
position "arret". Les dispositifs de securite tels 
proteg~~tigiJjlle, protection de la ham" 0 · aiguille, 
carter de protection de la courroie, etc .. 1w doiVf•nt 
en aucun cas etre ·enleves, exc<"ption faitf' pour lPs 
operations d 'entretien. 

Die in diesem Heft aufgefiihrte Maschine wird mit. 
allen Schutzeinrichtungen, die vom z. Zt. beste­
henden Arbeitsschutzgesetze vorgesehen worden 
sind. · 

Beim Austausch der Nadeln, des Fiisschens, der 
Stichplatte, des Greifers, wiihrend der unhewachteten 
Arbeitsunterbrechungen und wiihrend der Wartung 
muss der Motor mittels des Schalters vom Versor-
gungsnetz ausgeschaltet werden. , 
Siimtliche Schutzeinrichtungen fur· die Naherin wie 
Nadel, - Nadelstangen - und Riemenschutz auf der 
Maschine und auf dero Motor usw, diirfen nicht 
entfernt werden. Die einzige Ausn_ahme bildet die 
Wartung. 

JMPORTANTE 
La maquina sale de nuestra f abrica con todos 

. los elementos de protecci6n impuestos par las 
leyes de anti-infortunio actualmente en vigencia. 
Al camhiar la aguja, quitar el prensatelas, placa 
aguja, crochet, durante las pausas sin control del 
trabajo y al realizat las operaciones de manuten- ··· 
ci6n, debera quitarse la corriente del motor de la 
maquina, apagando para ello· el interruptor co­
rrespondiente. 
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1 - Needle thread and covering 
thread tension 

2 - Springy knob 
3 - Presser foot lifter knob 
4 - Presser foot lifter ring nut 
5 - Needle thread tension 
6 - Loop thread tension 
7 - Upper covering thread tension 
8 - Shutter for l.ooper threading 
9 - Movable cutter holder 

10 - Push - button for stitch regulation 
11 :_ Cover for tension and lower 

looper threads cam 
12 - Push - button for opening 

lower tension cover 
13 - Oil level control lamp 
14 - Oil refilling cap 

6 

Cll\lt"UMl1UJ\ll:i 

1 - Spannung des Nadel - und Deck-
_fadens 

2 - Randelschraube zur EinsteHung 
· des Druckes auf.den Stoff 
3 - Randelschraube zur Einstellung 

des Fusschenhubes . 
4 - Nutmutter zur Einstellung des 

FGsschenhubes 
5 - Fadenspannung der Nadeln 
6 - Spannung der Fadenschlinge 
7 - Spannung des oberen Deckfadens 
8 - Abdeckplatte zur Einfadelung der 

Greifer 
9 - Halter des beweglichen Messers 

10- Druckknopf zur Stichlangenver­
stellung 

11 - Deckel der Spannungen und Fa­
dennocken des Unte~{Jreifers 

12 - Druckknopf zur Offnung des 
Deckels der unteren Spannungen 

13 - Wachter des Olstandes 
14 - Pfropfen zur 01-Einfullung 

PRESENTATION 

1 - Tension des fils des aiguilles 
et du fil de recouvrement 

2 - Pommeau de press ion du tissu 
3 - Pommeau de soulevement du 

pied - de - biche 
4- Collier de soulevement du pied · 

de-biche 
5- Tire - fils aiguilles 
6- Tension boucle du fil 
7 - Tension du fil de recouvrement 

superieur 
8 - Couvercle enfilage crochets 
9 - Porte - couteaux mobile 

10 - Poussoir pour agrandissement du 
point 

11 - Couvercle tensions et cames des 
fils du crochet inferieur 

12 - Poussoir d'ouverture couvercle 
des tensions inferieures 

13- Voyant de controle du niveau 
d'huile 

14- Bouchon de remplissage d'huile 
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PRESENTACION __ 

1 - Tension hilos aguja y cobertura 
2· - Control prensatejido 
3 - Control levanta prensatelas 
4 - Tuerca elevaci6n prensatelas 
5 - Tensor hilos BQl.!jas 
6 - Tension hilo ojal 
7 - Tension hilo de cobertura superior 
8 - Ventanilla enhebrado crochets 
9 - Portacuchilla m6vi1 

10 - Bot6n regulaci6n puntada 
11 - Tapa tensiones y excentrico hilos 

crochet inferior 
12 - Bot6n abertura tapa tensiones 

inferiores 
13 - Control n.ivel aceite . 
14 - Tape! suministro aceite 

2 1 14 

10 11 

7 From the library of Superior Sewing Machine & Supply LLC - www.supsew.com



t:t..t:i.;I Klt.;AL t.;UNNl:.GflONS 
Before connecting the motor t!) the 
mains supply proceed as follows: 

8 

Check that connection to the 
terminal board inside the motor is 
suited to the current supply, since all 
motors are connected for their 
highest permitted . voltage (see 
sketches). · 
If the plant has switch with fuses, 
check that they correspond to the 
amperage value indicated in Table 1. · 
After checking tighten the fuse 
holder plugs so that there is perfect 
elecMcal contact. 
If the plant has a motor protector, 
check that it is calibrated to suit the 
motor power and its effective current 
to the amperage value indicated ln 
Table 2. 
To vary the motor protector 
calibrator remove the cover an.9 turn 
screw A so that the mark _on it 
corresponds to the value requirel:I. 

ELEKTRISCHE ANSCHLUESSE 
Bevor der Motor an das Zufuhrnetz ange­
schlossen wird, muss man folgendes tun: 

Sidi davon uberzeugen, dass der Ansch• 
luss des inneren Motor-Klemmbrettes 
derjenige ist, der effektiv van der 
Spannung des Zufuhrnetzes gefordert 
wird da alle Motoren, angeschlossen 
fur die hochste, vom Motor selbst 
zugelassene Spannung ~siehe Skizze) 
geliefert werden. 
Wenn die Anlage mit einem Schalter 
mit Sicherungen versehen ist, muss 
man sicl1 davon i.iberzeugen, dass die• 
selben, auf Basis der Leistungsfahigkeit 
des Motors und seiner effektiven Zu• 
fuhrspannung dem Ampere-Wert, der 
auf Tab. 1 angefuhrt ist. entsprechen. 
Nach der Kontrolle die Sicherungstra­
gerstopseJ bis zum Boden zuschrauben, 
um einen perfekten elektrischen 
Kontakt zu sichern. 
Wenn die Anlage mit einem Motor­
schutz versehen ist, muss man sich 
davon uberzeugen, dass die Eichung 
desselben, auf Basis der Leistungsfahig 
keit des Motors und seiner effektiven 
Spannung, dem in Tab. 2 angefuhrten 
Ampere-Wert entspricht. Um die Eich­
ung des Motorschutzes zu verandern, 
muss man den Deckel abnehmen und 
die Schraube A derart drehen, dass das 
auf ihr bestehende Zeichen dem erfor­
derlichen wert entspricht. 

CONNEXIONS ELECT:RJOUES 
Avant de brancher le moteur au reseau 
d'alimentation ii faut: 

V~rifier q·ue la connexion de la 
borne interne du moteur soit 
effectivement. celle necessa ire pour 
la tension d'alimentation car tous les 
moteurs sont fournis predisposes 
pour la tension maximum permise 
par le moteur (voir schemas). 
Si !'installation electrique est dotee 
d'un coupe-circuit, controler que les 
fusibles correspondent ii la valeur en 
Ampere indiquee dans le tableau 1, 
selon la puissance du moteur et sa• 
tension d'alimentation effective. 
Apres le controle serrer ii fond les 
bouchons porte-fusibles afin 
d'assurer un parfait contact 
electrique. 
Si !'installation electrique e_st dotee 
d'un disjoncteur controler que le 
tarage de celui·ci corresponde a la 
valeur en Ampere indiquee dans le 
tableau 2, selon la puissance du 
moteur et la tension effective 
d'alimentation. · 
Pour modifier le tarage du 
d isjoncteur, enlever le couvercle et 
faire tourner la vis de fai;on ace que 
le signe qui se trouve sur celle-ci soit 
en correspond a nee de la valeur 
demandee. 
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CONl:.XIUNt:~ t:Lt;\.,I nI\,1-\.:, 

Antes de conectar el motor a la red de 
i:Mmentacion es preciso: 
- Comprobar que la conexion de la caja . 

de contactos interior del motor sea 
efectivamente la requerid& par la 
tension de la red de alimentacion. en 
cu anto to dos los motores se 
suministran conectados para la 
tension maxima consentida por el 
motor mismo (ver ·esquemas 
ilustrados}. 

- Si la instalaci6n esta provista de 
intertuptor con fusibles, comprobar 
que las mismos corresponclan, en base 
a la potencia del motor y a su efectiva 
tensibh de alimentacion al valor 
Amperio que figura en la Tabla 1. 
Despues del control cerrar bien los 
tapones porta fusibles; para asegurar 
un perfecta contacto electrico. 

- Si la insta\aci6n esta provista de 
protector motor comprobar que el 
calibrado · del mismQ correspond a en , 
base a· la potencia del motor o a su 
efectiva tension al valor Arnperio que 
figura en la Tabla 2. 
Para variar el calibrado del protector 
motor, qu.it;i_r _la_tap~ y girar el 
tornillo A de forma que -~I sigrio ----
existente sobre el mismo corresponda 
al valor requerido. 

A - . calibrator screw 
Eich-Abiinderungsschr~ube 

MOTOR PROTECTOR 
MOTORSCHUTZ 
DISJONCTEUR 
PROTECTOR MOTOR 

vis de modification du tarage 
tornillo variacion calibrado 
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0 
0 

SYMBOLS q 
FUSES KENN. NR. 0 

SICHERUNGEN M 
SVMBOLES M 

0 
FUSIBLES SVMBOLOS ,-

FUSIBLES 
C) 

AMPERE 6 

245W 
420 380 240 220 

THREE-PHASE MOTOR 11/3 HP) 
POWER 
PFERDESTAERKE DES 3681/_1/ 420 38"0 
DR EHSTROMMOTORS (1/2 HP) 

PUJSSANCE MOTEURS -
TRI PHASES 552W 

420 
POTENCIA MOTORES (3/4 HP} 

TRIFASICOS . 736W 
(1 HP) 

SINGLE-PHASE MOTOR 245W 
420 380 

POWER (1/3 HP) 
PFERDESTAERKE DES 
EINPHASENMOTOFiS 368W 

420 
PUISSANCE MOTEURS (1/2 HP) 

MONOPHASES 
552W 

POTENCIA MOTOR ES 
(3/4 HP) 

MOflJO FAS I COS 

10 

TABLE 
TABELLE 
TABLEAU 
TABLA 

380 

420 380 

380 

420 

1 

0 q 
C? ... 
M 
M 
0 ... 
CD 

10 

125 
110 

240 220 

240 

240. 

'·. 
240 220 

380 

VOLT 

0 0 0 

~ ~ ~ 
N M .... 
M M M 
M M M 
0 0 0 

1ii 1ii oi 

15 20 25 

( 

125 
110 

220 
125 
110 

125 
220 

110 

125 
110 

240 220 
125 
110 

125 
240 220 

110 
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TABLE 

TABELLE 
TABLEAU 2 
TABLA 

AMPERE OF ADJUSTING AMPERE OF ADJUSTING .. 
REGULIERUNGSAMPER REGULIERUNGSAMPER 
AMPERE DE REGLAGE AMPERE DE REGLAGE 
AMPERE DE REGULACION AMPERE DE REGULAClON 

0 
rn 

rn 0 0 
0:: rn ~ 1,4 A 1,6 A 2,5 A 3A N 3,4 A 3,6 A 4,8 A 
0 tl)ln 0 O::rnwS! N 
I- a:•W U 0 W In tll 

~ oorn- ~ 1-o::<C<t 
:El-~~ Oo:i::u. 

0 :E1-D..O 0 
W Oo..u. > woOz > rn:E-- 0 0 
<C:E0::0:: N 1,7 A 2,4 A 3,5A 4A tll :;: Z 0 .... 6,SA 6,9A 8,9A 
J: 0 I- I- N <CzO::E ... 
0. 0:: II) ti) :i:w:;:in . 
' I- 0:: w ll. II) 0:: w 

UJ Ill ::> 0:: W<C::>0: 
w :i:wo ..l :I: W 0 
o::wl-1-

I- -
245W 36BW 552W 736W Clll.1-f-

~CL 
245W 36BW 552W 

::ca: 00 
~~ 

zzoo 
... !-: __ p :E :E __ 11/31::l~L J1/? i;_pJ (3/4 HP) (1 HP) i;;w:;::E 3:.:!; (1/3 HP) 11/2 HP) (3/4 HP) 3:-.--- .. --·-· -·· - - ·····--. - ···- ······-· --·· .... ··- --- ·-·-· -

'···-·· .. ··~ 
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The following diagrams illustrate how 
the motor terminal board must be con­
nected to the leads from the motor pro­
tector, according to the type of motor. 

SINGLE-PHASE MOTORS 
Connections should be. made as shown 
in sketches A or B, according to the 
arrangement of the terminal board. The 
direction of rotation can be inverted by 
changing the connections from A to B 
or viceversa. 

THRESPHASEMOTORS 
Zefir - Zefiret 
380-420 V / 220-240 V 

Lamp connection 
To plug in the lamp it is necessary to 
use the RIMOLDI 019-90 low tension 
device. This device must be connected 
to the connecting terminals of the mo­
tor protector 

lmput E: 125/160/220/240/:380/415V 
50/60 Hz 

Output U: Adjustable from 5 to 12 V -
20VA 

1-Earth lead {yellow-green) 
2-Cable from the_ motor protector 

12 

Nachstehende Schemas stellen je nach 
dem Motor dar, wie die vom Motor­
schutzschalter kommenden Driihte an 
das Klemmbrett des Motors ange­
sch lossen werden mussen. 

EINPHASIGE MOTOREN 
Der Anschluss muss laut Skizze A oder 
B, je nach der Vorbereitung des 
K lemmbrettes durchgefuhrt werden. 
Eine ev~ntuf:!lle Inversion der 
Drehrichtung kann durchgefuhrt 
werden, indem man die 
Anschluss-Skizze von A auf B, oder 
umgekehrt, abiindert. 

DR EHSTROM-MOTOR EN 
Zefir - Zefiret 
380-420 V / 220-240 V 

Anschluss an Lampe 
Urn eine unabhangige Lichtversorgung 
zu haben, die Vorrichtung RIMOLDI 
019-90 _ mit niedriger Spannung an­
wenden, die mit den Eingangsklem­
men des Motorschutzschalters anzu­
schl iessen ist. 
Eingang E = 125/160/220/240/415 V 
50/60 HZ 
Ausgang· (einstellbar) U = von 5 bis 
12V20VA 

· 1 - Erdleiter (gelb-gri.in) 
2 - vom Motorschutzschalter kom- · 

mendes Kabel 

~i,;111:1V1AS U~ GONNEXION 

Les schemas ci-dessous illustrent, sui­
vant le type du moteur, comment relier 
au bornier du moteur, les fils provenant 
du disjoncteur de protection du moteur. 

MOTEURS MONOPHASES 
La connexion doit etre effectuee comme 
indique aux schemas A et B selon la 
predisposition de la borne. L'eventuelle 
inversion du sens de rotation peut etre 
effectuee· en modifiant le schema de 
connexion de A a Bou inversement. 

MOTEURS TRIPHASES 
Zefir - Zefiret 
380-420 V / 220-240 V 

Branchement lampe 
Pour avoir une alimentation autonome 
de la lumiere, employer le dispositif 
RIMOLDI 019-90 a basse tension, a re­
lier aux bornes d'entree du disjoncteur. 
Entree E: 
125/160/220/240/380/415 V 50/60 Hz. 
Sortie reglable U: de 5 a 12 V 20 VA 

1-Fil de terre (jaune-vert) 
2-Cable provenant de l'interrupteur 

general 
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ESQUEMAS DE CONEXION 
Los esquemas a continuaci6n ilustran_, 
segun el tipo de motor, como deben 
ser conectados al borne . del motor 
los cables que provienen del interruptor 
salvamotor. · 

MOTORES MONOFASICOS 
La conexion debe ser efectuada segun 
co,110 los esquemas Ao B, conf• rme a la 
predisposici6n de la caja de contactos. 
La eventual inversion del sentido de 
rotacion puede efectuarse variando el 
esquema de conexi6.n de A a B o 
viceversa. 

MOTORES TRIFASICOS 
Zefir • Zefii'et . · 

, 380-420 V / 220-240 V 

i::onexion lampara 
Para disponer de alimentaci6n luz 
independiente, utilizer el Aparato RI­
MO LOI 019-90 de baja tension para 
conectar con las abrazaderas de entrada 
de\ interrupter protector motor. 
entrada E = 125 - 160 220/240/ 
380/415 V 50/60 Hz 
sa\ida regulable U = de 5 a 12 V 20 VA 

1 - conductor a tierra (amarillo-verde) 
2 - cable proven'iente del interrupter 

salvamotor 

1 
2 

SKETCHES A 
SKIZZEA 
SCHEMAS A 
ESQUEMA A 

380.420 V 

SKETCHESB 
SKIZZEB 
SCHEMASB 
ESOUEMAB 

220-240 V 

1 

13 From the library of Superior Sewing Machine & Supply LLC - www.supsew.com



QUICK NDK 600 V 
(up to serial no. 1,(>10, 199) 
QUICK STOP NDK 700 
(up to serial no. 580,199) 

THREE-PHASE MOTORS 
QUICK NDK 600 V 
"(from serial no. 1,610,200) 
QUICK STOP NDK 700 and NDK 707 
(from serial no. 580,200) 
QUICK ELECTRONIC NDK 800,801, 
880,SBOT, 880BG,880M 

1 - earth lead (yellow/green) 
2 - cable from main switch 
3 • motor terminal board 
4 - feed cable Z of transform• 
5 - transformer for controls 
6 - panel terminals 

14 

-··-·· ........ .., ........ ...,.,'-'n&..t'Y 

QUICK NDK 600 V 
(biszu Matrikel-Nr.1.610.199) 
QUICK STOP NDK 700 
(bis zu Matrikel-Nr. 580. 199 

DR EHSTROM-MOTOR EN 
QUICK NDK 600 V 
(ab Matrikel-Nr. 1.610.200) 
QUICK STOP NDK u·nd NDK 707 
(ab Matrikel-Nr. 580.200) 
QUICK ELEKTRONIK NDK 800; 801; 
880;880T;880BG;880M 

1 • Erdleiter (gelb-griinl 
2 - vom Generalschalter kommendes Kabel 
3 • Motor-Klemmbrett 
4 • Zufuhrkabel Z des Transformators 
5 - Transformator fur Steuerungen 
6 - Endteile der Steuerplatta 

IVIU 11:UH=> I RI PHASES 
QUICK NDK 600 V 
(jusqu'au nurnero de rnatricule 1.610.199) 
QUICK STOP NDK 700 
(jusqu'au nurnero de rnatricuJe 580.199) 

MOTEURS TRI PHASES 
QUICK NDK 600 V 
(a partir de_ numero de matrioule 
.1.610.200) 
QUICK STOP NDK 700 et NDK 707 
(a partir du numerb de matricu le 
580.200) 
QUICK ELECTRONIC NDK 800,801, 
880,880T,880BG,880M 

1 - fil de terre (jaune-vartl 
2 - cable provenant de l'interrupteu r general 
3 - borne du moteur 
4 - cable d'alimentatlon Z du transformataur 
5 - transformateur i:ommandes 
6 - terminaux du pannaau 
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MOiORES TRIFASICOS 
QUICK NDK 600 
(hasta la matric. 1.610.199) 
QUICK STOP NDK 700 
(hasta la matric. 580.199) 

MOTORESTRIFASICOS 
QUICK NOK 600 V 
(de la matrit:. 1.610.200) 
QUICK STOP NDK 700 y NDK 707 
(de la matric. 580.200) 
QUICK ELECTRONIC NDK 800; 801; 
880;880T;880BG;880M 

1 • conductoi" de tierra· (amarillo•verdel 
2- cable proi:edente del interruptor general 
3 - caja de contactos motor · 
4 - cable de alimentacion Z del transformador 
5 ."transformador para mandos 
6 - terminales del cuadro 

380-440 V 

2 

5 

2 

220-240 V 

2 . 

5 

4 4 

380-420 V 220-240 V 

z 

4 4 
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EFKA VARIOSTOP 220 V 

THREE-PHASE MOTORS 
EFKA VARIOSTOP 380 V 

1 • earth le~d (yellow/greenl 
2 - cable from main switch 
4 • cable from motor 
5 • cable from ~ontrol panel 
6 · lead, blue 
7 • lead, brown 
9 • lead, yellow 
10 • -lead, green 
11 · lead, purple 
13 - lead, white/purple 
14 • lead, white/yellow 
15 - lead, white/green 

N.B. The direction of rotation of all 
types of three-phase motors can be 
changed by inverting any two of 
the three polarities, or by making 
the inversion on 2 of the 3 leads 
going tp the plug connectors, 
always excluding the yellow/green 
earth lead. 

1:6 

_.,.,_ • .,_. • ~-••• • w• - I ~111-1. 

EFKA VARIOS1OP 220 V 

DREHSTROM-MOTOREN 
EFKA VARJOSTOP 380 V 

1 - Erdleiter lgelb-grunl 
2- vom Generalschalter kommendes Kabel 
4 • vom Motor kommendes Kabel 
5 - von der Steuerplatte kommendes Kabel 
6 • Kahal (blau) 
7 • Kabel (braunl 
9 • K~bel (glllbl 
10 - Kabel (griin) 
11 • Kabel Molett) 
13 · Kabel (weiss-violett) 
14 - Kabel (weiss-gelb) 
15 • Kabel (weiss-griinl 

P .S. Eine eventuelle Inversion im 
Drehungssinn kann bei allen Typen von 
Drehstrom-Motoren durchgefuhrt 
werden, indem man zwei beliebige Pole 
der drei Pole vertauscht oder indem man 
diese Inversion au,f zweien der drei 
Drahte durchfuhrt, die zu den 
Einsteckdornen des Steckers gehen, 
wobe"i der gelb-grune Erd-Draht immer 
ausgeschlossen wird. 

I\IIU 11::UHS TR I PHASES 
EFKA VARIOSTOP 220 V 

MOTEURS TRIPHASES 
EFKA VARIOSTOP 380 V 

1 - fil de terre (jaune-vert 
2 - cable provenant de l'interrupteur general 

4 • cable proven ant du moteur 
5 - cable provenant du panneau de commande 
6- cable (bleu) 
7 - cable (marronl 
9 • cable (jaune) 

10 • cable (vert) 
11 - cable (violet) 
13 • cable (blanc-violet) 
14 - cable. (blanc-jaunel 
15. cable (blanc-vert) 

N:8. L'eventuelle inversion du sens de 
rotation pour taus les types de 
moteurs triphases pourra etre 
effectuee en invertissant deux des 
trois polaritl!s, ou en operant cette 
inversion sur deux des trois fils qui 
vent aux connecteurs de la fiche en 
excluant toujours le fils de terre 
j au ne-vert. 

'~--······---- ---·····--·-~--~-~-- -----------~ ·- ...... -·-·····--·-···-····-·--- ···-
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MOTORES TRIFA8lt;U:S . ' 
EFKA VARIOSTOP 220 V 

MOTOR ES TRIFASICOS 
EFKA VARIOSTOP 380 V 

1- conductor de tierra (amariHo-verde). 
2 - cable procedente de! interruptor general 
4 - cable proced1mte dal motor 
5 - cable procedente del cuadro de mando 
6 • cable. (ai.u II 
7 • cable (ma[r6n} 
9 . cable (amarillo I 

10 - cable (verdel 
11 - cable (moradol 
13 - cable (blarico-morado) 

. 14 - cable (blarico-amari\lo) 
. 15 - cable (blarico-verde) 

P/D: La eventual inversion del sentido 
de rotaci6n, para todos los tipos de 
motores trifasicos, podra 
efectuarse invertiendo dos 
qualquiera de las tres polaridades, 
o efectuado dicha.inversi6n_em2_d~ ____ _ 
los 3 cables que van a las 
conectores del enchufe excluyendo 
siempre el cable amarillo-verde de 
tierra. 

380V 
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Fitting the base plate for machine 
head (fig. 1) 
The machine head has a suitable base 
plate (14) especially ,studied to suit 
either colu ri,n sfar-ld"s or. adjustablE1 
table stands. The same plate is ·used 
to support the mator anti ihe bobbin 
holder. ·· 

18 

Montage der Tischplatte des Ober­
teiles (Abb. 1) 
Das Oberteil ist mit einer Halteplatte 
(14) versehen, die besonders studiert 
wurde, damit sie sowohl auf das Saulen­
gestell als ·auch auf clas normale ein­
stellbare · Gesteri montiert werden kann. 
Diese Platte dient auch fur den Mo­
torhalter und den Rollenstander. 

11\1~ I 1-\LLA I IUl\l 

Montage de la plaque de support de la 
tete (fig. 1) 
La tete est equipee de la plaque de 
support (14), speclal_ement etudiee 
pour etre installee·sur le bati a colonne 
aussi bien que sur .le bati reglable. 
Cette meme plaque s'ert egalement de 
support au moteur et au porte - bobi­
nes. 

From the library of Superior Sewing Machine & Supply LLC - www.supsew.com



INST ALACION 

. • osten cabezal (fig. 1) 
Armado placa d! s 'pado con placa 
El cabezal .· esta eq~\mente estudiada 
de sosten (14) espec1a ea en bancada 
Para ser instalada yab s cada regulab\e; 

• mo en an t' a columna co b', para el sos en 1 . ;sirve tam ien 
dicha P aca' · bobinas 

d I Porta · del motor Y e ,-a 
2~ 
3 

14 

v------15· 

18 
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(fig. ·2) 
Insert the cy:I i nder collar of pl ate 
(14) on the column top and fix it 
with screws (4). 

Fitting the plate on adjustable stand 
(fig. 3) 
Lean .the plate on the stand and fix 
it with screws (15), washers (16), 
and nuts (17). 

20 

rv10ntage der nschplatte auf das Sau• 
lengestell (Abb. 2) 
Den zylinderformigen Bund der Tisch­
platte (14) in das Ende der Saule 
einfuhren und mit den Schrauben (4) 
bef.estigen. 

Montage der Tischplatte auf das norma• 
le einstellbare Gestell (Abb, 3) 
Die Tischplatte auf die Widerlager 
des Gestelles stellen und sie mit den 
Schrauben (15), den Unterlegscheiben 
(16) und den Muttem (17) befestigen. 

Montage de la plaque sur le bati a 
colonne (fig. 2) 
Enfiler le collier de la plaque (14) · 
sur l'extremite de la colonne et le 
fixer avec Jes vis (4). 

Montage de la plaque sur le bati reglable 
(fig. 3). . 
Appuyer la plaque sur les pieds du bati' 
et la fixer avec Jes vis (15), les rondelles 
(16) et les ecrous (17). 
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Armatto p1aca 1111 UCl .... a .... .. --·-·····-

(fig. 2) 
lntroducir el collar t:ilh1drico de la placa 

· (~4) sobre !el extrema de la columna, 
fljandolo cQ°n los toroillos (4). 

Armado placa en oancada regulable BANCALE A COLONNA 
(fig. 3) 
Apoyar la : placa sobre el armaz.6n de 
la bancada, sujetandola con \os torni­
llos (15), arandelas (·16) y tuercas [17). 

® BANCALE REGOLABILE 
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Fix the motor under base plate (14) 
with bolts inserted into the holes 
(18), and washer (19) inserted between 
the upper shock - absorber and the 
base plate. 
For Quick motors insert sheets (20) 
in the holes (18) of the base plate, · 
and insert the rubber shock - absorbers 
(21) under and over the motor support 
arm. 

Fitting the shock - absorbers (fig. 1) 
Insert the shock - absorbers (9) into 
the conical holes made on the:-base 
plate (14), join them with pin (10), 
which must project upwards and set a 
washer (Bl on the upper shock absorber. 
Screw up the pins (3) in their seats, 
and underneath the base plate, set 
on these pins the nuts (5) without 
Jocking them. 
On the pins (3) place the flanges (2) aod 
the shock· absorbers (1 ). 

22 
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Der Motor wird mitte!s der in den 
Hohlraumen (18) gesteckten Mutter­
schrauben unter der Stutzplatte (14) 
befes1;igt. Dabei muss die Unterleg­
scheibe (19) zwischen dem oberen 
Stossdampfer und der Sti.itzplatte gelegt 

~ werden. . 
Fur die Quick Motore. die Plattchen 
(20) in die Hohlraume (18) der Stiitz­
platte einfuhren und die gummierten 
Stossdampfer (21) Ober und unter den 
Stutzarm des Motors montieren. 

Montage der Stossdiimpfer (Abb. 1 )' 
Die Stossdampfer (~) in die KegeJsitze 
der Platte (14) einfi.ihren; sie mit 
dem Distanzstuck (10} verbinden, das 
nach oben herausragen muss und 
die Unterlegschraube (B) auf den 
oberen Stossdampfer montieren. 
Die Bolzen (3) in den spezie11e!1 Sitzen 
schrauben und vom unteren Teil des 
Stutzes des Oberteiles die Mutter 
(5) auf erwahnte Bo'lzen montieren, 
ohne sie jedoch zu befestigen. 
Oie Flanschen (2( und-die Stoss dam­
pfer ( 1) auf den Bolzen (2) stecken. 

1v1omage au moteur {fig. 4) 
Le moteur doit etre fixe sous la pl_aque 
de support (14), en enfilant Jes boulons 
dans les emplacements ( 1 B) et plac;:ant 
la rondelle (19) entre amortisseur 
superieur et plaque de support. Pour 
Jes moteurs Quick, inserer les plaquettes 
(20) dans les emplacemen\s (18) et 
monter, dessus et dessous le bras por­
tant le moteur, les amortisseurs en 
caoutchouc (21). 

Montage des amortisseurs (fig. 1) 
Enfoncer les amortisseurs (9) dans 
les alesages coniques de la plaque 
(t4) et les unir avec l'entretoise (1 OJ qui 
doit depasser vers le haut. Monter la 
rondelle (8) sur l'amortisseur superieur. 
Visser les pivots (3) dans leurs loge­
ments et du cote inferieur du support -
tiite, monter les ecrous (5) sur les pivot~, 
sans bloquer. Enfiler les flasques (2) et 
les amortisseurs (1). sur les pivots. (3). 
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Armado motor (fig;· 4) 
El motor se fija debajo de la place 
de sasten (14) P.or media de bu\anes 
introducidos en los huecas (18), inter­
calando la arande.la { 19) entre amarti­
zator superior y placa de sasten. 
Para las motores Quick introducir 
en los huecos (18) de la place d_e sosten 
las plaquetas' (20) y armar arriba y abaJo 
del braz'o porta . motor, las amortiza­
tcres _de goma (21). 

Arm ado amo.rtizatores (fig. 1) 
En los huecos c6nicos que se encuentran 
sobre la placa (14) introducir los amorti­
zatores (9), unir los mismos con el 
distanciator ' (10) que debe sobresalir 
hacia arriba y armar la arandela sabre 
el amortizator superior (8). 
Apretar en sus huecos las pernos (3) 
y, desde la parte inferior del sosten 
cabeial, armar las tuercas (5) sabre 
dichos pernos, sin apretar. En los 
pernos (2) introducir las bridas (2) 
y I as amortizatci~es ( 1 ).. 

ZEFIR-ZEFIRET 

QUICK 

····--.Ci\4-s. ... 
. ~ 

23 
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rnung me macnme neael trig. ·11 l'lace 
the machine head on the base plate, 
center.ing the shock·• absobers ( 1) and 
the tubes ends (10) into the holes under 
the machine head. Fix the machine with 
screws (13) and put washers (12) 
between. Level the machine head 
turning the pins (3J°, and lock the nuts 
(5). Insert the connecting rods (7) into 
the tubes (6), introduce the connecting 
rods (7) with the tubes (5) inserted into 
the hole of pins (3) and screw up 
said connecting rods on the machine 
base pushing to the end of the hole. 

Connection of the machine head to the 
motor (fig. 5) 
To conn~ct machine head to the motor 
a "V" • belt with the size shown in the 
sketch must be used. 
a) Fit the transmission belt as shown 

in the fig. 
b) Put the motor pulley on the machi­

ne head in the same line, moving 
i:he motor on the holes (18) of the 
base plate ( i 4) fig. i. · 
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Montage des Oberteiles (Abb. 1) 
Das Oberteil auf die Platte stellen, 
die Stossdiimpfer ( 1) und die End en 
der Rohrchen in den entsprechenden 
Sitzen des Oberteiles zentrieren. 
Das Oberteil mit den Schrauben ( 13) 
befestigen und dazwischen die Unter­
legscheiben (12) legen. 
Das Oberteil nivellieren indem man 
auf die Bolzen (3) einwirkt und die 
Mutter (5) befestigen. 
Die Zugstabe (7) in die R ohrchen 
(6) einfuhren, beide in die Bohrung der 
Bolzen (3) stecken und die Zugstiibe 
in das Gehau~e der Maschine bis am 
Ende des Gewindes anschrauben. 

Verbindung Oberteil·Motor (Abb. 5} 
Zur Verbindung des Oberteiles mit 
dem Motor ist ei n Keilriernen not· 
wendig. In ~der Abbildung werden 
die Masse angegebeh. 
a) Den Treibriemen gemiiss d!!r Abbil-
1 dung' niontieren. 
b) Die Riemenscheibe des Motors mit der 

des Oberteiles ausfluchten, indem der 
Motor in den Hohlriiumen (18) 
der Stutzplatte (14) zweckdienlich 
verschoben wird. (Abb. 1) 

Montage de la tete (fig. 1 i 
Placer la tete sur la plaque en faisant 
coincider les amortisseurs (1) et l'extre­
mite des tubes (10), avec leurs loge­
ments relatifs. de la tete. Fixer la. tete 
a l'aide des vis (13), interposant les 
rondelles (12). Stabiliser la tete a 
l'aide des pivots (3) et bloquer les 
ecrous (5). Enfiler les tirants (7) dans'!es 
tubes (6), introduire !'ensemble · tirants 
(7) et tubes (6) - dans le trou des pivots 
(3). Visser a fond les ti rants a la base de 
la machine. · 

Liaison tete - moteur (fig. 5) 
Pour relier la tete a son moteur il faut 
employer une courroie trapezoidale 
ayant !es dimensions indiquees sur la 
figure. 
a) - Moter la courroie de transmis­

sion comme l'illustre la figure 
b) - Aligner la poulie du moteur 

avec la poulie de la tete, depla· 
r;:ant opportunement le moteur 
dans. les "boutonnieres" (18) 
de la plaque de support ( 14) 
Fig. 1. 
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Arma do cabezal (fig. 1) 
Colocar el 'cabezal sobre la placa, cen­
trando los amortizatores ( 1) y el extre­
ma de \os tubitos (10) en las huecos 
correspondientes del cabezal. Sujetar 
el cabezal 'mediante los tornillos { 13) 
interca1ando las arandelas (12). 
Nivel,fr el cabezal mediante sus pernos 
(3) y apretar las tuercas (5). lntroducir 
las tirantes (7) en los tubitos (6};.intro­
ducir las tirantes (7) con \os tubitos 
·(5) calzados, en el agujero de las pernos 
(3) apretando dichos tirantes en la base 
de la maquina hasta el tape de la rosca. 

Conexi6n cabezal-motor (fig. 5) 
Para la conexi6n cabezal-motor es 
indispensable el uso de una correa 
'trapezoidal que posea las medidas 
indicadas en la figura. 
a) armar la correa de transmisi6n segun 

ilustra la figura. 
b) alinear .• la polea del motor con la 

polea conducta sabre el cabezal, 
desplazando lo necesario el motor 
en las ojal es { 18} de la placa de 
sosten (14) fig. 1. 

10 

"' 
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....... ---··-·- ... -, ....... ··•~ttt 
the motor fixing screw, so that it 
cannot slip, but make sure that 
it is not too tight, otherwise the 
pulley • shafts will be overloaded, 
and the life of the belt will be 
reduced. The belt tension is cprrect 
when, if pressed by hand at the 
center of the longer free part, the 
belt yeli;ls about 10 - 15 mm. 

N.B. To ensure a perfect running 
and long life to the ma·chine, for the 
first days run the machine at a reducetl 
speed, with the belt set in the small race 
of the motor pulley. Later on. move 
the belt into the big race of the motor 
pulley and bring the machine to ist full 
speed, after having aligned the pulleys in 
their right positions. 

Connection of presser foot lifter (fig. 6) 
Join connecting rod (1) to presser 
foot lifter lever on the machine head 
with sc~ew (2). 
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.,1 ..,,., .,..,,mnung aes .1 re1or1emens ein­
stellen, indem man auf das Halte­
gelenk des Motors einwirkt. Der 
Riemen darf weder schlupfen noch 
zu stark gespannt werden. Eine 
zu grosse Spannung wurde die Wellen 
der Riemenscheiben i.iberlasten und 
zum vorzeitigen Verschleiss des Rei­
mens selbst fOhren. Der richtig 
gespannte Riemen lasst beim Druk-

. ken in der Mitte etwa 10-15 mm 
nach. 

N.B. In den ersten zwanzig Tagen ist 
die Maschine mit niedriger Geschwin• 
digkeit. einzusetzen, 1 wobei der Treib­
riemen in der kleinen Rille der Rie­
menscheibe des Motors · liegen muss; 
auf diese Weise erzielt man ein per• 
fektes Einfahren und folglich liingere 
Lebensdauer der Niihmaschine. 
Nach der Einfahrzeit kann der Keil­
riemen in die grossere Rille gelegt 
warden, die Maschine mit der zuliissi• 
gen Hochstgeschwindigkeit antreiben 
und dabei achten, dass die Riemen• 
scheiben erneut ausgeflucht werden 
mussen. 

Verbindung des Fiisschenhubes (Abb. 6) 
Den Zugstab (1) mit dem Hebel des 
Fusschenhubes des Oberteiles durch 
die Schraube (2) verbinden. 

c),... Regler la tension. de la courroie 
en desserrant la broche de pivo­
tement du moteur pour empe­
ch er tout glissement, mais en 
evitant toutefois une tension 
excessive qui surchargerait les 
arbres des poulies et compromet­
terait la duree de la courroie. 
·La tension est correcte lorsque 
l'on obtient une fleche de 10-
15 mm. en appuyant avec la 
main au centre de la partie libre la 
plus· tongue. 

N .B. Pendant les premiers jours, faire 
tourner la machine a reduite montant la 
courroie dans la petite gorge de la poulie 
du moteur, de fa9on a obtenir un rodage 
parfait qui assurera· une plus longue 
duree a la machine. Ensuite, deplacer la 
courroie dans la grande gorge de la 
poulie du moteur et porter la machine a 
sa vitesse maximale en ayant soin de 
recontroler l'alignement des poulies. 

Liaison avec le levier de soulevement 
du pied - de • biche (fig. 6) 
Relier le tirant (1) au levier de soule­
vement du pied - de - biche au moyen 
de la vis (2). 
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cl regular la ~ens1on de la correa me01-
ante e\ pivote conexi6n motor, a 
los fines de evitar desp\azamientos, 
pero cuidando al mismo tiempo de 
no tensionar\a demasiado para evi­
tar sobrec·argas en los ejes de las 
poleas y comprometer la · duraci6n 
de la misma correa. La tension es 
corrects cuando, presionando con \a 
mano el .· centre del trecho libre 
mas largo, se produce una flecha, 
es decir que la correa cede 10 • 15 
mm. 

NOTA: En las primeros d1as, utilizer la 
maquina a 'baja velocidad, armando 
la correa en la garganta pequeria de la 
polea del motor, con e\ fin de obtener 
un perfecta rodage, que asegurara 
una duraci6n mas prolongada de la 
maquina. 
Desplazar luego la correa en la garganta 
grande de la polea motor, y llevar al 
maxima la velor;idad de la maquina, 
cuidando de restablecer la ·alineaci6n 
de las poleas. 

Conexi6n levanta prensatelas (fig. 6) 
Conectar el tirante (1} a la palan'ca 
levanta prensatelas del cabezal, mediante 
el tornillo (2). · 

® 

1 
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i, The machine is being delivered without 
i'ubricant, therefore it is necessary to 
add oil before starting to run it. Use 
Esso Standard TERESSO 32 and 
proceed as follows: 
1) Unscrew transparent cap A 
2) To fill completely, pour the entire 

oil contained (1000 gr.), supplied 
with the machine. 

3) Check that oil level reaches the 
upper position between the two 
red on the oil indicator B. 

4) Screw the trasparent cap A on 
again. 

5) Run the machine empty for about 
5 minutes, gradually· increasing speed 
from 1500 R.P.M. op to the 
operating speed. 

6) During the runnig, check the oil 
circulation through the trasparent 
refilling cap A. 

IMPORTANT 
The oil level must always reach between 
the two red lines. If under the lower 

· line. smearing would be insufficient; 
on the other hand, if level reaches above 
.the upper line, oil leakage could result. 
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vL-cmrruLLUN~ \ADD. /J 
Die Maschine kommt ohne Schmier­
mittel aus den . Werken, wesha)b 
es var I nbetri,i;bnahme erforderlich 
ist, diese mit 01 Essa Standard TE­
RESSO 32 zu versorgen. Hierbei muss 
folgendermassen vorgegangen werden: 
1 - Den durchsichtigen Pfropfen A 

abschrauben. 
2 - Zur vollstiindigen Oleinfullung 

den ganzen I nhalt der .ills Zu­
behor gelieferten Kanne OJ (ung .. 
1000 g) einfullen. .. 

3 - Kontrollieren, dass der Olstand 
sich der oberen der zwei roten 
Grenzstriche des Wachters B nii­
hert. 

4 - Den durchsichtigen Pfropfen A 
wieder anschrauben. 

5 - Die Maschine fur ung. 5 Minuten 
bei reduzierter Geschwindigkeit 
laufen lassen, danach die Ge­
schwindigkeit stufenweise erho­
hern, bis van 1500 Umdrehungen 
pro Minute ausgehend die Be­
triebsgeschwindigkeit erreicht wir,d. 

6 - Wiihrend des Betriebes den Ol­
umlauf dutch die durchsichtige 
Kuppel des Pfropfens A kontrol­
lieren. 

WICHTIG .. 
Der Zeiger des Olstandes muss immer 
zwischen den be"iden roten Grenzstri­
chen sein. Sollte der Olstand unter 
dem unteren Grelizstrich sein, so 
ware die Schmierung nicht ausreichend; 
hingegen sollte er den oberen Grenz­
strich uberschreiten, so konnte es 
zu Olaustritten kommen. 

Remplissage de l'huile (fig. 7) 
La machine est livree sans Jubrifiant. 
ll est done necessaire, avant de· la 
faire fonctionner·, de pourvoir a son 
remplissage avec de l'huile Essa Standard 
TERESSO 32. Pour cela, proceder 
comme suit: 
1 - Devisser le bouchon · trasparent 

A. 
2 - Pour un remplissage comp let, 

verser tout le contenu du bidon 
d'huile (equivalent a 1 ooo· gr.) 
fourni avec la machine. · 

3 - Controler que l'huile atteigne 
presqlle la ligne rouge supe­
rieure du voyant B. 

4 - Revisser le bouchon transparent 
A. 

5 - Faire fonctionner la machine 
a vide pendant 5 minutes envi­
ron, augmentant progressivernent 
la vitesse. de facon a ce que de 
1500 tours/minute, elle atteigne 
la vitesse d'emploi. 

6 - Pendant le fonctionnement, con­
troler la circulation de l'huile 
a travers la partie transparente 
du bouchon de rempl"issage A. 

IMPORTANT: le niveau d'hUile dojt 
toujours se trouver entre fos deux 
traits rouges. Dans le cas ou ii se tro­
uverait en - dessous de la ligne infe­
rieure·, la lubrification serait insuf­
fisante, et en - dessus de la ligne supe­
rieure, ii y aura it debordement d'huile. 
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CAMBIO Y Put::; I A 1:1'1 rtt;,i:: vn· 

GAN OS DE CQSTU RA 

1 - Puesta en fase entre el eje superior 
y el eje inferior (fig. 8} 
La puesta en. fase correcta entre los 
ej,es es sumamente importante para 
el bueri funcionamento de la maquina. 
En caso que· fuese necesario un retoque 
a la puesta en fase, debido a la rotura de 
la correa o cualquier otro motive, 
es aconsejable, dada la complejidad 
de ta oper~cion, recurrir a personas 
capacitadas,: que procedan seg(m las 
instrucciones. del manual para tec­
nicos. 

® 
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Needle positioning (fig. 9} , 
The needles are_ inserted right down 
in the special holes of the clamp (4), 
and radially locked by screws (5). 
Their position is correct, when, beside 
the needle groove turned opposite the. 
operator, their points fall exactly in the 
middle of the holes on the tongue which 
is fitted on the needle plate. 
To obtain the above mentioned condi­
tion, slacken screw (3) on collar (2) and 
turn the needle bearing clamp. Lock 
screw (3) making sure that the clamp is 
fitted right against the needle bar ( 1). In 
this. way, with the needle bar fully 
I ifted, the conditions (A) indicated in 
the setting chart which is supplied with 
the machine, must be realized. · 

Replacing the needles (fig, 9) 
Stop the motor and press the pedal 
to make sure that the machine is stop­
ped. Turn the handwheel manually 
to raise the needle bar to its top dead 
center position; slacken the screws (5) 
and replace the needle. The new needle 
must be pushed right to the end of the 
hole, with its groove turned opposite 
the operator, as shown in the fig. Use · 
needle system as suggested in the needle 

. system plate. 
Tighten screw (5) without forcing 
it, and pay attention not to alter the 
needle orientation. 
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Nadelpositionierung (Abb. 9) 
Die Nadeln sind in die Bohrungen • 
des Nadelhalterkopfes (4) bis zum 
Anschlag eingefuhrt und mit einer 
Schraube (5) befestigt. 
Bei richtiger Positionierung ist die 
Aussparung gegen das Ende des freien 
Armes gedreht. Ferner treffen die 
Spitzen der Nadeln genau in die M itte 
der Stichplattenschlitze. 
Sollte dies nicht der Fall sein, die 

· Schraube (3) der Schelle (2) lockern 
und den Nadelhalterkopf zweckdienlich 
drehen. Die Sch raube (3) wieder be­
festigen und darauf achten, dass der 
Nadelhalterkopf so montiert sein muss, 
dass er mit der Nadelstange in Beruh­
rung kommt (1). Bei ganz hochgezo­
gener Nadelstange mussen die auf 
der Phaseneinstel lungstabelle angegebe­
nen Werte (A) vorhanden sein. Die 
Phaseneinstellungstabelle wird der Nah­
ma.sch ine beigelegt. 

Nadelersatz (AIJIJ. 9) 
Den Motor abschalten und sich durch 
Drucken auf den Pedal vergewissern, 
dass die Maschine wirklich vollig stlll­
steht. Die Nadelstange mit Hilfe des 
Handrades in den oberen Totpunkt 
bringen, die Schrauben (5) lockern 
und die Npdel ersetzen. 
Die neue Nadel muss bis zum Anschlag 
eingefuhrt werden und die Aussparung 
muss gegen das Ende des freien Armes 
gedreht sein, wie in der Abbildung 
gezeigt. Die Nadel muss vom gleichen 
System sein. In einem dafur eigens 
angebrachten Schild wird das ange­
wandte System angegeben. 
Die Schraube (5) anziehen, jedoch 
nicht zu- stark, urn die Stel!ung der 
Nadel nicht zu verandern; 

--------- ---------

.t:. - RIUUILLt::::, 

Mise-en place des aiguilles (fig. 9) 
Les aiguilles sont enfilees a fond dans 
Jes trous du porte-aiguilles (4), chaque 
aiguille etant bloquee par une vis 

, radiale (5). Elles sont • en positfon 
correcte lorsque le creux de chacune 
d'elfes est dirige ·dans le sens oppose 
a celui de l'ouvriere et que la pointe 
de chacune se trouve exactement 
au centre des fissures de la languette 
montee sur la plaque a aiguil le. Pour 
cela, desserrer la vis (3) du collier 
(2) et faire tourner le porte - aigui!les. 
Serrer la vis (3) en faisant attention 
a ce que le porte - aiguilfes appuie 
bien contre la barre - aiguilles, (1). 
De cette fac;:on, avec la barre - aiguilles 
compli'\tement en haut, nous obtien­
drons les conditions (A), mentionnees 
sur la feuille de mise en phase donnee 
avec la machine. 
Remplacement des aiguilles (fig. 9) 
Debrancher le moteur et appuyer sur 
la pedale pour verifier l'arret effectif 
de la machine. Tourner manuelle­
ment le vol ant, porter la barre - aigull!es 
comp!etement en haut, desserrer les vis 
(5) et changer d'aiguille. L'aiguille neuve 
doit etre montee de fac;:on a bien ap­
puyer au fond de son logement et 
.son creux doit etre dirige dans le sens 
oppose a celui de l'ouvrii'\re comrne le 
montre la figure. L'aiguille doit ap­
partenir au type indique sur la plaquette. 
Visser, sans exces, la vis (5) en faisant 
attention a ne pas modifier !'orientation 
de l'aiguil!e. 
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.! - AQUJaS 

Colocacion aguja (fig. 9) 
Las agujas son introducidas a pres1on 
en los agujeros de la abrazadera (4) 
y son sujetadas radialmente mediante 
lostornillos (5). 
Li;! posici6n sera · correcta cuando, 
ademas de presentar la- parte hueca 
hacia la par.te opuesta a la operadora, 
sus puntas ' caen exactamente en el 
centre de los ojales existentes en la 
lengileta armada sabre la placa aguja, 
Para obtener dicha condici6n, aflojar 
el tornillo (3) del anillo (2) cuidando 
que la abrazadera se encuentre colocada 
hasta el tope contra la barra aguja ( 1). 
De este mode, con la barra aguja toda 
hacia arriba, deben presentarse ~odas 

· las condiciones {A) previstas en la hoja 
de puesta en fase suministrada con el 
cabezal ... 
Cambia agujas (fig. 9) 
Apagar ·el motor y asegurarse, presio­
nando el pedal, que la maquina se en­
cuentre totalmente detenida. Girar 
a mano el ·volante, llevando la barra 
aguja toda hacia arriba; aflojar los 
tornillos (5) y cambiar la aguja. La 
nueva aguja ~e.ber~ estar armada a pre­
si6n con el hueco hacia la parte opuest§ 
a la operadora, se_gun ilustra !a figura .. 
La aguja debe pertenecer al sisteina 
indicado en la plaqueta correspondien­
Atornillar un poco el tornillo (5) 
cuidando al mismo tiempo de no 
mn.-lifi,-,.~ 1.. nri,mt::ir:inn de la aauia. 

1 

2 

3 

4 

5 

6 
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'Positioning the presser foot ((ig. 10) 
The presser foot is correctly positio• 
ned when the needles pass in the middle 
e>f said presser foot tongue, and when 
the fork of the holed spreader • looper 
(1) is centering exactly the needle on 
the left side (2). 
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.., - rl.,l.);)l,MCI\I 

Positionierung des Fi.isschens (Abb. 10) 
Die richtige Fiisschenposition ist dann 
erreicht, wenn die Nadel n in der Mitte 
der hierfiir eigens vorgesehenen Schlitze 
des FGsschens durchgehen. Ferner muss 
die kleine Gabel des gebohrten ·oeck­
greifers (1) genau die linke Nadel 
zentrieren (2), 

;,: - PIED - DE - BICHE 

Mise en place du pied - de - biche 
(fig. 10) 
Le pied - de - biche est en position 
correcte lorsque les aiguill es passent 
au centre de sa languette et lorsque 
la fourche du crochet de recouvrement 
av~c trou (1) est parfaitement centree 
avec l'aiguille gauche (2). 
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3 - PRENSATELAS 

Colocaci6n prensatelas {fig. 10) 
La posici6n de\ prensatelas sera correc• 
ta cuando las agUjc\S pasen par el centro 
de la lengi.ieta del · prensantelas mismo · 
y cuando -,a hqrquilla del crochet de 
cobertura agujereado ( 1) centre exac­
tamente la aguja ~e la izquierda (2). 

1 

2 

@) 
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11) 
According to the type of fabric to 
be sewn, and the sliders used, it is 
possible to adjust the pressure exerci­
sed by the presser foot on the fabric, 
tightening or slackening knob (1) 
as necessary. 

Adjusting the presser foot throw (fig. 
11) . 

To adjust th'e presser 'foot throw when 
the fabric shall be pressed only by 
the springy sliders, slacken ring nut 
(3), and turn knob (2) in the clockwise 
direction, until the desired throw 
has been-obtained. 
Then lock the ring nut (3). 
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-~---, .... ,r:,,in.anuuu Ut:=,:11 ru:;scnens IAbb. 
11) 
Je nach des angewandten Steffes und 
nach den gewiihlten Sohlen kann der 
Druck, den das Fi.isschen auf den 
Stoff ausiiben muss, eingestellt werden .. 
Dabei zieht man die Randelschraube 
(1) fester oder lockert sie, je nach 
Notwendigkeit. 

Einstellung des Fiisschenhubes (Abb. 11) 
Um den Fusschenhub einzustellen, falls 
der Drue[< auf den Stoff nur von der 
Elastizitiit der Sohlen erfolgen muss, 
die Natmutter (3) lockern · und die- .. ·' 
Riindelsch~aube (2) in Uhrzeigerrich­
tung drehen, bis der gewunschte Hub 
erreicht wird. · 
Die Nutmutter (3) Wieder anschrauben. 

Heglage_ de la pressi!)n du _pied - de -
biche (fig. 11) 
II est possible de regler [er pression 
que le pied·-. de - biche doit exercer 
sur le tissu en fonction du type de tis­
su employe et de la semelle utilisee. 
Pour cela, visser ou devisser, selon 
la cas, le pommeau (1). 

Reglage du soulevement du pied - de -
biche (fig. 11) 
Dans le cas ou l'on desire que l'elasti~ 
cite tjes semelles, seulement, exerce 
une "pression sur le tissu, ii est possible 
de regler le soulevement du pied - de -
biche en · devissant le collier de ser­
rage (3) et en tournant, dans le sens 
des aiguilles d'une montre, le pommeau 
(2) jusqu'a l'obtention du soulevement 
voulu. Resserrer ensuite le collier 
(3). ' 

----------------.-----
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Regulaci6n presion prensateJas 1t1g. 1 11 
Segun ·el tipo de tejido utilizado y a las 
correderas adoptadas, es posible regular 
la presi6n que ejerce al prensatelas 
sobre el tejido, girando en un sentido u 
otro segi'.m sea necesario, el tornillo 
correspondiente ( 1). 

Regulacion elevacion prensatelas (fig. 11 l 
Para regular la elevaci6n del prensate­
las, en · caso se desee que el tejido 
este presionado tan solo por la elasti­
cldad de ias correderas, es necesario 
desenrosc;:ir !a arandela de detenci6n 
(3), girando luego el tornillo (2) en el 
sentido de las agujas del reloj, hasta 
cibtener la elevaci6n deseada. 

' Apretar lueg• la arandela de -detenci6n 
(3). 

@ 
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-
In case the slid_ers should be replaced, 
lift the presser foot, slacken screws 
(1), take off sliders (2 - 3), and bracket 
(4), replace the sliders, return the 
bracket, an_d screw up the screws. 

Solien die Sohlen ersetzt werden, 
so muss das FOsschen gehoben werden, 
die Schrauben (1) lockern, die Sohlen 
(2 - 3) und den BGgelbolzen (4) heraus­
nel'lmen, die Sohlen ersetzen, den 
BGgelbolzen wieder einfuhren und die 
Schrauben befestigen. 

.:>c111u11us au p1ea • Ile • 01cne \t1g. 12) 
Pour remplacer les semelles, proceder 
comme suit: soulever le pied de - biche, 
devisser Jes vis ( 1), en lever les semel I es 
(2 - 3) et la tige recourbee aux extre­
_mites (4). Remplacer les semelles et 
enfiler, ensuite, la tige recourbee (4) et 
revisser. 
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Correderas prensatelas !tig. 121 
En caso de-. cambiar las correderas, es 
necesario levantar el prensatelas, desen­
roscar los tornillos ( 1). quitar las corre­
deras (2 - 3) y el soporte (4), cam\:liar 
las correde'i-as, para luego volver a 
colacar el sbporte, apretando los torni-
1 los. 

---------------------------- --

------1 

@ 
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Replacing the tongue 
To replace tongue (2), sla'cken the 
two screws ( 1) which are fixing and 
centering it to the plate (4). 

Replacing the needle plate 
Disassembling: slacken the screws (3) 
and screw (5), then slightly pressing 
a screw • driver under the needle plate 
(4), remove pin (7). Take off needle 
plate. 
Assembling: Set the needle plate centering 
its hole on pin (6), insert pin (7), screw 
up screws (3), and keep pin (7) pushed 
downward while locking it with screw 
(5). 

40, 

q. - :SI IGHPLATTE (Abb.13) 

Ersatz der Zunge 
Die Zunge (2} kann ersetzt werden, 
und zwar lockert man die 2 Schrauben 
(1), die sie an der Stichplatte befe­
stigen und zentrieren (4). 

Ersatz der Stichplatte 
Abmontlerung; Die Schrauben (3) ab­
schrauben, die Schraube (5) lockern 
und mit Hilfe eines Schraubenziehers 
die Stichplatte (4) leicht anheben, 
den Bolzen (7) entfernen und Stich­
p!atte herausnehmen. 
Montage: Die Stichplatte montieren, 
ihre Bohrung auf den Stift (6) zen­
trieren, den Bolzen (7) hineinstecken, 
die Schrauben (3) anziehen, den Bolzen 
(7) nach unten drucken und ihn mit 
der Schraube (5) befestigen. 

______ ., ________ _ 

.4 - PLAQUE A AIGUILLES (fig. 
13) 

,Remplacement de la languette 
Pour remplacer· la languette (2), devisser 
les 2 vis (1) qui la fixent et la centrent 
sur la.plaque (4). 

Remplacement de la plaque a aiguilles 
Demontage: devisser Jes vis (3), des­
serrer la vis (5) et, tout en soulevant 
legerement la plaque a aiguil les (4) 
a l'aide d'un tournevis, enlever le pivot 
(7). En lever la plaque a aiguil Jes. 

Montage: monter la plaque a aiguille 
en centrant son trou dans la tige (6), 
enfiler le pivot (7), visser les vis (3), et 
tout en appuyant sur le pivot (7), le 
bloquer avec la vis (5). 
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. 4 - t'LAI..A AUUJA \Tlg, I.:>/ 

Cambio lengi.ieta 
Es posible cambiar la lengueta (2) 
par media de las 2 tornillos (1) que la 
sujetan y l_a centran con· respecta a 
la placa (4). · 

Cambia placa aguja 
Oesarmado: desenroscar los tarnillos 
(3), af\ajar el tornilla (5) y, hacienda 
'una ligera palanca con un destornilla• 
dor por debajo de la placa aguja (4), 
quitar el p~rno (7). Guitar tambien la 
p\aca aguja. 
Armada: armar la placa aguja centrando 
su agujero en el pivote (6), colocar 
el perno • (7), apretar las tornillos (3) 
y manteni,endo presionado el perno 
(7) sujetarlo con el tornillo (5). 

5 

7~ 

~3 

4 

@) 
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Replacing and positioning cutters 
Fix cutter: slacken screw (2) so that 
cutter ( 1) can be taken off or reinserted. 
The cutting edge must be in line with 
the 2nd needle. Lock screw (2). 
Movable cutter: slacken screw (5) 
so that cutter (3) can be taken off 
or reinserted. Fit the cutter so that 
at the end its stroke, its cutting edge 
shows over the cutting edge of the fix 
cutter by about 1 mm. Lock screw (5). 
In this position check that the cutter 
has no vertical play, otherwise adjust 
its slant by tu ming screw (4). 
The machine has two pairs of cutters. 
The first one for cutting the thread 
is formed by a fixed blade which 
is thicker than the movable one, the 
second, for a reinforced cutting, has a 
fixed blade thinner than the movable 
o"ne. 

Sharpening the cutters 
The cutters should be sharpened pe­
riodically with the knife sharpener• 
001 - 01 and the special block (supplied 
on request) which ensures the correct 

. sharpening angle. 
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Ersatz u nd Positionierung der Messer 
Feststehendes Messer: Die Schraube 
(2) so lockern, dass man das Messer 
entfernen · oder einsetzen kann (1 ). 
Die Messerschneide muss mit der 
zweiten Nadel ausgerichtet sein. 
Die Schraube (2) befestigen. 
Bewegliches Messer: Die Schraube (5) 
so lockern, dass man das Messer ent· 
fernen oder einsetzen kann (3). Das 
Messer muss so positioniert sein, dass 
am Ende seines Laufes _ die Messer­
schneide die des feststenden Messers van 
ung. 1 mm uberschreitet. 
Die Schrauben (5) befestigen. 
In dieser Lage kontrollieren, dass das 
Messer kein senkrechtes Spiel hat, 
ansonsten durch Einwirkung auf die 
schraube (4) die Neigung andern. 
Die Maschine ist mit zwei Messer­
paaren versehen. Das erste Paar, um 
an die Kante zu schneiden, setzt sich 
aus einem feststehenden dickeren Messer 
und einem beweglichen dunneren Mes­
ser zusammen. 
Das zweite Paar, das zu einem ver­
starkten Schneiden dient, hat ein fest­
stehendes dunneres Messer und ein 
dickeres bewegliches Messer. 

Schleifen der Messer 
In gewissen Zeitabstanden ist es zwech­
massig die Messer mittels des Mes­
serschleifapparates 001 - 01 und des 
Messerhalters (auf Aufpreis I ieferbar) 
zu schleifen, wodurch ein richtiger 
Sehl iffwinkel garantiert wird. 

.:J - !..,UU I l:.AUX (fig. 14) 

Remplacement et mise en place des 
couteaux 
Couteau fixe: desserrer la vis (2) de 
fac;:on a pouvoir enlever et remettre 
le couteau (1 ). Le fil tranchant du 
couteau doit etre ajlgne avec la 2eme 
aiguille. Bloquer la vis (2). 
Couteau mobile: desserrer la vis (5) 
de fac;:on a pouvoir enlever le couteau 
(3). I I doit etre place de maniere a 
ce que son fll tranchant, el} fin de 
deplacement,- depasse le fil tranchant 
du couteau fixe, ·d'environ 1 mm. 
Bloquer la vis (5). Verifier que dans 
cette position, le couteau n'ait pas de 
jeu vertical. En cas contraire, modifier 
son inclinaison en se servant de la vis 
(4). La machine est equipee de deux 
couples de couteaux. Le premier, pour 
couper a ras, a le couteau fixe plus 
epais que le couteau mobile; le second, 
pour la coupe renforcee, a le couteau 
fixe mains epais que le couteau mobile. 

Aiguisage des couteaux 
11 est conseil le d'aiguiser periodique­
ment les couteaux avec l'aiguisoir 
001 - 01 et son bloc special (en option) 
qui garantit un aiguisage correct. 

-----···- ------·---· _______ ,, ___ --·--- -----------~-----·-·~- --- ·---------------------···"-------~------
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Cambio y colocaci6n cuchil!as 
Cuch ilia· fija: aflojar el tornillo (2) · 
para poder quitar o poner la cuchilla 
(1). La hoja de la misma debera estar 
alineada"' con la segunda aguja. Apretar 
·el tornillo (2). 
Cuch ilia m6vil: aflojar el tornillo (5) 
para poner o quitar \a cuchi11a (3). 
La cuchilla debera estar colocada de 
modo tal que su hoja, al final del re­
corrido, sobresalga de la haja de la 
cuchi!la fija, de apraximadamente 1 

• mm. 
Apretar el tornilla {5). 
En esta pasici6n, cantrolar que la cu­
chilla no tenga Juego vertical; en caso 
contraria; modificar su ·inc\inaci6n por 
media del tornillo (4). 
La maquina posee dos pares de cuchi­
llas. ~\ primero de ellos, para corte al 
ras, esta. campuesta por la cuchilla 
fija que es mas gruesa respecto a la 
cuchilla m6vi1; el segundo, para carte 
reforzado, esta compuesto pqr la 
cuchilla fija, me11os gru~sa respecto a la 
cuchilla m6vil. 

Afilacion t:uchillas 
Se aconseja proceder, peri6dicamente, 
a la afilaci6n de las cuchillas por media 
de la afiladora 001 - 01 y el block ca­
rrespondiente (suministrable par pedido), 
que garantiza el carrecto angulo de 
afilaci6n. 

1 

2 

\ 
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Replacing the lower looper 
To replace th,e lower looper, open 
shutter (1), slacken screw (3) whith is 
fixing it to the looper holder (4). 
To facilitate uncoupling bring the 
looper as far out as possible, turning 
the handwheel. 

Positioning the lower looper 
The correct positionnig of the lower 
looper is ensured when the looper 
(2) is fitted with its shank right on the 
looper holder (4), and the flat surface 
on its shank reaches the locking screw 
(3). In a·ny case check that the position 
of the looper blade in relation to the 
ne~dles, be the same as illustrated 
in the setting chart sup.plied with the 
machine. 
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Ersatz des Untergreifers 
Um den Untergreifer zu ersetzen, die 
Abdeckplatte (1) offnen, die Schraube 
(3) lockern, die den Untergreifer an 
den Greiferhalter befestigt (4). 
Um die .Ausziehung des Greifers zu 
erleichtern, ist es empfehlenswert den­
selben mit Hilfe des Handrades ganz 
nach aussen zu bringen. 

Positi~nierung des Untergreifers 
Der Untergreifer (2) ist dann richtig 
positioniert, wenn er in seinem Sitz 
bis zum Anschlag eingefuhrt ist und 
auf der Bezugsflache des Schaftes mit 
der Schraube (3) blockiert ist. 
Auf jedem Fall kontrollie·ren, dass 
die Lage der Greiferkante 'in bezug 
auf die Nadeln der in der Einstellungs­
tabelle, die mit der Maschine gelie­
fert wird, entspricht. 

o - l.MUliMI:. I 11\lt-t:HJEUR {fig. 15) 

Remplacement du crochet inferieur 
Pour remplacer le crochet inferieur, 
soulever le petit couvercle (1), desser­
rer la· vis (3) qui fixe le crochet inferieur 
a son propre porte - crochet (4). Pour 
faciliter !'extraction du crochet ii est 
conseille de le porter le plus possible a 
l'exterieur en tournant le volant. 

Mise en place du crochet inferieur 
Le crochet (2) est en position correcte 
lorsque son pied est a fond dans le 
porte - crochet (4) et que la. vis de 

. blocage (3}' appuie sur le meplat. Con­
troler que. la position de la lame du 
crochet par rapport. aux aiguilles, 
corresponde a celle illustree sur la 
feuille de mise en phase fournie avec 
la machine. 
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6 - CROCHET •'INFERIOR (fig. 15) 

Cambia did croctiet inferior 
Para el cainbio · del crochet inferior, 
abrir la ventanilla ( 1) y aflojar el torni­
llo (3) que sujeta el crochet inferior 
al porta · crochet correspondiente (4) 
Para facilitar la extracci6n d~I crochet 

:: • es aconsejable . desplazarlo lo mas 
afuera aconsejable posible, girando el 
vol ante . 

. '. 
Colocacic;,n crochet inferior 
La posici6n correcta es sin lugar a dudas 
cuando el crochet (2) esta colocado 
con su vastago hasta el tope contra 
el porta crochet (4) y el piano que se 
encuentra el vastago coincida con el 
tornillo (3) de sujeci6n. 
Controlar en todos ·los casos que la po, 
sici6n de la hoja. del crochet respecto 
a las agujas, sea igual a la i\ustrada en 
la hoja de puesta ·en fase, surninistrada 
con la maquina. 

1 

-@)·· 
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Adjusting sliders fixing the feed dogs 
(fig. 16} 
The sliders which are holding the 
feed dogs can be adjusted with block 
(8), that can be raised or lowered 
when turning pin (7), after nut (6) 
has been slackened. 
This operation permits raising and 
lowering of the feed dogs in respect to , 
the plate, Normally the pin is in its 
correct position when its edge is upright, 
and its pointed mark (15) is laying on 
the right (near the operator). 
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Einstellung der Transporteurtragerschlit­
ten (Abb. 16) 
Die Transporteurtragerschlitten werden 
durch den Halter (8) eingestellt, der 
du rch Einwirkung auf den Bolzen (7) 
und nach Lockerung des Stiftes (6) 
angehoben oder gesenkt werden kann_ 
Diese Einstellung bestimmt das Anhe­
ben und das Senken der Transporteu­
re in bezug auf die Stichplatte. I rn 
allgemeinen ist der Bolzen positioniert, 
wenn sein Schlftz senkrecht ist und 
die Ankornermarke sich rechts (nahe 
der Naherin) befindet. 

I - l:iKIFFES 

Reglage des coulisses du porte griffes 
(fig. 16} 
Les coulisses du porte - griffes sont 
reglables au moyen du bloc (BJ que 
l'on peut lever ou baisser a l'aide du 
pivot_ (7) apres avoir desserre le grain 
(6). Ceci permet de regler la hauteur 
entre griffes et plaque. Normalement, 
le pivot est positionne lorsque sa coupe 
est verticale et que le repere (15) est a 
droite (pres de l'operateur). 
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7- GRlt-A~. 

Regulaciim corre(!eras porta grifas {fig. 
16) .. 

Las correderas porta grifas se regulan 
por medio · del block (Bl que puede 
ser levantado o bajado mediante el 
perno (7) despues. de haber aflojado 
el pasador (6). · 
Esta regulaci6n determina la elevaci6n 
o la bajada de las grifas respecto a la 
p\aca. Generalmente el perno esta 
posicionado cuando su carte es verti­
ca 1 y el puntito (15) se encuentra a 
la derecha (cerca de la operadora}. 

···------------. 

9 
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feed dog {fig. 16 - 17 -18) 
The main feed dog (1) is fitted on 
slider (5) by means of feed dog holder 
(2). To replace it, slacken screw (3), 
but act carefully because the same 
screw is fixing· the brackets supporting 
the front needle guard. Therefore, 
when adjusting the feed dog, simulta­
neously make sure that the braket 
holding the front needle guard is correctly 
positioned. · 
The feed dogs· can be regulated in 
height by tightening screw (3), when 
the base of the teeth in its highest 
position, reaches about the same level as 
the plate (fig. 17). 
The lengthwise adjusting of the teed dog 
is carried out by tightening down screw 
(4), when (the stitch being at its max. 
length). the central rows of teeth at the 
beginning and at the end of the stroke, 
will be at the same distance from the 
holes on the plate (fig. 18). 
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.. , .. a•<- u"u c1111,un1ung oes MaUpttran-
sporteurs (Abb. 16 - 17 - 18) 
Der Haupttransporteur (1) ist durch 
den Transporteurtriiger (2) auf seinein 
Schlitte·n (5) montiert. Um den Transpor­
teur zu ersetzen, die Schraube (3) 
abschrauben. Dabei achten, dass die 
gleiche Schraube auch den Tragerblock 
des Nadelschutzes befestigt. Bei der 
Einstellung des Transporteurs muss 

. gleichzeitig auch der Triigerblock des 
Nadelschutzes richtig positioniert wer­
den. Der Transporteur wird durch 
E"inziehen der Schraube (3) in H1:ihe 
eingestel It. Bei Hochsthub des Tran­
sporteurs _ist das untere Teil der Ziihne 
ungefahr auf der gleichen Lage der 
Stichplatte (Abb. 17}. 
Um dem Transporteur waagerecht ein­
zustellen, die Schraube (4) befestigen 
und dabei achten, dass bei hochster 
Stichlange die mittleren Range der 
Ziihne am Anfang und am Ende des 
Laufes sich in einem gleichen Abstand 
von den Stichplattenschlitzen befinden 
mOssen (Abb. 18). 

Hemplacement et reglage de la griffe 
principale {fig. 16 -17 · 18) · 
La griffe principale (1) est ·montee 
sur la coulisse (5) au moyen du f:5orte • 
griffe (2). Pour la remplacer, devis-

, ser la vis (3} tout· e~ tenant compte 
du fait que cette meme vis fixe aussi 
l'equerre portant le· garde aiguille 
anterieur. Par consequent, pendant le 
reglage de la griffe ii faut egalement 
positionner correctement l'equerre en 
question. Pour regler· la griffe en hau-. . 
teur, serrer la vis (3) lorsque, en r,osition 
haute maximum, le fond des dents sera 
a peu pre!i sur le meme plan' que la 
plaque (fig._ 17). Pour le reglage longi­
tudinal, serrer a fond Ja vis (4) lorsque.., 
le poin't etant a sa longueur inaximum, 
les rangs du centre des dents, en debut 
et en fin de deplacement, se trciuveront 
a la meme distance des fentes de la 
plaque (fig. 18). 
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Cambia y regulacion grifa principal 
(fig. 16 - 17 -18) 
La . grifa principal ( 1) esta armada 
sobre la ,corredera (5} por medio del 
porta grifa (2). Su cambio se realiza 
desenroscando el tornillo (3). cuidando 
empero !a operaci6n, pues el mismo 
torn il\o · fija tambien la escuadrita 
porta empuja ojal. En consecuencia 
durante la regulaci6n de la grifa, es 
necesario, simultaneamente co\ocar en 
posici6n correcta la escuadra porta 
empuja ojal. 
La grifa se regula en altura apretando 
el tornillo • (3) cuando en la posici6n 
de elevaci6n maxima, el fondo de las 
dientes se encuentra aproximadamente 
en el mismo nivel de la placa (fig. 17). 
La regulaci6n longitudinal de la grifa 
se realiza apretando perfectamente 
el tornillo (4} cuando, la longitud 
maxima de la puntada, las hileras 
centrales de las dientes a comienzos 
y a fines recorrido, se encontraran 
a la misma distancia de los huecos 
de la placa (fig. 18). 

D 
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11ep1ac1ng amd adjusting the differential 
feed (fig. 16 - 19) 
Differential feed (9) is fitted on slider 
(14) by means of feed dog holder 
(13). 
To replace. it, slacken screw (11). 
Lengthwise regulation is obtained by 
locking screw (12) when, with the 
max. stitch length, and max. differe­
ntial feed, the distance between feed 
dog and main feed. dog results of min. 
0,5 mm (fig. 19). 
Adjustment in height is obtained 
by locking screw (11) when the feed 
dog is on the same level with the main 
feed dog. 
When turning the 3 screws (10) a 
movement in relation to the longitu­
dinal axe as well as to the vertical 
axe is obtained. In this way it is pos­
sible to centre the feed dog exactly 
in relation to the holes in the plate. 
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Ersatz und Einstellung des Differential­
transporteurs (Abb. 16 - 19) 
Der Differentialtransporteur (9) ist 
durch den Transporteurtrager (13) auf 
seinem Schlitten [14) montiert. Um den 
Transporteur zu ersetzen, die Schraube 
(11) lockern. Um den Transporteur 
waagerecht einzustellen, die Schraube 
(12) festziehen und dabei achten, dass 
bei hoch·ster Stichlange und bei alien 
Lagen des Differentials der Transporteur 
mindestens 0,5 mm vom Haupttran­
sporteur enfernt ist (Abb. 19). 
Um den Tra~sporteur in Hohe einzu­
ste llen, die Schraube (11) anziehen, 
wiihrend der Trahsporteur sich auf 
der gleichen Ebene der Stichplatte 
befindet. 
Durch Einwirken auf die drei Schrau­
ben (10) wird der Transporteur sowohl 
in bezug auf die Uingsachse als auch 
in bezug auf die Lotachse verschoben. 
Auf dieser Weise kann man den Tran­
sporteur genau in bezug die Stichplat­
tenschlitzen zentrieren. 

Remplacement et reglage de la griffe 
differef1tielle (fig. 16 - 19) 
La griffe diferentielle (9) est montee 
sur la coulisse (14) au moyen du porte 
- griffe (13). Pour la remplacer, desser­
rer la vis (11 ). Pour le reglage longi­
tudinal, serrer la vis (12) lorsque, 
le point etant a sa longuer maximum 
et sur toutes les positions possibles 
du differential, la griffe sera au mini­
mum a 0,5 mm. de la griffe principale 
(fig. 19). 
Pour le reglage en hauteur, serrer 
la vis ( 11) lorsque la griffe sera sur le 
meme plan que celle principale. Agissant 
sur Jes 3 vis (10), nous obtiendrons un 
deplacement par rapport a l'axe longi­
tudinal et egalement par rapport a celui 
vertical. De cette far,::on nous pouvons 
centrer exactement la griffe par rapport 
aux fentes de la plaque. 
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Cambio y regulacion grifa diferencial 
(fig. 16 - 19) 
La grifa !diferencial (9) esta armada 
sabre la corredera (1.4) por media de\ 
porta grifa (13). 
El cambio' se efectua aflojando e\ tor­
nillo (11). la regulacion longitudinal 
se produce apretando e\ tornil\o (12) 
cuando, con la maxima· longitud de 
la puntada y en toc!as las posibles 
posiciones del diferencial, \a grifa se 
encuentre,- a una distancia mfnima de 
0,5 mm de la grifa principal {fig. 19). 
La regulaci6n en altura se produce 
apretando el tornillo (11 l cuando la 
grifa este en el mismo nivel de la grifa 
principal. 
Reguland6 las tres tornil\os ( 10) se pro­
duce un desplazamiento ya sea respec­
to al eje longitudinal coma al vertical. 
De este modo es posible centrar con 
exactitud la grifa respecto a las hendi­
duras de la placa, 

0,5 ... 
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Replacing and positionnig of blind 
looper (fig. 20) 
To replace blind (1), slacken screw 
(2), and turn the looper anticlockwise 
until it gets off pin (3). To reassemble 
it act on the contrary, bearing in mind, 
that the blind looper is in its correct 
position when, in the left dead centre, 
the conditions E are obtained, as 
indicated in the setting table. 
For the .correct positioning in height, 
check that the looper's hook catches 
the covering thread exactly, and at 
the same time check that the blind 
looper (1) do.es not disturb the holed 
one (4). 
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Ersatz und Positionierung des Blind­
greifers (Abb. 20) 
Um den Blindgreifer zu ersetzen (1), 
die Schraube (2) lockern und den 
Greifer selbst gegen die Uhrzeigerrich­
tung drehen bis man ihn van seinem 
Bolzen (3) herausnehmen kann. Um 
den Greifer einzufuhren geht man in 
umgekehrter Weise var. Dabei achten, 
dass der Blindgreifer !")Ur dann richtig 
positioniert ist, wenn er im linken 
Totpunkt den Abstand Eder Eistellungsw 
tabelle bildet. 
FLJr die richtige Positionierung in HOhe 
kontrollieren, dass der Haken des 
Greifers den Deckfaden sicher greift. 
Gleichzeitig kontrollieren, dass der 
Blindgreifer (1) nicht au/ den gebohr­
ten Greifer einwirkt (4). 

8 - CROCHET DE RECOWREMENT 

Remplacemen~ et mise en place du 
crochet aveugle (fig. 20) 
Pour remplacer le crochet aveugle 
(1), desserrer la vis (2) et faire tourner 
le crochet dans le sens cOntraire a 
celui des aiguilles d.'une montre jusqu'EI 
ce qu'il sorte·de son pivot (3). 
Pour le montage, op9rer en sens inw 
verse en tenant compte du fait que le 
crochet aveugle est en position corw 
recte lorsque, au point mart gauche, 
on obtiendra la cote E · de la feuille de 
mise en phase. Pour le r8glage el') hauteur, 
verifier que le crochet prenne effectivew 
ment le fil de recouvrement et en meme 
temps, verifier que le crochet aveugle 
(1) ne gene pas le crochet avec trou (4). 
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8- CROCHET DE COBERTURA 

Cambio y colocacion crochet ciego 
(fig. 20) 
Para cambiar el crochet ciego (1), 
aflojar e_l tcirnillo (2) y girar en sentido 
contrario de las agujas del reloj el era• 
chet mismo, hasta poderlo· quitar de 
su eje (3). Para el armada_ proceder 
al contrario, recordando que el crochet 
ciego estara colocado correctamente 
cuando, en el punto muerto izquierdo, 
coincida la ·cuota E de la hoja de puesta 
en fase. 
Para la posici6n correcta en altura 
vertical debeni verificarse que, la toma 
del hilo de cobertura por parte de! cro­
chet, sea segura y al inismo tiempo, 
que el crochet ciego ( 1) no interfiera 
con el crochet normal (4). 

2 

3 

1 

4 
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holed looper (fig. 21) 
To replace the holed looper proceed as 
follows: Slacken the blind looper's 
fixing screw (1) so that it can be turn_ed 
right. 
Slacken the screw fixing the movable 
cutter and push it to the right. 
Unscrew and take the_ holed looper 
off its pin. 
To reassemble, insert the holed looper 
(2) right on its pin, leave it free but 
without play and lock screw (1), so that 
at the end cif its stroke to the left, 
position D as indicated in the setting 
table is obtained. 
Set the blind looper as indicated in the 
former paragraph and adjustthe movable 
cutter as indicated in paragraph 5. 
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"''~1n.t.: uno rosn:1on1erung Cles gebohr­
ten Greifers (Abb, 21) 
Um den gebohrten Greifer zu ersetzen, 
die Befestigungsschraube (1) des Blind­
greifers lockern, sodass man ihn nach 
rechts drehen kann. 
Die Befestigungsschraube des bewegli­
chen Messers lockern und es nach 
rechts verschieben. 
Die Schraube abschrauben und den 
gebohrten Greifer von seinem Bolzen 
entfernen. 
Um den gebohrten Greifer (2) zu 
montieren, ihn bis zum Anschlag in 
den Bolzen frei einfuhren, jedoch kein 
Spiel lasseri, und mit der Sc~raube ( 1 l 
befestigen, sodass am Ende seines 
Laufes nach links der gebohrte Greifer 
den Abstantj D der Einstellungstabel le 
bildet. Den Blindgreifer wieder posi­
tionieren, wie im vorhergehenden Pa­
ragraph beschrieben wird. Das bewe­
gliche Messer ebenfalls wie im Paragraph 
5 besci"\rieben, wieder positionieren. 

Remplacement et mise en place du 
crochet avec trou (fig. 21) 
Pour remplacer le crochet avec trou, 
ii taut: desserrer la vis de blocage 
(1) du crochet aveugle, de fa9on a 
pouvoir le faire tourner vars la droite. 
Desserrer la vis qui fixe le couteau 
mobile et le deplacer a droite. De­
visser la vis et enlever le crochet avec 
trou de son pivot. Pour le monta­
ge, enfiler le crochet avec trou (2) 
a fond sur son pivot, libre mais sans 
jeu, et bloquer la vis (1) de fa~on a 
ce qu'a la fin de son depfacement 
a gauche, on obtienne la cote D du 
schema de mise en phase. Remettre 
le crochet aveugle en place comme 
indique au paragraphe precedent et 
replacer le couteau mobile comme 
indique au paragraphe 5. 
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Cambia y colocacibn crochet norma1 
(fig. 21) , 
Para cambiar el crochet agujereado es 
necesario: 
aflojar el torni,llo de sujeci6n (1) del cro­
chet• ciego,' de mode tal de poderlo 
hacer girar hacia la derecha. 
Aflojar el tornillo que fija la cuchilla 
m6vil y desplazarla hacia la derecha. 
Aflojar el tornilla y quitar de su perno 
el crochet agujereada. 
Para armarlo, introducir hasta el tope 
el crochet agujereado {2) en su perno, 
lib re pera I q·ue no tenga juego ( 1), 
de modo que ai finalizar su recorrido 
hacia la izquierda, respete la cuota D 
del esquema de puesta en fase. 
Vo Iver a colocar el' crochet ciego segun 
indicado en el parrafo anterior, coma 
as( tambien la cuchilla m6vil, ta! coma 
I~ menciona el parrafo 5. 

D 

~ 
-- 'c!). 
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NEEDLE GUARDS 

Adjusting the front needle guard (fig. 22 
- 23 - 24 - 25) 
All machine heads class 183 are equipped 
with movable front needle guard fit on a 
support, being fixed on the looper 
holder shaft. Adjusment in height is 
effected when front needle guard (1) is 
pushed at about 1,5 mm from the lower 
side of the needle plate (fig. 23), and 
fixing ring (3) fitted on the shank of the 
front needle guard to touch the support 
(4), by means of screw.(2). 
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BEWEGLICHER 
UNU VORDERER 

NADELSCHUTZ 

Einstellung des hinteren beweglichen 
Nadelsi:hutzes (Abb. 22 - 23 - 24 - 25) 
Alie Oberteile 183 sind mit eiiiem 
beweglichen hinteren Nadelschutz ver­
sehen, der auf einem Halter montiert 
ist und an der Welle des Greiferhal­
ters befestigt ist. Die senkrechte Ein­
stellung erfolgt durch Verschi~bung d~s 
hinteren · Nadelschutzes (1) auf 1,5 
mm van der unteren Seite der Stich­
platte (Abb. 23) und durch Befesti­
gung des Ringes (3), der auf den Schan 
des Nadelschutzes montiert ist und 
den Halter (4) berGhrt, mittels der 
Schraube (2). · 

9- GARDE · AIGUILLE ANTE­
RIEUR ET .PROTEGE · AI­
GUILLE MOBILES 

Reglage du garde - aiguille anterieur 
mobile (fig. 22 - 23 - 24 • 25) 
Toutes les tetes i83 sent equ1pees 
de -garde - aiguilles anterieur riiobile 
monte sur un support fixe a l'arbre 
porte - crochet. 
Pour le reglage vertical, porter le garde­
aiguille ant8rieur (1) a environ 1,5 mm. 
de la partie: infBrieure de la plaque a 
aiguille (fig. 23) et fixer, au support (4), 
au _moyen de la vis (2), l'anneau (3) 
monte sur le pied du garde - aiguille 
ant8rieur. 
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the front needle guard until it gets in 

touch with all the 4 needles, but without 
bending them (fig. 24). Then lock screw 

(6). 
Lengthwise adjustment is obtained by 

manually turning the handwheel until 

the front needle guard reaches the 

backward position (away from opera• 
tor), then slacken screw (7). push 
collar (5) _and the front needle guard 

closer to the needles, but pay attention 

that, when bending, the needles do not 
disturb the looper (fig. 25). 
Lock screw (7). 
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Drehung des Nadelschutzes bis er alle 
vier Nadeln streih. Die Schraube (6) 

wieder anziehen. Die waagerechte Ein­

stellung erfolgt durch Drehung des 

Handrades bis der Nadelschutz ganz 

nach hinten ist (von der Naherin ent­

fernt). Danach die Schraube (7) ab· 

schrauben, die Sperrung (5) und den 
Nadelschutz den Nadeln nahern und 
darauf achten, dass diese beim Blegen 

nicht auf den Greifer einwirken (Abb. 

25). Die Schraube (7) befestigen. 

-------- -----

t UUI n:::: I C::-BJr;:iyc I ~u 1c:u, LUU I IIC'I It:" !:la• UC' 

aiguil le jusqu'a ce qu'i I soit en contact 
avec les 4 aiguilles mais sans les courber 

(fig. 24). Serrer a fond la vis (6). Pour le 
reglage I ongitudinal, ·tourner manuel­

lement le volant jusqu'a ce que le garde -
aiguille soit completement en arriere 

(loin de l'operateur), devisser la vis (7) et 

rapprocher des aiguill~s, la butee (5) et 
le garde· aiguilles en faisant attention a 
ce que les aiguil les, en se courbant, ne 
genent pas le crochet (fig. 25). Bloquer 
la vis (7). 
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AGUJASM . 

. movil (fig. uja aguJa . Regulacion emp . • 

2. 23. 24 - 25) 183 estan equ1pa 
2 I s cabezales , ·1 sobre un Todos O • aguja mov1 

s con empuJa . rta crochet. 
doporte fijado al eie_pol se obtiene des­

. slo regulaci6n ve~t1ca. I (1) a alrededor 

a I empuJa oJa d la placa 
pla;•~d~~ de la"'.' io~~;~; ,:illito 1_3) 
de . ' (fig. 23) Y s~Jetan del empuja oJal 
aguJa bre el vastago (4) por 
armada so el soporte , 

ntacto con ) . 
en ~o I tornillo (2 . med10 de 

@ 
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La regulaci6n 
· radial se efectua en cambio, girando el 

empuja ojai hasta colocarlo en contacto 
con las 4, agujas, sin hacerlas empero 
flexionar lfig. 24). Se aprieta luego 
muy bien e:1 tornillo (6). 
La regulaci6n longitudinal se obtiene 
girando a mano el volante hasta colocar 
los empuja agujas en la posici6n toda 
hacia atnis (lejos de la operatora), se 
afloja luego ,al tornillo {7) y se acercan 
el reten (5) y el ernpuja aguja, a las 
agujas, cuidando que estas, flexionando, 
no interfieran con el crochet (fig. 25). 
Se aprieta el torn ii lo (7). 

·-------·- ··-·------ --- -- . ------. -· -

@ 
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1-\aJusrmg t11e movable needle guard 
(fig. 26 - 27) 
Movable . needle guard (41 is fitted 
on support (2) and fixed with screw 
(3). The sup po rt together with the 
main feed dog are fitted on the slider 
by screw (1 ). When slackenlng thls 
screw, it is mossible to raise or lower 
the needle guard support (2). When 
adjusting it, keep it as low as possible 
compared to the feed dog. In any case, 
when unlocking screw (1), pay atten­
tion not to alter the position of the 
feed dog in relation to the needle 
plate. Lengthwise adjustment is obtai­
ned when turning the handwheel 
on the machine until the needle guard 
reaches the front posltion (near the 
operator}. 
Slacken screw (3) and bring the needle 
guard as close to the needles as possible, 
but without touching them·, otherwise 
they would get blocked {fig. 27). 
Lock screw (3) again. 

ATTENTION: The needle guard 
must be re - adjusted any time the 
stitch lenght is being changed. 
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Einstellung des beweglichen .Nadelschut­
zes (Abb. 26 - 27) 
Der bewegliche Nadelschutz {4) ist 

· aut einem Halter (2) montiert und 
mit der Schraube (3) befestigt. Der 
Halter ist mit dem Haupttransporteur 
mittels einer Schrauhe. (1) am Schlit­
ten befestigt. 
Durch Losschrauben · derselben kann 
der Nadelschutztrager (2) gehoben oder 
gesenkt weden. - FOr die _ Einstellung 
ist es empfehlenswert-. ihn so niedrig 
wie moglich in bezug auf den Trans­
porteur zu halten. Jedenfalls, wenn die 
Schraube (1) losgeschraubt wird, darauf 
achten, dass die Lage des Transpor­
teurs in bezug auf die Stichplatte nicht 
verandert wird.. · · 
Fur die waagerechte Einstellung das 
Handrad der Maschine so weit drehen, 
bis der Nadelschutz ganz nach vorne 
ist (nahe der Naherin). 
Die ~chraube (3) losschrauben und 
den Nadelschutz den Nadel nahern, 

. ohne sie • aber zu beruhren (ansosten 
wurden sie gehemmt werdenl (Abb. 27). 
Die Schraube (3) wieder . anziehen. 

ACHTUNG: Bei jeder Stichlan­
genverstellung, den N adelschutz 
wieder pos:itioni~ren. 

Reglage du protege - aiguille mobile 
(fig. 26 - 27) 
Le protege - aigui/le mobile (4) est 
monte sur le support (2) et fixe par 
la vis (3). Le support est fixe avec la 
griffe principale, sur la cou!isse, au 
moyen de la vis (1). En la devissant, 
ii est possible de lever ou de baisser 
le support (2) du protege - aiguille. 
Pour le reglage ii est conseille de le 
positionner le plus en bas possible 
par rapport a la griffe. En devissant 
la vis ( 1), faire attention a ne pas 
modifier la position de la griffe par 
rapport a la plaque a aiguille. Pour le 
reglage longitudinal, tourner manuel­
lement le volant de la machine Jusqu'a 
ce que le protege - aiguille soit com­
pletement en avant (pres de l'opera­
teur). Devisser la vis (3) et amener le 
protege - aiguille le plus pres possible 
des aiguilles sans qu'il les touche {elles 
resteraient bloquees) (fig.• 27). Revisser 
la vis (3). 

ATTENTION: A chaque variation 
de la longueur du point, reposi­
tionner le protege - a1guille: 
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Regulaci6n 'protector aguja m6vil (fig. 
26 - 27) 
El protector · agujas · (4) esta armada 
en el soporte (2) y sujetado con e\ tor­
nll lo (3). El soporte esta fijado con la 
grifa principal sobre la corredera con el 
tornillo (1), Alfojando este ultimo ( 1 ), 
es posible . levantar o bajar el porta 
protector agujas (2). 
Para su regulacion es aconsejable tenerlo 
lo mas abajo posible respectci a la grifa.' 
De todos inodos, cuando se afloja el 
tornillo (1), debe cuidarse de no modi­
ficar la posici6n de la grifa respecto a la 
placa aguja., · 
La regulaci6n de la posicion longitu­
dinal se produce girando a mano el 
volante de, la maquina hasta tener el 
protector agujas bien hacia adelante. 
(cerca de la, operadora). 
Se afloja el tornillo (3), se acerca lo 
mas posible el protector agujas a las 
agujas, sin ,tocarlas empero, de lo con­
trario impediri'a su movimiento {fig. 
27). 
Se aprieta luego el tornillo (3). 

ATENCION: cada vez que se 
modifiqu<' la longitud puntada, 
debera regularse la posicion de] 
protector aguja. 

@. 

0 

1 
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Adjusting the differential feed l!ig. 
28) 
Differential feed can be varied by 
turning the regulation knob (2), after 
having pushed the push • button (4), 
which permits releasing of cover (3). 
When turning the knob -in the anti­
clockwise direction (towards the+ sign) 
differential feed transport is being 
increased, while turning the knob in the 
clockwise direction {towards the -
sign), the differential feed transport is 
being decreased. The maximum adjust­
ment range is shown by the notches on 
lever (1). 

S? 

EINSTELLUNG DES DIFFERENTIAL­
TRANSPOTES {Abb. 28) 
Zur A.derung des Differentialtranspor­
tes den Druckknopf (4) zum Auslosen 
des Deckels (3) drucken und den 
Kugelgriff (2), der zur Einstellung 
dient, drehen. Darauf achten, dass 
durch Drehung des Kugelgriffes gegen 
die Uhrzeigerrichtung {gegen das Zei­
chen + ) der Differentialtransport 
erhoht wird. Hingegen durch Drehung in 
Uhrzeigerrichtung (gegen das Zeichen -) 
wird der. Differentialtransport verrin­
gert. 
Die HOchsteinstellungen sind durch 
Kerben am Hebel (1) angezeigt. 

Reglage du transport differentiel {fig. 
28) 
Pour regler le transport differentiel, 
faire tourner le pommeau de regJage 
(2) aprE:s avoir appuye sur le poussoir 
(4) qui d8clenche l'ouverture du couver­
cle (3). En tournant le pommeau dans le 
sens contraire a celui des aiguilles d'une 
montre (en direction du signe + ) on 
augmente le transport de la griffe 
diffE!rentielle. En le tournant dans le 
sens des aiguilles d'une montre (en 
direction du signe -) on diminue le 
transport de la griffe differentielle. Les 
reglages maximaux sent indiques par !es 
encoches du levier (1 ). 
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REGULACION TRANl:it'UH It: uu·t:· 
RENCIAL: (fig. 28) 
El transporte diferencial puede ser 
modificadb mediante la rotaci6n de la 
arandela :de regulaci6n (2) despues 
de haber ; apretado el bot6n (4) que 
permite el desenganche de la tapa (3). 
Recorder ·que, girando la arandela en 
el sentido contrario al de las agujas 
del reloj (hacia el + ) se incrementa el 
transporte de la grifa diferencial; en 
cambio ginindola hacia el otro sentido 
(hacia el '-) se dismi nuye el transporte 
de la grifa diferencial. 
El maxima de las regulacion esta indica­
do per las incisiones de la palanca (1). 

1 

2 

3 

4 

~ 
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REGULACION LONGITUD DE LA 
PUNTADA;(fig. 29) 
La longitud de. la puntada puede· ser 
modificada ; per media del volante 
(3) (graduado en su exterior} y del 
baton (1}. ' 
Para efectu·ar dicha modificaci6n, pro­
ceder segun indicado a continuaci6n: 
- apretar el baton (1) y hacer girar 

el volante (3) hasta que el extrema 
del baton pueda introducirse en la 
incision ,i del regulador del excentri­
co, colilcado en la parte interior 
de la maquina; luego, girar con 
fuerza el volante hasta que el nu­
mero relative a \a \ongitud de la 
puntada requerida, coincida con el 
indicator (2). 

- so\tar el baton (1). 

. ATENC10N: cada vez que se modi- ··· 
fique la longitud de la puntada, debera 
regularse d protector aguja (ver fig. 
26 y 27).a 
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tension 
Threading must be effected according to 
the threading table supplied with the 
machine head. 

Adjusting the needle thread tension (fig. 
30) 
The thread coming from the thread 
guide bracket (2) is pressed by 2 tension 
discs (3) and by the spring inside the 
knob. Therefore, in order to obtain 
the correct stitch formation, it is 
necessary to adjust the spril"\g pression 
by tu ming knob (1 ). In any case be 
carefu I not to tighten the knob too 
nuch, as it would cause thread breaking. 
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1::I1\lt-AIJELUNG UND 
EINSTELLUNG DER FADEN-
SPANNUNGEN 
Die Einfadelung muss laut dem der 
Maschine beigelegten Einfadelungs­
schema ausgefUhrt werden. 

Eiristellung der Fadenspannung der 
Nadeln (Abb. 30) 
Der vom Winkel der Fadendurchgan­
ge (2) kommender Faden wird van 2 
Spannungsscheiben (3) und van einer 
sich im lnneren des Druckknopfes 
befjndlichen Feder gedruch. Um. also 
eine richtige Stichbilpung zu haben, 
muss der Druck der Feder richtig 
eingestellt werden. Dabei den Druck­
knopf (1) der Spannung festziehen 
oder lockern. 
Der Druckknopf darf nicht zu fest 
angeschraubt werden, um keine Fa­
denbruche zu verursachen. 

Enfilage et reglage de la tension des 
fils 
L'enfilage doit correspondre au sche­
ma d'enfilage fourni avec la machine. 

Reglage de la tension des fils des aiguilles 
(fig. 30) 
Le fil provenant de l'equerre passe -
fil (2) est maintenu sous tension par 
Jes deux disques (3) et par le ressort 
situe a l'interieur du pommeau. Aussi, 
pour que le point soit correctement 
forme, ii est necessaire de regler la 
pression du ressort en vissant ou devis­
sant, salon le cas, le pommeau ( 1 ). 
Attention a ne pas visser excessivement. 
le pommeau afin d'eviter la rupture du 
fil. 
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SION HILOS 
El enhebrado debera ser efectuado 
siguiendo ,el esquema que para tat 
fin se sumi~istra con la maquina. 

Regulacion. tension hilos (fig. 30) 
El hilo que viene de la escuadra. pasa• 
hilos (2) ·:retenido par los 2 discos 
(3) de la tension y par el resorte coloca­
do en el interior de la arandela; en 
consecuencia; para obtener una correcta 
·formaci6n !de la puntada, es necesario 
regular la presi6n del resorte girando 
hacia un I ado u otro la arandela (1) de 
la tension misma. 
Debe cuidarse .~iempre que la arandela 
no se la apriete ·demasiado, pues ello 
podr(a causar la rotura del hilo. 

-- -·---· ·-·----- ---- ····--··----·~ ··-

1 
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AaJustmg ana control ot needle thread 
take - up {fig. 31 - 32) 
All machine heads class 183 are etiuipped 
with a thread taking - up device (1) 
fltted on the needle bar joint. This 
device has an alternating linear move­
ment, synchronized and with the same 
stroke· of the needle bar. By means of 
suitable plates (2) it is possible to 
control the formation of loops on the 
needle thread in accordance with the 
various types of threads used. 
Tehre are 4 independent plates, each 
one controlling 1 needle thr~ad. During 
the first approximate positioning of the 
machine, the 4 plates shall be placed as 
shown in fig. 131), that is putting the 
upper bowed part at the same level of 
the holes on the fork - shaped thread 
guide, which is fitted on the needle bar, 
when the needle bar is falling in its 
lower dead center. To increase the 
loop size, move the revelant plate (3) 
upwards. This is particularly requested 
for the 1st needle on the left side. 
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Eistellung und Kontrolle des Fadenzu­
ges der Nadeln (Abb. 31 • 32} 
Alie Oberteile 183 sind mit einem auf 
dem Verbindungsstiick der Nadelstan­
genbetiitigung montierten Fadenzug 
versehen. Dieser Fadenzug bewegt 
sich in gerardeliniger abwechselnden 
Bewegung und ist mit dem Nadelstan­
genlauf synchronisiert. Mit zweckdien­
lichen Plattchen (2) kann die Schlin­
genbildung bei den Faden der Nadeln 
in bezug auf die verschiedenen verwen­
deten Game kontrolliert werden. 
Es handelt sich um vier selbststiindige 
Plattchen U!1d jedes kontrol liert den 
Faden einer Nadel. 
Als Ausgangspunkt und als annahernde 
Positionierung setzt man die vier Plattchen 
wie in Abb. 31 gezeigt. Bei sich im 
unteren Totpunkt befindlicher Nadel­
stange den oberen Teil der Plattchen 
strahlenforming in der gleichen Hohe 
der Osen des gabelformigen Faden­
durchganges montieren. Soll die Weite 
der Schlinge vergrossert werden, das 
entsprechende Plattchen (3} nach oben 
verschieben. 

Reglage et controle du tirage des fils 
des aiguilles (fig. 31 · 32} 
Toutes les tetes 183 sont equipees 
du tire - fil (1) monte sur le joint 
de la commande barre a aiguille. Ce tire 
• fil effectue un mouvement rectiligne 
alterne et ii est synchronise. 11 suit le 
meme deplacement que la barre a 
aiguille. Au moyen des plaquettes (2), ii 
est possible de contr61er la formation 
des boucles des fils des aiguilles selon les 
differents types de fils employes. Les 
plaqUettes sont au mombre de 4, 
independantes, chacune d'elles contro­
lant le fil d'une aiguille; 
Comme mise en place approximative 
pour un premier echantillon, placer 
les 4 plaquettes comme le montre 
la fig. (31 l, en mettant la partie su­
perieure au meme niveau que les trous 
du passe - fil a fourche, monte sur la 
barre a aiguille, lorsque cette derniere 
se trouve au point mort inferieur. Pour 
augmenter 1'ampleur de la boucle 
formee par le fil, deplacer la plaquette 
correspondante (3) vers le haut, ceci 1m 
particulier pour la premiere auguille de 
gauche. 
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Regulaci6n t y control trazado hllos 
agujas (fig. ;31 - 32) 
Todos las !cabezales 183 esta equipa­
dos con u n tensor h ilos { 1 ) armado en 
la conexi6n eel control barra aguja. 
Dicho tensor se desplaza en forma 
recta alternada, estando sincronizado 
y efectuando el mismo recorrido de la 
barra aguja. Por medio de plaquetas 
especiales (2) es posible controlar la 
formaci6n 'de las ajales de las hilas 
de las agujas, en regulaci6n a \as distin­
tos ti pas de· hiladas utilizadas. 
Las · plaquetas son 4, independientes 
y cada una de ellas contro\a el hilo 
de una aguja. 
Para la calocaci6n aproximada al efec­
tuar la primera prueba, se calocaran 
las 4 plaquetas segun ilustra la fig. 31, 
colocanda ; la parte superior en radio 
sobre el rhismo nivel de los agujeros 
del pasahilo a horquilla, armada sobre 
la barra aguja, cuando esta se encuentra 
en el punto muerta inferior. En caso 
se quisiera aumentar la amplitud del 
ajal, se c;lesplazara hacia arriba la plaque­
ta correspondiente (3), esto -es reque­
rido especialmente por la Primera 
aguja de la;_izquierda. 

1 

3 

® 

OOO!al 

4 
@) 
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Un the other hand, to diminish the 
loop size (especially requested for 
the 4th right needle), the revelant pla­
te (4) shall be set upside down, with 
its point upwards like fig. (32), so that 
the needle thread reaches under the 
plate tooth, when the needle bar is in its 
lower dead center. 

Adjustment of the additional tension 
(fig. 33) 
Additional tension (1) is especially 
useful when elasticated threads like 
Helanca etc. are being used. Its task 
is to restrain thread returnlg when 
needles are raising, and facilitate forming 
of loops. This regulation is done by 
turning the knob (2). 
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Dies ist besonders fi.ir die 
erste linke Nadel erforderlich. Soll 
hingegen die Weite der Schlinge ver­
ringert (dies kann besonders fur die 
vierte. Nadel rechts notwendig sein), 
das entsprechende Plattchen (4) umge­
kehrt mit der Spitze nach oben mon­
tieren, wie in Abb. 32 gezeigt wird. 
Dabei muss bei ganz gesenkter Nadel­
stange der Faden der Nadel unter den 
Zahn des Pliittchens fallen. 

Einstellung der .zusatzlichen Spannung 
(Abb. 33) 
Die zusiitzliche Spannung ( i) ist dann 
besonders wirksam, . wemJ elastiche 
Faden (z. B. Helanca ·usw.) verwendet 
werden. Sie dient dazu den Ri.icklauf 
des Fadens zu bremsen, wenn die 
Nadeln sich heben und es wird somit die 
Blldung der Schlingen erleichtert. Die 
Einstellung erfolgt durch Einwirken auf 

- den Kugelgriff (2). 

Au contraire, pour reduire 
l'ampleur de la boucle formee par le fil, 
ceci en particulier pour la 4eme aiguille 
de droite, monter la plaquette cor­
respondante (4), a l'envers, avec la 
pointe en haut, comme le montre 
la fig. 32, de far;:on a ce que le fil de 
l'aiguille, lorsque la barre est au point 
mart inferieur, vienne se placer ·sous la 

·dent de la plaquette. 

Reglage de la tension suppliimentaire 
(fig. 33) 
La tension supplementaire (1) est 
particulierement efficace lorsque l'on 
utilise des fils elastiques {type "'1elan-. 
ca). Elle sert a freiner le retour du fil · 
lorsque les aiguilles se levent, facili­
tant ainsi la formation de boucles_ 
du fil. Pour le reglage, se servir du 
pommeau (2). 
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Cuando en cambio, se quisiera reducir 
la amplitw;l de1 ojal (esto puede ser 
requerido especialmente por la cuarta 
aguja de la derecha), la plaqueta (4) 
correspondiente, se armara invertida 
con la punta hacia arriba, seg(m ilus­
trado en la fig, 32, de rnodo que el 
hilo de la; aguja, cuando la barra se 
encuentre en el punto muerto inferior, 
pase par debajo de\ diente de la plaque­
ta. 

Regulacion' de la tension suplementaria 
(fig. 33) ' 
La tension suplementaria (1} es especial­
mente eficaz cuando se utilizan hilados 
elastizados · (tipo Helanca, etc.). Su 
funci6n es la de frenar el regreso del 
hilo cuando las agujas se levantan, 
facilitando asf la formaci6n de las 
ojales. Su ajuste se efectua mediante el 

, regulador (~). 

1 

2 
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1 nreaamg ana ae11ustmg tne lower 
looper thread (fig. 34) 
To brind · the thread from the reel 
to the lower looper, use threader 
990223 - 0 00 which is supplied with 
the machine, and act as shown in the 
threading chart. 
For adjusting proceed as follows: 
Tension holder plate (1) and the thread 
tensioning cam (4) shall be positioned 
together,. so that the 2 discs of the 
cam are perfectly centered with plate 
(3). Cam (4) must be set in position to 
start recovering of the !ooper thread, 
when looper starts his movement from 
right to left. This position might be 
changed in accordance with the cara­
cteristics of the thread, by anticipating 
or delaying the cam. To obtain this 
adjusment slacken screw (5) ~nd turn 
the cam accordingly. 

The variation range is limited by pin (7), 
therefore take care that the tube on the 
cam be kept in touch with ring (6). 
Further adjustments and thread con­
trol can be carried out by moving 
plate (3) and thread guides (8), on­
wards and backwards. To obtain a 
correct formation of the stitch, it 
is necessary to adjust the tension 
too, by slackening or tightening knob 
(2) accordingly. · 

i, 
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Einfadelung und Einstellung des Fa­
dens des Untergreifers (Abb. 34) 
Um den Faden von der Rolle zum 
Untergreifer zu bringen, sich des als 
Zubehor gelieferten Einfadlers 990223 
- 0 • 00 bedienen und nach dem Ein­
fadelungsschema vorgehen. 
Fur die Einstellung geht man folgen­
dermassen vor: die Spannungshalte­
platte (1) und der Fadenspannungs­
nocken (4) mOssen gegenseitig posi­
tioniert werden, sodass die zwei Schei­
ben des Nockens mit dem Plattchen 
(3) genau zentriert sind. 
De;1 Nock en (4) so einstel len, dass 
das Ruckholen des Greiferfadens anf~ngt, 
wenn der Greifer seinen Lauf von 
rechts nach . links beginnt. Diese Lage 
kann in bezug auf die Eigenschaften 
der Faden geandert werden, indem 
die Bewegung des Nockens vorges• 
tellt oder verzogert wird. Dabei mussen 
die Schrauben (5) gelockert werden 
und den Nocken. zweckdienlich gedreht 
werden. 
Das Einstellungsfeld wird vom Stift 
begrenzt (7). Die, Nabe des Nockens 
muss den Ring (6) beruhren. 
Man kann ferner die Kontrolle der 
Faden durch Verschiebung nach vorne 
oder nach hinten des Plattchens (3) 
und.,,der Fadendurchgange (8) einstel­

Um eine richtige Stichbildung zu 
hab\;;n, muss auch die Spannung durch 
Festziehen oder Lockern des Kugel-

Enfilage et reglage du fil du crochet 
inferieur (fig. 34) 
Pour amener le fil de la bobine au 
crochet inferieur, se servir de "I '~nfi­
leur" 990223 · 0 • 00 fourni avec 
la machine, et proceder comme l'indi­
que le schema d'enfilage. 
Pour le reg I age, proceder com me suit: 
la plaque porte - tension (1) et la 
came de tension du fil (4) doivent 
etre reciproquement positionnees de 
fa1,on a ce que les deux disques de la 
came soient ·parfaitement centres par 
rapport a la plaquette (3). La came 
(4) doit etre placee de fa~on a com· 
mencer a recuperer le fil du crochet 
lorsque ce dernier commence a se 
deplacer de droite a gauche. Cetta 
position est variable en fonction des 
caracteristiques des flls, anticipant ou 
retardant la came. Pour cela, des­
serrer les vis (5) et faire tourner la 
came. Le champ de reglage est Ii­
mite par la goupil le (7 ). Par conse· 
quent, controler que le moyeu de la 
came prenne bien appui sur l'anneau 
(6). II est possible d'ettectuer d'au­
tres reglages du controle des fils en 
depla9ant en avant ou en arriere, la 
plaque (3) et les passe - fils (8). Pour 
que le point soit correctement forms, 
ii faut egalement regler la tension 
en vissant ou devissant, selon le cas, 
le pommeau (2). 

From the library of Superior Sewing Machine & Supply LLC - www.supsew.com



/. 

Enhebrado: y regulacion hilo crochet 
inferior (fig. 34) 
Para llevar ;el hilo desde la bobina hasta 
el crochet, _utilizar el enhebrador 990223 
0 - 00 en dotaci6n, procediendo segi'.m 
el esquema'de enhebrado. 
Para la re'gulaci6n proceder de la si­
gu iente manera: 
la placa porta tension (1) y el excen­
trico tensor hllo (4) deben estar rec 
c(procamente colocados de modo tal 
que · las discos del excentrico, resulten 
perfectamente centrados con la · pla­
queta (3). El excentrico (4) debe estar 
colocado para comenzar el retomado del 
hilo del crochet cuando este empieza SU 

desplazamiento desde la derecha hacia 
la izquierda. Esta posici6n puede ser 
modificada, en funci6n de las caracte-
1·fsticas de las hilados, adelantando o 
retardando el excenfrico. Para obtener 
esto ultimo, afloJar las tornillos {5) 
y girar el excentrico lo necesario. 
La posibilidad de regulaci6n esta limi­
tada par el perno (7), prestar atenci6n 
en consecuencia de mantener el cubo 
del excentrico en contacto con el anillo 
(6). Se puE!den obtener otras regu laciones 
de las hilados, desplazando hacia 
adelante o atras la plaqueta {3) y las 
pasahilos (8). A los fines de obtener la 
correcta formaci6n de la puntada debera 
ajustarse tambien la tension, apretando. 
o aflcijando, segun sea necesario el 
regulador ;(2). 

6 7 8 

~ 
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11111::"i:lumy arna aaJustmg spreaamg 1ooper 
threads (fig. 35) 
The thread (or the threads) coming 
from the thread guide bracket (1) 
pass through two tensions, one (2) 
pl aced on the thread guide bracket, 
the other (3) near the spreading loopers. 
This latter one must give the correct 
tension to the thread approaching the 
spreading loopers, therefore tension (2) 
placed on bracket ( 1) must not be too 
closed, though not affecting the correct 
thread tension. 
To adjust the thread taking up, slacken 
screw (4) and raise or lower the tension 
support (3). 
Then lock screw (4). 
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1:.mtadelung und Einstellung der Faden 
des Deckgreifers (Abb. 35) 
Der (oder die) vom Winkel der Fa­
dendurchgange (1) kommende (n) Fa­
den (oder Faden) gehen durch zwei 
Spannungen: eine (2) ist auf dem 
Winkel des Fadendurchganges ange­
bracht und die andere (3) befindet 
s.ich in der Nahe der Deckgreifer. 
Diese muss dem Faden in der Nahe 
der Deckgreifer die richtige Spannung 
verleihen. Die auf dem Wjnkel (1) 
angebrachte Spannung (2) muss also 
nicht so fest gezogen werden aber 
auch die richtige Spannung des Fadens 
nicht beeinflussen. 
Um den Fadenzug einzustellen, die 
Schraube (4) lockern u_nd den Halter 
des Spannungstriigers (3) heben oder 
senken. 
Die Schraube Wieder befestigen (4). 

Enfilage et rBglage du fil du crochet 
de recouvrement (fig. 35) 
Le fil (ou les fils) provenant de l'e­
querre passe - fil (1) passe a trayers 
2 tensions, une (2) placee sur l'equerre 
passe - ftl, l'autre (3) pres des crochets 
du fil de reCouvrement. Cette derniere 
est celle qui doit tendre correctement 
le fil pres des crochets de recouvre­
ment, aussi, la tension (2) placee sur 
l'equerre (1) doit Btre mains fermee 
sans pour cela compromettre la ten­
sion correcte du fil. Pour le reglage 
du tirage du fil, desserrer la vis (4) et 
lever ou baisser le support porte -
tension (3). Bloquer, ensuite, la vis 
(4). 
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Enhebrado iv regulacion hilos crochet 
de cobertura (fig. 35) 
El o los hilps que vienen de la escuadra 
pasahilo (1), pasan por 2 tensiones, 
una (2) c~locada sabre la escuadra 
pasahilo, la: otra (;3) cerca a los crochets 
de·cobertur'a. 
Esta ultima es la encargada de dar 
la tension ledecuada al hilo al acercar­
se a los crochets de cobertura, en conse­
cuencia la tension (2) colocada sobre 
la escuadra ( 1) debe ser mas floja, 
sin_ que comproineta empero la tension 
correcta del hilo. 
Para reg_ular el trazado del hilo, aflojat 
el tornillo' (4) y levantar o bajar el 
sosten porta tension (3). 
Apretar luego el tornillo (4). 

2 1 
@ 

3 
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The periodic maintenance operation 
which should be carried out to keep 
the machine in perfect conditions 
are given below. 

EVERY DAY: 
Clean all the parts involved in feed 
and stitch formation 
Check oil level 

EVERY WEEK: 
Remove the needle plate and clean 
the feed dogs, the loopers, the front and 
rear needle guards with compressed 
air. 

EVERY 6 MONTHS: 
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Replace the oil and clean the 
main filter (fig. 36). 
To r~move the oil from the sump, 
take off the rubber cover (3) · and 
unscrew drain plug (2). 
To reach the filter, take off screw 
(6), cover (5), washer (4) unscrew 
the two screws which are fixing 
the plug to the sump, and if neces­
sary use a key as shown in the 
fig. screwed in the central hole, 
to take off the plug complete with · 
filter. 

• 11r,,1, I Vl\l.\.,J 

Um die Leistungsfahigkeit der Masch'ine 
i'n perfekter Form zu erhalten sind 
folgende periodischen Wartungsmassnah­
men vorzunehmen: 

TAG LICH: 
Aile Nah und Transportorgane sowie 
die rJ!~sser reinigen 
Den Olstand kontrollieren 

WOCHENTLICH: 
Die Stichplatte ausmontieren und 
mit Druckluft Transporteure, Grei­
fer, vorderen und hinteren Nadelschutz 
reinigen. 

ALLE 6 MONATE: 
01 wechsel n und das Hauptfilter 
reinig~n (Abb. 36). 
Das OI kann nach · Entfernung des 
Gummipfropfens (3) und nach 
Abschrauben des Pfropfens (2) aus 
der Wanne herabgelassen werden. 
Um an das Filter zu kommen, 
die Schraube (6), den Deckel (5) 
und das Distanzsti.ick (4) entfernen, 
die beiden Schrauben, welche den 
Pfropfen selbst an die Wanne befe­
stigen, asschrauben. lhn mit Hilfe 
eines in der Abbildung dargestell­
ten Schlilssels, welcher in die mitt­
lere Bohrung eingeschraubt wird, 
zusammen mit dem Filter aus seinem · 
Sitz herausschrauben. Das Filter 
vom Pfropfen nehmen, mit Benzin 
rE)inigen und mit Luft niedrigen 
Druckes trocknen. 

l:.ntretien 
Vous trouverez ci - dessous toutes les 
operations periodiques d'entretien ne­
cessaires a la machine pour son main­
tien en parfaite condition. 

Chaquejour 
nettoyer tous les organes de la machi­
ne, relatifs au transport, a la forma• 
tion du point et les couteaux. 

Controler le niveau d'huile. 

Chaque semaine 
demohter la plaque a aiguille et 
nettoyer, en souttlant de l'air com­
prime, les griffes et ·!es crochets, 
le protege • aiguille et le garde -
aiguille anterieur. 

Chaque semestre 
changer l'huile et nettoyer le fil­
tre principal (fig. 36). Pour vider 
l'huile, enlever le bouchon en ca­
outchouc (3) et devisser le bou­
chon (2). Pour acceder au filtre, 
en lever la vis (6), le couvercle (5) et 
l'entretoise (4), devisser Jes deux vis 
fixant le bouchon au reservoir et 
s'aidant eventuellement d'une cle 
semblable a celle illustree, fixee dans 
le trou central, enlever le bouchon et 
le filtre. 
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MANUTEN,CION 
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Detal I a mos :·a continuaci6n las operacio• 
nes per6dicas de manutenci6n necesa· 
rias para m~nten·er la maquina en perfec­
ta eficiencia. 

Di aria: , 
limpiar tod0s las 6rganos de la ma­
quina c6rrespondientes al transporte, 
formaci6n de la puntada y las cuchi-
llas. ! · 
controlar el nivel del eceite. 

Semanal: i 
desarma'.r la placa aguja y limpiar, 
soplando con aire comprimida, las 
grifas y las crochets, el protector 
aguja y l!l empuja ojal. 

Semestra I: j 
cambiar el aceite y limpiar el filtro 
principal (fig. 36). Para descargar 
el acehe del contenedor, quftar 
el tap6n de goma (3) y desenroscar la 
tapa {2),. 
Para llegar hasta el filtro, quitar el 
tornillo; (6), li'l cobertura (5) y el 
distanc\ador (4), desenroscar ·10s dos 
tornlllos que sujetan el tap6n del 
contenedor y utilizando; de ser · 
necesario, una llave coma la ilustrada 
en la figura,,mroscada en el agujero 
central,: quitar el ·tap6n con el filtro. 

•• 
- e--__4 <2:)--5 

!i ---- 6 --·- . ~ ·- ---···· ... 
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J a Ke tne ·tilter ott the plug, clean 
it with petrol and blow it with low 
pressure air. 
Replace the filter on the plug, soaking 
it with clean oil. Make sure that the 
sealing ring is all right and in the correct 
position inside the plug. Reassemble the 
drain plug with filter, fixing it with its 
two screws. Reassemble the washer (4) 
and cover (5) fixing them with screw 
(6). 
Reassemble plug (2) with its gasket 
(l) and cover (3). 
Then refill with oil according to the 
instructions given in the paragraph 
"refilling with oil". 
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Den Pfropfen wieder aufwickeln 
und mit sauberem 01 triinken. 
Kontrollieren, ob der Dichtungsring 
wirksam abdichtet und ob er richtig 
in der dafur vorgesehenen Ausspa­
r·ung des Stopfens sitzt. 
Dann den Pfropfen mit dem Filter 
wieder montieren und ihn mit den 
zwei Schrauben befestigen. 
Das Distanzstuck (4) und den Deckel 
(5) montieren und sie mit der Schrau-

. be (6) befestigen. Den Pfropfen (2) 
mit der dazugehorenden Dichtung 
(1) und dem Deckel (3) montieren. 
Danach die 01-Wiederversorgung 
durchfuhren unter Berucksichtigung 
der im Paragraph "01-Wiederver• 
sorgung" aufgefuhrten Anleitungen. 

Sacar el filtro del tap6n, limpiarlo 
con nafta' y soplarlo con aire a baja 
presi6n. Envolver el filtro sabre el 
tap6n, ~mbebiendolo con aceite 
limpio. Cuidar que el anil lo de reten 
se encuentre en buenas condiciones, 
y se encuentre correctamente colo• 
cado en la garganta del tap6n. 
Armar nuevamente el tap6n con el 
filtro, sujetandolo con sus dos 

---- --- ··-- ----------

Separer le filtre du bouchon, le 
nettoyer avec de !'essence et le 
souff!er avec de l'air comprime 
a basse pression. 
Remettre le filtre sur le bouchon 
et ]'imbiber d'huile propre. Veri-· 
fier l'etat du joint d'etancheite 
et sa position correcte dans la gorge 
du bouchon. Rementer le bouchon 
avec filtre en le fixant avec ses 
deux vis. Rementer l'entretoise (4) et 
le couvercle (5) et les fixer avec la vis 
(6). Remonter le bouchon (2) avec 
son joint (1) et le couvercle (3). 
Proceder ensuite au remplissage sui­
vant les instructions donnees au 
chapftre "Remplissage de l'huile" 

tornillos. Armar otra vez el· distan­
ciator (4) y la cobertura (5) suje­
tandolos con el tornillo (6). 
Colocar · nuevamente el tap6n (2) 
con arandela correspondiente ( 1) y 
la tapa (3). . 
Proceder luego al suministro de-I acei• 
te, siguiendo las indicaciones del 
capftu lo correspondiente. 
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FAUL TS DUE TO INCORRECT ADJUSTMENT OF THE MACHINE 
,. 

lnconveni.ents Causes probables 
' 

lnconvenients .Causes probables 

Irregular! stitch Tension badly adjusted 
Thread take - ups badly adjusted 

I Incorrect threading 
i Threads are irregular 

Needle breaks Needle is bent 
Needle is badly mounted 
needle guard badly adjusted 

' 

Irregular fabric feed Insufficient presser foot pressure 

! 
Feed dogs badly adjusted in height 
and slant 
Cutters need sharpening 

! Differential badly adjusted 

Holes in fabric Blunt needles 
Needle size is unsuitable for the 
plate 
Needles have unsuitable points 

-Thread breakage Too much tension Oil leakage Screw between base and sump is 
Thread wound irregularly on bobbin insufficiently tightened 

! 
-· 

front needle guard badly adjusted Sump plug is not completely 
screwed in 

I Sump gasket is badly positioned 

Missed stitches Top and botton looper badly 
; 

adjusted In relation to the needle, 
; 

1 resulting in blunting of the looper 
; 

Arm and base covers insufficiently 
locked 
Inefficient gasket on filter plug 

Front and rear needle guard too 
' far from needle 

r-- Needle badly positioned 
·-.- ····-·- .- Tension badly adjusted ···- ··-········ 

j Lower looper thread tensioning 
,i cam badly adjusted 

' 
:Lack of lubrification Oil level is too low 

Oil passages are blocked 
Oil oump filter is clogged 
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DURCH UNSACHGEMASSE BEHANDLUNG DER MASCHINE ENTSTEHENDE BETRJEBSSTORUNGEN 

Betri e bssto ru ngen Mogliche Ursachen Betriebsstorungen Mogliche Ursachen 

Unregelmassiger Stich fa Isch regul ierte Spannungen 
fa Isch regul ierter Fadengeber, 
falsche Einfadelung 
nicht kalibrierte Niihfaden 

Nadelbruch verbogene Nadeln 
nicht richtig montierte Nadeln 
falsch eingestellter Nadelschutz 

Transport und Gewe ungenugender Druck des F usschens 
beversch iebungen in Hi:ihe und in Neigung falsch 

eingestel lte 
T ransporteu re 
zu schleifende Messer 
falsch eingestellter Differential 

·-·-··· 
Durchlochern des abgestumpfte Nadeln 
Stoffes fur die Stichplatte nicht geeignete 

- - Nadel 
Nadelspitze nicht geeignet 

Fadenbruch zu fest angezogene Spannung Olverlust falsche Befestigung der Olwanne 
unregelmassig aufgewickelter Faden 
auf der Spule 

nicht vollig eingesch:_aubter 
Ablasspfropfen der Olwanne 

Nadelschutz falsch P,ositioniert ~~hlecht sitzende Dichtungen der 
Olwanne 

Fehlstiche in bezug auf die Nadeln falsch Abdeckplatte des Maschinenarmes und 
ei ngestel lter Greifer mit dam it des Gehiiuses nicht genugend befestigt. 
verbundenem Kaputte Dichtungen des 
Stumpfen des Greifers Filterpfropfens 
vorderer und hinterer Nadelschutz 
zu weit van den Nadel entfernt 

. 

falsch positionierte Nadeln 
fa Isch eingestellte Spannungen 
fa Isch eingestel lter Faden'gebernocken 
ues Untergreifers 

Fehlende Schmierung Olstand zu tief 
verstopfte 01 leitunge!: 
verstopftes Filter der Olumlaufpumpe 
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ANOMALIAS CAUSADAS POR EL USO INADECUADO DE LA MAQUINA 

Fault I Probable cause Fault Probable cause 
I 

I 

Puntada ihegular tensiones reguladas mal Rotura aguja Aguja torcidas 

i 
tensor hilo regulado mal 
enhebrado equivocado 

I hilados no calibrados 

Agujas armadas mal 
Protector agujll:s colocado mal 

i 

poca presi6n del prensatelas 
grifas reguladas mal en altura e 

Transporte e inclinaci6n 
inclinaci6n! del tejido cuchillas sin filo 

: i diferencial regulado mal 

Agujereado del tejido Agujas sin punta 
Agujas de calibre inadecuado con 
respecto a la placa 
Agujas con punta inadecuada. 

i 

' i 
Rotura hilo tension demasiado fuerte 

hilo envuelto mal en la bobina Perdidas acelte Clerre contenedor mal efectuado 
; empuja oja'1 colocado mal Tap6n descarga ~ceite mal cerrado 
; Guarniciones contenedor colocadas mal 

' 
Carters brazo y base mal sujetados 

Puntada sin efectuar crochet inferior regulado mal respecto Guarnici6n tapa filtro en malas 
a las agujas con la consiguiente rotura condiciones. 

: 

; 
de la punta del crochet 
Empuja ojal y protector agujas 

' 
demasiago lejanos de las agujas. 
Agujas colocadas mal. 

.,_,_ -- ---·-··· .,._ -Tensiones regu ladas mal ··-- - -·-·-···- -
Excentrico tensor hilo crochet inferior 

F alta_d~_I ub_ricaci 6n Demasiado bajo el nivel del aceite 
-pa;aies c:le acef te-·su-cios - - -- -

- -- - -- . -- _,,_ ... 

reg~lado mal i filtro bomba lubricaci6n, sucio. 
i 
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