FOURTH
EDITION

INDUSTRIAL SEWING EQUIPMENT

~ CATALOG NO.282

STYLES

~ 34700BW  34700F
34700KBW 34700KF
34700C 34700KPF

34700KC 34700KW
347006KPC 34700KPW
34700CC - 34700KWS
~ 34700KCC  34700KPWS

34700KPCC ~ 34700KPCC

TWO AND THREE NEEDLE CYLINDER BED
| COVERSEAM MACHINES



FOREWORD

This technical marual has been prepared to guide you
in the maintenance of your new UNION SPECIAL machine.
Careful attention tc the dinstructions for operating
and adjusting these machines will enable you to main-
tain the supeérior performance and reliability de-
signed and built into every UNION SPECIAL machine.

The Adjusting Instruction portion of this manual ex-

-plains in detail the proper setting for éach of the
components Telated to forming the stiteh and completing
the functions of the machine. Figures are used to il-
lustrate the adjustments using reference letters to
point out 59801f1c items dlscussed

Adgustments are presented in sequence so thata logical’

progression is accomplished, Some adjustments per-
formed out of sequence may have an adverse effect on
the function of other related parts.

Implementation of preventative maintenance procedures
can bring about significant improvements in operator

productivity by avoiding costly equipment breakdowns.’

Whenever it becomes necessary to make repairs or re-
place parts on your machine, be sure to insist on
genuine UNION SPECIAL Repair Parts. These parts are
designed specifically for your machine and manufac-
tured with utmost precision to assyre long lasting
service,

To-simplify identification of repair parts, the mech-
anisms -are illustrated by exploded views. These il-
lustrations will usually be shown in conjuction with
a KEY VIEW which presents the mechanisms of the ma-
chine assembled. The specific parts illustrated on
this page will appear shaded in the KEY VIEW.

CATALOE NOC.

VORWORT

Dieses technische Handbuch spll Sie bei der Wartung Ihrer .
neven UNION SPECIAL Maschine leiten, Sorgfdltige Beachtung
der Bedienungs- und Einstellanleitungen gewdBhrleistet die,
in der Konstruktion jeder UNION SPECIAL Maschine enthaltene
und eingebaute hichste Leistung und Zuverlassigkeit.

Im Abschnitt Einstellanleitungen dieses Handbuchs wird im

_einzelnen die richtige Einstellung der Teile zur Stich-

bildung und Gesamtfunktion der Maschine erklart. Die Ein-
stellungen "sind in Abbildungen dargestellt, mit Referenz-
buchstaben wird auf die speziell " erérterten Punkte hin-
gewiesen.

Die Elnstellungen 91nd folgerichtig, im logischen’ Verlauf
aufgefihrt. Einige Einstellungen,” die -aufer der Reihe aus~
gefihrt werden, kénnen die Funkiion sanderer zugehorlger
Teile unginstig beeinflussen, ’

Die Durchfﬂhrung vorbeugender Wartungsarheiten kann eine
bemerkenswerte Leistungssteigerung der Bedienungsperson

-bringen, da  kostentrédchtige Maschinenausfélle vermieden

werden, Verwenden Sie_bei notwendigen Reparaturen oder beim
Austausch von Teilen an Ihrer Maschine grundsétzlich nur
Uriginal UNION SPECIAL Ersatzteile., Diese Teile sind spe-
ziell fir Inre Maschine kongtroiert  und mit der hdchsten

Priézision fir eine lange Lebensdauer gefertigt.

Zum einfacheren Auffinden der Ersatzteile sind die Mecha--

‘mismen in Explosionszeichnungen dargestellt. Diese-Zeich-

nungen . sind . teilweise mit. einer SCHEMAZEICHNUNG versehen,

‘die die Mechanismen der Maschine zusammengebaut zeigt. Die

auf dieser Seite gezeichneten speziellen Teile erscheinen
in der SCHEMAZEICHNUNG schraffiert. '
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SAFETY RULES

General operating directions

The putting into service of the sewing machines de-
scribed in this imstruction manual is prohibited until
it has been ascertained, that the sewing units in which
these sewing machines will be built-in are conform with
the EC Council Directives (B9/392/EEC, Annex II B).

1. Before putting the machines described in this man-
yal into service carefully read the instructians.
The starting of each Mmachine '1s only permitted
. after taking notice of the instructions and by’
qualified operatars. ’

IMPORTANT! Before putfing into service also read
the safety rules and instructions of
the motor supplier.

2. Observe the national safety rules valid for your
country.

3. Each machine is only allowed to be used as fore-
seen. The foreseen use of the particular machines
is described in paragraph "STYLES OF MACHINES" of
this instruction manual. Another use, going be-
yond the description is not as foreseen,

4. All safety devices must be in position when the

machine is ready for work or in operation. The
operation without the appertaining safety de-
vices is not allowed.
The following safety devices are components of
the sewing machines: Fingerguard, needle lever
eyelet guard, needle bar guard, needle break pro-
tection shield, handwheel-belt guard.

5. -Wear:safety glasses,
6. In case of machine conversions and changes all

valid safety rules must be considered. Conver-
" sions and changes are made by.own risk,

7. The warning hints in the instructions are marked
with one of the two shown symbols.

SICHERHEITS-HINWEISE

Allgemeine Hinweise fér die Bsdienung

Die Inbetriebnabme der in dieser Betriebsanleitung beschrie-
benen Nihmaschinern ist solange untersagt, bis festgestellt
wurde, dasB die N3heinheiten bzw. NZhanlagen, in die diese
Nshmaschinen eingebaut werden sollen, der- EG-Richtlirie
Maschinen entsprechen (89/322/EWG, Anhang II B).

1, Lesen Sie vor Inbetriebrnahme der in diesem Katalog be-
schriebenen Maschinen die Betriebsanleltung sorgfaltig.
Jede Maschine darf erst nach Kenntnisnzhme der Be-
triebsanleitung und nur durch entsprechend unterwigsene
Bedlenungspersonen betatlgt werden.

MICHTIG' Lesen Sie vor Inbetrlebnahme auch dis Sicher-
heits-Hinweise und die Betrisbsanleitung des
Motorherstellers.

2. Beachten Sie die fUr Ihr land geltenden nationalen Llin-
fallverhitungsvorschrifien.

3. Jede Maschine darf nur ibrer Bestimmung gemdB verwendet.
werden., Der bestimmungsmdBige Gebrauch der einzelnen
Maschinen ist - im Abschnitt "MASCHINENTYPEN" der Be-
triebsanleitung beschrieben. Eine andere, dariber hin-’
ausgehende Benutzung, ist nicht bestimmungsgemd@h.

4. Bei betriebsbereiter oder in Betrieb befindlicher Ma-
schine missen alle Schutzeinrichtungen montiert sein,
ghne zugehdrige Schutzeinrichtungen ist der Betrieb
nicht erlaubt.

Die Nihmaschinen beinhalten folgende Schutzeinrich-
tungen: Fingerabweiser, Fadengeberschutz, Nadelstangen-
schutz, Nadelbruchschutz, Handrad-Riemenschutz.

5. Z2u Ihrer persdnlichen Sicherheit empfehlen wir 2zu-
sdtzlich etne Schutzbrille zu tragen. ---

6. Umbauten wnd Verinderungen der Maschimen diirfen nur
unter Beachtunrg der glltigen Sicherheitsvorschriften
vorgenommen werden, Umbauten und Veréinderungen erfolgen

. auf eigene Verantwortung. ‘ ‘

7. -Uberall da, wo die Betriebsanleitung Warnhinweise ent-
halt, sznd diese durch eines der beiden Symbole ge-
kennzelchnet

Special operating directions

8. For the follewing the. machine has to be dis-
connected from the power supply by turningoff the
main switch or by pulling out the mains plug:

8.1 For threading needle(s), looper, spreader étc.
B.2 For replacing sewing tools such as needle, presser

foot.,. throat. plate, looper, spreader, feed dog,
needle guard, folder, fabric gu1de ete, :

" 8.3 when 1éaving the wurking ‘place and when the

working place is unattended.
8.4 for maintenance work.
8.5 When using clutch motors without actuation lock,

it has to be waited until the motor stopped to-
tally.

General maintenance divections

9. Maintenance, repair and conversion works (see
-item §) have to be done only by trained techni-
cians or special skilled personel under consid-
eration of the instructions.

10. Any work on the electrical equipment has to be
done by electricians or under direction and super-
vision of special skilled personel.

Besondere Hinweise fir die Bedienung

8. Bei folgendem ist die Maschine durch Ausschalten am
Hauptschalter oder durch Herausziehen des Netzsteckers .
vom Netz zu trennen:

8.1 Zum Einfideln von Nadel(n), Greifer, Leger usw.

8.2 Zum Auswechseln von Nihwerkzeugen, wie Nadel, Dricker-
fuls, Stichplatte, Greifer,. Leger, Transporieur, Nadel—
anschlag, Apparat Stoffuhrung usw.

‘8.3 891m Verlassen des Arbeltsplatzes und be1 unbeauf51ch—
tigtem Arbeitsplatz.

8.4 Fir wattungsarbeiten.
8.5 Bei mechanisch betdtigten Kupplungsmotoren chne Be-

tatigungssperre ist der Stillstamd des Motors abzu-
warten.

Allgemeine Hinweise fir die Wartung

9. MWartungs-, Reparatur- und Umbauarbeiten (siehe Punkt B)
dirfen nur wvon Fachkrdften oder enisprechend unter-
wiesenen Personen ynter Beachtung der Betriebsanleitung
durchgefiihrt werden.

10. Arbeiten an der elektrischen Ausriistung dirfen nur von
Elektrofachkraften oder unter Leitung und Aufsicht von
entsprechend unterw1esenen Personen durchgefilhrt wer-
den,



Special maintenance directions

11. Works on parts and eguipment under electrigal
tension are not permitted, Permissible exceptions
are described in the ezpplicable sections of
standard sheet DIN VDE (105. '

12. Before making maintenance and repair works on.the
pneumatic equipment the machine has to be dis-
connected from the compressed air supply.

In case of existing residual air pressure after
disconnecting from comgressed air- supply (e.g.

pneumstic equipment with air tank),. it has to be

remaved by bleeding.

Exceptions are only allowed for adjusting “warks
and function checks done by speciel skilled per-
sonel.

. STANDARDS

The sewing machines described in this instruction man- .

--yal ara built accerding to the following standards:

. EN292 ? Safety of machinery-flasic concepts general-

principles for design.

IEC204-3-1/ENBO204~3-1 Electrical equipment of indus-

trial machines. Part 3: Particular require-
ments for sewing machines, units and systems.

Besondere Hinweise fur die Wartung

11  Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Ein-
richtungen sind nicht erlaubt. Ausnahmen regeln dle
zutreffenden Teile der DIN VDE 0105. e

12. Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten an pneumatischen '
Einrichtungen ist die Maschine vom pneumatlschen Ver- :
sorgungsnetz zu trennen. )
Wenn nach der Trennung "vem pneumatischen Versnrgungs—
netz noch Restengerie ansteht (z.B. bei pnsumatischen

Einrichtungen mit Windkessel), ist diese durch Emt-

liften sbzubaven,
‘Ausnahmen sind nur bei Elnstellarb91ten nd Funktions-

priifungen durch entsprechend unterwlesene Fachkréfte -

zuldssig.

NORMEN

Die in dieser Betriebsanleitung beschr1ebenen Nahmaschlnen
sind nach folgenden Normen gebaut: :

7EN292 ‘2 Sicherheit von" Hasch1nen-Grundbegr1ffe. allgemelne.

‘Gestaltungsleitsatze.

IEC204-3-1/ENB0204-3-1 Elektrische Ausriistung von Industrie-
maschinen. Teil 3: Besondere Anforderungen fur Nah—
maschinen, Nsheinheiten und Néhanlagen. :



Each UNIONM SPECIAL machine is identified by a Style.

number, which on this Class maching, is stamped into
the Style plate affixed to the right front of machine.
Serial number is stamped intc bed casting st the right
front base of machine.

NOTE: Instructions stating direction or lgeation, such
as right, left, front or rear of machime, are given
relative to operator's position at the machine, un-
less otherwise noted.

The pulley rotates clockwise, in operating direc-
tion; when viewed from the right end of machine.

CAUTIUNF Before putting into service check
the direction of rotation. Breakage
may ‘occur of -the direction of re-
tation is wrong.

STYLES OF MACHINES

Two- and three-needle eylinder bed coverseam machines,
Quick change for main- and differential feed. Independ-
ently driven rear needle guard, no adjustment neces-
sary when changing stitch length. Adjustable looper
avoid eccentric to adapt the looper avoid motion and
the elliptic path of looper to the required needle
size and type of sewing threads.

34700 BW Three needle. For attaching elastic waists to
men's and boy's underwear, consisting of a circular
knitted tape with knit-in elastomere or rubber
threads. Adjustable tenmsion roller deviee for cir-
cular waist tape.

Seam specification 407 BSb-1.

Standard needle gauge No. 16.

Standard recommended needle type 121 GJS-807032.
Stitech range 1.6 to 3.5 mm (8 to 15 SPI).

Working dia. of machine pulley 57 mm (2 1/4 in.).
Speed up to 5500 stitches per minute, depending on
fabric and sewing thread.

Recommended operating speed 5200 stitcbes per minute,
Sound pressure level generated by the unit at re-
commended operating speed: 77 dB(A}*,

Weight net: 39 kg.

34700 ¥BW same as style 34700 BW, except with solenoid
operated “KLIPP-IT" thread trimmer and w1per
Weight net::42 kg.

34700 KPBW same as style 34700 KBW, except with elec~

tro-pneumatic operated "KLIPP-IT* thread trimmer and
wiper.

Working pressure: 4 bar (68 PSI).

Weight net: 42 kg.

34700 C Two needle. For coverseaming operations on
seams of flat or preclosed light, medium and heavy
weight knitted garments, e.g. shoulder-, neck- and
waist seams on pullovers and sweat shirts.

Cylinder circumference 280 mm (11 in.),
Seam specification 406 58h-2,
Standard needle gauge Nos. 12 and 1B.

Standard recommended needle type 12% 6US-80/032.

Stitch range 1.6 to 3.5 mm (8 to 16 SPI),

Working dis. of machine pulley 57 mm (2 1/4 in.).

Speed up ta B00O stitches per minute, depending on

fabric and sewing thread.

Recommanded operating speed 5650 stitches per minute.

Sound pressure. level generated by the unit at re-
- commended operating speed: B0 dB(AJ*

Weight net: 38 kg.

34700 KC same as style 34700 €, except with solencid
operated "KLIPP-IT" thread trimmer and wiper.
Weight net: 41 kg.

34700 KPC same as style 34700 K, except with electre-
pneumatic operated "KLIPP-IT" thread trimmer and
wiper.

Working pressure: 4 bar (58 PSI).
Weight net: 41 kg.

34700 C€C same as style 34700 C-16, except three needle
and sewing parts with a different designed seam
guide,

Standard needle gauge No. 16 only.
Seam specification 406 or 407 SSh-2.

34700 KCC same as style 34700 CC, except with solenoid
operated "KLIPP-IT" thread trimmer and wiper.
Weight net: 41 kg.

* Noise measurement according to DIN 45635-48-1

Jede UNION SPECIAL Maschine mat eine Typennummer, die bei
dieser Maschinenklasse in das Fypenschild eingepragt ist, das
rechts vorne an dér Maschife pefestigt ist. Die Seriennummer
ist in das Gullgehduse rechts vorne im Sockel der Maschine
2..gepragt.

BEACHTEN SIE: Hinweise auvf Fichtung und Lage, wie rechts,
links, vorne oder hinten teziehen sich auf die Sicht vom
Platz der sich vor der Maschine befindlichen Bedienungs-
person aus, wenn nicht angers angegeben.

Das Handrad dreht sich im thrzeigersinn in Néhrichtung,

vom rechten Ende der Maschine aus gesehen. .

ACHTUNG! Uberprifen Sie vor Inbetriebnahme die
Drehrichtung. Bei falscher Drehrlchtung
kann Bruch entstehen. )

MASCHINENTYPEN

Zwei- und Dreinadel-Zylinder-Uberdecknashtmaschinen. Haupt-
und Differentialtransport Schniellverstellung. Separat ange-
triebener hinterer Nadelanschlag, kein Nachstellen bei Stich-
Lidngendnderung. Einstellbarer Greiferseitwegexzenter zur An-.
passung des Seitenweges und der Lage der Elllpsenbewegung
an die Nadeldicke und Eigenarten der N&hfaden.

34700 BW Dreinadel. Zum Annghen eines Weichbundes an Herren-
und Knabenunterw&sche, bestehend aus einem rundgewirkten
Streifen mit eingewirkten Elastomer- oder Guemiféden. Ein-
stellbare Spannrolleneinrichtung fir rundgewirkten Weich-
bundstreifen.

Nahtbild 407 8Sb-1.

Nadelabstand 16 gauge (6.4 mm).

Empfohlene Standard-Nadeltype 121 GJS-B0/032.

Stichlédnge 1.6 bis 3.5 ma.

Wirksamer Durchmesser der Handrad-Riemenscheibe 57 mm.
Brehzahl bis 5500 Stiche/Hin., je nach Material und Nah-
garn.

Empfohlene Betriehsdrehzahl 5200 Stiche/Min.
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert der Einheit beil- emp—
fohlener Betriebssdrehzahl: 77 dB(A)*.

Gewicht netto: 39 kg.

- 34700 KBW wie Maschine 34700 BW, jedoch mit elektromagnetisch

betdtigtem "KLIPPAB" Fadenabschn91der und Faden21eher
Gewicht netto: 42 kg.

34700 KPBW wie Maschine 34700 KBW, jedoch mit elektro-pneu-
matisch betdtigtem "KLIPPAB" Fadenabschnelder und Faden-
zieher.

Arbeitsdruck: 4 bar.
Gewicht netto; 42 kg.

34700 C Zweinadel. Zum (berdecken von N&hten an offenen oder -
rundgeschlossenen leichten, mittleren und schweren Wirk-
und Strickwaren, z.B. von Schulter-, Nacken- und Bund-
nahten an Pullovern und Sweat Shirts.

Zylinderumfang 280 mm.
Nahtbild 406 5Sh-2.
Nadelabstand 12 gauge (Zue;nadel) und 16 gauge (4.8 und
6.4 mm).
Empfohlene Standard-Nadeltype 121 GUS-80/032.
Stichlange 1.6 bis 3.5 mm.
Wirksamer Durchmesser der Handrad-Riemenscheibe 57 mm.
brehzahl bis 6000 Stiche/Min., je nach Material und N&h-
garn,
Empfohlene Betriebsdrehzahl 5650 Stiche/Min.
Arbeitsplatzbezogener- Emissionswert der- Einheit bel emp— )
. .fohlener Betriebsdrehzahl: B0 dB(A)*.
" Gewicht netto: 38 kg.

34700 KC wie Maschine 34700 C, jedoch mit elektromagnetisch
betdtigtem "XLIPPAB" Fadenabschneider und Fadenzieher.
Gewicht netto: 41 kg.

34700 KPC wie Maschine 34700 K€, jedoch mit elektro-pneuma-
tisch betdtigtem "KLIPPAB™ Fadenabschneider wnd Faden-
zieher.

Arbeitsdruck: 4 bar.
Gewicht netto: 41 kg.

34700 CC wie Maschine 34700 C-16, jedoch Dreinadel und Nah-
teile mit anders gestaltetem Nahtfihrer.
Nadelabstand nur 16 gauge (6.4 mm).
Nahtbild 406 oder 407 SSh-2.

34700 KCC wie Maschine 34700 CC, jedoch mit elektromagnetisch
betdtigtem "KLIPPAB" Fadenabschneider und Fadenzieher.
Gewicht netto: 41 kg.

* Gerduschmessung nach DIN 45635-48-1



34700 XPCC same as style 34700 ¥2C, except with elec-
tro-pneumatic operated "KLIPP-IT" thread trimmer and
wiper. '

Working pressure: 4 bar (58 PSI).
Weight net: 41 kg.

34700 F Two or three needle. For circular hemming of
light, medium and heavy weight knitted fabrics and
for hemming neck-, leg- and armholes on swim wear
and underwear, as well as for inserting preclosed
elastic. Suitable also for children's sizes,
Cylinder circumference 280 mm (11 in.}.

. Hemming guides for 3mm (1/8 in.} and 4.3 mm (11/64 in)
capacity, adjustable for hem widths from 8 to 38 mm
-(5/16 to 1 1/2 in.),

Seam specification 406 or 407 EFa-1 (1nverted)
Standard needle gauge Nos. B, 10, 12 (two needle)
or 16 {three needle).

Standard recommended needle type 121 GJS-80/032.
Stitch range 1.6 to 3.5 mm (B to 16 SPI).

Working dia. of machinme pulley 57 mm (2 1/4 in, )
Speed up to B0O0 stitches per minute, depending on
fabric and sewing thread.

Recommended cperating speed 5650 stitches per minute.
Sound pressure level genersted by the unit at re-
cammended operating speed: BO dB(AJ*

Weight net: 38 kg.

34700 KF same as style 34700 F, except wJ_th solenoid
operated "KLIPP-IT" thread tr1mmer and wiper.
Weight net: 41 kg.

34700 KPF same as style 34700.KF, except with electro-
pneumatic operated "KLIPP-IT* thread trimmer and
wiper.

Working pressure: 4 bar. (58 PSI).
Weight net: 41 kg.

34700 KW same as style 34700 KF, except equipped with
throat plate for hemming light weight and loosely
knitted fabrics, such as nylon-polyester stretch,
single jersey, cotton and cotton-polyester ribbed
knit fabrics and the like.

Additional throst plate hemming guide for 2.3 mm
(3/32 in.) capacity, whbich can be mounted 1nstead
of the standard hemming guides,

Standard needle gauge Nos. 10, 12 (two needle) or
16 (three needle}.

34700 KPW same as style 34700 KW, except with electro-
pneumatic operated "KLIPP-IT"™ thread trimmer and
wiper,

Working pressure: 4 bar (58 PSI).
weight net: 41 kg.

34700 KWS Two needle. For circular hemming of light
to medium weight knitted fabries,

Same as style 34700 KW, except fitted with narrowed

sewing parts (12 mm (15/32 in.) wide) for sewing
very narrow hems.

Equipped with throat plate hemming guides for 2.3 mm
(3/32 in.) and 4.3 mm (1i/64 in.) capacity.
Standard needle gavge Nos. 10 and 12,

34700 KPWS same as style 34700 KWS, except with elec-
tro-pneumatic operated "KLIPP-IT" thread trimmer and
wiper. ’

‘Working pressure: 4 bar (58 PSI)
Welght net: 41 kg..

HINT: By inserting 'dr 'removing the middle needle,
styles 34700 CC-16, KCC-16, KPCC-16, F-16, KF-16,
KPF-16, KW-16 and KPW-18 can be converted to
three needles for stitch type 407 or to two
needles for stitch type 406,

Use UNION SPECIAL sewing tables for the described sew-
ing machines. UNION SPECIAL sewing tables complete the
particular sewing machine to a sewing unit and guaran-
tee safe operation as well as the indicated data of
the sound pressure level generated by the unit.,

UNION SPECIAL sewing tables contain for standard ma-
chines the corresponding cliutch motors and for machines
with "KLIPP-IT" thread trimmer the corresponding posi-
tioning motors with control and automatic presser foot
lifter.

Refer to sewing table catalog Mo, 282 NT.

* Noise measurement sccording to DIN 45635-48-1

34700 KPCC wie Maschine 34700 KCC, jedoch mit elektro-pneu-
matisch betdtigtes "KLIPPAB" Fadenabschnelder und Faden—
zieher,

Arteitzdruck: 4 bar.
Gewicht netto: 41 kg,

34700 F Zwei- oder Dreinadel. Zum Runds3umen von leichten,
mittelschweren und schweren Wirk- und’Strickwaren und zum
S&umen von Hals-, Bein- und Armausschnitten an Badebe-
kleidung und Unterwdsche, sowie zum Einndhen eines Gumml—
ringes. Auch fir Klndergruﬂen geeignet.
Zylinderumfang 280 mm. i
Saumanschldge mit 3 und 4.3 mm Stuffdurchgang, 21nstell-
bar fir Siume von § bls 38 mm Breite.

¥

Nahtbild 408 oder 407 EFa-% {nach unten umgeschlagen}. .

Nadelabstand 8, 10, 12 (Zweinadel) ader 16 gauge (Dr31— o

nadel) (3.2, 4.0, 4.8 odexr 6.4 mm).

Empfohlene Standard Nadeltype 121 GJS—BO/032

Stichldnge 1.6 bis 3.5 mm.

Wirksamer Durchmesser der Handrad-Riemenscheibe 57 mm.
Drehzahl bis 6000 Stiche/Min,, je nach Material und N&h-
garn.

Empfohlene Betriebsdrehzehl 5650 Stiche/Min.
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert 'der Einheit hBl emp—
fohlener Betriebsdrehzahl: 80 dB{A)*.

_Bewicht netto: 38 kg.

34700 KF wie Maschine 34700 F, jedoch mit elektromagnetlsch
- betdtigtem "KLIPPAB" Fadenahschnelder und Fadenzieher:
Gewicht netto: 41 kg.

34700 KPF wie Maschine 34700 KF, jedoch mit elektro-pneuma-
tisch betétigtem *KLIPPAB" Fadenabschneider und Faden-
zieher. ) . :
Arbeitsdruck: 4 bar,

Gewicht netto: 41 kyg.

34700 KW wie Maschine 34700 KF, jedoch mit Stlchplatte zum

-.--58umen yon .leichten. und.. 1usen Mirk- und. Strickwaren, wie
Nylon-Polyester  Stretch, "Single’ Jersey, Baumwoll— und
Baumwoll-Polyester Rippware u.3. ) :

Zus#tzlicher - Stichplatten-Saumwinkel mit 2.3 mm Stoff-
" durchgang, der anstelle der- normalen Saumanschlége mon-

tiert werder kann.

Nadelabstand 10,. 12 (Zwelnadel) oder 16 gauge (Drelnadel)

(4.0, 4.8 oder B 4 mm).

34700 KPW wie Maschine 34700 KW, jedoch mit elektro-pneuma-
tisch betdtigtem "KLIPPAB®™ Fadenabschneider und Faden-
zieher,

Arbeitdruck: 4 bar.
Gewicht netto: 41 kg.

34700 KWS Zweinadel, Zum Rundsdumen von lelchten bis mlttel—
schweren Wirk- und Strickwaren.
Wie Maschine 34700 KW, Jjedoch mit schmalen Nahteilen
(12 mm breit) zum Ndhen sehr schmaler Sdume. )

Ausgeriistet mit Stichplatten-Saumwinkel fir 2.3 mm -und
4.3 mm Stoffdurchgang.
Nadelabstand 10 oder 12 gauge (4.0 oder 4.8 mm}.

34700 KPWS wie Maschine 34700 KWS, jedoch mit elektro-pneu-
matisch betdtigtem "KLIPPAB" Fadenabschnalder und Faden-
zieher.

. Arbeitsdruck: 4 bar.

‘ Bewicht nettd: 41 kg.

HINWEIS Durch Elnsetzen oder Herausnehmen der m1ttleren
Nadel kénnen die Maschinen 34700 CC-16, XCC-16,
KPCC-16, F-16, XF-16, KPF-16, KW-16 und KPW-15. auf
Drelnadel fir Stlchtype 407 oder auf Zwelnadel for
Stichtype 406 umgestellt werden.

Verwenden Sie UNION SPECIAL Nﬁhtische fir die beschriebenen
N&hmaschinen. UNION SPECIAL Néhtische erganzen die einzelne
Ndhmaschine zur N3heinheit und gewdhrleisten den sicheren
Betrieb sowie die angegebenen arbeitsplatzbezogenen .Emis-
sionswerte der Einheit.

UNION SPECIAL Néhtische beinhalten fir Standardmaschinen die
entsprechenden Kupplungsmotore und fir Maschinen mit "KLIPP-
AB" Fadenabschneider die entsprechenden Stopmotore mit Steve-
rung und automatischem DrlckerfuRlifter.

Siehe Nihtisch-Katalog Nr. 282 NT.

* Berduschmessung nach DIN 45635-48-1



INSTALLATION, LUBRICATION, NEEDLES

INSTALLAFTION

A) Machines without "KLIPP-IT” thread trimmer on UNION
SPECIAL sewing tables with clutch motor.

1. After unpacking of sewing machlne w1th acces-
sories and sewing tsble, insert the five rubber
isolsators (A, Fig. 1) in the previded holes in
the table board and insert the rubber profile
(B), es shown 1n the base plate of the sew1ng
machine.

2. Place the sewing machine -on_the Tubber 1sola~'

tors in the table board.

3. Remove the sewing sample under the presser foot
- and check the machine for free running by
turning the pulley in operating direction.

4, 'Place the V-belt supplied with the sewing table
on the pulley and mount the belt guard supplied
with the sccessories of the sewing machine.

5. Dismount motor belt gusrd. Place the V-belt a-

round the motor pulley and slue the motor to
tense the belt. The tension on the V-belt is
correct, when with moderate finger pressure,
it will deflect approx. 10 mm (3/8 in.), mid-
way between pulley on the sewing machine and
motor pulley (see Fig. 2}.

Remount motor belt guard.

6. Hook the presser foot 1ifter chain to the
lifter lever of the sewing machine and to the
small treadle on the sewing table,

7. Fill the machine with oil. CObserve paragraph
© "LUBRICATION"!

"g71" Assemble the thread stand.

8.2 On style 34700 BW assemble the adjustable ten-
sion roller device and the knee press lever to
““the table board. See exploded view drawings in

. catalog. ’

9.. Switch-on the mach1ne and check the direction
" of rotation of the clutch motor. The pulley
must turn clockwise, viewed from the right, In
~case the direction of rotation has o be
:changed, it has o be done by an electrician!
Switch-off the machine and wait until the motor
has stopped totally.

10. Thread the machine. Observe paragraph "THREAD~
ING" in the operating instructions.

11, Change the stitech length set at the factory, if
“‘required. See paragraph "SETTING THE STITCH
LENGTH" in the operating instructions.

B} Machines with "KLIPP-IT" thread trimmer on UNION
SPECIAL sewing tables with electronic positioning
motor and electronic DC positioning motor.

1. After unpacking of sewing machine with acces-
sories and sewing teble, insert the five rubber
isolators (A, Fig.- 1)} in the provided holes in

. the table beoard and insert the rubber profile
- {B), as shown, in the base plate of the sewing

machine.

2. Place the sewing machine on the rubber isola-
tors in the table board.

3. Make sure that the "KLIPP-IT" thread trimmer is
in its right end position {(this right end posi-
tion is normally maintained by the extension
spring on the thread trimmer drive slso during
the transportation of the sewing machine).
Remove the sewing sample under the presser foot
and check the machine for free running by
turning the pulley in operating direction.

4. Place the V-belt supplied with the sewing table
on the pulley and mount the belt guard swpplied
with the accessories of the sewing machine.
Screw the stop for synchronizer to the belt
guard. =

AUFSTELLUNG, OLEN, NADELN

AUFSTELLUNG

A) Maschinen ohne "KLIPPAB" Fedenabschneider auf UNION SPECIAL
Néhtischen mit Kupplungsmgtor.

1.

10.

11.

Nach dem Auspacken wvon N&hmaschine mit Zubehér und
Niéhtisch setzen 8isz die finf Gummiisolatoren (A,
Fig. 1) in die dafir vorgesehenen. Bohrungen in der
N&htischplatte ein und legen den Profilgummi (B), wie
gezeigt, in dle Grundplatte der Nahmaschlne

Stellen Sie die Nah1asch1ne auf die Gummllsolatoren
in der Nihtischplatte,

Entfernen Sie das Nehtmuster unter dem BrickerfuB und
prifen Sie durch Drehen der Handrad- Hlemenschelbe in
N&hrichtung die Maschine auf freien Lauf.

" legen Sie den mit dem N8htisch gelieferten Keilriemen

[y

2 Montieren Sie bei Maschine 34700 BW die einstellbare

auf die Handrad-Riemenscheibe und-montieren Sie den:

mit dem Nihmaschinenzubehbr gelieferten Riemenschutz;
Bauen Sie den Motor-Riemenschutz ab. Legen Sie den

Keilriemen um die Fotorriemenscheibe und schwenken:

Sie den Motor um den -Riemen zu spannen. Der Keil-
riemen ist richtig gespamnt, wenn er in der Mitte
zwischen Handrad und Motorriemenscheibe mit m#Bigem
Fingerdruck etwa 10 am eingedriickt werden kann (siehe
Fig. 2). '
Bauen Sie den Motorriemenschutz wieder an.

Héngen Sie die DrickerfuB-Lifterkette am Lifterhebel
der Nihmaschine und am kleinen Pedal des Néhtisches
ein,

Fiillen Sie 01 in-die Maschine. Beachten Sie den Ab-
schnitt "OLEN"!

Montieren Sie den Fadenstander.

Spannrolleneinrichtung und den Kniehebel an die N&h-

.tischplatte. Siehe Explosionszeiqhnungen im Katalog.

Schalten Sie die Maschine ein und prufen Sie die

Drehrichtung des Kupplungsmnturs Die Riemenscheibe
muB sich, von rechts gesehen, im Unrzeigersinn drehen,
Ist eine Anderung der Drehrichtung erforderlich, muB
dies von einem Elektriker durchgefiihrt werden!
Schalten Sie die Maschine wieder aus und warten Sie
den Stillstand des Motors ab.

Fédeln Sie die Maschine ein. Beachten Sie den Ab-
schnitt "EINFADELN" in der Bedienungsanleitung.

Andern Sie die im Werk eingestellte Stichlinge, wenn

notwendig. Siehe Absatz "EINSTELLUNG DER STICHLANGE"
in der Bedienungsanleitung.

B) Maschinen mit "KLIPPAB" Fadenabschneider auf UNION SPECIAL

Ndhtischen mit Elektronik-Stopmotor und Gleichstrom-Elek-

tronik-Stopmator.

1.

Nach dem Auspacken von Niéhmaschine mit Zubehtr und
Nahtisch setzen Sie die finf Gummiisclatoren (A,

Fig. 1) in die 'dafir vorgesehenen Bohrungen in der -

Nahtlschplatte gin und lsgen .den- Profilgummi (B), wie
gezeigt, in die Grundplatte der Nihmasching,

Stellen Sie die NShmaschine auf die Gummllsolatnren
in der Nahtischplatte,

Uberzeugen Sie sich, daB der "KLIPPAB" Fadenabschnei-
der in seiner rechten Endstellung ist (normalerweise
ist diese rechte Erdstellung auch wdhrend des Trans-
ports der Ndhmachine durch die Zugfeder am Antrieb
des Fadenabschneiders gewdhrleistet).

Entfernen Sie das Nahtmuster unter dem Drickerfuf und
priifen Sie durch Drehen der Handrad-Riemenscheibe in
Nahrichtung die Maschine auf freien Lauf.

Legen Sie den mit dem Nihtisch gelieferten Keilriemen
auf die Handrad-Riemenscheibe und montieren Sie den
mit dem N&bmaschinenzubehsr gelieferten Riemenschutz.
Schrauben Sie den Anschlag £Ur den Positionsgeber an
den Riemenschutz.



INSTALLATION

3.

9.1
9.2

10.

(continved)

Dismount motor belt guzrd. Place the V-belt -
round the motor pullsy and slue the moter to
tense the belt. The tznsicn on the V-belt is
correct, when with mederate finger pressure,
it will deflect approe. 10 mm (3/8 in,), mid-
way between pulley on the sewing. machine and
motor pulley. (see Fig. 2).

Remount motor belt guerd.

Mount the guard ring on the synchronizer of
the positioning motor. Place the through hales

so that the screws in the synchromizer are.

accessible for fasteming it on the flange of
the machine pulley.

The guard ring prevents from puttlng the fin-
gers into the pulley.

Insert the synchrenizer on the flange of the
machine pulley so thst it is secured against
turning by the stop on the belt guard. Fasten
the set screws with the hexagon socket head
wrench furnished with the accessories of the
sewing machine.

Lead the plug with cable through the table
board and insert it on the motor (see instruc-
tion.of the motor supplier and Figs., 3, 4 and
5.

Caution! Do not yet insert the ten prong plug
of the thread trimmer drive on the motor!

Fill the machine with oil. Observe paragraph
"LUBRICATION"!

Assemble the thread stand.

On styles 34700 KBW and KPBW assemble the ad-
justable tension roller device and the knee
press lever to the table board. See exploded
view drawings in catalog.

Switch-on the machine and check the direction

of rotation of the moter. The pulley must turn -

clockwise, viewed from the right.

' Electronic positioning motor:

In case the direction of rotation has to be
changed, it has to be done by an electrician,

" Electronic -DC positioning motor:
- In case the direction of rotation has to be

11.

changed, program the direction of rotation
according to the 1nstructluns of the motor
supplier.

Now adjust the stopping positions (needle down
and needle up}. Also refer to the instructions
of the motor supplier.

Electronic positioning motor:
Remove the synchronizer cover,

Shortly press the motor treadle to the front, .

the machine stops in the first position.

Hold the left control disc of the synchronizer
and turn the machine pulley in operating direc-
tion wntil the needles are in the extreme dawn
position.

" Repeat_ the procedure by shnrtly -pressing the

‘motor treadle .to-the front. The machine must' -

stop in needle down position,
quired.

Heel the motor treadle, the machine stops in
the second position,

Hold the right contrel disc of the synchronizer
and turn the machine pulley in operating direc-
tion until the needles are in the extreme up
position,

Aepeat the procedure by shortly pressing to the
front and heeling the motor treadle. The ma-
chine must stop in needle up position. Re-
adjust if required.

Remount the synchronizer cover.

Readjust if re-

Electronic DC positioning motor:

Program the stopping positions needle down and
needle up according to the 1nstruct1ons of the
motor supplier.

Switch-off the machine,

AUFSTELLUNG

3.

. 8.1
9.2

- 10,

Bauen Sie den Motor-Riemenschutz ab.

(Fortsetzung)

Legen Sie den
Keilriemern um die Motorriemenscheibe und schwenken
Sie den Motor um den Riemen zu spannen. Der Keil-
riemen ist richtig gespannt,
zwischen ¥andrad und Motorriemenscheibe mit m&Bigem
Fingerdruck etwa 10 mm eingedriickt werden kann (siehe
Fig. 2).

Bauen Sie €en Motorriemenschutz wieder an.

Montieren 3ie den Schutzring auf den Positionsgeber

des Steprotors. Plazieren Sie die Durchgangsbohrungen

sa0, daf die Schrsuben im Positionsgeber zum Befes-

tigen auf dem Flansch der Handrad- Rlemenschelbe zu-.
ganglich sind.

Der Schutzring verhindert, daf in die Handrad Rlemen—'
scheibe gegriffen werden kann

Stecken Sie den Positionsgeber so auf den Flansch
der Handrad-Riemenscheibe, daB er durch den ‘Anschlag
am Riemenschutz gegen verdrehen gesichert ist und
zieghen Sie die Schrauben mit dem im N&hmaschinenzuy-
behér gelieferten Sechskantstiftschlissel fest.

Filhren Sie den Stecker mit Zuleitung durch die Nih- @ -
tischplatte und stecken Sie ihn am Motor ein (siehe
Betriebsanleitung des Motcrherstellers uvnd Fig. 3, 4
und 5.

Achtung! Stecken Sie den 10 poligen Stecker des Faden-
abschneider-Antriebs jetzt noch nicht am Motor ein!

Fillen Sie 01 in die Maschine. Beachten Sie den Ab-
schnitt "BLEN"!

Montieren Sie den Fadenstander. )
Montieren Sie bei den Maschinen 34700 KBW und KPBW

~die einstellbare Spannrolleneinrichtung und den Knie-

hebel an die Ndhtischplatte.
nungen im Katalog.

Siehe Explosionszeich-.

.Schalten -Sie .die- Maschine ein und prifen Sie die

Drehrichtung des Motors. Die Riemenscheibe muB sich,
von rechts gesehen, im Uhrzeigersinn drehen.

;.Elektronlk-Stupmutor

- Ist eine Anderung der. Drehrichtung Erforderllch muB

dies von einem Elektriker durchgefihrt werdsn. |

..Bleichstrom-Elektronik-Stopmotor: I
‘Ist eine Anderung der Drehrichtung erforderlich, prn—

ii.

.Nadelhoch) ein,

grammieren Sie die Drehrichtung entsprechend der Be-
triebsanleitung des Motorherstellers.

Stellen Sie nun die Haltepositionen (Nadeltief umd
Siehe auch Betriebsanleitung des
Motorherstellers. :

Elektronik-Stopmotor:

Nehmen Sie die Positionsgeberhaube ab.

Treten Sie das Motorpedal kurz nach vorne, die Ma-

schine halt in der 1. Position, :
Halten Sie die linke Steuverscheibe des Positions-.
gebers fest und drehen Sie die Handrad-Riemenscheibe

in N8hrichtung bis die Nadeln in ihrer untersten

Stellung sind.

Wiederholen: Sie den Vorgang ‘durch kurzes nach vorne . .
-treten des. Motorpedsls.

Die Maschine muB in Nadel- -
tiefstellung halten. ‘Stellen Sie béi Bedarf nach.

Treten Sie das Motorpedsl zuruck die Maschine hale
in der 2. Pesition.

Halten S5ie die rechte Steuerscheibe des Positions-
gebers fest und drehen Sie die Handrad-Riemenscheibe
in Nabrichtung bis die MNadeln in ihrer obersten
Stellung sind. .
Wiederholen Sie den Vorgang durch kurzes nach vorne
treten und zuricktreten des Motorpedals. Die Maschine
mul in Nadelhochstellung halten. Stellen Sie bei Be-
darf nach.

Montieren Sie die Positionsgeberhaube wieder.

Gleichstrom-Elektronik-Stopmotor:

Programmieren Sie die Haltepositionen Nadeltief und
Nadelhoch entsprechend der - Betriebsanleitung des
Motorherstellers. )

Schalten Sie die Maschine aus. ' -

wenn er in der Mitte . -



12.

13.

14.

15/

18.

INSTALLATION (continued}

Insert the ten prong plug of the thread trimmexr
drive on the motor (see Fig. 5),

Assemble the pneumatic prssser foot lifter,
furnished with the sewing tztle, to the sewing
machine. Refer to paragraph "PNEUMATIC PRESSER

FOOT LEFTER" ir the instructions for mechanics

and to the exploded view Orzwings in the cata-
log.

Complete 811 pneumatic and elzctric connections
between sewing table respsctively motor .and

sewing machine. Connect szwing machine bed’

casting and motor base with the wire for po-
tential equalization.

Machines with solencid drive for "KLIPP-IT"
thread trimmer see Figs. 3 =nd 5,

Machines with electro-presmatic drive for
"KLIPP-IT" thread trimmer szz Figs. 4 and 5.

Thread the machine. Observe paragraph "THREAD-
ING" in the operating instrections.

Change the stitch length sst at the factory,
if required. See paragraph *SETTING THE STITCH
LENGTH" in the operating instructions.

12,

13.

14,

15.

16.

AUFSTELLUNG (Fortsetzung}

Stecken Sie den 150 poligen Stecker des Fadenabschnei-
der-Antriebs am Motor ein (siehe Fig. 5).

Montieren Sie den mit dem Ndhtisch gelieferten pneu-
matischen DrickerfuBlifter an die Néhmaschine. Siehe
Absatz "PNEUMATISCHER DRUCKERFUSSLIFTER" in der Me-
chanikerarleitung und Explosionszelchnungen im Kata-

- log. 1

Stellen Sie alle pneumatischen und elektrischen An-
schlisse zwischen ¥3htisch bzw, Motar und N3hmaschine
her. Verbindem Sie mit dem Potentialausgleichsleiter
Nahmaschinengehduse und MotorfuB.

Maschinen mit Msgnetantriebr fir "KLIPPAB" Fadenab-
schneider siehe Fig. 3 und 5.

Maschinen mit elekiropneumatischem Antrieb fir “KLIPFP-
AB" Fadenabschneider siehe Fig. 4 und 5.

Fédeln Sie die Mzschine ein. Beachten Sie den Ab-
schnitt "EINFADELE™ in der Bedienungsanleitung.

Bndern Sie die im Werk eingestellte Stichldnge, wenn

‘notwandig. Siehe Adsatz "EINSTELLUNG DER STICHLANGE"

in der Bedienungseznleitung.

PULLEY ON SEWING MACHINE
HANDRAD-RIEMENSCHEIBE AN
DER NEHMASCHINE

MGTOR PULLEY
MOTORRIEMENSCHEIBE

Fig.2

CLASS 34000 - DIL FLOW DIAGRAM

KLASSE 34000 - OLFLUSS-SCHEMA




ELECTRIC AND PNEMATIC CONNECTIONS BETWEEN SEWING TABLE RESPECTIVELY MOTOR AND SEWING
MACHINE FOR STYiES WITH SOLENDID DRIVE FOR "KLIPP-IT" THREAD TRIMMER (rear view)

ELEKTRISCHE UND PAEUMATISCHE ANSCHLUSSE 7 ISCHEN NAH1ZSCH bzw. MOTOR UND NAHMASCHINE BEI
MASCHIMEN ¥IT MAGNETANTRIE® FR "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER (Riickansicht)

ELECTRIC CONNECTIONS
ELEKTRISCHE ANSCHLOSSE

_____-——ﬂ'_"""""— "
H - .
{ ? - .
. H . . R . .
Solenoid drive For."KLIPP-ITY% e ‘ : Rotary solenoid for thread wiper
" thread trimmer o RS 1 e Drehmagnet- £0r Fadenzieher :
Magnetantrieb fir “KLIPPAB“;
Fadenabschneider i 1
. é -wj
Synchronizer Proximity switch
Positionsgeber Nsherungsschalter

Solenoid valve for presser foot lifter
/ Magnetventil fir DrickerfuBlifter

T 7

Main switch
Hauptschalter

1

N

[——\\ J
g

£
)

;
—~ 7

111

= - _ Wire for potential equalizatiﬁh :

= gt AZILO Potentizlausgleichsleiter
& 000
* Mains plug o L - ‘5?{3tﬂ?g - - Plug connections ‘on motor- control L
Netzstecker ’ / ’ ’ » . .panels see Fig. 5 .
Motor . . Steckeranschllsse an-den Motur-

steverplatten siehe Fig. 5

PNEUMATIC CONNECTIONS

PNEUMATISCHE ANSCHLUSSE For conmection push air tube (PA-tube)
as far as it will go into coupling,
connector etc.

Zum Verbinden Luftschlsuch (PA—Schlauch)
bis zum Anschlag in Steckkupplung, Ein-
schraubsnschluB usw. einstecken.

-

Disconnect as shown:
L&sen wie gezeigt:

/

Presser foot lifter
Druckerfuﬂllfter ™.

R ‘ g
n d 17
Solenaoid vglva for presser foot 1iftq5_~,/”//’ i

Magnetventil fir Drickerfuflifter : i
’ Filter-Regulator

W-MHMW

: 5%?’ filterdruckminderer
o 4 har
58 psi
LA g
Alr supply
Luftnetz




ELECTRIC AND PNEUMATIC CONNECTIONS BETWEEN SEWING TABLE RESPECTIVELY MOTOR AND SEWING MACHINE FOR
STYLES WITH ELECTAD-PNEUMATIC DRIVE FOR "KLIPP-IT" THREAD TRIMMER (rear view)

ELEKTRISCHE UND PNEUMATISCHE ANSCHLUSSE ZWISCHEN NAHTISCH bzw. MOTOR UND NAHMASCHINE BEI MASCHINEN MIT
ELEKTROPNEUMATISCHEM ANTRIEB FUR "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER (Rﬁckansicht)

ELECTRIC CONNECTIONS
ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

fir “KLIPPAB"_Fadenabschnei@er

~— T
f i ,
| i
: P . }
Electro-pneumatic drive for f I f
PMKLIPP-IT" thread trimmer H mw—ﬂm—dj”“““\_, i
Elektropneumatischer Antrieb: i ﬂ j

Wire for potentisl equalization
Potentialausgleichsleiter

Synchronizer ]

Positionsgeber L

Solenoid valve for presser foot liffer
Magnetventil fir DrlckerfuBlifter

[

I_-,_l

[}

R

Main switch
Hauptschalter Proximity switch
Naherungsschalter
. Plug connections on motor control .
R =) panels see Fig. 5
”ﬂlﬁs plug Steckeranschliisse an den Motor—
NetZstecker _ﬁ-Motor steverplatten siehe Fig. 5

: o PNEUMATIC CONNECTIONS
Air flow metering screws PNEUMATISCHE ANSCHLUSSE -
' Regulierschrauben fir

Luftdurchfluss

Air cylinder for thread wiper
Luftzylinder fir Fadenzieher

Toggle lever valve for switching off the
air for thread trimmer (required for
adjustments only)

”/,/”"Kipphebelventil zum Ausschalten der buft
fir den Fadenabschneider {nur fir Ein-

stellarbeiten)

Thread trimmer Thread wiper
Fadenabschneider Fadenzisher

- L\—ﬁ:::j

f Presser foot llfpgzjf i -

DruckerfuBllfter

Solenoid valve for presser foot lifter
Magnetventil fir DrilckerfuBlifter

Pneumatic Diagram
Pneumatik Plan

Thread trimmer Thread wiper
Fadenzieher

i Air supply
e Luftnetz ’

Presser foot lifter
Brickerfulifter Fadenabschneider

Filter-Regulator
Filterdruckminderer
4 bar
58 psi

The air tubes are marked

with numbers 1-8

Bie Luwftschliuvche sind mit
“den Nummern 1-8 gekennzeichnet

Connecting and disconnecting
of air tubes see Fig. 3
Verbinden und ldsen von Luft-

Flg'4 . ’ schliuchen siehe Fig. 3




Electronic’ positiening
motor Na. 997 G-750
Elektronik-Stopmotor
Nr. 997 G-750

Electronic DC positiening
motor Na. 897 A-780
Gleichstrom-Elektronik-
Stopmotor- Nr. 997 A-780

Flsctroni¢ BC positioning

motor No. 997 A-720
Gleichstrom—Elektronik-
Stopmotor Nr. 937 A-720

PLUG CONNECTIONS ON MOTCR CONTROL PANELS (front view)

STECKERANSCHLUSSE AN DEN MOTORSTEUERPLATTEN {Vorderansicht)

Sleuerung Zonfal» i.mh“le Te—| ]

|m+a®+

c —R" |
%ﬁ— fé\ - ?
° O -+ Thke vamostc:p

@

Synchronizer
’ Positionsgeber

" 10 prong plug
thread trimmer -
10 pol. Stecker
‘Fadenabschneider

6 prong plug presser foot lLifter /
6 pol. Stecker DrickerfuBlifter =

Synchronizer
Positionsgeber

%\

L/

€fke./dc modular

P O% .. EANN)
S e
Contrtie

©

10 prong plug
thread trimmer
10 pol. Stecker
Fadenabschneider

& prong plug
presser foot lifter
6 pol.” Stecker
DrickerfuBlifter

—

QUICK digi_tal

000

4pol. 3pol 3pm

presser foot lifter f

6 prong plug
6 pol. Stecker .
Drickerfuflifter

Synchronizexr
Positionsgeber

10 prong plug
\_thread trimmer
10 pol. Stecker
Fadenabschneider




LUBRICATEON

CAUTION! ©0il has been drained from machine before
shipping and the reservoir must be filled before be-
ginning to operate. Use the oil with UNION SPECIAL
specification No. 175 which is delivered with the
accessories of the machine. This 01l is equivalent to
a hydrauvlic oil according to IS0 VG 22 and cen be
purchased from UNION SPECTAL CORPORATION in 0,5 liter
containers under part No. 28604 U, or in 5 liter con-
tainers under part No. 28604 V.

-0il is filled ot plug screw (A, Fig. 8), the level -is
checked at the lucite oil gauge-(B, Fig. B} at the
front of the machine.

To fill the reservoir approximately 700 ml (24 ounces)

of 0il are required.

Maintain the o0il level between the red lines of the
gavuge, The machine is automatically lubricated and no
oiling other than keeping the reserveir filled is

necessary. While operating the oil must be visible in~

the lucite window (C, Fig. 6) under the machime arm.
If the 0il is not visible when the machine is runnlng,
the o0il pump is inoperative.

A daily check before the morning start shuuld be made
and o0il added if required.

For machines with "KLIPP-IT" thread trimmer only:
Before putting into service apply some drops of oil to
the bearings of shaft (0, Fig. 6) on the splenoid
drive respectively electro-pneuvmatic drive of thread
trimmer.

NEEDLES

Each needle has both a type and a size number. The

type number denotes the kind of shank, point, length,
groove, finish and other details, The metric size
number, stamped on the needle shank, denotes largest
diameter of blade, measured in hundreds of a mm mid-

. ‘way between shank and eye, Collectively, type and size °

number -(metric/inch) represent the complete symbol,
which is given on the label of all needles packaged
and sold by UNION SPECIAL CORPORATICN.

The standard needle for Styles 34700 BW, KBW, KPBW, F,
KF, KPF, K, KPW, KWS and KPWS is type 121 GJS-80/032.

The standard needle for Styles 34700 C, Kc, KPC, CC,
KCC and KPCC is type 121 GUS-B0/032,

Depending an the sewing operation each machine style
can be equipped with one of the needle types and sizes
described in the following:

Type No. Description and sizes

121 GJS

Round shank, round point, ball tip, double
groove, taper blade from spot to shank,
ball eye with small profile for less mesh
displacement, spot with reinforced pro-
file, struck groove, chromium plated. :

Sizes: 50/024, 657025, 70/027 75/029 .

80/032.

Reund shank, Tound point, ball tip, double
gronve,blade increased, ball eye, spotted,
struck groove, chromium plated.

Sizes: 707027, 75/029, B80/032, 90/036.

Round shank, round point, sharp tip, double
groove, blade increased, ball eye, spotted
struck groove, chromium plated,

Sizes: B5/025, 70/027, 80/032, 90/036.

Similar to 121 GWS, except with enlarged
spot and without ball eye,
Sizes: 657025, 70/027.

121 GUS

121 GWS

121 GXS

OLEN

ACHTUNG! Vor dem Verssrd wurde das 0Ol "aus der Maschine
abgelasser, der OlbehElzer muf deshalb vor der Inbstrieb-
nahme gefUllt werden. Yerwenden Sie das im Zubehir der
Maschine mitgelieferte {1 mit der UNION SPECIAL Spezi-
fikation Nr. 175. Diesss 8@ entspricht einem Hydraulik-01
nach ISD VG 22 und ist in 0,5 1 Behdiltern unter der Teil
Nr. 28604 U, oder in 51 Eehéltern unter der Teil Nr., 28604 V
von der UNION SPECIAL CORPORATION erh&ltlich.

Das 01 wird durch die V=rschraubung (R, Fig. 6) eingefiilit,
der Olstand wird am Dl=chauglas (B Fig. B) vorpe an der
Maschine geprift. = .

Zum Fillen des Olbehdlters werden etwa 700 ml 01 bendtigt.

‘Der 0Olspiegel muB zwischen den beiden roten Linien des

Schauglases gehalten werden, Die Maschine wird automatisch
geschmiert, es ist nichis weiter notwendig als den Olbe-
hitter gefiillt zu hzlten. Wihrend des Nihens muB das OL im
Ulschauglas {C, Fig. 6) unter dem Maschinenarm sichtbar
sein. Ist das 01 beim Betrieb der Maschine nicht sichtbar,
wirkt die {lpumpe nicht.

Nehmen Sie tﬁglich vor der morgendlichen Inbetriebnahme eine
berpriifung vor und fillen Sie, wenn notwendig, 81 nach,

Nur fUr Maschinen mit "KLIPPAB" Fadenabschneider:

Geben Sie vor Inbetriebnabme an die Lagerstellen der Achse

(D, Fig. 6) am Magnetartrieb bzw. elektromagnetischen An-
trieb des Fadenabschneiders einige Tropfen Q1.

NADELN

‘Jede Nade) hat eine Typen- und eine Dickennummmer. Die Typen-

nummer bezeichnet die Art des Nadelkolbens, der Spitze,
Lange, Rinne, Oberflache und andere Einzelheiten. Die me-
trische Dickennummer, im Nadelkolben eingeprdgt, gibt den
grbften Durchmesser des Madelschaftes in hundertstel Miili-
meter an, gemessen in der Mitte zwischen Xolben-und {hr.
Typen- und Dickennimmer {metrisch/inch) zusemmen ergeben die
vollsténdige Nadelbezeichnung, die auf jedem Etikett aller
von der UNION SPECIAL CORPORATION gepackten und verkauften
Nadeln steht.

Die Standardnadel fir die Maschiren 34700 BW, KBW, KPBW, F,
KF, KPF, KW, KPW, RWS und KPWS ist die Type 121 6J5-80/032.
Die Standardnadel fir die Maschine 34700 C, XC, KPC, CC,
KCC und KPCC ist die Type 121 GUS-80/032.

Je nach Nihoperation kann jedoch jede Maschine mit einer der
nachfolgend beschrlebenen Nadeltyper und -dicken ausgeristet
werden:

Typen Nr.
121 GJS

Beschreibung und Dicken

Rundkolben, Rundspitze, Kugelspitze, zwei ge-
rade Rinnen, Schaft ab Hohlkehle konisch, Ohr
verdickt mit kleinem Querschnitt fir geringe
Maschenverdrangung, Hohlkehle mit verstarktem
Ouerschnltt, geprdgt, verchromt. o
Dicken: 60/024 65/025 70/027, 757923, 80/032 '

121 GUS Rundkolben, Rundspitze, Kugelspitze, zwei ge- -
rade Rinnen, Schaft verdickt, Ohr wverdickt,
Hohlkehle, gepriégt, verchromt.

Dicken: 70/027, 75/029, 80/032, 90/036.

Rundkolben, Rundspitze scharf, zwei gerade Rin-
nen, Schaft verdickt, Ohr verdickt, Hohlkehle,
gepragt, verchromt.

Bicken: 65/025, 70/027, 80/032 90/038.

Wie 121 BWS, jedoch mit vergroﬂerter Hohlkehle,
Ohrpartie nicht verdickt.
Dicken: 65/025, 70/027.

121 GWS

121 GXS5



;
.
Iy
[
2

For machines with "KLIPP-IT" thread trimmer only
Nur fir Maschinen mit "KLIPPAB" Fadenabschneider




OPERATING INSTRUCTIONS

THREADING

Switch-off main switch before threading! When
using clutch motors without actuation lock
wait until the motor has stoppeZ totally!

The machines are threaded as shown in Fla. B.

For easier threading of the looper threzd the cast~
off piate will flip-up when pressing lever

back tc its home position.

OPERATING ]
(Machines without "KLIPP-IT* thread trimmer)

1. Switch-on main switch.

2. Lift the presser foot by depressing presser foot

lifter treadle,

3, Place the fabrie to be sewn under the lifted presser
foot and lower the presser foot by releasing the
treadle.

4. Depress the motor treadle.-
the fabric to be sewn.*

The machine sews, Guide

5. Release the motor treadle. The machinz stops.

6. Turn the needles in wp position,
foct, remove the fabric in sewing direction . from
the machine and simultaneously cut the threads with
a pair of scissors.

OPERATING
{Machires with "KLIPP-IT" thread trimmer)

1. Switch-on main switch.:

2. Heel the motor. treadle,
avtomatically.

the  presser foot 1ifts

3. Piace the fabric to be sewn under the lifted presser
fcot and .release the motor treadle. The presser
fuot lowers.

4, Depress the motor treadle. The machine sews,
the fabric to be sewn.*

Buide

5. Rzlease the motor treadle. The machine stops in
needle down position. -

6. Heel the motor treadle, the needles move in needle
up position, the presser foot lifts aytematically,
the threads are sutomatically cut below the throat
plate in such a way that the stitch is secured
against wnravelling and the needle thread ends are
wiped gut of the fabric.

7. Keep the motor treadle heeled. and remove the fab-~

ric under the lifted presser foot in sew1ng dlrec—

~ tion from the machine,

" THREAD TENSION

Set the tension for the needle threads to produce uni-
form stitches on the undersurface of the fabric.

The tension applied to the loopsr thread should be
very slight snd just sufficient to steady the thread.
Turning the tension.nuts clockwise increases the ten-
sion, turning counterclockwise decreases the tension.

* Styles 34700 BW, KBW and KPBW include instructions
Ne. DA 2354 for sewing an elastic waist. Please note
this infa!

; (E Fig. 6)..
After threading push the cast-off plate st lever (F)-

lift the presser .

13

ausgeschwenkt werden.

‘2. Treten Sie das Motorpeﬂal zuriick,

BEDIENUNGSANLEITUNG

© EINFADELN

Schalten Sie vor dem £infddeln der Hauptschalter
aus! Warten Sie bei Kupplungsmotoren ohne Betatl—
gungssperre den Stillstand des Motars ab!

Die Maschinen werden wie in Fig, § gezeigt eingeféidelt. ‘-

Zum besseren Einfddeln des Greiferfadens kann die Fadenab--
zugsplatte durch Dricken des Hebels (E, Fig. 8) -nach oben
Nach dem Einfédeln wird die Fadenab-
zugsplatte am Hebel (F) wieder in ihre Ausgangsstellung
zyrickgedrickt.

BEDIENEN

(Maschinen ohnre "KLIPPAB" Fadenabschﬁeider)-

1. Schalten Sie am Hauptschalter ein.

2. Heben Sie durch treten des DrickerfuBlifter-Pedals den
brickerfuB an.

3. Legen Sie das Nshgut unter den angehobenen Drijckerfufl und
senken Sie den Drickerful durch LGSlaSSEn des Pedals ab.

4. Treten Sie das Motorpedal nach-vorne.
" Fihren Sie das Nahgut.*

‘Die Maschine ndht,

5. Lassen Sie das Motorpedal los. Die Maschine Stnppt

6. Drehen Sie die Nadeln in Hochstellung, heben Sie den
Drickerfull an, nehmen Sie das Ndhgut in Néhrichtung von
der Maschine und schneiden Sie gleichzeitig dle Faden
mit einer Schere ab.

BEDIENEN

(Maschinen ﬁit‘"KLIPPAB" Fadenabschneider)

1. Schalten Sie am Hauptschalter ein. -
der Drickerful hebt
automatisch an.

3. legen Sie das N8hgut unter den angehobenen Drickerfufl und
lassen Sie das Motorpedal los, Der Driickerfull senkt sich
ah. - s

4. Treten Sie das Muturpedal nach vorne. Die Maschine n3ht,
Fiihren 5ie das Nihgut.*

5. Lassen Sie das Motorpedal .-los.
Nadeltiefstellung.

6. Treten Sie das Mptorpedal zyrick, die Nadeln gehen in
Hochstellung, .der Orickerful hebt automatisch am, die
Fiden werden automatisch unter der Stichplatte so abge-
schnitten, dafl der Stich gegen sufziehen gesichert ist
und die Nadelfadenenden aus dem Ndéhgut herausgezogen.

Die Maschine stoppt in

7. Halten Sie das Motorpedal zuriickgetreten und nehmen Sie
das Néhgut in Nihrichtung unter dem angehnhenen Drucker—
fuB von der Maschlne :

E ADENSPANNUNG.

Stellen Sie die Spannung fir die Nadelfiden so ein, daB auf
der Unterseite des Stoffes ein gleichmiBiger Stich gebildet
wird.

Stellen Sie die Greiferfadenspannung gerade so stark ein, daB
der Faden ganz leicht gespannt ist und gleichmiBig ablauft
Orehen der Fadenspannungsmuttern im Uhrzeigersinn verstirkt
die Spannung, drehen im Gegenuhrzeigersinn verringert sie.

* Den Maschinen 34700 BW, KBW und KPBW ist die Anleitung
tr. DA 2354 zum NShen eines Weichbundes beigefiigt. Bitte
beachten Sie diese!



SETTING YHE FRAME EYELET AND TAKE-UP WIRE FOR THE

EINSTELLUNG DER FADENFUHRUNG AM GEHAUSE UND DES ABZUGSBUGELS

NEEDLE THREADS

Set the frame eyelet (A, Fig. 7) 19 mm (3/4 in.) above
the center of mounting screw (B), Lower it for more
needle thread, raise it for less needle thread in the
stitch. .
Set the take-up wire (C) for the right needle thread
as low as possible. Raising the take-up wire increases
the right needle thread loop. After loosening set
screw (B) take-up wire (L) can be raised or lowered.
Retighten set screw (D)

PRESSER FOOT PRESSURE

The pressure on the presser foot - should be just as
strong as to feed the fabric to be sewn uniformly.
The pressure exerted by the presser spring should be

slightly stronger than the pressure exerted by the

spring(s) for the presser foot yielding section(s)}.
The regulator (E, Fig:. 7) is located left on the top
of the machine arm. Turning it clockwise increases the
pressure, turning counterclockwise acts the reverse,

CHANGING THE NEEDLE(S)

- Switch-off main switch before chamgihg need-
les! When using clutch. motors without actua-
tion lock wait until the motor has stopped
totally!

Turn-machine.pulley.in operating direction until the
. needles are in the upmost position.

Unthread the eye of the needle to be changed.

Loosen the screw (A, Fig. 8) for needle and draw the
needle out of the needle halder,

Insert the shank of the new needle as far as it will
go into the needle holder and with the long groove of
needle -facing to the front. -

Retlghten screw for needle and thread the needle Bye.

Fig.7
SETTING THE STITCH LENGTH

Switch-off main switch before setting the
stitch length! When ysing clutch motors with-

out actuation lock wait until the motor has
stopped totally!

Before the machine leaves the factory, the stitch
Tength™ change mechanism 1s locked. After removing
cover (A, Fig. 89) and leoosening screw (B, Fig. 10)
lever (C) can be swung in the direction of the arrow
to tha left to unlack the stitch length change mech-
anism, The required hexagen socket wrench is a com-
ponent of the machine accessories.

FUR DIE NADELFADEN

Stellen Sie die Fedenfilhrung am Gehduse (A, Fig. 7) 19 mm
hoch zur Mitte der Befestzgungsschraube (B} ein., Tiefer-.
stellen ergibt mehr, hherstellen wenlger Nadelfaden in der
Naht.

Stellen Sie den Abzugsbiigel (C) fir den rechten Nadelfaden
so tief wie mdglich. Héherstellen des Biigels vergrdfert die
rechte Nadelfadenschlinge. Nach ldsen des Gewindéstiftes (D)
kann der Abzugsbigel (C) hoher oder tiefer gestellt werden
Zlehen $ie den Gewindestift (D) w1ader an.

DRUCKERFUSSDAUCK N
Der Druck auf den DrickerfuB soll gerade so stark sein, daB
ein gleichmdBiger MEhguttransport gewdhrleistet ist. Qer -
Druck der Driickerfecer soll gerade etwas stirker sein, als
der Druck der Feder(n) fUr das (die) DrickerfuBseiten-
teil(e). ’

Die Stellschrauybe (E, Fig. 7) befindet sich links oben auf -
dem Maschinenarm, Drehen im Uhrzeigersinn verstarkt den

Oruck, drehen im Gegenuhrzeigersinn wverringsrt ihn.

AUSWECHSELN DER NADEL (N)

Schaiten Sie vor dem Auswechseln der Nadeln den
Hauptschalter aus! Warten Sie bei Kupplungsmotoren
ahne Betatlgungssprerre den Stillstand des Motors
ab!

Drehen Sie die Handrad-Riemenscheibe in Nghrichtung bis die
Nadeln in der oberen Stellung sind.

Fadeln Sie das Ohr der zv wechselnden Nadel aus.

Lgsen Sie die Schraube (A, Fig. 8) f£ir die Nedel und ziehen
Sie die Nadel aus dem Nadelhalter.

Stecken Sie den Kolben der neuen Nadel bis zum Anschlag in
den Nadelhalter und so, daB die lange Rinne der Nadel nach
vorne zeigt.

© Ziehen Sie die Schraube fiir die Nadel wieder an und fadeln

Sie das Nadelbhr ein.

long groove facing
to the front

iange Rinne zeigt
-nach vorne . ’

_Fig.8
EINSTELLUNG DER STICHLANGE _
Schalten $ie vor dem Einstellen der Stichlange den
Hauptschalter aus!- Warten Sie bei Kupplungsmotoren
ohne Betdtigungssperre den Stillstand des Motors.
ab!

Vor dem Versand der Maschine wird die Stichldngenverstellung
biockiert. Entfernt man den Deckel (A, Fig. 9} und ldst die
Schraube (B, Fig. 10), kann der Hebel (C) in Pfeilrichtung
nach links geschwenkt werden und die Arretierung der Stich-
lingenverstellung ist aufgehoben. Der bendtigte Sechskant-
schraupendreher ist im Zubehdr der Maschine enthalten.




SETTING THE STITCH LENGTH (continued)

The stitch length is changed by slightly pressing stop
bolt (D, Figs. 9 and 10) and simultaneously rotating
pulley (E, Fig. 11). Within one revolution of the
pulley stop bolt (D, Fig. 9) engages and the stitch
length change starts. FRotating pulley clockwise
shortens the stitch, rotating it counterclockwise in-
creases the stitch.

After setting the desired stitch length, the mechanism
can be locked again, if required.

Remount cover,

DIFFERENTIAL FEED

The differential feed ratio is set with adjusting
screw (A, Fig. 12). Turning screw clockwise increases

the amount of differential, turning it counterclock-

wise decreases the differential feed. o

NOTE: EVERY CHANGE OF STITCH LENGTH OR DIFFERENTIAL
FEED RATIO NECESSITATES TO. CHECK THE CLEARANCE
OF THE FEED DOGS IN THE THROAT PLATE SLOTS.

EINSTELLUNG DER STICHLANGE (Fortsetzung)

Die Stichlinge wird durch leichtes Dricken auf den Rastbol-
zew (D, Fig. 9 und 10} und gleichzeitiges Drehen der Hand-
rad-Riemenscheibe (E, Fig. 11} eingestellt. Nach spétestens
einer Undrehung der Handrad-Riemenscheibe rastet der Rast-
bolzen (D, Fig, 9) ein und die Stichverstellung beginnt. -
Drehen der Handrad-Riemenscheibe im Uhrzeigersinn verklei-
nert den Stich, drehen im Gegenubrzeigersinn vergroBert ihn.
Nach dem Einstellen der gewiinschten Stichlénge kann, wenn ngt
wendig, die Stichléngenverstellung wieder blockiert werden.
Montieren Sie den Deckel wieder.

DIFFERENTIALTRANSPORT

Die Differasntialwirkung wird mit der Einstellschraube (A,
Fig. 12} eingestellt. Drehen der Schraube im Uhrzeigersinn
vergriflert die ODifferentialwirkung, drehen. im -Gegenuhr-
zeigersinn, verkleinert sie. Ce :

BEACHTEN SIE: MACH JEDEM VERSTELLEN DER STICHLANGE ODER DER
DIFFERENTIALWIRKUNG MUSS GEPRUFT WERDEN 0B - DIE
TRANSPORTEURE IN DEN STICHPLATTENSCHLITZEN FREI-
GEHEN.

15



MAINTENANCE AND ELIMINATING
OPERATIONAL TROUZSLE

A

CHANGING OIL

totally!

Has to be done by trained

technicians only!

When the machine is operated
eight hours daily it is re-
commended to change the 0il
within 1 to 2 years (in case
of excessive contamination
and lint also earlier).

For changing the oil proceed

as follows:

1. Drain the oil at plug
serew (A, Fig. 13) in the
bottom covar of the ma-
china.

2. Unscrew the six screws (B,
Fig. 13) for the bottom
cover (C} and remove bot-
tom cover and gasket (D}.

3. Remove the magnet (M,
Fig. 13), which accumu-
lates metallic foreign

materials, from the second
oil sump chamber from the
left in the bottom cover
and clean 1t

4. Remove the. filter - (F,
Fig. 13): from the right
0il sump chamber in the
bottom caver and clean it

- in- petroleum, ~or replace-

it by a new one (part
No. 998-254 J).

5. Clean the- bottom cover with the foyr o0il sump

Switch-off main switch Zefore doing mainte-
nance works or elimimati~g operationsl trou-
ble! When using clutch motors without actua-
tion lock wait -until the motor has stopped

WARTUNG UND BESEITIGUNG VON
STORUNGEN IM ARBEITSABLAUF

' $chalten Sie vor Wartungsarbeiten oder zum Beseiti- -
A gen von Stdrungen im Arbeitsablauf den Hauptschalter

aus! Warten Sie bei Kupplungsmotoren ohne Bet&ti-
gungssperre den Stillstand des Motors ab!
BLWECHSEL

parf nur von Fachkraften aus-
gefiihrt werden!

er der Maschine von acht Stun-

den wird empfohlen das 01 ‘in- .
nerhalb 1 bis 2 Jahren zu wech-~--
gseln (bei starker Verschmut-
zung und Flusenbildung entspre—-'
chend friher).

Fihren Sie den Dlwechsel wie
folgt durch:

1. Lassen Sie das 0} an der Ver-
schluBschraybe (A, Fig. 13)
in der Grundplatte der Ma-
schine ab.

2. Entfernen Sie die sechs
Befestigungsschrauben (B,
Fig. 13} fir die Grundplatte
{C) und nehmen Sie Grund-
platte und Dichtung (D) ab.

3. Nehmen Sie den Magneten (M,
Fig. 13), der die Aufgabe
hat, metallische Fremdkdr-

.per - anzuziehen, aus der

" zweiten Dlsumpfkammer von
links in der Grundplatte und
reinigen Sie 1hn

4;¢Nehmen Sie ‘den Fllter (F
Fig. 13) aus der rechten 12

chambers and the gasket for bottom cover.

6. .Insert plug screw (A, Fig. 13) in the bottom cover,

place the magnet (M} in the second from the left
and the filter (F) in the right oil sump chamber.

7. Remount bottom cover with gasket, Make sure that

the surfaces on machine bed and bottom cover for
the pasket are absolutely clean! Torque the six

screws (B,
{200 - 205 in.1hs.}.

8. Fill-in oil.

CLEANING

To be done by gualified operators!

The oil filter (F, Fig. 14) has to be cleaned periodi-
according to its contamination.

cally in petroleum,

B sumpfkammer der Grundplatte
.. und reinigen Sie ikn in
- < Petroleum, oder verwenden
Fig.13 Sie einen neven Filter (Teil-
Nr. 9939-254 J).
5. Reinigen Sie die Grundplatte m1t den vier ﬁlsumpfkammern
und die Grundplattendlchtung
6. Drehen Sie die VerschluGschraube (A, Fig. 13) 1in die
Grundplatte, legen Sie den Magneten (M) in die zweite von
links und den Filter (F) in die rechte Olsumpfkammer.
7. Montieren Sie die Grundplatte mit Dichtung wieder. Be-
achten Sie, dafl die Auflageflichen fir die Dichtung, am
Gehdivse und an der Grundplatte, absolut sauber sein
Fig. 13) carefully to 22,6 - 23,1 Nm missen! Zishen Sie die sechs Befestigungsschrauben (B,
Fig. 13) mit e1nem Drehmoment van 22,6 bis 23,1 Nm sorg-
~ faltig an. - S )
.. 8. Fillen §ig ¥l ein.
REINIGEN

Ist von entsprechend unterwiesenen Bedlenungspersonen durch—

zuflhren!

The 0il filter can be removed by turming it counter-

clockwise.

Chamber (K, Fig. 14} behind plug (V) has to be cleaned
periodically, according to its contaminatign,

When operating the machine eight hnurs daily, the
cylinder arm of the sewing machine has to be cleaned
at least once a week (when sewing fabrics producing
excess lint alsoc more frequently).
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Der O1filter (F, Fig. 14) muB periodisch, je nach Verschmut-
zung in Petroleum gereinigt werden.
Drehen im Uhrzelger51nn entfernt werden.

_Der O1filter kann durch

Die Kammer (K, Fig. 14) hinter dem VerschluBstopfen (V) muB
periadisch, je nach Verschmutzung gereinigt. werden.

Bei einer t8glichen Einsatzdsuer der Maschine von acht Stun-
den muB mindestens einmal wichentlich der Zylinderarm der
Nahmaschine gereinigt werden (bei Nshgut mit starker Flusen- -
bildung auch dfters).

Bei einer tagllchen Elnsatzdau—l},'



CLEANING (continued)

Fig.14

Prceeed as follows:

Turn handwheel until the needles are in their upmost
position. Pull up handle (A, Fig. 15) and swing out
cylinder cover (B).

Turn aut the two screws (L, Fig. 15).

Lift the presser foot and remove the throat plate sup-
port with throat plete.

Clean the inside of the cylinder arm, the feed dogs
and the-throat plate support with throat plate from
lint.

Remouynt throat plate support with throat plate, swing
up and lock cylinder cover.

NOTE: Excess lint in the cyiinder arm may cause -skipped
stitches! : ’ ’ '

For cleaning in the area of the take-up remove the
cloth plaze. Flip-up cast-off plate (A, Fig. 18), as
For thréazing and screw out stop screw (B) umtil the
cast-off plate has fully swung up and rests on the
bed casting.

After cleaning push the cast-off plete back to its
home positicn, screw in the stop screw and remount
the cloth plate,

From time to time the cooling ribs of the bottom cover
have to cleaned and the fan blades of the pulley have
to be blown out with compressed air. For this remove
belt guard (A, Fig. 17) and air duct (B},
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REINIGEN

(Fortsetzung)

Gehen Sie wie folgt vor:

Drehen Sie am Handrad bis die Nadeln in der hdchsten Stel-
lung sind. .Ziehen Sie den Griff (A, Fig. 15) nach oben und
schwenken Sie den Zylinderdeckel (B) aus.

prehen Sie die beiden Schrauben (C, Fig. 15} heraus.

Liften 5ie den DriickerfuB und entfernen Sie den Stich-
plattentridger mit Stichplatte, -
Reinigen Sie den Zylinderarm-Innenraum, Transporteure und
Stichplattentridger mit Stichplatte von Flusen.

Montieren Sie den Stichplattentriger mit Stichplatte wieder.
Sehwenken Sie den Zylinderdeckel nach oben und verriegeln
Sige ihn. . ‘

BEACHTEN SIE: Zuviel Flusen im Zylinderarm knnen Fehlstiche.
verursachen!

Zur Reinigung im Bereich des Fadenaufnehmers muB die Stoff-
platte entfernt werden. Schwenken Sie die Fadenaufnehmer-
platte (A, Fig. 16), wie zum Einfadeln, nach oben und drehen
Sie die Anschlagschraube (B) soweit heraus, daB die Faden-
aufnehmerplatte ganz nach oben ausgeschwenkt am Gehdusegull
anliegt. :

Drijcken Sie nach dem Reinigen die Fadenaufnehmerplatte in
ihre Ausgangsstellung zurOck, drehen Sie die Anschlag-
schraube wieder ein und montieren Sis die Stoffplatte.’

Von Zeit zu Zeit missen die Kihlrippen an der Grundplatte
gereinigt und die LUfterfliigel am Handrad mit Pressluft
ausgeblasen werden. Dazu muB der Riemenschutz (A, Fig. 17)
und das Luftleitblech (B) entfernt werden. '



TROUBLE SHGOTING

Before the machine left the factory it wes adjusted and inspected to glve you the utmost satlsfactlan and durabllltyf-
st all times. If, however, the machine has been readjusted and is not sewing properly, see the chart below for-{
suggestiens which may prove beneficial to you : .

SKIPPED STITCHES

Malfunction

Causes

Cures

Right néedlé loop too smail

'Take-up wire set too low

Raise take-up wire slighfly

. Needle thread pinched by rear’

needle guard, and collapsing
needle loop

Lower rear needle guard
slightly*

Left needle loop teo small

Needle thread pinched by front
needle guard, and loop pulled
back thruv needle

Lower front needie guard
slightly*

A1l needle loops too small

Needles do not rise enough to
form needle leop properly

Drop needle bar slightly or
increase looper gauge 3/64°
to 1/32 inch and Teadjust .
needle bar height if
necassary¥ -

Thread twisting around right
needle

Large needle loop

Lower take-up wire for the
right needle slightly, or
increase thread tension

Thread twisting around left -
needle: ’

Front needle guard pinching needle .
thread pushing thread thru needle
eye

Lower front needle guard

. s1ightly* or increase thread

tension-

Looper misses both needle loops
as presser foot is coming off a
seam

Fabric is not held down in front of
the cross seam and is flagging

See if presser bar or presser
foot is sticking*

Looper misses right needle loop
when operator is trying to match
seams or ends of garments

Needle deflected toward operator
wha may be holding back en fabric

- while matching seams or ends of

garment

Do not hold back Exc9531vely
on fabric

Both needle loops formed properly
but brushed out of the way of
looper

Needle bar set too high

Lower needle bar slightly*

"'Needles miss trlangle on looper
thread side.

| - Looper thresd too loose; and not ~
Lmaklng a good trlangle

" Increase -looper thread tengion

"The opsrator pulls back on fabric,

ur needles glance off when cnmxng
on a seam

Do not pull fabric at the back. -
Check needles for burr

* NOTE: Cures marked with an asterisk have to be accomplished only by trained technicians or special skilled
personel under cpnsideration of the instryctions for mechanics and of the safety :ples.-
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: BEHEBUNG VON STORUNGEN

Bevor die Maschine das Werk verlassen hat, wurde sie prézis. eingestelit cnd kontrolliert. Wenn die Maschine jedoch
neu eingestellt wurde (z.B. nach eimer Peparatur) und ndht nicht zufriedenstellend, sehen Sle in folgender Tabelle mit
nijtzlichen Hinweisen nach.

FEHLSTICHE

‘Stbrung

Ursache

.. Behebung

Rechte Nadelfadenschlinge
zu klein !

Der Abzugsbiigel fir den Nadel-
faden steht zu tief

Stellen Sie den Abzugsbigel
ein wenig nach oben

Der Nadelfaden wird durch den
hinteren Nadelanschlag einge-
klemmt und verhindert die
Schlingenbildung

Stellen Sie den hinteren
Nadelanschlag etwas tiefer”

Linke Nadelfadenschlinge
zu klein

Der Nadelfaden wird durch den
vorderen Nadelanschlag einge-
klemmt und die Schlinge wird
durch die Nadel zurickgezogen

Stellen Sie den vorderen
Nagelanschlag etwas tiefer®

Alle Nadelfadenschlingen sind
zu klein

Die Nadeln gehen nicht weit
genug nach oben, um eine gute
Nadelfadenschlinge zu bilden
(zu kleiner Schlingenhub)

Stellen Sie die Nadelstange

ein wenig tiefer, oder ver-
grofern Sie den Greiferab-
stand um 0,4 bis 0,8 mm und
stellen Sie, wenn erforderlich,
die Nadelstangenhohe nach*

Der Faden verdreht sich um die
~ rechte - Nadel -

Zu groBe Nadelfadenschlinge

Stellen Sie den Abzugsbiigel
filr die reéchte Nadel etwas
tiefer, oder verstdrken Sle
die Fadenspannung

Der Faden verdreht sich um die
linke Nadel
S ER G

Der vordere Nadelanschlag klemmt
den Madelfaden und drickt ihn
durch das NadelShr

Stellen Sie den vorderen
Nadelanschlag etwas tiefer’;
oder verstidrken Sie die
Fadenspannung

Der Greifer nimmt beide Nadel-
fadenschlingen nicht auf, wenn
der DriickerfuB tber eine Quer-
naht geht

Das Nahgut wird vor eirmer Quer-
naht nicht niedergehalten und
flattert

Schayen Sie nach ob die
Driickerstange oder der
Driickerful klemmt™

Der Greifer nimmt die rechte
Nadelfadenschlinge nicht auf,
wenn die Badienungsperson ver-
sucht den Saum oder das Ende
der Kleidungssticke auszurichten

Die Nadel wird zur Bedienungs-
person hin abgelenkt, die das
Ndhgut zuriickhdlt, wdhrend Sie
den Saum oder das Ende des
Kleidungsstiickes richtet

Das Nzhgut darf bei.Ausrichten
nicht DbermdBig zurickgehalten
werden

Beide Nadelfadenschlingen werden

gut gebildet, aber vom Greifer

nur gestreift und nieht aufge- |

nommen

‘Die Nadelstange steht zu hhphf_"'

jjStellen Sle dle Nadelstange
: etwas tiefer®

Die Nadeln stechen ﬁicht'in
das Fadendreieck auf der
Greiferriickseite ein

Der Greiferfaden ist zu lose,
dadurch bildet sich kein gutes
Fadendreieck

Uerstarken Sle dle Gr31fer—

fadenspannung

Die Bedienungsperson zieht das
Ndhgut nach hinten, oder die
Nadeln weichen aus, wenn sie
eine Quernaht durchstechen

Ziehen Sie dus Nihgut nicht
nach hinten. Prifen Sie die

" Nadeln auf heschadigte Spitzen

BEACHTEN SIE: Die mit einem Sternchen bezeichnete Behebung von Storungen darf nur von Fachkréften oder ent-
sprechend unterwiesenen Personen, unter Beachtung der Mechanlkeranleltung undg den Sicherheits-

Hirwelsen,

durchgefihrt werden.

19



MECHANIKERANLEITUNG

A Beachten Sie iz SICHERHEITS-HINWEISE!

AUSRICHTEN DER MADELSTANGE

_INSTHUCTIDfJS FOR MECHANICS

Observe the SAFETY RULES!

A\

1. Remove the head cover™, presser foot and feed dogs.

ALIGNING THE NEEDLE BAR

1. Entfernen Sie den Xopfdeckel*, Drickerfufl und .Transpor-’

For removing the head cover on styles with thread
wiper also shoulder screw (A, Fig. 18) on bell crank
lever of thread wiper has to be screwed out. On
styles equipped with pneumstic thread wiper addi-
tionally the PA-tubes have to be disconnected on
the straight connectors (C) of the air cylinder.
On styles with solenoid operated thread wiper the
head cover has to be removed borizontally {in difec-
tion of the arrow) to avoid demaging of plug and
receptacle,

. Insert 'a new set of needles, type and size as re-
quired.

. Loosen serew (A, Fig. 19) and turn needle bar as
required, so the needles certer in the needle holes
of throat plate and are parallel to the looper
shaft (see Fig. 20). This can be checked by holding
a ruler against the needles.

4. Retighten screw (A, Fig. 19).

teure.. Zum Entfernen des Kopfdeckels muB bei Maschinen .
mit Fadenzieher such die Ansatzschraube (A, Fig. 1B) am
Winkelhebel des Fsdenziehers herausgedreht werden, Bei:
Maschinen, die mit pneumatischem Fadenzieher ausgeriistet
sind, miiBen zus&tzlich die PA-Schl2uche an den geraden
Verschraubungen (L}, am Luftzylinder geldst werden. Bei
Maschinen ‘mit magretisch betatigtem Fadenzieher muB der
Kopfdeckel -horizostsl (in Pfeilrichtung) abgezogen wer-
den, damit Stecker und Steckbuchse nicht beschadigt wer-
den. - .

. Setzen 8Sie einen neuen Satz WNadeln entspi-echender Type

ond Dicke ein.

. Lésen Sie die Schreube (A, Fig. 19) und drehen Sie die

Nadelstange so, ds3 die Nadeln mittig in die Stichlécher
der Stichplatte einstechen und parallel zur Greiferwslle
stehen (siehe Fip. 20). Dies kann durch Anlegen eines
Lineals an die Nadein gepriift werden.

4. Ziehen Sie die Schresube (A, Fig. 19) wieder an.

* The needle bar can also be aligned and set to height
without removing the head cover. For this, remove
plug (B, Fig. 1B} in the head cover to have access
to screw (A, Fig. 19) in the needle bar connection.
Remount the plug.

Fig. 19
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Fig.18

* Die MNadelstange kann auch chne Abbau des Kopfdeckels aus-

gerichtet uwnd auf die Hohe eingestellt werden, Entfernen
Sie dazu den Verschlufistopfen (B, Fig. 18) im Kopfdeckel,
damit die Schraube (A, Fig. 189) im Nadelstangen-Mitnebhmer'
zugdnglich wird. Montieren Sie den Verschiufistopfen wieder.




SETTING THE LOGPER B EINSTELLUNG DES GREIFERS

Remove cloth plate, throat plate supsert and throat Entfernen Sie die Stoffplstte, Stichplattentrager und Stich~
plate. . platte.
Assemble the rear needle guard if . . v Fontieren Sie den hinteren Nadelan-
not yet on place. schlag, wenn noch nicht eingebaut.
Turn the pulley until the looper brehen Sie an der Handrad-Riemen-
(B, Fig. 21) is at its farthest scheibe bis der Greifer (B, Fig. 21)
position to the right. In this in seiner rechten. Einstellung ist.
position the distance (A) from in dieser Stellung ‘muf der Abstand
the center of the right needle (&) zwischen Mitte rechter Nadel
to the point of looper should be vnd Greiferspitze 4,0 mm {5732 in.)
4,0 mm {5/32 in.) on the two- bei den Zweinadel 8, 10 und 12 gauge
needle 8, 10 and 12 gauge styles Faschinen und 3,6 mm (9/64 in.) bei

~and 3,6 mm (9/64 in.) on the two- c¢zn Zwei- oder Dreinadel 16 gauge
or three-needle 16 gauge styles. Kaschinen -sein, . Die Greiferein-
Looper gauges No, 21225-5/32 and stellehren Nz, 21225-5/32 und Nr.
No. 21225-9/64 can be used ad- 21225-9/64 erleichtern diese E1n~
vantageously in making this stellung.

© setting.

For adjustment loosen clamp sCrew
{C) and move the looper holder
to the left or right to obtain
dimension (A).

Retighten clamp screw.

Zur Einstellung lisen Sie. die Pratz-
schravbe (C) - und verschieben den
Greiferhalter nach links oder rechis
auf den Apbstand (A).

Ziehen Sie die Pratzschraube wieder

Fig.21 &n-

SETTING HEIGHT OF NEEDLE BAR EINSTELLUNG DER NADELSTANGENHOHE

The height of needle bar is correct, when the looper Die Nadelstangenhthe ist richtig eingestellt, wenn die

point at dts travel from right to left is 0.5 mm Greiferspitze bei ihrem Weg von rechts nach links. 0,5 mm

(.020 in.} left of the left needle (see Fig. 22) and links der linken Nadel steht (siehe Fig. 22) und  Oberkante

the top of the needle eye is flush with the underside Nadelthr und Unterkante Greifer in glelicher Hihe stehen.

of the looper. For adjustment loosen screw (A, Fig. 18)* Lbsen 5ie fUr diese Einstellung die Schrauvbe (A, Fig. 19)}*

and move needle bar up or down as Tequired. Retighten und schieben Sie die Nadelstange nach Bedarf nach oben oder .

screw (A). vnten, Ziehen Sie die Sehraube (A} wieder an.

Care should be taken not to disturb the alignment of Beachten Sie, daB bei dieser Einstellung die Nadelstange

the nezdle bar when making this adjustment. nicht verdreht wird.

SETTING THE LDUPEH TO THE BACK OF NEEDLE SEITLICHE GREIFEREINSTELLUMNG

. When travelling from rlght to left ‘the louper point Die Greiferspitze mul bei ihrem Weg -von rechts nach links
‘must pass as tlose -as pusslble to the rear of the dicht hinter der rechten Nadel vorbeigehen (siehe Fig. 23).
right needle (see Fig. 23). _

For adjustment loosen clamp screw (C, Fig, 21) and Zur Einstellung ldsen Sie die Pratzschraube (C, Fig.'21) und

rotate the looper holder as required. Retlghten the verdrehen den Greiferhalter entsprechend. Ziehen Sie die

clamp SCLew. Schravbe wieder an. .

* The needle bar can alsc be aligned and set to height * Die Nadelstange kann auch ohne Abbau des Kopfdeckels aus-
without removing the head cover. For this, remave gerichtet und auf die Hohe eingestellt werden. Entfernen
plug (B, Fig. 18} in the head cover to have access Sie dazu den VerschluBstupfen (B, Fig. 18) im Kopfdeckel,
to screw (A, Fig. 19) ir the needle bar connection. damit die Schraube (A, Fig. 19) im Nadelstangen-Mitnehmer
Remount the plug. zug3nglich wird. Montieren Sie den VerschluBstopfen wieder.

. . Right needle and - Rechte Nadel wund
+.012 in. ) looper as seen from- Greifer von der
020" ST the LEFT END of . LINKEN SEITE def

machine Maschine

Looper

Greifer
Right Needle
Rechte Nadel

No Gap
Scarf Kein Abstand
Left Needle Hohlkeble 0 - .0016 in.
Linke Nadel 0- 0,04 om
Fig.22 Fig.23
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SETTING THE LOCOPER TO THE BACK OF NEEDLE (con{;inued)

Always check the locper gauge setting after setting
the looper to back of the needle, ang conwversely, al-
ways check the setting of the looper to the back of
the needle after setting the looper cauge.

SETTING THE REAR NEEDLE GUARD

The rear needle guard (H, Fig. 24} is setr. corfectly"
on its travel from right fo-

when the looper point,
left, reaches the right sids of the ‘right needle, and

the needle point is still guided in the length of .

.0,5-1 mm (.020-.040 in.) on the vext}_cal face of the
needle guard (Fig. 25 and Fig. 26).

The rear needle guard can be adjusted after luosanmg o

screws (A and B, Fig. 24). Retighten screws.

Make sure,
there is na axial end play on the needle guard halder.

Readjustment.of the rear needle guard is not necessary'

when changing the stitch length.

SETTING THE FRONT NEEDLE GUARD

The front needle guard (V, Fig. 24) is set correctly
to height, when the distance between the upper edge
of the guard and the underside of looper is approxi-
mately 0,5-1,0 mm (.020-.040 in.) (see Fig. 27).

The distance to the front of the neetles is set ac-
cording to Fig. 28.

~The front needle guard can be adjusted.after loosening
screws (C and D, Fig. 24). Retighten screws.

SETTING THE LOOPER THREAD TAKE-UP

Thread the looper thread.
Turn pulley in operating d:.rectmn until the tip of

the descending left needle-is approx.- 2/3 below the .

upper edge of looper (see Fig. 29). At this time the
looper thread should cast off the high lobe of looper
thread take-up.

For adjustment flip-up cast-off plate, loosen the two
set screws in the take-up hub and set the take-up as
required.

when tightening screw (B, Fig.‘-24), that ~ '

SEITLICHE GREIFEREINSTELLUNG {Fertsetzung)

(berpriifen Sie immer den Greiferabstand nachdem Sie den
Greifer zur Nadelriickseite eingestellt haben und umgekehrt,
priffen Sie immer die Stellung des Greifers zur Nadelriick-
seite, wenn Sie den Ereiferabstand eingestellt haben,

EINSTELLUNG-DES HINTEREN NADELANSCHLAGS

" per hintere Nadelenschlag (H, Fig. 24) ist richtig einge-

' Der vordere ~Nadelanschlag (V,

stellt, wenn die Greiferspitze bei der Bewegung von rechts
nach links die rechie Seite der rechten Nadel erreicht hat
und die Nadel noch 0;5-1 mm an der senkrechten Fliche des
Nadelanschlags gefuhrt wird (Flg 25 und Flg 26)

Ber hintere . Nadelanschlag kann nach Ldsen der Schrauben (A
und B, Fig. 24) eingestellt werden. Zishen Sie die Schrsuben

" wieder an.

Beachten Sle bei Festziehen der Schraube (B, Fig. 24), dal3
der Nadelanschlaghalter axial kein Spiel hat.

Der hintere Nadelanschlag muB bei Stichlingendnderung m.cht
nev eingestellt werden,

EINSTELLUNG DES VORGEREN NADELANSCHLAGS

Fig. 24} ist in der Hbhe
richtig eingestellt, wenn zwischen Anschlagoberkante wnd
Greiferunterkante ein Abstand von ca, 0,5 bis 1,0 mm ist
{siche Fig. 27).

Der Abstand zur Vorderseite der Nadeln wird entsprechend
Fig. 28 eingestelit. .

. Der vordere Nadelanschlag kann nach Lésen der Schrauben (C .

und D, Fig. 24) eingestellt werden. Ziehen Sie die Schrauhen
w1eder an.

_ EINSTELLUNG DES FADENAUFNEHMEBS

Fadeln Sie den Greiferfaden ein. :
Drehen Sie an der Handrad-Riemenscheibe in Nahﬂchtung ‘bis

-die Spitze der nach untengehenden linken Nadel-ca. 2/3 unter-

halb der . Greiferoberkante steht .(siehe Fig. 29). Zu diesem
Zeitpunkt muB der Greiferfaden von der hohen Kurve des Faden-
auvfnehmers abspringen.

Zur ‘Einstellung--schwenken Sie die: Fadenabzugsplatte aus,
ldsen Sie die beiden Schravben in der Fadenaufnebmernabe und
stellen Sie den Fadenaufnehmer entsprechend ein.

Right Needle
Rechte Nadel

Needle Guard

- l.oope
Nadelanschlag per

Greifer

.020-.040 inch
. 0,5-1,0mm -
preferable .040 inch
vorzugsweise 1,0 mm

+. 004 inch
0+0,I mm
Needle Guard
Nadelanschlag Right Needle

Rechte Nadel

Fig.zs

Fig.26

Front Needle Guard
. Vorderer Nadelanschlag

Fig.27

Middle ‘Needle
LOO[JGF Left Needle mjttlere Nadel Right Needle
020-.040 inch Greifer Linke Nadel Rechte Nadel
05— .020-.040 inch
e 0,5- 1 mm __.004 inch
j preferable .040 inch { 0,1 mm
4
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vorzugsweise 3,0 mm 1 _
A

-

Front Needle Guard
Vorderer Nadelanschlag

Fig.28
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SETTING THE LGOPER THREAD TAKE-UP ({continued)

Retighten set screws and press the cest-off plate back
to its home position.

Make sure, that the take-up discs center in the slot
of the cast-off plate and the take-up hub sits close
left on the collar.

Moving eyelet (A, Fig. 30) and comb {2} in direction of
the arrows to the front increases the amount of looper
thread in the system, moving to the rsar decreases the
amount of thread in system.

The retaining finger (C, Fig. 30) controls the looper
thread after "cast-off”, it prevents the looper thread
from being wiped under the blade of the looper, when
the looper moves from the right to the left. Set the
finger (C) accordingly and make sure that it centers
exactly between the take-up discs.

Left Needle
Linke Nadel

Upper Edge of Looper
Greiferoberkante

rwr‘dwr|

-Fig.29

" SETTING THE FEED DDGS

Assemble the main feed dog (H, Fig. 31) and the dif-
ferential feed dog (D), tighten fastening screws (A)

“'§1ightly. Insert the throst plate support with throat

plate on the cylinder arm and center the feed dogs
across-the-line-~of-feed in the throat plate slots to
have equal clearance on all sides. Now tighten screws
{A) Firmly.

Turn pulley until the feed dogs are at their highest
point of travel. In this position, the main feed dog
and the differential feed dog should be set to rise
approximately 1,0 mm {.040 in.) sbove throat plate
(see Fig. 32).

For setting loosen screws (B, Fig. 31) and position
the feed dog holders with the feed dogs to the correct
height, Tighten screws (B).
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EINSTELLUNG DES FADENAUFKEHMERS (Fortsetzung)

Ziehen Sie die Schrauben wieder an und drijcken Sie die Faden-
abzugsplatte in ihre Ausgzngsstellung zurlck.

Beachten Sie, dal} die Pufnehmerscheiben mittig im Schlitz
der Fadenabzugsplatte stehen und die Aufnehmernabe links am

~ Steliring anliegt. '

Durch Verschieben der Fadsnfilhrung (A, Fig. 30) und des Kammes
(B) in Pfeilrichtung nach verne wird mehr, durch Verschieben
nach hinten wird weniger Greiferfaden abgezaegen. '

Der Abstreiffinger {C, Fig. 30) kontrolliert den Greiferfaden

“nach dem. "Abspringen”, er verhindert, dal der Greiferfaden

unter die Greiferklinge gezogen wird, wenn sich der Greifer -
von rechts nach links bewegt. Stellen Sie den Finger {C) ent-
sprechend und beachten Sie, daf er genau mittig zwischen den
Aufrehmerscheiben steht. : :

Fig.30

EINSTELLUNG DER TRANSPORTEURE

Montieren Sie den Haupttransporteur (H, Fig. 31) wnd den
Differentialtransporteur (D), ziehen Sie die Befestigungs-
schrauben (A) nur leicht an. Stecken Sie den Stichplatten-
triger mit Stichplatte auf den Zylinderarm und vermitteln Sie
die Transporteure seitlich in den Stichplattenschiitzen so,
dal} sie an allen Stellen freigehen. Ziehen Sie die Schrauben
(A) danach gut an.

Drehen Sie an der Handrad-Riemenscheibe bis die Transporteure
in der hochsten Stellung sind. In dieser Stellung sollen der
Haupttransporteur und der Differentialtransporteur etwa 1,0 mm
iber die Stichplattenoberfldche ragen (sishe Fig. 32).

Zur Einstellung ldsen Sie die Schrauben (8, Fig. 31) und
schieben die Transporteurhalter mit den Transporteuren auf
die gewlnschte Hohe. Ziehen Sie die Schrauben (B) an.

_ .040 in,
1,0 mm

-l

Fig.32



SETTING THE FEED DGGS (continued)

In-line-cof-feed the differentisl feed dog can be set

to the front or to the rear to clear equally between
the main feed dog and the front end of threcat plate
slot, For adjustment loosen screw (F, Fig. 31) and
rotate eccentric (E) in operating direction until the
correct setting is obtained. Retighten screw {F).

Also the main feed dog (H, Fig. 31) can be set slightly
in-line-aof-feed to the front er rear in the throat
plate slots, if required. Loosen nut (L} and move the
feed dog accordingly. Retighten nut. '

SETTING THE PRESSER BAR

With needle bar at bottom of stroke and presser foot
resting squarely on throat plate, there should be a
minimum clearance of 0,5 mm
(.020 in.) between slot end of
link (A, Fig. 33 and 33A) and
shank screw (B) im presser bar
comnection and guide (C) when the
foot lifter lever is released.
At this time, there should also
be at least 1 mm (.040 in.)
rclearance between bottom = of
presser bar connection and guide
(C, Fig. 33) and top of presser
bar bushing (D}.

If adjustment is needed, proceed
as follows:

Loosen set screw (E Fig. 33) in
presser bsr. connection and guide
(C}. Then, while pressing the
presser foot down firmly, pry up
presser bar connection and guide
(C} with & screwdriver to obtain
the described setting dimensions
ang tighten set screw (E) se-
curely.

LIMITATION OF PRESSER FOOT LIFTER

EINSTELLUNG DER TRANSPCATEURE (Fortsetzung)

In Transpacstrichtung kznn der Differentialtransporteur ent-
sprechend vor- oder zurfickgestellt werden, damit er zwischen
dem Hezupttransporteur und dem vorderen Schlitzende der Stich-
platte gleichmdBig freigeht, Zur Einstellung ldsen Sie die
Schraube (F, Fig. 31) snd drehen den Exzenter (E) in N&h~~
richtung, bis die richtige E£instellung errelcht ist. Zlehen
Sie die Schraube (F} wisder an.

Auch der Haupttransportsur (H, Fig. 31) kann, bei Bedarf,'in L

Transportrichtung in den Stichplattenschlitzen geringfiigig
vor- oder zuriickgestellt werden. lisen Sie die Mutter (C)} und
verschieben Sie den Trensporteur entsprechend. Ziehen Sie-die
Mutter wieder’ an, : o [

EINSTELLUNG DER DRUCKERFLSS-STANGE

Bei am unteren Hubende stehender Nadelstange und direkt auf
der Stichplatte aufliegendem - DriickerfuB, soll zwischen dem
Schlitzende des Gelenks (A, Fig. 33
und 33A) wnd der Zapfenschraube (B)
in der DrickerfuBstangen-Verbindung
und FUhzung (C) ein Mindestabstand
von 0,5 mm sein (siehe Fig. 33A},
wenn der FuBlifierhebel losgelassen
ist. Gleichzeitig muB zwischen der
Unterseite der Orickerfubstangen-
-Verbindung und Fihrung (C, Fig. 33)
und der Oberseite der Driickerstan-
genbuchse (D) ein Abstand von min-
destens 1 mm sein,

Ist eine Einstellung notwendig gehen
Sie wie folgt vor: ’
Lsen Sie den Gewindestift (E,
Fig. .33) in der DrickerfuBstangen- .
Verbindung wund FOhrung (C)}. Dann
hebeln Sie mit einem Schravben-
dreher, wéhrend Sie den Drickerful
fest nach unten driicken, die Dricker-
fufistangen-Verbindung und Flhrung -
{€) nach ‘oben, um die beschriebenen
EinstellmaBe zu erbalten und ziehen,
den Gewindestift (E) gut an.

BEGRENZUNG DES DROCKERFUSS-LIFTER-

STROKE

(Styles without "KLIPP-IT" thread
trimmer)

With needle bar at bottom of
stroke the lifted presser foot
'should not comtact the needle
holder.

Set the collar on presser bar ac-
cordingly to limit this movement,

HUBS
(Maschinen ohne
schneider}

"KLIPPAB" Fadenab-

Bei am wunteren Hubende stehender

Nadelstange darf der geliftete
DrilckerfuB den Nadelhalter nicht
berUhren. ’

Stellen Sie den Stellring auf der
DrickerfuBstange so, dab die Hubbe-
wequng entsprechend begrenzt wird.

For setting on styles with
"KLIPP-IT" thread trimmer refer
to paragraph “PNEUMATIC PRESSER
FooT” LIFTER" o

" THREAD TENSION RELEASE
{Styles without "KLIPP-IT" thread trimmer)

The thread tension release is set correctly when it
begins to function as the presser foot is raised to
within 3 mm (1/8 in.) of the end ef its travel and is

- entirely released when the presser foot has reached
its highest position. )

If adjustment is reguired, loosen .tension release
lever clamp screw (A, Fig. 34), located at the back
of machine and move tension disc separator (B) as re-
quired. Retighten screw. After adjustment there should
be no binding at any point.

For setting on styles with ™KLIPP-IT" thread trimmer
refer to paragraph "THREAD PULL-O0FF AND TENSION RE-
LEASE ADJUSTMENTS™".
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Zur Einstellung bei Maschinen mit
"KLIPPAB" Fadenabschneider siehe
Absatz "PNEUMATISCHER DRUCKERFUSS—
‘LIFTER" - . :

FADENSPANNUNGS.FREIGABE

(Maschinen ohne “KLIPPAB" Fadenabschn31der)

Die Fadenspannungsfr91gahe ist rlchtlg 51ngestellt wenn. sie
freizugeben beginnt wenn der Drickerful beim Liften etwa 3 mm
vor dem obersten Ende seiner Bewegung steht und ganz fr31—
gegeben hat, wenn er in der hichsten Stellung ist.

Ist eine’Einstellung nmotwendig, ldsen Sie die Klemmschraube
(A, Fig. 34) im Spannungsausldsehebel suf der Riickseite der
Maschine und-stellen den Spannungsscheibentrenner (B) ent-
sprechend. Ziehen Sie die Schraube wieder an. Nach dieser
Einstellung darf an keinem Punkt Schwergdngigkeit auftreten. -

Zur Einstellung bei Maschinen mit "KLIPPAB™ Fadenabschneider
siehe Absatz '"EINSTELLUNG DES FADENABZUGS UND DER FADEN~
SPANNUNGSFHEIGAEE"



PNEUMATYC PRESSER FOOT LIFTER
{companent, of the sewing tables for s
IT" thread trimmer)

Tyles with "KLIPP-

Assemble the pneumatic presser foct lifter, supplied
with the sewing table, to the sewing machine (see
Fig. 35). For this remove two hex. bzzd screws (E} from
the support bracket (F} for the thrzed trimmer drive.
Mount the presser foot lifter with the twe screws (G
and H, Fig. 35) and three washers {J} so that the air
cylinder with strap is vertical (standard setting).
Complete the tube connections.

Machimes with solenoid drive fnr "KLIPP-IT"
trimmer sse Fig. 3.
Machines with electro-pneumatic driwe for "KLIPP T
thread trimmer see Fig. 4.

thread

Set the pneumatic presser foot lifter as follows:
With needle bar at bottom of stroke the lifted presser
foot should not contact the needle hulder!

With the needle bar at wvpper end of stroke the tips

of the needles shouvld not stand out under the 1ifted_

presser foot bottom.

With adjusting screw (A, Flg * 35) the presser foogt
1lifting con be chenged. loosen lock nut (B). and turn
adjusting screw (A) down to increasz the presser foot
lifting or up to decrease it. Retighten lock nut (B).
Removal of one or both stop rings (C} is required when
presser foot lifting exceeds 2 mm (3/64 in.).

The end play (X, Fig. 35) of presser foot lifter lever
(D) snould be at least 1 mm (3/64 in.)} before the
presser foot sterts lifting.

PNEUMATISCHER DRUCKERFUSSLIFTER

(Bestandtei) der Nihtische fir Maschinen mit "KLIPPAB" . Faden-
abschn91der)

Baven S5ie den mit dem WN&htisch gelieferten pneumstischen
Drijckerfuflifter an dis Nahmaschine (siehe Fig. 35). Dazu
missen zwei Sechskantschrzuben (E) aus dem Lagerbock -(F) fir
den Fadenabschneider-Antrieb entfernt werden,

Montieren Sie den DrickerfuBlifter mit den zwei Schrauben (G
und H, Fig. 35) und den drei Scheiben (J) so, daB der Luft-
zyllnder mit Lasche senkrecht steht (Standard31nstellung)
Stellen Sie die Schlauchverblndungen her.

Maschinen mit Magnetantrieh fir "KLIPPAB"
siehe Fig. 3.
Maschinen mit elektropneumatlschem Antrleb fir

Fadenabschneider siehe Fig. 4.

Fadenabschneider
"KLIPPAB"

Stellen Sie den pneumatischen DrijckerfuBlifter wie folgt eim:
Bei am unterem Hubende stehender Nadelstange darf der ange~
habene DriickerfuB den Nedelhalter nicht berUhren!

Bei am oberen Hubende stebender Nadelstange dirfen die Nadel~
spitzen nicht unter der angehabenen DruckerfuBsnhle heraus-
ragen!

Mit der: Einstellschraube (A, Fig. 33) kann das Anheben des
Drijckerfufies verandert wsrden. ldsen Sie die Feststellmutier
(B) und drehen Sie die Einstellschraube (A} nach unten um das
Anheben des BrickerfuBes zu vergréBern oder nach oben, um es
zu verkleinern. Ziehen Si= die Feststellmutter (B) wieder an.
Der Ausbau eines oder bLeider Anschlagringe (C) ist erfor-
derlich, wenn der DriickerfuB mehr als 2 mm angehoben wird.
Das Spiel (X, Fig. 35) des DrickerfuBliterhebels (D) mu@
mindestens 1 mm betragen bevor der Drickerful anzuheben be-
ginnt,

vertical .
senkrecht’. .

Rear View
Riickansicht
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Fig.35



ADJUSTING INSTRUCTIONS FOR "KEIPP-IT™ THREAD
TRIMMER AND WIPER WITH ELECTRO-PNEUMATIC
DRIVE

NOTE:
Do not insert the ten prong plug of the thread trimmer
drive on the motor before adjusting respectively pro-
gramming the stopping positions NEEDLE 'DOWN and
NEEDLE UP!

B).
Only when the thread wiper is correctly set. it c¢an

be connected to power and air supply.

. (See paragraph "SETTING THE THREAD WIPER", item 6).

CAUTION!

The following settings T - 7 have to made in sequence!

Turn-off ‘main switch and bleed the air
supply tubes on teggle lever valve under
the table board before making adjustments.

1. SETTING THE AIR CYLINDER STROKE

The stroke (8, Fig. 36) of the air cylinder has
to be set for the different needle distances as
shown in the following chart:

Needle distance

Nadelabstand
8 gauge
10 gauge
.12 ‘gauge
16 gauge

for setting remove the cloth plate, Loosen nut
(A, Fig. 36) and move crosshead (B) on shaft (C)
as required. Aetighten nut (A).

If it is necessary to adjust piston rod (D,
Fig. 36) of air cylinder to make above setting,
loosen nut {E} and turn piston rod (D) according-
1ly. Retighten nut (E).

(Refer to-item 11 in paragraph "INSTALEATION section
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EINSTELLANLEITUNG FUR "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER
UND FADENZIEHER MIT ELEKTROPNEUMATISCHEM ANTRIEB

BEACHTEN STE:

Stecken Sie den 10 poligen Stecker des Fadenabschneider-
Antriebs ‘nicht am Motor ein, bevor Sie die Haltepositionen
NADELTEEF und NADELHOCH eingestellt bzw, programmiert haben!
(Siehe Punkt 11 im Absatz "AUFSTELLUNG" Teil B).

Nur wenn der Fadenzieher richtig Elngestellt ist, darf er an
der Strom- und Luftzufubr angeschlossen werden.
(Siehe Absatz "EINSTELLUNG DES FADENZIEHERS, Punkt B).

ACHTUNG

/=

Die folgenden Einstellungen 1 - 7 missen der Reihenfolge nach.
ausgefihrt werden!

Schalten Sie den Hauptschalter aus und entliften
Sie die Luftzufuhrschliuche mit dem Kipphebelven-
til unter der Nihtischplatte hevor Sie Einstellar-
beiten machenl

1. EINSTELLUNG DES LUFTZYLINDERHUBES

Der Wub (a, Fig. 36) des Luftzylinders muB fir die ver-
schiedenen Nadelabstande entsprechend folgender Tabelle
eingestellt werden:

Stroke "a”"
Hub "a”
approx. fetwa
apprax. fetwa
approx. fetwa
approx. fetwa

16 mm
16 mm
16 mm
17 mm

{5/8 in.}) -
(5/8 in.)
(5/8 in.)}
{43/64 in.)

Entfernen Sie zum Einstellen die Stoffplatte. Lésen Sie
die Mutter (A, Fig, 36) und verschieben Sie den Kreuzkepf
(B} auf der Achse (C} entsprechend. Ziehen Sie die Mutter
(A) wieder an.

Wern es nitig ist die Kolbenstange (D, Fig. 38) des Luft-
zylinders zu verstellen um obige Einstellung vorzunehmen,
lisen Sie die Mutter (E) und verdrehen Sie die Kolben-
stange (D) entsprechend. Ziehem Sie die Mutter (E) wieder
an.

0,5 -1 mm

.020 - .0406 in.




2.1

2.2

2.3

SETTING THE THREAD TRIMMER

When the thread trimmer drive is in its home posi-
tion, the distance between the guide sleeve under
screw (A, Fig. 37) as well a5 between guide washer
under screw (B) and the left ends of slots (C)
should be 0.5 to 1mm (.020 to

2.
2.1

EINSTELLUNG DES FADENABSCHNEIDERS

In Ruhestellung des Fadenabschneider-Antriebs soll der -
Abst=nd zwischen der Fihrungshillse unter .der Schraube
(A, Fig. 37) sowle zwischen der Fihrungsscheibe unter
der Schraube (B) und den linken Enden der Schlitze (C)-
. etwa 0,5 bis 1 am betragen (vor-

.040 in.) (preferable 0.5 mm
(.020 in.)). -

Far adjustment remove retain-
ing washer (D), press down
driving link (E) and turn
carrier bolt (F) in or out as
required and reconnect to the -
lever. .
-After making thls setting
check with needles in up po-
“sition and lower knife swung
to its left end position the
distance at the right ends of
slote {{). The distance should

zugsweise 0,5 mm)

Zur Elnstellung entfernen Sie
die Sicherungsscheibe (D), drik-
. ken den Mitnehmer . (E} nach un-
ten, drehen den- Mitnehmerbolzen
. (F) entsprechend .ein oder aus
und Koppeln am Hebel wieder an,
Uberprufen Sie nach dieser Ein-
stellung bei .obenstehenden Na-
deln und in die linke Endstel--

lung geschwenktem Untermesser
den Abstand an den rechten .Enden -
der Schlitze ({C). Der Abstand:

be at least T mm (.040 in.)
(see Fig. 38).

The lower knife (G, Fig. 39} is set correctly,
when its edge (X) is parallel to edge (Y) of lower
knife holder (H) and edge (Z) of lower knife is in
line with edge (Z) of lower knife holder.

After loosening screws {J, Fig. 33) the lower knife
(6) can be aligned accordingly. Retighten screws.

Loosen screws (K and L, Fig. 39) for making the
following settings:

Set the upper knife (M) to uverlap the 1uwer knife
()} by 0:5 mm {.020 in.}.

Set the lesf spring (N, Fig. 40) for clamplng the
logoper thread so that the edges (X) of lower knife
{6} and leaf spring (N) are flush and alignred.
Besides this the distance between the tip of lower
knife (G, Fig. 41} and the front edge of leaf spring
(N} should be 1.5 to 2 mm (.060 to .080 in.). Now
retighten screws (K, Fig. 39).

Adjust” screw (L,

~ looper thread as shown in, Flg 48,

2.4

Lnosen sCrews (Q, Fig. 40) for making the following
settings:

(ffset the front edge of leaf spring (P, Fig. 41) by
0.5 mm (.020 in.) from the tip of upper knife (M).
Besides this, the edge (R, Fig. 42) of leaf spring
(P) has to be set aligned with edge (R) of leaf
spring (N). Retightem screws (Q, Fig. 40).

1,5 - 2 mm
.060 ~ 080 in.’

0,5 mm
.020 in.

Fig.41

Fig. 39) to securely clamp the,

Fig.38
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2.2

2.3

2.4

muB mindestens 1 mm betragen
(siehe Fig. 38).

Das Untermesser (G, Fig. 39) ist rlchtlg eingestellt, wenn
seine Kante (X) parallel zur Kante (Y} des Trdgers fir
Untermesser {H) ist und die Kante (Z) des Untermessers

-mit der Kante (7} des Trigers eine Linie bildet. .
Fig. 39) kann das Unter-

Nach Losen der Schravben (J,
messer (G} entsprechend ausgerichtet werden.
die Schrauben wieder an.

Ziehen Sie

Losen Sie die Schrauben (K und L, Fig. 39) fur folgende
Einstellungen:

Stellen Sie das Obermesser (M) so, daB es das Untermesser
(G) um 0,5 mm Uberschneidet.

Stellen Sie die Blattfeder (N, Fig. 40} zum "Klemmen des”
Breiferfadens so, daB die Kanten (X) von Untermesser (G).
und Blattfeder (N) biindig in einer Linie sind,

Zudem mul der Abstand zwischen der Spitze des Unter-
messers (G, Fig. 41) uynd der Vorderkante der Blattfeder
(N) 1,5 bis 2 mm betragen Ziehen Sie nun die Schrauben
(K, Flg 39} wieder an,

Stellen Sie die Schraube (L, Flg 39) s0 -dafl der Greifer-
faden sicher geklesmt wird, wie in Fig. 48 gezeigt.

Lisen Sie die Schrauben (O, Fig. 40) fir folgende Ein-
stellungen:

Stellen Sie die Vorderkante der Blattfeder (P, Fig. 41)
0,5 mm hinter die Spitze des Obermessers (M) zuriick.
Zudem muB die Kante (R, Fig. 42) der Blattfeder (P) mit
der Kante (R) der Blattfeder (N) in einer Linie stehen.

.Ziehen Sie die Schrsuben (Q, Fig. 40) wieder an.

G N R i;
\ T =
| 3\ o\o}->
Bottom view o
Unteransicht
Fig.42



3.

3.

3

3.

3.

.3 In this paosition,

SETTING OF THE LOWER KNIFE TIP o 3.

1 Loosen screws (T, Fig. 43) and move guide (3) to
the front (towards the operator).

2 With needles exactly on the top of their stroke,
move the thread trimmer mechanism to the left un-
til the tip of lower knife (G) is 12 mm (5/32 in.)
from the right end of looper (U).

the tip of the knife should
center (front te back) above the ridge on top of
the looper blade.

© For adjustment loosen screw (B, Fig. 43) and ro-

" tate lower knife holder (H) around screw (R) un-
til the lower knife tip centers above the ridge
on the top of the looper blade.
Retighten screw (B).

4 Stop (V, Fig. 43) limits the movement of the wpper
knife (M) to the left.
Set stop (V) with screw (W) so that the leaf
springs (N and P, Fig. 41) below the knives have
enough clearance to the loaper when movzng to the
left.

5 Swing the thread trimmer mechanism to the left
until the lower knife tip is 12 ma (5/32 in.}
from the right end of looper,

Now move guide (5, Fig. 43} to the rear (away
from operator) until it contacts the lower knife
holder (M) at peint (D, Figs. 43 and 44) w1thaut
deflecting it.
Simultaneously set by -lowering or rals1ng guide
{5, Fig. 44), which is also positioned between
-lower knife holder -(H) and leaf spring (E), the
height of lower knife  above the top ridge of
looper . -blade according to Fig. 45. Retighten
gscrews (T, Figs. 43 and 44).

NOTE: Always when loosening screw (B, Fig. .43) for
setting the lower knife tip, it is neces-
sary to readjust guide (S, Figs, 43 and 44).

CHECKING THE SETTING OF THE LOWER KNIFE TIP 4,

The setting of the lower knife tip described in
item 3 is s besic adjustment, The setting has to
-be checked according to Figs. 46 and 47.

centered
C.mittig
ausgerichtet

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

. Schieben Sie nun die Fihrung (S,

EINSTELLUNG DER UNTERMESSERSPITZE

Losen Sie die Schrauben (T, Fig. 43) und schieben Sie die
FGhrung” (5} nach vorne (zur Bedienungsperson).

Bel genau am oberen Endpunkt ihrer Bewegung stehanden
Nadeln schwenken Sie den Fadenabschneidermechanismus
nach links, bis die Spitze des Untermessers {G, Fig. 43} |
12 mm vom Techten Ende des Greifers (U) entfernt ist.

X

In dieser Stellung muB die Spitze des Untermessers (von
vorne nach hinten gesehen) mittig Ober dem Rucken der
Greiferklinge sein.

Zur Einstellung losen Sie die Schraube {B, Fig. 43) und -
drehen den Trdger fir Untermesser (H)} um die Schraube (A)
bis die Untermesserspitze mittig Uber dem Ricken der
Greiferklinge steht,

Ziehen Sie die Schraube (B) wieder an.

Der Anschlag (V, Fig. 43) begrenzt dle Bewegung des Ober-
messers (M) nach links.

Stellen Sie den Anschlag (V) mit der Schraube (W) so daB
die Blattfedern (N und P, Fig. 41) unter den Messern bei
ihrer Bewegung nach Tinks geniigend Ahstand zum Greifer -
haben,

Schwenken Sie den Fadenabschneidermechanismus nach links
bis die Spitze des Untermessers 12 mm vom rechten Ende
des Greifers entfernt ist.

Flg. 43) nach hinten
{von der Bedienungsperson weg) bis sie im Punkt (D,
Fig. 43 und 44) am Trager fir Untermesser (H} ohne 2u
driicken anliegt.

. Stellen Sie gleichzeitig durch nach unten oder oben Ver-

schieben der Fihrung (S, Fig. 44), die auch 2wischen dem

Jréger fiir Untermesser (H) und Blattfeder (E} liegt, die

Hihe ‘des Untermessers iber dem Ricken der Greiferklinge

‘nach Fig, 45 ein. Ziehen Sie die Schrauben (T, Fig. 43

und 44) wieder an,

BEACHTEN SIE: MNach jedem Lsen der Schrauhe (B, Fig. 43)
zum Einstellen der Untermesserspltze, mul
die Fuhrung. (S, Fig. 43 und 44) new elnge—
stellt werden,

PRUFEN DER EINSTELLUNG DER UNTERMESSERSPITZE

Die Einstellung der Untermesserspitze nach Punkt 3 ist
eine Grundeinstellung. Die Einstellung muB entsprechend
der Fig, 46 und 47 geprift werden.

Fig.44

0+0,1 mm
g+-004 in.




CHECKING THE SETTING OF THE LEWER XNIFE TIP
{continued} - -

The lower knife must pass through the needle
thread loops (NL, Fig. 46) and deflect the looper
thread at edge {GT). - )

When the lower knife swings back to the right, the
looper thread must be caught by cutting edge (CL,
Fig. 47) and the needle threads by cutting edge
(CN) and drawn to the upper knife for cutting.

After being cut the looper thread must be clamped
as shown in Fig. 48. The tension of the leaf
spring for clamping the looper thread can be ad-
justed with screw (L, Fig. 33).

Fig.46

- Fig48

5.1

5.2

THREAD PULL-OFF AND TENSION RELEASE ADJUSTMENTS

Loosen screw (A, Fig. 49) in the tension release
lever on the back of the machine and set lever
(B} of tension release lever shaft horizontal.
Retighten screw (A).

Loosen screw {C, Fig. 49) and set the tension
disc separator (E) by turning eccentric (D) so
that the separators (F) are as close ss possible
to the tension discs (G) without touching them.
Retighten screw (C). The tension discs must open
as soon as the cutting process starts. The ten-
sion disc separator should move freely hetween
the tension disecs without binding,
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5.1

5.2

PRUFFEN DER EINSTELLLMNG DER UNTERMESSERSPITZE
(Fortsetzung)

Das Untermesser muB durch die Nadelfadenschlingen (NL,
Fig. 48) hindurchgehea und an der Kante (GT) den Greifer-
faden abienken.

Wenn das Untermesser nach rechts zurick schwenkt missen
der Greiferfaden von der Schneide (Cb, Fig. 47) und die
Nadelf@den von der Schneide (CN} eingefangen und: zum Ab-
schneiden zum Qbermesser gezogen werden.

Nach dem Abschneiden muf der Greiferfaden, wie in Fig. 48
gezeigt, geklemmt sein. Die Spannung der Blatifeder zum
Klemmen des Greiferfadens kann mit der Schraube (L,
Fig. 39) eingestellt werden, '

.~ Fig.49

EINSTELLUNG DES FADENABZUGS UND DER FADENSPANNUNGSFRAET-
GABE

Losen Sle die Schraube (A, Fig. 49) im Spannungsaus’® se
hebel auf der RUckseite der Maschine und steller

Hebel {B) der Auslisestange fir Fadenspan:

Ziehen Sie die Schraube (A) wieder an,

Losen Sie die Schraube (C, Fig. 49) um:
Spannungsscheibentrenner (E} durch Dret
(D) so, daB die Offner (F) so dicht w
Fadenspannungsscheiben (G) stehen, ohne
Ziehen Sie die Schraube (C) wieder =
nungsscheiben missen hei Beginn des
6ffnen. Der Spannungsscheibentrenner
den Fadenspannungsscheiben (G) freigek



THREAD PULL-OFF AND TENSION RELEASE ADJUST&ENTS
(continued)

The thread pull-off hooks {H#, Fig. 49) for the
needie threads control the lzngth of the needle
thread . tails on garment after trimming. The
higher the hooks are set, the shorter the needle
thread tails will be.

Set the thread pull-off hooks (H) so that with
free needle thread tails (rot tlamped by the
wiper) 1mmedlately the next stitch is formed,
when sewing starts and the visible thread ends
on the top of fabric are as short as possible.
Set the thread pull-off hook (J, Fig. 49) for the

looper thread so that the thread is clamped se- -

curely when trimmed.

NGTE: The thread trimmer mechanism assembly and the

tensian release assembly are linked together.

"If there is a bind, it masy be ih the tension
assembly. Remove screw (A, Fig. 50) and check
for binds by movimg both assemblies separa-
tely.

Fig.50

SETTING THE THREﬁD WIPER

Keep power and air supply of thread wiper dis-
connected by loosening the securing screw and
pulling-out plug (A, Fig. 51) on valve (v2) and
by disconnecting the PA-tubes (1 and 2, Fig. 52)
on the air cylinder of the wiper.

Insert the ten prong plug of the thread trimmer
drive on the motor.

Switch-on the motor.

Switch-on the air supply on toggle lever valve
under the table beard.

Sew snd cyt the threads with fabric under the
presser foot.

Switch-off motor and air supply.

Now swing the wiper hook manually to the left.

*"The hook (8, -Fig. 53) must deflect the needle

" threads-to the front (towards the operator).

6.2

When the hook (B, Fig. 54) returns from left tu':

right it must catch the needle threads and draw
them to leaf spring {C, Fig. 52) for clamping.
On its travel the hook should not interfere with
the needle points or the presser foot.

For adjustment loosen screws (A, Fig. 52), set
as required and Tetighten screws.

The wiper hook (B, Fig. 52} and leaf spring (C)
for clamping the needle threads should be approx-
imately flush at point (F) when the hook (B} is
in its right end position.

After loosening screw (E, Fig. 52) set the lower
end of leaf spring flush to the lower edge of
bracket {D) at point (F). Retighten screw (E).

For adjustment of hoock (B, Fig. 52) loosen screw
(G) and nut (H) and screw stop (J) in or out as
required. Retighten nut (H) and reconnect wlper
with screw (G).

5.3

- Greiferfaden so,

EINSTELLUNG CES FADENABZUGS UND DER FADENSPANNUNGSFREI-
GABE  (Fortsetzung)

Die Fedenzbzugshsken (H, Fig. 49) fir die Nadelfiden
regeln die Lénge der Nadelfadenenden am Nihgut nach dem
Abschneiden. Je hgher die Haken gestellt werden umso
kirzer werden die Nadelfadenenden.

Stellen Sie die Fadenabzugshaken (H) so, daf bei freien’
(nicht durch Fadenzieher geklemmten) Nadelfadenenden bei
Nihbeginn sofort der ndchste Stich gebildet wird und nur
kurze Fadenenden auf der Cberseite des Stoffes 51chthar
sind.’

Stellen Sie den Fadenabzugshaken (J, Fig. 49) fir den
daB der Faden beim Abschneiden sither
festgeklemmt wird. '

BEACHTEN SIE: Der komplette Fadenabschrieidermechanismus und

6.2

die Fadenspannungsfreigabe sind miteinander verbunden.
Tritt Klemmen auf, kann dies an der kompletten Faden-
spannung liegen. Entfernen Sie die Schraube (A, Fig. 50)
und prifen Sie auf Klemmen, indem Sie beide Mechanismen
separat bewegen.

Thread trimmer Thread wiper -
Fadenabschneider Fadenzieher
"R 7L . WR WA A
A \ =/
ncn w2 TR =27 g w2 7
\ V1 V2
@ o
@
el
-
B -
— v Rear Qiew_ .
‘Rickansicht ;. -
Fig.51

‘EINSTELLUNG DES FADENZIEHERS

- Trennen Sie den Fadenzieher von der Strom- und Luftzufuhr

durch LBsen der Sicherungsschrauvbe und herausziehen des
Steckers (A, Fig. 51) am Ventil (V2) und durch Ldsen der
PA-Schlduche {1lund 2, Fig. 52) am Lufizylinder des Faden-
ziehers.

Stecken Sie den 10 poligen Stecker des Fadenabschneider-
Antriebs am Motor eim.

Schalten Sie den Motor ein.

Schalten Sie die Luftzufuhr am Kipphebelventil unter der -
Nahtischplatte ein.

Ndhen Sie und schneiden Sie die Faden im Stoff ab,

Schalten Sie Hotor und Luftzufuhr sus.

Schwenken Sie nun den Haken fiir Fadenzieher von Hand nach
links ein. Dabei muB der Haken (B, Fig. 53) die Nadel-
faden nach vorne (zur Bedienungsperson hin) ablenked, -

_Wenn der Haken (B, Fig. 54) -von links nach- rechts zuriick

schwenkt muf er die Nadelfiden mitnehmen und zum Fest-
klemmen zur Blattfeder (C, Fig. 52) ziehen.

Auf seiner Bahn darf der Hsken weder die Nadelspltzen
berbhren noch gegen den Driickerfufl stoBen.

Zur Einstellung lésen Sie die Schrauben (A, Fig. 52), stel-
len entsprechend ein und ziehen die Schrauben wieder an.

Der Haken fUr Fadenzieher (B, Fig. 52} und die Blattfeder
(C} zum Klemmen der Nadelfédden missen in der rechten End-
stellung des Hakens {B) im Punkt - (F) in etwa bindig
seln.

Stellen Sie nach Losen der Schraube (E, Fig. 52) das un-
tere Ende der Blattfeder (C) blindig zur unteren Kante des
Haiters (D) bei Punkt (F). Ziehen Sie die Schraube (E)
wieder an. :
Zur Einstellung des Hakens (B, Fig. 52) lésen Sie die
Schraube (G) und die Mutter (H) und schrauben den Anschlag
(J), nach Bedarf ein oder aus. Ziehen Sie die Mutter (H)
wieder an und verbinden Sie den Fadenzieher wieder mit
der Schraube (G},



6.2

SETTING THE THREAD WIPER (contirusg)

Stop screw (M, Fig. 52} limits thz motion of the
wiper hook to the left. Loosen rut (L} and set
the stop screw (M} so that stop (J) strikes
against it when the wiper hook (2, Fig. 53) is
3 mm (1/8 in.) left of the left nestie. Ret1ghten
ast (L, Flg 52).

HINT: For disassembling head cover (K, Fig. 52)
remove screw (G), the tws head
fastening screws and discoomect PA-tubes
(1 and 2}.

SETTING THE PROXIMITY SWITCH

The proximity switeh (A, Fig. 58) prevents the
motor respectively the sewing machine from run-
ning, when the thread trimmer mechenism is not in
its extreme right end 9051tlon (home position).
Adjust as follows:

Move the thread trimmer mechanlsm to its extreme
right end position.

Switch-on the motor.

Set the face of proximity switch {A, Fig. 56}

with nuts (B) close to lever {C) until the light -

emitting diode (LED) lights up. Thz distance be-
tween proximity switch (A) and lever (C) is nor-
mally approx. 0.5 to 0.8 mm (.020 to .G32 in.).
When moving the thread trimmer mechanism abaut
0.5 mm {.020 in.) from its right end position to
the left, the LED must go out and the motor re-
spectively the sewing machine will rot start to
run when depressing the motor tresdie.

SETTING THE FLOW METERING SCREWS ON THE ELECTRO-
PNEUMATIC DRIVE

The speed for the movement of the thread trimmer

. mechanism to the left for cutting is regulated

with screw (TL,” Fig. 51) and the speed for the

" movement to the right in home position is regu-

lated with screw (TR) on valve (Vi).

The. speed for the movement of the wiper hook to
thé left is regulated with screw (WL, Fig. 51)
and the movement to the right in home position
is regulated with screw (WR) on valve (V2).

-Adjust the metering screws so that thread trim-

mer mechanism and wiper hook move smoothly left
and right and the threads are cleanly cut and
clamped.

COVET - -

6.2

EINSTELLUNG DES FADENZEIEHERS (Fortsetzung)

Die Anschlsgschraube (M, Fig. 52) begrenzt den Weg des
Hakens fUr Fadenzieher nach iinks. Lésen Sie die Mutter
(L) und stellen Sie die Anschlagschraube (M) so, dal der
Anschlag (J) an ihr anschldgt, wenn der Haken fir Faden-
zieher (B, Fig. 55} 3 mm links der linken Nadel ‘steht.

Ziehen Sie die Mutter (L, Fig. 52} wieder an,

HINWEIS: Entfernen Sie zum Abnehmen des Kopfdéckels K,
Fig. S2), die Schraube (G) sowie die beiden Kopf-

deckel-Befestigungsschrauben und lésen Sie die
PA-Schlduche (1 und 2).

EINSTELLUNG DES NAHERUNGSSCHALTERS

Der Ndherungsschalter {A, Fig. 96) verhindert das Laufen

- ges Motors bzw. der NShmaschine, wenn der Fadensbschnei-

dermechanismus nicht inm seiner &ullerst rechten Endstel—
lung (Huhestellung) ist. :

Stellen S5ie wie folgt ein:

Bringen Sie den Fadenabschneldermechanlsmus in “seine

duBerst rechte Endstellung

Schalten Sie den Motor ein.

Stellen Sie die Stirnfléche des N3herungsschalters (A,

Fig. 5B) mit Hilfe der Muttern (B} so nahe an den Hebel .
{C}, daB die Leuchtdicde (LED) aufleuchtet. Der Abstand

zwischen Ndherungsschalter (A) und Hebel! (L) ist nor-

malerweise etwa 0,5 bis 0,8 mm.

Wenn der Fadenabschreidermechanismus um etwa 0,5 mm aus

seiner techten Endstellung nach links bewegt wird, mufl

die LED erldschen und der Motor bzw. die Néhmaschine

ldvft nicht mehr an, wenn das Motorpedal nach vorne ge—
treten wird. .

EINSTELLUNG DER REGULIERSCHRAUBEN FiR LUFTDURCHFLUSS AM
ELEKTROPNEUMATISCHEN ANTRIEB

- Die. Geschwindigkeit for die!Bewegung:das Fadenabschnei-

deranechanismis nach links.zum Schneiden wird mit der
Schraube (TL, Fig. 51) und fir die Bewegung nach rechts
in die Ruhestellung mit der Schraube {7R) am Ventil (V1)
reguliert.

Die Geschwindigkeit for die Bewegung des Hakens fur Fa-
denzieher nach links wird mit der Schraube (WL, Fig. 51}
und fir die Bewegung nach rechts in die Ruhestellung mit
der Schraube (WR) am Ventil (V2} reguliert.

Stellen Sie die Regulierschrauben so, daB sich Fadenab-
schneidermechanismus und Haken fir Fadenzieher gleich-
méBig nach links und rechts bewegen und die Féden sauber
abgeschnitten und geklemmt werden.

Fig.53 Fig.54
Rear view
B  Rickansicht A LED
1
left needle -
linke Nadel c ] /
3 mm
1/8 in.

= o
» | approx. .020 - .032 in.

etwa 0,5 - 0,8 mm

Fig.55

Fig.56



ADJUSTING INSTRUCTIONS FOR "KLIPP-IT" THREAD
TRIMMER AND WIPER WITH SOLENOID DRIVE

NOTE:

Do not insert the ten prong plug of the thread trim-
mer drive on the motor before adjusting respectively
programming the stopping positicas NEEDLE DOWN and
NEEDLE bLP!

(Refer to item 11 in paragraph “INSTALLATION" section
"B).

Only when the threed wiper is correctly set, the e-

lectric connection on the solenoid drive should be .

completed according to Fig. 62.

{See paragraph "SETTING THE THREAD WIPER", item 6).

CAUTION!

A

The following settings 1 - 7 have to made in sequence!

Turn-off main switch before making adjust-
ments!

1. SETTING THE SOLENOID STROKE

The stroke (s, Fig. 57) of the solenoid has to be
set for. the different needle distances as.shown
in the following chart:

Neadle distance
Nadelabstand

8 gauge

10 gauvge

12 gauge

16 gauge

For setting remove the cloth plate. Loosen nut
(A, Fig. 57) and move crosshead (B} on shaft (C)
as required. Retighten nut (A},

Make SETTING 2 to 5 as described in the ADJUSTING
INSTRUCTIONS FOR "KLIPP-IT" THREAD TRIMMER AND WIPER
- WITH ELECTRO-PNEUMATIC DRIVE.

EINSTELLANLEITUNG FOUR “KLIPPAB"™ FADENABSCHNEIDER

UND FADENZIEHER MIT MAGNETANTRIEB

BEACHTEN SIE:

Stecken S5ie den 10 poligen Stecker des Fadenabschneider-
Antriebs nicht am Motor ein, bevor Sie die Haltepositiomen -
NADELTIEF und NADELHOCH eingestellt bzw. programmiert haben!
(Siehe Punkt 11 im Absatz "AUFSTELLUNG" Teil B).

Nur wenn der Fadenzieher richtig eimgestellt 1ét ‘darf die'

elektrische Verbindung am Magnetantrieb nach Flg 62 her-
gestellt werden.
(Siehe Absatz "EINSTELLUNG DES FADENZIEHERS", Punkt 8).

ACHTLING )

A

Die folgenden Einstellumgen 1 - 7 missen der R21henfolge na:h'
ausgefuhrt werden!

Schalten Sie den Hauptschalter aus bevor Sie Ein-
stellarbeiten machen! :

1. EINSTELLUNG DES MAGNETHUBES

Der Hub (a, Fig. 57} des Magneten muB fir die verschie-
denen. Nadelabstande entsprechend folgender Tabelle ein-
gestellt werden:

Stroke “a"
Hub "a®
approx. fetwa
approx. fetwa
approx. fetwa
approx, fetwa

18 mm
16 mm
16 mm
17 mm

(5/8 in.)
{5/8 in.)
(5/8 in.}
(43764 in.)

Entfernen Sie zum Einstellen die Stoffplatte. -Lésen Sie -
die Mutter (A, Fig. 57) und verschieben Sie den Kreuzkopf
(B) auf der Achse (C} entsprechend. Ziehen Sie die Mutter
(A) wieder an.

Machen Sie.die EINSTELLUNGEN 2 bis 5 wie in der EINSTELL-
ANLEITUNG FUR "KLIPPAB™ FADENABSCHNEIDER UND FADENZIEHER MIT
ELEKTROPNEUMATISCHEM ANTRIEB beschrieben,




6.1

6.2

© bracket (D) at point (F}.

SETTING THE THREAD WIPER

Keep thread wiper disconnected,

Insert the ten prong plug of the thread trimmer
drive on the motor.

Switch-on motor, sew and cut the threads with
fabric under the presser foot.

Switch-off the motor.

Now actuate the wiper hook manually, The hook (B,
Fig. 59) must deflect the needle threads to the
front {towards the operator).

When the. hook (B, Fig. B0) returns from left to
right it must catch the needle threads and draw
them te leaf spring (C, Fig. 58} for clamping.
On its trave! the hook should not interfere with
the needle points or the presser foot,

For adjustment loosen screws (A, Flg. 58), set as
required snd retighten screws.

The wiper hook (B, Fig. 58) and leaf spring (C) -

for clamping the needle threads should be approx-

imately flush at point (F) when the hook (B) is.

in its right end position.

After loosening screw (E, Fig. 5B) set the 1ower'

end of leaf spring flush to the lower edge of
Retighten screw (E).

For adjustment of hook (B, Fig. 58) loosen screw

(%) and screw (J) and turn lever (L) until the.-

end of hook (B) and the lower end of leaf spring
{C) are flush. Retighten screw (dJ).

Set stop (H, Fig. 58) so that lever {L) strikes
against it just before the stop in the rotery
solenoid of the wiper is effective. Retighten
screw {G).

Stop (N, Fig. 58) limits the motion of the wiper
hook to the left. Loosen screw (M) and set the
stop (N) so that lever (L) strikes sgainst it when
the wiper hook (B, Fig. 61) i3 3 mm (1/8 in.)
left of the left needle. Retighten screw (M,
Fig. 58}. ) '

Now complete the electrical connection of the

_thread wiper on the solenoid drive according to

Fig. 62.

HINT: For dissssembling head cover (K, fig. 58) re-

move screw (P} and the two head cover fastening
screws. Draw-off head cover horizentally to the
left to avoid damaging of plug and receptacle.

6.1

EINSTELLUNG DES FADENZIEHERS

Der fadenzieher derf nicht angeschlossen sein.

Stecken Sie den 10 poligen Stecker des Fadenabschneider-
Antriebs am Motor ein.

Schalten $Sie den Motor ein, nahen Sle und schneiden Sie
die Fdden im Stoff sb.

Schalten Sie den Motor aus.

Schwenken Sie nun den Haken fijr Fadenzieher von Hand ein.
Dahei muB der Hoken (B, Fig. 59) die Nedelfidén nach
vorne (zur Bedienungsperson hir) ablenken.

Wenn der Haken (B. Fig. B0} vonr links nach rechts zurlck
schwenkt muB er die Nadelfidden mitnehmen -und zum Fest-

. klemmen zur Blattfeder (C, fig. 58) .ziehen.

§.2

Auf seiner Bahn darf der Hzken weder die Nadelspitzen
berijhren noch gegen den DrickerfuR stoflen.

Zur Einstellung 1Bsen Sie die Schrauben (A, Fig. 58), stel--
len entsprechend ein und ziehen die Schrauben wieder an.

Der Haken fir Fadenzieher (B, Fig. 58) und die Blattfeder
(C) zum Klemmen der Meadelfédden miissen in der rechten End-
steliung des Hakens (8) im Punkt (F) in etwa bindig
sein.

Stellen Sie nach l6sen der Schraube (E, Fig. 58) das un-
tere Ende der Blattfeder {C) bindig zur unteren Kante des
Halters (D) bei Punkt (F}. Ziehen Sie die Schrauvbe (E)

- wieder af.

Zur Einstellung des Hakens (B, Fig. 58) lésen Sie die
Schraube (G) und die Schraube {J) und drehen den Hebel

{L) bis das Ende des Hakens (B) und das untere Ende der
Blattfeder (C) biindig sind. Zishen Sie die Schraube (J)

wieder an.

Stellen Sie den Anschlag (H, Fig. 58) so, daB der Hebel
(L) an ihm anschldgt kurz bever der Anschlag im Dreh-
magneten des Fadenziehers wirksam wird, Zishen Sie die
Schraube (6) wieder an.

Der Anschlag (N, Fig. 5B) begrenzt den Weg des Hakens fir
Fadenzieher nach linrks, Lbsen Sie die Schrawbe (M) und~
stellen Sie den Anschlag (N} so, daB der Hebel (L) an ihm
anschlagt, wenn der Haken fir Fadenzieher (B, Fig. B1)

3 mm links der linken Madel steht. Zlehen Sie die Schraube
(M, Flg 58) wieder an.

. Schlieflen Sie nun den Fadenzieber elektrisch-am Magnet—‘

antrieb nach Fig. 62 an,

HINWEIS: Entfernen S5ie zum Abnehmen des Kopfdeckels (K,

Fig. 58} die Schraube (P} und die beiden Kopfdeckel-
Befestigungsschrauben. Ziehen Sie den Kopfdeckel
horizontal nach links ab, damit Stecker und Steck-
buchse nicht beschédigt wird.

L7

B
"Make SETTING 7 (SETTING THE PROXIMITY M_qchen Sie die EINSTELLUNG 7 (EINSTELLLUNG DES
SWEITCH) as described in the ADJUSTING IN- NAHERUNGSSCHALTERS) wie in der EINSTELLANLEITUNG -
STRUCTIONS FOR "KLIPP-IT" THREAD TRIMMER FUR "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER UND FADENZIEHER -
AND WIPER WITH ELECTRO-PNEUMATIC DRIVE. MIT ELEKTROPNEUMATISCHEM ANTRIEB beschrieben.
Fig.59
i B

Bridge
Bricke

Fig.60

left needle
linke Nadel

To solenoid of

thresd wiper

3 mm Zum Magneten des_\
i/8 in. Fadenzighers
Fig.61. Fig.62

a2



SPECIAL INSTRUCTIONS

These adjustments will be necessery when main shaft,
crank shaft snd components of the needle or looper
drive mechanism have to be diszssembled or replaced.

SYNCHHUNIZING LO00OPER AND NEEGLLE
MOTIONS CHECKING THE SYNCHRONI-
ZATION o

SPEZIELLE EINSTELLANLEITUNGEN

Diese Einstellungen werden notwendig, wenn Hauptwelle, Kur-
belwelle und Einzelteile des Nadel- oder Grelferantnebs aus-
gebaut oder ersetzt werden missen.

-1. Set looper to its extreme right
end position,

.'2. Rotate the pulley clockwise un-

’ til the looper has moved 10 mm
(.400 in.) from right to left
(see Fig. 63A).

3. Measure dimension "A", Fig. B3
. with a slide rule and note it.

‘4, Set - the looper to its extreme
right end position.

5. Rotate the pulley counterclock-
wise until the looper has movead
10 eom (.400 in.) from Tight to
left (Fig, 638).

6. Measure dimension "B", Fig. 63.

The machine is synchronized correctly if dimension "B"
is 0.8 - 1 mm (.032 - .D40 in.) larger than dimension
"A" (see Fig. 63).

¥f not, the machine can be synchroniied as follows:

i. Remove base plate. _
" 2. Loo=en screw (A, Fig. B64).

3. If the difference between dimension "A” and dimen-
sion "B" {(Fig. 63) is less than 0.8 - 2 mm (.032
- .040 in.), lever (B, Fig. B4) must be moved in
the direction of the arrow towards "D".
If the difference is more than 0.8 - 1 mm (.032
- ,040 in.), lever (B) must be moved in the direc-
tion of the arrow towards "C".

Looper at extreme right end

40 inch position

10 mm’ Rechle Endstellung des Greifers
Needles
Nadeln
— Fig.63A
- ) Looper ‘at extreme rightend - -
LD inch | position
10 mm ‘!‘—_’gﬂdswllung des Creifers
Needies

Nadeln

Fig.63B

LDOPER AVOID MOTION

The looper avoid motion is set =zt the factory for
neadle sizes from 70/027 to 9G/036. The needle points
shoyid contact the back of the lcaper blade, with
needle bar descending approximately 2/3 of the way
down from upper edge of looper.

| .
1.032[0:?\' 0.8mm

Fig.63

" die Maschine richtig synchronisiert (siehe Fig. 63).
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SYNCHRONISATION DER GREIFER-UND

NADELBEWEGUNG PRUFEN DER SYNCHRO-.
NISATION '

6.

. Bringen Sie den Greifer in die

rechte Endstellung.

. Drehen Sie die Handrad-Riemen-

scheibe im Uhrzeigersinn bis
sich der Greifer von rechts
nach links 10 mm bewegt hat
(siehe Fig. 63A).

. Messen Sie mit einer Schieb-

lehre das MaBl "A", Fig. 63 und
merken Sie es sich.

. Bringen Sie den Greifer in die

rechte Endstellung.

. Drehen Sie die Handrad-Riemen-

scheibe im Gegenuhrzeigersinn,
bis sich der Greifer 10 mm von
rechts nach 1inks-bewegt hat
(Fig. 638).

Messen Sie das MaB "B", Fig. 63.

Ist. das MaB "B" um.0,8 bis 1 mm gréfer als das Mab "A", ist

Ist dies nicht der Fall,
folgt eingestellt werden:

56 kann' die Synchronisation wie

1. Entfernen Sie die'Grundplatté}

‘2. Ldsen Sie die Schraube (A, Fig. 64).

3. Ist der HUnterschied zwischen MaB "A"™ und MaB "B" (Fig. 63)
kleiner als 0,8 - 1 mm muB der Hebel (B, Fig. 64) in Pfeil-
.richtung nach "D". verschoben werden. -

Ist ‘der Unterschied grifer als 0,8 - 1 mm muB der Hebel
{B) in Pfeilrichtung nach "C" verschoben werden.

GREIFERSEITENWEG

Der Greiferseitenweg wird fir die Nadeldlcken von 70/027 bis
90/036 im Werk eingestellt. .Bei der Abwdrtsbewegung sollen
die Nadelspitzen die Rickseite der Greiferklinge etwa 2/3
unterhalb der Greiferoberkante berihren. ) .
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LOOPER AVOID MOTION (continued)

For other needle sizes it can be cherged as follows:
1. Remove the cloth plate.
2. Loosen screw {(C, Fig. 65).

3. To increase the looper avoid motion move screw
(C, Fig. 65) in the direction of the arrow to-
wards "A", to decresse the motion moye it in the
direction towards “B". Retighten screw.

Fig.65

. TIMING..OF THE-LOOPER AVOID MOTION

The looper avoid eccentric (A, Fig. BB) is fastened
with -a set screw and can be turned after loosening
this screw. .

After loosening the eccentric set screw (B, Fig. 67)

the eccentric (A) can be turned within the area.of C
“and- D to obtain & distance ef 0.3 - 0.4 mm (.012 -

.016 in,) (Fig. 68) between the left needle and
looper point, when the looper moves from right to
left. This adjustment is made at the factory. As 2
basiciadjustment set mark (D) approx. to mark (E).

The correspending path of the looper point is shown
in Fig. 68A

GREIFERSEITENWEG (Fortsetzung)

FUr andere Nadeldicken karmn er wie folgt verstellt werden:
1. Nebmen -Sie die Stoffplztte ab,
2. Losen Sie die Schraube {C, Fig. 65).

3. Verschieben Sie fiir einsn groBeren Seitenweg die Schraube
{C, Fig. 68) in Pfeilrichtung nach "A" und fir einen
kleineren Seitenweg in Eiehtung nach "B7. Ziehen Sie die
Schraube w1eder an. e v

Fig.66

ZEITEINSTELLUNG DER GREIFERSEITENWEGS

Der Exzenter fir Greiferseitenweg (A, Fig. 66) ist mit einem
Gewindestift befestigt und kanm nach Ldsen dieser Schraube
gedreht werden.

Nach Lisen der Schravbe (B, Fig. 67) wird der Exzentes (A)

im Bereich zwischen € und D so eingestellt, daf der Abstand '
-zwischen der linken Nadel und der Greiferspitze 0,3 - 0,4 mm

betrédgt (Fig. ©8), wenn der Greifer sich von rechts nach
links bewegt. Diese Einstellung erfolgt im Werk, Als Grund-
einstellung stellen Sie die Markierung (D) ungefdhr avf (E).

Die entsprechende Bahn der Greiferspitze seben Sie in
Fig. BBA.

Needles P
- ositiol
.012 inch - .016 inch . Looper Nadeln Stellung DE
0,3-60,4mm Greifer .
I ; __f7 - :""'-.. ~
Line of Feed—‘
- Transport- e
. > Tichtung Position C-E
9.0 Right Needle Stellung
Left Needle Rechte Nadel .
Linke Nadel. L Path of Point of Looper
o Bahn der Greiferspitze -
Fig.67 Fig.68 Fig.68A

SETTING THE FEED DOGS PARALLEE TO THE THROAY PLATE

If the main and the differential feed dogs are not
parallel to throat plate top surface at the moment
they rise sbove throat plate, loosen screws (A,
Fig. 69) and turn shaft (B) as required to set the
feed dogs parallel. Retighten screws,

Note: Between eccentric shoulder and bearing must be

@ distance of 0.5 mm (.020 in.) (see Fig, 70).
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EINSTELLUNG DER_TRANSPORTEURE PARALLEL ZUR STICHLANGE

Stehen der Haupttransporteur und der Differentialtranspor-
teur bei ihrem Austritt aus der Stichplatte nicht parallel
zur Stichplattencbherkante, so kann nach Ldsen der Schrauben
(A, Fig. 69) die Welle (B) so gedreht werden, daB die Trans-
porteure parallel stehen. Ziehen Sie die Schrauben wieder
an.

Beachten Sie, dafl zwischen Exzenterbund und Lagerschale ein
Abstend von ca. 0,5 mm ist (Fig. 70).



SETTING THE FEED DOGS PARALLEL 70 THE THROAT PLATE
{continued)

Rotate the machine by hand threugh its cycle, after
this setting, and make sure that the feed dogs do not
contact the throast plste.

SETTING THE LOOPER DRIVE ROCKER LEVER

When the looper drive rocker lever is in its right end
position, the distance between the cylinder face and
-lever must be 214,7 mm (8 29/64 in.) (Fig. 71).

After loosening screw (A, Fig. 71} the lever can be
swung as required. Retighten screw,

Note:
this adjustment The locper bar sust be in the center
of the lever fork.

Do not’ move the’ lever laterally ‘when maklng'

EINSTELLUNG DER TRANSPOATEURE PARALLEL ZUR STICHLANGE

(Fortsetzung)

Drehen Sie die Maschine nach dieser Einstellung ven Hand
durch und versichern Sie sich, daB die Transporteure die
Stichplatte nicht berGhren. . i :

“Fig.70

'EINSTELLUNG DES HEBELS FUR GREIFERANTRIEB

Wenn der Hebel fir Greiferantrieb in seiner rechten Endstel-
lung ist, muB der Abstand zwischen Zylinderstirnseite .und
Hebel 214,7 mm sein (Fig. 71).

Nach Lésen der Schravbe (A, Fig. 71) kann der Hebel ent-
sprechend geschwenkt werden. Ziehen Sie die Schravbe wiederxr
an. E . .

{Béachtéﬁ Sie, daB der Hebel bei dieser Einstellung.seitlich

nicht™ verschoben wird,

Die Greiferwelle muB mittig in.der
Gabel des Hebels liegen. o :

8 29/64 in.

214,7 mm

Looper Bar
Greiferwelle

Looper Drive
Rocker Lever
Hebel fir

Breiferantrieb

LIMITATION OF THE STITCH LENGTH SETTING

-The Iimit stop is set at the factory, .80 that the
main feed dog is centered in the slots of the throat
plate.

ADJUSTMENT :

Loosen screw (A, Fig. 72).

Adjust the largest possible stitch length, the main
feed dog should have egual clearance on all sides of
the throat plate slots.

Then turn the stop (B) sgainst roll pin (C).
Retighten screw (A).

LIMITATION OF THE DIFFERENTIAL FEED:

The limit stop is set at the factory, so that the
differential feed dog is centered in the slots of
the throst plate.

Fig.71
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BEGRENZUNG DER STICHLANGENEINSTELLUNB

“Im werk wlrd die Begienzung so elngestellt daB der_Haupt-r -

transporteur in den Stichplattenschlitzen freigeht.

EINSTELLUNG:

Losen Sie die Schraube (A, Fig. 72}.

Stellen Sie die groBtmdgliche Stichlénge ein, der Haupttrans-
porteur muf an allen Seiten der Stlchplattenschlltze einen
gleichmdfigen Abstand haben.

Drehen Sie dann den Anschlag (B} gegen die Spannhijlse (C).
Ziehen Sie die Schrauvbe (A} wieder an.

BEGRENZUNG DES DIFFERENTIALTRANSPORTS:

Im Werk wird die Begrenzung so eingestellt, dafll der Diffe-
reatialtransporteur in den Stichplattenschlitzen freigeht. |



ADJUSTMENT :

Loosen set screw (D, Fig. 73).

Adjust the largest possible diffsrential feed motion,
the differential feed dog should have equal clearance
on all sides of the throat plate slots.

Push .the roll pin (E) in directien of arrow ageinst
the stop.

Retighten screw (D). -

TORQUE REGUIREMENTS

Torque specifications given in this manual are meas-

ured in Nm (Newton/meter) and inch-pound (in.lbs.).

A1l straps and eccentrics must be tightered to 2.2 -
2.4 Nm (19-21 in.lIbs,), unless otherwise noted. All
nuts, bolts, screws etc., without torque specifica-
tions must be secured as tightly as possible, unless
otherwise noted. Special torque specifications of

cornecting rods, -1inks, screws etc,, are shown on

part illustrations. -
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- dungsstangen,
. Teilabbildungen.

EINSTELLUNG:

Lésen Sie den Gewinceszift (0, Fig, 73).
Stellen Sie die gréfunégliche Differentialwirkung ein, der
Differentialtransportsur mub an allen Seiten der Stich-

plattenschitze einen gigichmifigen Abstand haben.
Schieben Sie die Spanrhiilse (E) in Pfeilrichtung bis zum An-
schlag. '
Ziehen Sie den Gewindestift (D) wieder an.

ERFORDERLICHE DREHMOMENTE

Die Orehmomente werden in diesem Handbuch in Nm (Newton/
Meter)} und inch-pound (in.lbs.) angegeben. )
Alle Verbindungen wund Exzenter sollen mit 2,2 - 2,4 Nm
(19-21 in.lbs) angezogen werden, wenn nicht anders angeben.
Alle Muttern, Bolzen, Schrauben usw., ohne Drehmomentangaben,
missen so stark wie moglich angezogen werden, wenn nicht
anders angegeben. Spezielle Drehmomentangaben von Verbin-
Gelenken, Schravben usw. finden Sie bei den’.



CLASS 34700 TABULAR SUMMARY OF ADJUSTING SPECIFICATIONS

KLASSE 34700 {UBERSICHTSTABELLE DER EINSTELLWERTE

Setting dimensions

et Mt ot et

Left Needle " Upper Edge of looper

EinstellmaBe
SETTING THE LOGPER (note the needle distance) '
EINSTELLUNG DES GREIFERS (beschten Sie den- Nadelabstand) .
——l A 8 gauge A = 4,0 mm (%/32 in,
-10 gauge A = 4,0 mm (5/32 in.
s :::::% 12 gauge A = 4,0 mm (5/32 in.
) 0 - 16 gauge A = 3,6 mm (9764 in.
Right Needle AR o
Rechte Nadel
. SETTING HEIGHT OF NEEDLE BAR i
EINSTELLUNG. DER NADELSTANGEN-HE .
. : 0’510,3 mm
= Looper X = £,012 .
_ " Greifer : .020 inch
Left Needle
Linke Madel
SETTING THE LOOPER TO THE BACKX OF NEEDLE
SEETLECHE GREIFEREINSTELLUNG
' Right Needle
Right needle and looper Rechte Nadel 0 - 0,04 mm
as seen from the LEFT END 0 - .0016 inch
5 No Gap
of machine Koin Abstand
Rechte Nadel und Greifer . ein Abstan
von der LINKEN SEITE ;Eg{k =
der Maschine enhle
SETTING THE REAR NEEDLE GUARD 1 T
EINSTELLUNG DES HINTEREN NADELANSCHLAGS . 0,5 ~ mm
Right Needle Y Right Needle X =
Needle Guard Pechte Nadel Rephte Nadelr _020-.040 inch
-Nadelanschlag .
S 7 Sy leoper Needle Guard_ | o0 o
: Greifer "Nadelanschlagi Y =
i L 0+.UU4 inch
SETTING THE FRONT NEEDLE GUARD Middle Needle 2,505 o
EINSTELLUNG DES YORDEREN NADELANSCHLAGS Mittlere Nadel A= 020 .
Looper Left Needle Right Needle -020 inch
- Greifer Linke Nadel Rechte Nadel X < 0,1 mm
A,I__._é"'— Y X = .040 inch
. - U,5+9f5 mm
Front needle guard Front needle guard Y= +.020 .
Vorderer Nadelasnschlag Vorderer Nadelanschlag -0?0 ~7" dnch
SETTING THE LOOPER THREAD TAKE-UP : : B
EINSTELLUNG DES FADENAUFNEHMERS 2/3 at the time thread casts

off from high lobe of take-up

Linke Nadel [-Greiferoberkante 2/3 zum Zeitpunktﬂdes”Ab;
- springens des Fadens von der
I hohen Kurve des Fadenauf-
& - & nehimers : Y
SETTING THE FEED DOGS
EINSTELLUNG DER TRANSPORTEURE
X .
X = 1,0 mm
y ~ .040 inch

TIMING THE LOOPER AVOEID MOTION

ZEFTEINSTELLUNG DES GREIFERSEITENWEGES 012 - .016 in.

0,3 - 0,4 ma

Left Needle
Linke Nadel
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Looper
Greifer

Right Needle
Rechte Nadel

D approx. to E
0 ungefdhr auf E



ORDERING REPAIR PARTS

ILLUSTRATIONS

The following section of this manual simplifies or-
dering spare and repair parts. Expleded views of var-
jous sections of the mechanism are shown so that the
parts may be seen in their actual position in the
sewing machine. On the page opposite the illustration
will be found a listing of the parts with their part
numbers, descriptions and the number of pieces re-
guired in the perticular view being shown.

Numbers in the first column are reference numbers
only, and merely indicate the position of that part

BESTELLUNE VON ERSATZTEILEN

ABBILDUNGEN

Der folgende Teil dieses Handbuches vereinfacht die Bestel-
lung von VerschleiB- und Ersatzteilen. Explosionszeichnungen
der einzelnen Gruppen des Mechanismus zeigen die Lage der
Einzelteile in der Nihmaschine. Auf der der Bildseite ,gegen-

“ilberliegenden Seite befindet sich ein Verzeichnis der Teile

mit Teilnummern, Beschreibungen und der fir den gezeigten

’ Blldausschnltt benttigten Anzahl.

in the illustration. Reference numbers should never . -

be used in ordering parts. Always use the part number -

listed in the second column.

Component parts of sub-assemblies which can be fur-
nished for repairs are indicated by indenting their
descriptions under the description of the main sub-
assembly.

At the back of the manual will be found a numerical
index of 8ll parts shown in this manusl, This will
facilitate locating the illustration and description
when only the part number is known.

IMPORTANT? ON ALL ORDERS, PLEASE INCLUDE PART NUMBER,
PART NAME, QUANTITY REQUIRED AND STYLE OF -

MACHINE FOR WHICH PART IS ORDERED.

‘Die ‘Wummern in der ersten Spalte sind Positionsnummern und

zeigen lediglich, wo das Teil in der Abbildung zu finden ist.
Positionsnummern dirfen bei Teilebestellungen nie verwendet
werden. Verwenden - Sie immer die Teilenummer in der zweiten

- Spalte,
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Einzelteile von Kompletteilen, die als Ersatzteile geliefert
werden kdnnen, sind durch Einr(cken ihrer Beschreibung unter-
halk der Beschreibung des Kompletteiles gekennzeichnet.

An Ende des Handbuches befindet sich ein Nummernverzeichnis
samtlicher im Handbuch dargestellter Teile. Dies erleichtert
das “Auffinden der Abbildung und Beschr91bung, wenn nur die
Tellenummer bekannt ist.

WICHTIG! BITTE GEBEN SIE AUF ALLEN BESTELLUNGEN'DIE TEILE-
NUMMER, DIE TEILEBESCHREIBUNG, OIE BENOTIGTE MENGE
UND DEN MASCHINENTYP, FUR DEN.DAS TEIL BESTELLT
WIRD,. AN. Lo :
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Ref.No. Part No.
Pos . Nr. Teil Nr.
I** 34354
2** 34354 C
3- 51257 AA
4. 22894 E
5 . 34383 A
6 G 21657 X
7 22733 E
8 56382 M
9 899-212-520
10 34390 BXA
11 96855 A
12 34390 CX
13 22569 B
14 56390 E
15 ' 96841
16 343580 D
17 22894 AD
18 22565 C
19 34650 C
20 34380
21 34336 D
22 34336 E
23 34336 C
24 34336 B
25 34342 F
26 34342 G
27 34893
28 661-253
29 22571 F
30 999-212-062
31 99376
32 96330
33. 34393 0
34 - 95776
35 34393 R
"~ 36 34393 T
37 34393 5
38 22874
.29 34336 6
40 22829
41 34335 F
42 999-211 E
43 999-211
44 - 34336 F
45* 999-212-052
ag* 999-212-348
47* 999-212-193
48* 34390 H
49* 999-216
50* 34390 GA
51* 999.-212-225
52* 999-216 H
53 --34857 A .-

_ Set Screw

BUSHINGS ANG MISCELLANEOUS PLUGS

BUCHSEN UND VERSCHIECNE VERSCHLUSS-STOPFEN

Description

Needle Bar Bushing,
Needle Bar Bushing,
Presser Bar BUShlng

upper
lower

Bushing for Presser Foot Lifter Lever
Bushing for Tension
Plug Screw
Gasket
Plug
Crankshaft Bushing Housing Assembly
Center-grooved Dowel Pin
Bushing
Screw
Gasket
Grooved Pin
Crankshaft Bushing, left
Set Screw
Set Screw
Main Shaft Bushing, middle
Main Shaft Bushing, left
Feed Lift Shaft Bushing, left
Feed Lift Shaft Bushing, right
Feed Rocker Shaft Bushing, left
Feed Rocker Shaft Bushing, right
Looper Drive Shaft Bushing, rear
Looper Drive Shaft Bushing, front
Plug Screw
D-Ring
Plug Screw
Plug
Plug Screw
Gasket RBing
Plug Assembly
Knurled Nut
Flange
0il Seal Ring
Flange
Screw -
Pressure Sleeve
Plug Screw
Collar Stud
O-Ring
0-Ring
Bushing for leferentlal Feed Change
Plug
Plug
Plug
Bushing left
(for puller or spreader shaft)
Plug
Bushing right
(for puller or spreader shaft)
Plug
Plug

‘Washer (polyurethane) on. presser bar

* Effective with serial No. 370621 with newly designed
bed casting. Bushings and plugs marked with an asterisk

(*) are being omitted.

** NOTE: The needle bar bushings are cemented in the bed
casting. Therefore we recommend to order the
following repair set fot renewing the bushings:

29916 AA

34354
34354 C
998-114 B
0Z 29327
DZ 29328

Repair Set for renewing the Needle
Bar Bushings, consists of:

Needle Bar Bushing, upper
Needle Bar Bushing, lower
Superfast Engineering Adhesive
Instruction

Instruction
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Release Lever Shaft

Beschreibung

Buchse oben, fir Nadelstange
Buchse unten, fur Nadelstange
Buchse fir DrickerfuBstange

" Gewindestift

Buchse fir DriickerfuBlifterhebel
Buchse fir Spannungsgffnerachse
Verschluischraube
Dichtung
VerschluBstopfen
Kurbelwellen-Buchsengehduse komplett
Knebelkerbstift
- Buchse ’
Schraube
Dichtung
Zylinderkerbstift
Buchse fir Kurbelwelle, links
Gewindestift
Gewindestift
Buchse fir Hauptwelle, Mitte
Buchse fUr Hauptwelle, links
Buchse fir Transporthubwelle, links
Buchse fir Transporthubwelle, rechts )
Buchse fir Transportantriebswelle, links
Buchse fir Transportantriebswelle, rechts .
Buchse fir Greiferantriebswelle, hinten
Buchse fir Greiferantriebswelle, vorne
VerschluBischraube
b-Ring
VerschiuBechraube
VerschluBstopfen
VerschluBschraube
Flachdichtring
Verschlulistopfen kamplett
Rindelmutter .
Flansch
Pichtring
Flansch
Schraube
Druckhillse
VerschluBschraube
Bundbolzen
0-Ring
0-Ring
Buchse fir Differentialtransport-Verstellung
VerschluBstopfen
Verschlufistopfen
Verschlufistopfen
Buchse links
(fUr Puller- oder Legerwelle)
VerschluBstopfen
Buchse rechts
{fir Puller- oder tegerwelle)
Verschlufistopfen
VerschluBstopfen

. Scheibe (Polyurethan) auf Druckerstange .

*

Amt.Req.

Anzahl.

Rl RmRE RREAWBRREERRPRRRRRERBRRPRRNNNRRR B RRRREBNRENEORRBRERRRENE 9)41

Ab Seriennr. 370621 mit nevem GehduseguB. Die mit
einem Sternchen (*} bezeichneten Buchsen und Ver-

schluBstopfen entfallen,

BEACHTEN SIE. Die Buchsen fUr die Nadelstange sind im
GehduseguB eingeklebt, Wir empfehlen deshalb fir
die Erneverung der Buchsen folgenden Reparatur-

satz zu bestellen:

Reparatursatz zur Erneverung der Nadelstangen-

buchsen, bestehend aus:

Buchse oben, fir Nadelstange
Buchse unten, fUr Nadelstange
Superschrell -Konstruktionskleber
Anleitung

Anleitung

[



View in direction of arrow "X"

Ansicht in Pfeilrichtung "X"
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Ref.No.
Pos.Nr.
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Part No.
Teil Nr.

34382 B
22585 B
34382 F
99242

34382 G

- 660-212
34393 NA
22894 T
34393 B:
34393 E
34393 C
34393 D
34693 C
22894 C
96160
34393 A
22585
34394 C
56393 M
56393 C
51294 R
7947
56393 D
22585
56393 L
56393 W
96868
999-212-062

' 34394

'999-211 B
34394 E
34394 F

134394 A

34394 G

- 34394 B

51294 7
34393 PA
34394 B
22528
999-166
34794
99349
§99-211 G
34393 M
34393 L
96276
34382 C
989-254 J
90710 A
34329 CA
999-198
95406
95853

KISCELLANEDUé COVERS AND OILING PARTS

. VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN UND TEILE DES GLSYSTEMS

Description

Oiler
Screw
Cover
Screw
Gasket
0il Pump Assembly

- 0~Ring

0il Pump Bushing

Set Screw

0il Pump Housing

Soring Yoke

Piston for Oil Pump

Piston for Cil Pump

Collar :
Set Screw

Shim Ring

0il Pump Cover

Screw .

Plastic Tube

0il Tube

Mounting Block

Pin Scraw

Nut

Tube Clamp

Screw

Felt

Felt

Dowel Pin

Plug

0il Tube

B-Ring

Plastic Tube

Plastic Tuhe

0il Tube

Plastic Tube

il Tube .

" 0il Tube

0il Flow Control Assembly
Qil Tube
Screw
Gasket
0il Sight Gauge
Stud
0-Ring
Dil Screen Felt
0il Screen
Retaining Ring
Gasket
Filter
Magnet
Base Plate
Plug Screw
Screw
Washer

Beschreibung

{lrinne
Schraube
Deckel
Schraube
Dichtung

~ O1pumpe komplett

0-Ring
01pumpenbuchse
Gewindestift
Gehéuse fir Olpumpe
Federbiigel
Kolben fir Olpumpe
Kolben fiir Glpumpe
Stellring o
Gewindestift =
Pafischeibe~ - .°
Platte fir Olpumpe
Schraube
Plastikschlauch
tlrohr
Auflageblock
Stiftschraube
Mutter
Rohrschelle
Schraube
Filz
Filz
PaBkerhstift
VerschluBstopfen
Olrohr
0-Ring
Plastikschlauch
Plastikschlauch
{1rohr ’

Plastikschlauch
. Olrohr -

(1rohr

i1 fluBkentrolle kamplett
Uirohe

Schraube

Dichtung

O1schauglas

Gewindebaolzen

0-Ring

01filterfilz

Olsieb

Sicherungsscheibe

Bichtung

Filter

Magnet

Grundplatte
VerschluBschraube

Schraube

Scheibe

Amt.Req.
Anzahl
1

3 or

1
1

T

foder
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! . THROAT PLATE SUPPORT, STOP BOLT FOR CHANGING STITCH LENGTH, CLOTH PLATE.AND MISCELLANEQUS COVERS
STICHPLATTENTRAGER, RASTBOGLZEN FUR STfCHLANGENUERSTELLUNG, STOFFPLATTE UND VERSCHIEDENE ABDECKUNGEN

Ref.No. Part No. Description Beschreibung Amt.Req.
Pos.Nr.  Teil Nr. Anzahl
1 34701 Cloth Plate Stoffplatte 1
2 22569 B Screw Schraube 3
3 34302 Slide Schieber 1
4 34382 J Cover for (il Reservo1r for machines Dackel fir Olkamser fOr Maschinen- ohne 1

without "KLIPP-IT" thread trimmer "KLIPPAB" Fadenabschneider .
5 34382 EA - GGasket Dichtung 1
6. 22524 Countersunk I-iead Screw Linsensenkschraube 12
7 - 56382 D - Chamber Cover - Deckel 1
8 34782 C Gasket Dichtung 1
9 22548 Screw Schraube 4
10 34382 C Baffle Plate filfangblech 1
11 22730 ‘Screw Schraube 2
12 34382 AA Head Cover for machines without "KLIPP- Kopfdeckel fur Maschinen ohne “KLIPPAB" 1
IT" thread trimmer and wiper Fadenabschneider und Fadenzieher ‘
13 34782 A Basket Dichtung 1
14 G 22541 Screw Schraube 2
15 999-216 " Plug VerschluBstopfen 1
16 34375 Belt Guard Riemenschutz 1
17 22757 E Countersunk Head Screw Senkschraube 4
18 34382 LA Air Duct Luftleitblech 1
19 22757 E Countersunk Head Screw Senkschraube 4
20 99353 A Hex. Spacer Stud Sechskant-Distanzbolzen 1
21 34381 A Support for Slide Stitze fir Schieber 1
22 91 Screw Schraube 1
23 96841 Grooved Pin Zylinderkerbstift 2
24 34381 8 Rest for Slide Auflage fur Schieber 1
25 79 Screw Schraube 1
26 43281 K Latch Spring Rastfeder _ 1
27 95860 Screw Schraube 1.
28 99364 L Shank Screw Zapfenschraube 1 -
29 98697 J Latch Spring Rastfeder 1
30 HS 24 C Screw Schraube 1
31 34382 W Handle Griff 1
3z 22746 Shoulder Screw. Ansatzschraube 1
33 38536 AD Spring Washer Federscheibe 2 -
34 34382' T ‘Cylinder Cover Zylinderdeckel | 1
35 1266003 Sealing Cord, length 0 19 meter " " Rundschnurdichtung, 0,19 Meter - lang 1
. .{please’ spec:.fy length when oprdering) {beim Bestellen bitte Lange angeben)
36 22894 Y Set Screw Gewindestift 1
37 34382 U Hinge Scharnier 1
38 34382 UA Gasket Dichtung 1
39 22541 B Screw Schraube 2
49 34382 V . TPl':]m +Plate Support A Stift 1
41V 34380 roat Plate Support Assembly. Stitchplattentraeger montage. 1
for Styles 34700F, KF, KPF mach?nen34?mengF, KPF 9
42 34367 A Cover Deckel 1
43 90 Screw Schraube 2
44 34380 Throat Plate Support - Stlchplattentrager 1
a5 96527 Parallel Pin Zylinderstift 2
46 34367 Stop Bolt Rastbolzen 1
47 97014 Spring Feder 1
48 96277 Retaining Ring Sicherungsscheibe 1
49 34367 B Safety Catch Riegel 1
50 95685 Screw Schraube 1
51 J 79 J Screw ‘Schraube 2
52 34764 Cloth Plate, front Stoffplatte, vorne 1
53 22766 Countersunk Head Screw ~ Senkschravbe 3
54 - 34364 Swing-out Cloth Plate Suppurt Assembly ‘Trdger fir- Stuffplatte komplett ausschwenkbar 1
55 34364 B - - Support - Trager . . R T
56 893014 - ~Collar Serew (eceentric) Bundschralbe (exzentnsch) 1
57 9937 Nut Mutter 17
58 99356 Stop Screw Anschlagschraube - 2
59 99351 Hinge Screw Schaftschraube - 1
60 899350 Dowel Screw Pafschraube 1
61 97127 Cup Spring Tellerfeder 2
62 95 Set Screw Gewindestift 1
53 34364 A Hinge Plate Scharnierplatte 1
64 22548 Screw Schraube 3



?__,_,49 Jorque to 2.7 - 2.9 hm

{24 - 25 in.1bs.)

_5048 mit 27,7‘ bis 2,8 Ha angezogen
[ : ?___.47
|

Torque to 4.4 Nm (39 in.lbs.) — t

mit 4,4 Nm angezogen

Torque to 2.2 - 2.4 N&
{15.5 - 21 in.1bs.)
mit 2,2 bis 2,4 Nm angezogen

Torque to 2.5 - 2.7 Nm
(22 - 24 in.1bs.)
_mit 2,5 bis 2,7 Nm angezogen

36

Torque to 15 Nm
(132.5 in.1lbs.)
mit 15 Ne angezogen

Torque to 2,2 - 2.4 Nm
(18.% - 21 in,1bs.)
mit 2,2 bis 2,4 Nm angezagen

!

M.
ST s,

Torque to 2.5 - 2.7 Nm
(22 - 24 in.1bs.)
mit 2,5 bis 2,7 Nm angezogen

Terque to 5.5 - 5.8 Nu %

(48.5 -

‘!mit 5,5 bis 5,8 Nm

51 in.lbs.)

angezogen
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CRANKSHAFT, NEEODLE LEVER, NEEDLE BAR, LOOPER DRIVE LEVER CRANK, LOOPER AVDID ECCENTRIC AND PULEEY

KURBELWELLE, NADELHEBEL, NADELSTANGE, KURBEL FiR GREIFERANTRIEE, EXZENTER FUR GREIFERSEXTWEG UND HANDRAD-RIEMENSCHEIBE

Ref.No Part No. PDescription
Pas . Nr Teil Nr.
1-12 6 29348 Q Needle Lever Assembly
1 34315 Needle Lever
2 G 29066 Q Ball Joint Assembly
3 95402 Screw
4 34316 A -Clamp Bolt
5 34350 D Polyamid Wesher
6 ‘56350 A Needle ilever Stud
7  B60-212 0-Ring
8 56354 D Needle Ber Connecting Link
9 G 51054 Link Pin
10 666-149 Felt Wick
11" G 51254 J Needle Bar Eonnection
12 22562 A Screw
13 75 A Serew for Ball Joint
14 34316 B Meedle Lever Comnecting Rod
15 34321 Cc Flange for Synchronizer
(for machines with positioning motor only)
1B 95205 Set Screw
17 34321 AR - Pulley Guard
(for machines with clutch motor only)
18 22894 C Set Screw
19 34321 CB Pulley
20 22651 CD-4 Set Screw
21 660-212 0-Ring
22 34347 X Spacer Bushing
23 999-109 B 0il Seal Ring
24 999-313 S Thrust Bearing Washer
25 999-313 C Needle Bearing
28 G 29476 BU Crankshaft Assembly
27 96162 A Shim Ring
28 VG 29105 F Looper Drive Cramk Assembly
29 G 22582 Shoulder Screw
.30 34343 B Buide Fork
31 22894 X Set Screw
32 - 6 22553 A Shoulder Screw
33 99348 . Set Screw
34 G 29476 Q - ‘Logper Avoid Eccentrlc Assembly
35 22894 X Set Screw
36 - 34722 A Main Shaft, components see page
37’ 34342 H Looper Drive Lever Rocker Shaft
38 . 661-252 Retaining RiNg
38 - 56390 H Washer
40 34342 J Clamp
41 22652 A-12 Screw
42 22586 R Screw
43 51250 F Gasket
44 51250 .D Washer
45 BE0-212 0-Ring
48 34350 Stap Collar
47 22894 E Set Screw N
48 54158 A Needle Bar Thread Eyelet
49 J 87 J Screw
a0 27-435 BLK  Washer
51 34317 Needle Bar
52 56958 Needle Lever Thread Eyelet
53 Screw

22788

a7 -

Beschreibung

Nadelhebel komplett
Nadelhebel
Kugelgelenk komplett
Schraube
Spannbolzen
Scheibe aus Polysmid
Nadelhebelbolzehj.
0-Ring :
Nadelstangengelenk
Gelenkstift ’
Schmierdocht -
Nadelstangen- Mltnehmer
Schraube
Schraube fir Kugelgelenk
Nadelhebel-Verbindungsstange
Flansch fUr Positionsgeber
{nur fiir Maschinen mit Stopmotor}
Gewindestift
Schutzring auf Handrad-Riemenscheibe

{nur £ir Maschinen mit Kvpplungsmotor} -

Gewindestift
Handrad-Riemenscheibe
Gewindestift
0-Ring
pistanzbuchse
Dichtring
Axiallagerscheibe
Nadelkranz
Kurbelwelle komplett
PaBscheibe
Kurbel fir Greiferantrieb komplett
Ansatzschraube
Fihrungsgabel
Gewindestift
" Ansatzschraube
Gewindestift -
Exzenter fir Gr31fer591tweg knmplett
Gewindestift
Hauptwelle, Einzelteile siche Seite
Welle fur Greiferantriebshebel
ABschiurng
Schiebe
Klemme
Schraube
Schraube
Dichtung
Scheibe
0-Ring

. Anschlagring -

Gewindestift

Fadenfibrung an Nadelstange
Schraube

Scheibe

Nadelstafige
Fadenfiihrung am Nadelhebel
Schraube

Amt.Req.

Anzahl

g R R R R

R

PR RREE R NP R R SRR R R R RN D R R R SR RN R



Torque to 2,8 - 3,0 Nm (24,5-26,5 in.lbs.}
Mit 2,8 - 3,0 Nm angezogen

Torque to 12 Nm 18
{106 in,1bs.}

Torque to 1,5 Nm
{13 in.lbs,)

Mit 1,5 Nm angezogen 5

Lo
?\50 Torque to 2,2 Nm (19 in.lbs.)

e, ? Mit 2,2 Nm angezogen
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Ref .No.

LOCFER, LUOOPER DRIVING PARTS, FEED DOG BRIVING PARTS

GREIFER, GREIFERANTRIEB, TRANSPORTEUR-ANTRIEBSTEILE

Part No. Description
Pos.Nr. Teil Nr.
1 34709 Looper, marked "UR" for Styles
34700 BW, KEW, KPBW, F, KF, KPF,
KW, KPW, KWS, KPWS
2 34709 C Looper, marked "URB" for Styles
, 34700 C,-KC, kPC, CE, KCC, KPCC
3 34348 Laoper HUlder
4 - 22585 Screw
5 99267 Screw
& VvV 34344 B Looper Drive Assecbly
7 . 34343 L Bushing, left, for looper bar
8 34343 RB Bushing, right, for looper bar
9 34344 A Guide for icoper Bar
10 34344 E Cam Follower
11 34344 CB Looper Bar
1z €O 67 D Cork Plug
13 34343 C Thrust, Washer
14 34344 D Cam Follower Holder
15 22541 B Strew
16 88 B Set Screw
17 39543 E Locking Clamp
18 34642 A Looper Drive Hockar Lever
19 HA 20 B Washer
20 22811 B Screw .
21 22894 C Set Screw
22 34344 Bushing for setting the lnoper avoid motion
23 96663 Rol}l Pin
24 99343 Screw
25 99652 A Washer
26 9937 Nut
27 34335 J Collar
28 »22884 X Set Screw
29 34334 E Feed Lift Shaft
3 Co 67 B Cork Plug
31 Co 67 E Cork Plug
32 30-10& BLK Wood Plug
33 G 29476 BV Feed Ber Assembly
34 34336 U - Drive Stud
as 34338 Sliding Block
36 34334 S Main and Differential Feed Bar
37 96659 Roll Pin
38 39536 C Bushing
39 34336 N Drive Connection
40 9937 Nut
41 34353 A Holder for Differential Feed Dog
42 34353 Holder for Main Feed Dog
43 22593 Screw
44 34338 B 5liding Block -
45 34336 A Differential Feed Orive Connection
46 34337 F Eccentric Bushing
47 . 22874 € Screw |
48 34335 G Feed Bar Guide
49 34382 H Gasket
50 93 Screw
51  GA 29477-AP Adjustable Eccentric Assembly
52 34340 A Eccentric )
53 34336 Q Buide for Eccentric
54 . 22503 F . Set Screw
55 . 22738 B Screw
- 58 22562 A Screw )
|57 34336 V Cam Disk
58 96667 . Roll Pin
59 97137 Cup Spring
60 34336 RA Washer
61 22738 B Screw
g2 34336 S Stop
3 96663 Roll Pin
64 22585 A Screw

49

Beschreibung

Greifer, gezeichnet "UR" fir die Ma-
schinen 34700 BW, KBW, KPBW, F, KF,
KPF, KW, KPW, KWS, KPWS
Gr91fer gezelchnet "URB" fir die Ma-
schinen 34700 €, XC, KPC -CC, KCC KPCC
Greiferhalter
Schraube
Schraube o
Grieferantie, Kompleti
Buchse, 1inks, fir Greiferwelle
Buchse, rechts, fir Greiferwelle
Fihrung for GIEleIWEllE
Gleitstein
Greiferwelle
Korkstopfen
Anlaufscheibe
Halter fUr Gleitstein
Schraube
Gewindestift .
Klemmbolzen
Hebel fUr Greiferantrieb
Scheibe
Schraube
Gewindestift
Buchse fir Grelfer531twege1nstellung
Spannhilse
Schraube
Scheibe
Mutter
Stellring
Gewindestift
Welle fir Transporthub
Korkstopfen
Korkstopfen
Holzstopfen

- Transporteurtriger komplett

Antriebsbolzen
Kulissenstein
Haupt- und Differentialtransporteurtrager
Spannhilse
Buchse
Antriebsverbindung
Mutter
Halter fir Differentialtransporteur
Halter fur HaupttranSporteur
Schraube
Kulissenstein
Gelenk fir Differentialtransport-Antrieb
Exzenterbuchse
Schraube
FUhrung fir Tramsporteurtrager
Bichtung
Schraube
Exzenter komplett, einstellbar
Exzenter
Fiihrung fUr Exzenter
Gewindestift
Schraube
Schraube
Kurvenscheibe
Spannhiilse
Tellerfeder:
Scheibe
Schraube :
Anschlag )
Spannhiilse
Schraube

Amt .Beq.
Anzahl

1
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05

Torque t0.2.5 - 2.7 Nm
(22 - 24 in.1lbs.)
Mit 2,5 - 2,7 Nm angezogen

Torque to
4.2 - 4.5 Nm

(37 - 40 In.lbs,}
Mit 4,2 - 4,5 Nm
angezogen

Torque to 3.6 Nm
S - (32 in.lbs.)
Mit 3,6 Nm angezogen



FEED DRIYE MECHANIQM, MAIN SHAFT, TAKE-UP,

NEEDLE GUARDS AKD HOLDERS

TRANSPORTANTRIER, HAUPTWELLE, FADENAUFNEHMER, NADELANSCHLAGE UND HALTER

Ref.No, Part No. Description
Pos.Nr, Teil Nr.
1 G 29476 BS Feed Drive Assembly
2 999-215 Snap Ring
3+ 999-214 BA Needle Bearing (marked blue) or
999-214 WA Needle Bearing (marked white)
4+ 34306 D Feed Drive Double Eccentric
5 22894 AD Set Screw
6+ 34335 Feed Lift Connecting FAod
7+ 34335 B Feed Lift Lever
8 22894 AE Set Screw
9 G 51054 Link Pin
10 666-149 Felt Wick
11+ 34335 A Differential Feed Connescting Rod
12+ 34337 Link Pin
13+ 34337 A Pitman Pod
14+ 34337 B Connecting Rod
15+ 34337 b Link Pin
16+ 34337 CA Differential Feed Drive tever
17 93 Screw
18 34337 E Washer
19 22585 C Screw
20 95162 B Shim Ring
21+ 34335 E Bracket for Quick Change Differential Feed
22 96865 Grooved Bowel Pin
23 34337 Link Pip
24+ 34335 € Lever
25 G 55241 F Hinge Pin
26 22894 AD Set Screw
27 96719 Spring
28 34335 D Guide Stud
29 22894 C Set Screw
30 96866 Grooved Dowel P1n
31 34335 F Shaft.
32 98g-211 E 0-Ring
33 34323 ¢ Ani-wrap Com
- 22560 - Screw
35 34323 Take-up
‘36 . . 22580 D " " Set Screw
37 34366 Collar
38 22743 Set Screw
39 34722 A Main Shaft
40 22560 A Screw
41 34393 v 3480 Pin
42 & 50-928 Plug
a3 34336 MB Bushing with Scale
24 34336 LA Nut
45 96653 Roll Pin
48 34336 MC Retaining Ring
47 34336 TA Knuried Bushing
48 77 K Countersunk Screw
43 34336 HB Adjusting Screw
50 96531 Roll Pin
51 22560 B Set Screw
52 999-211 P 0-Ring
53 34335 J Collar
54 22894 X Screw
55 34334 A Feed Drive Shaft
56 £0. 678 - . Cork Plug
57 34336 P. -kink Pin .
58 666-149 -Felt Wick
59 34335 D Guide Stud
B0 34363 Pawl Support (components sce page 55)
61 22894 R Set Screw
62 34335 H Feed Bar Guide
&3 22569 B Screw
64 34368 Fork
65 22894 AD Set Screw
66 34325 H Holder for Rear Needle Guard
67 34725 A Needle Guard, rear, marked "Uv"
68 22513 serew
69 34325 V Holder for Front Needle Guard,
marked "GA"
70 22593 Screw
71 22580 Set Screw
72 34725 Needle Guard, front, marked "UW"
+NOTE :

Parts indicated with a cross (+) reguire special
tools and gauges when assembling and matching. For
replacement Feed Drive Mechanism Assembly part

No. G 29476 BS should be ordered or sent to the
factory for repairs.

51

Beschreibung

Transportantrieb komplett

Sprengring

Nadellager {blau gekennzeichnet) oder

Nadelliager (weiB gekennzelchnet)

Doppelexzenter fior Transportantrleb
Gewindestift :

Verbindungsstange fUr Transporthub

Hebel fir Transporthub .
Gewindestift :

Gelenkstift

J1docht

Verbindungsstange fir Diff. Transport

Gelenkstift

Koppel

Zugstange

Gelenkstift

Hebel fir leferentlaltransport Antrleb
Schraube

Scheibe

Schraube

PaBscheibe

Halter fur Differential- Schnellverstellung

PaBkerbstift
Gelenkstift .
Hebel
Scharnierstift
Gewindestift
Feder
Bolzen mit FUhrungswange
Gewindestift
PafBkerbstift
Bolzen
0-Ring
Auf wickel schufz
SchrauBe
Fadenaufnehmer
Gewindestift -
Stellring
Gewindestift
Hauptwelle
Schroufe
Stif
Stopse
Buchse mit Skala
Mutter
Spannhilse
Sicherungsring
Réndelbuchse
Senkschraube
Einstellschraube
. ‘Spannhilse
Gewindestift
0-Ring
Stelling
$chrauBe

B Welle fir Transportantrleb

Korkstopfen

‘Gelenkstift

Schmierdocht

" Bolzen mit FUhrungswange
Tréger fUr Klinke (Elnzeltelle siehe Seite 55)

Gewindestift
Fihrung for Transpurteurtrager

- Schraube

Gabel
BGewindestift
Halter fiir Nadelanschlag hinten
Nadelanschlag hintem, gezeichnet “UV™
‘Schraube
Halter for Nadelanschlag wvorn,
gezeichnet "GA"
Schraube
Gewindestift
Nadelanschlag vorn,

+BEACHTEN SIE:

gezeichnet "LW"

" Amt.Req.

Anzahl
1
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R

Mit einem Kreuz (+) gekennzeichnete Teile bendtigen
beim Einbauen und Zusammenpassen spezielle Werk-

zeuge und Lehren,

Als Ersatz muB der komplette

Transpurtantrleb Teil Nr. G 29476 BS bestellt,
oder zur'Reparatur ins Werk eingesandt werden.



Torgue to 45 Ng

(398 in.1bs.y
Mit 45 np 8ngezagen
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THREAD TENSIONS AND PRESSER FOOT LIFTER PARTS

FADENSPANNUNGEN UND DRUCKERFUSSLIFTERTEILE

Ref.No. Part No. Description
Pos.Nr. Teil Nr.
1-19 Thread tension parts for machines without
"KLIPP-IT" thread trimmer
1 52992 A Tension Post Support
2 21657 AMS Tension Disc Separstor
3 22598 C Screw
4 80557 Washer
5 21657 ¥ Tension Release Lever
6 22596 Screw
7 402 Shank Screw
8 G 21657 WA Tension Release Lever Shaft
9 39592 2 Tension Nut.
10 39592 AK Tension Spring Ferrule
11 51292 F-8 Tension Spring for Needle Thread
12 51292 F-1 Tension Spring for Looper Thread
13 56382 F Spring Shield
14 108 Tension Disc
15 56392 E Tension Post
16 51292 A Tension Post Ferrule
17 51292 D Tension Eyelet
18 51491 C Lead-in Thread Buide
19 43266 Nut )
20-56 Thread tension parts for machines with
"KLIPP-IT" thread trimmer:
20 99620 Tension Release Lever
21 22596 Screw
22 22735 Shoulder Screw
23 G 21657 KF Tensior Release lever Shaft
24 6 51346 KA Tensjon Relegse Eccentric
25 22757 Screw
26 33692 KC Thread Puller Rod
27 99296 Shoulder Screw
28 G 51335 KE Guide
29 22513 Screw
30 A 9858 Thread Pull-off Hook
31 o 77 A Screw
32 6. 51358 KE Thread Pull-off Hook
33 . 77 A Screw
34 22598 € Screw
35 80557 Washer -
35 33657 K-4 : Tension Disc Separator
37 96826 Grooved Dowel Pin
38 33658 KC Thread Guide
39 668-25 Thread Eyelet
40 660-28 Locking Ring
41 222D Screw
42 96711 Extension Spring
43 39592 Z Tension Nut
44 39592 AK Tension Spring Ferrule.
45 51292 F-8 Tension Spring for Needle Thread
45 51292 F-1 Tension Spring for Looper Thread
47 56392 F Spring Shield
48 109 Tension Disc
43 99822 A Spacer Washer
50 56392 E Tension Post
51 G 51292 KW Tension Post Ferrule
52 51292 D Tension Eyelet
53 33692 Tension Post Support
54 51491 C Lead-in Thread Guide
55 34391 A Lead-in and Lonper Thread Gu1de
56 -43266 Nut- - - .
57 . 34383 Lifter Lever
. 58 660~207 0il Seal ‘Ring - .
58 34383 G " Lifter Lever Connaction
60 22537 Set Screw
61 34383 € Lifter Lever Connecting Rod
B2 34383 BA Lifter Lever Bell Crank
64 .. BB383 D Lifter Lever Bel) Cramk Spring
65 22557 G Shoulder Screw
66 56383 A Link
67 22758 € Shoulder Screw
68 V 51257 M Presser Bar Connection and Guide
69 22560 B Set Screw
70 402 Shank Screw
71 35731 A Buide Plate
72 34361 Shim .
73 a0 Screw ]
74 34356 Regulator
75 51256 C Presser Spring
76 34357 K Presser Bar
77 Co 67 D Cork Flug
78 34388 Collsr for machines without PKLIPP-IT"
) thread trimmer
79 22562 Screw
80 34857 A Washer (Polyurethane) on presser bar

- 863

Beschreibung

Fadenspannungsteile f£ir Maschinen chne
"KLIPPAB" Fadenabschneider ;
Halter fir Fadenspasnungsbolzen
Spannungsscheibentrenner
Schraube
Scheibe
Spannungsavslosehebel

Schraube :

Zapfenschrauvbe )
Ausliésestange fir Fsdenspannung
Fadenspannungsmutter
Hilse fir Spannungsfeder .
Spannungsfeder fir Kadelfaden
Spannungsfeder fir Greiferfaden
Federhilse .
Fadenspannungsscheibe
Fadenspannungsbolzen
Fadenspannungshiilse
Fadenfihrung
Fadeneinfilhrung
Mutter Lo
Fadenspannungsteile fur Maschinen mit
"KLIPPAB" Fadenabschreider
Spannungsauslosehebel
Schraube :
Ansatzschraube
Auslésestange fiir Fadenspannung
Exzenter fUr Fadenentspannung
Schraube
Fadenhalterstange
Ansatzschraube
Fihrung
Schrauvbe

~ Fadenabzugshaken

Schraube
Fademabzugshaken
Schraube

Schraube
 Scheibe

Spannungsschelbentrenner
PaBkerbstift

Fadenfihrung
Fadengse
SicherungsTing

Schraube

Zugfeder

Fadenspannungsmutter

Hilse fir Spannungsfeder  _

Spannungsfeder fir Nadelfaden

Spannungsfeder fir Greiferfaden

Federhilse

Fadenspannungsscheibe

Unterlegring

Fadenspannungsbolzen

Fadenspannungshiilse

Fadenfifhrung

Halter fir Fadenspannungsbolzen

Fadeneinfiihrung

Fadenein- und Gr21ferfadenfuhrung

Mutter )

Lifterhebel

Dichtungsring

Lifterhebel- Verblndung
Gewindestift

Lifterhebel- Uerb1ndungsstange

Lifterwinkelhebel

Feder fur L1fterw1nkelhebel
Ansatzschraube
Gelenk
Pnsatzschraube
DruckerfuBstangen—Verblndung und Fuhrung
Gewindestift
Zapfenschraube
Fihrungsplatte
Unterlegplatte
Schraube
Stellschraube
Drickerfeder
Driickerstange
Korkstopfen
Stellring filr Maschinen ohne "KELIPPAB" -
Fadenabschneider
Schraube
Scheibe (Polyurethan) auf Driickerstange

Amt . Req.

Anzahl
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Ref.No, Part No. Pescription
Pos.Nr. Teil Nr.
1 57770 Take-up Wire
2 95 Set Screw
3 33795 Needle Bar Guard
4 22585 A Screw
5 54158 A Needle Bar Thread Eyelet
8 27-435 BLK  Washer
7 .87 4 Screw -
8 56958 Needle Lever Thread Eyelet .
9 -22768 Screw - -
10 51858 Eyelet for Needie Threads
11 22889 A Screw
12 22848 Screw
13 20 Washer
14 34758 Thread Guide
- 97015 E Spring
15 43296 Thread Guide Plate
16 ) 605 A Screw -
i7 98680 Needle Lever Eyslet Guard
i3 95122 A Lock Washer
i9 22548 Screw
20 52 A Thread Guide
21 98 A Screw
22 34358 D Thread Guide
23 87 U Screw
24 34353 E Thread Guide
25 7 F Screw .
% oe-293eT-mRINVE Casteots Plate AssemblyA¥D @,4,2?38%1
27 34357 A Cast-off Plate
28 22894 W Set Screw
29 34304 C Cast-off Finger
30 g7 u Screw -
31 34304 D - " Comb
32 86 JR Shouvlder Screw
33 22797 A . ‘Serew
34 34304 B Support for Eetalnxng F1nger
35.. 22894 W Set Screw ‘
36 34304 . Retaining Finger
137 34358 BA . Thread. Guide
38 73 A Screw
39 99352 Stop Screw
40 999-212-035 Stop
41 34363 b Stud
42 2166 A Collar
43 28 C Set Screw
44 97105 Torsion Spring
45 999-212-062 Plug
46 34363 Pawl Support
47 34363 A Spring
48 28 B Set Screw
49 22894 W Set Screw
50 34363 B Pawl -
51 96654 Roll Pin
52 96650 Roll Pin
53 34363 € Stop -
54 99682 XCA Needle Break Protection Shield Assembly
55 99682 XC Needle Break Protection Shield
56 22766 Countersunk Head Screw
57 99682 XC-2 Bracket
58 - 22758 E- - Shoulder Screw
.58 95978 . - Spring Washer
‘60 14077 Nut
61 98682 XC-1 Bracket

CAST-OFF PLATE, TAKE-UP WIRE, MISCELLANEGUS THREAD EYELETS AND GUARDS

55

. ABZUGSPLATTE, £287uGSBUGEL, “VERSCHIEDENE FADEMFUHRUNGEN UND SCHUTZTEILE

Beschreibung -

Abzugsbiigel
Gewindestift
Nadelstangenschutz

Schraube : o

Fadenfithrung an Nadelstange
Scheibe ,
Schrauvbe
Fadenfihrung aa, Nadelhebel
Schravbe™ - =
Filhrung fir Nadelfaden
Schraube - -
Schraube
Scheibe -
Fadenfuhrung
Feder
Fadenfihrungsplittchen
Schraube
Fadengeberschutz
Zahnscheibe
Schraube
Fadenfiihrung
Schraube )
Fadenfihrung
Schraube
Fadenfihrung
Sehraube
Fadenabzugsplatte komplett
Abzugsplatte
Gewindestift
Finger fiir Fadenabzug
Schraube
Kamm
Ansatzschraube
Schraube

Triger fir Abstreiffinger

.Gewindestift -
Abstreiffinger

" Fadenfihrung
Schraube

Anschlagschraube
Anschlag

Bolzen

Stellring

Gewindestift

Drehfeder

VerschluBlstopfen

Trager fir Klinke
Feder -
Gewindestift
Bewindestift

Klinke
Spannhiflse
Spannhiflse

Anschlag

Nadelbruchschutz komplett
Nadelbruchschutz
Senkschraube
Haltewinkel -

. Ansatzschraube -
Federschelbe '
Mutter
Halter

- .pmt Req.

Anzahl
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"KLIPP-IT" THREAD TRIMMER ASSEMBLY FOR STYLES 34700 KBW, KPBW, KC, KPC, KCC, KPCC, KF, KPF, KW, KPW, KWS AND KPWS
"KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER KOMPLETT FOR DIE MASCHINEM 34700 KBW, KPBW, KC. KPC, KCC, XKPCC, KF, KPF,.KW, KPW, KWS UND KPWS

Ref.No.. Part No.

Description Beschreibung o Amt..Reqg.
Pos.Nr. " Teil Nr. . ) : Anzahl

1. GA 29480 KF Thread Trimmer Assembly Fadenabschneider komplett i 1,
2. 34382 K Cover for Gil Reservoir for machines Deckel fijr Olkammer fir Maschinen mit 1
. .  with. "KLIPP-IT" thread trimmer "KLIPPAB" Fadenabschneider :

3 34763 Lever ' . Hebel - 1.
4 99362 Shoulder Screw Ansatzschraube 1
5 34752 K Driving Link Mitnehmer 1
] . 34752 L Carrier Bolt Mitnehmerbolzen 1
7 B60-210 Retaining Masher Sicherungsscheibe 1
8 34750 K Lower Knife Holder Triger fir Untermesser 1
g 95318 A Screw Schraube 1
10 . 34768 K Guide Washer Fihrungsscheibe 1
11 99318 A Screw " Schraube 1
12 34768 KA  Guide Sleeve Fihrungshilse 1

13 - 2148 Washer Scheibe 1
14 34749 K Lower Knife Untermesser 1
15 187 8 Screw Sehraube 2
16 34769 A Threaded Flate Gewindepléttchen 1
17 34770 K Upper Knife Obermesser i
18 98375 Screw Schraube 2
19 95150 C Screw Schraube 1
20 34750 LA Guide for Lower Knife Fihrung for Untermesser 1
21 .34773 € Leaf Spring Blattfeder 1
22 34750 M Guide Plate Fiihrungsplatte 1
23 99362 - Shoulder Screw Ansatzschraube 1
24 34773 B - Leaf Spring Blattfeder 1
25 34769 Threaded Plate Gewindeplattchen 1
. 26 22716 Countersunk Head Screw Senkschraube 2
27 34773 A Leaf Spring Blattfeder 1
28 95959 Washer Scheibe 2
29 22738 G Screw Schraube 2
30 99611 E Locking Plate Sicherungspléttchen i
n 34751 K Tensien Lever Spannhebel 1

32 96890 Grooved Drive Stud, round head Halbrundkerbnagel 1.
33 34763 A Spring. | . Feder . 1
34 22561 Screw - Schraube c 1

35 34775 Stop’ Anschlag 1-
36 " 22561 Screw . Schraube 1
37 34750 N Guide Fithrung i
38 -90 Screw Schraube 2



View X

Ansicht X
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brown and white
braun und weil

yellow and green to”valve V2
~"gelb und grin zum Ventil V2

rown and white to wvalve V1

braun uynd weill zum Ventil V1

Connections in plug. - .
Anschlisse im Stecker

F'i‘ong
Stift )
1 yellow, white
gelb, weill cable to
brown 1 solenoid valves
2 braun Kabel zu den
green Magnetventilen
3 griin _
blue
4 blau ov proximity
brown switch cable
5 braun * Naherungs-
6 black (output) schalterkabel
schwarz (Ausgang)
B —a?
7 Bridge (black)
g Brijcke (schwarz)
9
10 blank

nicht belegt



ELECTRO-PNEUMATIC DRIVE FOR "KLIPP-IT" THREAD TRIMMER, STYLES 34700 KPBW, KPC, XFCC, KPF, KPW AND KPWS

ELEKTROPNEUMATISCHER ANTRIEB FUR "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER, MASCHINEN 34700 KPBW, ¥FC, KPCC, KPF, KPW UND KPWS

Ref.No. Part No. Description
Pas.Nr.  Teil Nr.
1 - 45 29935 B Electro-pneumatic Drive Assembly
1 999-219 LA-2 4/2 Way Solemoid Valve Battery
2 95406 A Screw
3 999-196 D Plug Screw
4 - 999-140 Muffler
5 999-400 M5-4 Straight. Cnnnecto:
6 999-411 G1/8-4 Swivel Elbow
7* 1314003 PA-Tube, outer dia. 4 mm, length
. 0.47 meter
g 99590 SE Bracket
9 95166 A Screw
10 22849 Serew
11 99694 A Air Eylinder
12 999-412 RllB~4 Swivel Elbow
13* 1314003 PA-Tube, outer dia. 4 mm, length
.17 meter .
14* 1314003 PA-Tube, outer dia. 4 mm, length
0.14 meter
15 99591 DH Pisk
16 99327 Nut
17 99617 T Spacer Sleeve
18 95411 Screw
19 G 52882 KW Suppert Bracket
20 22852 A Hex. Head Screw
21 22517 A Screw
22 99621 C Lever
23 99615 Washer, polyamide
24 96261 Retaining Ring
25 99613 D Shaft
26 99614 D Cross-head
27 89619 Clamping Screw
28 55235 E Nut
29 899616 A Dr1v1ng Connectlon
30 - 21233 FB Nut -
21 © 34762 . - Bracket for Froxlmlty 5w1tch
] 22585 Screw
33 96721 Extension Spr;ng
34 80696 RA Spring Eyelet
35 14076 Shoulder Screw
36 .. 22569 C Screw
37 99733 A Plug and Prux1m1ty Switch Assembly
38 - 898-299 Ten Prong Plug
39 998-356 C Proximity Switch with Cable and Nuts
40* 1232002 Cable, length 1 meter
41* 1283002 Shrlnkdown Plastic Tubinmg, length
0.03 meter
42* 1283004 Shrinkdown Plastic Tubing, length
0.18 meter
43 51292 F-2 Spring
44 998-358 E Tube Clamp
45 88 D Screw
45* 1314003 PA-Tube, outer dia. 4 mm, length 1 meter

*Please indicate Part No.
when ordering.

(component of thread wiper No. 29906 GP)

, description and required length
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Beschreibung -

Elektropneumatischer fatrieb kamplett
4/2 Wege-Magnetventil-Batterie
Schraube .
Verschlufischraube
Schalldémpfer |
Gerade Verschraubung
Winkeleinschraubanseihluf

PA-Schlauch, AuBen-8 4 mm, 0,47 Meter lang

Haltewinkel

Schraube

Schraube

Luftzylinder
Winkeleinschraubanschluf®

PA-Schlauch, AuBEﬂ—g 4 mm, U 17 Meter lang

PA-Schlauch, AuBer-# 4 mm, 0,14 Meter lang

Scheibe

Mutter
pistanzhiilse
Schraube
Lagerbock
Sechskantschraube
Schraube

Hebel

Scheibe, Polyamid
Sicherungsring
- Achse

Kreuzkopf
Kiemmschraube
Mutter

Mitnehmer

Mutter

Halter fir Naherungsschalter
‘Schraube -

Zugfeder

Federdse
Ansatzschraube
Schrauvbe

Stecker und Naherungsschalter komplett

Stecker, 10 polig

Ndherungsschalter mit Kabel und Muttern

Kabel, 1 Meter leng
Schrumpfschlaueh, 0,03 Meter lang

Amt.Req. -
Anzahl

R N SRR

PNRRBRNR

[y

MR R SRR R RN R R R SRR D R0 WWe e

Schrumpfschlauch, 0,1B Meter lang 1
Feder 1
Rohrschelle 1
Schraube 1
PA-Schlauch, AuBen-g 4 mm, 1 Meter lang 2
(Bestandteil des Fadenziehers Nr. 29306 GP)

*Geben Sie beim Bestellen bitte Teil Nr., Beschreibung

und die bendtigte Lange an.
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To lower caennection on yaive V2 ?E

of electro-pneumatic drive
Zum unteren AnschluB za Ventil V2
des elektropneumatischen Antriebs

To ‘'upper eonnection on valve V2
of electro-pneumatic drive

Zum oberen AnschiuB am Ventil V2
des elektropneumatischen Antriebs




THREAD WIPER, AIR CYLINDER AND HEAD COVER FOR STYLES 34700 KP8W, KPC, KPCC, KPF, XKPW AND KPWS

FADENZIEHER, LUFTZYLINDER UND KOPFDECKEL FUR DIE MASTHWINEN 3470C KPBW, KPC, KPCC, KPF, KPW UND KPWS

Description

Ref.No Part No.
Pos.Nr.  Teil Nr,
1 - 30 293906 GP Thread Wiper Assembly
1 99591 DE Bracket for Air Cyllnder
2 Jd B7 J Screw
3 99591 DF Pin
4 96283 Retaining Ring
5 " 999-194 PA Aixr Cylinder
B 999-400 M5-4 Straight Connector
7 999-152 Swivel Elbow
8 99591 DB Bracket
9 89591 DC Stop
10 95258 V Nut
11 99371 H Stop Screw
12 95257 V Nut
13 99333 Shoulder Screw
14 33775 Adjusting Ring
15 99646 H Bell Crank Lever
16 99650 C Bracket
17 22513 Screw
18 99697 AA Leaf Spring
19 96150 Washer
20 91 A Screw
21. 99545 E Pitman Rod
22 99358 Shoulder Screw
23 51250 C Nut
24 97108 Torsion Spring
25 99357 Shank Screw
26 93611 O Plate
- 27 99653 B Wiper Hook
.28 99657 D Bell Crank Lever
29 73 A Serew
30 1314003 PA-Tube, outer dia. 4 mm, Iength 1 meter
(please specify 1ength when urderlng)
231 34782 LA . Head -Cover -
s 32 © 899-216 Plug
33 '34782 A Gasket, -
34 G 22541 Screw
35 998-358 E Tube Clamp
36 88 D Screw
37 22889 A Screw
38 - 87 U Screw
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Beschreibung

Fadenzieher komplett
Halter for Loftzylinder
-Schraube -

Stift

Sicherungsscheibe
Luftzylinder

Gerade Verschrauvbhung
Winkel~5Schwenkverschraubung
Halter

Anschlag

Mutter
Anschlagschraube

Mutter .
Ansatzschravbe
Einstellring
Winkelhebel

Halter

Schraube

Blattfeder

Scheibe

Schraube

Koppel T
Ansatzschraube

Mutter - o
Drehfeder
Zapfenschraube

Platte

Haken fir Fadenzieher
Winkelhebel' -

Schraube

PA-Schlauch, Auben-~ ~@ 4 mm, 1 Meter lang
{beim Bestellen bitte Lange angeben}

Kopfdeckel |

Verschluﬁstupfen

Dichtung

Schraube

Rohrschelle

Schraube

Schraube

Schraube

‘Amt.ﬂeq.

Anzahl

N RS D R b R

MMM R R ERANWORBRRPRRNPARRBERRE R R P NRN RN W



Connections in plug
Anschliisse im Stecker

Prong
Stift

black

schwarz cayle to selenoid
blue drive

blau Kabel zum Magnet-
brown antrieb

braun

bl

bl:ﬁ (o) proximity

gigﬁ: (+) switch cahle

Néherungs-

black (output) schalter Kabel

schwarz (Ausgang)

Bridge (black)
Briicke (schwarz)

blank
nicht belegt
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grey from solenoid
gray vom Magneten

R
Bl

blue, frem prong 2 of plug
blau, vom Steckerstift 2

black, from prong 1 of plug
schwarz, vom Steckerstift 1

To solenoid of
thread wiper

Zum Magneten des
Fadenziehers

brown, from prong 3 of plug
braun, vom Steckerstift 3



SOLENOID DRIVE FOR “"KLISP-IT" THREAD TRIMMER, STYLES 34700 KBW, KC, KCE, KF, KW AND K

MAGNETANTRIEB FUR "KLIPPAS™ FADENABSCHNEIDER, MASCHINEN 34700 KBW, KC, KCE, KF, KW UND KWS

Ref.No. Part No. Description
POS. Nr. Teil Nr.
1 670 K-12 Selenoid Drive Assembly
2 998-306 B Solenoid :
3 95251 Nut
4 99617 A Spacer Sleeve
-5 95177 Screw - -
6 996186 Driving Connection::
7 G 21233 BG Cable Clamp
8 95185 Screw
9 998-358 E Cable Clamp
i0 22542 Screw
11 22517 A Screw
12 22852 A Hox. Head Screw
13 G 52882 KwW Support Bracket
14 '998-304 Terminal Block
15 95179 K Screw
15 99619 Clamping Screw
17 55235 E Nut
18 95614 D Cross-head
19 93613 D Shaft
20 9936815 Washer, polyamide
21 92621 C Lever > ’
22 96261 Retaining Ring
23 95721 Extension Spring
24 80696 RA Spring Eyelet
25 22569 C Screw
26 14076 Shoulder Screw
27 34762 Bracket for Proximity Switch
28. 22585 Screw
29 1229004 Wire, length 0,03 meter
) (please specify length when ordering)
30 99733 Plug and Proximity Switch Assembly
31 998-299 Ten Prong Plug
32 93847 J Plug I
33 §98-356 C Proximity Switch with Cable and Nuts
34 1240011 Cable, length (.88 meter ’ .
) . . (please specify length when ordering)
a5 51292 F-2 Spring . - T : -
356 998-413 Strain Relief
37 99654 Cable Clamp
38 88 D Screw

Beschreibury

Magnetantrieb komplett . -
Magnet
Mutter
Distanzbuchse
Schraube ’
Mitnehmer -
Kabelschelle
Schraube
Kabelschelle
Schraube
Schraube
Sechskantschraube
Lagerbock
Lirsterklemme
Schraube
Klemmschraube
Mutter
Kreuzkapf
Achse
Seheibe, Polyamid
Habel
Sicherungsring
Zugfeder
Federdse
Schraube
Ansatzschraube
Halter fir Nsherumgsschalter
Schraube
Aderleitung, 0,03 ¥eter lang
{beim Bestellen bitte Lange angeben)
Stecker und Niherungsschalter komplett
Stecker, 10-polig
VerschluBstopfen
Néherungsschalter mit Kabel und Muttern
Kabel, 0,88 Meter lang
{beim Bestellen bitte Lénge angeben)
Feder ' - - } -
Schnapp-Durchiihrung
Kabelschelle
Schraube

Amt..Req.

Anzahl

R S R S R R R e b b b R R S LD R R R R R LD LD Bk

PR R

b b



To terminsl block on
solenoid drive © -
Zur Lbsterklesme am —
Magnetventil

64



THREAD WIPER, ROTARY SOLENOID AND HEAD EICIVER FUR STYLES 34700 KBW, XC, KOG, KF, KW AND KWS
FADENZIEHER, DREHMAGNET UKD KOPFDECKEL FUR DIE MASCHINEN 34700 KBW, KC, KCC, KF, KW UND KWS
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Ref.No, Part No. Description Beschreibung . Amt.Req.
Pos.Nr. Teil Nr. . S Anzahl
i G 29906 G Thread Wiper Assembly Fadenzieher komplett 1
2 99650 € Bracket Halter 1
3 22513 Screw Schraube 2
4 - . 98697 AA Leaf Spring Blattfeder 1
5. 95150 Washer Scheibe - 1
B 91 A Screw _Schraube 1
7 99646 F Lever Hebel - 1
8 22768 B Screw : Schraube - 1
<] 89545 D Pitman Rod, long Koppel, lang 1
10 99333 Shoulder Screw Ansatzschraube 2
11 99646 G Bell Crank Lever Winkelhebel 1
12 99545 E Pitman Rod, short Koppel, kurz 1
13 99358 Shoulder Screw Ansatzschravbe 3
14 51250 C Nut Mutter 2
15 971086 Torsion Spring Drehfeder 1
16 99357 Shank Screw Zapfenschraube 1
17 99611 D Plate Platte 1
18 99653 B Wiper Hook Haken fUr Fadenzieher 1
19 95857 O Bell Crank tever Winkelhebel 1
20 73 A Screw Schravbe - 2
21 V- 34782 Heod Cover Assemibly - Kopfdeckel, Komplett i
22 998-243 B Rotary Solenoid Drebmagnet 2
23 99309 A - Nut Mutter 1
24 34782 L Head Cover Kopfdeckel i 1’
25 999-216 Plug VerschluBstopfen 1
28 34782 A Gasket Dichtung 1
27 G 22541 Screw Schraube 2
28 99647 H Stop Anschlag 2-
29 33703 TC Washer Scheibe 2
30 99318 Screw Schrauvbe 2
31 999-412 Plug Stecker 1
32 998-411 Receptacle Steckbuchse 2
33 96150 Washer Scheibe 2
- 34 22767 A Screw Schraube 1°

.. 35 G 21233 ES Cable Kabel . ’ 1
© 36 | 998-413 . . Strain Relief Schnapp-Durchfithrung 1
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NEEDLE BAR, NEEDLE HOLDER, SEWING ?ARTS FOR STYLES 34700 F, KF, KPF, Ka AND KPW

NADELSTANGE, NADELHALTER, NAHTEILE FUR DIE MASCHINEN 34700 _F, KF, KPF, KW UND KPW

Ref.No Part No. Description
Pos.Nr Teil Nr.
i 34317 Needle Bar
2 54158 A Needle Bar Thread Eyelet
3 27-435 BLK  Washer
4 J 87 J - Screw
5 G 57718-8 Needle Holder, B gauge
5] 22801 Serew for Needle
7. 96653 " Roll Pin
8 G 57718-10 Needle Holder, 10 gauge
9 22801 Screw for Needle
10 96653 Roll Pin
11 G 577i8-12 Needle Holder, 12 gauge
12 22801 Screw for Needle
13 96653 Roll Pin
14 G 57718-16 Needle Holder, 16 gauge {2 and 3 needle
machine)
15 22801 Screw for Needle
16 965653 Roll Pin
17 G 57720 KW-8 Presser Foot Assembly for 8 gauge, marked
"5T-8", Styles 34700 F, KF and KPF
18 G 57720 Kw-10 Presser Foot Assembly for 10 and 12 gauge,
. Styles 34700 F, XF, KPF, KW and KPW,
marked "GT-10"
19 G 57730 GB Presser Foot Shank
20 81 Screw
21 39568 J Spring
22 1025105 Pin, 1.5 mm dia., length 12 mm
(please specify length when ordering)
23 G 57730 KW-8 Presser Foot Bottom for 8 gauge
24 G 57730 KwW-10 Presser Foot Bottom for 10 and 12 gauge
25 § 57730 GC Plate
26 22716 Countersunk Head Screw .
27 896651 Roll Pin
28 G 57730 GA Yielding Section
29 . G 57730 GD Spring
.30 . 6 57720 KW-16 Presser Foot Assembly for 16 gauge,
N . . . ‘Styles 34700 F, KF, KPF, KW and KPW,
o marked "GT-16"
31 G 57730 GB Presser Foot Shank
32 91 Screw
33 39568 J Spring
34 1025105 Pin, 1.5 mm dia., length 12 mm
(please specify length when ordering)
35 G 57730 XW-16 Presser Foot Bottom for 16 gauge
36 G 57730 GC Plate
Ky 227186 Countersunk Head Screw
38 86651 Roll Pin
38 G 57730 GA Yielding Section
40 G 57730 GD Spring
41 34724 F-B Throat Plate for 8 gauge, Styles 34700 F,
KF and KPF
42 34724 F-10 Throat Plate for 10 gauge, Styles 34700 F,
KF and KPF
43 34724 F-12 Throat Plate for 12 gauge, Styles 34700 F,
KF and KPF
44 34724 F-16 Throat Plate for 16 gauge, Styles 34700 F,
e KF and KPF
45 . 34724 W-10 . .- - Throat Plate for 10 gauge Styles 34700 KW .
. L v ) and KPW -
46" 34724 W-12 " Throat Plate fur 12 gauge, Styles 34700 KW
and KPW
47 34724 W-18 Throat Plate for 16 gauge, Styles 34700 KW
and KPW
48 87 Countersunk Head Screw for Throat Plate
43 34705 F Feed Dog, marked "KE", Styles 34700 F,
KF, KPF, KW and KPW
850 34726 F Pifferential Feed Dog, marked "KF®,
Styles 34700 F, KF, KPF, KW and KPW
51 99293 Screw for Feed Dogs
52 34703 F-2 Hemmer, upper part, Styles 34700 F, KF,
KPF, KW and KPW
53 34703 F-1 Hemmer, lower part, capacity 4.3 mm
(11/64 in.), Styles 34700 F, KF, KPF,
KW and KPW
See following page

~ 54-70*

Beschreibung

- Amt.Req.-

 ; Anzahl

Nadelstange
Fadenfihrung an Nadelstange
Scheibe

-8chravbe

Nadelhalter, 8 gauge
Schraybe fir Nadel
Spannhiilse

Nadelhalter, 10 gauge
Schravbe fUr Nadel
Spannhilse

Nadelhalter, 12 gauvge

Schraube fir Nsdel

Spannhiilse
Nadelhalter, 16 gauvge (2 und 3 Nadel—
maschine)

Schrauvbe fir Nadel

Spannhiilse

Drickerfull komplett fir B gauge gezeichnet - -

"GT-8", Maschinen 34700 F, KF und KPF
Drﬁckerfuﬂ komplett fir 10 und 12 gauge,
Maschinen 34700 F, KF, XPF, KW und KPW,
gezeichnet “GT-10"

DriickerfuBnabe

Schraube

Feder

Stift 1,5 mm @, 12 mm lang

(beim Bestellen bitte Lénge angeben)

DriickerfuBisohle fur B gauge

DriickerfuBsohle fir 10 und 12 gauge

Platte

Senkschraube

Spannhiilse

Seitenteil

Feder -
Brickerfuld komplett fur 16 gauge, s
Maschinen 34700 F, KF, KPF, KW und KPW,-
gezeichnet “GT-16“ .

Drickerfufnabe

Schraube

Feder

Stift 1,5 mm $, 12 mn lang

(beim Bestellen bitte Lange angeben)

DrockerfuBsohle fir 16 gauge

Platte

Senkschraube

Spannhiilse

Seitenteil

Feder
Stichplatte fir
KF und KPF
Stichplatte fur
KF und KPF
Stichplatte fir 12 gauge,
KF und KPF
Stichplatte fir
KF und KPF.. . o
Stichplatte fiir 10 gauge,
und KPW '
Stichplatte fir
und KPW
Stichplatte fir 16 gauge,
und KPW
Senkschraube fir Stichplatte
Transporteur, gezeichnet "KE",
34700 F, KF, KPF, KW und KPW
leferent1altranspnrteur geze1chnet "KF",
Maschinen 34700 F, KF, KPF, KW und XKPW
Schraube fir Transporteure
Siumer-Oberteil, Maschinen 34700 F, KF,
KPF, KW und KPW
Saumer-tUnterteil, Stoffdurchgang 4,3 mm,
Maschinen 34700 F, KF, KPF, KW und KPW

8 gauge, Maschinen 34700 F,

10 gauge,
16 gauge,

12 gaugé,

Maschinen

Siehe nichste Seite

Maschinen 34700 F,
Maschinen 34700 F,
Maschinen 34700 F,
Maschinen 34700 KW
Maschinen 34700 KW

Maschinen 34700 KW
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NEEDLE BAR, NEEDLE FOLDER, SEWING PARTS FOR STYLES 34700 F, KF, KPF, Xi¥ AND KPW
NADELSTANGE, NADELHALTER, NAHTEILE FOR DIE MASCHINEN 34700 F, KF, KPF, KW UND KPW

Ref.No. Part No. Description Beschreibung Amt .Req.
Pos.ir.  Teil Nr. 7 Anzahl
i-53 See preceding psge Sishe vorhergehende Seite ’
54 34703 FA-1 Hemmer, lower pert, capacity 3 mm Séumer-Unterteil, Stoffdurchgang 3 mm, 1
{1/8 in.), Stylss 34700 F, XF, KPF, Maschinen 34700 F, KF, XPF, KW und XPW
. : . . KW and KPW - : T
55 . - 258§ . Screw . - . " Schraube i
56 22838 ¢ . Screw . o ’ -Schraube 1
57 © 34703 W-2.3 Throat Plate Edge Guide, capacity 2.3 mm Stoffkantenfithrung auf Stlchplatte Stuff~ 1
{3/32 in.), Styles 34700 KW and KPW, durehgang 2,3 mm, Maschinen 34700 Kw und KPN
. marked "CH" gezeichnet “CH" .
58  HT 2¢C Screw Sehraube 1
59 34709 Looper, marked "UR" Greifer, gezelchnet mr 1
60 99267 Screw Schraube : 1
B1 34725 A Needle Guard, rear, marked "U¥" Nadelanschlag, hinten, gezeichnet "UV" 1
62 . 22513 Screw . Schraube 1
63 34725 " Needle Guard, front, marked "UW" NMﬂmwﬂm,mm mmmM%"W" 1
64 22593 Screw Schraube 1
B65* 34728 WA-10 Throat Plate for 10 gauge, Styles 34700 KW  Stichplatte fir 10 geuge, Maschlnen 34?00 K'.m‘ 1
‘and KPW, for hemming light weight knit und KPW, zum S#dumen leichter Wirkware aus :
fabrics made from texturized threads - texturierten Garnen oder mit elngewukten
. or with knit-in elastic threads Elastikféden
66* 34728 WA-12 Throat Plate for same application, except  Stichplatte fiir den gleichen Verwendungszweck
12 gauge . jedoch 12 gauge

B67% 34728 WB-10 Throat Plate for 10 gauge, Styles 34700 KW Stichplatte fir 10 gauge, Maschinen 34700 KW -1
and KPW, for hemming light weight, sheer und KPW, zum S#umen leichter, dilnner und loser

and loosely knit fabrics made from tex- w1rkware auvs texturierten Garnen oder mit e:m—
turized threads or with knit-in elastic gewirkten Elastikfiden :
threads
6g* 34728 WB-12 Throat Plate for same application, except  Stichplatte fir den gleichen Verwendungszweck, 1
12 gauge jedoch 12 gauge
69* 34728 wWB-16 Throat Plate for same aspplication, except  Stichplatte fUr den gleichen Verwendungszweck, 1
: 16 gauge jedoch 16 gauge
70* 34703 W-4.3 Throat Plate Edge Guide, capacity 4.3 mm Stoffkantenfihrung suf Stichplatte, Stoff- 1
(11/64 in.), Styles 347UU KW and KPN durchgang 4,3 mm, Maschlnen 34700 KW und KPW
marked "CM" gezeichnet "CM" C
*Extra order and charge item. *Gegen zusétzliche Bestellung und Berechrung.
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SEWING PARTS FOR STYLES 34700 BW, KBW, KPBW, 34700 KWS, KPWS, 34700 C, XC, KPC, 34700 €C, KCCT AND KPCC

NAHTEILE FOR DIE MASCHINEN 34700 BW, KBW, KPBW, 34700 KWS, KPWS, 34700 C, KC, KPC, 347G0 CC, KCC UND KPCC

Ref.,No. Part No. Description
Pos.Nr,  Teil Nr.
1 34720 BW-156 Presser Foot Assembly for 16 gauge, Styles
34700 BW, KBW and KPBW
2 34730 C Presser Foot Shank
3 a1 Screw
4 22565 E Set Screw
5 ‘51430 F Nut
B 34730 BW-16 - Presser Foot Bottom
7. 22789 8 Shank Screw .
-8 97109 Spring
g 605 Screw
10 6 52730 K Spring
11 57 WD Shoulder Screw
12 97002 Spring
13 34730 BA Yielding Section Assembly
14 96651 Roll Pin '
15 96532 Parallel Pin
16 34724 BW-16 Throat Plate for 16 gauge
17 87 Countersunk Head Screw
18 34705 BW ' Feed Dog, merked "LB" )
19 34326 X Differential Feed Dog, marked "LA"
20 899293 Screw
21 34720 Ws-12 Presser Foot Assembly for 10 and 12 gauge,
Styles 34700 KWS and KPWS
22 91 Screw
23 34724 Ws-10 Throat Plate for 10 gauge
24 34724 WS-12 . Throat Plste for 12 gauge
25 87 ) Countersunk Head Screw
26 134705 WS Feed Dog, asarked "KR"
27 34726 WS Differential Feed Dog, marked "KS"
28 99293 Screw
29 34703 W-2.3 Throat Plate Edge Guide, capacity 2.3 mm
(3/32 in.), marked "CH“
30 34703 W-4.3 Throat Plate Edge Guide, capacity 4.3 mm
(11/64 in.}, marked "CM*
31 HT 2C Screw
32 31120-12 Presser Foot Assembly for 12 gauge, Styles
. ) " 34700 C, KCand KPC -
33- - 31120-16 - Presser Foot.Assembly for 16 'gauge, Styles
: 34700 C, KT and KPC
34 31130 A Presser Foot Shank
35 91 Screw
36 31130 B-12 Presser Foot Bottom for No.. 31120 12
a7 31130 B-16 Presser Foot Bottom for No. 31120-18
38 G. 11940 Spring
38 605 C Screw
40 31130 RA Yielding Section
41 34728 ©-12 Throat Plate for 12 gauge, for cover-
seaming seams up to 3 mm (1/8 in.} thick
42 34724 C-16 Throat Plste for 16 gauge, for cover-
seaming seams up to 5 mm (13/64 in.) thick
43 a7 Countersunk Head Screw
44 34705 C Feed Dog, marked "LF" .
45 . 34726 C-12 Differential Feed Dog for 12 gauge,
marked "Lb6-12"
46 34726 C-16 Bifferential Feed Dog for 16 gauge,
marked "LG-16"
47 89293 Screw
48 ..34780 C .. Throat Plate Support
49* 34724 C-12 Throat Plate for 12 gauge, for caver-
. . ) " seaming seams.up to 2 mm (5/64 in.) thick
- 50 34727 CA-16 Presser Foot Assembly for 16 gavge, Styles
; 34700 CC, KCC and KPCC, marked "HX-16"
51 31130 A Presser Foot Shank
52 91 ScTew
53 G 11340 Spring
54 605 C Serew
55 31130 RA Yielding Section
56 34724 CA-16 Throat Plate ]
57 87 Countersunk Head Screw
58 34705 CA Feed Dog, marked "RK™
58 34726 CA-16 Differential Feed Dog, marked "RJ-16"
60 99283 Scraw
61 34703 CA Seam Guide, marked "GA"
62 B0S C Screw
63 34780 CA Throst Plate Support
54 34709 ¢ Looper, Styles 34700 C, KC, KPC, CC,
] KCC and KPCC, marked "LRB"
65 A 9893 GA Sewing guard and Needle Cooler Tube
B8 41071 G Nut
67 999-1866 - Gasket
*Extra order and charge item, F§!

Driickerfuff komplett fir 16 gauge, Maschinen
34700 BW, XBW und KPBW
Drickerfulinabe
Schraube
Gewindestift
Mutter
Driickerfulisohle
Schaftschraube
Feder
Schraube
Feder
Ansatzschraube
Feder
Seitenteil komplett
_ Spannhiilse
Zylinderstift
Stichplatte fir 16 gauge
Senkschraube
Transporteur, gezeichnet "LB"
Differentialtransporteur, geze1chnet LAY
Schraube
Driickerfu3 komplett fir 10 und 12 gauge
Maschinen 34700 KWS und KPWS
Schraube
Stichplatte fir 10 gasuge
Stichplatte fir 12 gauge
Senkschraube
Transporteur, gezeichnet "KR" .
Differentialtransporteur, geze1chnet "KS"
Schraube
Stoffkantenfiihrung auf Stichplatte, Stoff—
durchgang 2,3 mat, gezeichnet MCH" - . .
Stoffkantenfuhrung auf Stichplatte, Stoff-
durchgang 4,3 mm, gezeichnet "CM“
Schraube
Drickerfull komplett fir 12 gauge, Maschinen
34700 €, KC und KPC
DruckerfuB komplett fir 16 gauge Maschlnen
34700 €, KC und KPC
DruckerfuBnabe
Schraube
Driickerfubsoble fir Nr 31120- 12
DrickerfuBschle for Nr. 31120-16
Feder
Schraube -
Seitenteil
Stichplatte fir 12 gauge, zum {lberdecken
von bis zu 3 ma dicken Nahten
Stichplatte fir 16 gauge, zum tberdecken
von bis zu 5 mm dicken Nihten
Senkschraube
Transporteur, gezeichnet "LF"
bifferentialtransporteur fir 12 gauge,
gezeichnet "LG-12"
Differentialtransporteur fiUr 16 gauge,
gezeichnet "LG-16"
Schrauvbe
Stichplattentréger
Stichplatte fUr 12 gauge, zum Uberdecken

. von bis zu 2 mm dicken Ndhten -

Driickerfull komplett fir 16 gauge, Maschlnen
34700 CC, KCC und KPCC, gezeichnet "HX-16¢

Drﬁckerfuﬂnabe _

Schraube

Feder

Schraube

Seitenteil
Stichplatte
Senkschraube
Transporteur, gezeichnet "RK"
Differentialtransporteur, gezelchnet "RJ-186"
Schraube
NahtfOhrer, gezeichnet "GA"
Schraube
Stichplattentrager
Greifer, Maschinen 34700 C, KC, KPC, CC,
KCC und KPCC, gezeichnet “URB"
Fingerabweiser und Nadelkiihlrohr
Mutter
Dichtung

*Gegen zusatzliche Bestellung und Berechnung.

Amt . Req.

Anzahl

-
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FOLDER NiTH BHACKETS, SLIDE, CYLINDER COVER, HOLDER FOR MAIM FEED DOG, GUIDE ROLLERS, THROAT PLATE

SUPPORT AND KNEE-PRESS LEVER FOR STYLES 34700 BW, KBW AND XPEW

APPARAT MIT HALTERUNG, SCHIESER, ZYLINDERDECKEL, HALTER FUR HAUPTTRANSPORTELR, FUHRUNGSROLLEN, STICH-

PLATTENTHAGER UND KNIEHEBEL FUR DTE MASCHINEY 34700 BW, KBW UND KPBW

Ref.No. Part No. Description Beschreibung Amt.Req.
Pos.Nr. Teil Nr. Anzahl -
1 34786 Buide Rollers with Bracket - Filhrungsrollen mit Halter . i
2 34786 A Bracket Halter 1
3 34786 D Guide Roller Fiihrungsrelle 2
4 34786 C " Bearing Bracket " Lagerbock 2
5 " 34786 B Bearing Bracket Lagerbock 2
B 22561 Screw - Schraube i
7 22730 Screw Schraube : 2
8 A 9893 GA Fingerguard and Needle Cooler Tube Fingerabweiser und Nadelkuhlrnhr 2
9 41071 & Nut Mutter ; 2
10 999-166 Gasket Dichtung 2
11 34302 B sSlide Schieber 1.
12 A 10105 Cover Deckel 1
13 A 10106 Throat Plate Support Stichplattentriger 1
14 J 79 J . Screw Schraube 1
15 22569 G Screw Schraube 1
16 A 10104 Adapter Zwischenstick 1
17 B7 Countersunk Head Screw Senkschrauvbe 1
18 34353 B Holder for Main Feed Dog Halter fir HaupttranSporteur 1
19 34382 TA Cylinder Cover Zylinderdeckel 1
20 12686003 Sealing Cord, length 0.19 meter Rundschnurdichtung, 0,18 Meter lang 1
(please specify lemgth when ordering) (beim Bestellen bitte Lange angeben)
21 A 9777 B Folder Bracket Apparatehalter 1
22 136 A Screw Schraube .2
23 A 9777 F Bracket Haltewinkel 1
24 22548 Screw ‘Sehraube 1
25 22848 Screw Schraube 1
26 HA 20 A Washer Scheibe 1
27 A 9777 C Thrust Piece Druckstick 1
‘28 22519 Hex. Head Screw Sechskantschraube - 2
29* A 9777-2-25 Elastic Weist Folder, seam spec. BSh, Weichbundapparat, Nahttuld BSb Stoffdurch- 1
2 mm capacity, finished width of waist gang 2 mm, fertige Bundbreite 25 mn {ge-
25 mm (cut width of strip 70 mm) schnittene Streifenbreite 70 mm)
A 9777-2-30 Elastic Waist Folder, seam spec. BSb, Weichbundapparat, Nahtbild BSb, Stoffdurch- 1
- 2 mm capacity, finished width of waist gang 2 mm, fertige Bundbreite 30 mm (ge-
o L 30 mm (cut width of strip 80 mm}) schn1ttene Streifenbreite 80 mm} . . .
‘A B777-2-35 Elastic Weist Folder, seam spec. BSh, ‘Weichbundapparat, Nahtbild BShb, Stuffdurch- 1
2 mm capacity, finished width of waist gang 2 mm, fertige Bundbreite 35 mm (ge-
35 mm (cut width of strip 90 mm) schnittene. Streifenbreite 90 mm)
A 9777-2-40 Elastic Weist Folder, seam spec. BSb, Weichbundapparat, Nahtbild BSb, Stoffdurch- 1
2 mm capacity, finished width of waist gang 2 mm, fertige Bundbreite 40 mm (ge-
40 mm (cut width of strip 105 mm) schnittene Streifenbreite 105 mm)
30** A 9777 D-3 Spacer Plate to convert the folders to Distanzplatte zum Umrdsten der Apparate auf 1
3 mm capacity 3 mm Stoffdurchgang
3t** A 9777 E-3 Edge Guide to convert the folders to Kantenfihrung zum Umriisten der Apparate auf i
3 mm capacity 3 mm Stoffdurchgang
32 22882 Hex. Head Screw Sechskantschraube 2
33 21657 E Washer Scheibe 2
34 99392 Shoulder Screw Ansatzschraube 1
35 660-212 0-Ring 0-Ring ) 1
36 A 9777 A Folder Cover Abdeckung fiir, Apparat 1
37 87 0 .. Screw . Schraube 2
38 ;43443 @ Nut * Mutter 2
39 34364 BB Swing-out Cloth Plate and Folder Support Tréger filr Stoffplatte und Apparat, ausschwenkbar 1
40 34764 C Cloth Plate, front Stoffplatte, vorne . 1
41 .. 79084 L Knee Press Lever assembly Kniehebel knmplett 1
42 79084 LC . Llever ’ Hebel 1
.43 79084 LA Elbow , Winkel - 1
44 85070 " Hex. Head Screw - ’ Sechskantschraube 1
45 95250 Nut Mutter 1
46 97114 Torsion Spring Drehfeder 1
47 79084 LD Connection Mitnehmer R |
48 95057 Hex. Head Screw Sechskantschraube 1
43 79084 LB Support Bracket Lagerbock 1
50 95051 Hex. Head Screw Sechskantschraube 2
51 95951 Washer Scheibe 2
52 95152 Screw Schraybe 2
53 95751 Screwed Insert Einschraubmutter 2
54 79084 LE Knee Press Rod Kniehebelstange i
55 21677 D Knee Press Plate Kniedruckscheibe 1
56 95052 Hex. Head Screw Sechskantschraube 1
57 218677 E Rubber Cushion Gummipolster 1
*NOTE: *BEACHTEN SIE:

One elastic waist folder is & component of each machine,
If a measurement is not indicated on the machine order,
the standard equipment of the machine is No. A 9777-2-35,

Ein Weichbundapparat ist Bestandteil jeder Maschine. .
Wenn bei der Maschinen-Bestellung keine Abmessung
angegeben ist, wird die Maschine standsrdmaBig mit
Nr. A, 9777-2-35 ausgeristet,

**gxtra order and charge item. 73 **Begen zusdtzliche Bestellung und Berechnung.
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ADJUSTABLE TENSION ROLLER DEVICE FOR STYLES 34700 BW, KBW AND KPBW
EINSTELLBARE SPANNEGLLENEINRICHTUNG FUR DIE MASCHINEN 34700 BW, XBW UND KPBW

Ref.No, Part No. Description Beschreibung Amt.Req.
Pos.Nr. Teil Nr. ) . ~ Anzahl
1-80 29930 Adjustable Tension Raller Device- Einstellbare Spannrollenginrichtung 1
1 34786 HA Tension Roller Assembly, rear Spannrelle kompleti, hinten 1,
2 96278 Retaining Ring Sicherungsscheibe 1
3 34786 HA-1 Tension Roller Spannrolle 1
4 995-514 Beep Groove Ba1l Bearing Rillenkigellager 2
5 34786 HA-3 Spacer Bushing - Distanzbuchse 1
6 98170 - Retaining Ring Sicherungsring 2
7 34786 v-4 Ring Ring 1
8 34786 HA-2 Shaft Achse 1
9 95953 Washer Scheibe 1
10 95292 Nut Mutter 1
11 34786 H-3 Support Tréger 1
12 95400 Screw Schraube 1
13 34786 HA-4 Cloth Deflector Stoffabweisebigel 1
14 95514 'Headless Pin Bewindestift 1
15 95451 - Cap Nut Hutmutter 1
16 95953 -Washer Scheibe 1
17 999-90 D Clamping lever Kipp-Klemmhebel - 1
18 95951 Washer : Scheibe 1
19 34786 K Bracket Halter- 1
20 255 Screw Schraube 2
21 95251 Nut Mutter 2
22 97131 Cup Spring Tellerfeder 1
23 897166 Locking Washer Sicherungsscheibe 1.
24 34786 L Spacer Plate Zwischenplatte 1
25 90671 C-2 Guide Plate fihrungsplatte 1
26 90562 F Countersunk Wood Screw Senkholzschraube 6
27 . 0 9399-147 A Scale Skala 1
28 666-197 Grooved Drive Stud Kerbnagel 3
29 - V34786 J Adjusting Rsil Assembly Einstellschiene Komplett 1
30 34786 J Adjusting Rail Einstellschiene 1
31 34786 JB Clamping Bolt Spannbolizen 1
32 12865 Collar Stellring i
33 88 Set Screw - . - Gewindestift 2
34 34786 JA Eccentric Shaft Exzenterwelle 1°
35 - 93251 : Nut : Mutter . . 1
36 999-90 A Clamping Lever Kipp-Klemmhebel 1
37 95954 Washer Scheibe 1
38 85161 V Screw Schraube 1
39 22557 Shoulder Screw Ansatzschravbe 1
40 aca71 c-3 Spacer Plate Zwischenplatte 1
41 §0581 F Wood Screw Holzschraube 3
42 999-90 B Clamping Lever . Kipp~Klemmhebel 1
43 34786 M Suppoxrt Lagerbock 1
44 95400 Screw Schravbe 2
45 95951 Washer Scheibe 2
486 95751 Screwed Insert Einschraubmutter 3
47 34786 N Shaft Achse i
48 34786 P Support Tréger 1
49 85500 Set Screw Gewindestift 2
50 95400 Screw Schraube 1
51 34786 Q Holder Halter i
52 999-90 C Clamping Llever Kipp-Klemmhebel 1
53 95951 Washer Scheibe 1
54 34786 VA Tension Roller Assembly Spannrolle komplett 2
.55 95451 3 . Cap Nut Hutmutter - 1
56 134786 HA-2 " Shaft Achse ’ 1
87 34786 V-4 Ring : Ring.. ) 1
28 96170 Retaining Rin “Sicherungsring i
53 995-514 Deep Groove Ball Bearing Rillenkugellager 2
60 34786 HA-3 Spacer Bushing Distanzbuchse 1
61 96278 Retaining Ring Sicherungsscheibe 1
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Sewing machine
Néhmaschine

~

Ground screw on positioning motor base
Erdurgsschraube am Stopmotorfull




Part No.
Pos,Nr, Teil Nr.
- 21101 W-4
i 34375
2 34767 K ,
3 22585 C
4 34395
5 51295 B
3] 421 C-34
7 421 E
8 o118 6
9 21202
10 95607
11 21201
12 28604 R
13 90710 G
14 90233 EB
15 95182 v

ACCESSORIES |

ZUBEHOR

Description

Thread Stand Assembly

Belt Guard

Stop for Synchronizer, Styles with
"KLIPP-IT" thread trimmer

Screw

- Rubber Profile

Rubber Isolator:

Lifter Chain, Styles without "KLIPP-IT".

thread trimmer
Hook

- Tweezers

Screw Driver

Wrench .

Screw Driver

Mineral 0il, can contents 1,0 pint

(17 -ounces}

Dust Cover (not shown)

Wire for Potential Equalization, Styles

with "KLIPP-IT* tread trimmer '
Ground Screw

77

Beschreibung

Fadenstander komplett
Riemenschutz

Anschlag fir Positionsgeber, Maschinen mit

"KLIPPAB" Fadenabschneider
Schraube
Profilgummi
Gummipuffer
Lifterkette, -Maschinen ohne "KLIPPAB"
Fadenabschneider

Haken '
Pinzette
Schraubendreher
Sechskant-5tiftschlissel
Schraubendreher Ce—
Mineraldl, 1 Pint Kanister

Abdeckhaube (nicht abgebildet)

Potentialausgleichsleiter, Maschinen mit

“KLIPPAB" Fadenabschneider
Erdungsschraube

.

Amt.. Req.

Anzahl

R
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[



= Solenoid Valve
40 Magnetventil
Q

drive assembly on
sewing machine . | .
Zum elektropneumatischen 46 T
Antrieb an der Nihmaschine 49
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PNEUMATIC PARTS KIT FOR MACHINES WITH ELECTRO-PNEUMATIC DRIVE FOR “KLIPP-IT" THREAD TRIMMER

PNEUMATIK-TEILESATZ FUR MASCHINEN MIT ELEKTROPNEUMATISCHEM ANTRIEB FUR "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER

Ref.No. Part No. Description
Pos.Nr. Teil Nr, :

1 - 50* 29916 PLH Pneumatic Parts Kit for machines with
electro-pneumatic drive for thread
trimmer - )

1 28821 C Pneumatic Presser Foot Lifter Assembly
2 99372 B Regulating Screw
3 41071 G Nut :
4 31137 G Shoulder Screw
5 61434 G Washer
B 34383 E Clamp Block
7 22894 E Set Screw
8 99590 @ Strap
9 21233 rB Nut ’
10** 898590 R Stop Ring (see note)
11 660-397 Air Cylinder -
12 999-412 R1/84 Swivel Elbow
13 99391 E Stud Bolt
14 55235 E Nut
15 6958 Collaxr
16 88 Set Screw
17 . 99591 § Bracket
18 . 627 A Hex. Head Cap Screw
19 22839 E Screw
20 20 : Washer
21 999-292 Push-Pull Coupling 6 mm - 4 mm
- 22+ 1314003 PA-Tube, outer dia. 4 mm, length
0.5 meter
23 99683 WA Solenoid Valve Assembly
24 8938530 J Bracket
25 95121 Countersunk Screw
26 90561 K Wood Screw
27 999-174 3/2 Way Solenoid Valve
27A 998-429 B Coupler Plug
28 - 999-411 G1/8-6 . Swivel Elbow
29+ 1314001 i .- PA-Tube, outer dia. 6 mm, length
T © 1 meter

a0 999 148 Serew-insert Throttle Valve ’

31 9499-149 Gasket

32 999-140 A Muffler

33 998-218 §ix Prong Plug

34 99683 M Filter Regulator Assembly

35 999-179 Filter Regulator

36 999-210 A Barbed Fitting

37 999-254 D Filter Bowl w1th condensate drain

valve

38 999-254 N 0-Ring

39 59683 C Holder

40 90561 -K Wood Screw

41 999-420 G1/8-4 - 1-Point- Outlet Ring (for 4 mm tube)

42 999-420 G1/8-6  1-Point Outlet Ring (for 6 mm tube)

43 999-249 2-Point Distributor Pipe

44 999-429 (1/8 BGasket

45 999-165 Toggle Lever Valve

48 999-410 M54 Swivel Elbaow

47 999-400 M5-4 Straight Connector

48 _. . 999-180  Bracket

. 48 90561 E . Wood Screw
50+ . 1314003 _PA-Tube, outer dla 4. mm, length
' 1.9 meter :
* Extra order and charge item. Reguired for machines *

with electro-pneumatic drive for "KLIPP-IT" thread
trimmmer sold without UNION SPECIAL sewing table,

** Note: Removal of one or both stop rings is required **
when presser foot lifting exceeds 2 mm
(5/64 in.).

+ Please indicate Part No., description and required +

length when ordering.

The PA-tubes have to be cut to required lengths to
fit between the particular pneumatic parts.

79

Beschreibung ) Amt.Reg.
Anzanl

Pneumatik-Teilesatz fir Maschirmen mit 1
elektrapreumatischem Antrieb for Faden-
abschneider
" Pneumatischer DruckerfuBllfter komplett
tellschraube
Mutter-
Ansatzschraube
Scheibe
Klemmstick
Gewindestift
Lasche
Mutter '
Anschlagring {s1ehe Hlnw81s)
Luftzylinder
Winkeleinschraubanschluf
Stehbolzen
Mutter
Stellring
Gewindestift
Halteplatte
Sechskantschravbe
Schraube
Schelbe
Steckkupplung 6 mm - 4 mm
PA-Schlauch, AuBen-9 4 mm, 0,5 Meter
lang
Magnetventll komplett
Platte’
Senkschraube
Holzschraube
3/2 Wege-Magnetventil
Kupplungsdose
_Winkel-Schwenkverschraubung .
PA-Schlauch, Auﬁen .6 mm, 1 Meter
lang e
Einsthraubdrossel
Dichtring
Schalldampfer
Stecker, 6 polig
Filterdruckminderer komplett
Filterdruckminderer
Stecknippel
Filterglas mit Ablassventil

RPRWRSEBERNR RSB R R PR R R

PN RN

e e

0-Ring
Halter
Holzschraube
Verteilerring 1-fach (fiur 4 mm Schlauch)
Verteilerring 1-fach (flir 6 mm Schlauch)
Verteilerrohr 2-fach
Dichtring
Kipphebelventil
Winkel-Schwenkverschraubung
Gerade Verschraubung
Haltewinkel-
. Holzschraube
PA- Schlauch AuBen-m 4 mm, 1 9 Meter
lang -

B T e el R e e R

Gegen zusdtzliche Bestellung und Berechnung. Wird fir
Maschinen mit elektropneomatischem Antrieb fUr
"KLIPPAB" Fadenabschneider benttigt, die ohne UNION
SPECTAL Nahtisch verkauft wurden. .

Hinweis: Der Ausbeu eines oder beider Anschlagringe
ist erfourderlich, wenn der Drickerfull mehr
als 2 mm angehoben wird.

Geben Sie beim Bestellen bitte Teil Nr., Beschreibung
und die benétigte L3nge an,

Die PA-Schlduche miissen auf die bendtigten Langen ge-
schnitten werden, damit sie zwischen die einzelnen
Pneumatikfeile passen.



Solenoid Valve
Magnetventil

-

[y
.-
[0 ]
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PNEUMATIC PARTS KIF FOR MACHINES WITH SOQLENOXD DRIVE FOR "KLIPP-TT" THREAD TRIMMER

PNEUMATIK-TEILESATZ FUR MASCHINEN MIT MAGNETANTRIEB FUR "KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER

Ref.No. Part No. Description
Pos.Nr. Teil Nr.
1 - 43* 29916 PDA Pneumatic Parts Kit for machines with
solenoid drive for thread trimmer
1 28921 C Prneumatic Presser Foot Lifter Assembly
2 99372 B - Regulating Screw
3 41071 6 Nut
4 31137 6. Shoulder 5crew
5 61434 G Washar
B 34383 E Clamp Block
7 22894 E Set Screw
8 93590 qQ Strap
9 21233 FB Nut P
10** 99590 R Stop Ring (see rnote)
11 660-387 Air Cylinder
12 999-412 R1/84 Swivel Elbow
13 99391 E Stud Bolt
14 56235 E Nut
15 6958 Collar ]
t6 88 Set Screw
i7 99591 5 Bracket
18 627 A Hex. Head Cap Screw
19 22839 E Screw
20 20 Washer
21 999.292 Push-Pull Coupling E mm - 4 mm
22+ 1314003 PA-Tube, outer dia. 4 mm, length
0.5 meter
23 99683 WA Solenoid Valve Assembly
24 98580 J Bracket
25 95121 Countersunk Screw
26 90561 K Wood Screw
27 999-174 3/2 Way Solenoid Valve
27A 998-429 B Coupler Plug
28 998-411 61/8-6 Swivel Elbow
29+ 1314001 - PA-Tube, outer dla 6 mm, length
- 1 meter
30 . 999-148 Screw—lnsert Thruttle Valve
.31 © 999-149. Gasket
32 999-140 A Muffler
33 998-218 Six Prong Plug
34 99683 M Filter Regulator Assembly
35 9859-179 Filter Regulator
36 9939-210 A Barbed Fitting
37 999-254 D Filter Bowl with condensate drain
valve
38 999-254 N 0-Ring
38 99683 C Holder
40 90561 K Wood Screw
41 999-420 Gi/8-6  1-Point Qutlet ring (for & mm tube)
42 999-249 i-Point Distributor Pipe
43 989-429 G1/8 Basket

* Extra order and charge item. Required for machines.

** Note: Removal of one or both stop rings is required

+ Please indicate Part No.,

with solenoid drive for “KLIPP-IT® thread trlmmer C
s0ld wlthout UNION SPECIAL sawing table. -

when presser foot 1ifting exceeds 2 mm

(5/64 in.).

description and required

length when ordering.

The PA-tubes have to be cut to required lengths to
fit between the particular pneumatic parts.
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Beschreibung Amt,Req.

Anzahl

[

Pneumatik-Teilesatz fir Maschinen mit
Magnetantrieb fir Fedenabschneider
Preumatischer DrickerfuBlifter. kumplett
Stellschraube
Mutter
Ansatzschraube
Scheibe
Kiemmstick
Gewindestift
Lasche
Mutter
Anschlagring {siehe H1nwe1s)
Luftzylinder
WinkeleinschraubanschlufB
Stehbolzen
Mutter
Stellring
Gewindestift
Halteplatte
Sechskantschravbe
Schraube
Scheibe
Steckkupplung 6 mm - 4 mm
PA-Schlauch, AuBen-@ 4 mm, 0,5 Meter
lang .
Magnetventil komplett -
Platte
‘Senkschraube
Holzsehravbe .
3/2 Wege-Magnetventil
Kupplungsdose
Winkel-Schwenkyerschraubung
PA~Schlauch AuBen-@ 6 mm, 1 Meter
lang
_Einschraubdrossel -
Dichtring
Schalldémpfer
Stecker, 6 polig
Filterdruckminderer komplett
Filterdruckminderer
Stecknippel
Filterglas mit Ablassventil

R T R Y s R SN o

NN PN B

0-Ring
Halter
Holzschraube
Verteilerring 1-fach (fir 6 mm Schlauch)
Verteilerrohr 1-fach ' .
Dichtring =

MR R S R RS

* Gegen zusitzliche Bestellong und Bereehnung. Wird fir-

Maschinen mit Magnetantrieb fiir "KLIPPAS™ Fadenab-
schneider bendtigt, die.chne UNION SPECIAL Nahtlsch
verkavft wurden,

Hinweis: Der Ausbau eines uder.beider Anschlagringe
ist erforderlich, wenn der DriickerfuB mehr.
als 2 mm angehoben wird,

+ Geben Sie beim Bestellen bitte Teil Nr., Beschreibung

und die bendtigte Lénge an. ]
Die PA-Schléuche missen auf die bendtigten Langen ge-
schnitten werden, damit sie zwischen die einzelnen
Preumatikteile passen,
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OPTIONAL AVAILABLE FEATURES:FOR MACHINES WITH "KLIPP-IT" THREZD TRIMMER*

AUF WUNSCH LIEFERBARE ZUSATZEINRICHTUNGEN FUR MASCHINEN MIT “KLIPPAB" FADENABSCHNEIDER*

Ref.No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr.
1 G 21233 OV
2 -998-173
3 99578 B
4 90561 E
5 998-342
6 998-338
7 998-147
8 998-147
9 998-147
10 90561 0
11 998-147
12 998-387
13 29931 A-1
14 29931 A-3
15 29931 A-4
DA 2441

16

ome

Description

Push Button Assembly

After the machine stop with needles in

down position, the needles will move

in up position without actusting the

"KLIPP-IT" thread trimmer, when pres-

sing this button, e.g. for threading
Push Button - ’
Bracket
Wood Screw
Plug

Knee Switch Assembly
When pressing the switch, the presser
foot lifts with needles in down posi-
tion and without actuating the "KLIPP-
IT" thread trimmer, e.g. for matching
-the fabric to be sewn

Micro Switch (not visgible)

Spring (not visible)

Clamp

Woed Screw

Holder Red

Plug

Thread Break Detector Parts Kit for one
lgoper thread (not shown)
Thread Break Detector Parts Kit for one-
looper and two needle threads (not shown)
Thread Break Detector Parts Kit for one
looper and three needle threads {not
shown) :
Instructions (catalng sheet) for thread
break ‘detectors (component of the pert
kits}

* Extra charge items,

~und drei Nadelféden {nicht

Beschreibung

 Drucktaster komplett

Nach dem Stop-der Maschine in Nadeltief- -
stellung gehen beins ricken dieses Tasters
die Nadeln in Hochstellumg, ohne daB der
"KLIPPAB" - Fadenabschaeider betatlgt wird,
z.8. zum Einfédeln .

Drucktaster

Winkel

Holzschraube

Stecker

Knieschalter komplett

Beim Driicken des Schalters habt der Driicker-

ful bei tiefstehenden Nadeln an, ohne daB

der "KLIPPAB" Fadensbschneider betdtigt wird,

z.B. zum Ausrichten des Nahgutes
Mikroschalter (nicht 51chtbar)
Feder {nicht sichtbar)

Pratze

Holzschraube

Haltestange

Stecker

Fadenwdchter-Teilesatz fiir
faden (nicht abgebildet)

fadenwdchter-Teilesatz fir
und zwel Nadelfdden (nicht
Fadenwéichter-Teilesatz fir

einen Greifer-

eingn Greifer--
abgebildet)
einen Greifer-
abgsbildet}

%

Betrlebsanleztung (Katalogblatt) fir Faden—

" wachter ‘(Bestandteil der Teiles#tze)

* Begen zusdtzliche Berechnung.

Amt.Req.
Anzahl

1

[ X

P e g
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WORLDWIDE SALES AND SERVICE
WELTWEITER VERKAUF UND KUNDENDIENST

. UnionSpecial Corporation mcim‘dtnssdesondsen.ricefacilﬂiesfh_r‘ougho_uHhewond.

These offices will did you in the selection of the right sewing equipmerit for your

particularoperation. UnienSpecid Corporationrepresentatives andservice techni-
cians arefactory frained and are able foserve yourneeds promptly and efficiently.
Whatever yourlocation, thereis a gudified representative to serve you.

" 1t is important fo remember that LEWIS® machines are also products of Union
Specia Carporation, thus offering the Finest Quality sewing machines.

Corporate Offices:  Cne Union Special Plaza
Huntley, IL 60142
(708) 669-5101

Die Union Special Corporation unterhdlt Verkaus- und Kundendienst-Niederlassungen
in derganzen Welt. Diese helfen lhnen in der Auswahl der richtigen Maschine Fir

thren. speziellen Bedarf, Vertrster und Kundendienst-Techniker der Union Special .
Corporationi sindin unseren Werken ausgebﬂdetworden um Sie schrell und fachgerecht" -

" zu bedierien,

Auch LEWIS® Maschine sind Produket der Union Special Corporation. Der

einschlagigen industrie wird somit ein umfangreiched Programm an Industrie-
Nahmaschinen "Héchster Prazision™ angeboten.

Corporate Offices; One Union SpeocialPleza
Hunfley, IL 60142
(708)659-5101

@
Finest Quality
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HongKong
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Warminster, PA
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Other Representatives throughou‘r al pcrrsof
_the world, ‘

Weltere Vertretungenin allen Tellen derWelt. - -

INDUSTRIAL SEWING EGUIPMENT



