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La madera
en su maxima
expresion de
resistencia.




B:Hard una nueva categoria en pisos de madera.

Los pisos de madera B:hard son la vanguardia
entre la union de la fecnologia europea
y madera natural para pavimentos.

En base a su tecnologia y mecanismos, da
como resultado un piso que se destaca por
sus propiedades técnicas sobresalientes al
compararlo con otros pisos de ingeneria
disponibles en el mercado.

Este suelo especial encarna tres valores:
robustez, conservacion de recursos y
eficiencia energética.

3 veces
Mas resistente.

Instalacion
mas rapida.

Produccion
mas ecologica.




Descripcion
del producto.

Terminacion vitrificada o
aceitada de alta resistencia.

Madera solida
Roble Europeo.

Capa de polvo base
a madera B:hard.

HDF de alta densidad
Compositek ™.

Capa final de madera solida.

B:-hard woodura’

Reinforced wood surface

@ TERMINACION
ALTA RESISTENCIA

El piso viene listo para ser insta-
lado y utilizado. Cada tabla viene
con terminacion para madera de
fonalidad natural y efecto mate.

Tiene una alta resitencia al desli-
zamienfo (R19) y la exigencia
mas alta en test de rayado (2.2N).

@ MADERA
NATURAL

Se utiliza una fina ldmina de
madera de 3 mm de Roble
Europeo. Es madera altamente
resistente, y cuenta con certifica-
ciones de manejo de bosques
sustentfables.

6

@ TECNOLOGIA
WOODURA®

La fecnologia de superficie
patentada Woodura® se basa
en fusionar una fina lamina de
madera con una base de
aglomerado de alta densidad
(Compositek ™) a fraveés de una
capa de mezcla de resina en
polvo prensada a alta presion
y femperatura.

Esto permite una mayor pene-
fracion de la resina a la madera
creando una superficie altamen-
fe resistente.

3 VECES MAS DURO
QUE OTROS PISOS
DE INGENERIA .

BASE DE
COMPOSITEK ™

0

Tablero de fibra de madera de
alta densidad con tecnologia
pantentada de mayor densidad
superficial y mejor impermeabi-
lidad que tableros aglomerados
fradicionales.

También presenta una alta resis-
tencia al fuego (BfI-S1) y menor
utilizacion de formaldehydro en
SuU composicion.

®

La ultima capa es una fina ldmina
de madera que proporciona
una mayor esfabilidad y
adherencia del material a la
superficie.

CAPA FINAL
DE MADERA



Madera S
Roble Europeo. h

El roble europeo es una madera
de alfa calidad ampliamente
apreciada en pisos de madera
debido a su durabilidad y belleza
natural.

Su veteado distintivo y variaciones
de color anaden caracter y elegan-
cia a los suelos. Es conocido por su
resistencia al desgaste y su capaci-
dad de resistir la humedad, lo que
lo hace adecuado para diferentes
entornos.

USO RESPONSABLE

Se utiliza madera con certificacion
PEFC, asegurando un uso respon-
sable en la cadena de produccion
de los pisos de madera.

La madera proviene de bosques
europeos contfrolados y sosteni-
bles, contribuyendo a la preser-
vacion de ecosistemas valiosos. El
sello garantiza la gestion forestal
sostenible y el procesamiento
adecuado.

USO EFICIENTE

Al usar laminas de madera ultfra
finas, la tecnologia utilizada en

la produccion maximiza la super-
ficie de suelo a partir de cada
fronco.

Quality Austria is
accredited for PEFC
chain of custody

P E F C certification

PEFC/06-44-221

10 VECES MAS PISO
CON LA MISMA CANTIDAD
DE MADERA.




Bosque de Roble Europeo, Lauenberg Alemania

Produccion mas
eficiente y responsable.



Disenos
B:hard.

Innovacion en cuanto a dureza y durabili-
dad, pero sin comprometer la sensacion

y la belleza que solo posee la madera
natural. La capa visible sigue siendo 100%
de madera natural que permite que cada
fabla sea Unica e irrepetible.

B:HARD MODERN

B:HARD STYLE

Silencioso y elegante, casi comple-
tamente sin nudos. Pequenas varia-
ciones de fono de color, creando
una apariencia uniforme.

El clasico diseno en espiga o
Herringbone. Diseno atemporal

y de vanguardia. Elaborado con
fablas seleccionadas con tonalida-
des mas limpias y poco nudo.

Todas las imdgenes son referenciales.
La madera al ser un material natural,
puede presentar variaciones en el
color/tono de la veta y terminacion.

B:HARD CHARAKTER

Algunos nudos visibles. Apariencia
animada, con un aspecto moder-
no y rustico. Diferencias de color
naturales, que le dan al suelo una
apariencia vivida.



Tonalidades &
terminaciones.

LINEA COLORLINE

Colorline es la linea de B:Hard
de pisos tenidos con fonalidades
innovadoras y en tendencia.

B:HARD MODERN SAPHIR B:HARD MODERN COTTON WHITE B:HARD MODERN DIAMANT
B:HARD STYLE SAPHIR B:HARD STYLE COTTON WHITE B:HARD STYLE NUSS
B:HARD CHARAKTER SAPHIR B:HARD CHARAKTER COTTON WHITE B:HARD CHARAKTER KRISTALL

*Disponibilidad de tonalidades y disefos segun stock. .
*Productos a pedido para grandes volumenes. B " h(lrd
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Tecnologia de
instalacion.

Los pisos B:hard tienen infe-
grado en su disefo el ultimo
sistema de instalacion sueco
clic 2G® y 5G®.

Se basa en un método de insta-
lacion con viselado especial para
suelos de madera. Proporciona
la instalacion mas sencilla del
mercado sin necesidad de pe-
gamento, clavos u ofras manio-
bras que consuman fiempo.

INSTALACION ESTANDAR

({COMO FUNCIONA?

Cuando un panel se pliega hacia
abajo, se empuja un inserfo es-
pecial flexible en una ranura de
insercion.

Cuando el panel alcanza su posi-
cion final, el inserto se libera en
una ranura de cuna, emite un
“sonido de click" y bloquea per-
fectamente el producto, tanto
vertical como horizontalmente.

INSTALACION ESPIGA

5G woodura’

pell Potented surface technology
[ =

FOLD DOWN LOCKING SYSTEMS

Die Woodura® Worlmarke und die 5G* Logos sind eingetragene und
geschitzie Marken von Vellinge Innovation AB. Die Verwendung dieser
Marken ist lizensiert.

5gfolddown.com

*Incluye sistema de bloqueo en los bordes cortos que se ajustan al sistema
de bloqueo en los bordes largos logrando el diseno fipo espiga.

TERMINACIONES

Los pisos B:hard usan tecnologia

de recubrimiento curado por rayos
UV. Esto permite que la lamina de

madera quede protegida sin per-

der la fonalidad y apariencia natural

de la madera.

v/ Vitrificado con acabado natural mate.

v Todos los pisos vienen vitrificados
con terminacion de alto trafico (Mattlack Forte).

v Obtiene el requisito mas alto de test de rayado
segun el estandar 1,0 N (ver ficha técnica).

v Producto amigable con el medio ambiente y
apto para uso domestico y comercial.
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B:hard
Style

CARACTERISTICAS

v Tablas largas con lamina
completa de madera 100% natural.

v Tecnologia innovadora
y patentada europea.

v Sistema click 2G de instalacion.

v Variacion natural de tonalidad
propio del roble europeo.

v Optimo rendimiento

térmico y apto para losa

radiante.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

TONALIDAD NATURAL

Imagen de referencia.

Tipo de producto Piso de ingeneria en tablones largos viselados
Ancho 223 mm

Largo 2200 mm

Espesor 11 mm toftal

Acabado Vitrificado tonalidad natural mate

Madera Roble Europeo

Acabado Vitrificado Mate Forte

4

PRODUCTO
SUSTENTABLE

Produccion
responsable y
certificada bajo

estdndares europeos.

O
—

INSTALACION
RAPIDA

Instalacion rapida
con fecnologia
click pegado o
flotante.

MANTENCION
FACIL

Facil limpieza
y mantencion.

A

Usos
VARIADOS

Apto para uso resi-
dencial, comercial,

cocinas y mascotas.

MEDIDAS (mm)

=

=2
00¢z¢

J

223 —7

B:hard

13






B:hard Style - tonalidad natural.

B:hard Style - tonalidad natural.
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B:hard Style - tonalidad Cotton White.

B:hard Style - tonalidad Cotton White.
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B:hard

Charakter

CARACTERISTICAS

v Tablas con ldamina completa
de madera 100% natural.

v Tecnologia innovadora
y patentada europea.

v Sistema click 2G de instalacion.

v Variacion natural de tonalidad
propio del roble europeo.

v Optimo rendimiento
térmico y apto para losa

radiante.

TONALIDAD

Imagen de referencia.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Tipo de producto Piso de ingeneria en tablones largos viselados
Ancho 223 mm

Largo 2200 mm

Espesor 11 mm toftal

Acabado Vitrificado fonalidad natural mate

Madera Roble Europeo - terminacion rustica

Acabado Vitrificado Mate Forte

4

PRODUCTO
SUSTENTABLE

Produccion
responsable y
certificada bajo

estdndares europeos.
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+

H .*.
INSTALACION MANTENCION
RAPIDA FACIL
Instalacion rapida Facil limpieza
con fecnologia y mantencion.
click pegado o

flotante.

A

Usos
VARIADOS

Apto para uso resi-
dencial, comercial,

cocinas y mascotas.

MEDIDAS (mm)

=

=2
00z¢

J

223 —7

B:hard




B:hard Charakter - tonalidad natural.

B:hard Charakter - tonalidad natural.
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B:hard Charakter - tonalidad Nuss.

20



B:hard Charakter - tonalidad Nuss.
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B:hard Charakter - tonalidad Diamant.

B:hard Charakter - tonalidad Diamant.
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B:hard
Modern

CARACTERISTICAS

v Tablas con lamina completa v
de madera 100% natural.

TONALIDAD

Imagen de referencia.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Tecnologia innovadora v
y paftentada europea.

MEDIDAS (mm)

“h

Optimo rendimiento
térmico y apto para losa
radiante.

774

Tipo de producto Piso de ingeneria en fablones viselados 5G

Ancho 223 mm

Largo 2200 mm

Espesor 11 mm tofal

Acabado Vitrificado fonalidad natural mate

Madera Roble Europeo - diseno estilo espiga

Acabado Vitrificado Mate Forte

& = * A A
PRODUCTO INSTALACION MANTENCION Usos DISENO
SUSTENTABLE RAPIDA FACIL VARIADOS ESPIGA
Produccion Instalacion rapida Facil limpieza Apto para uso resi- Viselado en los

responsable y
certificada bajo

con fecnologia
click 5G pegado

estdndares europeos. o flotante.
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dencial, comercial,
€OCiNas y mascotas.

y mantencion.

cuatro canfos
para instalacion
fipo espiga.
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B:hard Modern - tonalidad natural. 25
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B:hard Modern - tonalidad natural.
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B:hard Modern - tonalidad natural.

B:hard Modern - tonalidad natural.
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Instalacion.

Para lograr optimos resultados con los
pisos de madera B:hard es de suma
importancia una correcta instalacion.

Los principales puntos a considerar son los siguientes:

@R [ !

TEMPERATURA
AMBIENTAL 18 - 25%

CORRECTO HUMEDAD AMBIENTAL
ALMACENAMIENTO RELATIVA 35 - 65%

1 - CONDICIONES DEL EMPAQUE 2 - CONDICIONES DEL ESPACIO
Lo mas importante es que El lugar donde va a ser

los pisos hayan permane- instalado el piso debe estar
cido en su empaque y sin seco, hermético v libre de
exposicion a humedad. posibles fuentes de hume-

dad o calor excesivo.

Nunca almacenar al in- La temperatura del espacio

terperie y que tampoco se debe mantener siempre

estén los paquetes expu- entre 18 y 25 eC y la hume-

estos a sol directo. dad relativa (HR) debe ser
entre

ESPECIFICACIONES GENERALES DE INSTALACION

RADIER SECO
HUMEDAD BAJO 5%.

3 - CONDICIONES DEL RADIER

El radier debe estar seco,
nivelado y correctamente
compactado.

La humedad del concreto

no debe exceder de 5% de
humedad. Siempre recomen-
damos aplicar barrera

de humedad.

Tipo de instalacién

Pegado sobre radier v Adhesivos especiales para pisos de madera.

Pegado sobre placa v Adhesivos especiales para pisos de madera. Min. placa de 20 mm de espesor.
terciada

Sobre losa radiante v Requiere prueba y estabilizacion del piso con el sistema de calefaccion.

Tipo flotante v’ Apto para instalacion tipo flotante..

Barniz y terminaciones: Todos los pisos vienen pulidos y vitrificados con terminacidn alto trafico mate.

28



ESPECIFICACIONES TECNICAS

Formato

Bhard: 2200 * 223/283 * 11 mm
Bhard modern: 774 *129 *11 mm

Capa superior

Roble europeo

Dureza Brinell Roble

81,83 N/mm?

Capa intermedia

Compositek ™M 947/kg/m?3
Emission class E1

Peso

10,1 kg/m?

Terminacion

Vitrificado matte forte, Aceite matte & Colourline

Prueba de rayado

Vitrificado matte forte: resistencia de rayado 2,2
N

Resistencia al deslizamiento

Vitrificado R 10, Aceitado R11

Perfilado

Machihembrado Click G2/G5, Microfase

Instalacion

Flotante o pegado

Calefaccion por losa radiante

Compatible con calefaccion por losa radiante

Resistencia térmica

Flotante 0,071 m2K/W
Bonded 0,065 m2K/W

Clase de Fuego

BfI-S1

Sustentabilidad & Certificaciones

ISO 14001, ISO 38200, ECO-INSTITUT, CE

Emisidon de Formaldehydro

E1/5
0,01 mg/(m?+h)

Resistencia Quimica

1-C

Produccion

Austria

CERTIFICACIONES

SO 14001 / ISO 38200

Certifica que la empresa pro-
ductora cumple con los requi-
sitos de proteccion del medio
ambiente a traves de la gestion
de los riesgos medioambienta-

les y sistema de gestion ambien-

fal.

ECO INSTITUT

Certificacion para productos
con estrictos requisitos confami-
nanfes y de emisiones segun los
ultimos requerimiento interna-
cionales.

INSTITUT

CERTIFIED

@ qualityaustria @ qualityaustria  |€CO @ c €

SYSTEM CERTIFIED

ISO 14001:2015 No.01089/0

TESTED PRODUCT

IS0 38200:2018 No.00002/0 10 1218 + 13117 - 001 g .
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Cotiza con
NOSOtros.

01.

Enfra a nuestra
pdagina web.

Navega por nuestra pagina
web y revisa todas los
productos y servicios que

tenemos disponibles!

@ SHOWROOM
iAgenda con nosofros una visita!

02.

Rellena el formula-
rio de cofizacioén.

Segun el producto o servicio
que deseas cotizar, rellena
el formulario con la mayor

cantidad de informacion.

L

Gerénimo de Alderete 1375, Vitacura

+56 9 5684 7998

contacto@schwarzhaus.cl

www.sh.cl
@sh.madera

03.

Nuestro equipo
se pondré en confacto!

Al enviar el formulario te
enviaremos un e-mail de
confirmacién. Nuestro
equipo se podrd en contacto

lo antes posible.

FABRICA
Ruta F50, Lo Orozco, Quilpue

+ 56 97749 8418
contacto@schwarzhaus.cl



Schwarz-Haus y Cia. Ltda.

+ 56 9 5684 7998
confacto@schwarzhaus.cl

www.sh.cl
@sh.madera



