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Suojavaatetus hitsaukseen ja vastaaviin
toihin EN 1SO 11611:2015

KAYTTOOHJEET

Tama asu on suunniteltu ja valmistettu korkealuokkaisista
materiaaleista suojaamaan kayttdjaansa hitsauskipinéilta,
pieniltd sulametalliroiskeilta, lyhytaikaiselta liekkikosketuksel-
ta ja kaaren lamposateilylta sekd minimoimaan sahkdiskun
mahdollisuus lyhytaikaisessa, tahattomassa kosketuksessa
jannitteisiin sahkdjohtimiin noin 100 V d.c jannitteeseen asti
normaalissa hitsaustydssa.

Luokan 1. mukainen vaatetus suojaa kaytettdessa
vahemman vaarallisia hitsausmenetelmia ja tilanteissa, jois-
sa syntyy vahemman kipindintié ja lampdsateilya.

Luokan 2. mukainen vaatetus suojaa kaytettaessa vaaralli-
sempia hitsausmenetelmia ja tilanteissa, joissa syntyy enem-
maén kipindintia ja lamposateilya.

A1 pintasytytys, A2 reunasytytys, A1+A2 molemmat

Katso suojausluokat tuotteessa olevasta merkinnasta ja kéayt-
toohjeessa olevasta valintataulukosta.

Vaate oikein kéytettyna suojaa ihoa hitsaustydsséa esiintyval-
t& UV- séteilylta( UVA,UVB,UVC).

Kaytto saattaa vanhentaa kankaan hyvinkin nopeasti.

UV- séteilylta suojaavuuden tarkastus esim. viikoittain 100 W
lamppua vasten: jos valo tulee kankaan lapi, myés UV- sa-
teily lapaisee sen.

Tuote ei yksindan suojaa kayttajadnsa sahkoiskuilta.

llman happipitoisuuden nousu heikentaa hitsaajan suoja-
vaatetuksen palonkestoa. Tamé on otettava huomioon hit-
sattaessa ahtaissa paikoissa. Turvallisuuden takaamiseksi
valokaarihitsauksessa on huolehdittava siité, ettd hitsaajan
kosketus laitteiston jannitteisiin estetaan erillisilla hitsaajan
suojavarusteilla. Markyys, kosteus ja hiki huonontavat suo-
javaatetuksen sahkoneristyskykya.

Tama tuote suojaa vain niita vartalon osia, jotka se peittaa.
Tuotetta tulee kayttda yhdessa muiden saman suojaustason
antavien tuotteiden kanssa, jotta saavutetaan koko vartalon
suojaus.

Jos vaatteelle roiskuu kemikaalia ja herkasti syttyvia nes-
teitd kayton aikana, kayttajan tulisi valittbmasti poistua ja
riisua vaatteet varmistaen, ettd kemikaali tai neste ei joudu
kosketuksiin ihon kanssa. Vaatetus tulee sen jalkeen puhdis-
taa tai poistaa kaytosta.

Jos vaatteelle roiskuu sulaa metallia, kayttdjan tulee valit-
témasti poistua tydpisteesta ja riisua vaate. Jos vaatetta kay-
tetdan suoraan ihoa vasten, se ei valttamatta suojaa kaikilta
palovammoilta sulametallille altistuttaessa.

Normaaleissa kayttétilanteissa vaatteen suojaavuus voi
tydasennoista ja vaatteen kiristymisestd johtuen muuttua.
Suojavaatteen alla oleva vaatetus vaikuttaa kokonaissuojaa-
vuuteen. Kun suojaudutaan sulalta metallilta, alusvaatetus ei
saa olla herkasti syttyvaa eika sulavaa materiaalia.

Pese tuote noudattaen annettua hoito-ohjetta. Lika heiken-
taé materiaalin palosuojaominaisuuksia. Pese vaatteet sen
vuoksi riittdvan usein. Ala kayta saippuapitoisia pesuaineita,
alaka hapanta huuhtelua.

Valta hoyrytysta silityksessa ja prassayksessa. Rumpukui-
vauksessa valta likakuivausta. Pesujen jélkeen vaatetus tu-
lee tarkastaa. Rikkindiset vaatteet eivat suojaa kayttajaansa.
Jos suositeltua pesukertamaaraa ei ole ilmoitettu hoito-oh-
jeessa, materiaali on testattu vahintaan viiden pesun jalkeen.

Hit- Tymenetelmaan perustuva Ympiristésuhteisiin

saajan | valinta perustuva
vaate- valinta
tuksen

tyyppi

Esim. seuraavien
koneiden kaytto:

Manuaaliset hitsausmene-
telmat, joissa syntyy vahan
hitsauskipinita ja roiskeita,

esim. - happipolttoleikkaus-
Luokka | kaasuhitsaus koneet
1 TIG- hitsaus - plasmaleikkaus-
MIG- hitsaus koneet
mikcroplasmahitsaus - vastushitsauskoneet
juottaminen - lampéruiskutus-

pistehitsaus koneet

MMA- hitsaus ( rutiilipuikko) - penkkihitsaus
Manuaaliset hitsausmenetelmat | Koneiden kaytto esim.
Joissa syntyy runsaasti hitsaus- Seuraavissa olosuh-

kipindité ja roiskeita esim. teissa:
- MMA- hitsaus ( perus-tai - hitsaus ahtaissa
selluloosapuikko) tiloissa
Luokka | - MAG- hitsaus ( CO2 tai - hitsaus paan ylapuo-
2 - kaasuseokset) lella tai
- MIG-hitsaus (suurtaajuusvirta) | - vastaavat rajoittuneet
- itsesuojaava hitsausasennot
- taytelankahitsaus

plasmaleikkaus
- kovertaminen
- happipolttoleikkaus
- lamporuiskutus

Tuotteen EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus 16ytyy
alla olevasta linkista:
http://kuvapankki.imagewear.eu/Kuvastot/EU/

SGS Fimko Ltd., ilmoitettu laitos nro 0598,
Takomotie 8, 00380 Helsinki,

on tyyppitarkastanut tdméan henkilésuojaimen
suojainasetuksen 2016/425 mukaisesti.
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Skyddskladsel for svetsning och
motsvarande arbeten EN ISO 11611:2015

BRUKSANVISNING

Den har kladseln har designats och tillverkats av hogklassiga
material for att skydda dess anvandare mot svetsloppor, sma
stank av smalt metall, kortvarig flamkontakt och varmestral-
ning fran bage samt for att minimera risk for elektrisk stot
vid kortvarig, oavsiktlig beréring av spanningsférande elled-
ningar upp till en spanning pa cirka 100 V d.c.

i normalt svetsarbete.

Kladsel enligt klass 1 skyddar vid anvandning av mindre
farliga svetsmetoder och i situationer dar det uppstar mindre
mangd gnistor och mindre varmestralning.

Kladsel enligt klass 2 skyddar vid anvandning av farligare
svetsmetoder och i situationer som ger upphov till storre
gnistbildning och varmestralning.

A1 ytantandning, A2 kantantéandning, A1+A2 bada

Se skyddsklasser pa markningen pa produkten och i tabellen
i bruksanvisningen.

Réatt anvand skyddar plagget huden mot UV-stralning
(UVA,UVB,UVC) som férekommer vid svetsarbete. Anvand-
ningen kan slita ut plagget mycket snabbt.

Skyddet mot UV- stralning kontrolleras t.ex. varje vecka mot
en 100 W:s lampa: om ljuset trdnger igenom tyget trénger
ocksa UV-stralningen igenom.

Produkten skyddar inte ensam anvandaren mot elektriska
stotar.

Om syrehalten i luften stiger férsvagar detta brandskydds-
féormagan i svetsarens skyddsklader.

Det hér bor beaktas vid svetsning i tranga platser. For
att garantera sékerheten vid ljusbagssvetsning bér man se
till att svetsarens beréring med spanningsférande delar pa
utrustningen foérhindras med sarskild skyddsutrustning for
svetsare. Vata, fukt och svett férsamrar skyddskladernas
elisoleringsférmaga.

Denna produkt skyddar endast de delar av kroppen som
den tacker.

Produkten ska anvandas tillsammans med andra pro-
dukter som har densamma skyddsniva for att uppna ett fullt
skydd for kroppen.

Om kemikalier och lattantandliga vatskor stanker pa kla-
derna under anvandning ska anvandaren omedelbart avlags-
na sig och kla av sig kladerna genom att férsakra sig om att
kemikalien eller vétskan inte kommer i kontakt med huden.
Efter detta ska kladseln rengéras eller tas ur bruk.

Om smalt metall stanker pa kladerna, ska anvandaren
omedelbart avldgsna sig fran arbetspunkten och kla av sig
plagget. Om plagget anvénds direkt mot huden skyddar det
nodvandigtvis inte mot alla brannskador nar man blir utsatt
for smalt metall.

| normala brukssituationer kan plaggets skydd pa grund av
arbetsstallning och att plagget stramar at andras. Kladseln
under skyddsplagget paverkar det totala skyddet. Nar man
skyddar sig mot smalt metall far underplagget inte vara latt-
antandligt eller av smaltbart material.

Tvatta alltid produkter genom att folja givna skétselanvis-
ningar. Smuts férsamrar materialets brandskyddsegenska-
per. Tvétta kladerna darfor tillrackligt ofta.

Anvand inte tvalhaltiga tvattmedel eller sur skéljning. Und-
vik angning vid strykning och pressning. Vid trumtorkning
undvik att torka plagget for mycket.

Plagget ska kontrolleras efter tvatt. Trasiga klader skyd-
dar inte anvandaren. Om rekommenderat antal tvattar inte
har angetts i skétselanvisningen har materialet testats efter
minst fem tvéattar.

Typ av Val enligt arbetsmetod Val enligt forhal-
kladsel for landen i omgiv-
svetsare ningen
anuella svetsmetoder, som | Till exempel anvand-
ger upphouv till lite svetslop- ning av foljande ma-
por och stank t.ex. skiner:
gassvetsning
Klass 1 TIG- svetsning - syrebrannskar-
MIG- svetsning nings-maskiner
mikere ting - Arnings-
16dning maskiner
punktsvetsning - motstandssvets-
MMA- svetsning (rutil- maskiner
elektrod) - varmesprutnings-

maskiner
- banksvetsning
Manuella svetsmetoder som | Anvandning av
ger upphov till mycket svets- | maskiner till
loppor och stank t.ex. exempel i foljande
- MMA- svetsning ( bas- eller | forhallanden:
cellulosalektrod)

Klass 2 - MAG- svetsning (CO2 eller | - svetsning i tranga
- gasblandningar) utrymmen
- MIG-svetsning (hogfrek- - svetsning ovanfor

huvudet eller

- motsvarande
begrénsade svets-
ningsstallningar

vensstrom)

- sjalvskyddande

- rorelseelektrodsvets-ning
plasmaskarning

- grépning

- syrebrénnskaming

- varmesprutning

Produktens EG-férsédkran om dverensstammelse (pa finska)
finns pa adressen:
http://kuvapankki.imagewear.eu/Kuvastot/EU/

SGS Fimko Ltd., anmalt organ nr 0598,
Takomotie 8, 00380 Helsinki, i enlighet
med férordningen om personlig skyddsutrustning 2016/425.
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Kaitseriietus keevitamiseks ja muudeks
vastavateks t66deks EN ISO 11611:2015

KASUTUSJUHISED

See riietus on modelleeritud ja valmistatud hea kvaliteediga
materjalidest kaitsmaks kandjat keevitussademete, vaikes-
te sulametalli pritsmete, liihiajalise leegiga kokkupuute ja
kaarleegilt kirgusena eralduva kuumuse eest ning minimee-
rimaks elektrilodgi tekkimise véimalust llhiajalise tahtmatu
kokkupuute korral elektrijuhtmetega kuni ligikaudu 100 V
alalisvoolupingel tavalistel keevitustdddel.

Klassile 1 vastav riietus kaitseb kasutajat vahemonhtlike kee-
vitusmeetodite rakendamisel ja olukordades, kus tekib va-
hem sademeid ja kiirgusena eralduvat kuumust.

Klassile 2 vastav riietus kaitseb kasutajat ohtlikumate keevi-
tusmeetodite rakendamisel ja olukordades, kus tekib rohkem
sademeid ja kiirgusena eralduvat kuumust.

A1 pinnalt sittivus, A2 servast slittivus, A1+A2 mdlemad. Vt
teavet kaitseklassi kohta toote markeeringult ja kasutusju-
hendis toodud tabelist.

Oigesti kasutamisel kaitseb riietus ihu keevitustoddel tekkiva
UV-kiirguse (UVA, UVB, UVC) eest.

Riietuse kasutamine véib kangamaterjali killaltki kiiresti va-
nandada.

Kaitset UV-kiirguse vastu saab iganadalaselt kontrollida nai-
teks 100 W lambipirni kasutades: kui valgus paistab kangast
labi, siis labistab kangast ka UV-kiirgus.

Toode iksinda ei kaitse kasutajat elektril6ogi eest.

Ohu hapnikusisalduse suurenemine nérgendab keevitaja
kaitseriietuse tulekindlust. Seda tuleb arvestada kitsastes
kohtades keevitamisel. Turvalisuse tagamiseks kaarkeevi-
tusel tuleb hoolitseda selle eest, et keevitaja kokkupuudet
seadmestiku pingestatud osadega takistataks spetsiaalset
keevitaja kaitsevarustust kasutades. Margumine, niiskus ja
higi halvendavad kaitseriietuse elektriisolatsioonilisi omadusi.

See toode kaitseb ainult neid kehaosi, mida see katab.
Kogu keha kaitse saavuttamiseks tuleb kasutada lisaks teisi
sama tasemega tooteid.

Kui riiete kandmisel satub nendele kemikaalide voi kerg-
slttivate vedelike pritsmeid, siis tuleb viivitamatult ohutsoo-
nist valjuda ja riilded eemaldada, veendudes et kemikaal v&i
vedelik ei satu kokkupuutesse nahaga. Seejarel tuleb riietus
puhastada voi kasutuselt eemaldada.

Kui riietele satub sulametalli pritsmeid, tuleb té6kohast vii-
vitamatult eemalduda ja riided ara vétta.

Kui tooriideid kantakse vastu ihu, siis ei ole sulametalliga
kokkupuutel alati tagatud kaitse kdigi poletusvigastuste eest.

Tavatingimustes voivad tédriietuse kaitseomadused t66-
asendist ja riide venimisest tulenevalt muutuda. Todriietuse
all olev riietus mdjutab ka Uldist kaitstust. T66del, kus puutu-
takse kokku sulametallidega, ei tohi alusriietus olla kergsiitti-
vast ega sulavast materjalist.

Toote pesemisel tuleb jérgida hooldusjuhiseid. Mustus
halvendab materjali tulekaitseomadusi. Seetéttu tuleb réivaid
piisavalt sageli pesta. Arge kasutage seepi sisaldavaid pesu-
vahendeid ja valtige happelise veega loputamist.

Vaéltige aurutamist triikimisel ja pressimisel. Véltige liigset
kuivatamist trummelkuivatamisel. Iga pesemiskorra jarel tu-
leb riietust kontrollida. Katkised riided ei kaitse kasutajat. Kui
soovitatud pesemiskordade arvu ei ole hooldusjuhistes mér-
gitud, on materjali testitud vahemalt viie pesemiskorra alusel.

[ Keevitaja | Todmeetodil pdhinev valik Umbritseva
riietuse keskkonna
tiitip tingimustest

ldhtuv valik
Kasitsi i did Nt jargmi:
mille puhul tekib véhe seadmete
ja pritsmeid ine:

- gaasikeevitus

Klass 1 - TIG-keevitus - hapnikuga I6ika-

- MIG-keevitus mise stisteemid
- mikroplasma-keevitus - plasmaldikamise
- jootmine siisteemid
- punktkeevitus - survekeevituse
- MMA-keevitus (rutiile- stisteemid

lektrood) - termopihustuse

stisteemid
- keevituspingid

Kasitsi F d d

kasutamine
nt jargmistes

Mille puhul tekib palju
keevitussademeid ja

pritsmeid. tingimustes:
- MMA-keevitus (tavaline voi - keevitamine kit-
Klass 2 tsellulooskattega elektrood) sastes ruumides

- MAG-keevitus (CO2 v6i - keevitamine peast
gaasiseguga) kdrgemal

- MIG-keevitus (kdrgsage- - vastavad piiratud
dusvool) keevitusasendid

- kaitsva taidistraadiga
keevitus

- plasmaléikamine
- kdverdamine

- hapnikléikamine
- termopihustus
Toote EL vastavusdeklaatsioon on saadaval jargmisel aad-
ressil:

http://kuvapankki.imagewear.eu/Kuvastot/EU/

SGS Fimko Ltd., teavitatud asutus nr 0598,
Takomotie 8, 00380 Helsinki,

on andnud sellele isikukaitsevahendile
tlilibikinnituse vastavalt maarusele 2016/425.

(224-114)
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Protective clothing for welding and allied
processes EN ISO 11611:2015

INSTRUCTIONS FOR USE

This workwear has been designed and manufactured using
high-quality materials to protect the wearer against welding
sparks, small droplets of molten metal, short-term contact
with flames and arc heat radiation and also to minimise the
possibility of electric shock during brief, accidental contact
with live electric conductors at a voltage up to c. 100 V DC in
normal welding conditions.

Class 1 garments provide protection when carrying out less
hazardous welding techniques and in situations where fewer
sparks and less heat radiation is produced.

Class 2 garments provide protection when carrying out more
hazardous welding techniques and in situations where more
sparks and more heat radiation is produced.

A1 surface ignition, A2 edge ignition, A1+A2 both

Check the protection class on the product and in the table
in the manual.

When worn correctly, this clothing protects the skin against
UV-radiation (UVA, UVB, UVC) caused by welding.

The protectiveness of the fabric can decrease quite rapidly
during use.

Check protectiveness against UV-radiation weekly. Hold
against a 100W light: if light is able to pass through the fabric,
UV-radiation can also get through.

The product alone does not protect its wearer against
electric shock.

Increase in air oxygen content weakens the fire endurance
of protective clothing. This must be taken into considera-
tion when welding in confined spaces. To guarantee safety
during arc welding, separate protective equipment must be
used to prevent contact between the welder and the voltage
of the welding power supply. Wetness, moisture and sweat
all weaken the electrical insulation capacity of protective
clothing.

This product protects only those parts of the body that it
covers. The product should be used together with other prod-
ucts with the same level of protection to achieve full body
protection.

If a garment is spattered with any chemical substance or
flammable liquid during use, the wearer must immediately
leave the area and remove the clothing, making sure that no
chemicals or liquid get into the skin. The clothing must then
be cleaned and removed from use.

If clothing is splattered with molten metal, the wearer must
immediately leave his/her work station and remove the cloth-
ing. If a garment is worn directly against the skin, it may not
completely protect the wearer against burns if exposed to
molten metal.

Even under normal conditions, the level of protection of
a garment can change due to work posture and tightening
of fabric. The clothing worn under the protective garment af-
fects the level of protection. When protecting yourself against
molten metal, make sure that your underclothing is not made
of a highly flammable material, or a material which could eas-
ily melt.

Follow instructions when washing the product. Dirt weak-
ens the fire-retardant features of protective clothing. Clothes
must therefore be washed regularly.

Do not use soapy detergents or acidic rinsing.

Avoid the use of steam ironing and steam pressing. Avoid
excessive tumble drying. Always check your clothing after
washing. Damaged clothing does not provide protection. If
recommended wash amount has not been informed in care
instructions, material is tested after five washes at least.

Welder Technique-based choice Choice based

A/O «Mmupx Beap»
YputTasHkarty 24

33710 Tamnepe, PuHNAHANSA
Ten. +358 (0)20 7980 500
www.imagewear.fi

SALUUTHASA OOEXOA ANA BbINONMHEHUA
CBAPOYHbIX N T.N. PABOT EN ISO 11611:2015

WNHCTPYKLIWA MO SKCMNYATALAN

[laHHas oaexaa CnpOeKTUPOBaHa W U3TOTOBMEHA U3 BbICOKO-
Ka4eCTBEHHbIX MaTepuanoB v NpeaHasHadeHa [ns 3aluTbl ot
CBAPOYHBIX VCKP, GPbI3r pacrpaBneHHOro MeTanna, kpaTtkoBpe-
MEHHOTO KOHTaKTa C MriaMeHeM 1 TEMmnoBOro U3nyyeHus ayru,
a TaKke ANs MAHUMU3ALIM BO3MOXHOCTM MOPaXeHWst 3reKTpo-
TOKOM MpU Crly4aiiHOM KOHTaKTE C MPOBOIHMKOM NOA Harnpsike-
Huem ao 100 B nep. Toka npu 06bI4HbIX CBAPOYHbIX paboTax.

Onexna kateropum 1 3alLmLLI@ET NPy UCMOMNb3OBaHNM MeHee
onacHbIX METOOB CBapku, korda obpasyeTcs MeHbLUe UCKp 1
TENOBOrO U3ITyHEHNs!.

Opexaa kateropuu 2 3aluuLLaeT npu Ucronb3osaHum Gonee
onacHbIX METOAOB CBapky, kora obpasyeTcsi Gonblue UCkp 1
TEMNMOBOrO U3NyYeHMs.

A1 — Bo3ropaHue ¢ NoBepxHOCTW, A2 — BO3ropaHue C kpasi,
A1+A2 — oba

KaTeropuu 3aLuTbl CMOTPETb Ha MApKUPOBKE Ha U3AENUN 1
Ha Tabnuue BbIGopa B MHCTPYKLMW NO SKCnTyaTaumm.

Mpy NpaBUMbHOM  HOLLEHUM Ofexaa  3allMLLaeT  Koxy
oT Y® wu3nyyeHus npu  BbINOMHEHWM CBApPOYHbIX paboTr
(UVA,UVB,UVC).

TkaHb MPU HOLLEHUM MOXET M3HALUMBATLCS OYeHb BbICTPO.
Bawumty ot YO nyyeit cnegyeT NpoBepsTb EKEHeAENbHO, Npo-
cMaTpuBas ofex/ay Ha CBeT namnbl MolHocTeio 100 BT: ecrin
CBET BUOHEETCS CKBO3b TKaHb, TO TKaHb MPOMYCKAET Takke U
YO nyun.

M3nenue kak TakoBOe He 3aLLMLLAET HOCUTENS! OT MOPakeHNst
3MEKTPOTOKOM. YBENNUEHNE COepXXaHNsi B BO3AyXE KUCNIOpoaa
CHIKAET OrHe3aLLMTHbIE CBOVICTBA OAEXAbl. TO JOIKHO GbITb
NPUHSATO BO BHUMAHWE MpY BbINOSTHEHUN CBAPOYHbIX paBoT B y3-
Kux MecTax. [inst obecnedeHns 6e3onacHoCTV Npu BbINOIHEHUN
3MeKTPO/YroBOV CBAPKW KOHTAKT CBapLLMKa C JeTansMu, Haxo-
ASLMMUCS NOJ, HaNPshkeHUeM, NPeaoTBPalLaeTcs C MOMOLLbIO
oTAeNbHbIX CPEACTB 3aLLmThl. Mokpasi, Chipasi v MoTHas oaexaa
Xy>e 3alLMLLIAEeT OT 3MeKTPOTOKa.

370 U3fenvie 3aLLMLLAET TOMLKO Te YacTu Tena, KOTOpbIE OHO
MoKpbIBaET. M3enve crieayet UCcnonb3oBatk BMECTE C ApYruMn
U3AENSIMIA C OAMHAKOBLIM YPOBHEM 3aLLWTbI AN1s 0BecrneyeHms
MONHOA 3aLLMTLI Tena.

Ecnmn B xone pa6oTbl Ha onexay nonazyT 6pbi3rv xumukata
UNN NETKOBOCMITAMEHSIOLLIENCA XIKOCTW, HOCUTENIO CrieayeT
Cpasy ke MOKVHYTb MOMELLEHNE U CHATb oaexXay Tak, YToGbl
XUMVKaT He BCTYNUI B KOHTaKT C koxel. [ocne atoro ogexay
HYXHO O4MCTUTL UK 3aBpaKoBaTk.

Ecnmn Ha oaexay nonaayT 6pbiar pacnnasneHHoro metar-
11a, HOCUTENIo CReayeT Cpasy e NOKVHYTL NOMELLIEHNE W CHSTb
opexay. Ecnn opexaa npureraet npsiMo K Koxe, TO He rapaH-
TUPYETCS, YTO OHA 3aLLUTUAT KOXY OT OXOTOB, BbI3BaHHbIX pac-
NpaBNeHHbIM METanmNom.

B HOpMaribHbIX YCNIOBYSIX 3aLUMTHbIE CBOVICTBA OAEXAbI MO-
TYT UBMEHSITLCS! B 3aBMCHMOCTM OT paBoyero NONOXEHUS Ofex-
bl M ee HaTsbkeHusi. HykHss ofexaa nop, 3aLLMTHO 0aexaon
BNUSIET Ha o6LUme 3alumTHble cBoncTaa. [pu paboTe ¢ pacnnas-
TIEHHbIM METasNIOM HIWKHSAS OAeXAa [0MKHa ObITh N3 HEBOC-
NNamMeHsIOLLIErocs 1 HennaBsALLErocs Matepuana.

CTupka Npou3BoaUTCS C COBMIOAEHUEM WHCTPYKLMIA MO yXO-
Ay. Tpasb yxyAwaeT 3aluTHble cBoicTBa ofexabl. Mostomy
ofiexay creayeT CTupaTh A0CTaTo4HO YacTo. He ucnonb3osats
MbIfbHbIE MOIOLLME CPEACTBA W MOMOCKaHWe B KUCMON Boae.
[Mpy rmaxeHn usberatb NpUMeHeHust napa. He nepecylumeats
B GapaGaHe. [ocrie CTUPKM OCMOTPETb oaexady, TK. peaHas
ofiexaa He cnocoGHa 3aluTUTL HocuTens. Ecriv pekomeray-
emMoe KOMM4EeCTBO CTVPOK He YKa3aHO Ha 3TUKETKe Mo yxofy
3a U3nenvem, mMatepuan TECTUPOBaH Mo KpaiiHel Mepe nocne
MSATV CTUPOK.

Class 2 - MAG welding (CO2 or gas - over-head weld-
mixture) ing or in other

- MIG welding (high-frequency constrained
current) positions

- self-shielding flux-cored welding

- plasma cutting

- gouging

- oxygen cutting

- thermal spraying

The product’s EU Declaration of Conformity can be found via

the below link:

http://kuvapankki.imagewear.eu/Kuvastot/EU/

SGS Fimko Ltd.

Takomotie 8, 00380 Helsinki.

Notified body no. 0598 has performed a type examination
on this PPE (personal protective equipment)

in accordance with Regulation (EU) 2016/425.

(224-114)

garment on surrounding Tun Be160op no Buay pabotel Bei6op no
type conditions oaexabl OKpyXalowum
Manual welding techniques, E.g. the following PyuHble CBapOYHbIE METOABI, Hanpuwmep,
which produce few sparks and machines: npu KoTopbIx 06pasyeTcs pa6ota Ha
droplets, such as: Marno Uckp 1 GpbIar, B Tu. creaytoLmx
- gas welding - oxygen cutting - rasoBas cBapka arperartax:
Class 1 - TIG welding machines - cBapka TIG - arperatbl 4ns
- MIG welding - plasma cutting - cBapka MIG KNCNIOPOAHOIA
- micro plasma welding machines KaTeropus | - MMKpONnasmeHHas ceapka peskun
- soldering - resistance 1 - naitka - arperatbl Ans
- spot weldin: welding - ToyeyHas cBapka nnasmeHHom
- MMA welding (rutile electrode) machines - cBapka MMA peskn
- thermal spray - (pyTUnoBbIi anekTpos) - arperatbl 4ns
machines KOHTaKTHOM
- Bench welding cBapku
Manual welding techniques, Use of machinery - arperarbl Ans
which produce many sparks and in situations TepmoHaBapku
droplets, such as: such as: - CBapka Ha
- MMA welding (basic and cel- - welding in con- CTaHke
lulosic electrodes) fined spaces PyuHble CBapOYHbIE METOAbI, | OKCniyatauus

npy KOTOPLIX 0B6pasyeTcs arperaTos B

MHOTO UCKP ¥ BpbI3r, B T4, crefylowmx

- cBapka MMA (cTaHa. unn YCNOBUSX:
Lenmiono3H. anekTpos) - cBapKa B Tec-

- capka MAG (CO2 nnmn HbIX MecTax
ra3oBble CMecH) - cBapKa Haj

- cBapka MIG (Bblcoko- ronoBou unu
Kareropus 4acT. Tok) - aHanoru4Hele
2 - camo3aunwaLas OrpaHnyeHHble

- cBapka NpoBOMNOKoi pabouve no-

- Na3meHHas peska NOXeHNs

- BbleMKka

- KncnopoaHas rasoBas peska
- T

[leknapauysi 0 COOTBETCTBIM NPOAYKLIMM TpeGoBaHUsSIM
TEXHUYECKUX pernamenToB EC pasmelleHa Ha caiite:
http://kuvapankki.imagewear.eu/Kuvastot/EU/

SGS Fimko Ltd.

Takomotie 8, 00380 Helsinki, Finland.

YkasaHHoe yupexaerne Ne 0598 npoBepuwno faHHoe CpefcTBo
VHOVBMAYanbHOW — 3almTbl  cornacHo — pernamenty  (EU)
2016/425.

(224-114)

Image Wear Oy
Yrittajankatu 24

33710 Tampere, Finland
Tel. +358 (0)20 7980 500
www.imagewearfi

Schutzkleidung fiir Schweiflen und
verwandte Verfahren EN ISO 11611:2015

GEBRAUCHSHINWEISE

Diese Kleidung wurde aus hochwertigem Material zum
Schutz vor Schweilfunken, kleinen Schmelzmetallspritzern,
kurzzeitiger Flammenberiihrung und vor Warmestrahlung
des Schweillbogens entwickelt und hergestellt und soll die
Méglichkeit eines Stromschlags bei kurzzeitigem unbeab-
sichtigtem Kontakt mit spannungsfiihrenden Stromleitungen
bis zu einer Spannung von 100 V DC bei normalen Schweif3-
arbeiten minimieren.

Kleidung nach Klasse 1 schiitzt ihren Trager bei Anwendung
weniger gefahrlicher SchweiRverfahren und in Situationen
mit geringer Funkenbildung und Wéarmestrahlung.

Kleidung der Klasse 2 schiitzt ihren Trager bei Anwendung
gefahrlicherer Schweil3verfahren und in Situationen mit star-
kerer Funkenbildung und Warmestrahlung

A1 Flachenbeflammung, A2 Kantenbeflammung, A1+A2
beides

Siehe fiir die Schutzklassen die Kennzeichnung der Produkte
und die Auswahltabelle in den Gebrauchshinweisen.

Bei richtiger Verwendung schitzt die Kleidung vor
bei Schweiarbeiten auftretender UV-Strahlung
(UVA,UVB,UVC).

Durch den Gebrauch kann das Material sehr schnell altern.
Eine Prifung des Schutzes gegen UV-Strahlung kann bei-
spielsweise wochentlich mit einer 100 W Lampe erfolgen.
Scheint das Licht durch das Material, dann dringt auch die
UV-Strahlung durch.

Das Produkt allein schiitzt nicht den Trager nicht vor
Stromschlag. Ein Anstieg des Sauerstoffgehalts verringert
die Brandbestandigkeit der Schutzkleidung von Schweifern.
Dies ist beim Schweilen in engen Rdumen zu berlicksich-
tigen. Zur Gewahrleistung der Sicherheit beim Lichtbogen-
schweillen ist daflir Sorge zu tragen, dass ein Kontakt des
Schweilers mit spannungsfiihrenden Teilen der Gerate
durch verschiedene Schutzausriistungen vermieden wird.
Feuchtigkeit, Nasse und Schweil} verringern die stromisolie-
rende Wirkung
der Schutzkleidung.

Dieses Produkt schitzt nur die Teile des Korpers, die es
bedeckt. Das Produkt sollte zusammen verwendet werden
andere Produkte mit dem gleichen Schutzniveau, um einen
vollstandigen Kérperschutz zu erreichen.

Bei Spritzern von Chemikalien und leicht entziindlichen
Flissigkeiten auf der Kleidung, sollte diese unverziiglich
abgelegt werden um sicherzustellen, dass die Chemikalie
oder Flissigkeit nicht mit der Haut in Berlihrung kommt. Die
Kleidung ist anschlieRend zu reinigen oder auler Gebrauch
zu nehmen.

Bei Schmelzmetallspritzern muss der Trager der Kleidung
sich unverziiglich vom Arbeitsplatz entfernen und die Klei-
dung ablegen. Wird die Kleidung direkt auf der Haut getra-
gen, so schiitzt sie nicht unbedingt vor Brandverletzungen
durch Schmelzmetall.

Unter normalen Gebrauchsbedingungen kann sich die
Schutzwirkung der Schutzkleidung in Abhangigkeit von der
Arbeitshaltung und Spannung der Kleidung verandern. Unter
der Schutzkleidung getragene andere Kleidung beeinflusst
die Gesamtschutzwirkung. Soll ein Schutz vor Schmelzme-
tall gegeben sein, so darf die Unterkleidung nicht leicht ent-
flammbar und schmelzbar sein.

Bei der Wasche beachten Sie bitte die Pflegehinwei-
se. Schmutz verringert die Brandschutzeigenschaften des
Materials. Waschen Sie die Kleidung aus diesem Grund in
ausreichend haufigen Abstanden. Verwenden Sie keine sei-
fenhaltigen Waschmittel und keine séurehaltigen Spiilungen.
Beim Bugeln und Mangeln keinen Dampf verwenden. Bei
Trommeltrocknung GiberméaRiges Trocknen vermeiden. Nach
der Wasche ist die Kleidung zu tberpriifen. Beschadigte Klei-
dung bietet keinen Schutz fiir den Trager mehr. Wenn die
Anzahl der Waschen nicht in der Pflegekennzeichnung an-
gegeben ist, dann wurde das Material mindestens nach der
flnften Wasche getestet.

Art der A hl'nach Arbeif A hl nach
Schweiﬂer- fahren U'mgebungsbe-

Z.B.bei Verwen-
dung folgender

Manuelle SchweilRverfahren,
bei denen wenig Schweil3-

funken und Spritzer entste- Maschinen:
hen, z.B. - Sauerstoffbrenn-
- Gasschweilen schnei-der
- 'I’\;III((S3 sscmweirssen - Plasmaschweif3-
- - Schweillen gerate

Klasse 1 - Mikroplasmaschweilen - Widerstands-
- Loten schweil-geréte
- PunktschweiRen - Thermospritz-
- MMA- SchweiRen (Rutili- gerate

elektrode) - Bankschweilen

Manuelle Schweiltverfahren, Maschinen-

bei denen viele Schweilkfunken | nutzung z.B.

und Spritzer entstehen, z.B. unter folgenden

- MMA- Schweilen (Grund- Bedingungen:
oder Zelluloseelektroden) - SchweiBen in

- MAG- Schweiflen (CO2 oder engen Raumen
Gasgemische) - SchweiBen Uber

- MIG-Schwei3en (Hochfre- Kopf oder

Klasse 2 quenzsstrom) - Vergleichbare

- Schweilten mit selbst- einschrénkende
schiitzenden Fiilldréahten Arbeitshaltungen
Plasmaschweilen beim Schweilen

- konkave Flachen

- Sauerstoffbrennschneiden

- Thermospritzen

Finden Sie Die EG-Konformitatserklarung
des Produktes unter dem folgenden Link:
http://kuvapankki.imagewear.eu/Kuvastot/EU/

SGS Fimko Ltd.

Takomotie 8, 00380 Helsinki.

Die benannte Stelle No. 0598 hat die Typenpriifung
dieser personlichen Schutzausriistung

nach der Verordnung (EU) 2016/425 durchgeftihrt.

(224-114)



