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1. SICHERHEITSHINWEIS

Bevor Sie die Lasergravurmaschine benutzen, lesen Sie bitte dieses Sicherheitshandbuch aufmerksam durch, um sich mit den
Betriebsprotokollen und den potenziellen Gefahren im Zusammenhang mit der Lasergravurmaschine vertraut zu machen.

1. Scharfe Kanten kdnnen beim Zusammenbau des Standers zu Schnittverletzungen fuhren, daher werden Handschuhe empfohlen.

2. Der Laserstrahl hat eine hohe Energie und Hitze, direkter Kontakt mit Augen oder Haut kann zu schweren Verletzungen fuhren.
Achten Sie bei der Arbeit mit dem Laser immer auf die Position und die Bewegungsrichtung des Laserstrahls.

3. Kinder oder Jugendliche dirfen das Lasergravurgerat nicht alleine benutzen.

4. Der Lasergravierer sollte auf einer stabilen Tischplatte stehen. Bevor Sie den Laser benutzen, reinigen Sie bitte den
Arbeitsbereich, um sicherzustellen, dass die Umgebung sicher und frei von Schutt, brennbaren und explosiven Gegenstanden usw.
Ist, um mogliche Sicherheitsrisiken zu vermeiden.

5. Uberpriifen Sie vor der Verwendung des Lasers sorgfaltig den Stromanschluss des Lasergravierers. Vergewissern Sie sich, dass
das Netzkabel intakt und der Stecker fest angeschlossen ist, um Unfalle aufgrund von Stromproblemen zu vermeiden.

6. Wenn der Laser arbeitet, missen Sie eine professionelle Schutzbrille tragen, um |hre Augen vor Laserschaden zu schitzen. Die
Schutzbrille kann das Laserlicht abschirmen und eine direkte Einwirkung auf die Augen vermeiden.

7. Wenn der Laser arbeitet, sollte der Gravierbereich mit Metall oder nicht brennbaren Matten ausgelegt werden, um zu verhindern,
dass der Laser die Werkbank verbrennt oder Feuer und andere Sicherheitsrisiken verursacht.

8. Wenn der Laser in Betrieb ist, verlassen Sie das Gerat bitte nicht wahrend des Betriebs. Bleiben Sie konzentriert und achten Sie
genau auf den Betrieb |hres Gerats, um zu verhindern, dass das Gravur- oder Schneidmaterial Feuer fangt.

9. Wenn der Laser in Betrieb ist, erzeugen einige Materialien wahrend des Laserschneidens Rauch. Bitte sorgen Sie flr eine gute
Bellftung des Raumes.

10. Wahrend des Schneide- und Graviervorgangs kénnen sich Rickstédnde und Ablagerungen ansammeln. Bitte saubern Sie den
Arbeitsbereich umgehend.

11. Bitte stellen Sie sicher, dass sich ein Feuerléscher in der Nahe der Lasergravurmaschine befindet und dass regelmalige
Wartungs-und Inspektionsarbeiten durchgefiihrt werden, um bei eventuellen Unfallen sofort reagieren zu kénnen.
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2. UBER DIE LASERGRAVIERMASCHINE

X-Achse Montage
Y-Achse Motor
Linker Rahmen der Y-Achse (1)
DC5521 Stromanschluss
USB-Anschluss

Netzschalter

Mainboard-Baugruppe

10W-Lasermodul

5
Laserschutzabdeckung Q %
Vorderer Rahmen

Stutzfule

T/

Rechter Rahmen der Y-Achse
Riemenscheibe

Y-Achse Riemenscheiben-Befestigungsplatte

OECSEOECUNSNONONONONONONONORONS

Begrenzungssaule
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Y-Achse Motorbefestigungsplatte
Zahnriemen Y-Achse

Kupplung

Antriebswellen

X-Achse Riemenscheibe Befestigungsplatte
Endschalter

Befestigungsplatte X-Achse Motor

Hinterer Rahmen

X-Achse Motor

Begrenzungssaule
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3. VERPACKUNGSLISTE

| aser-Graviermaschine

Y-Achse Rahmen x2

C _—

Vorderer Rahmen x1

Hinterer Rahmen x1

Stutze Hauptplatine Y-Achse DC12V5A USB-Kabel x1 10W
FURe x3 Montage x1 Zahnriemen x2 Netzadapter x1 Lasermodul x1

M5*20 M5*20 Begrenzung T-Mutter x4 M4*5
Runde Schraube x12 Flache Schraube x1 Saulenhilse x1 Schraube befestigen x4
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Werkzeugsatz fir Maschinen

2.5mm
‘ 3mim *

4mm

L-Winkelschraubendreher x4 Kabelbinder x3 Blrste reinigen x1

Werkzeugsatz fur Lasermodul

3mm 4mm

j—

omm

Fixierte Fokusplatte x3 1.5mm L-Winkelschraubendreher x1 Ersatz-Laserschutzscheibe x1
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4. SPEZIFIKATIONSPARAMETER

undurchsichtiges Acryl, usw.

Marke LASERTREE Optische Laserleistung 10W (x1W)
Modell K1 Mini Eingang DC12V5A
GréRe der Maschine 300*300mm Wellenlange 450nm (£10nm)
Nettogewicht 3.65kg Arbeitsfokus 45mm
Anwendung Gravieren & Schneiden Prézision der Gravur 0.01mm
Unterstlitzungs-Software LightBurn & LaserGRBL Graviergeschwindigkeit 6000mm/min
Holz, Papier, Leder, Bambus,
Unterstitzungsmaterial Aluminiumoxid, rostfreier Stahl, Betriebstemperatur 0-60°C
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5. INSTALLATIONSANLEITUNG

e Montage des Rahmens

e K © L M
T2
Y-Achse Rahmen x2 (Qi‘ |
C
M5*20 M5*20 Begrenzung
Vorderer Rahmen x1 Runde Schraube x2  Flache Schraube x1 Saulenhilse x1

-

M

Bitte verwenden Sie den gelben Warnaufkleber als
Referenz und achten Sie auf die Position des
Vorderrahmens, damit dieser nicht verkehrt herum
montiert wird.

Achten Sie auf die Richtung der Y-Achse,
die Gewindenut ist nach aul3en gerichtet.
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e Montage der X-Achse

X-Achsen-Baugruppe x1

Schieben Sie die X-Achse auf beiden Seiten in die Nuten der Y-Achse.
Beachten Sie, dass sich der Motor der X-Achse auf der Rickseite und der Modulschacht auf der Vorderseite befinden sollte.
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e Montage des hinteren Rahmens

Hinterer Rahmen x1 M5*20 Runde Schraube x2




LASERTREE K1 Mini www.lasertree.com

e Montage des Zahnriemens der Y-Achse und des Stutzfuldes

Y-Achse Zahnriemen x2 T-Mutter x2 M4*5 Schraube befestigen x2

®

b

Legen Sie die Zahnflache des Zahnriemens nach unten und befestigen Sie ein Ende
mit einer T-Mutter in der Y-Achsennut des hinteren Quertragers. Befestigen Sie sie mit

M4*5-Befestigungsschrauben, um zu verhindern, dass sich der Zahnriemen wahrend
der Bewegung lockert oder abfallt.

FUhren Sie den Zahnriemen von Hand oder mit geeignetem Werkzeug durch die

Riemenscheibe der X-Achse, so dass er gut sitzt und der Zahnriemen leichtgangig auf
der Riemenscheibe lauft.
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=

N E 2 F = K

VU -
T-Mutter x2 Stutz Fule x3 Hauptplatine Montage x1 M5*20 Runde Schraube x8

AlS®®

[wear Goggles| | | [ No Touching | Mirror Object

Befestigen Sie das andere Ende des Zahnriemens
mit einer T-Mutter in der Nut des vorderen Tragers

der Y-Achse.

.

Verwenden Sie M5*20 Schrauben, um die vier
EckstutzfllRe zu befestigen.
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Schieben Sie die X-Achse nach hinten, um sicherzustellen, dass
die X-Achse in engem Kontakt mit dem hinteren Balken steht,
ohne dass ein Spalt entsteht.

M4*5 Schraube befestigen x2

Spannen Sie den Zahnriemen des vorderen Tragers und ziehen Sie
lhn mit den Befestigungsschrauben M4*5 fest.

Dricken Sie zur abschlieienden Kontrolle mit dem Finger auf den

@ mittleren Bereich der Zahnriemenscheibe, um sicherzustellen, dass
der Riemen flexibel ist. Wenn der Riemen zu locker oder zu straff ist,
muss er eingestellt werden.

s
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e \Verbindungskabel

Motor der Y-Achse anschliel3en

Motor der X-Achse anschliel3en
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e Montage des Lasermoduls

10W Lasermodul x1
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e Montage der Graviermaschine abgeschlossen

—
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6. SOFTWARE-VERBINDUNGSANLEITUNG

Der K1 Mini unterstutzt die Gravursoftware LaserGRBL und LightBurn.
6.1 LaserGRBL

LaserGRBL Download Adresse: https://lasergrbl.com/download/
(Sie kénnen sich Uber die Verwendung im https://lasergrbl.com/.)

1) Verbinden Sie ein Ende des USB-Datenkabels mit der Graviermaschine und das andere Ende mit dem USB-Anschluss des
Computers, auf dem die LaserGRBL-Software installiert ist.

2) Schliel3en Sie den Stromanschluss der Graviermaschine Gber den DC12V5A-Adapter an und schalten Sie den Netzschalter ein.

3) Offnen Sie die LaserGRBL-Software auf dem Computer, wéhlen Sie den richtigen COM-Port aus und klicken Sie auf Verbinden.
Wenn in der Statusleiste "SimpleLaser 1.1h" angezeigt wird, ist die Verbindung erfolgreich.

3 LaserGRBL v5.4.0

: . 2 " " '
Grbl File Colors Langugge Tools ? @ Klicken Sie auf Verbinden

/7
)»

L1500

Filename

i)

Progrss | |

|~-J SimpleLaser 1.1h ['$"' for help] | e A

1 145ﬂ L i

. 140p

1350 ,
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6.2 LightBurn

LightBurn Download Adresse: https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial

(Bitte beachten Sie, dass Sie lightBurn selbst kaufen missen, da es nicht kostenlos erhaltlich ist. Sie kénnen sich UGber die
Verwendung im https://lightburnsoftware.com/.)

1) Schliel3en Sie ein Ende des USB-Datenkabels an die Graviermaschine und das andere Ende an den USB-Anschluss des
Computers an, auf dem die LightBurn Software installiert ist.
2) Schlielden Sie den Stromanschluss des Graviergerats Gber den DC12V5A-Adapter an und schalten Sie den Netzschalter ein.

3) Offnen Sie die LightBurn-Software und wahlen Sie "Start Your Free Trial" oder "Actirate License". (Abbildung 1)
4) Erstellen Sie ein neues Geréat, wahlen Sie "GRBL". (Abbildung 2)

£ License Page - LightBurn 1.4.04 s X ) %
We'd love to make LightBurn free, but we have bills too. You can try it . .
without restrictions for 30 days, but after that vou 1l need to purchase a £ New Device Wizard
license kev.
Pick your laser or controller from this list:
Efﬂ. CanCam £
: ~£  cubiio 2
Start Your Free Trial
i) FabKit
OB Use Froxy Server: (Hon: | gerbil Sl
grbl creL | @
License Key |grbl GreL-LPC
grbl GRBL-M32 (1.1e or earlier)
[ Activate License .
| Loser jLaser
Buy LightBuwrn = Extend Trial ll 14
Use this for GREL 1.1f or higher, using variable power mode (M4)
=
: - I
Request Offline Process Offline Request Offline _
Activation Activatien Deactivation Find My Laser Create Maraally LightBurn Bridge Import
Make Default Edit Ramove Export
Quit 0k || Cancel

(Abbildung 1) (Abbildung 2)
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5) Wahlen Sie USB-Verbindung. (Abbildung 3)
6) Stellen Sie die Gravurgréf3e auf 300*300mm ein und andern Sie den Geratenamen "K1 Mini". (Abbildung 4)
7) Stellen Sie die Ursprungsposition des Geréats ein und schalten Sie die automatische Rickstellung beim Einschalten

aus. (Abbildung 5)

(Wenn Sie den Computer bei jedem Einschalten automatisch zurticksetzen lassen wollen, kreuzen Sie bitte Schritt 2

des beigefugten Diagramms
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(Abbildung 3)

@0 Optimize Cut Fath

Devices {Choose)
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Yipace 0,00 + Align Y Middle  Offzet 0 = A ; . | i — @0 Lock inner objects
240 260 280 300 320 340 360 0 200 m
# Layer Mode @
| B Devices - LightBurn 1.4.03 ? 280
| Your Device List |
? >
|| € Y New Device Wizard
Yhat would you like to call it?
{If wou have more than one, use thiz to tell thes apart)
K1 Nini 1)
Yhat are the dimensions of the work area? F—
(The lengths, inma, of the X and ¥ axis of vouwr laser) 9
X Axis Length (300 2 Y Axis Length (300 3
15 & |—J o is Length (300 5| ns 7
&g S Cor=
e wonnected
el = |
r 755 ' llhm.h
Find My Laser Create Manually Li ghtBurn Bridge Inpert 100 | LJFrese
Make Defanlt Edit Resove Export {ar Home Go
20
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- B0 Cut Selected Gry
o
@) Vse Selection Or:

@0 Optimize Cut Fatl
40 Devices {Choos

(Abbildung 4)

. Hepace 0.00
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EY New Device Wizard
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Rear Left () () Rear Right o
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OB Auto “home” your laser on startwp? | @
=
Tz
Find My Lazer Create Manually LightBurn Eridge Import 100
Make Defanlt Edit Remove Export

i B0 Cut Selected Grap
60

(Abbildung 5)

B0 Use Selection Ori
@0 Optimize Cut Path
Devices {Cheos
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8) Vervollstandigen Sie die Software-Einrichtung. (Abbildung 6)
9) Wahlen Sie das Gerat "K1 Mini" und den richtigen COM-Port aus. Wenn in der Statusleiste Bereit angezeigt wird, ist
das Geréat erfolgreich angeschlossen. (Abbildung 7)

of 300 = (-4

00 | HSpace 0.00 « Align X[Middle Hormal . = @0 Move as group Padding: RE ad}r
} : = gn X — E = A ; _
a il ‘:" E{) ” O: -0 ” 0 = @0 Lock inner objects

YSpace 0. 00 = Align ¥ Middle Offzet!D

200 220 240 260 280 200 320 240 360 180 400 -

9o II Pause . Stop ’ Start
Ed oe 0 A
Your Device List
W
? X
-
& ) New Device Wizard [3 Frame {_} Frame Save GCode Run GCode
W
That's it - you re done. Here' s a summary: : — _ : |
grbl crer E Serial/USB 3 {3} Home Go to Origin  Start From: Current Position v
CRBL ¢ O O O
300mm x 300mm, origin at front left J. 2 (s
ob Origin O O O
Layer Color I:‘ Speed (om/m) V= '
Paz=z Count 1 = FPower Max (%) 0.00 5 n Cut SElEctEd Gt-aphl cs @ O o
3 bl - I T . Interval {sm) | 0.100 2 . e | - T
VakEk Ehash; Sawlaruinieem Hevns e e @0 Use Selection Origin =#= Show Last Position
@ Eaated @0 Optimize Cut Path Optimization Settings
| Cencel i ' ' . = = _ :
T 1= W stor P stert Devices COM13 v |4040 v
| ' - ' | | 4040
Find My Laser Create Manually Lightburn Bridge | Import 100 L Frane O Frane Suve GCode Run GCode bl
Make Default Edit Remove Export {2 Home Go to Origin Start From: Current Fosition
a0
| el e
[i):4 Cancel Job Origin O C) O
80 @0 Cut Selected Graphies ® O O
B0 Vsze Selection Origin -i- Show Last Pozition |
@0 Optimize Cut Path . Optimization Settings '
40 Devices ':thoun} | [Ei ~ Laser L]' Lrar}'

(Abbildung 6) (Abbildung 7)
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7. LEITFADEN FUR DEN MASCHINENTEST
7.1 LaserGRBL

1) Reset-Test der Graviermaschine: Suchen Sie den Reset-Knopf auf der Standardoberflache von LaserGRBL und klicken Sie ihn an.
Bei korrektem Betrieb, Bei korrektem Betrieb sollte sich das Lasermodul zur Seite des Schaltkastens bewegen und die Bewegung
stoppen, wenn es auf die Begrenzungssaule Spalte.

1140 , 110 |,

1120 ,

80, j100 ,

140

(20

o
Q&
o O

Lines: 0 Buffer Eshmated Time: now
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2) Prufung der Bewegung der Graviermaschine:
(1 Suchen Sie die Richtungstaste auf der Standardoberflache von LaserGRBL und stellen Sie die Bewegungsdistanz und
geschwindigkeit ein. (Der empfohlene Bewegungsabstand betragt 10mm.)
(2) Klicken Sie in eine beliebige Richtung. Bei korrektem Betrieb sollte sich das Lasermodul in die durch den Pfeil angezeigte
Richtung bewegen.

‘2
e
R
-
A/
v
nes: 0 ‘ Buffer - | Estimated Time: now How deep laser

(3) Graviermaschinen-Lasermodul-Lichttest: Suchen Sie die Lichttaste auf der LaserGRBL Standardoberflache und halten Sie sie
gedrickt. Unter korrektem Betrieb sollte das Lasermodul normal blaues Licht ausstrahlen.

o
20 40 €0 100 120 140 1€0 180 200
AIZIRe,
7 ||l a@l| Ce :

How deep laser can cut? (video)
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7.2 LightBurn

1) Reset-Test der Graviermaschine: Suchen Sie "Home" in der unteren rechten Ecke der LightBurn-Standardoberflache
und klicken Sie darauf. Unter korrektem Betrieb sollte sich das Lasermodul zur Seite des Schaltkastens bewegen und
seine Bewegung stoppen, wenn es auf die Grenzsaule trifft.

Laser

Ready
'I Pause . Stop ’ Start
{3 Frame {:} Frame Save GCode Run GCode

Go to Orizin Start From: Current Posii v

e e @

Job Origin O o o

@) Cut Selected Graphics @ O O
@0 Use Selection Origin '"i'- Show Last Position
@0 Optimize Cut Path | Optimization Settings

Devices | _CD]‘:E v | Kl Mini v:
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2) Priufung der Bewegung der Graviermaschine:
(1 Suchen Sie "Verschieben" in der unteren rechten Ecke der LightBurn-Standardoberflache und 6ffnen Sie es.
(2 Legen Sie den Abstand und die Geschwindigkeit fest. (Der empfohlene Bewegungsabstand betragt 50mm.)
3 Klicken Sie in eine beliebige Richtung. Bei korrektem Betrieb sollte sich das Lasermodul in die durch den Pfeil
angezeigte Richtung bewegen.

.. Get Position X: I Z U:
Move to Position ¥ [0.00 = ¥ (0.00 = | Go
Saved Positions: | v | MNanage

|mm/m

Z-Speed 600 5 mm/m
Set | Clear | | Set Finish
Origin | | Origin = | Position

(OB Move From Machine Zero

Cuts /o Co® Camera *** Variab " Shape Pro*
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3) Graviermaschine Laser-Modul Licht-Test:
(D Offnen Sie die Gerateeinstellungen und aktivieren Sie die Option Laserziindung.
(2) Suchen Sie "Verschieben" in der unteren rechten Ecke der LightBurn-Standardschnittstelle, stellen Sie die optische

Leistung auf 0.5 % ein und klicken Sie auf "Feuern". Bei korrektem Betrieb sollte das Lasermodul blaues Licht aussenden.

+BO8 +50PLe DI gL b av 08

#Y Device settings for K1 Mini - LightBurn 1.4.03 ? X | H O
Basic Settings  GCode  Additional Settings . | Niasin | - - - .
| Working Size ~ Origin = Laser Offset = ZComtrel - Get Position his b i U:
wifim 5 00 | Cislminw.ie  Gwdiier " : =
Hei ght fSDU.EIm B ] ®0 2 110: Oeo x| ]0: O0un T E.:) ge];?ti?e i moves only __ Go MO‘;E tO POSI tl oIl }: D- nn v Y D' DD v G‘O
pPtimlze moves i
Manage - "
Scarming Offset Adjust Other options 3 ' .0 .
(@ Enable Scanning 0ffszet Adjustment Tsb Pulse Width (am) m | Save d Po =1 t 10NsS. | et | | Mmage
Speed Line Shift Initial Offset g :‘“"“:;f'* on 3**;“1# D0 1< |mn
ast 1tespace Scan - . E““
| 0 4/ mn/min — . T .
(O® Enable $J Jogging 5 mn 7 A c . .
(@ Enable DTR signal . —
@) Enable laser fire button 6 - - - ~ Dl Stmce 50. DD LY | L
(@ Laser on when framing ( m )
@0 Enable 'Out of Bounds’ warning :_ —
(O® Enable GCode Clustering E ——y : N ¢ J- SPEE&' EDDD B mm“..rm
@0 Return to Finish Position hape Pro - v ‘
x:[0.0 $ o0 B - v ] J | = | A
A — = Z—Speed|600 5 |mm/m
O m ® ! (O® Continuous Jog
S—value max |1lJ|J|J = I start
Baud Rate 115,200 v| B ' ] [ ] 5 A !
Transfer mode :Buf’fered v: T GCode Set Clear SEt Faih
fent Posil Origzin Orizin Posi e
S | e (@ Move From Machine Zero Power| 0.50% |5 m
Add _ | Delete _ ih 0 - :
Import . Export _ (O® Enable job checklist e Edit ?ngs
o | oo || Cuts /- Co Move Camera *** Variab Shape Pro*
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8. LASERMODUL FOKUSSIERHILFE

3.1 Beschreibung des Fokus =

Das K1 MINI 10W Lasermodul hat eine Brennweite von 45mm.

Achten Sie beim Gravieren darauf, dass sich der Fokus auf der
== Materialoberflache befindet.

Ml [l

11
]

€ |
L Materia! ]

Beim Schneiden brauchen Sie den Fokus nur etwas tiefer als
== die Oberflache der Materialien zu setzen.

Il [l

Brennwelite: 45mm

i

_ .__.__,_ﬂﬁ_\i,,__ _ - 4
r Material |

¥ ‘I'”': 7rTT1m
i &
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LASERTREE K1 Mini
8.2 Gravur-Referenzeinstellungen
e Empfohlen
Material fur Fokus e : o/ +| Intervall(mm) /
die Gravur feste Platte(mm) Geschu}nndlgkett EaISng o) Qualitat(Linien/mm)
(mm/min)
Sperrholz 7 6000 75 0.1/10
MDF 7 6000 80 0.1/10
Kieferplatte 7 6000 100 0.1/10
; 7 v 3 Acryl 7 6000 60 0.1/10
Lo
\ : .'
\ ! Leder 7 6000 10 0.1/10
Vo
t 38mm
v Anodische Tonerde 7 6000 60 0.1/10
Vo
1
Fokussierung Lo .
rasta PIAHE ¥ 1 Rostfreier Stahl 7 1500 100 0.1/10
L
7mmI i
o Bambus 7 6000 50 0.1/10
Material flr die Gravur
Hinweis: Wenn Sie auf reflektierenden Materialien wie Spiegeln und Edelstahl gravieren,
streichen Sie die Oberflache bitte schwarz, um eine Beschadigung des Lasermoduls durch

Verwenden Sie z.B. eine 7mm-Fokus-Fixierplatte, wenn Sie
reflektiertes Licht zu vermeiden.

eingravieren wollen.
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8.3 Referenzeinstellungen fur das Schneiden

: Empfohlen 5
Material zum Fokus i g , Durchgange
- Geschwindigkeit | Leistung(%) :
Schneiden feste Platte(mm) (mm/min) schneiden
Sperrholz 3mm 7 520 100 1
Sperrholz 8mm 4 170 100 1
Sperrholz 15mm 1 200 100 7~10
T MDF 3mm 7 240 100 1
\.
MDF 9mm 2 240 100 8~10
38mm
Kiefernholz 12mm 1 200 100 3~4
Fokussierung
feste Platte Kiefernholz 20mm 1 100 100 5~6
2.
4mmI \
\
Schwarzes Acryl 3mm 7 200 100 1
Holz $13mm ISmm ’
Schwarzes Acryl 30mm 1 100 100 20~22
Wenn Sie z. B. 8mm Sperrholz schneiden wollen, sollte die

Fokusbefestigungsplatte 4mm sein.
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9. WARTUNG

1. Wenn das Lasermodul tber einen langeren Zeitraum verwendet wird, missen Sie die Laserschutzlinse mit einem
Alkoholtupfer abwischen, um die beste Schneid- und Gravurleistung zu gewahrleisten.

A Vorsicht bei der Linsenreinigung:

e \/ergewissern Sie sich vor dem Abwischen der Linse, dass die Stromversorgung ausgeschaltet und das Lasermodul vom Graviergeréat
getrennt ist.

® | assen Sie die Linsen nach dem Abwischen 3 bis 5 Minuten lang an der Luft trocknen, bevor Sie sie einsetzen.

2. Wenn das Lasermodul langere Zeit nicht benutzt wird, achten Sie bitte darauf, dass die Linse nicht durch Staub
verschmutzt wird.

Staub Fingerabdruck

Verwenden Sie den Alkoholtupfer zum Reinigen oder ersetzen Sie ihn durch eine Ersatzschutzscheibe.



ANHANG

lasertree.com K1 Mini User Guide YouTube

* FUr weitere Informationen zur Videoanleitung scannen Sie bitte den QR-Code "K1 Mini User Guide".

* FUr weitere Informationen Uber die Wartung kontaktieren Sie uns bitte unter lasertree@micost-optotech.com.
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