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Modell 460 Deckeldruckmaschine

Kein Deckel - keine Bedruckung.
Schneller Wechsel von einer Deckelgrosse auf die
andere. Leicht auswechselbarer Druckzylinder, einseitig
demontierbar, fir spezielle Gegendruckschuhe bei
erhihten Deckeln.

Prazionsdruckeinstellung von Auftragwalzen und
Plattenzylindern ist wahrend des Maschinenbetriebs von
einer Seite aus méglich. Die schnelle und prézise
Einstellung ermoglicht dem Bedienungspersonal
Halbton-

bedruckungen fir hichste Anspriche ohne
nachtragliches Fliessen.

Die Farbwerke lassen sich individuell zu- und abschalten.
Dies und die Verriegelung der Walzeneinstellung ist
besonders fiir Halbtonbilder von Bedeutung.

Jedes Farbwerk verfigt Gber 7 Prazisions-Verreibe-
walzen. ZWE| Formenwalzen unterschiedlichen
Durchmessers gewahrleisten perfekten Druckfarben-
transport zur Klischeaplatte.

Plattenzylinder kénnen lhrem Plattenbestand angepasst
werden. Vorregistrierlacher in Platten mit Kammstaben
gestatten dem Bedienungsmann, die Plattenregistrierung
mit minimalem Zeitaufwand durchzufihren.

Optische Bohrlehre vorhanden. Leichte Axial- und
Umfangs-Feineinstellung der Plattenzylinder.
Axialeinstellung bei laufender Presse (Laufregister).
Gefederte Zahnrader verhindern Spielraum.

Farbkasten ist dank spezieller Konstruktion absolut dicht.

Automatische Deckelaufgabe auf Zufubrtisch mit
Vakuumflhrung vor und nach der Bedruckung. Vakuum-
tisch mit hartchromierter Oberilache.

Auswechselbares Teil im Aufgabetisch fur Montage von
Vorbehandlungsapparatur,

Kontrolle Deckel-Dopplung: doppelter Deckel wird bai
laufender Maschine ausgesondert.

Verwendet werden Spezialkugellager mit

Lebensdauerschmierung.

Inlinie Abnahme und Transportsysiem zum Trockenband
mit gesteuerten Infrarot-Mikrowellenelementen und

Kihistrecke.

Die Heizkorper schwenken automatisch ab wenn das
Férderband stoppt, damit kein Deckel schmelzen kann.

Ein zentrales Schaltpult enthalt alle Schalter, Startknopfe
usw. sowie die Instrumenta zur Kontrolle der einzelnen
Luftdriicke. Geschwindigkeitsmesser ist serienmissig

gingebaut.

Vorbehandlungseinheit (mit Gasflamme) i0r PE- ader
PP-Deckelist vorhanden,

Komiplette Betriebsanleitungen mit Zeichnungen,
Wartungsplan und Liste mit empfohlenem Ersatzteil-
bastand werden mitgeliefert,

Maschiner_ndaten

MODELL

AED DL 460 5L
Doppedlinie Einzafiinie
LEISTUNG: bis 36000 pro Stunde 18.000 pro Stunde
DECKEL
Hiha :max. 47 mm mas, 47 mm
Rumd:
Durchmessar max. 135 mm max: 285 mm
Druckfiachen-
durchmesser ‘max: 120 mm max. 250 mm
Wigrackig oder aval
Abmessungen L ma. 135 x 280 mm miax. 2B5 ¥ 500 mm
Druckilidche s max, 120 x 270 mm max, 250 = 270 mm
Anzchlusswart
Druckmaschine A KW
Anschiusswart dar
komplettan Anlage : 1a kW
Woltzahl i auf Wunsch
Luttcruck ;S bar
Luftverbrauch s AGB0 m S,
Vakuum ; 50-900%%
Vakuumiuttverbrauch 40 mStd.

Gewicht der Druckmaschine: 1.300 kg

Eine komplette Deckelbedruckungsanlage besteht aus:
a. Automatischer Schneckenzufuhr '
b. Druckmaschine

c. Trockenband (I.R. oder UV} mit Kihistrecke

d. Automatischem Stapler

Vorfiihrung, Preise und Lieferfristen auf Anfrage.



