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©® Package Contents
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LU3-204A Laser Module Thumbscrew Wrench Lens
Air Flow Regulator Air Pipe (OD:6mm ID:4mm) Pipe Connector

® Install the Laser Module
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The laser wire and laser module are integrated. Connect the

laser wire to the port on the "L" label and tie the laser wire to The screw is locked in the second hole.
the marked location. The Y-axis engraving area of the machine is reduced by 20mm!
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Put the focus gauge away before starting to engraving or cutting!

©® How to Use the Focal Gauge
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©® Connect the Air Pump
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If your air pump has no air flow regulation function, please cut the air pipe into two
parts at a suitable place (at least beyond the length of the machine size) for connecting
the air flow regulator.

If you have the air pump of Ortur, the air pipe will directly connect the laser module
and the air pump.

First press the position of the arrow, and Of course, you can also have other air pumps. It is recommended to use air pumps
then let Air Pipe enter the end. with air flow>40L/min.

© Maintain your Laser Module

If the laser module is not used for a long time or is used for
more than 10 hours, clean the lens with medical alcohol and
cotton swab.

Unclean lenses can weaken the power of the laser and even
cause the lens itself to break!

© How to Replace the Lens of LU3-20A
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Remove

These three parts can only be tightened after they are
placed flat, otherwise the lens will be broken!
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LU3-20A Lasermodul Fligelschraube Schltssel Linse
Luftstromregler Luftschlauch {AD: 6mm ID: 4mm) Rohrverbinder

® Installation der Lasermodul
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Schieben Sie das Lasermodul hinein, schlieBen Sie den Laserdraht
an und ziehen Sie dann die Daumenschraube fest.

&
Der Laserdraht und das Lasermodul sind integriert. Verbinden . o .
Sie den Laserdraht mit dem Anschluss auf dem "L"-Etikett und Die Schraube ist im 2weiten Loch verschlossen. .
binden Sie den Laserdraht an die markierte Stelle. Der y-Achse-Gravurbereich der Maschine wird um 20mm reduziert!

® Verwenden Sie das Fokusmessgerat
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Legen Sie das Fokusmessgerdt weg, bevor Sie mit dem Gravieren
oder Schneiden beginnen!




© SchlieBen Sie die Luftpumpe an
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Wenn lhre Luftpumpe keine Luftstromregelungsfunktion hat, schneiden Sie
das Luftrohr bitte an einer geeigneten Stelle (mindestens dber die Lange der
MaschinengroBe) in zwei Teile, um den Luftstromregler anzuschlieBen.

Wenn Sie die Luft_ umpe von Ortur haben, verbindet das Luftrohr direkt das
Driicken Sie zuerst die Position des Pfeils und Lasermodul und die Luftpumpe. )

lassen Sie Luftschlauch das Ende eingeben. Natidrlich knnen Sie auch andere Luftpumpen haben. Es wird empfohlen,
Luftpumpen mit Luftstrom>40L/min zu verwenden.

© Wartung lhres Lasermoduls

Wenn das Lasermodul l&ngere Zeit nicht oder ldnger als 10-5tunden
verwendet wird, reinigen Sie die Linse mit medizinischem Alkohol und
Wattestabchen.

Wenn das Objektiv nicht sauber ist, schwdchen Sie die Kraft des Lasers
und veranlassen sogar das Objektiv selbst!

© Wie tausche ich das Objektiv von LU3-20A aus
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Entfernen

Diese drei Teile kdnnen nur festgezogen werden, nachdem
sie flach platziert sind, sonst wird die Linse gebrochen!
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Medule Laser LU3-20A Vis Moletée Cle Lentille
Régulateur de Conduite d'air Connecteur de Tuyau
Deébit D'air (Dext: 6mm Dint: 4mm)

©® Installation de la Module Laser
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Faites glisser le module laser, fixez la ligne laser et serrez la vis &
doigt.
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Le fil laser et le module laser sont intégrés. Connectez la . ) .
ligne laser au port de I'étiquette "I" et attachez la ligne laser La vis est verrouillée dans le deuxiéme trou.
a l'emplacement marque. La zone de gravure de |'axe Y de la machine est réduite de 20mm!
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Comptez bien la distance focale avant de commencer a sculpter
ou a couper!

® Utilisation de Focomeétre
1) 2)




©® Connectez la pompe a air
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Si votre pompe a air ne posséde pas de fonction de réglage du débit d'air, coupez
le tube d'air en deux parties & un endroit approprié (au moins plus long que la taille
de la machine) pour connecter le régulateur de débit d'air.

Si vous avez une pompe a air pl'or;ur, Ig tube d'air se connectera directement au
Appuyez d'abord sur la pesition de la fleche, module laser et a la pompe a air. Bien s(r, vous L R
puis laissez Conduite D'Air entrer dans la fin. pouvez également avoir d'autres pompes a air. Une pompe & air avec un débit d'air
> 40 L / min est recommandée.

@ Maintenance du Module Laser

Si vous n'utilisez pas le module laser pendant une longue période ou plus
de 10 heures, nettoyez |a lentille avec de l'alcool medical et un coton - tige.
Si I'objectif n'est pas propre, il affaiblira la puissance du laser et fera méme
briser |'objectif lui-méme!

© Comment changer les lentilles de votre LU3-20A

1) |

2)

Retirer

MNe serrez pas ces trois piéces tant qu'elles ne sont pas a plat,
sinon la lentille se brisera!
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Modifier ?es parametres de la machine

4 LaserGRBL v4.9.4
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2110 XN-awis maximum race
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4 Clese
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Connect the machine, open the GRBL configuration for Lasergrbl, change the value of $131 to 380, and

then click Write to save.

SchlieBen Sie die Maschine an, 6ffnen Sie die GRBL -Konfiguration von Lasergrbl, $131, dndern Sie den Wert
von 400 auf 380 und klicken Sie dann, um ihn zu schreiben.

Connectez la machine, ouvrez la configuration GRBL de LaserGRBL, $131, modifiez la valeur de 400 a 380,

puis cliquez pour l'écrire.




