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Figura 1.

Esta guia esta disenada para dispositivos de embarques posteriores al 2014
Paso 1.- El dispositivo debera estar conectado conforme a la figura 1.

Transmisor: Cable Rojo (+) a terminal 3 de tekmeter, Cable Negro (-) a terminal 1 de Tekmeter, puente de 2 a 4 de Tekmeter, cable de
alimentacion de 13 (L) y 14 (N) de Tekmeter.

Nota: Este paso se debe de cumplir a la perfeccion ya que cualquier falla provocara un funcionamiento erréneo en el dispositivo.
Una vez realizado correctamente las con'exiones, se debera conectar a la tension eléctrica a 110 Vca 6 220 Vca.

Paso 2: Una vez energizado el Tekmeter, el display debera mostrar la leyenda EEEEEE, esto indica que la seial de entrada no es reconoci-
da por el dispositivo, por lo que se tendra que proceder a programar, en caso contrario se tendra que revisar el paso anterior.

CONFIGURACION DE LA ENTRADA

Paso 3: En la pantalla inicial ("EEEEEE") se presiona la tecla SET, la pantalla cambiara a "000000", en este punto utilizaremos la tecla ">"
para desplazarnos entre los digitos mientras que las teclas "arriba", "abajo" nos servira para cambiar el valor de cada digito. Entendiendo
esto procederemos a ingresar el cddigo "000089" y posteriormente presionamos "SET".

Paso 4: Una vez ingresemos al mddulo de programacion "000089", el display deberd mostrar el pardmetro "InTY", se presiona sery con la
tecla de "arriba", buscaremos el valor 'TIA" (el cual representa que confiramos el tekmeter para que pueda "leer" una seial analdgica de 4 a
20 mA), presionamos "SET". Con la tecla de "arriba" pasamos al siguiente parametro que es "Fltr", presionamos set e ingresaremos, por
medio de las teclas "arriba", "abajo" y ">", el valor de "10", enseguida presionamos "SET", continuamos con la tecla "arriba" y el tekmeter
mostrara "TD" en este punto se presiona "SET" para que nos permita modificarlo al valor de "10" nuevamente, presionamos "SET", ahora
con la tecla de "arriba" buscamos el parametro "dSPY", presionamos "SET" e ingresamos el valor de "02" (este valor representa la cantidad
de lecturas por sergundo que va a realizar el dispositivo) y luego "SET", a continuacion presionamos "arriba" para que el Tekmeter nos mues-
tre "tyPE", presionamos "SET" para cambiar el valor de "off" a "on" por medio de la tecla "arriba" (Este parametro es vital ya que habilita la
funcion de tara y "max") y posteriormente "SET"

Para salir del mddulo presionamos "arriba", nos mostrara "End" y enseguida presionamos "SET".

En este punto el indicador seguira mostrando el error "EEEEEE", ya que es el primer paso para la programacion adecuada.
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CONFIGURACION DE RANGO

Paso 5.- El siguiente médulo a programar es el "000036" tal como lo hicimos con el anterior, apoyandonos con las teclas de ">", "arriba" y
"abajo" y presionamos "SET".

Paso 6.- Como primer parametro a configurar de éste mddulo es "PuH", con la tecla "SET" ingresamos a dicho parametro y por medio de las
teclas ">", "arriba, "abajo", modificaremos el valor mostrado por aquel que solicite el usuario, como dato anexo, el estdndar para una prensa
de 10,000 psi y diametro de piston de 6", el valor es "128.40", a pesar de que la posicion del punto decimal no sea el correcto, se debera poner
la cantidad mencionada y posteriormente se cambiara la cantidad de decimales. Una vez ingresado el valor deseado, se presiona "SET".

Paso 7.- Con la tecla "arriba" pasamos al parametro "dot", presionamos "SET", y lo modificaremos a "3" con la tecla "arriba". Continuamos con "SET"

En este modulo solamente configuraremos el rango de medicion y la cantidad de decimales, por lo que procedemos a salir de la
programacion buscando la leyenda "End" por medio de la tecla de "arriba" y una vez localizado presionamos "SET".

CONFIGURACION DE LINEAL

En este mddulo programamos los valores minimos y maximos de nuestra sefial de entrada que sera interpretado por el indicador Tekmeter.

Paso 8.- En la pantalla principal "EEEEEE" ingresamos con "SET" a la busqueda de mddulos, ingresaremos el valor "000098" (con la ayuda
de las teclas ">", "arriba", "abajo") y presionamos "SET".

Paso 9.- El primer pardmetro que nos indicara el Tekmeter es "fium", nos lo brincamos con la tecla "arriba" y posteriormente sera "SCOQ",
presionamos "SET" para modificarlo. Con las teclas de "arriba", "abajo" y ">", ingresaremos el valor de "003995" (el cual representa los 4 mA
que nos entrega el transmisor como su "cero vivo", se deja menos a "004000" para tener un margen de error aceptable debido a la variacién
presentada por el transmisor y asi eliminar el error "EEEEEE" que se pueda presentar al trasladar el equipo a otra ciudad con una presion
atmosférica distinta a la original), presionamos "SET".

Paso 10.- Presionamos "arriba" para llegar al parametro "SC01", presionamos "SET", una vez adentro utilizaremos las teclas "arriba", "abajo"
y ">" para ingresar el valor de "019995'1, presionamos "SET".

Salimos del médulo presionando "arriba" y luego "SET"

CONFIGURACION DE CALIBRACION

La siguiente configuracion es critica y debe ser llevada a cabo con cautela, ya que en caso de falla, el equipo se tendra que calibrar nueva-
mente pero con variables fisicas de entrada que van desde los 4 mA hasta los 20 mA.

Paso 11.- En la pantalla principal apretamos la tecla "SET", ingresamos al médulo "001261" (nuevamente con las teclas ">", "arriba", "abajo")
y presionamos "SET".

Paso 12.- Con cautela, utilizaremos la tecla "arriba" para buscar el pardmetro "1- 4 NA" (que representa la senal fisica de entrada de 4 mA,
proveniente del transmisor), presionamos "SET" esperaremos unos segundos a que el indicador muestre un valor que oscile entre los
"170000" y los "180000", una vez visto un valor entre ambos, se presiona "SET", posteriormente con la tecla "arriba" se busca la leyenda
"End" y seguido de esto, tocamos la tecla "SET".

Con esto se habra eliminado el error de "EEEEEE" y el tekmeter estara listo para su uso en prensas de 6" a 10,000 psi.
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