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1. 范围

本规格书主要描述深圳市比亚迪锂电池有限公司生产的二次锂离子电池所能满足的技术要求。

2. 技术参数

项目 条件 / 备注 规格

2.1 容量 0.5C 充电 / 0.2C 放电
最小值14700mAh（Cmin）

典型值15000mAh（Ctyp）

2.2 标称电压 3.20V

2.3 充电限制电压 3.65V

2.4 放电截止电压 2.0V

2.5 最大充电电流 持续充电(常温) 1C

2.6 标准放电电流 0.2C

2.7 最大放电电流 持续放电(常温) 1C

2.8 工作温度
充电 0 ~ 55℃

放电 -20~60℃

2.9 贮存温度

(出货态)

1 个月

3 个月

1 年

-20 ～ 55 ℃

-20 ～ 45 ℃

-20 ～ 25 ℃

2.10 循环寿命 0.5C-0.5C，4000 次 (常温) 保持率＞70%

2.11 初始内阻 在 1kHz 频次下测量 ≤ 8 mΩ

2.12 重量 最大值 335g

2.13 尺寸 最大 (出货态)*
46.55 mm(直径)

80.50 mm(高度)

2.14 出货态

出货 SOC% 25% SOC

电压范围 3.22～3.32V
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3. 测试条件

3.1 标准环境

除特殊说明外，本文中所提到的环境条件均为以下描述：

1)温度 25±3℃;
2)环境湿度≤75%;

3)环境大气压 86106kPa.

3.2 电性能

除特殊说明外，电性能测试测试至少要满足以下精确度要求：

1)充放电截止电压: ±0.025 V;

2)开路电压: ±0.001 V;

3)充放电电流:≤1% 最大量程;

4)内阻: ±0.2 mΩ.

3.3 充放电方式

1)标准充电: 0.5C 充电到 3.65V, 截止电流 0.05C

2)最大充电: 1C 充电到 3.65V, 截止电流 0.05C

3)标准放电: 0.2C 放电到 2.0V

4)最大放电: 1C 放电到 2.0V

3.4 不同温度充电模式

温度范围 充电条件

0 ~ 5℃ ≤0.1C
5 ~ 10℃ ≤0.3C
10 ~ 45℃ ≤1.0C
45 ~ 55℃ ≤0.5C
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4. 电性能测试

项目 测试条件 通过标准

4.1

初始容量

1. 0.5C 恒流恒压充电到 3.65V, 截止电流0.05C

2. 搁置10min

3. 0.2C 放电到 2.0V

≥14700mAh

4.2

25℃ 循环

1. 常温下测试初始容量

2. 0.5C 恒流恒压充电到 3.65V, 截止电流0.05C

3. 搁置10min

4. 0.5C 放电到 2.5V

5. 搁置10min

6. 重复 2-5 4000 次

保持率＞70% Cmin

4.3

25℃ 储存 28天

(100%SOC)

1. 常温下测试初始容量

2. 将电芯进行标准充电

3. 将电芯常温下满电储存28天

4. 用标准放电容量记录为剩余容量，然后标准充放电2次，将最

高容量记录为恢复容量

剩余容量≥95% Cmin

恢复容量≥96% Cmin

4.4

45℃ 储存 28天

(50%SOC)

1. 常温下测试初始容量

2. 将电芯进行标准充电到50%SOC

3. 将电芯45℃下储存28天

4. 用标准放电容量记录为剩余容量，然后标准充放电2次，将最

高容量记录为恢复容量

恢复容量≥88% Cmin,

4.5

不同倍率放电

1. 常温下标准充电

2. 将电芯以 0.2C,0.5C,1C,2C放电到2.0V

容量

0.2C ≥ 100% Cmin

0.5C ≥ 97% Cmin

1C ≥ 95% Cmin

2C ≥ 92% Cmin

4.6

不同温度放电

1. 常温下标准充电

2. 将电芯在 25℃,-20℃,-10℃, 0℃,60℃下以0.5C放电到2.0V

容量:

-20℃≥60% Cmin

-10℃≥70% Cmin

0℃≥80% Cmin

60℃≥90% Cmin
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5. 安全电性能测试

6. 安全环境测试

项目 测试条件 通过标准

5.1
55℃ 短路

电芯按照标准充电模式充满电后，在 55℃±2℃环境下，将接有热电偶的电芯用电阻

≤20mΩ的导线短接电芯正负极，电芯电压下降到 0.2V时，试验结束。

不爆炸

不起火

5.2
1C 4.4V过充

将电芯标准放电后，用 1C恒流充电至 4.4V，直到充电时间达到 7h。 不爆炸

不起火

5.3
强制放电

常温下，将电芯置于防爆箱中，先标准放电，然后 1C反向充电 90min。 不爆炸

不起火

项目 测试条件 通过标准

6.1

振动

将标准充电后的电芯固定在振动台上，沿 X, Y, Z 三个方向各振动 30分

钟，振幅 1.6mm，振动频率为 10 ～ 55 Hz，每分钟变化 1Hz。

不爆炸

不起火

不漏液

防爆阀不开启

无破裂

OCV电压变化≤10%

6.2

低压

将电池以标准充电模式充满电，接着将电芯放入真空箱中。真空箱密闭

后，逐渐减少其内部压力至不高于 11.6kPa并保持 6h。

不爆炸

不起火

不漏液

防爆阀不开启

无破裂

OCV电压变化≤10%

6.3
130℃ 炉温

将电池以标准充电模式充满电，接着将其放入烤箱中，烤箱以 5±2℃每

分钟的速率升温至 130±2℃转为恒温，在 130℃温度下保持 30分钟，待

电池冷却后取出电池。

不爆炸

不起火

6.4
挤压

电芯按标准充电模式充满电后，用直径 15cm（5.9英寸）的圆柱体将电

芯与台面平行进行挤压，其力由液压机或者类似机构施加，直至（a）~

（c）中的下列情况之一发生。

（a）电压 OCV降为原电压的三分之一；

（b）发生初始尺寸 15%或以上（挤压方向）的形变；

（c）当压力达到电芯自身重量的 1000倍。

不爆炸

不起火
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7. 外观要求

任何一种损害：划伤，裂纹，生锈，漏液，污点等不良的电池不能提供给客户。

8. 质保期

此产品保质期限自生产日期开始算起 12个月。

9. 产品免责

请客户务必按照所提供的规格说明书和所附的注意条款来使用深圳市比亚迪锂电池有限公司生产的电池；

不正确使用电池，如事故或火烧等可能会导致电池发热、着火或破裂、冒烟现象。对于客户在超出规格说明

书以外的情况下使用电池，深圳市比亚迪锂电池有限公司概不负责。

10. 设计变更通知

与客户使用相关的规格说明书、原材料、生产工艺或产品控制系统发生更改后，更改通知连同品质、可

靠性测试数据将预先送交客户确认。

6.5
温度冲击

将电池以标准充电模式充满电，接着以如下方式测试：85℃贮存 4h后转

为 25℃贮存 2h转为-40℃贮存 4h后转为 25℃贮存 2h，电池在高温、低

温间的转换时间不超过 30min，循环 10次后取出电池，在环境温度中放

置 1h后观察电池现象。

不爆炸

不起火

不漏液

防爆阀不开启

无破裂

OCV电压变化≤10%

6.6
加速度冲击

将电芯以标准模式充满电后固定在冲击台上，进行半正弦脉冲冲击实验，

在最初 3ms内，最小平均加速度为 75g，峰值加速度为 150±25g，脉冲

持续时间为 6±1ms；

电芯每个方向进行三次加速度冲击试验。

不爆炸

不起火

不漏液

防爆阀不开启

无破裂

6.7
跌落

电芯按标准充电模式充满电后，电芯从 1.0m高度处自由跌落到水泥地面

上；跌落 3次，跌落方向为随机方向；观察 1h。

不爆炸

不起火

6.8
撞击

电芯按标准充电模式充满电后，将电池放在水平的撞击台面上，电池上

方中部横放一根直径 15.8mm的圆棒，用 9.1kg的重物从 610±25mm的

高度落到圆棒上。

不爆炸

不起火
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11. 产品结构图（包膜）

(单位：mm）

12. 警告，注意及提醒

请仔细阅读并遵照以下条例使用电池，不正确的使用可能会导致电池发热、着火、破裂、冒烟等，或降

低电池性能。

1. 请勿将电池放入火中或加热电池，请勿在高温下储存电池。

2. 安装电池时请勿将正负极反接。

3. 请勿将电池正负极用金属物体（如导线）直接连接等方式造成电池短路。.
4. 请勿用针刺、用锤敲打、用力踩踏或其它方式对电池进行撞击。

5. 请勿拆开电池，请勿随意改变电池结构。

6. 请勿将电池放入水中，储存时请注意电池不要受潮。

1. 充放电时请勿使用不合格充电设备，并遵循正确的使用说明。

2. 请勿将不同厂家或不同种类、型号的电池以及新旧电池混用。

3. 请勿将发热、变形或漏液电池放入设备中充放电。

4. 在电池没有充电的情况下，请勿对电池进行持续过放。

1. 如果儿童使用电池，请预先指导其正确的使用方法。

2. 电池出货前已由 QA严格检查，如客户发现所购电池有发热或异味现象，请与我司联系。

3. 长时间储存时，请客户对电池用 0.2C的电流充电 3h左右使电池带部分电储存。

4. 超出规格说明书以外的情况下使用电池，可能会导致电池发热、损坏或降低电池性能。
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