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Lyon 13108

| Especificaciones técnicas
» Estructura

- De tubo y chapa de acero, soldaduras al arco con hilo continuo.

» Espuma de poliuretano
- Densidad del asiento: 60-65 Kg/m3.
- Densidad del respaldo: 50-55 Kg/m3.

» Pintura

- Pintura de poliéster en polvo electroestatico.

- Espesor de pintura: 70-80 micras.

- Adherencia por reticula segin UNE-EN ISO 2409 : 100%.

» Tapiceria
- Normas de reaccidn al fuego:
- Espafia: UNE-EN 1021 Partes 1y 2.
- Francia: NF D 60-013.
- Italia: UNI 9175 Clase 1.IM.
- Alemania: DIN 66084.
- USA: CALTB 117.

| Dimensiones generales
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» Aluminio

- Aleacién de aluminio fundido.

- Resistencia a traccién (Rm)=240 Mpa.
- Alargamiento a rotura <1%.

» Poliamida

- Material: Poliamida.

- Resistencia a la traccién segun ISO 527-2: 220 Mpa.
- Mddulo de elasticidad segun 1SO 527 -2: 14000 Mpa.

» Resistencia al fuego

- BS 5852. Clause 12. Fuentes de ignicion 0, 1y 5. (con tejido
homologado).

- USA: CAL T.B. 133 (con tejido homologado).

» Clasificacion de la resistencia y durabilidad
- UNE-EN 12727 Nivel 4 (Uso severo).
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La butaca se sustenta sobre dos estructuras laterales de
aluminio, cada una compuesta por tres elementos ensamblados
entre si donde la parte superior actia como apoyabrazos
conformando un conjunto Unico.

| Descripcion general

> Una butaca de dimensiones que optimizan el espacio, con
especiales caracteristicas acusticas.

- Butaca con asiento plegable. El asiento de espuma tapizada estd
soportado por una estructura de ABS inyectada a la cual se fija
en su parte posterior la cubeta inyectada en poliamida. La
cubeta tiene pequefias perforaciones para dotar a la butaca
de un excepcional comportamiento acustico. El respaldo
tiene la misma composicién que el asiento, pero sin las
perforaciones en la cubeta, que es totalmente lisa y pulida.

Reaccion al fuego: este producto cumple regulaciones
internacionales.

Distancia minima entre ejes: 53 cm.

- Junto a la mesa F48 o la mesa F1000, se convierte en una
solucidn éptima para sesiones de trabajo y conferencias de larga
- Este sistema permite variar la distancia entre ejes de 53 a 56 cm,  duracién.
asi como variar el angulo de inclinacion del respaldo, con lo
cual se consigue una perfecta alineacidn de respaldos y ajustar la
butaca para el uso especifico de la sala. y
1

- El asiento y el respaldo estdan compuestos por dos bloques de
espuma de poliuretano moldeada, que llevan incorporada una
estructura interior de ABS inyectado y tapiceria totalmente
integrada a la espuma mediante el sistema Integral Form, sin
costuras ni cosidos.

- El asiento es de plegado automdtico mediante dos resortes
situados en los paneles laterales. Este mecanismo incorpora el
sistema de amortiguacion del movimiento —Controlled Soft Rise
Technology- evitando asi golpes o ruidos que puedan ser
molestos en la sala.
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| Materiales y acabados

» Caracteristicas de las partes metalicas
- El acero Cumple con las normas europeas siguientes:
- Tubo hasta 2mm de espesor: Denominacién de la aleacién
seglin norma UNE-EN 10305 parte 3: E-220.
- Tubo de mas de 2 mm de espesor: Denominacion de la
aleacién S275JR.
- Chapa: denominacion de la aleacién segliin norma EN 10111:
DD12.

» Proteccion y pintura de las partes metalicas

- Antes del recubrimiento con pintura en polvo, las partes de
metal se tratan con un proceso de limpieza en tres etapas no
acidas para lograr una adhesién superior del acabado. El acabado
de la capa de polvo termoendurecible de poliéster debe aplicarse
por medios electrostaticos con un espesor minimo 70-80 micras.

Después del recubrimiento, las partes deben curarse a horno
para crear un acabado duradero que cumpla con los siguientes
requisitos:

- Composicion: Poliéster polvo apto para exterior.

- Adherencia Cross Cut Test seglin UNE-EN ISO 2409

clasificacién GT 0-1.

- Resistencia a rallado seguin ISO 15184:98 Nivel HB-H.

- Espesor total: 70-80 Micras.

- Resistencia a la oxidacion (NSS), segun 1SO 9220: 200 h.

- Resistencia al MEK 50 dobles frotes sin decapado de pintura.

» Caracteristicas de las partes plasticas

- Cubetas de asiento y respaldo moldeadas por inyeccién a alta
presion de Poliamida. Plastico coloreado pigmentado de alta
durabilidad y con superficie de cara vista pulida.

» Tapicerias
- Grupo A:

Wicker (%) Spike (") Rain (" Magic ") Libano ") Lisboa ")
Kubik ) Loop ") America”  Atlanta (") Florida *)
- Grupo B: - Grupo V:
Fiesta (") Sevilla London ) Rio Tecno Valencia ("
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» Caracteristicas de los cojines de asiento y respaldo
- Los cojines de asiento y respaldo son de espuma de poliuretano
moldeada en frio.

- Ambos incorporan en su interior unas estructuras de ABS
inyectado. Este sistema garantiza un gran confort y evita la
aparicion de deformaciones en las espumas, aun después de un
uso intensivo.

- El tapizado de los cojines y del apoyacabezas puede realizarse
de forma artesanal, admitiendo todo tipo de tapicerias: tejidos,
simil piel o piel natural.

- Esto permite personalizar la butaca segun los requerimientos de
cada proyecto.

- Opcionalmente puede incorporar una barrera antifuego entre la
tapiceria y la espuma de PUR.

- Cumplen con todos los requerimientos internacionales de
comportamiento al fuego.

- Densidad de la espuma del asiento 60-65 kg/m3
- Densidad de la espuma del respaldo 50-55Kg/m?3

Lima

- Grupo L:

Florencia ")

(*) Muestra de tejido / estampado por coleccidn. Consultar colores disponibles.

» Pigmentos para partes metalicas

Black N200 Sablé Black Sablé Grey  Grey 7024 Grey RF Grey 9007 Grey RX Sablé Grey  Silver
900 100 9007 TX 150

Glossy Black White 9001

» Acabados Tecnowood para partes plasticas
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Cherry

» Pigmentos para partes plasticas

Black 001 Afrikaans

Grey 002

Grey 801 Natural Beech Light Walnut Cherry Brown
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