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Lesen Sie diese Anweisungen fir die ordnungsgemaRe Bedienung dieser Maschine. Nachdem
Sie diese Anweisungen gelesen haben, heben Sie sie an einem Ort auf, an dem Sie oder der
Bediener jederzeit Zugriff darauf haben, wenn es notwendig ist.

ACHTUNG: www.ohtake-root.co.jp ist die einzige Website, die mit unserem Unternehmen
verbunden ist. Wir haben keine Zweigstellen in China.
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Ubersicht iiber diese Maschine

Vielen Dank, dass Sie sich fir die Automatische Schraubenzufiihrung ,OM-26R Serie”
entschieden haben. Diese Maschine kann mit dem Schraubroboter Schrauben (M-2, M-6)
aneinanderreihen und konstant zufiihren. Damit werden Schraubtétigkeiten effizient.

Es konnen verschiedene SchraubengréBen verwendet werden, wenn Sie die Schiene und Teile
der Schraubenaufnahmebaugruppe auswechseln. Sie kann tberall dort verwendet werden, wo
eine Stromversorgung fir ein AC-Netzteil zur Verfligung steht.

Es dirfen in dieser Maschine nur Stahlschrauben verwendet werden. Edelstahl- oder
Kunststoffschrauben kénnen nicht verwendet werden.

2 Vordem Gebrauch

Kontrollieren Sie bitte die folgenden Zubehorteile, bevor Sie die Maschine bedienen.

e Bedienungsanweisung 1 Kopie
e Sechskantschlissel 1 Stiick

e Erdungskabel 1 Stiick

e Netzteil 1 Einheit

e Screwdriver 1 Stick

Das Design, die Leistung und die Spezifikationen konnen im Interesse der Verbesserung ohne
vorherige Ankiindigung gedndert werden.



OHTAKE
VorsichtsmalRnahmen bei der Bedienung @fﬂbﬂt !

3 VorsichtsmalRnahmen bei der Bedienung

Dieses Handbuch enthélt Sicherheitswarnsymbole und Signalworter, um Verletzungen des
Benutzers oder Sachschaden zu vermeiden.

Hinweise

besteht, wenn die Anweisungen nicht befolgt werden.

ACHTUNG:

WARNUNG:
A Dies weist darauf hin, dass ein Risiko von Tod, schweren Verletzungen oder Feuer

Dies weist darauf hin, dass eine Gefahr von Personen- oder Sachschaden besteht,
wenn die Anweisungen nicht befolgt werden.

Symbole, welche die Art der Gefahr und SchutzmafRnahmen anzeigen

Unzuldssiger Betrieb. Tun Sie niemals die folgenden Dinge!

Bauen Sie das Gerat nicht auseinander, verandern oder reparieren Sie es nicht

“),

Beriihren Sie es nicht mit nassen Hianden

Dies zeigt an, dass der Betrieb beendet werden muss

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose

Allgemeine Vorsicht

SNOC

Befestigen Sie das Erdungskabel, indem Sie die Schraube neben der Markierung @ des
Gerdts l6sen.

Unterseite des Hauptgestells



VorsichtsmalRnahmen bei der Bedienung

A WARNUNG

Zerlegen Sie nicht das Netzteil, da die Gefahr eines Stromschlags, eines Brandes oder einer
Fehlfunktion besteht.

Y
O

Beschadigen, verandern oder tauschen Sie das Netzkabel nicht. Stellen Sie keine schweren
Gegenstande auf das Kabel. Ziehen Sie nicht stark am Kabel und verdrehen Sie das Kabel
nicht, da es beschadigt werden kénnte. Das konnte zu einem Brand oder Stromschlag
fGhren.

g

Fassen Sie das Netzteil nicht mit feuchten Handen an, weil dies einen elektrischen Schlag
verursachen kann.

Uberlasten Sie den Stromkreis nicht, wenn Sie eine Steckdose mit AC 100 ~ 240 V nutzen.

Nehmen Sie keine Veranderungen an der Maschine vor und bauen Sie diese nicht um. Dies
konnte zu einem Brand oder elektrischen Schlag fiihren.

Unterbrechen Sie die Arbeit und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, wenn Sie
feststellen, dass das Gerat Uberhitzt ist, qualmt, es stechend riecht oder irgendwelche
anderen ungewohnlichen Zustdnde auftreten. Dies konnte zu einem Brand oder einem
elektrischen Schlag fiihren. Wenden Sie sich an den Handler, bei dem Sie diese Maschine
gekauft haben, und lassen Sie es Giberpriifen und reparieren.

Bei einem Gewitter stellen Sie den Betrieb des Geréts ein, schalten Sie den Strom ab und
ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose. Wenn Blitze und Donner ganz in lhrer Ndhe
sind, halten Sie sich von der Maschine fern und beriihren Sie diese und das Netzteil nicht.

Wenn das Gewitter voriber ist und die Lage wieder sicher ist, kontrollieren Sie die Maschine.
Sollten Sie irgendetwas Ungewohnliches Feststellen, wenden Sie sich an Ihren Handler.

O
€
<
€

Fihren Sie Wartungstatigkeiten durch, wechseln Sie Teile oder stellen Sie etwas
Ungewodhnliches fest, schalten Sie die Maschine aus und ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose.

AuBerdem konnen Teile auf der Leiterplatte hei? werden. Wenn Sie Wartungstatigkeiten an
der Leiterplatte durchfiihren, schalten Sie den Strom mindestens 5 Minuten lang ab, bevor
Sie die Tatigkeiten durchfiihren. Es besteht Verbrennungsgefahr.
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ACHTUNG

Verwenden Sie nur das Netzteil, welches mit dieser Maschine geliefert wurde.
Andernfalls besteht die Gefahr eines Brandes oder elektrischen Schlags.

Installieren Sie dieses System nicht an einem instabilen Ort, da es sonst herunterfallen
und Schaden oder Verletzungen verursachen kann.

Betreiben Sie das Gerdt immer mit der oberen Abdeckung, da sonst Verletzungsgefahr
besteht.

Achten Sie darauf, dass wahrend des Betriebs kein Fremdmaterial in die Maschine
eindringen kann.

Stecken Sie wahrend des Betriebs nicht lhre Finger in das Gerdt, da dies zu
Verletzungen fihrt.

Betreiben Sie diese Maschine nicht unter UbermaRig feuchten oder staubigen
Bedingungen.

Halten Sie die Steckdose stets sauber, da es sonst zu einem Brand oder elektrischen
Schlag kommen kann.

Wenn Sie das Gerdt bewegen, trennen Sie stets das Netzteil von der Steckdose ab.
Andernfalls kénnte das Kabel beschadigt, ein Brand oder ein elektrischer Schlag
verursacht werden.

Schalten Sie bei Feierabend oder wenn das Gerat iber einen ldngeren Zeitraum nicht
benutzt wird das Gerat aus und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

Wenn Sie das Gerdt bewegen, halten Sie es unbedingt mit beiden Handen fest und
achten Sie darauf, es nicht fallen zu lassen. Wenn lhnen das Gerat auf die File fallt,
kann dies zu Verletzungen fiihren.

Betreiben Sie das Gerat nicht, wenn das Netzkabel unter Zugspannung steht. Halten
Sie das Kabel frei und ohne Verwickelungen.

Biegen, verdndern oder beschidigen Sie nicht die Schiene. Geben Sie kein Ol darauf.
Es wird empfohlen, dass der Bediener die Schiene regelmaRig reinigt.

Verwenden Sie keine Schrauben, die aul3erhalb des angegebenen Bereichs liegen oder
die 6lig oder verschmutzt sind.

Uben Sie beim Aufnehmen der Schrauben keine (ibermaRige Kraft oder StéRe auf die
Schrauben aus.

eeeeoAN 0 © VLVY

Wenden Sie beim OFffnen des oberen Deckels keine (ibermé&Rige Kraft an. Es besteht
Beschadigungsgefahr.
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4 Namen der Maschinenteile

. Oberer Deckel

. Schienenbefestigungsschraube
Frontabdeckung

. LED-Schraubenanzeige

Untere Frontabdeckung
Sensorhalterung

. Befestigungsschrauben der
Schraubenaufnahmekonstruktion

OmMmoN o>

(1 links/1 rechts)

H. Befestigungsschraube der
Halteplatte

|. Einstellschraube der Halteplatte
J. Ein-/Ausschalter

Halteplatte
Schraubenaufnahmefiihrung
.Lichtsensor
. Schraubenaufnahme
O. Lichtempfangssensor

Z I A




Namen der Maschinenteile

P. Hintere Abdeckung
Q. Abstreifer links

R. Schaufeltrichter

S. Birste

T. Schienenkonstruktion
U. Abstreifer rechts

V. Durchlaufplatte

W.Frequenzeinstellknopf
X. Amplitudeneinstellknopf
Y. Timer-Einstellknopf

7. DC-Buchse

AA. Signalleitungsausgang

OHTAKE
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5 Einstellungen und Kontrollen vor dem Betrieb

5.1 Kontrollieren Sie die Modellnummer des Gestells

Uberpriifen Sie, ob die Maschine {iber die Teile verfiigt, die dem Nenndurchmesser der
zuzufihrenden Schrauben entsprechen. Kontrollieren Sie die Modellnummer der Schiene, der
Schraubenaufnahme (D), der Roboter-Schraubenaufnahmefiihrung (B) und der
Durchlaufplatte. Nehmen Sie dazu die folgende Tabelle zu Hilfe.

Identifikationsstempel

Schraubenaufnahmefiihru Schraubenaufnahme
ng Schraubenaufn
ahmestelle

Durchlaufplatten-ldentifikationssiegel

Das Schienenidentifikationssiegel kann
— nach Entfernen der Frontabdeckung

' angebracht werden.

Vor der Auslieferung wird jeder Abschnitt der Maschine mit Linsenkopfschrauben, die den
Nenndurchmessern des bestellten Modells entsprechen, Giberpriift und eingestellt. Betreiben
Sie die Maschine mit den zugefiihrten Schrauben, um zu priifen, ob die Aufnahme reibungslos
verlduft. Wenn die Hohe oder die Form des Schraubenkopfes unterschiedlich ist oder der
Vorgang als unnormal angesehen wird, muss jeder Abschnitt verstellt werden.

Sollte dies der Fall sein, nehmen Sie die folgenden Kontrollen und Einstellungen vor:

e Kontrollieren Sie die ZufGhranzahl

e Kontrollieren Sie die Durchlaufplatte und stellen Sie diese ein

e Kontrollieren Sie die Halteplatte und stellen Sie diese ein

e Kontrollieren Sie den Timer und stellen Sie diesen ein

e Kontrollieren Sie die Biirste und stellen Sie diese ein

e Kontrollieren Sie die Schienenvibration und stellen Sie diese ein

e Kontrollieren Sie die Vorder- und Rickseite der Schiene und stellen Sie diese ein.

11
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Durchla
Roboter-
Schraubenz Schraubenz ufplatt
Sch Erweite Schi Schraube gcphraubenauf
ufithrerseri ufiihrermod =¢hrau Erweite oSchiene fnah 0
" naurnahm nshmefiihrun
e ell bengré rungsse nmodel - dell
Re t-Nr. -Nr. g-Modellnr.
Modellnr.
OMR20S
OM-26R20 M2 ET OMR20 |SIE20
OMR23S
OM-26R23 M2,3 ET OMR23 |SIE23
OMR26S
OM-26R26 M2,5 OMR26 |SIE26 OM20-
ET SIER20-30 30
OMR26S
OM-26R26 M2,6 ET OMR26 |SIE26
OMR30S
OM-26R OM-26R30 M3 ET OMR30 |SIE30
OMR35S
OM-26R35 M3,5 OMR35 |SIE35
ET OM35-
SIER35-40
OMRA40S 40
OM-26R40 M4 ET OMR40 |SIE40
OMR50S
OM-26R50 M5 ET OMRS50 |SIE50 OM50
SIER50-60
OMR60S
OM-26R60 M6 ET OMR60 |SIE60 OM60

Wenn die Schiene, die Schraubenaufnahmefiihrung und die Durchlaufplatte ausgetauscht
werden, konnen Schrauben mit verschiedenen Nenndurchmessern angenommen werden.
Nachdem diese Teile ausgetauscht wurden, muss eine Feineinstellung vorgenommen werden.
Die entsprechenden Einstellungsvorgdange werden unten beschrieben. Lesen Sie bitte diese
Vorgange durch.

12
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5.2 Hauptaufgabe

5.2.1 Schraubenbeschickung

1. Schalten Sie den Ein-/Ausschalter ON und OFF, so dass die Birste vertikal iber der
Schiene stoppt.

2. Offnen Sie die obere Abdeckung und geben Sie gleich viele Schrauben in die linke und
rechte Seite der Schiene.

3. Geben Sie keine Schrauben oben auf die Schiene.

4. Versichern Sie sich, dass Sie die Schraubenbeschickung bestimmen, indem Sie die
Maschine wahrend des Betriebs beobachten.

>

HINWEIS:

Schrauben mit einem Durchmesser von mehr als @ 5 mm oder langer als 20 mm
unter dem Kopf sollten nicht hoher als der Schienenboden eingeschichtet
werden.

ACHTUNG:

Der  Schraubentyp und die Schraubenlange verandern die
Beschickungskapazitdt, so dass die Beschickung Gberpriift und entsprechend
angepasst werden muss.

Uberladen Sie den Trichter nicht mit Schrauben. Andernfalls kann dies zu
Fehlfunktionen oder zur Beschddigung der Maschine fiihren.

Diese Maschine ist nur Fir Stahlschrauben gedacht. Kunststoff- oder
Edelstahlschrauben werden nicht akzeptiert.

Schienenabdeckung

Beladen Sie das
Gerdt nicht dber

diesen Punkt
hinaus mit
Schrauben

(Schienenunterseit
e)

Schienenabdeck

ung

Die Hochstbeladung mit Schrauben Auseinandergebauter Zustand
darf nicht hoher als 30 mm unter der
Schienenrille erfolgen.

13
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5.2.2 So schalten Sie das Gerdt EIN

ACHTUNG:
Verwenden Sie nur den mitgelieferten Netzstecker, um das Gerdt an eine

Steckdose anzuschliel3en.

Wenn Sie den Strom einschalten, leuchtet die Schalterlampe auf, der Motor dreht sich und es
werden Schrauben auf die Schiene geschaufelt.

Die Schiene vibriert, um die Schrauben zum Ende der Schiene zu befordern. Anschlief3end dreht
sich die Schraubenaufnahme, um die Schrauben zum Aufnahmepunkt zu beférdern. Wenn die
Schrauben am Anschlag ankommen, leuchtet die LED-Anzeige auf und die Schraubenaufnahme
hort auf, sich zu drehen.

ACHTUNG:
Verwenden Sie nur das AC-Netzteil, welches mit dieser Maschine geliefert
wurde. Andernfalls kann die Maschine beschadigt werden.

5.2.3 Schrauben aufnehmen

Nehmen Sie die Schrauben am Anschlag mit dem Screwdriver am Roboter auf. Verwenden Sie
die Bit-Fihrung, um den Screwdriver vertikal nach unten in die Schlitze des Schraubenkopfes
zu fGhren. RUIRH L

Wenn die Schraube in die Schlitze des Schraubenkopfes eingesetzt ist, muss darauf geachtet
werden, dass kein Kontakt mit der Schraubenaufnahme entsteht oder die Schraube nicht
gewaltsam eingestofRen wird. Die Anwendung von (ibermaRiger Kraft kann die Position der
Schraubenaufnahme verdandern oder Schaden an der Maschine verursachen.

Verwenden Sie einen Schraubendreherbit, der dem Durchmesser der Schraube entspricht.

Lesen Sie das Handbuch des Schraubenaufnahmeroboters, um weitere Einzelheiten Uber die
Verwendung des Roboters mit dieser Maschine zu erfahren.

14
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5.2.4 Funktionsweise der Schraubenaufnahme

Die Schraubenaufnahme dreht sich um 90° im Uhrzeigersinn, stoppt fiir etwa 0,6 Sekunden und
dreht sich erneut um 90° im Uhrzeigersinn.

Wenn eine Schraube in der Schraubenaufnahme eingefangen wird und die Position der Kerbe
verandert wird, dreht sich die Schraubenaufnahme automatisch als Referenzpunktlauf nach
links, um die Position der Kerbe anzupassen. AnschlieRend kehrt sie zur Rechtsdrehung zuriick.

Diese Maschine setzt ihren Betrieb fort, wenn keine Schraube an der Schraubenaufnahmestelle
gefunden wird. Die Maschine lduft mit einer Schraube an der Aufnahmestelle weiter, stoppt
aber nach einer gewissen Zeit, wenn die Schraube nicht aufgenommen wird. Wenn die Schraube
aufgenommen wurde, nimmt die Maschine den Betrieb wieder auf. Dieser Zeitablauf kann
durch Einstellen des Timers variiert werden.

Wenn nach einer gewissen Zeit keine Schraube an der Aufnahmestelle gefunden wird, erh6ht
sich die Vibration der Schiene. (Auch das Vibrationsgerausch nimmt zu, dies ist jedoch kein
Problem). Wenn an der Abholstelle immer noch keine Schraube gefunden wird, stellt die
Maschine ihren Betrieb ein. Zu diesem Zeitpunkt dreht sich die Schraubenaufnahme weiter.
Werén Sie den Betrieb wieder aufnehmen mdchten, schalten Sie den Netzschalter aus und
wieder ein.

Funktionsweise der Schraubenaufnahme
LED-Schraubenanzeige

Schraubenaufnahme

Sensor

Schraubenaufnahmestelle

Eine Schraube wird Die  Schraube wird zurAufnahme der Schraube an der
angenommen. Aufnahmestelle gebracht. Aufnahmestelle.

LED-Schraubenanzeige ist AUS LED-Schraubenanzeige ist AN LED-Schraubenanzeige ist AUS

Die Drehung der Schraubenaufnahme in die entgegengesetzte Richtung
ist ein Referenzpunktlauf des Schraubenaufnahmemotors.

Die Drehung der Schraubenaufnahme in die entgegengesetzte Richtung
tritt dann ein, wenn der Strom eingeschaltet wird und der Startpunkt der
Schraubenaufnahme nicht mit dem Referenzpunkt des
Schraubenaufnahmemotors ausgerichtet ist.

— Wadhrend dieses Vorgangs, so wie in der Abbildung oben dargestellt, dreht
sich dle Schraubenaanahme im Uhrzeigersinn.

15
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5.3 Einstellung der Biirstenhohe

ACHTUNG:
Schalten Sie den Netzschalter aus, bevor Sie mit dem Austausch und der
Einstellung beginnen.

1. Laden Sie die Schrauben in den Schaufeltrichter, schalten Sie den Netzschalter EIN und
AUS, so dass die Schrauben in der Schienenrille ausgerichtet sind.

2. Schalten Sie den Netzschalter EIN und AUS, um die Biirste wie in der Abbildung unten
gezeigt nach links zu verstellen.

3. Bewegen Sie die Biirste von Hand, um zu priifen, ob die Schrauben in der Schienenrille
leichten Kontakt mit den Birstenborsten haben, und nehmen Sie gegebenenfalls die
erforderlichen Anpassungen vor.

HINWEIS:

Wenn die Biirstenhdhe zu hoch oder zu niedrig ist, wirkt sich dies nachteilig
auf die Schraubenausrichtung und den Transport aus.

Falls eine Einstellung erforderlich ist, [6sen Sie die Einstellschraube fir die
Birstenhohe, um die Birstenhdhe einzustellen.

Wenn der Kunststoffteil an der Vorderseite der Birste mit der
Durchlaufplatte in Kontakt kommt, l6sen Sie die Befestigungsschraube der
Birstenbaugruppe und bewegen Sie die Biirstenbaugruppe zuriick, so dass ein
Spielraum von 0 mm entsteht.

4. Schalten Sie den Netzschalter EIN, um zu priifen, ob der Birstenbetrieb ordnungsgemaf
ist.

Schalten Sie den Netzschalter Bewegen Sie die Biirste von Hand, um zu priifen, ob die

EIN und AUS, um die Schrauben in der Schienenrille leichten Kontakt mit den
Birstenborsten in eine Birstenborsten haben, und nehmen Sie gegebenenfalls die
horizontale Position nach links zuerforderlichen Anpassungen vor.

bringen.

Befestigungsschraube  fir
Blrstenbaugruppe

Beschickte Birstenhohenein ~ SUTSte

Schrauben stellungsschraub
e

16
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5.4 Kontrolle und Einstellung der Schienenvibration

Die Amplitude und Frequenz der Schienenvibration konnen eingestellt werden.
Die Vibration wurde im Werk fiir Schrauben, die mit der Schiene ibereinstimmen, eingestellt.

Geben Sie einige Schrauben in die Schiene und schalten Sie das Gerat ein. Wenn sie reibungslos
beschickt werden, besteht kein Anpassungsbedarf.

Der Schraubentransportvorschub unterscheidet sich je nach Schraubenart.

Bei Schrauben mit geringer Transportgeschwindigkeit oder Schrauben, die leicht
herausspringen, ist eine Anpassung erforderlich.

1. Den Frequenzeinstellknopf (erste Offnung oben an der Riickseite des Gerats) mit dem
beiliegenden Schraubendreher verstellen.

Ermitteln Sie die Frequenz, bei der die Schiene am starksten vibriert.

2. Drehen Sie den Amplitudeneinstellknopf (zweite Offnung von oben) und suchen Sie die
Amplitude, bei der die Schrauben gleichmaRig beschickt werden.

Wenn die Vibration auf einen zu groflen Wert eingestellt wird, um die
Transportgeschwindigkeit zu erhéhen, kénnen Schrauben von der Schiene springen und in den
Zwischenraum der Maschine fallen, ohne dass die Schrauben normal beschickt werden.

Stellen Sie die Vibration auf einen korrekten Wert ein, der zu den beschickten Schrauben passt.

Drehen Sie den Knopf mit dem beiliegenden Schraubendreher ohne {bermafigen
Kraftaufwand.

Wenn fir eine gewisse Zeit keine Schrauben auf die Schiene geschaufelt werden, erhoht sich
die Vibration der Schiene. Wenn immer noch keine Schrauben auf die Schiene geschaufelt
werden, stoppt die Maschine den Betrieb.

Frequenzeinstellknopf

Hoch @ Niedrig
Amplitudeneinstellknopf

Grof3 @ Klein
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5.5 Kontrollieren Sie die Vorder- und Riickseite der Schiene und
stellen Sie diese ein.
ACHTUNG:
Schalten Sie den Netzschalter aus, bevor Sie mit dem Austausch und der

Einstellung beginnen.

Wenn die Schiene mit der Schraubenaufnahme in Kontakt kommt oder der Abstand
zwischen Schiene und Schraubenaufnahme zu groR ist, l6sen Sie die
Schienenbefestigungsschraube, halten Sie die Schienenrille fest und verstellen Sie die
Schienenbaugruppe entweder nach hinten oder nach vorne. Stellen Sie sicher, dass die
Schienenbefestigungsschraube nach der Anpassung angezogen wird.

Wenn die Schiene die Schraubenaufnahme beriihrt, kann sich die
Schraubenaufnahmescheibe nicht richtig drehen. Wenn der Spielraum zwischen der
Schiene und der Schraubenaufnahme zu grof3 ist, kdnnen die Schrauben in die Maschine
hineinfallen.

Versuchen Sie nach einer Einstellung die Vibration nachzustellen, indem Sie sich auf die
in ,,5.4 Kontrolle und Einstellen der Schienenvibration" beschriebene Methode beziehen.

Schienenbefestigun
gsschraube

Halten Sie die Schienenrille fest und verstellen Sie die Schieneneinheit entweder nach hinten
oder nach vorne.
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5.6 Kontrollieren und verstellen Sie die hintere Trichterabdeckung

ACHTUNG:
Schalten Sie den Netzschalter aus, bevor Sie mit dem Austausch und der
Einstellung beginnen.

e Prifen Sie, ob der Abstand zwischen der hinteren Trichterabdeckung und der
Schienenbaugruppe etwa 0,2 mm betragt.

e Wenndie Schiene gegen die hintere Trichterabdeckung st6Rt, wird die Vibration schwach
und die Schrauben werden langsam beschickt. Wenn die hintere Trichterabdeckung zu
hoch ist, fangt der Schlitz zwischen Schiene und Abstreifer schnell Schrauben auf.

e Falls eine Einstellung erforderlich ist, l6sen Sie die Befestigungsschrauben der hinteren
Trichterabdeckung und nehmen Sie eine Einstellung entweder nach oben oder nach
unten vor.

Die Befestigungsschrauben der hinteren
Trichterabdeckung
Abstreifer a

m zwischen der

be erabdeckung und
der Schienenbaugruppe betragt
etwa 0,2 mm.

N DrmAara
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5.7 Kontrollieren Sie die Durchlaufplatte und stellen Sie diese ein

Einstellungen und Kontrollen vor dem Betrieb

ACHTUNG:
Schalten Sie den Netzschalter aus, bevor Sie mit dem Austausch und der
Einstellung beginnen.

e Kontrollieren Sie, ob die Durchlaufplatte auf eine Hohe eingestellt ist, die den Durchgang
beschickter Schrauben gerade noch zulasst.

e Wenn die Durchlaufplatte zu niedrig angebracht ist, kénnen die Schrauben nicht
durchlaufen. Wenn die Durchlaufplatte zu hoch angebracht ist, erschwert dies einen
reibungslosen Transport der Schrauben.

e Falls eine Einstellung erforderlich ist, l6sen Sie die Befestigungsschrauben der
Durchlaufplatte und nehmen Sie eine Einstellung entweder nach oben oder nach unten

Vor.

Befestigungsschra
ube der
Durchlaufplatte

Durchlaufplatte

Beschickte Schrauben

Der Spielraum sollte gerade so grol sein, dass die beschickten Schrauben die Durchlaufplatte
passieren konnen.
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5.8 Kontrollieren Sie die Halteplatte und stellen Sie diese ein

e Kontrollieren Sie, ob der Spielraum zwischen den Schrauben in der Schienenrille und der
Halteplatte etwa 0 ~ 1mm betragt.

e Falls eine Einstellung erforderlich ist, [6sen Sie die Befestigungsschraube der Halteplatte
und drehen Sie die Einstellschraube der Halteplatte, um die Platte nach oben oder unten
zu bewegen.

e Wenn kein Spielraum vorhanden ist, wird sich eine Schraube verklemmen. Wenn der
Spielraum zu grof ist, stapeln sich die Schrauben auf oder springen heraus.

Wenn die Einstellschraube der Halteplatte im Uhrzeigersinn gedreht wird, bewegt sich
die Platte nach unten.

Wenn die Einstellschraube der Halteplatte gegen den Uhrzeigersinn gedreht wird,
bewegt sich die Platte nach oben.

Einstellschraube
der Halteplatte

Befestigungsschraube fir die
Halteplatte (innerhalb der
Offnung)
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5.9

Kontrollieren Sie den Timer und stellen Sie diesen ein

Der Schraubentransportvorschub unterscheidet sich je nach Schraubenart.

Diese Maschine kann die Schraubenbeschickung mit der Timer-Einstellung reibungslos
gestalten. Bei Schrauben mit niedriger Transportgeschwindigkeit stellen Sie den Timer lange
ein. Bei Schrauben mit hoher Transportgeschwindigkeit stellen Sie den Timer kurz ein.

Diese Maschine setzt ihren Betrieb fort, wenn keine Schraube an der
Schraubenaufnahmestelle gefunden wird. Die Maschine [duft mit einer Schraube an der
Aufnahmestelle weiter, stoppt aber nach einer gewissen Zeit, wenn die Schraube nicht
aufgenommen wird. Dieser Zeitablauf kann durch Einstellen des Timers variiert werden.
Wenn die Schraube aufgenommen wurde, nimmt die Maschine den Betrieb wieder auf.

Uberpriifen Sie den Vorgang, indem Sie die optische Achse des Sensors abfangen und
einen der Sensoren abdecken.

Nehmen Sie eine Einstellung mit dem Timer-Einstellknopf (die 3. Offnung von oben) an
der Rickseite des Maschinengehauses vor (wie in der Abbildung rechts dargestellt)

Wenn der Timerknopf von der Rickseite aus gesehen im Uhrzeigersinn gedreht wird,
verkirzt sich die Zeit. Wenn der Knopf gegen den Uhrzeigersinn gedreht wird, wird die
Zeit ldnger (ca.1 ~ 6 sec.)

. . knobf di Kontrollieren Sie die Zeitspanne bis zum Anhalten
TlmFeFrelnste nop (die des Motors, indem Sie den vorderen Sensor
3.0ffnung von oben) abdecken. (Verwenden Sie ein kleines Stiick

Papier, um den Sensor abzudecken).

22



OHTAKE
Einstellungen und Kontrollen vor dem Betrieb @fObOt !

5.10 Kontrollieren Sie den Abstreifer und stellen Sie diesen ein

e Kontrollieren Sie, ob die Abstiande zwischen dem Abstreifer rechts/links und der
Trichterwand rechts/links etwa 0,4 mm betragen.

e Wenn der Abstreifer mit der Trichterwand in Kontakt kommt, wird die Schienenvibration
schwach und die Schrauben werden langsam beférdert. Wenn der Abstand zwischen dem
Abstreifer und der Trichterwand zu grol3 ist, kénnen sich die Schrauben leicht verfangen.

e Falls eine Einstellung erforderlich ist, l6sen Sie die Befestigungsschraube des Abstreifers
und bewegen Sie die Abstreiferplatte nach oben oder unten.

e Wenn nach solchen Korrekturen Verformungen an der Platte aufgetreten sind, so dass
kein korrekter Spielraum und keine korrekte Einstellung erreicht werden kann, oder
wenn Kratzer an den Platten Probleme bei der Schraubenbewegung verursacht haben,
kaufen Sie bitte Ersatzteile, um die besten Ergebnisse zu erzielen.

Linker Abstreifer: TPO91201 Rechter Abstreifer: TPO91202

Die Kante der Platte mit schrdg geschnittener Ecke muss sich
auf der Oberseite befinden und der Schiene zugewandt sein.

Trichterwand links

Spielraum ungefahr 0,4 mm

Abstreifer links

Befestigungsschrauben des
Abstreifers

Abstreifer rechts
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Eine verschmutzte Rille kann die Transportgeschwindigkeit der Schrauben beeintrachtigen.
Reinigen Sie die verschmutzte Schiene mit einem weichen, sauberen Tuch mit etwas Alkohol
befeuchtet.

Wenn die Reinigung schwierig ist, entfernen Sie die Schiene von der Maschine und reinigen
Sie die Schienenrille. Siehe Abschnitt Austausch der Schienenkonstruktion, Seite 26.

ACHTUNG:
Bevor Sie die Schiene von der Maschine entfernen, schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus und nehmen Sie die Schrauben aus dem Trichter heraus.

Wenn sich Schmutz oder ein Makel in der Schienenrille befindet, der den Gebrauch behindern
kénnte, empfehlen wir dem Benutzer, die Schiene auszutauschen.
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7 Einstellungen und Austausch von Teilen

Die Biirste und der Hauptmotor sind VerschleiRRteile.

Wenn Sie einen anderen Schraubendurchmesser verwenden, miissen die folgenden Teile
ausgetauscht werden: die Schiene, die Schraubenaufnahme und die Durchlaufplatte. Diese
Teile konnen einzeln bestellt werden.

Die Austausch- und Einstellverfahren werden auf den ndchsten Seiten beschrieben.

Beim Austausch jeglicher Teile ist eine Feineinstellung erforderlich. Nehmen Sie diese
Feineinstellungen vor, indem Sie den entsprechenden Inhalt sorgfaltig lesen.

ACHTUNG:
Vor dem Austausch von Teilen missen unbedingt alle Schrauben aus dem
Trichter entfernt werden.
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7.1 Austausch der Schienenkonstruktion

ACHTUNG:
Schalten Sie den Netzschalter aus, bevor Sie mit dem Austausch und der
Einstellung beginnen.

Vor dem Austauschen entfernen Sie bitte alle Schrauben aus dem Trichter, der
Schiene und der Schraubenaufnahme.

Die Schienenkonstruktion dieser Maschine kann ganz miihelos ausgetauscht werden.

Wenn sich Schmutz oder ein Makel in der Schienenrille befinden, die einen reibungslosen
Betrieb verhindern, empfehlen wir dem Benutzer, die Schiene zu reinigen oder
auszutauschen. Verwenden Sie eine Durchlaufplatte, Schraubenaufnahme und
Schienenbaugruppe, die dem Durchmesser der zu verwendenden Schrauben entspricht.

1. Entfernen Sie die untere Frontabdeckung.

2. Lésen Sie die Schrauben der Schraubenaufnahme und ziehen Sie die
Schraubenaufnahmekonstruktion heraus. Stecken Sie den beiliegenden Inbusschlissel in
die linke Offnung an der vorderen oberen Abdeckung und l6sen Sie die
Schienenbefestigungsschraube.

3. Ziehen Sie die Schieneneinheit heraus und ersetzen Sie diese durch eine Schiene, die den
von lhnen verwendeten Schrauben entspricht.

Entfernen Sie die untere .. " . : Ziehen Sie die Schiene
Losen Sie die

Frontabdeckung. Schienenbefestigungsschra heraus.
ube.

Beim Einbau verfahren Sie in umgekehrter Reihenfolge wie beim Ausbau.
Nach dem Austausch der Schiene sind Einstellungen erforderlich.

Befestigen Sie die Schiene so, dass sie nicht die Schraubenaufnahme beriihrt und achten Sie
darauf, dass keine Schrauben in den Zwischenraum von Schraubenaufnahme und Schiene
fallen konnen.
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7.2 Austauschen und Einstellen der Schraubenaufnahme

ACHTUNG:
Schalten Sie vor dem Austausch den Netzschalter AUS.
Schalten Sie den Netzschalter EIN, wenn Einstellungen erforderlich sind.

Vor dem Austauschen entfernen Sie bitte alle Schrauben aus dem Trichter, der
Schiene und der Schraubenaufnahme.

Wenn Sie Schrauben mit einem anderen Durchmesser verwenden, tauschen Sie die
Schraubenaufnahme, die Roboter-Schraubenaufnahmefihrung, die Schiene und die
Durchlaufplatte aus.

Heben Sie die Halteplatte an, um die erforderlichen Teile zu ersetzen und einzustellen.
Denken Sie daran, nach dem Austauschen die Teile im Bereich der Schraubenaufnahme
einzustellen und zu kontrollieren.

Wenn Sie die Schraubenaufnahme-Befestigungsschraube entfernen, verwenden Sie bitte den
fir M2 angegebenen Schraubendreher (Bit Nr.0).

1. Entfernen Sie die Roboter-Schraubenaufnahmefiihrung und die Schraubenaufnahme.

Losen Sie die Befestigungsschrauben der Roboter-Schraubenaufnahmefiihrung sowie
der Schraubenaufnahme und entfernen Sie diese.

2. Bringen Sie die dem Nenndurchmesser der Schrauben entsprechenden Roboter-
Schraubenaufnahmefiihrung und Schraubenaufnahme an.

Setzen Sie die Schraubenaufnahme nur lose ein, da diese spater noch eingestellt werden muss.

Beachten Sie, dass der Anschlag nicht oben auf der Schraubenaufnahmeeinheit angebracht
werden darf.

Der Anschlag muss flach an der linken Schraubenaufnahmefiihrung anliegen. Wenn er nicht
flach liegt, biegen Sie ihn vorsichtig von Hand, um ihn anzupassen.

Namen der Teile 1 2

Roboter-
Schraubenaufnahmefiihrung Halteplatte

Entfernen Sie die Entf . di
Roboter- ntrernen e e
Vorderer Sensor Schraubenaufnahme Schraubenaufnahmefihr Schraubenaufnahme
ung

3. Kontrollieren Sie die Position der Teile, um ein reibungsloses Beschicken der Schrauben
zu gewadhrleisten.

ACHTUNG:

Kontrollieren Sie, ob die Abstande zwischen den AufRenkanten der Schiene und
der Roboter-Schraubenaufnahmefiihrung rechts und links weitgehend
gleichmaRig sind.
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Wenn sie in Kontakt sind, konnen die Schrauben nicht zugefihrt werden.

Wenn auf beiden Seiten zu viel Spielraum vorhanden ist, konnen Schrauben in die Maschine
fFallen.

Bringen Sie zu diesem Zeitpunkt die Oberseite der Schraubenaufnahme genau auf gleiche
Hohe oder 0,1 ~0,.5 mm niedriger als die Schienenoberflache an.

Wenn diese zu hoch ist, kann die Schraube nicht in eine Schraubenaufnahmekerbe rutschen.
Wenn sie zu niedrig ist, kann eine Schraube nicht richtig in eine Kerbe rutschen.

Falls eine Verstellung erforderlich ist, entfernen Sie die Abdeckung, l6sen Sie die
Befestigungsschraube der Schraubenaufnahmehalterung und schieben Sie diese nach oben
oder unten, nach links oder rechts und ziehen Sie die Schraube fest.

Die Oberflache der
Schraubenaufnahme sollte
etwas niedriger als die

Der Spielraum zwischen
den Seiten der Schiene und

der Roboter- Oberfliche der Schiene
liegen.

Schraubenaufnahmefihru
ng muss in etwa gleich sein.

Werkzeug zum Anbringen der
Schraubenaufnahmehalterung

4. Stellen Sie die Position der Schraubenaufnahmekerbe ein.
Schalten Sie den Netzschalter EIN, wahrend Sie die Lichtachse des Sensors mit einem kleinen
Stlck Papier abdecken.

Wenn das Gerdt eingeschaltet ist, leuchtet die Sensor-LED auf und die Schraubenaufnahme
dreht sich bis zum Startpunkt (Referenzpunktlauf). Wenn die Schraubenaufnahme anhalt,
6sen Sie die Befestigungsschrauben und verstellen Sie die Schraubenaufnahme manuell so,
dass sich eine Schraubenaufnahmekerbe und die Schienenrille in einer Linie befinden. Ziehen
Sie die Befestigungsschrauben der Schraubenaufnahme fest.

Schalten Sie nach der Einstellung den Netzschalter EIN, um einen Referenzpunktlauf
durchzufiihren, und kontrollieren Sie, ob eine Schraubenaufnahmekerbe und die Schienenrille
in einer Linie sind.

Entfernen Sie anschlie3end das Papier, das die optische Achse des Sensors blockiert. Die
Schraubenaufnahmescheibe beginnt sich zu drehen. Kontrollieren Sie, ob alle 4 Kerben an der
Schraubenaufnahmescheibe bei jedem Drehstopp mit der Schienenrille ausgerichtet sind.
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Fiihren Sie nach der Uberpriifung und Einstellung jeder Komponente eine Funktionspriifung
mit beschickten Schrauben durch.

Einstellungen und Austausch von Teilen

Wenn eine Anomalie festgestellt wird, nehmen Sie die genannten Anpassungen zusatzlich zu
den Anpassungen der Schienenvibration und der vorderen/hinteren Position noch einmal vor.
Achten Sie bei der Montage der Abdeckung darauf, dass die Kabel nicht eingeklemmt oder
abgeknickt werden.

Befestigungsschraube der
Schraubenaufnahme

Die Schienenrille ist an der
Schraubenaufnahmekerbe
ausgerichtet.
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7.3 Kontrolle und Einstellung des Sensors

In der Regel ist es nicht notwendig, den Sensor so einzustellen, wie es bei der Montage im
Werk vorgenommen wurde.

Im Folgenden sind ungewohnliche Situationen aufgefiihrt, die eine Anpassung erfordern:
e Es befindet sich keine Schraube am Aufnahmepunkt, die LED leuchtet jedoch und die

Schraubenaufnahmescheibe dreht sich nicht.

e Esbefindet sich eine Schraube am Aufnahmepunkt, die LED leuchtet jedoch nicht und die
Schraubenaufnahmescheibe dreht sich. Kontrollieren Sie dies, falls erforderlich.

Wenn eine Uberpriifung erforderlich ist, nehmen Sie die hintere Abdeckung ab. Uberpriifen Sie
den Spannungspegel von Pin Nr. 7 des IC4050 und stellen Sie die Sensorhalterung ein. Bei der
Messung des Spannungspegels ist der Metallteil des Hauptgestells die Masse.

Wenn sich gerade keine Schraube an der Aufnahmestelle befindet, schalten Sie den Strom
EIN.

Losen Sie als ndchstes die Befestigungsschrauben der Halterung der 2 Sensoren und gehen
Sie wie folgt vor:
1. Ziehen Sie die Sensorhalterung nach unten und priifen Sie, ob die Spannung iber 4 V

liegt und ob die Sensorleuchte eingeschaltet ist. Zu diesem Zeitpunkt hat die
Schraubenaufnahmescheibe angehalten.

2. Schieben Sie als ndchstes die Sensorhalterung langsam nach oben, wahrend Sie den
Spannungspegel Gberpriifen, wodurch die Spannung abnimmt. Wenn die Spannung 0,25
V ~ 1,5V betrégt, schrauben Sie die Sensorhalterung fest.

Wahrend dieses Vorgangs, wobei die Spannung etwa 2,5 V betragt, erlischt die LED-
Schraubenanzeige und die Schraubenaufnahme dreht sich.

Wenn sich keine Schraube am Aufnahmepunkt befindet, betragt die Spannung 0,25V ~ 1,5V
und die LED-Schraubenanzeige ist AUS.

Wenn sich eine Schraube am Aufnahmepunkt befindet, betragt die Spannung tiber 3,5 V und
die LED-Schraubenanzeige ist AN.

Dies ist ein allgemeiner Standard. Der Grenzwert, ob eine Schraube in Position ist
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Vorderer Sensor

Wahrend der Ho6heneinstellung
anbringen

Befestigungsschraube der
vorderen Sensorhalterung

No. 7
pin of 1C4050
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7.4 Durchlaufplatte austauschen

ACHTUNG:
Kontrollieren Sie, ob die Abstande zwischen den AuRenkanten der Schiene und
der Roboter-Schraubenaufnahmefiihrung rechts und links weitgehend
gleichmaRig sind.

Verwenden Sie eine Durchlaufplatte, Schiene und Schraubenaufnahme, die dem Durchmesser

der zu verwendenden Schrauben entspricht.

Entfernen Sie die Durchlaufplatte. Verlieren Sie die angebrachten Schrauben nicht. Die
Verwendung anderer als der mit diesem Gerat gelieferten Schrauben kann zu einer
Fehlfunktion fiihren. Verwenden Sie bei der Installation die Halbpresse auf beiden Seiten als
Fihrung.

Siehe zur Einstellung Kontrollieren Sie die Durchlaufplatte und stellen Sie diese ein Seite20.

Befestigungsschra
ube der
Durchlaufplatte

Durchlaufplatte

Entfernen Sie die

Schrauben der
Durchlaufplatte und
drehen Sie die
Durchlaufplatte, um sie zu
entfernen.
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7.5 Austauschen und Einstellen des Sensors

0

ACHTUNG:

Kontrollieren Sie, ob die Abstande zwischen den AuRRenkanten der Schiene und
der Roboter-Schraubenaufnahmefiihrung rechts und links weitgehend
gleichmaRig sind.

Wenn die Biirste zu abgenutzt ist, um Schrauben von der Schiene zu fegen, ersetzen Sie diese.

e Schalten Sie den Netzschalter EIN und AUS, um die Birstenborsten nach links zu richten
und die Birstenbaugruppe abzunehmen.

e Die Biirstenbaugruppe kann, wie in der Abbildung rechts dargestellt, ausgebaut werden.
e Beim Einbau verfahren Sie in umgekehrter Reihenfolge wie beim Ausbau.

e Kontrollieren Sie nach Abschluss der Montage, dass der vordere Teil der Biirste nicht mit
der Durchlaufplatte in Kontakt kommt. Der ideale Spielraum betrdagt 0 mm.

Zur Einstellung siehe Einstellung der Biirstenhéhe Seite 16.

Die Teilenummer der Birstenbaugruppe lautet: OHTAKE - TPO00908, OnRobot 104851

Befestigungsschraub
en far die
Birstenbaugruppe

Durchlaufplatte

Birste

Wenn die Birste in Betrieb
ist, sollte sie nicht mit der
Durchlaufplatte in Kontakt

k .
ommen Innensechskantschraube
M2,6 x 10

Federscheibe

Unterlegscheibe

Birstenhalter

Birste

IBUrstenhalterplatte (vergréfRerte Ansicht)
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7.6 Austauschen des Antriebsriemens

ACHTUNG:
Schalten Sie den Netzschalter aus, bevor Sie mit dem Austausch und der

Einstellung beginnen.

Wenn der Antriebsriemen wahrend des Gebrauchs verschlissen, gerissen oder verrutscht ist,
ersetzen Sie ihn durch einen neuen.

Schalten Sie das Gerat AUS und entfernen Sie alle Abdeckungen.

Entfernen Sie den Antriebsriemen von der Riemenscheibe, indem Sie ihn mit einem
Schraubenzieher abhebeln.

Wenn Sie den neuen Riemen montieren, beginnen Sie mit der Antriebsscheibe, dann mit
der magnetischen Riemenscheibe

Beim Einbau verfahren Sie in umgekehrter Reihenfolge wie beim Ausbau.
Kontrollieren Sie nach der Montage, ob die Schrauben normal geschaufelt werden.

ACHTUNG:
Der Antriebsriemen hat eine sehr starke Spannung.

Passen Sie auf, dass Sie sich nicht die Finger einklemmen!

Die Teilenummer des Antriebriemens lautet: OHTAKE - TP00051, OnRobot - 104852

Antriebsriemen Fihren Sie einen \
Schraubendreher . ~ Antriebsscheibe
Zwischen Riemen und Magnetschelbe A

Riemenscheibe ein und
hebeln Sie ihn ab.
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7.7 Austausch des Hauptmotors

ACHTUNG:
Schalten Sie den Netzschalter aus, bevor Sie mit dem Austausch und der
Einstellung beginnen.

Wenn der Motor beschadigt ist, ersetzen Sie ihn durch einen neuen.

-_—

. Entfernen Sie die untere Frontabdeckung vom Hauptgestell.
Entfernen Sie den LED-Stecker.

Entfernen Sie die Schrauben der duRReren Abdeckung, heben Sie die Abdeckung des
Hauptgestells nach oben und diagonal nach hinten an, um sie zu entfernen.

Entfernen Sie den Antriebsriemen von der Riemenscheibe, indem Sie ihn mit einem
Schraubenzieher abhebeln.

ACHTUNG:
Der Antriebsriemen hat eine starke Spannung.

Passen Sie auf, dass Sie sich nicht die Finger einklemmen!

w N

»

2

Entfernen Sie die
Frontabdeckung und den
LED-Stecker.

Entfernen Sie die untere
Frontabdeckung vom
Hauptgestell.

3

Heben Sie diese an und
entfernen Sie sie diagonal
nach hinten.

Entfernen ‘Sie den Antriebsriemen von der
Riemenscheibe, indem Sie ihn mit einem
Schraubenzieher abhebeln.
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5. Losen Sie mit dem beiliegenden Sechskantschliissel die 2 Sechskantschrauben von der
Antriebsscheibe und entfernen Sie diese.

Wenn die Schrauben schwer zugdnglich sind, drehen Sie die Motorriemenscheibe mit dem
Sechskantschlissel.

6. Entfernen Sie die Motorbefestigungsschrauben.

7. Ziehen Sie die Schraubenaufnahmekonstruktion nach vorne und den Motor aus der
rechten Seite des Gerats heraus.

Als ndchstes entfernen Sie den Motorkabelbaum aus dem Clip und ziehen den Stecker aus
der Platine.

Beim Einbau verfahren Sie in umgekehrter Reihenfolge wie beim Ausbau.

8. Beim Anbringen der Antriebsscheibe muss eine Halteschraube in die gerade Seite der D-
Aussparung an der Motorwelle gesteckt werden.

ACHTUNG:
Wenden Sie bei der Motorverkabelung keine ibermaRige Kraft an, um einen
Kabelbruch zu vermeiden.

Die Teilenummer des Hauptmotors lautet: OHTAKE - NSB 09182#05, OnRobot - 104853

Losen Sie \ die
Befestigungsschrauben und !
entfernen Sie die Antriebsscheibe. Entfernen Sie die
Motorbefestigungsschrauben.
7 8

D-Aussparung

Halteschraube

Nehmen Sie den Motor Befestigen Sie die Halteschraube an der D-
heraus. Aussparung des Motorschafts.
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8 Anwendung mit Robotersystem

8.1 Externe Ausgangssignale

Die Kabel, die an der Riickseite der Maschine austreten, dienen dazu, zu erkennen, ob sich
Schrauben auf der Schraubenaufnahmescheibe befinden, die in Montageautomaten oder
externen Schraubenzahlern verwendet werden sollen.

[Funktion]: Schraube vorhanden: Signal an (ON)

Eingangsstrom: wird begrenzt auf weniger als 100 mA

ACHTUNG:
Zur Stromregelung ist ein zusdtzlicher Widerstand im externen Stromkreis
erforderlich

[Kapazitdt]: Maximaler Gleichstrom: 100 mA

Externe Versorgungsspannung: 5 ~ 24 VDC (Max: 27 VDC)

0 HINWEIS:
Bitte halten Sie die Ldnge des Ausgangssignalkabels unter 3 m

e Das violette Kabel fungiert als Signalausgang an (Kollektor-Ende), das graue Kabel als
gemeinsame Leitung (Emitter-Ende)

e Violettes Kabel-->Signalleitung (AUS, wenn keine Schraube vorhanden ist. An, wenn eine
Schraube vorhanden ist)

e Graues Kabel --->Gemeinsame Leitung

AuRerhalb des Zufihrers

Vee2
2av

Innerhalb des Zufihrers R
2.2kQ 1/4W
Signalleitun 7 oo 2HR- i X
° ’ N ST i Violettes Kabel 0 e
1 1 i
J Graues Kabel
CN10
_| —|_ T77 GND
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8.2 Installation mit Robotersystem

©robot

Bei Installation mit einer Roboterbaugruppe ist die Schraubenzufiihrung an den unteren
Randern der Abdeckung zu befestigen. (Siehe Abbildung auf der rechten Seite)
Befestigungsschrauben an der Unterkante des Deckels konnen zu diesem Zweck auch
verwendet werden.

Halten Sie auRerdem die Ldnge der Schrauben im Inneren der Maschine unter 5 mm, wenn die

Gummiauflagen vom Benutzer durch Befestigungselemente ersetzt werden sollen, um eine
Beschadigung des Zwischenmechanismus der Schraubenzufiihrung zu vermeiden.

Befestigungsmethode

Befestigungsschrauben
(M2,6)

8.3 Robotert'eitigkeiten

Wenn die Schraubenzufiihrung mit einem automatischen Screwdriver verwendet wird, darf
die Schubkraft des Screwdriver auf die Schraubenaufnahme und/oder die
Schraubenaufnahmefiihrung nicht héher als 20 N sein.

Bitabdeckung

Treiberbit
Schraube

l F<20N

i
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9 Sonstiges

9.1 Uberlastschutzschaltung

Dieses Gerét ist mit einer Uberlastschutzschaltung ausgestattet. Normalerweise dreht sich
der Antriebsmotor vorwarts (normale Drehung), um der Schraubenaufnahme aufgenommene
Schrauben kontinuierlich zuzufihren und so die Schrauben eine nach der anderen
aufzunehmen. Wenn der Antriebsteil jedoch Gberlastet wird, dreht sich der Antriebsmotor fiir
eine gewisse Zeit riickwarts und kehrt dann zur normalen Drehrichtung zuriick. Wenn die
Ursache der Uberlastung bei der Riickwirtsdrehung beseitigt ist, kehrt der Antriebsmotor in
die normale Drehrichtung zuriick und kann Schrauben aufnehmen.

Wenn die Ursache der Uberlastung wihrend der Riickwértsdrehung nicht beseitigt wird,
wiederholt der Antriebsmotor die Reihenfolge Rickwartsdrehung — normale Drehung -
Rickwadrtsdrehung - normale Drehung fir eine bestimmte Zeit, um die Stromversorgung des
Antriebsmotors abzuschalten. Zu diesem Zeitpunkt dreht sich die Schraubenaufnahme noch.
Wenn der Strom zum Antriebsmotor abgeschaltet wird, schalten Sie den Netzschalter aus und
beseitigen Sie die Uberlastungsursache. Wenn zum Beispiel zu viele Schrauben in die
Schopfkammer eingebracht werden, reduzieren Sie die Menge der eingefiillten Schrauben auf
eine angemessene Menge. Falls sich eine Schraube im Antriebsteil verfangen hat, entfernen
Sie diese.

Nachdem Sie die Ursache der Uberlastung beseitigt haben, schalten Sie den Netzschalter ein,
um diese Maschine zu verwenden. (Aus- und Einschalten — Power-Reset)
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9.2 Schraubenmengen-Uberwachungssensor(Optional)

Als optionales Zubehor ist ein Sensor erhaltlich, der die Menge der im Schopftrichter
verbleibenden Schrauben Gberwacht.

Wenn dieses Zubehor an die Signalleitung angeschlossen ist, kénnen Sie den Sensor so
einstellen, dass er den Fiillstand der im Trichter verbleibenden Schrauben Giberwacht.

Montagevorgang

1. Entfernen Sie die Abdeckung des Hauptgestells.

2. Befestigen Sie den Sensor mit den beiliegenden Schrauben am oberen Deckel. (2 Lécher)
3. Stecken Sie den Kabelbaum durch die Kerbe an der Rickseite des Deckels.
4

. Stecken Sie die externe Ausgangssignalleitung, die am Sensor angeschlossen ist, in den
Anschluss oben auf der Platine. Fihren Sie die Signalleitung durch die
Leitungsausgangsoffnung (Line-Out) in der Abdeckung auf der Riickseite heraus.

Schrauben Sie es auf den oberen Deckel an.

Stecken Sie den Kabelbaum durch die Kerbe an der
Rickseite des oberen Deckels.

Schraubenmengen-
Uberwachungssensor

Externe

Ausgangssignalleitung /

Leitung zum
Schraubenmengen-
Uberwachungssensor

[Funktion]: Schraube leer: Signal an (AN)

Eingangsstrom: wird begrenzt auf weniger als 100 mA

ACHTUNG:

Zur Stromregelung ist ein zusdtzlicher Widerstand im externen Stromkreis
erforderlich

Bitte halten Sie die Ldnge des Ausgangssignalkabels unter 3 m

[Kapazitat]: Maximaler Gleichstrom: 100 mA
Externe Versorgungsspannung: 5 ~ 24 VDC (Max: 27 VDC)

Das blaue Kabel fungiert als Signalausgang an (Kollektor-Ende), das griine Kabel als
gemeinsamer Ausgang (Emitter-Ende)

Achten Sie bei der Montage der Abdeckung des Hauptgestells darauf, dass der Kabelbaum
nicht eingeklemmt oder abgeknickt werden.
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Stellen Sie als nichstes den Sensor zur Uberwachung der Schraubenmenge ein, indem Sie die
Anweisungen in der Anleitung des Sensors befolgen.

Einzelheiten zur Einstellung und Verwendung des Sensors finden Sie in der Sensor-
Bedienungsanleitung. Um zu bestellen, wenden Sie sich an Ihren Handler.

[Schraubenmengen-Uberwachungssensor: Teilenr. TKA09452]

Beispielanschluss Auf3erhalb des ZufGhrers

Veez
24V
Innerhalb des Zufiihrers R
22k 14w é
______________________________________________ -
i
Veel |
x
v oo 2hR2 ' Blau Signalleitung <>§D
JST : LED-C
2 2
1 1
CNOT Grin
¥ K

e B .
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10 Fehlerbehebung
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Fehler

Das Gerat funktioniert
nicht, obwohl der
Netzschalter

eingeschaltet ist (ON).

‘ Ursache
Es liegt kein Strom an.

©robot

KorrekturmafRnahmen

Uberpriifen Sie den Anschluss
der Stromversorgung des AC-
Netzadapters.

Es wurde seit einer gewissen Zeit
keine Schraube mehr aus der
Aufnahmestelle entnommen.

Nehmen Sie die Schraube aus
der Aufnahmestelle heraus.

Es wurden zu viele Schrauben in
den Schopftrichter gefllt.

Verstellen Sie den Timer-

Einstellknopf.

Reduzieren Sie die Menge der
Schrauben im Schopftrichter auf
ein geeignetes Fiillniveau.

Es ist ein Fremdkoérper (zum
Beispiel: eine Schraube) in das
Hauptgestell eingedrungen.

Entfernen Sie den Fremdkoérper.

Das Netzteil ist defekt.

Wenden Sie sich an unsere
Kundenabteilung.
[Modellnummer: UI315-15]

Es wurden Schrauben mit einem
groReren Durchmesser als der
angegebenen SchienengréRe
geladen oder Schrauben mit einem

Verwenden Sie Schrauben mit
dem angegebenen
Nenndurchmesser.

Entfernen Sie die Schrauben, die

Eine Schraube hat wadhrend der
Bewegung auf der Schiene in einer
ungewohnlichen Position
angehalten.

ﬁicchr:'tane” flieBen unterschiedlichen ~ Durchmesser|nicht den Nenndurchmesser
zusammengemischt. besitzen.
Im Schopftrichter befindet sich|Flllen Sie eine angemessene
eine unzureichende Anzahl|Anzahl Schrauben in den
Schrauben. Trichter.
Verstellen Sie die Birste.
Schrauben in einer Verstellen Sie die
ungewdhnlichen Position in der |Durchlaufplatte.
dDur%h!autFplatte kFoanen nd'Cht MIt| wenn eine angemessene Anzahl
ér burste weggeregt werden. Schrauben in den Schépftrichter
gefillt wird, kann der Zustand
verbessert werden
Die ._Sch(aube aus der
Die Achse des Schraubengewindes ungewdhnlichen Stelle
gelangte in die Durchlaufplatte entfernen und die
) Durchlaufplatte  kontrollieren
Schrauben flieRen sowie einstellen.
nicht

Entfernen Sie die Schraube aus
der ungewohnlichen Position.

Achten  Sie  darauf, die
Schienenrille nicht zu
beschddigen.

Bewegen Sie die
Halteplattenhalterung nach

oben, um die Schraube =zu
entfernen. Stellen Sie
anschlieRend die Position der
Halteplatte ein.

Entfernen Sie die Schraube,
welche die Vibration behindert.

43



Fehlerbehebung

©robot

Die Schiene vibriert nicht.

(Zum Beispiel: Eine Schraube hat
sich im Trichter verfangen.)

Uberpriifen Sie die
Vibrationseinstellung.

Kontrollieren Sie, dass der
Abstreifer nicht mit der
Trichterwand in Beriihrung
kommt. Wenn keine Schraube
den Freiraum versperrt, wenden
Sie sich an unsere
Kundenabteilung.
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Fehler

Eine Schraube ist in die
Schienenrille gefallen.

‘Ursache
Es wurden Schrauben mit einem

©robot

KorrekturmafRnahmen
Verwenden Sie Schrauben mit

E wurden Schrauben mit einer
kiirzeren Gesamtldnge als die
Breite der Schienenrille eingefillt.

kleineren Durchmesser als der|{dem angegebenen
angegebenen SchienengréRe |Nenndurchmesser und  der
eingefullt. vorgegebenen Lange.

Es ist keine

KorrekturmafRnahme verfiigbar.
Wenden Sie sich an unsere
Kundenabteilung.

Der Schraubenfluss auf
der Schraubenschiene
funktioniert nicht

Der Spielraum zwischen der
Halteplatte und dem Kopf der
beschickten Schraube ist zu gering.

Es wurden Schrauben mit einer

Stellen Sie die Halteplatte ein.
Stellen Sie die Vibration ein.

Wenn das Gerat nach Befolgung
der oben beschriebenen
Anweisungen immer noch nicht

Federscheibe eingefiillt, deren ordnungsgemal  Funktioniert,
Inkrement um ein Inkrement|wenden Sie sich an unsere
kleiner als die angegebene|kyndenabteilung.
Schienen-Nennweite war.

Die Schiene ist olig oder|g, . . o .
verschmutzt. Reinigen Sie die Schiene.

Entfernen Sie die Schrauben, die

unkt sich im Zwischenraum
richtig verfangen haben.
. . _ . Wenn keine Schraube
Die Schiene vibriert nicht. eingeklemmt ist, wenden Sie
(Es hangt eine Schraube im Spalt|sich bitte an unsere
fest) Kundenabteilung.
Kontrollieren Sie, ob die
Vibrationsstufe
korrekt eingestellt ist.
Der Motor ist abgenutzt und|Tauchen Sie den Motor aus.
funktioniert nicht richtig. [Teilenr. : TPO01002 #17]
Schrauben neigen
dazu, die

Durchlaufplatte in
einer ungewohnlichen
Position zu passieren.

Die Durchlaufplatte ist nicht richtig
eingestellt.

Stellen Sie die Durchlaufplatte
ein.

Die Achse des
Schraubengewindes
neigt dazu, in die

Durchlaufplatte
einzudringen.

Zu viele Schrauben im

Schaufeltrichter.

die
ein

Sie
auf

Reduzieren
Schraubenmenge
angemessenes Mal3.

Keine Schrauben an der
Aufnahmestelle.

Die Schrauben sind angehalten,
wahrend sie sich noch auf der
Schiene befinden.

Stellen Sie die Position der
Halteplatte ein.

Schrauben kénnen nicht
reibungslos von der Schiene in die
Schraubenaufnahme transportiert
werden.

Verstellen Sie den Abstand
zwischen dem Schienenende
und der Schraubenaufnahme.

Schalten Sie die Maschine AUS
und dann wieder EIN.
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Die Maschine stellt
plétzlich ihren Betrieb
ein.

Die Uberlastschutzschaltung o , )
wurde Beseitigen Sie die
o Uberlastungsursache.

aktiviert.

Entfernen Sie so  viele
Schrauben, dass ein
angemessenes Niveau erreicht

Zu viele Schrauben im | wird.

Schaufeltrichter. Wenn die Maschine stoppt, auch
wenn die Schrauben in der
richtigen Hohe sind, wenden Sie
sich an unsere Kundenabteilung.

Es hangt eine Schraube im|Entfernen Sie die

Zwischenraum fest. festgeklemmte Schraube.

Eine Schraube an der

Aufnahmestelle konnte fir eine
gewisse Zeit nicht aufgenommen
werden.

Entfernen Sie die Schraube.
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Fehler

Der Schaufelvorgang halt
nicht an, obwohl sich eine
Schraube an der
Aufnahmeposition
befindet.

©robot

‘ Ursache

Der Timerknopfist nicht korrekt
eingestellt.

KorrekturmafRnahmen

Stellen Sie den Timerknopf
ein.

Der
Schraubenaufnahmebetrieb

halt nicht an, obwohl sich|Der Sensor erkennt keine|Stellen Sie die Spannung des
eine Schraube an der|Schraube. Sensors neu ein.
Aufnahmeposition
befindet.
. e . Nehmen Sie die Abdeckung ab
E)lESCh?r?Qra:t%?le:\St in die und entfernen Sie die
9 ) Schraube.
Die Einstellungen der|Stellen Sie die
Vibrationsfrequenz und des|Vibrationsfrequenz und die
Amplitudenvolumens sind| Amplitudenlautstarke erneut

Die  Maschinengerdusche
haben zugenommen.

ungeeignet.

ein.

Es ist unzureichend Schmierfett
vorhanden.

Geben Sie Schmierfett auf den
Transportbereich.

Empfohlenes Schmierfett:

BR2 Plus, Dow Corning Asia
Co. Ltd.

Die  Schraubenaufnahme
dreht sich nicht, wenn keine
Schrauben vorhanden sind,
obwohl die
Anzeigenleuchte an ist.

Unerwiinschte Objekte
blockieren den vorderen
Schraubensensor.

Stellen Sie sicher, dass sich
kein Schmutz oder andere
Objekte in den
Sensorhalterungen befinden.

Wenn die
Schraubenaufnahme oder der
Anschlag defekt oder
verschlissen sind, miissen die
Teile ausgetauscht werden.

Die Einstellung der vorderen
Schraubensensoren ist
ungeeignet.

Einstellung an  vorderen

Schraubensensoren

Die Schraubenaufnahme
dreht sich in die Falsche
Richtung.

Wenn die Schraubenaufnahme
in Betrieb ist, hindert ein
Fremdkoérper die
Schraubenaufnahme daran, sich
reibungslos zu drehen.

Kontrollieren Sie wahrend des
Loésens der Schraube, ob diese
die Halteplatte getroffen hat.

Die Schraubenaufnahme und
die
Schraubenaufnahmefihrung
passen nicht zusammen.

Wenn die Schraubenaufnahme
oder die
Schraubenaufnahmefihrung
defekt oder verschlissen sind,
mussen die Teile ausgetauscht
werden.

Die  Schraubenaufnahme|Der Ursprungssensor ist| Wenden Sie sich bitte an lhren
dreht sich weiter in die|mdglicherweise nicht richtig|Handler oder unsere
falsche Richtung. eingestellt. Kundenabteilung.

ACHTUNG:
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Ziehen Sie aus Sicherheitsgrinden immer den Netzstecker aus der Steckdose,
bevor Sie Einstellungen vornehmen.

48



Spezifikationen @rDbOt
11 Spezifikationen

11.1Technisches Datenblatt

Allgemeine Eigenschaften Beschreibung/Wert Einheit
Eingang: AC 100 ~ 240, 50/60 V1,
Netzteil (Schaltart) [Hz]
Ausgabe: DC 15, 1 [V], [A]
119 x 226 x 152 [mm]
Abmessungen (B, T, H) )
46,8 x 88,9 x 59,8 [inch]
Ca. 3,1 k
Gewicht (einschlieBlich Schiene) [kal
Ca. 6,8 [ka]

Bedienungsanleitung 1 Kopie
Netzteil 1 Einheit

Folgendes Zubehor Sechskantschlissel 1 Stick
Screwdriver 1 Stick
Erdungskabel 1 Stiick
Aufstellungsort Ebene stabile Stelle

Betriebs- und Lagertemperatur 0-40 [°C]

Betriebs- und Lagerfeuchtigkeit
(ohne Kondensation)

10-85 [%]

ECC: 2014/30/UE
RoHS: 2011/65/EU

Eingehaltene Standards
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Bezugstabelle der angegebenen Schrauben

‘ Form des Schraubenkopfes
Schraube

Schraube Schrauben Schraube Unterle . - | Pan head Bind Sech
n-gréRe -schaft- n-kopf- g- Schraub Fa-:;gaft skant
durch- durch- scheibe e SEMS Doppe Unterle .
messer messer n-durch- Kopf [mm] l- = Flans
(2] (2] messer S[E:"mk]e SEMS  scheibe chbol
(2] n-kopf Zen
22,0 1,9~2,1 24~6 24~10 (035~6|26~25 X X X X X X
22,3 22~24 2,7~6 2,7~10 [(035~6|29~25 X X X X X X
22,6 2,5~2,7 30~6 30~10 (035~6|3,2~25 X X X X X X
23,0 29~ 3,2 35~6 3,5~ 11 035~6| 3,6 ~25 X X X X X X
@3,5 3,4~3.7 4,0~ 8 4,0 ~ 11 035 ~|41~25 X X X X X X
6,5
24,0 3,8~4.2 4,5~ 8 45~12 | 035 ~ |46~25 X X X X X X
6,5
25,0 4,8 ~5.2 55~10 55~12 035~7 | 56~25 X X X X X X
26,0 58~6,2 6,5~ 11 65~12 (035 ~|66~25 X X X X X X
7,5

HINWEIS:
Kompatibel mit Unterlegscheiben mit einer Starke von 0,35 bis 1,6 mm.

ACHTUNG:
Kunststoffschrauben kénnen nicht verwendet werden.

Diese Maschine ist nur fir Stahlschrauben gedacht. Edelstahl- oder

Kontrollieren Sie, ob der Achsdurchmesser der zugefiihrten Schraube mit der
Schienenrillenbreite Gbereinstimmt.

Innerhalb des unten angegebenen Bereichs der SchraubengréfRe und -ldnge
kann es Falle geben, in denen die Schraubenform oder -struktur nicht mit der
Zufiihreinheit kompatibel ist.

Um eine Schraube mit einem anderen Durchmesser zu verwenden, muss sie
den entsprechenden in der obigen Tabelle genannten Teilen entsprechen.

Die Schiene, die Schraubenaufnahme, die Schraubenaufnahmefiihrung und
die Durchlaufplatte sind einzeln erhaltlich, damit sie ausgetauscht werden
kénnen.

Das Design, die Leistung und die Spezifikationen konnen zum Zwecke der
Verbesserung ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden.

Der Gerduschpegel dieser Einheit betragt weniger als LAeq 70 dB in einem
Abstand von 1 m.

Dieses Produkt entspricht der EG-Richtlinie. Bitte lesen Sie die EG-
Konformitatserklarung, um sich (ber die eingehaltenen Standards zu
informieren.
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Durchla
Roboter- folatte
. . u
Schraubenz | Schraubenzuf ¢ . - Erweiter Schiene Schrauben schraubenaufn ' ©
ufiihrerserie iihrermodell ., ungsset- nmodell aufnahme- ahmefiihrung-
engrofRe Modelln
Nr. =Nr. Modellnr. Modellnr.
MR2
OM-26R20 22,0 © 0SE OMR20 TOKX0239
T(T212) #05
MR23SE TOKX0239 TOKX0240 #02
OM-26R23 22,3 © 35 OMR23 OKX023
T(T212) #06
OMR26SE TOKX0239 OM20-30
OM-26R26 D26 OMR26
T (T212) #07
OMR30SE TOKX0239
OM-26R30 @ 3,0 OMR30
T(T212) #08
OM-26R OMR35SE TOKX0239 TOKX0240 #03
OM-26R35 @ 3,5 OMR35
T (T212) #09
OM35-40
OMRA40SE TOKX0239
OM-26R40 24,0 OMR40
T (T212) #10
OMRS50SE TOKX0239 TOKX0240 #04
OM-26R50 @5,0 OMR50 OMS50
T (T212) #11
OMRG60SE TOKX0239
OM-26R60 26,0 OMRG60 OM60
T (T212) #12

HINWEIS:
e Im Dbestellten Erweiterungsset sind die Schienenbaugruppe, die
Schraubenaufnahme, die Roboter-Schraubenaufnahmefiihrung und die
Durchlaufplatte enthalten.

e Nehmen Sie bitte unter " ~ SET" type Kontakt mit uns auf, wenn Sie eine
Schiene bendtigen.

11.2Ersatzteile

Schiene Durchlaufplatte Roboter-Schraubenaufnahme
Schraubenaufnahme

4

B )
O
o
o
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Birstenbaugruppe Hauptmotor (mit
Kabelbaum)
TPO01002 #17

©robot

Linker AbstreiferRechter Abstreifer  Antriebsrie

OHTAKE - OHTAKE - TPO91202 men
TPO91201 OnRobot - 104855 OHTAKE -
OnRobot - TPOO00511
104856 OnRobot -
104854
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11.3AuRere mechanische Abmessungen
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Alle MaRangaben in mm

©robot

Signalleitungsausgang
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12 Gewahrleistungen

12.1Produktgarantie

Unbeschadet jeglicher Anspriiche, die der Benutzer (Kunde) gegeniiber dem Vertriebshandler
oder Einzelhdndler geltend machen kann, wird dem Kunden eine Herstellergarantie
entsprechend den untenstehenden Bedingungen gewahrt:

Fir den Fall, dass das neue Gerat oder dessen Komponenten innerhalb von 12 Monaten nach
Inbetriebnahme (hochsten15 Monate ab Versand) Defekte aufgrund von Herstellungs- oder
Materialfehlern aufweisen, stellt OnRobot A/S die nétigen Ersatzteile zur Verfiigung, wahrend
der Kunde (Benutzer) fiir die Arbeitsstunden zum Auswechseln des jeweiligen Teils aufkommt,
wobei das Teil entweder ausgewechselt bzw. gegen ein anderes, dem technischen Stand
entsprechendes Teil ausgetauscht oder repariert wird. Diese Garantie verliert ihre Giltigkeit,
wenn der Defekt des Gerats auf unsachgemalie Behandlung oder die Nichteinhaltung der in
den relevanten Benutzerhandbiichern enthaltenen Anleitungen zuriickzufiihren ist. Diese
Garantie gilt nicht fir und erstreckt sich nicht auf Dienstleistungen, die von dem autorisierten
Handler oder dem Kunden selbst erbracht werden (z. B. Installation, Konfiguration, Software-
Downloads). Zur Inanspruchnahme der Garantie ist der Kaufbeleg mit dem Kaufdatum als
Nachweis erforderlich. Anspriiche im Rahmen der Garantie missen innerhalb von zwei
Monaten nach Feststellung des Defekts geltend gemacht werden. Das Eigentumsrecht an
Gerdten oder Komponenten, die an OnRobot A/S zuriickgesendet oder ausgewechselt wurden,
geht an OnRobot A/S (iber. Jegliche sonstigen Anspriiche, die sich aus oder in Verbindung mit
dem Gerat ergeben, sind von dieser Garantie ausgeschlossen. In dieser Garantie sind keine
Regelungen enthalten, welche die gesetzlichen Rechte des Verbrauchers oder die Haftung des
Herstellers fir Todesfalle oder Personenschdaden ausschlieRen oder einschranken, die durch
eine grobe Fahrlassigkeit des Herstellers verursacht werden. Der Gewahrleistungszeitraum
wird nicht durch Leistungen verlangert, die gemaR den Bestimmungen der Garantie erbracht
wurden. Sofern kein von der Garantie abgedeckter Mangel vorliegt, behalt sich OnRobot A/S
das Recht vor, dem Kunden den Ersatz oder die Reparatur in Rechnung zu stellen Die
obenstehenden Bestimmungen implizieren keine Anderungen hinsichtlich der Nachweispflicht
zu Lasten des Kunden Fir den Fall, dass ein Gerat Mangel aufweist, haftet OnRobot A/S nicht
fir indirekte Schaden, Nebenschdden, besondere Schadensersatzanspriiche oder
Folgeschaden einschlieldlich Einkommensverluste, Nutzungsausfalle, Produktionsausfalle oder
Beschadigungen anderer Produktionsmaschinen.

Wenn ein Gerdt Mangel aufweist, kommt OnRobot A/S nicht fiir Folgeschdaden oder Verluste
auf, wie zum Beispiel Produktionsausfalle oder Beschdadigungen anderer Produktionsgerate.

12.2 Haftungsausschluss

OnRobot A/S arbeitet weiter an der Verbesserung der Zuverldssigkeit und der
Leistungsfahigkeit seiner Produkte und behélt sich daher das Recht vor, das Produkt ohne
vorherige Ankiindigung zu aktualisieren OnRobot A/S unternimmt alle Anstrengungen, damit
der Inhalt dieser Anleitung genau und korrekt ist, Gbernimmt jedoch keine Verantwortung Fir
eventuelle Fehler oder fehlende Informationen.
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Bitte beachten Sie, dass dieses Produkt bei der Entsorgung in Ubereinstimmung mit der
entsprechenden nationalen Gesetzgebung fiir elektrische/elektronische Produkte sicher
recycelt werden kann. Wenn Sie Zweifel haben, wenden Sie sich zur Beratung bitte an lhren
Handler.

R N RTE OnRobot A/S
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(ERZ B T R — B BT P i & B HIGB /T 26572-201 165 Telefonnummer: +45 53535739
www.onrobot.com
E-Mail info@onrobot.com
http://www.ohtake-root.cojp # =t K - JL—bT OHTAKE-ROOT KOGYO
CO.,LTD.
B F R —BHECETES I 27 Kanegasaki Hagisho Ichinoseki
Iwate, 02-0902 JAPAN
27 T021-0902 Tel +81-191-24-3144
Tel +81-191-24-3144 Fax +81-191-24-3145

Fax +81-191-24-3145

[Quicher] [TOHTAKE] [OHTAKE + ROOT KOGYO] sind Marken oder/und eingetragene
Marken von OHTAKE - ROOT KOGYO CO.LTD.

[Quicher(Z A vF+¥—) | [OHTAKE] [OHTAKE : ROOTKOGYO] %, #R=&tt Kk - v
— F LD PEHE T BGRREE T,

Die Spezifikationen und/oder das Design konnen ohne Vorankiindigung gedndert werden,
wann immer Anderungen oder Verbesserungen eintreten.

WRDIZD, FHERSTHA 0 Mhie, AREEEETL2E0HY £7,

Das Fotokopieren, Reproduzieren oder Ver6ffentlichen dieses Handbuchs als Ganzes oder in
Teilen ohne Genehmigung ist durch das Urheberrecht streng verboten.
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