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Navigator
VespoxeEVP

VespoxeEVP ir izturiga 2-komponentu glancéta epoksida krasa uz Gdens bazes, kas paredzéta tadu iekStelpu
virsmu apstradei, kuras ir paklautas lielam nodilumam. Krasu var uzklat gan uz vecam, gan jaunam
virsmam.

VespoxeEVP nesatur kaitigus skidinatajus un ir praktiski bez smarzas.

Pieteikums

VespoxeEVP ir pasi paredzéts mineralu materialu, pieméram, betona, mara, apmetuma, eternita,
akmens utt., krasoSanai un aizsardzibai. PaSreizé&jas lietoSanas jomas, papildus gridam, ir sienas un
griesti kas, kur bieZi notiek agresiva atmosféra, kimisko vielu un Gdens ietekme, piem. augstspiediena
tirisana.

VespoxeEVP var izmantot arT uz organiskam virsmam, pieméram, kokskiedru plaksném, gipSkartona plaksném un, pieméram,
uz stikla Skiedras mitras telpas, kur tiek izvirzitas lielakas prasibas virsmas Gdens atgradoSajai spéjai, tiriSanai utt., pieméram,

garazas, izstazu zalés, mazgasana/ellosana. zales un mitras telpas kopuma.

IpaSibas

VespoxeEVP epoksida krasa apvieno augstu nodilumizturibu ar |oti labu sakeri. Izmanto
betona krasoSanai, ieprieks krasotam virsmam, kokam un vispar, kur ir pieprasijums péc
jaukam virsmam ar labu izturtbu. Tomér pamatnei jabat absorbéjosai.

VespoxeEVP ir atvérts difdzijai, tapéc to var izmantot, pieméram, pagraba telpas.

LietoSanas instrukcija
Iepriek3éja apstrade/substrats: Pamatnei jabat stingrai, tiri bez
taukiem un absorbégjo3ai. Uz tikko uzlieta betona ir svarigi, lai pirms

krasoSanas ar Vespox tiktu nonemts nosédumu slanise

- a1 ax N 0
EVP. Izmantojiet skabju mazgasanu ar, pieméram, 10% Vesla Gulve A/S-Fabriksve] 12, 6920 Videbaek

salsskabes Skidumu, kam seko rdpiga skaloSana ar Gdeni 16
vai vieglu slipéSanu, kam seko rapiga sdksana. Uz EN 13813 SR
ieprieks krasotam virsmam ir svarigi nonemt visus Sintétisko sveku klona materials prieks
taukus, ellu un nobiruso krasu. lietoSanai iekstelpas

Butiskas 1paSibas Performance
Sajauc: Divu komponentu A un B samaisi3ana Eﬁiﬁg&"s\g’}ﬁfﬁg&ﬁganés B,\“f;s[;
javeic tieSi pirms uzklasanas. Nejaukt lielakus Odens caurlaidiba NPD
daudzumus, neka var izlietot 2 stundu laika 20°C Mehaniska pretestiba NPD
temperatara. Izturiba pret nodilumu NPD
Komponentu B rapigi samaisa, pirms uzlej visu Adhézijas speks NPD
komponentu A. P&c tam maisijumu maisa min. 3 | 1riecienizturiba NPD
mindtes ar mikseri zema atruma. Daléja Sxanas o el HEB
sajauk3ana nav ieteicama, bet, ja komplekts ir ;zolazua““ NPD
jasadala, sadaliSana javeic precizi. Kimiska izturiba NPD
(Skatit sadala Tehniskie dati - Sajauk3anas attieciba). NPD = veiktspéja nav noteikta
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Eksportét

VespoxeEVP tiek uzklats ar otu vai rulltti. Ieteicama Sada procedara:

1) Vespox tiek uzklats uz tiras, sausas virsmaseEVP (ja pamatne ir |oti uzstcoSa,
maistfjumu var atSkaidit ar max. 5% tdens). Patérins apm. 100 g/m2

2) Virsma stav, [1dz ta ir noZuvusi ar rokam: t.i. apm. 8 stundas 20 °C temperatara, bet ne vairak ka 24

stundas (ja nepiecieSams ilgaks laiks, adhézija starp diviem slaniem samazinas), un atkartoti apstradat ar
neatSkaiditu lidzekli. Patérins: apm. 200g/mz2

Piezime: Gleznieciba ar VespoxeEVP telpas ar augstu relativo mitrumu var dot virsmu ar blavu
izskatu - sliktakaja gadijuma ekranétu virsmu, tapéc svarigi telpa nodrosinat labu ventilaciju. Augsta
temperatdra =T1saks lietoSanas laiks // Zema temperatara = ilgaks lietoSanas laiks.

Darba drosiba:

Darba laika aizsargajiet acis un adu. Pirms
lietoSanas izlasiet droSibas datu lapas.

Tehniskie dati

Krasas Produktu var tonét RAL un NCS krasas

Spidét apm. 60-80

Sajauksanas attieciba péc svara AB=14

Blivums (gatavs maisTjums) 20°C temperatora g/cms 1.25

Viskozitate (gatavs maisijums) 20°°C temperatara mPa-s 1900-2100

Sausas vielas saturs % apm. 60

Lietoganas laiks/lietoganas laiks 20 °C temperatar mindtes 90-120

Temperatra mans. oC 15

produkts maks. 25

Temperatara mans. oC 10

substrats/telpa maks. 25

Prasibas pamatnei

Adhézijas spéks mans. N/mm2 1.5

AtlikuSais mitrums mérits ar CM ierici maks. % 6

Relativais mitrums maks. % RF. 50 (pie 10°C)

85 (pie 23°C)

Pl saus stundas 8
L 2

Radits cauri 20°C temperatara diena 5-7
Izturigs pret vajam skabém (tomér var rasties

Kimiska izturiba krasas maina), organiskiem Skidinatajiem,
ella, benzins utt.
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Produkts ir registréts DGNB datu bazé ar numuru NT9RPK un tiek
izmantots ar EPD-FEI-20150300-IBG1-LV

DGNDB

NAVIGATOR

Registrierungs-Code

| NTO9RPK |

www,dgnb—navigator.dy
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