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MIG-MAG ¢

250A max.
., CV (voltaje constante)

/ SOLDADURA 360°
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ELECTRODO/TIG/MIG-SPOOLGUN .~
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*Solo aplica para equipos que sean compatibles con la tecnologl’a 360WELD-

ANTORCHA

SPOOLGUN  SWEISSCODE M1-122

*Nueva y exclusiva tecnologia de SWEISS que permite usar una antorcha SPOOL GUN con cualquier
equipo MMA con tecnologia weld 360 y lo convierte en un equipo multiproceso.

ALAMBRE SOLIDO MIG-MAG

e 0.6mm.(0.024") 0.8mm.(0.030”) 0.9mm.(0.035") 1.0mm.(0.040") % TUBULARFCAWSS (Autoprotegido

Electrode TUBULAR FCAW GS (Doble proteccion con gas)
Electrodo

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Amperaje Largo cable

m Gas 200A CO: - 180A (CO2+Ar)

Método de alimentacion Semiautomatico

Voltaje del motor

TOBERA - MANGO
PUNTA DE CONTACTO MOTOR DE ARRASTRE DE g
ALAMBRE O ELECTRODO
PORTA TUBO
PALANCA DE AJUSTEO g
AISLANTE PRESION DE ALAMBRE
CONJUNTO DE TUBO CONDUCTOR RODILLO
B catLo PORTA ALAMBRE /CARRETE / ELECTRODO

MEDIDAS CAJA INDIVIDUAL

Largo
Ancho
Alto
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