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Machine automatique
a affater les fraises




Machine automatique a
affiiter les fraises
type A60/0

avec commande par pro-
gramme a présélection

Als

1. Affatage grossier

il

2. Affatage fin

/)

3. Etincellage

Généralités

La machine a affater A60/0 correspond
aux hautes exigences que requiert
I'affitage de fraises pour la fabrication
de roues dentées et piéces analogues.
Par |4 on entend une division exacte,
une direction correcte de la face d’at-
taque en relation avec I'angle de coupe,

Domaine d’application

La machine A 60/0 afflte toutes les
fraises-meres, les fraises a fileter ainsi
que les fraises disque a flites droites.
Les piéces d’outillage a divisions ré-
guliéres comme les roues a cliquet et
arochet,les disques diviseurs, les scies

Principe de travail

Tout le cycle d’usinage est automatique
et piloté par une commande électrique
asservie avec programme a présélec-
tion. La piéce a affiter se déplace de
haut en bas et elle avance dent par dent
dans sa position inférieure. Aprés un
tour complet de la piéce, la valeur de
passe choisie (enlevement de matiére)
se rattrape automatiquement. On peut,

Cette vue montre un exemple de pro-
gramme défini: Enlevement de matiére
par dent 0,25 mm.

L’usinage se fera en trois temps:

Affatage

grossier 3:0,07mm = 0,21 mm
Affatage fin 2-0,02mm = 0,04 mm
Etincellage 2 passages
Enlévement

total de matiére:

= 0,25 mm

un parallélisme rigoureux, un état de
surface d’une unité parfaite.

En outre, la machine qui est automa-
tique ne nécessite pas une surveillance
constante, et vu sa simplicité, elle
peut étre desservie par du personnel
non qualifié.

a lame circulaire, etc. peuvent étre aisé-
ment rectifiées sur cette machine. Les
aciers a outils, acier rapide et métal dur
peuvent étre usinés a sec ou avec
liquide réfrigérant.

par exemple, régler la machine pour
I’enlévement de matiére correspondant
al'usure de I'aréte de coupe d’une dent
de fraise. Le programme de travail se
décompose en 3 opérations:

1. Affatage grossier

2 Affatage fin

3. Etincellage

La valeur des passes pour l'affitage
grossier comme pour |'affitage fin se
laisse choisir grace aux relais tempori-
sés et aux compteurs d’impulsions. La
vitesse du mouvement alternatif vertical
est a réglage continu contrélé par un
étrangleur hydraulique. Suivant le mé-
tal a usiner, acier ou métal dur, 3 dif-
férents programmes sont a disposition;
il suffit de modifier la position du com-
mutateur de programmes.

Position 1

Programme normal pour acier

1. Affitage grossier

2. Affatage fin

3. Etincellage

Le mouvement alternatif vertical est a
vitesses égales, avec réglage continu
de 0-70 mm/s.

Position 2

Programme pour métal dur

1. Meulage avec montée lente et des-
cente plus rapide

2. Etincellage avec montée et descente
a vitesses égales (0-70 mm/s)

Position 3

Programme de meulage dans le plein

pour métal dur

1. Meulage avec montée lente et des-
cente rapide
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15 16 17

1 Relais temporisés pour réglage en
affitage grossier

Relais temporisés pour réglage en
affatage fin

Blocage de 6

Volant pour déplacement axial de
la meule

Tabelles pour lecture directe des
valeurs de passe

Surface libre pour déposer

N OO o AN

18

8 Hublot permettant le contréle du
meulage
9 Vernier pour déplacement du
dispositif de dressage de la meule
10 Poignée d’actionnement du
dispositif de dressage de la meule
(diamant)
11 Commutateur de programmation
12 Bouton poussoir pour systéme
d’arrosage

19 20

21

15 Compteur d’impulsions pour
affitage grossier

16 Compteur d'impulsions pour
afftage fin

17 Compteur d’impulsions pour
étincelage

18 Commutateur pour mise en train et
automatique

19 Bouton poussoirde mise en marche

20 Bouton poussoir d’arrét

I'outillage 13 Bouton poussoir pour I’éclairagede 21 Etrangleur pour vitesse de course

Volant pour approche radiale de la la chambre de meulage verticale a réglage continu

meule 14 Lampe de controle (év.régulateur de débit).
Capacité

Longueur maximum d’afftage 100 mm

Diamétre maximum d’affitage 80 mm

Diamétre
maximum de meule 100 mm
Moteur principal 0,75 kw 3000 t/min

Pompe hydraulique 0,25 kw 1500t/min

Course

Passes (enlévement de matiére)
pour une piéce @ 32 mm: 0,005-0,1 mm

verticale, réglable de 5-135 mm
Vitesse de course verticale,
aréglage continu de 0-70 mm/s

Divisions normales
(sur demande divisions spéciales)
2,3,4,5,6,10,12, 15, 20, 30, 60

Dimensions extérieures
710-660 1110 mm
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Vitesse de la meule

Les 3 possibilités de réglage offertes
pour la vitesse circonférentielle de la
meule permettent des vitesses de
coupe judicieuses pour les différents
matériaux a meuler; elles sont obtenues
a I'aide de poulies et ont pour valeurs:

o Exécution
Exécution standard spéciale
@ dela| @200 4000 3250
meule t/min t/min t/min
étage 1 étage 2 étage 3
100 mm 32 m/s 21 m/s 17 m/s
75 mm 24 m/s 16 m/s 13 m/s
60 mm 19 m/s 13 m/s 10 m/s
Précision

La machine A 60/0 est, grace a sa ro-
buste construction et a sa conception
de travail vertical, trés stable, condition
essentielle pour une rectification
exacte. La haute précision de division
est obtenue par l'intermédiaire d’une
grande roue diviseur rectifiée d'un @
de 180 mm. De ce fait il est possible
de garantir une erreur totale de division
ne dépassant pas 15u.

Systéme d’arrosage

La machine est pourvue d’'une pompe
d’arrosage a grand débit empéchant
tout échauffement excessif ou brilure
de la piéce. Le liquide est soigneuse-
ment purifié a 'aide d’un filire magné-
tique, ceci afin que les meilleures con-
ditions de travail soient remplies.

Economie

Le réglage de la longueur et de la vi-
tesse de course ainsi que la possibilitg
de varier I’enléevement de matiere, per-
mettent de réduire & un minimum le
temps de travail et 'usure des fraises.
Tout le travail (sauf chargement et
déchargement de la piéce) est entiére-
ment automatique, ce qui constitue un
allégement important pour votre per-
sonnel.

Rectification et afftage du
métal dur

La machine A 60/0 se préte avanta-
geusement pour 'usinage du métal dur.

Les possibilités de réglage continu de
la course verticale permettent méme
'usinage du métal dur dans le plein
pour les cas de roues a divisions peu
profondes.

Manipulation simple

Acces facile a la chambre de meulage
bien éclairée, manceuvre simple des
organes de commande correctement
disposés,comme approche de la meule,
aressage facile et exact de celle-ci,
facilité de réglage et de présélection
des opérations, sont des facteurs per-
mettant & une personne méme non
spécialisée d’effectuer un affitage tres
précis. Chacun des organes mobiles
est graissé réguliérement.

Pendant le travail, la chambre de meu-
lage est entiérement fermée, ce qui
exclut tout danger d’accident.

Le processus d’affitage ou de rectifi-
cation peut toujours étre parfaitement
controlé au travers du hublot.

Accessoires particuliers

Microscope de centrage

Meule @ 100 - 20

Meule diamantée & 100 - 20

Meule Borazon & 100 - 20
Roues-diviseur pour divisions spéciales
Tasseaux pour piéces avec alésages
ou pivots

Diviseur différentiel pour toutes les di-
visions de 2 4 21

Exemple:
Meulage d’un paquet d’environ20disques de scie circulaire
en métal dur dans le plein avec meule diamantée.

Exemple:
Réglage de I'angle de dépouille d’'une fraise-mére au
moyen du microscope de centrage.
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DATE : MIKRON-NR : :LIEFERSCHEIN
| DELIVERY BILL
YOUR REFERENCE : P 2 BULLETIN DE LIV
HGsE. 7/ Bony2 T OE LIVRAISON
OUR REFERENCE : EX/Rp/wa ' )
DISPATCH VIA : JMC e
ILLINOIS TOOL WORKS INC.
PACKING : ILLITRON DIVISION
NO. TYPE GROSS. W NET.W P.0. BOX 59059
1 case 560.00 445.00 LINCOLNWOOD, IL 60645 UsSaA
MARKS AND NOS : A
ITW M-59558 Chicago
YOUR ORDER:M-59558 dd.30.10.81/Von Weise
POS. 'DESCRIPTION QUANT.
No. 60/0.22.01
Automatic hob sharpening machine, Model A&0
‘equipped with:
- hydraulic system for control
of the machine
- 3 built-in automatic
sharpening programmes
- coolant aggregate
-~ standard indexing wheel
with 60 teeth
- electrical equipment for
220 volts, 60 cycles
- standard accessories
- green painting as per RAL 6011
0150 Cost of machine specified 174.60.10.000 1
herefore X
Special equipment
0180  Special indexing diferential 174.60.98.000 4

Packing and trucking to Basel

Goods of Swiss origin

Geméss unseren allgemeinen Verkaufs-, Liefer- und Garantiebestimmungen auf der Ri~kseite
As per our General Conditions of sale, delivery and guarantee on the reverse side
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