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CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Compresor DC de Alto Rendimiento

Para alcanzar el maximo desempeno, Incorporamos compresores DC Scroll inverter en todas sus versiones, su diseno interno
adopta camara de alta presion que reduce la perdida por recalentamiento y mejora la eficiencia de compresion. Su motor de
imanes permanentes (permagnetic) proporciona un flujo magnético constante facilitando la rotacion, reduciendo el esfuerzo del
compresor. Para los sistemas de 5 tons, el compresor cuenta con doble camara de compresion, dividiendo la tarea pesada en dos
de menor de esfuerzo logrando asi un maximo desempeno y mayor durabilidad.

Compresores Inverter DC

* Integramos solo compresores Inverter DC en el siste-
ma RVI para reducir directamente las peéerdidas por
calentamiento del gas y mejorar la eficiencia.

La camara de Alta
Presion aumenta el @
rendimiento de alta y

media frecuencia.
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El nuevo Motor DC
(bobinado concentra-
do) aumenta el ren-

* El compresor del sistema RVI integra un motor Perma-
gnetic de alta eficiencia para proporcionar un mejor
rendimiento energeético que los compresores Inverter
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; Compresores inverter DC RVI dimiento de baja fre-
DC anteriores. cuencia.
i A X 2 Bobinad trad inado distribui
 Tecnologia de maximo control de arranque con g | | oo concerfrato = Rabinarl dstrhare
minimo consumo de energia. E
= . r o
Puede reducir la perdida de energia causada por el L=
bobinado para maximizar la eficiencia. g
210 20 40 60 80 100 , _
= Velocidad de rotacion (/rps)
- A Control de torque * Speed Control.
§ s La velocidad de rotacion del compresor utiliza una
Salidade |- okt — tecnica de control moderno, tipologia 180° onda sinu-
torque (Ntm)| : . Control de torque . , ;
. 7 tradicional soidal, esta tecnologia le permite operar entre 1200 a
z T 7200 RPM (Revoluciones por minuto), con una pre-
sl bimions cision extraordinaria el sistema ajusta su capacidad
—— - - l - .compresor SR _ J wap
de enfriamiento aun en diferentes condiciones de
confort, solicitadas por los usuarios.
:
- - A A AN
* Control de arranque en baja frecuencia. ﬁf - r'/ T ]
Nueva generacion de motor CD sin escobillas, arran- PrEEEREn AR
que suave y control de torque inteligente le permite
operar en forma estable en diferentes niveles de fre- 00 120° 60°  120° r:griente
cuencia de operacion. Funcionamiento ntermitente 7L ~dnnnmn "L_
(Tiempos muertos) \Voltaje
Requerimiento del sistema 180° Sine Wave D.C. Control
P, il A A y:
J'f }\\ ff A .ff
| I<

— Regulacion Lineal

Velocidad de rotacion sin escalones entre 1200-7200 rpm
QErriente

: ; Funcionamiento constante
Frecuencia del ventilador (Sin tiempos muertos)

| \Voltaje
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 Permite una variacion de velocidad continua de 5Hz a e |La tecnologia de control de velocidad continua, ga-
65Hz. Comparado con los motores Inverter tradicio- rantiza bajo nivel de ruido y una operacion mas es-
nales, tiene mayor ahorro energetico. table.

Salida inversor

Regulacion continua

Frecuencia del motor ventilador Inverter DeSpUéS

Capacidad maxima de combinacion de hasta 72 Tons.

La capacidad maxima de una unidad exterior es de 18Tons y una capacidad de combinacion maxima de 72 Tons, en
un nivel lider en la industria
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Diseno compacto

Gracias al diseno compacto, la unidad exterior puede ser transportada a la azotea del edificio por el elevador de servi-
cio, sin la necesidad de utilizar grua, haciendo mas rapido el trasporte y la instalacion.
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Otros Mirage RVI

Tecnologia de comunicacion CAN-Bus mejora la eficiencia
en la comunicacion

e Mirage es el primero en adoptar la tecnologia de comunicacion CAN sin polaridad en la industria. La
tecnologia de comunizcacion CAN le brinda una velocidad de respuesta del sistema mas rapida, una depuracion de
instalacion mas conveniente y datos de comunicacion mas confiables.

Indice de rendimiento H [ ELIER Tecnologia CAN de MIRAGE RVI

Revision por software Revision por Hardware, provee mayor confiabilidad

Contiabilidad La falla de comunicacion de una unidad Si una unidad presenta una falla, este saldra de la red de comunicacion
afecta a toda la red de comunicacion. sin afectar a las otras unidades

o - Baja utilizacion Alta utilizacion

Eliciencia de comunicacion Velocidad de comunicacion cerca de 10Kbps Velocidad de comunicacion de 20Kbps

Compatibilidad Una red principal, afecta agregar nuevos equipos Multiples redes principales, facilita agregar nuevos equipos

Distancia de comunicacion 1000m 1500m

 |Latecnologia de comunicacion CAN no polar se aplica para admitir la instalacion de cableado flexible, reduciendo en
gran medida las dificultades de construccion.

Anormal Normal
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Amplio rango de condiciones de voltaje y operacion

e El rango de voltaje de funcionamieznto del sistema  El rango de temperatura ambiente de operacion es de
RVI es de 215V ~ 235V. Para lugares con voltaje in- -5°C ~ 52°C en modo frioy -20 °C ~ 24 °C en modo
estable este sistema aun puede funcionar bien. calefaccion.

El sistema RVI puede realizar una combinacion de 4
modulos de unidades exteriores que conectan con hasta
80 unidades interiores. Es ideal la instalacion en ne-
gocios y hoteles.

Conexion maxima de IDU’s: 80 E —

Almacenamiento y distribucion de refrigerante

El sistema RVI esta disenado sin tanque recibidor de liquido y el exceso de refrigerante se almacena en la tuberia, lo
que minimiza el volumen de carga de refrigerante y mejora la precision de control de refrigerante.

R

Condensador

Condensador

=><

ALTA EFICIENCIA Y MAS AHORRO DE ENERGIA

Gracias a la avanzada tecnologia DC INVERTER, diseno optimo del sistema y tecnologia de control avanzado el EER de
los equipos RVI es de hasta 4.0 y un COP de hasta 4.32.

6.0

40 4.0

2.0

10 nn 13 Tn 18 Ton 10 Ton 13 Ton 18 Ton

Tecnologia de control de operacion de ahorro
de energia con ahorro de hasta 20%

Los sistemas RVI cuentan con 2 modos de ahorro de en-
ergia para satisfacer diferentes tipos de demanda de
electricidad.

Modo 1: mmmm——=m  Ahorro hasta19%

En modo de ahorro de energia, el sistema puede ajustar T 7D Aho
automaticamente los parametros de acuerdo al estado —
de operacion, por lo que estos cambios se traducen en
ahorro de electricidad. Se puede ahorrar hasta un 15%
de energia.

Modo 2:

En modo ahorro de energia forzado, el sistema limita la Modo normal Ahorro de energia Ahorro de energia
potencia de salida del equipo, permitiendo un ahorro Modo 1 Modo 2
hasta un 20% de energia.

Calefaccion confortable

Un avanzado algoritmo controla el ciclo de deshielo, monitorea parametros en tiempo real del medio ambiente, variables
del sistema y estado de operacion para decidir el tiempo y momento oportuno de activar el descongelamiento inteligen-
te, sin comprometer la confortabilidad del ambiente.

Modo de descongelacion tradicional Modo de descongelacion inteligente

Descongelamiento Descongelamiento Descongelamiento Descongelamiento Descongelamiento

Ca__ acidad de calefaccion
Capacidad de calefaccion

T3 Tiempo
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Tecnologia precisa de asignacion de capacidad y salida de porcion Y 9
optima para garantizar la mayor eficiencia DISENO COMODO PARA UNA VIDA MEJOR

. 0 : AV i | , > = a a... s A > i ’

» Cuando la carga total demanda mas del 75% de la capacidad maxima S| ) el El sistema RVI tiene una amplia gama de condiciones de trabajo. Ya sea en un invierno frio o en un verano caluroso, la
de un sistema en ejecucion, una unidad mas encendera automatica- i~ o~ operacion normal esta garantizada con el minimo de ruido, lo que hace que los usuarios sientan un mayor confort.
mente. il i
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« Cuando la carga total demanda menos del 40% de la capacidad ii;g S | Control de modo silencioso en condensador
maxima de un sistema en ejecucion, una unidad se apagara automati- |=§H - ; : :

I..l o operaclon modo silencioso Temperatura exterior maxima Gpeaewn en Capacidad
camente. N B . . . , modo nocturno
El sistema puede registrar la temperatura exterior mas 100 - - T
* Por lo tanto, cada unidad comparte 40% -75% de la carga total. Método de b kan (Carfa Parcial) alta. Por la noche, el sistema cambiara automatica- > )3 c
. Estuds . - : Asignacidn e — mente al modo silencioso. Hay 9 modos silenciosos =
studios muestran que un aire acondicionado consume menos energia que se pueden configurar de acuerdo con las necesi- »
cuando estan operando del 40% ~ 75% de su capacidad. . HALUMIG A CorisUTie Manos AnergR - —3
Rendimiento y siempre se puede mantener en dades reales. 0 =
buenas condiciones. 98 f W""
. . 2 - g o . 50 - Y Min. 45dB(A) v, operacion dB(A)
e Salida de porcion optima para asegurar una mayor eficiencia. i ]
A A EEEEEEEEREENRDN

El mejor rendimiento de calentamiento o enfriamiento se puede realizar en modo de ahorro de energia. El compresor

. g . ; . . e Modo silencioso forzado
DC Inverter y el ventilador DC Inverter tambien funcionaran de esta forma para garantizar una alta eficiencia.

El sistema tambien se puede configurar en este modo para garantizar un bajo nivel de ruido mientras este funcionan-
O Oad do. El ruido es tan bajo como 45 dB (A).

Inversor para motor DC

El modo de funcionamiento desequilibrado 58 -
reduce la efectividad del ventiladory
causa un mal rendimiento de refrigeracion.

) Sonido de

20 — operacion dB(A)

Operacion de flujo :
variable a diferentes Tecn?:!ﬁglaasienﬁrdlglml de
cargas del compresor

45 —
08:00 12:00 16:00 20:00 00:00 04:00 08:00

El funcionamiento de los ventiladores esta
mas balanceada para aumentar la

eficioncia e Control silencioso
1. Diseno optimizado de ventiladores.
Basados en analisis y simulaciones, se ha desarrolla-
do una nueva estructura del ventilador para reducir la

Operacion suave del
ventilador

l Alta temperatura mayor de 76°C

Valvula 4 vias

enfriamiento y una calefaccion optimos ruido se puede reducir en 3dB (A).

e El circuito de intercambio de calor puede controlar el < El circuito de subenfriamiento puede realizar un segun- | P RS ||
primer proceso de subenfriamiento. El grado de suben- do subenfriamiento de 9 ° C para garantizar el ren- 2 Ventllad ol dindmico 3D ;__----_-..--__-----------'..".';----_-_.'"- -
friamiento puede alcanzar los 11°C. dimiento de refrigeracion y calefaccion. « TS or_qu e mam:ga ] . . :

En comparacion con un ventilador convencional, | 120 ,

- 76°C 2 o el ol G puede aumentar el volumen de aire en un 12%, lo que : A) :
I B i N mejora la eficiencia y reduce el ruido. Mayor volumen '

Lt l_ %% E%; - —— J y : de aire . :
E— \J % | ‘®EXV Ventilador : :
! :

: |

I i

— Y Media temperatura 65°C

Baja temperatura 50°C
g 7 Compresor
ﬁf 39°C I Subenfriamiento convencional 44°C — P

Antes Despues Subenfriamiento RVI 39°C

Elimina malos habitos de uso

Al configurar el limite inferior de temperatura en modo de Frio 0 modo Seco, y al establecer el limite superior de tem-
peratura en calefaccion, calefaccion 3D o modo calefaccion, el sistema puede operar en un rango de temperatura mas
pequeno para lograr un mayor ahorro de energia.

| £4




Unidad interior silenciosa

Las unidades interiores del sistema RVI adopta motores In-
verter de DC para realizar la regulacion de velocidad del
ventilador. De acuerdo con la temperatura interior o las -
necesidades de las personas, los usuarios pueden configu- 20dB -m
rar este modo a través de un controlador de zona. a A
El ruido de operacion es tan bajo como 22dB(A) .

equeﬁa charl | Sis RVI Sala de regulacion Sala de lectura Oficina

al5m de sonido

45dB
39dB

Arranque rapido en calefaccion

El compresor Inverter puede operar en alta frecuencia una
vez que arranca, para producir mas calor.

0 4:' N, ! | : | :

I | | I
0:00 0:05 0:10 015 0:20 0:25 030 0:35 0:40 0:45 0:50
Tiempo

Ventilador de 7 velocidades

La velocidad del ventilador interior se puede configurar en 7 niveles de velocidad mediante el controlador de zona.
Estas velocidades son modo velocidad Auto, velocidad baja, velocidad media-baja, velocidad media, velocidad me-
dia-alta, velocidad alta y Turbo. Cuando el controlador de zona esta encendido, pulse el boton “FAN” para configurar la
velocidad del ventilador interior circularmente como se muestra a continuacion:

A1 Tl

Velocidad Velocidad Velocidad Velocidad Velocidad Tutbo
baja media-baja media media-alta alta

I 1‘ =1l
<t | B _:,’“ﬁ s

l

1

g T B———— -

EXCELENTE RENDIMIENTO GARANTIZADO
POR TECNOLOGIA AVANZADA

Tecnologia de control de separacion de aceite en dos etapas (patentada)

El separador de aceite de la primera etapa adopta una
valvula de expansion de filtracion con una eficiencia de
separacion del 98%; El separador de aceite de segunda
etapa separara el aceite refrigerante al 2% restante con
una eficiencia de separacion del 95%. La eficiencia gen-
eral de separacion de aceite alcanza el 99.9%.

J

Primera etapa
del separador [I |L

de aceite.

Segunda etapa ____
del separador = 99.90/0
de aceite.

Tecnologia de retorno de aceite al compresor

e Nuevo control de retorno de aceite
La nueva tecnologia de control de retorno de aceite de Mirage controla eficazmente el retorno de aceite del sistema
y el estado de almacenamiento de aceite de cada compresor, lo que mejora la vida util de funcionamiento del
compresor.

Sensor de

alta presion Condensador Condensador
2 Valvula de _ = SN Vélvula de _
- expansion = P expansion
= electronica = electronica
(oo B (ol

Evaporador Evaporador
Sensor de P R i
baja presion | | il i
- - presion
Estado de almacenamiento del aceite antes de su retorno Operacion de retorno de aceite
e Control especializado en el almacenamiento de Condensador

aceite del compresor

El sistema aplica tecnologia especializada de almace-
namiento de aceite del compresor, que puede contro-
lar el nivel de aceite mas bajo para la operacion del
compresor.

Compresor

Evaporador

Operacion de almacenamiento de aceite




Tecnologia de control de balance de aceite Rotacion de modulos para maximizar la vida util

—T—— ‘ —

" —
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e Balance de aceite entre cada modulo « Balance de aceite entre cada compresor e Mddulos de 8 h de rotacion
Basado en el estado actual de cada modulo y compre- El refrigerante es llevado al La secuencia de prioridad operativa de los modulos exteriores se cambiara sin reiniciar el sistema cuando el sistema
sor, el sistema puede regqular el funcionamiento del compresor por la tuberia de Tuberia de So2m acumule 8 horas de operacion, lo que puede maximizar la vida util del sistema.
compresor y realizar el balance de aceite de cada succion y luego pasa por el descarga
modulo. sistema de enfriamiento. it
Puede controlar el nivel de ~ Tuberiadey; = It
, , . _ o succion &£, 8 h FuE 8 h
Modulo apagado Modulo encendido aceite y el volumen minimo G | oras B oras
: . ¢ rotacion i . rotacion
L || Ssparador Separador | — de aceite requerido por -
de aceite de aceite cada compresor para e B
Compresor | Compresor realizar el balance de aceite balance 7 L
de aceite ¢ IEET
- T entre cada compresor. %{r_
El
Elip
EEp
i

8 horas
rotacion

8 horas
rotacion

Control de deteccion inteligente

T T T e
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 Control en la deteccion del sensor de presion Sensor de baja presion

Control de I
¥ Y sistema N
El sensor de presion puede detectar con precision la
alta y baja presion del sistema, y ajustar la salida del

: B i = Identificacion
ventilador y el compresor, para asegurarse de que el P --
sistema pueda funcionar bajo las mejores condiciones &L —%=° 2

de ahorro de energia.

L §

Recubrimiento anticorrosivo (Golden fin)

El material principal del Golden Fin es la aleacion antiox-  Capa hidrofilica

idante Al-Mn (Aluminio-Manganeso), que esta recubierta

con Golden Protection Layer (Componentes: Resina _

epdxica y acrilico modificado, libre de silicon), el ren-  Capa Golden Fin
dimiento anticorrosivo en la prueba de rocio de sal es

200% ~ 300% mas alta que el Blue Fin. Capa anticorrosiva Al-Mn

Medicion de
presion

e Control en la deteccion del sensor de temperatura
Varios sensores de temperatura estan instalados para la deteccion de la temperatura ambiente, la temperatura interior
y la temperatura de evaporacion del refrigerante, a partir de los cuales se puede medir el estado de funcionamiento.

Control multiple de valvulas electromca de expansion Control de apagado automatico de emergencia

La valvula de expansion electronica en la unidad exterior
no solo tiene un efecto de regulacion, sino que tambieén
controla el flujo de refrigerante.

El sistema adopta control multiple de valvulas de expan-
sion electronicas con un total de 960 grados regulados por
dos valvulas de expansion electronicas, a fin de reqular el
flujo de refrigerante con precision y garantizar un funcio-
namiento confiable del sistema.

La unidad exterior puede vincularse con una senal de
alarma de incendio. En caso de emergencia, la unidad
puede apagarse automaticamente para evitar riesgos o

perdidas adicionales.
Funcion opcional, no incluida en el equipo.

Limitacion de consumo de energia inteligente

Menor impacto en la red electrica

Se puede establecer un periodo de tiempo para limitar el e _
consumo de energia y asignar el consumo maximo para | I""’W' -
su operacion. Basandose en el consumo de energia de la |

La frecuencia de arranque del compresor Inverter se incre-
menta gradualmente desde 0 Hz hasta la frecuencia de

funcionamiento designada. La corriente de arranque del | /J Voltaje — Voltaje unidad y los requisitos del usuario, la limitacion del con- 100 %

rotor del compresor se reduce al reducir el par de carga, sumo de energia se puede establecer de acuerdo con el E

por lo tanto, se reduce el impacto en la red electrica duran- |\ 100%, 90% u 80% de la capacidad de la unidad. En este =~ g8 & il 90 %

te el arranque y tambien se reduce el impacto electromag- T — T Coroe caso, el usuario puede tener mas tiempo para limitar el | 30 %

netico en el compresor. e consumo de energia. :

Minimiza el cobro de CFE por concpeto de demanda  Compresor de velocidad fija Compresor Inverter

maxima Limitacion de consumo de energia inteligente

| £4 /i
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Monitoreo de perdida de energia

La unidad exterior puede recibir una senal de perdida de
energia. En algunos lugares, como los hoteles de primera
clase, si el generador diesel se usa temporalmente para
proporcionar electricidad, la unidad exterior enviara la
senal de perdida de energia a la unidad interior. En este
caso, solo las salas VIP pueden contar con servicio de aire

acondicionado.
Funcion opcional, no incluida en el equipo.

Excelente funcion de operacion de emergencia para garantizar una

operacion confiable

e Funcion de emergencia
El sistema RVI puede realizar una combinacion de 4 mod-
ulos de unidades exteriores. Cuando se produce un error
en uno de los modulos, los otros realizaran la operacion
de emergencia para mantener el aire acondicionado en
funcionamiento.

e Operacion de emergencia del
compresor
Todos los compresores de cada
modulo estan equipados con
motores DC Inverter, cuando un
compresor presenta una falla,
los otros compresores realizan
la operacion de emergencia.

ERROR

Control auto-adaptativo

El sistema SRL (carga de auto-reaccion) puede detectar y
controlar de forma inteligente los parametros del sistemay
adaptarse automaticamente al requisito de carga de frio /
calor interior para reducir la potencia de la unidad y mejo-
rar la eficiencia energetica.

Operacion |
normal | o M\ =
il ]

Perdida de
energia

Habitacién VIP

Operacion de emergencia de
ventiladores

El diseno de ventilador doble
asegura que un ventilador puede
funcionar incluso si el otro tiene
un error.

ERROR

= (ONntrol SRL

===== (Gontrol convencional

swnmmmsm== CoNirol SRL

=-========= Alta presion del sistema

------l-' Baja pI'ESlfm dE' SIStha

Presion estatica de unidad exterior configurable

El sistema tiene 4 niveles de presion estatica que se pueden configu- =%
rar. Se puede configurar hasta 82 Pa de presion para una unidad exte-
rior. Este diseno es especialmente util cuando una unidad exterior
debe colocarse en el interior.

e al

| | .l -
| (WE L 1 ‘i
_':': _j ! 1 I. R rl— il =

Flexibilidad en diseno de tuberias (1000 m)

El sistema RVI se puede aplicar en diferentes tipos de construccion.
Una de sus ventajas es el diseno simple de tuberias, que simplificara
la instalacion y reducira los costos de instalacion.

e La longitud total maxima de la tuberia alcanza los 1000 m (con
limitacion).
* Longitud real del tubo entre la unidad exterior y la unidad interior 165m

mas lejana: 165 m.
 Diferencia maxima de altura entre la unidad interior y la unidad

exterior: 90 m.

Nota:
a: Distancia entre la primera derivacion y la unidad interior mas alejada.
b: Distancia entre la derivacion principal y la unidad interior mas cercana. A0m

Avanzado software de depuracion (comisionado)

1) El sistema RVI tiene cinco funciones automaticas de depuracion:

Deteccion automatica del

* Asignacion automatica de direcciones de IDU y ODU. himero. o8 Uy Oy
Asigna automaticamente las

 Deteccion automatica de la cantidad de IDU y ODU. direcciones:de 00 ¢ 108

e Deteccion automatica de errores.

Deteccion automatica
de fallas

* |nicio automatico de la depuracion.
o Verificacion en tiempo real de fallas en las tuberias.

Verificacion en tiempo
real de fallas en la tuberia

2) Métodos de depuracion diversificados para satisfacer e
diferentes requisitos y mejorar la eficacia de la depuracion: :

 Depuracion del boton de la unidad exterior.

o Software especial para puesta en marcha del sistema RVI.

e A traves de una Pantalla HMI que cuenta con funciones para la puesta en marcha de la unidad completa, configura-
cion independiente de la unidad interior, pantalla de mal funcionamiento, registro de datos, etc. No es necesario
conectar un software especial y una PC. Ademas, puede conectar una memoria USB para almacenar los datos.
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%@. S L HL-*__JQ Cuenta con 3 display

bl ey dODIes para indicar el

Sl estado de depuracion
S0 48s1 con alta legibilidad




Recuperacion de refrigerante automatico para un mantenimiento sencillo

Cuando se establece la funcion de recuperacion automatica MY Condensador
de refrigerante y se cierra la valvula de corte de la tuberia X
de liquido durante el mantenimiento, el sistema hara fun- ="
cionar automaticamente el compresor, la EXV, la valvula so-
lenoide y el ventilador, etc. Aprovechando la potencia del

compresor, el refrigerante se recupera en el lado de con- %

I

La ventana de inspeccion esta disponible para verificar rapidamente el estado de operacion del sistema. No es necesa-
rio abrir el panel para verificar, lo que ahorrara mas tiempo y facilitara el mantenimiento.

<

-
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densacion. Mientras tanto, la baja presion del sistema se
muestra simultaneamente durante la recuperacion de re-
frigerante.

Ventana de inspeccion para revision rapida

Ventana de
Inspeccion

Flexibilidad en cableado de comunicacion

Se puede utilizar cualquier tipo de cable para el sistema de comunicacion eliminando la necesidad de utilizar cables
de comunicacion especializados. Se puede usar un cable de par trenzado de envoltura comun ya que no hay requisitos
de polaridad.

_ _ Terminal
de tornillo

Terminal

especializada

Cable electrico de
Uso comun

Auto direccionamiento de la unidad interior y exterior

El sistema RVI adopta el protocolo de comunicacion CAN
para lograr el direccionamiento automatico de la unidad
exterior e interior. El sistema asigna automaticamente di-
recciones y detecta la cantidad de IDU y ODU, lo que mejora
en gran medida la eficiencia de la construccion.

»

Direccionamiento manual Auto direccionamiento
Compania A RVI
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FUNCIONES PROFESIONALES PARA HOTELES

El sistema RVI ofrece a los hoteles una funcion unica de configuracion estacional y una funcion de control de tarjeta in-
teligente.

Configuracion estacional

hhhhh

Se puede desactivar el modo Frio o Calefaccion durante
una temporada determinada para evitar afectar el fun-
cionamiento normal de la unidad por un conflicto de
modo.

Modo calefaccion es Modo frio es
desactivado en verano desactivado en invierno

Control de tarjeta de acceso para la administracion hotelera

La unidad se puede encender o apagar insertando o retirando la tarjeta. Cuando se retira la tarjeta, el sistema guarda
la configuracion actual y detiene la operacion. Cuando se inserta la tarjeta nuevamente, el sistema estara en modo de
espera o funcionara de acuerdo al ultimo estado antes de extraer la tarjeta. Es ideal para hoteles, restaurantes, etc.
Dispositivos opcionales, no incluidos en el equipo.

Controlador de zona
para Hotel




MODO DE COMBINACION

Capacidad sistema CTHO83T CTH103T CTH133T CTH183T
(Tons) (8 Tons) (10 Tons) (13 Tons) (18 Tons)

T . FICHAS TECNICAS

) Refrigerante ecologico, alta eficiencia energetica, :
= bajo costo operativo, menor impacto ambiental. WWW. M rag c.MX

ECOLOGICO




ESPECIFICACIONES EVAPORADORAS
ESPECIFICACIONES CONDENSADORAS RVI FAN & COIL RVI

MODELO CTHO31S CTHO51S CTHO83T CTH103T CTH133T CTH183T

toN | s | s | 8 10 13

CAPACIDAD NOMINAL HP 4 6 10 12 _ 16 22
KW 10.6 16 28 33.5 45 61.5

EER 0000000000 [wt/we 3.98 3.56

Wt/ We 4.17 3.85 MODELO EDH121L EDH181L EDH241L EDH181H EDH361H EDH481H EDHE0TH EDHO61H
SUMINISTRO ELECTRICO V/PH/Hz 230 V /3 PH/ 60 Hz TON 1 1.5 2 s | 03 | 4 | 05 :

“ e T W 3.6 5.6 ? 28
CAPACIDAD DE ENFRIAMIENTO ' ' : - -

W 3.6 5.6 7 53 | 10 | 4 | e | o8
. 1 : o o] o CAPACTRAD R FTTRATETTO ___
kBTU/h 37,400 107.5 128 170.5 235 5 BTU/h 12,000 19,000 24,500 18,000 36,000 48,000 58,000 96,000

SAPAGIDARL HE GALEERRSIRN — —————— : e | e  n 1 s 1w | 08
BTU/h 13,000 21,500 27,200 20,500 38,200 52,000 60,500 98,000
SUMINISTRO ELECTRICO V/PH/Hz 230V /1PH/60Hz
F O ENLE NOMTIAL 108 CONSUMO ENERGETICO W 37 09 “—_
__———— CORRIENTE NOMINAL A 0.3 0.5 ors | o0s | oe | 2 | 17 | a1
_ R410a FLUJO DE AIRE (H/M/L) m3/h | 550/400/300 [ 1000/800/600 | 1000/ 800/ 600 4400
TIPODECOMPRESOR || NvERTERROTARY |  DODIE ChmAma | DO ScROLLINVERTER | D.c.scrol verTeR | o900 | somSitinvedmer RUIDO dB(A) 31/27/25 35/33 /30 35/33/30 55

NUMERO DE COMPRESORES T TIPO DE REFRIGERANTE R410a
TIPO DE ACEITE I FVC68D 6 FV-68-H DIAMETRO DE LIQUIDO 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8

CARGA DE ACEITE _ Ll ahs |ruteames)  ve | sm | e 5/8 5/¢ 7 Y. 178

| DIMENSIONES DE UNIDAD (W X D X H) _ _ _ _ .
CANTIDAD MAXIMA DE UNIDADES INTERIORES N e SIN EMPAQUE mm 710 x 462 x 200 | 1100 x 615 x 200 | 1200 x 655 x 260 | 1000 x 700 x 300 | 1229 x 775 x 290 | 1400 x 700 x 300 | 1340 x 750 x 350 | 1686 x 870 x 450
CON EMPAQUE mm | 1000 x 568 x 275 | 1323 x 743 x 305 | 1448 x 858 x 315 1788 x 988 x 580
LIQUIDO PESO NETO / PESO BRUTO Kg 19 / 24 31/ 38 40 / 47 105 / 138

OUMETRO0E  [aas — Tuaosl s T [ T f o [
TUBERIAS

ACEITE ULGADAS |
DIMENCIONES DE UNIDAD (WX D X H)

SIN EMPAQUE 080 x 360 x 790 900 x 340 x 1345|930 x 765 x 1605 [1340 x 765 x 1605 [1340 x 765 x 1605 [1340 x 765 x 1605

PESO NETO / PESO BRUTO Modelo: EDH121L, EDH181L, EDH241L Modelo: EDH181H, EDH361H, EDH481H

Modelo: CTHO31S Modelo: CTHO51S Modelo: CTHO83T Modelo: CTH103T,
CTH133T, CTH183T
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ESPECIFICACIONES EVAPORADORAS ESPECIFICACIONES EVAPORADORAS
HIGH WALL CASSETE RVI

MODELO EWHO091M EWH121M EWH181M EWH241M
_ T E " MODELO EFHO091C EFH121C EFH241T EFH361T EFH481T EFHG11T
CAPACIDAD NOMINAL T | ze | me [ se | aa . — "’ 5
kW 2.8 3.6 5.6 /.1 KW > 8 3.6 7 1 10 14.1 16
CAPACIDAD DE ENFRIAMIENTO CAPACIDAD DE ENFRIAMIENTO
BTU - Y B m—p— —p—
,
CAPACIDAD DE CALEFACCION [~ o——oo o — CAPACIDAD DE CALEFACCION
1 1 e Sl ’ SUMINISTRO ELECTRICO 230 V /1 PH / 60 Hz
SUMINISTRO ELECTRICO V/PH/Hz | 230V /1 PH /60 Hz CONSUMO ENERGETICO BT T T T T T T
CONSUMO ENERGETICO - w | 20 | e | 70 | 20 CORRIENTE NOMINAL
CORRIENTE NOMINAL —a | o1 | o5 | os | o8 FLUJO DE AIRE (H/M/L)
RUDO | &a " w/37/% | as/a1/m8 | ar/asiaz |
FLUJO DE AIRE (H/M/L) 570 / 480 /420 630 / 550 / 480 750 / 600 / 500 750 / 600 / 500 A =6/ 99 (40 Fia0i 09 SR80/ B9 i ERTRE . 4 /08 AT 9442
RUDO . 38/35/30 | 40/41/38 | 44/41/38 | 44741738 T2 o A A o
TIPO DE REFRIGERANTE s R410a TUBERIA GAS |pllginss - P v v s -
DIAMETRO DE LIQUIDO | PULGADAS DIMENSIONES DE 320 840 x 320
TUBERIA T GAS | PULGADAS Iy — UNIDAD (W X D X H)
PESO NETO / PESO BRUTO
e g DIMENSIONES DE
SINEMPAQUE | mm | 843x180x275 | 940x200x298 | 1008 x 221 x 319 | 1008 x 221 x 319 PANEL (W X D X H)
CON EMPAQUE 973 x 258 x 370 | 1068 x 288 x 395 | 1131 x398x328 | 1131 x 398 x 328 PESO NETO / PESO BRUTO Kg 3/ 4.5 3.5/5 7/11

PESO NETO / PESO BRUTO

Modelo: EFHI1C, EFH121C, EFH241T, EFH361T, EFH481T, EFH611T

Modelo: WEH121M, EWH181M, EWH241 M
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