NAUDOJIMO VADOVAS (UG730/17)

AC730

IVADAS

Jesmonite® AC730 tiekiamas kaip du komponentai: vandens pagrindu pagamintas akrilo skystis ir sumaiSytas
pagrindas. Jis sukurtas iSoriniam naudojimui, o jame yra dekoratyviniy uzpildy ir pigmenty misinys, skirtas jvairioms
akmens apdailoms pasiekti. Jis gali bati naudojamas maziems liejiniams¥*, bet visy pirma sukurtas kaip

laminavimo miSinys, skirtas naudoti su tinkama stiklo pluo3to sutvirtinimais.

Konkreciy projekty patarimy galite gauti paskambine masy techniniam skyriui telefonu +44 (0)1588 630302.

PARUOSIMAS

Labai svarbu naudoti tikslias svarstykles ir Jesmonite didelio Slyties maiSymo peiliuka, kad baty uztikrintas misinio
veikimas pagal specifikacijas. Jei nesilaikysite Siy nurodymu, gali sumaZzéti stiprumas, susitraukti ir sumazéti
patvarumas. Dirbtuviy salygos turi bati Siltos, sausos ir apsaugotos nuo tiesioginiy saulés spinduliy. Reikéty vengti
aplinkos, kur reguliariai naudojami tirpikliy pagrindu pagaminti junginiai. MaiSymo indai turi bati Svaras ir

sausi bei tinkamo dydzio.

MISYMO SANTYKIAI

Jei naudojate standartinius stiklo sluoksnius, skyscius ir pagrindg pasverkite atskiruose Svariuose induose tokiu
santykiu:

AC730 skysciai 1 svorio dalis
AC730 baze 5 svorio dalys

NB. Gaminant susmulkinty sruogy premiksa, kaip aprasyta toliau esan¢iame skyriuje ,Lietimas”, galima dirbti santykiu 4,5:1. Sis santykis turéty bati naudojamas tik
pridedant 13 mm stambaus stiklo kapoty gijy. Siuo metodu gaunamas didelio stiprumo liejimo miginys, kuris yra alternatyva stiklu sustiprintam laminatui.

Jei naudojate misinj Sepetéliui arba purskimui, prie$ laminavimg arba premiksg ant formos uztepkite ,,Gel Coat” arba
»Mist Coat”, miSinys turéty sutirstéti, maiSant santykiu 5,25:1. Tai padés sumazinti nutekéjima arba nutekéjimg ant
vertikaliy pelésiy pavirsiy.

Apskritai, miSinys gali bati koreguojamas pagal paskirtj arba galutinio vartotojo poreikius. Labai naudinga pridéti
Siek tiek skyscio ar pagrindo, kad baty galima tiksliai sureguliuoti - pirmiausia atlikite mazy partijy bandymus, kad
jvertintuméte medZiagy tinkamumga tam tikrai formai ar pritaikymui.

MAISYMAS

Jesmonite AC730 turi bati maiSomas naudojant Jesmonite didelio Slyties maiSymo peiliuka. Pritvirtinkite 3j gelezte
prie greztuvo su kintamo greicio valdikliu ant gaiduko ir létai jpilkite pagrindo j skyscius, nuolat maiSydami mazu
greiciu. [déjus paskutine baze, létai padidinkite maiSymo greitj iki mazdaug 1000 aps./min. ir maiSykite dar 60
sekundziy arba tol, kol miSinys taps lygus, tekantis ir be gabaléliy.

STINGIMO LETINIMAS

1iS anksto pasvertus skysc€ius pridedamas létintuvas, kad sumaiSytos medziagos tarnavimo laikas baty ilgesnis.
Iprastos jterpimo normos yra 2-8 g, taiau rekomenduojama atlikti nedidel;j testg, nes tikslus laikas priklauso nuo
temperatdros ir miSinio dydzio.

KIETAS LIEJIMAS

Nors Jesmonite AC730 visy pirma skirtas naudoti su stiklo pluosto sutvirtinimais kaip laminavimo junginys,

taip pat galima pilti medZiagg j atviras formas, kad susidaryty vientisas liejimas. Norédami sumazinti oro burbuliuky
atsiradimo tikimybe liejinio pavirSiuje, pirmiausia jpilkite Siek tiek medZiagos j formg. Tada padengti visg pavirsiy
arba teptuku, arba sukdami miSinj ir forma. Likusig misSinio dalj dabar galima pilti po truputj, bakstelédami arba
vibruodami j forma, kad iSsiskirty bet koks papildomas oras.
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LIEJIMAS

Norint sustiprinti liejinius, galima pridéti 13 mm stambiy susmulkinty sruogy, kad baty sukurtas premiksas. Pirmiausia ant formos pavirsiaus
uztepkite 1-2 mm gelio sluoksnj. Tai taikoma siekiant sustabdyti stiklo sutvirtinimy atsiradima ant liejinio pavirSiaus. Leiskite

jam igdziati, tada supilkite premiksa. Si technika suteikia daug tvirtumo plonesniems profiliams, taip pat supaprastina gamybos procesa.
Iprastas premikso liejimo storis bus nuo 8 mm iki 12 mm, priklausomai nuo dydzio ir formos. Daugiau patarimuy, kaip tobulinti Siuos metodus,
kad jie atitikty konkrecias programas, galite gauti i$ Jesmonite.

LAMINAVIMAS SU KETVAKSIU STIKLO STIKLY STIKLINIU STIPRIMU

Jesmonite AC730 gali bati naudojamas su Quadaxial Glass sutvirtinimais, siekiant sukurti laminuotas plokstes, kurios optimizuoja stiprumo ir
svorio santykj. Raktas j sékme - prie$ maiSant bet kokig medZiagg i$ anksto pasverti reikiamus misinius ir iSkirpti reikiamy dydziy stiklo
armatara, kad ji atitikty formg .

Pirmiausia supjaustykite du kvadratinio stiklo sluoksnius pagal dydj ir forma. Tada ant formos uZtepkite 1-2 mm gelio sluoksnj arba dulksnos
sluoksnj teptuku arba naudodami bunkerj / gravitacinj purskimo pistoletg su tinkamu antgaliu (apytiksliai 2 mm yra idealus). Leiskite Siam
miSiniui iSdZiati, bet ne visiSkai iSdZiati. Jums reikés maZzdaug 2 kg vienam kvadratiniam metrui vienam laminato storio mm. [prastos
laminatés turi bati 5-6 mm storio, todél ploksté arba konstrukcija sveria mazdaug 12 kg/m?.

Padarykite antrg medziagos misinj ir uZtepkite plong jo sluoksnj, kad suslapintuméte uzpakaline gelio dangos dalj.

UZdékite pirmajj Quadaxial Glass sluoksnj ant uZpakalinés gelio dangos dalies tiesiai ant SvieZio misinio. Norédami uZztikrinti, kad visas
stiklas baty visiSkai sudrékintas medziaga, uzpilkite daugiau medZiagos ant Quadaxial stiklo ir Sepetéliu arba tankinimo voleliu apdirbkite
medZziaga per Quadaxial Glass. Atkreipkite démesj, kad dirbant su guminémis formomis su tankinimo voleliu, Gel Coat labai lengva nulauZzti,
todél naudokite Sig technika atsargiai.

Tada atskirkite dalj miinio, palikdami tiek, kad suSlapintuméte antrajj Quadaxial Glass sluoksnj.
I atskirta misinj jpilkite 3-5 % maseés 13 mm stambiy susmulkinty sruogy ir iSmaiSykite pagaliuku (nenaudokite didelio Slyties misinio
peilio, nes susmulkinsite susmulkintg sruoga). Supilkite $j misinj j formga ir suformuokite tolygy 3-5 mm sluoksnj.

Galiausiai uZtepkite antrajj ir paskutinjjj Quadaxial Glass gabalélj ir naudodami sutaupytg medZiagg i$ antrojo misinio perbraukite per stikla,
kol stiklas visiSkai suslaps. Tai uzbaigia pagrindinj laminavimo procesa. Priklausomai nuo dydZio ir sudétingumo, dabar plok3té turi bati
palikta formoje dar 2%:-3% valandos. Labai svarbu, kad medZiaga per pirmasias tris hidratacijos valandas nevirsyty 40°C. Jei tai atrodo
tikétina, liejinj ir forma reikia jdéti j vandenj ir palaikyti Zemesne nei 40°C temperatara. UZdéjus plastikinj lak3ta ant galinés plok3tés pusés,
dregmeé isliks. Tai uztikrins, kad Jesmonite AC730 tinkamai drékinty, ir sumazins susitraukimo ar iSkraipymo tikimybe didesnése

plok3ciose plokstése. Gaminant plok3cias plokstes patartina sukurti bent 35 mm vertikaly grjZztamajj krastg, o plokstés gale laminuoti
briauneles. DéZuteés sekcijos briaunelés gali bati pagamintos i$ polistireno iSpjaunant 25-50 mm kvadratines briaunas ir laminuojant juos
plokstés gale naudojant Quadaxial Glass tvarstj ir dar Siek tiek misinio standartiniu santykiu 5:1. Tai padidins skydo stipruma, nepridedant
jokio didelio svorio.

NB. Jei skydas bus montuojamas vieSoje vietoje, polistirenas turi bati pakeistas ugniai atspariu putplasciu.

KIETINIMAS

Jesmonite AC730 pasiekia daugiau nei 90 % didZiausio stiprumo per pirmasias 24 valandas. Tiek lietus, tiek laminuotus daiktus Siuo
laikotarpiu reikia laikyti Siltoje, sausoje aplinkoje. Jos turi bati sukabintos j lentynas, kad baty uztikrintas optimalus oro srautas, ir laikomos
taip, kad plokstés negaléty ,Sliauzti” ar nusilenkti dél savo svorio. Gatavi produktai turi bati supakuoti tik tada, kai jie sukietéja. Taip pat reikia
bati atsargiems naudojant plastikines pakuotes, ypa¢ drégnose sandéliavimo vietose, nes tai gali sukelti pavirSiaus démiy ir galimy

vandens Zymiy.

PAVIRSIAUS APDAILA

Jesmonite AC730 sukurtas taip, kad gauty akmens apdailg. Tai pasiekiama naudojant Jesmonite Acid Etch arba sméliavimo badu.

Produktas gali bati ésdinamas ragstimi tik po kietéjimo maziausiai 24 valandas. PrieS tepdami ragsties tirpala, pirmiausia sudrékinkite
plokstés pavirsiy vandeniu. Tai sumazins tikimybe, kad ragsciy Zymés arba sudegins plokste ten, kur ji pirma kartg buvo uzdéta. Norint
naudoti ésdinima ragstimi, vieta turi bati gerai védinama ir 3alia paruosto Svaraus vandens tiekimo. Ragstis sukels jvairaus laipsnio ésdinima
nuo 1 minutés iki mazdaug 4 minuciy. Ragstis pa3alina pavirsiy, kad atskleisty dekoratyvinj uzpildg ir pigmentg medZiagoje. Ragstj reikia
nuplauti dideliu kiekiu Svaraus vandens, o pavirsiy nusausinti Svaria sausa Sluoste. Kai pavirsius isdZitsta, tampa akivaizdu, ar yra kokiy nors
sriciy, kurias reikia naudoti toliau.

SANDELIAVIMAS
Paprastai skysciy talpyklos turi bati gerai uZdarytos, kad vanduo neiSgaruoty ir nesusidaryty oda. Jas reikia laikyti pastovioje 5 oC - 25 oC
temperatdroje ir sunaudoti per SeSis ménesius. Reikia vengti uzsalimo. Pagrindas turi bati sausas ir laikomas 5 oC - 25 oC temperataroje.



Jesmonite AC730 visy pirma yra sudarytas kaip laminavimo misinys. Galima pagaminti nedidelius dekoratyvinius
liejinius, taciau dél didesniy liejiniy kreipkités j masy techninj skyriy telefonu +44 (0)1588 630302.

Jesmonite® yra registruotas prekés Zenklas

Auksciau pateikta informacija ir rekomendacijos yra pagrjstos masy patirtimi ir sidlomos tik kaip patarimas. Jie sitlomi saZiningai, bet be
garantijos, nes naudojimo salygos ir badai nepriklauso nuo masy. Galutinis vartotojas yra atsakingas uz medziagy tinkamuma
konkreciai numatytai paskirciai.

Kontaktiniai duomenys

Jesmonite Limited Tel. +44 (0)1588 630302
Challenge Court Faksas. +44 (0)1588 630304
SY9 5DW Bishops www.jesmonite.com
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