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Lieferumfang

SATA HKU 60 Liter Fasspumpenanlage, kpl. Art. Nr.
14555 (200 Liter Art. Nr. 34389)

Doppelhubpumpe 1:3

Ansaugrohr fir Fass mit Fassverschraubung
Schlauch- und Pistolenhalter
Druckausgleichsbehalter

Materialfilter

Doppeldruckminderer zur separaten Regelung von
Pumpendruck und Zerstaubungsluftdruck
Schlauchpaar

Konservierungspistole SATAjet 1000 KK RP 1,5 mit
Schnellkupplung (Art. Nr. 153700)

Sonden

Scope of Delivery

|| EEEN

SATA HKU 60 | pump system, cpl. Art. No. 14555 (200 |
Art. No. 34389)

Double stroke pump 1:3

Pick-up tube for barrel with barrel fitting

Hose and spray gun holder

Pressure shock absorber

Strainer

Double pressure regulator for separate regulation of
pump and spraying pressure

Pair of hoses

Rustproofing gun SATAjet 1000 KK RP 1,5 with quick
coupling (Art. No. 153700)

Wands

Contenu de livraison

|| EEER

SATA HKU, pompe pour barils de 60 litres, compléte, réf.
14555 (pour barils de 200 litres réf. 34389)

Pompe a courses doubles 1:3

Tube d'aspiration pour baril, avec vissage

Support de tuyau et de pistolet

Récipient de compensation de pression

Filtre de produit

Détendeur double de pression pour le réglage séparé de
la pression de pompe et d'air de pulvérisation

Paire de tuyaux

Pistolet anticorrosion SATAjet 1000 KK RP 1,5 avec
accouplement rapide (réf. 153700)

Sondes

KomnnekT noctaBku

|~ |EEEERN

BoyeyHbin Hacoc SATA HKU Ha 60 nuTpoB, B KOMMNeK-
Te — Homep apTukyna 14555 (Ha 200 nutpoB — Homep
apTukyna 34389)

Hacoc ¢ aBonHbIM xogom 1:3

BcacbiBatowas Tpyba ans 604km ¢ pe3bboBbIM coeanHe-
HMeM ans 6o4ku

Hepxartenb wnaHra n nucroneta

YpaBHUTENbHbIV pe3epByap

PunbTp ANa maTepuana

[lBOHOW MHEBMATMYECKWIA peayKTop Ansi pa3genbHoro
perynmpoBaHusi AaBNeHNs B HACOCE U AaBMNEHNs pachbl-
nsoLwero Bo3ayxa

Mapa wnaHros

Muctonet gnsa koHcepsaumn SATAjet 1000 KK RP 1,5 ¢
HbicTpopasbemHon MydToi (Homep apTukyna 153700)
3oHabI

| SATA




Technische Daten

Foérderleistung Pumpe mit Disen: ca. 11/min

Luftverbrauch Pistole bei 2,5 bar: ca. 410 NI/min

Luftverbrauch Pumpe bei 5 bar: 230 NI/min

Luftanschlussgewinde: G 1/4
Aussengewinde

Gewicht des Gerates (kpl.): 11 kg

Vor Inbetriebnahme des Gerates/der Lackierpistole ist die
Betriebsanleitung vollstandig und eingehend zu lesen, beachten
und einzuhalten. Danach ist diese an einem sicheren Platz, fir
jeden Geratebenutzer zuganglich, aufzubewahren. Das Geréat/die
Lackierpistole darf nur von sachkundigen Personen (Fachmann)
in Betrieb genommen werden. Bei unsachgemafRer Benutzung
des Gerates/der Lackierpistole oder jeglicher Veranderung oder
Kombination mitungeeigneten Fremdteilenkénnen Sachschaden,
ernste Gesundheitsschaden der eigenen Person, von fremden
Personen und Tieren bis hin zum Tode die Folge sein. (z.B.
Nichteinhaltung der Betriebsanleitung), fir die SATA keinerlei
Haftung ubernimmt. Die anwendbaren Sicherheitsvorschriften,
Arbeitsplatzbestimmungen und Arbeitsschutzvorschriften des
jeweiligen Landes oder Verwendungsgebietes des Gerates/der
Lackierpistole sind zu beachten und einzuhalten (z.B. die deut-
schen Unfallverhitungsvorschriften (BGR 500 und BGV D24
des Hauptverbandes der gewerblichen Berufsgenossenschaften
usw.)

2. Inbetriebnahme

Achtung!

Vor Inbetriebnahme der HKU Fasspumpe 200 Ltr. das Gewinde
vom Saugrohr (Art. Nr. 70086) mit beigefigtem Loctite 243
benetzen und in Fasspumpe einschrauben. Trockenzeit ca. 10
Minuten!

Pumpe in Fass einstellen und Fassverschraubung 39727 anzie-
hen. Schlauchpaar an jeweiligem Anschluss der Pumpe befes-
tigen. Pistole an Schlauchpaar anschlieBen (Luftanschliisse
sind mit ,Luft gekennzeichnet). Beide Luftdruckminderer-
Stellschrauben herausschrauben bis Feder ganz entspannt
ist. Pumpe mit Luftnetz verbinden. Luftdruck auf Pumpe (rech-
ter Druckminderer) bis auf ca. 2,5 bar steigern und warten
bis Pumpe nicht mehr arbeitet. Alle Verschraubungen und
Pistole auf Dichtheit prifen, ggf. nachziehen. Nun Luftdruck
der Pumpe auf 4 bar steigern. Nochmals Verschraubungen auf
Dichtheit Uberpriifen. Zerstaubungsluft zur Pistole an linkem
Druckminderer auf 5 bar einstellen. Konservierungspistole nun
kurz abziehen und kontrollieren, ob ein Luft-/Materialgemisch
aus der Schnellkupplung der Pistole austritt. Gewunschte
Spriihsonde ankuppeln und nochmals Spriihtest auf Papier
machen. Die Anlage ist betriebsbereit.

3. Arbeitshinweise

Die Konservierung ist nach den typbezogenen Kfz-Spriihplanen
vorzunehmen. Entsprechend ist die passende Spriihsonde aus-
zuwahlen. Spriihsonde langsam und gleichmaRig ziehen bzw.
fuhren. Die Konservierungspistole hat einen Abzugsbiigel mit
zwei Funktionen. Bei geringem Abzug bis zum ersten Druckpunkt
stromt nur Luft durch die Sprihsonde (zum Sauberblasen
nach Beschichtungsoperation). Bei vollem Abzug wird Luft/
Materialgemisch verspriiht.

4. Sicherheitshinweise

Pistole nie auf sich selbst, fremde Personen oder Tiere rich-
ten. Sonden immer sicher festhalten. Keine Wartungs- oder
Reparaturarbeiten am unter Druck stehenden System vorneh-
men (z. B. Siebreinigung). Luftzufuhr zum Gerat immer absper-
ren.

| SATA

5. Reinigung

Bei Arbeitsende Pistole und Spriihsonden, je nach Vorschrift
des Spritzmaterialherstellers in Waschbenzin, Petroleum oder
Dieseldl reinigen. Es empfiehlt sich, die Pistole (nur mit dem
Kopf) und die Spriihsonden nur mit der Dise in eines der vor-
genannten Reinigungsmittel einzulegen. So bleiben sie immer
gebrauchsfahig. Pumpe vom Luftnetz trennen. Spritzanlage vor
Nasse (z. B. Spritzwasser in Waschhallen) schiitzen. Bei mehr-
tagigen Arbeitsunterbrechungen empfiehlt es sich, die gesamte
Anlage mit einem Reinigungsmittel durchzuspulen. Das Sieb
39594 ist regelmalig zu saubern. Die Reinigungszeitrdume
ergeben sich durch die Benutzungsdauer.

A A

 Vor allen Reinigungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluft-
netz abkoppeln!

 Verletzungsgefahr durch unerwarteten Druckluftaustritt und/
oder Austritt des Spritzmediums!

+ Lackierpistole und FlieRbecher vollstandig entleeren, Spritz-
medium sachgerecht entsorgen!

 Teile aulierst vorsichtig demontieren und montieren! Aus-
schlieBlich mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

* Neutrale Reinigungsfliissigkeit (pH-Wert 6 bis 8) ver-
wenden!*

+ Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete
Regenerate oder andere aggressive Reinigungsmittel,
wie z.B. Toluol verwenden!*

+ Lackierpistole nicht in Reinigungsflissigkeit tauchen!*

* Bohrungen nur mit SATA-Reinigungsbursten oder SATA-Du-
senreinigungsnadeln reinigen. Verwendung anderer Werk-
zeuge kann zu Beschadigungen und Beeintrachtigung des
Spritzstrahls fihren. Empfohlenes Zubehor: Reinigungsset
Art. Nr. 64030.

 AusschlieBlich von SATA empfohlene Waschmaschinen ver-
wenden! Betriebsanleitung beachten!

+ Luftkanal wahrend des gesamten Waschvorgangs mit saube-
rer Druckluft beaufschlagen!

+ Dusenkopf muss nach unten zeigen!

 Lackierpistole nur fiir die Dauer des Waschvorgangs in
der Waschmaschine belassen!*

+ Niemals Ultraschallreinigungssysteme verwenden - Be-
schadigungen von Diisen und Oberflachen!

» Nach dem Reinigen Lackierpistole und Farbkanal, Luftdii-
se inkl. Gewinde und FlieBRbecher mit sauberer Druckluft
trocken blasen!*

Warnung! Vorsicht!

* ansonsten Korrosionsgefahr

6. Wartung

Das Gerat arbeitet weitgehend wartungsfrei. Lediglich die
beweglichen Pistolenteile sind hin und wieder mit einem Tropfen
Ol zu versehen. Die SATA HKU Anlage wurde vor Auslieferung
sorgfaltig auf einwandfreien Zustand gepriift. Richtige Pflege
und Bedienung gewabhrleisten eine optimale Einsatzbereitschaft
und Leistung der Anlage. Nur Originalersatzteile verwenden.

7. Druckluftbetriebene Pumpe 1:3

fur petroleumbasierte Materialien. Mit Installations- und
Wartungsanweisungen

Wichtig: Diese Gebrauchsanweisung sorgfaltig vor der
Installation oder Inbetriebnahme sowie vor Beginn jeglicher
Wartungsarbeiten durchlesen.

Art. Nr. | Pumpenrohr MaBe in mm Gewicht in kg
14555 | 215 495 2,4
34389 910 1185 3,8

DE
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Technische Daten
Max. Luftdruck:
Min. Luftdruck:
Max. Materialdruck:

1,0 MPa (10 bar)

0,25 MPa (2,5 bar)

3,0 MPa (30 bar)

mind. 15,0 MPa (150 bar)
ca. 22 l/min.

Berstdruck:

Frei abgegebener Materialfluss®):

Luftanschluss: G 1/4" (Innengewinde)

Materialausgang: G 3/4" (Innengewinde)
Saugrohr G 3/4

79 dB(A)?

Materialeingang:

Gerauschemission bei 0,7 MPa
(7 bar):

Fassanschluss mit 2“ Gewinde wird mit der Pumpe geliefert.

") Motordl SAE 10-30 bei 20°C und max. Luftdruck.
2) Gemessen nach der entsprechenden CE-Vorschrift.

Achtung!

Die Pumpe ist NICHT fiir wasserbasierte Flissigkeiten geeignet.
Die Pumpe enthalt Zink und Aluminium, die mit bestimmten
Lésungsmitteln reagieren und Explosionen verursachen konnen.
Bei Unsicherheit muss der Spritzmateriallieferant kontrollieren,
ob die Spritzmaterialien zusammen mit diesen Metallteilen
anwendbar sind.

Warnung!

Niemals den max. Arbeitsdruck uUberschreiten. Niemals an
einen hoheren Luftdruck als den auf der Pumpe angegebenen
anschlieRen. Alle Rohrleitungskomponenten, die an die Pumpe
angeschlossen werden, mussen die richtige Druckklasse aufwei-
sen und fur den jeweiligen Einsatzzweck geeignet sein.

7.1 Produktsicherheitsanweisungen

1. Die Pumpe ist zum Foérdern nicht korrosiver und petrole-
umbasierter Fliissigkeiten wie Ole und fliissige Fette vor-
gesehen. Sie darf NICHT fiir andere Zwecke oder flr das
Férdern von Benzin oder anderen explosiven Flussigkeiten
angewendet werden. Achtung! Die Pumpe enthalt Zink und
Aluminium, die mit gewissen Losungsmitteln reagieren und
explosive Gase bilden kénnen

2. Kontrollieren, dass alle angeschlossenen Komponenten die
fur den System-Betriebsdruck vorgesehen sind, auch geeig-
net sind.

3. Keinen hoheren Luftdruck anwenden als notwendig, um den
geeigneten System-Betriebsdruck zu erreichen.

4. Rohrleitungen mit dem 1,3 fachen des System-
Betriebsdrucks abdriicken, bevor sie in Betrieb genommen
werden. Das Druckprobenprotokoll muss zusammen mit
dieser Betriebsanleitung aufbewahrt werden.

5. Druckluftzufuhr absperren oder abkoppeln und
Flussigkeitsleitung entlasten, bevor eine Arbeit an der
Pumpe oder dem System begonnen wird.

6. Nur Originalteile verwenden. Niemals ein verschlissenes
oder beschadigtes Teil erneut einbauen.

7. Niemals die Sprihpistole oder Sonden gegen ein
Korperteil oder eine andere Person richten. Ein dinner
Flissigkeitsstrahl durchdringt leicht die Haut oder kann die
Augen beschéadigen

8. Sollte trotz dieser Warnung Ol oder &hnliche
Fliissigkeiten in die Haut gedriickt werden, ist unver-
ziiglich ein Arzt aufzusuchen.

9. RegelmalRig alle Bauteile im Hinblick auf Lecks und evtl.
Schaden kontrollieren. Besonders Schlauchleitungen sind
dem Verschleil® und der Alterung ausgesetzt.

10. Besteht das Risiko der Druckerhéhung der Flissigkeit durch
Erwarmen der Rohre oder dadurch, dass lber Schlauche
hinweggefahren wird, muss ein Sicherheitsventil installiert

| SATA

werden. Dies muss in das dafiir vorgesehene Loch im
Auslaufgehause oder zwischen Pumpe und Rohrleitung so
nahe dem Pumpenauslauf wie méglich montiert werden.

11. Die Druckluftzufuhr zur Pumpe muss (ber Nacht sowie
bei Betriebsunterbrechungen Uber das Wochenende o. &.
immer abgesperrt oder abgekoppelt werden. Es konnte ein
Schlauch, die Spriihpistole oder sonstige Teile undicht wer-
den. Dann kdnnte eine gréRere Menge Material auslaufen
und z. B. in den Abfluss geraten.

Achtung!

Ubersteigt der Druck der Druckluftleitung den Arbeitsdruck
der Pumpe, muss ein Druckluftregler mit Manometer vor der
Pumpe montiert werden. Ist ein Luftéler montiert, und ist
oder war dieser zur Pumpe hin eingebaut, muss dieser Luft-
oler stindig zugeschaltet sein, da er das Silikonfett aus der
Pumpe ausspiilt. Unterbricht man diese Zusatzschmierung,
erleidet der Druckluftmotor VerschleiRschaden.

7.2 Stationére Anlagen

1. Das Rohrleitungssystem muss entsprechend den geltenden
Rohrverlegungsbestimmungen und den Vorschriften der
zustandigen Behorden fiir diesen Ausristungstyp ausgefihrt
werden.

2. Pumpe niemals direkt an einer Metallwand oder &hnlichen
Konstruktion installieren, die als Resonanzkdrper wirken
und das normale Gerauschniveau der Pumpe verstarken
kdénnen.

3. Zwischen Materialausgang der Pumpe und der Rohrleitung
muss eine Schlauchverbindung installiert werden. Diese
muss so lang sein, dall die Pumpe ohne Schwierigkeiten
dem Fass enthommen und in dieses wieder eingesetzt
werden kann.

4. Ein Absperrventil muss immer am Anfang der Rohrleitung
eingebaut sein, um die Wartung zu erleichtern und den Mate-
rialfluss bei Bedarf zu unterbrechen.

5. Bei jedem Abzweig und vor jedem Schlauchanschluss und
jeder Anschlussstelle muss ein Absperrventil installiert sein,
dessen Druckklasse dem maximalen Betriebsdruck des Sys-
tems entspricht.

7.3 Pflege

1. Fur die persoénliche Sicherheit muss der Druckluftmotor
wahrend jeglicher Wartungsarbeit vom Druckluftnetz abge-
koppelt sein, aul3er bei einem evtl. Probelauf, bei dem groRt-
mogliche Vorsicht zu beachten ist.

2. Kondenswasser aus dem Luftfilter entleeren und Verschmut-
zungen entfernen.

2.1 Ist eine Druckluftschmierung installiert, muss diese immer
mit Druckluftwerkzeugdl oder gleichwertigem gefiillt werden
(gewodhnliches olbasiertes Motorél SEA 10 kann ebenfalls
angewendet werden). Synthetische oder andere Motordle
dirfen NICHT eingesetzt werden.

2.2 Kontrollieren, dal keine Lecks an den Anschlissen oder
Kupplungen vorhanden sind.

2.3 Alle angeschlossenen Schlauchleitungen durch Augen-
schein und Nachfiihlen mit den Fingern auf Verschleil3 und
eventuelle Schaden kontrollieren.

3. Aufstellungsplatz und Ausristung standig sauber und frei
von Spanen oder anderen Odlaufsaugenden Materialien
halten. Alle Verunreinigungen und &hnliches, die in das Fass
geraten, werden in das Rohrleitungssystem gepumpt.

4. BeiFasswechsel ist es besonders wichtig, dal kein Schmutz
oder andere Verunreinigungen am Pumpenrohr haften.
Der Schmutz wird in das Fass Ubertragen und verunreinigt
das Spritzmaterial. Fir den Wechsel einen gut gereinigten
Behalter oder eine Aufhangevorrichtung fiir die Pumpe vor-
bereiten.

DE
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Fur das Entlasten oder Abkoppeln der Rohrleitung ist ein

Auffanggefal bereitzuhalten.

Die folgenden Ausristungsteile nach den ersten 6 - 8

Betriebsstunden nachziehen, jedoch nicht zu hart

a) Pumpenrohr zum Druckluftmotor.

b) Einlassventil zum Pumpenrohr.

c) Alle Befestigungsschrauben (2 x 4 St.) des Druckluftmo-
tors.

d) Alle Anschlisse von Schlauch- oder Rohrleitungen.

7.4 Wartung

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

2.2

23

Allgemeines

Fir die personliche Sicherheit muss der Druckluftmotor
wahrend jeglicher Wartungsarbeit vom Druckluftnetz abge-
koppelt sein, auRer bei einem evtl. Probelauf, bei dem groit-
mogliche Vorsicht angebracht ist.

Alle Schrauben und Gewindeteile sind rechtsgangig, falls
nichts anderes deutlich angegeben ist.

Kratzer und Beschadigungen an Dichtungen und Gleitflachen
vermeiden. Wahrend aller Arbeiten missen die Teile vor
Staub und Verunreinigungen geschitzt werden. Besonders
Zylinderlaufflachen und Zentralstange mdissen geschitzt
werden. Arbeitstisch und Werkzeuge sauberhalten!

Bei der Demontage und Montage von O-Ringen und
Manschetten sehr vorsichtig arbeiten. Wird Verschleil oder
Beschadigung im Zusammenhang mit dem Auseinander-
oder Zusammenbau vermutet, missen diese gewechselt
werden. Nicht mehr elastische, verschlissene oder nach der
Laufflache geformte O-Ringe missen immer ausgetauscht
werden.

Alle Dichtungs- und Gleitflachen reinigen und mit Fett (Art.
Nr. 48173) einfetten. Besonders mussen alle O-Ringe und
Dichtungen vor der Wiedermontage gefettet werden.

Zum Reinigen der Teile am besten Varnolen oder &hnliche
Flussigkeit verwenden. Wird ein Reinigungs-Material auf
Wasserbasis angewendet, miussen die Teile sofort und
sorgfaltig direkt nach der Reinigung getrocknet werden, um
Korrosion zu verhindern.

Druckluftmotor

Auslassgehduse der Pumpe in einem Schraubstock
mit dem Pumpenrohr nach unten festsetzen. Die vier
Schrauben (Pos. 2), die den Druckluftzylinder (Pos. 7) am
Auslaufgehause halten, 16sen und Zylinder abziehen.
Dichtungen an der Mechanik (Pos. 5) auf Verschlei® und
Schaden untersuchen. Es dirfen keine Schaden an den
Dichtungslippen vorhanden sein, weder den kleinen im
Mechanismus noch den grof3en, die gegen die Zylinderwand
abdichten.

Kontrollieren, daR kein Ol/Spritzmaterial oberhalb der

24

25

26

2.7

3.2

3.3

3.4
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Dichtung (Pos. 15) in die Dichtungshiilse (Pos. 9) einge-
drungen ist.

Mussen Dichtung (Pos. 8) oder Mechanismus (Pos. 5)
ausgetauscht werden, wird die ganze Zentralstange (Pos.
16) so weit herausgezogen, bis das Ausblasloch in der
Zentralstange durch das Abluftloch in der Dichtungshiilse
(Pos. 9) zu sehen ist. Schraubenzieher oder ahnliches
in das Loch einfihren und Mechanismus mit Hilfe des
Spezialwerkzeugs (Pos. 1) loésen. Steht dieses Werkzeug
nicht zur Verfigung, kann man mit Hilfe eines Tuchs
oder Arbeitshandschuhs den Mechanismus gut festhalten.
Vorsichtig arbeiten, so daf die Oberflache der Zentralstange
nicht zerkratzt oder beschadigt wird.
Mechanismus(Pos.5)losschrauben.DasLdsenmussschwer-
gangig gehen. Dichtungshilse nach oben ziehen. Jetzt kann
man die Oberflache der Zentralstange untersuchen und auch
die Dichtung entnehmen. Muss die untere Dichtung Uberpruift
werden, ist die Zentralstange vom Unterteil zu entfernen.
Dazu den Stift (Pos. 18) herausschlagen und Zentralstange
von der unteren Kolbenstange (Pos. 6) abdrehen.
Achtung! Die Dichtungen der Zentralstange sorgfal-
tig auf VerschleiB untersuchen. Es kann unmoglich
Dichtigkeit erzielt werden wenn Kratzer, Schaden oder
Schlagmarken auf den Gleitflichen sind.

Verschlissene Teile austauschen und alle Bauteile in umge-
kehrter Reihenfolge wie bei der Demontage wieder zusam-
menbauen.

Wichtig! Alle Gleit- und Dichtungsflachen immer mit Fett
(Art. Nr. 48173) vor dem Zusammenbau einfetten.

Pumpenrohr

Auslaufgehduse der Pumpe in einem Schraubstock mit
waagerecht gestelltem Pumpenrohr festsetzen. Pumpenrohr
(Pos. 4) mit einer Bandzange I6sen. Bei Verwendung einer
Rohrzange besteht die Gefahr, das Pumpenrohr zu bescha-
digen.

Pumpenrohr abziehen und Kolbendichtungen (Pos. 10) kon-
trollieren. Ist diese verschlissen oder beschadigt, muss sie
ausgetauscht werden.

Sorgfaltig darauf achten, dal sich keine Partikel oder ande-
re Verunreinigungen im oder auf dem Kolben und dessen
Teilen verbinden. Alle Teile wechseln, die verschlissen oder
beschadigt wirken.

Vermutet man, daR sich Schmutz oder Verunreinigungen im
EinlaRventil (Pos. 14) befinden, kann dies zur Inspektion und
Kontrolle entfernt werden. Wird das EinlaRventil entfernt,
muss der O-Ring (Pos. 12) zwischen Rohr und EinlaRBventil
gewechselt werden.
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8. Beheben von Stoérungen

Storung

Ursache

Abhilfe

Pumpe lauft nicht

Kein oder zu niedriger Luftdruck vorhan-
den

Ventil fur Luftzufuhr, Druckregler und
Schnellkupplung tberprufen.

Luftmotor fehlerhaft

Luftmotor-Mechanismus und Dichtungen
Uberprifen; falls notwendig, defekte Teile
austauschen.

Fremdkorper verhindert Bewegung der
zentralen Stange

Auf freie Beweglichkeit, Fremdkdrper im
Kolbenventil etc. tUberprifen.

Materialschlauch, Absperrventil, Pistole
oder Filter verstopft.

Verstopfung beseitigen

Luftregler der Oumpe falsch eingestellt
oder defekt.

Materialdruckregler tUberprifen.

Pumpe lauft, fordert aber kein Material

Fass leer

Fass wechseln

Schwimmerventil (falls vorhanden) ver-
klemmt.

Schwimmerventil wieder freimachen.

FuRventil ohne Funktion

Feder und Kugel auf fehlerfreie Funktion
und Position Uberpriifen. Nach eventuellen
im FuBventil festgeklemmten Fremdkor-
pern suchen.

Kolbenventil oder Dichtungen abgenutzt

Kolbenventilsitz auf Fremdkoérper Giberpri-
fen. Dichtungen auf Abnutzung und Be-
schadigungen untersuchen und eventuell
erneuern.

Pumpe lauft unregelmanig

Zu hoher Luftwiderstand auf der Ansaug-
seite

Luftdruck zur Verringerung der Pumpenge-
schwindigkeit absenken oder Druckregel-
ventil einbauen.

Packungen ausgeschliffen

Packungen erneuern lassen (Achtung:
Diese Arbeiten sollten nur vom Hersteller
ausgeflhrt werden.)

Ansaugschlauch oder Ansaugrohr nicht
eingedichtet, angeschraubt - die Pumpe
bekommt Luft

Eindichten mit Teflonband

Ol-/Spritzmaterial tritt aus dem Ausgangs-
schalldampfer aus

Dichtung zwischen Motor und Pumpe ist
abgenutzt oder beschadigt

Siehe Wartung Luftmotor

Pumpe lauft trotz geschlossenem Auslass

Dichtung der unteren Kolbeneinheit ist
abgenutzt oder beschadigt

Unteres Ventil oder untere Kolbeneinheit
verschmutzt

Siehe Wartung Pumpenmechanismus

Kompressor verliert an Leistung wahrend
des Betriebs der Material Pumpe

Kompressor war zu klein gewahlt

GroReren Kompressor einsetzen
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9. Garantiebedingungen

Flr derartige Gerate leisten wir eine Garantie von 12 Monaten,
die mit dem Tage des Verkaufs an den Endabnehmer beginnt. Die
Garantie erstreckt sich auf den Materialwert von Teilen mit Fabrika-
tions- und Materialfehlern, die sich innerhalb der Garantiezeit her-
ausstellen. Ausgeschlossen sind Schaden, die durch ungeeignete
oder unsachgemale Verwendung, die fehlerhafte Montage, bzw.
Inbetriebsetzung durch den Kaufer oder durch Dritte, natirliche
Abnutzung, fehlerhafte Behandlung oder Wartung, ungeeignete
Spritzmaterialien, Austauschwerkstoffe und chemische wie Laugen
und Sauren, elektrochemische oder elektrische Einflisse entste-
hen, sofern die Schaden nicht auf ein Verschulden von uns zurtick-
zufiihren sind. Schmirgelnde Spritzmaterialien, wie z.B. Bleimen-
nige, Dispersionen, Glasuren, flissige Schmirgel 0.a. verringern
die Lebensdauer von Ventilen, Packungen, Pistole und Diise. Hie-
rauf zurlickzufiihrende VerschleiRerscheinungen sind durch diese
Garantie nicht gedeckt. Das Gerat ist unverzuglich nach Empfang
zu kontrollieren. Offensichtliche Mangel sind bei Vermeidung des
Verlustes der Mangelrechte innerhalb von 14 Tagen nach Emp-
fang des Gerates der Lieferfirma oder uns schriftlich mitzuteilen.
Weitergehende Anspriiche jeglicher Art, insbesondere auf Scha-
denersatz, sind ausgeschlossen. Das gilt auch fir Schaden, die
bei Beratung, Einarbeitung und Vorflihrung entstehen. Wiinscht
der K&ufer sofortige Reparatur oder Ersatz, bevor festgestellt ist,
ob von uns eine Ersatzpflicht besteht, so erfolgt die Ersatzlieferung
oder Reparatur gegen Berechnung und Bezahlung des jeweiligen
Tagespreises. Stellt sich bei der Uberpriifung der Méangelriige
heraus, dal ein Garantieanspruch besteht, erhalt der Kaufer fir
die berechnete Reparatur oder Ersatzlieferung eine Gutschrift
entsprechend der Garantieleistung. Teile, fur die Ersatz geliefert
wurde, gehen in unser Eigentum Uber. Mangelriigen oder sons-
tige Beanstandungen berechtigen den Kaufer bzw. Auftraggeber
nicht, die Bezahlung zu verweigern oder zu verzégern. Versand
des Gerates hat an uns spesenfrei zu erfolgen. Montagekosten
(Arbeitszeit- und Fahrtkosten) sowie Fracht- und Verpackungsspe-
sen kénnen wir nicht ibernehmen. Hier gelten unsere Montagebe-
dingungen. Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der
Garantiezeit. Die Garantie erlischt bei Fremdeingriffen.

Achtung!

Bei Verwendung von Lése- und Reinigungsmittel auf

der Basis halogenisierter Kohlenwasserstoffe, wie z.B.
1,1,1-Trichlorathan und Methylen-Chlorid knnen am
Aluminiumbecher, Pistole sowie an galvanisierten Teilen
chemische Reaktionen auftreten (1,1,1-Trichlorathan mit
geringen Mengen Wasser ergibt Salzsaure). Die Teile kénnen
dadurch oxydieren, im extremen Fall kann die Reaktion
explosionsartig erfolgen. Verwenden Sie darum fiir Ihre
Farbspritzgerate nur Lése- und Reinigungsmittel, die die
obengenannten Bestandteile nicht enthalten. Zur Reinigung
auf keinen Fall Saure, Lauge (Basen, Abbeizer etc.)
verwenden.

Zu Beachten
Lackierpistole nie auf sich selbst, fremde Personen oder Tiere
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richten. Lése- und Verdlinnungsmittel kbnnen zu Veratzungen
fihren. Nur die zum Arbeitsfortschritt notwendige Ldsemit-
tel- und Lackmenge darf in der Arbeitsumgebung des Gerates
vorhanden sein (nach Arbeitsende sind Lésemittel und Lacke
in bestimmungsgemafle Lagerrdume zuriickzubringen). Vor
jeglichen Reparaturarbeiten muf® das Gerat vom Luftnetz abge-
kuppelt werden. Vor jeder Inbetriecbnahme, besonders nach
jeder Reinigung und nach Reparaturarbeiten, ist der feste
Sitz aller Schrauben und Muttern, sowie die Dichtheit der
Pistolen und Schldauche zu uberpriifen. Defekte Teile sind
auszutauschen oder entsprechend instandzusetzen. Zur Erzie-
lung bestmdglicher Lackierergebnisse und fiir héchste Sicher-
heit nur Original-Ersatzteile verwenden. Beim Lackieren darf im
Arbeitsbereich keine Ziindquelle (z.B. offenes Feuer, brennende
Zigaretten, nicht explosionsgeschitzte Lampen usw.) vorhan-
den sein, da beim Lackieren leicht entzlindliche Gemische
entstehen. Beim Lackieren ist den Vorschriften entsprechender
Arbeitsschutz zu verwenden (Atemschutz, usw.). Da beim Sprit-
zen bei héheren Driicken der Schalldruckpegel von 90 db(A)
Uberschritten wird, ist ein geeigneter Gehdrschutz zu tragen.
Beim Arbeiten mit der Lackierpistole werden keine Vibrationen
auf die oberen Koérperteile des Bedieners Ubertragen. Die Ruick-
stolRkrafte sind gering.

Der Einsatz dieses Produktes in explosionsgefahrdeten
Bereichen der Zone 0 ist verboten.

10. EU Declaration of Conformity

We hereby declare that the product named in the following, on
the basis of its conception, construction and type of construction
in the model we have brought on the market, corresponds to the
fundamental safety requirements of the EC Directive 2014/34/EU
guideline and can be used according to ATEX directives in explo-
sion hazard areas.

Hersteller

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrale 20

70806 Kornwestheim

Deutschland

Produktbezeichnung

Die Materialdruckbehélter sind in folgenden Varianten erhaltlich
m SATA® HKU™

Einschlagige EG-Richtlinien

Richtlinie 2014/34/EU, Gerate und Schutzsysteme zur bestim-
mungsgemalen Verwendung in explosionsgefahrdeten Berei-
chen (ATEX)

Die gemaf Richtlinie 2014/34/EU geforderten Unterlagen sind
bei benannter Stelle Nummer 0123 fir 10 Jahre hinterlegt.

Kornwestheim, 07.01.2021

£

Albrecht Kruse
Geschaftsfiuhrer
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Technical Data

Pump capacity: approx. 1 I/min

(0.036 cfm)

approx. 410 NI/
min (14.5 cfm)

230 NIl/min (8.2

Air consumption spray gun at 2.5 bar
(36 psi):

Air consumption pump at 5 bar (73 psi):

cfm)
Air connection thread: G 1/4 Male thread
Total weight: 11 kg

Prior to working with the equipment, read the operating instruc-
tions carefully to ensure safe operation. The operating instruc-
tions must be stored safely in a place which is accessible for
every user. The equipment must only be used by operators famil-
iar with its operation (professional users). Inappropriate usage of
the system, unauthorised modification of any kind or combination
with non-original accessories and spare parts can lead to mate-
rial damage as well as severe health hazards for the operator,
third persons and animals or even death, for which SATA cannot
be held liable. All applicable safety, workplace and health protec-
tion regulations of the respective country or jurisdiction, in which
the equipment is being used, must be strictly observed (e.g. the
German Regulations for the Prevention of Accidents BGR 500
and BGV D24 issued by the Central Office of the Professional
Trade Associations, etc.)

2. Putting into Operation

ATTENTION!

Prior to operating the HKU barrel pump 200 I, the included
Loctite 243 glue must be applied on the thread of the suction
tube (Art. No. 70086) before screwing it into the barrel pump.
Required drying time approx. 10 minutes!

Place the pump on top of the material barrel and tighten the bar-
rel fitting (art. no. 39727). Connect the pair of hoses to the des-
ignated outlets on the pump. Then connect the spray gun to the
pair of hoses (air hose is marked with the word ,Luft‘). Loosen
both pressure regulator screws until the spring is fully released.
Connect the pump to the air circuit. Increase the air pressure on
the pump (right pressure regulator) up to 2.5 bar (36,25 psi) and
wait for the pump to cease operation. Check all screws and the
spray gun for tightness, tighten further if necessary. Increase air
pressure on the pump to 4 bar (58 psi). Check again if all screws
have been properly tightened. Adjust the spraying pressure on
the left pressure regulator to 5 bar (72,5 psi). Pull the spray gun
trigger briefly to ensure that no air/material mix is leaking from
the spray gun quick coupling. Attach the required wand to per-
form a spray test on a sheet of paper. The system is now ready
for use.

3. Operation Advice

Follow the conservation instructions of the respective car manu-
facturer ensuring to use the recommended wand. While spray-
ing, move the wand in a regular, controlled manner. The spray
gun trigger has two basic functions: Pulling it up to the first trigger
point will release spraying air only (e.g. for cleaning the wand
afterwards); pulling it completely will release the air/material mix
for application.

4. Safety Instructions

Do not point the spray gun towards yourself, other persons or
animals. Make sure to hold the wand firmly at all times. Do not
carry out any maintenance work (e.g. sieve cleaning), while the
system is still under pressure. Always shut off the air supply first.
5. Cleaning

When the application process is completed, clean the spray gun

and the wands with either cleaning solvent, petroleum or diesel
oil according to the instructions of the material manufacturer. It
is recommended to immerse the spray gun head (only) and the
nozzle of the wand in the cleaning agent to keep them ready
for use. Disconnect the pump from the air circuit and protect it
against humidity (e.g. water splashes at a car wash). When not
being used for several days, we recommend rinsing the system
with cleaning agent. The sieve (art. no. 39494) must be regularly
cleaned. The cleaning intervals depend on the actual usage of
the equipment.

A A

* Prior to cleaning, disconnect the spray gun from the com-
pressed air circuit!

* Risk of injury due to unexpected leakage of compressed air
or material!

« Empty spray gun and gravity flow cup completely, dispose of
any left-over material appropriately!

+ Disassemble and assemble components with great care!
Exclusively use the specially designed tools included in the
scope of delivery!

» Use neutral cleaning solution (pH value 6 to 8)!*

» Do not use acids, lyes, pickling agents, unsuitable
reclaimed materials or other aggresive cleaning media,
such as Toluol!*

* Do not soak the spray gun in cleaning solution!*

* Drillings should be cleaned using SATA cleaning brushes or
SATA nozzle cleaning needles only. The use of other utensils
may cause damage or may affect the spray pattern. Recom-
mendation: Cleaning kit Art. No. 64030.

+ Exclusively use gun washing machines recommended by
SATA! Please observe the operating instructions!

» The air passages have to be pressurised with clean com-
pressed air during the entire cleaning process!

* Nozzle head must be pointing downwards!

* Remove the spray gun from the gun washing machine
right at the end of the cleaning process!*

* Never use ultrasonic cleaning devices - as it will lead to
damage of nozzle set and gun surface!

* Once the cleaning process has been finished, dry blow
gun body, material passages, air cap including thread as
well as the gravity flow cup with clean compressed air!*

Warning! Attention!

* otherwise risk of corrosion

6. Maintenance

Due the low-maintenance design of the system, only the moving
components of the spray gun need to be lubricated occasionally.
Each SATA HKU unit has to pass strict quality control protocols
to ensure full functionality. Proper care and handling will help
preserve optimum performance over time. Only use original
spare parts.

7. Compressed air driven pump 1:3

for petroleum-based materials. Including installation and
servicing instructions

Important: Carefully read these Operating Instructions prior to
installation, use or any service and maintenance work.

Art. No. | Pick-up Tube | Dimensions in | Weight in kg
mm

14555 | 215 495 2,4

34389 |910 1185 3,8

Technical Data

Max. air pressure: | 1.0 MPa (10 bar)
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Technical Data

Min. air pressure: 0.25 MPa (2.5 bar)

3.0 MPa (30 bar)

min. 15.0 MPa (150 bar)
approx. 22 I/min

G 1/4" (female thread)
G 3/4" (female thread)
Suction pipe G 3/4

79 dB(A)?)

Max. material pressure:

Burst pressure:

Free material flow")

Air connection:

Material outlet:

Material inlet:

Noise emission at 0.7 MPa (7
bar):

Barrel connection with second threaded connection is included
in the scope of delivery.

") Engine oil SAE 10-30 at 20° C and max. air pressure.
2) Measured according to CE regulations.

ATTENTION!

The pump is NOT suitable for waterbased fluids. The pump con-
tains zinc and aluminum which could react with specific solvents
leading to explosion. In case of doubt, contact the material sup-
plier to verify if the spraying medium is safe to be applied with
the pump.

Warning!

Never exceed the max. operating pressure. Never connect the
pump to an air pressure higher than indicated on the unit. All
components connected to the pump must belong to the required
pressure class and must be suitable for the intended application.

7.1 Safety precautions

1. The pump has been designed for the application of non-
corrosive and petroleum-based fluids such as oil and liquid
grease. It must NOT be used for the delivery of petrol and
similar explosives fluids or any other purposes. Warning!
The pump contains zinc and aluminium which could react
with specific solvents leading to the formation of explosive
gases.

2. Ensure that all components being connected to the equip-
ment have been laid out to withstand the operating pressure
of the system.

3. Never exceed the compressed air pressure that is required
to reach the necessary operating pressure of the system.

4. The material conduit must be tested to withstand 1.3 times
the operating pressure before being put into operation. The
test protocol must be archived together with this instruction
manual.

5. Close or disconnect the air supply and release the remaining
fluid from the system, before carrying out any maintenance
work on the pump or the system.

6. Only use original components and spare parts. Never use
any worn out or damaged components.

7. Never direct the spray gun or wands towards yourself or any
third person, as even a thin jet of fluid could penetrate the
skin with ease or severely hurt the eyes.

8. In the event that oil or similar fluids accidentally pen-
etrate the skin, please seek for medical advice immedi-
ately.

9. Regularly inspect all components for leakage or damage,
particularly the hoses which usually wear out faster.

10. In case of risk of increased material pressure resulting from
the material conduit heating up or hoses being regularly run
over, a safety valve must be installed. This valve must be
mounted in the designated drilling of the spillage container,
or between pump and conduit, in close proximity to the pump
outlet.

11. The air supply to the pump must always be shut off overnight
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or during longer work breaks (e.g. at weekends), as hoses,
the spray gun itself or other components could be leaking,
thus causing the spillage of larger quantities of material into
the wastewaster system.

ATTENTION!

In case that the air pressure of the compressed air circuit
exceeds the operating pressure of the pump, a pressure
regulator with gauge must be installed before the pump.
Should an air oiler have been installed before the pump, it
must be continuously operated, as it ensures that the silicon
grease is continuously being washed out of the pump. With-
out additional lubrication, the compressed air motor of the
pump will wear out and get damaged.

7.2 Stationary installation

1. The material conduit must be installed according to the valid
rules and regulations as well as any specific provisions of the
local authorities.

2. Never attach the pump directly to a sheet metal wall or simi-
lar type of construction creating a resonating body that rein-
forces the natural noise level of the pump.

3. The hose connection between the material outlet of the
pump and the material conduit must be long enough to allow
the insertion and removal of the pump from the barrel without
difficulties.

4. A shut-off valve must be placed at the beginning of the mate-
rial conduit allowing to shut off the material supply during
service and maintenance.

5. Further shut-off valves of the pressure class corresponding
to the maximum operating pressure of the system must be
installed at each branch duct and at each connection point.

7.3 Maintenance

1. For your own safety, disconnect the compressed air motor
from the air line and release the system pressure completely,
prior to any service and maintenance work, except in case
of a test run which then needs to be carried out with utmost
care.

2. Drain the collected condensate from the air filter and remove
dirt and other contaminations.

2.1 In case of an air oiler being installed, sufficient filling levels
with pneumatic tool oil or equivalent lubricants must be
ensured at all times (regular mineral-based SAE 10 engine
oil works as well). Synthetic oil or other engine oils, however,
must NOT be used.

2.2 Check all connections and couplings for possible leakage.

2.3 Check all connected hoses for potential wear and damage,
both visually and haptically.

3. Always keep the workplace and the equipment clean and
tidy, free from metal cuttings, splints or any other oil-absorb-
ing materials. Any contamination floating inside the barrel will
eventually end up in the material conduit.

4. When replacing a barrel, it must be made sure that the pick-
up tube will not be contaminated with dirt, which otherwise
will be transported into the barrel contaminating the spray-
ing medium. Therefore, either place the pump inside a per-
fectly clean container or suspend on a suitable bracket while
changing the barrel.

5. When decoupling the system from the material conduit or
releasing remaining material, always place a spillage con-
tainer underneath to collect the spraying medium being
released.

6. After the first six to eight hours of operation, the following
components must be retightened (without applying exces-
sive force):

a) Pick-up tube which is attached to the compressed air
motor.
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b) Inlet valve on the pick-up tube.
c) All fixation screws (2 x 4 screws) of the compressed air
motor.

d) Al hose and material conduit connections.

7.4 Service and Maintenance

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

2.2

23

General Advice

For your ownl safety, disconnect the compressed air motor
from the air line and release the system pressure com-
pletely, prior to any service and maintenance work, except
in case of a test run which then needs to be carried out with
utmost care.

All screws and threaded connections are executed as right-
handed threads, unless otherwise indicated.

Avoid scratches and damage on packings and anti-friction
surfaces. When servicing the pump, all components must
be protected from dust and dirt, especially the cylinder walls
and the central bar. Keep the working area and tools clean.
Disassemble and assemble O-rings and packings with
utmost care. Worn-out or damaged sealing elements must
be always replaced, in particular O-rings that are worn-out,
deformed or have lost their elasticity.

Clean sealing and sliding surfaces before applying some
grease (Art. No. 48173) prior to their reassembly, particularly
on O-rings and packings.

To clean the components, use Varnolen or similar oil-based
cleaning media. If water-based cleaning fluids are being
used, all components must be thoroughly wiped dry imme-
diately afterwards to prevent corrosion.

Air Motor

Fixate the outlet housing of the pump in a vise, with the pick-
up tube directed to the floor. Loosen the four screws (Pos.
2) on the air cylinder (Pos. 7) to remove the cylinder from
the outlet housing.

Check the packings (Pos. 5) if worn or damaged. All sealing
lips, whether it be the smaller ones inside the mechanism or
the larger ones that seal against the cylinder wall, need to
be fully intact.

Make sure that no oil or spraying medium has penetrated
the packing sleeve (Pos. 9) located above the packings
(Pos. 15).

24

2.5

2.6

27

3.2

3.3

3.4
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When the packing (Pos. 8) or the mechanism (Pos. 5) need
to be replaced, the central bar (Pos. 16) must be pulled out
until the purging hole in the central bar is visible through
the ventilation hole of the packing sleeve (Pos. 9). Insert
a screwdriver or similar tool into the hole and loosen the
mechanism with the help of the supplied special tool (Pos.
1). Alternatively, the mechanism can be also fixated with a
cloth or a work glove, should the special tool be no longer
available. Proceed with care to prevent scratches or dam-
age on the surface of the central bar.

Loosen the mechanism (Pos. 5) which should be seated
rather tight. Pull the packing sleeve in the upward direction
in order to be able to examine the surface of the central bar
and to remove the packing. In case that the bottom pack-
ing needs to be inspected, remove the central bar from the
bottom part. To do this, remove the pin (Pos. 18) and disas-
semble the central bar from the lower piston rod (Pos. 6).
Attention! The packings of the central bar must be thor-
oughly checked for wear. Scratches and dents on the
sliding surfaces of the central bar will cause leakage
and malfunction of the pump.

Replace worn parts and reassemble all components in
reverse order.

Important! Ensure to apply grease (Art. No. 48173) on all
sliding and packing surfaces before reassembly.

Pump Pipe

Fixate the outlet housing of the pump in a vise, with the
pick-up tube in horizontal position. Remove the pick-up tube
(Pos. 4) with a strap wrench. Do not use a pipe wrench
which could damage the tube.

Pull off the pick-up tube, check the piston packings (Pos. 10)
and replace them in case they are worn or damaged.
Proceed carefully to prevent particles and dirt from clogging
inside or on the piston. Replace all worn or damaged parts.
The inlet valve (Pos 14) can be removed to check whether
dirt or other contamination may have deposited inside the
valve. When the inlet valve is removed for inspection, the
O-ring (Pos 12) between the inlet valve and the pick-up tube
must be replaced.
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8. Trouble-shooting

Malfunction

Cause

Corrective Action

Pump does not work

No or low air pressure

Check the air line valve, regulator and
quick coupling.

Defective air motor

Check the air motor and the seals. Re-
place defective parts.

Foreign object jamming the movement of
the central bar.

Check for free movement and for foreign
objects inside the piston valve etc.

Clogging of material hose, shut-off valve,
spray gun or filter.

Remove clogging

Pump pressure regulator incorrectly set or
defective.

Check material pressure regulator.

Pump reciprocating but not delivering

Barrel empty

Replace barrel

Float valve jammed (if fitted).

Check if float valve moves freely, as re-
quired.

Foot valve not functioning

Check spring and ball for correct opera-
tion and seating. Check for foreign objects
jammed in the foot valve.

Piston valve or seals worn.

Check for foreign objects in piston valve
seat. Check seals for wear and damage.

Pump runs irregularly

Excessive air resistance on the suction
side.

Lower the air pressure in order to reduce
the speed of the pump or mount a speed
regulator.

Packings are chafed.

Replace packings (Attention: Repair must
be carried out by the manufacturer only.)

Suction hose or suction tube does not seal
properly, pump takes in air.

Seal with teflon band.

Oil/spraying medium is leaking from the
exhaust silencer

Packing between air motor and pump is
worn out or damaged.

See section "Service of the air motor"

Pump is running despite the outlet being
closed.

Packing on the lower piston assembly is
worn out or damaged.

Dirt in the bottom valve or in the lower
piston assembly.

See section "Service of the pump mecha-
nism"

Compressor performance drops during
operation of the material pump

Compressor performance insufficient

Install larger compressor
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9. Conditions de garantie

During the period of twelve (12) months from the date of original
purchase SATA will repair or, replace the product without charging
for parts or labour subject to the following conditions. The warranty
covers the value for production parts or defects in material dur-
ing the warranty period. The warranty does not include damage
caused by improper handling, normal wear and tear, mechanical
damage, faulty assembly, improper maintenance, inappropriate
spraying media, substitute materials, chemicals such as alkaline
solutions and acids, electro-chemical or electric influences, insofar
as this damage does not the result from errors on the part of SATA.
Abrasive spray media, such as red lead and liquid grinding mate-
rial etc., reduce the lifetime of valves, packings, spray guns and
nozzles. Wear and tear caused by these media are not covered by
this warranty. Units must be inspected immediately upon delivery
by the purchaser. Obvious damage must be reported within 14
days of receipt of the unit to the supplier to avoid loss of the right
to claim notice of defects. Additional claims such as compensation
are excluded. This refers as well to damage caused during presen-
tations, training sessions or demonstrations. Should the purchaser
insist on instant repair or replacement before it can determined
whether the affected unit is covered by warranty, the repair or the
replacement will be charged at the current prices. Should the prod-
uct be covered by warranty, a credit will be issued for the repair or
replacement. Replaced parts become the property of SATA or their
distributor. Notice of defects or other claims do not entitle the pur-
chaser to delay or refuse payment. Returned merchandise to SATA
must be sent prepaid. All service charges, freight and handling
charges must be borne by the purchaser. The charges made will
be in accordance with the currently existing pricing. Suretyships
will not extend the warranty period. This warranty terminates upon
unauthorized third-party interference.

ATTENTION!

When using solvents and cleaning agents based on
halogenated hydrocarbons e.g. 1.1.1-trichlorethylene

and methylene chloride, chemical reactions can occur on

the aluminium cup, gun and on galvanized components
(small quantities of water added to 1.1.1-trichlorethyelene
produce hydrochloric acid). This can cause oxidation of the
components; in extreme cases, the reaction can be explosive.
Therefore only use solvents and cleaning agents for your
paint gun which do not contain the substances named above.
You must never use acid, alkaline solutions / lye or stripping
agents for cleaning.

Important Note

Never point paint spray guns at yourself, at other persons or ani-
mals. Solvents and thinners can cause burns. Only the respec-
tive quantities of solvents and paints required for work progress
may be present in the direct surroundings of the unit (after work,
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solvents and paints are to be returned to their assigned storage
rooms). Prior to any repair work the unit must be disconnected
from the air supply. Prior to putting the unit into operation,
especially after each cleaning and each repair work, check
all screws and nuts for tight fit, as well as the sealing per-
formance of the spray guns and hoses. Defective components
must be replaced or repaired accordingly. To obtain best pos-
sible coating results, and for maximum safety, only use original
spare parts. No sources of ignition (e.g. open flames, burning
cigarettes, lamps without ex-protection etc.) may be present dur-
ing painting, as easily flammable mixture are generated during
the painting process. Occupational safety regulations must be
applied when painting (respiratory protection, etc.). Appropriate
ear protection muffs are required, as a sound level of 90 dB(A) is
exceeded when coating with higher pressure levels. No vibration
is transmitted to the upper parts of the operator's body during
work with the paint spray gun. Recoil forces are negligible.

The use of this product in explosion hazard zones classified
in Category O is prohibited.

10. EU Declaration of Conformity

We hereby declare that the product named in the following, on
the basis of its conception, construction and type of construction
in the model we have brought on the market, corresponds to the
fundamental safety requirements of the EC Directive 2014/34/EU
guideline and can be used according to ATEX directives in explo-
sion hazard areas.

Manufacturer

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrasse 20
70806 Kornwestheim
Germany

Product description

The material pressure tank is available in the following varia-
tions

m SATA® HKU™

Relevant EU directives
Directive 2014/34/EU, equipment and protective systems in-
tended for use in potentially explosive atmospheres (ATEX)

The documentation required in accordance with Directive
2014/34/EC has been deposited for 10 years with the named
body 0123.

Kornwestheim, 07.01.2021

—f—
Albrecht Kruse
President
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Données techniques

Performance de la pompe avec buses: | env. 11/min

Consommation d'air du pistolet a 2,5 env. 410 1/min

bar:

Consommation d'air de la pompe a 5 2301/min

bar:

Filetage du raccord d'air : G 1/4 filetage
male

Poids de I'appareil (complet): 11kg

Avant la mise en service de l'appareil/du pistolet de peinture,
lire completement et attentivement le mode d'emploi. Les exi-
geances Y figurant sont a respecter en tout cas. Aprés, le mode
d'emploi est a garder dans un endroit sir et accessible pour
chaque utilisateur de l'appareil. L'appareil/le pistolet de peinture
ne devra étre mis en service que par des personnes habituées
a l'utilisation d'un tel appareil (professionnels). L'utilisation non
appropriée de l'appareil/du pistolet de peinture, chaque modi-
fication ou combinaison avec des piéces non appropriées peut
provoquer des dégats matériels et un danger sérieux a la santé
de l'utilisateur, d'autres personnes ou d'animaux, allant jusqu'a
la mort. SATA ne prendra aucune responsabilité pour ces dom-
mages (par ex. si le mode d'emploi n'est pas respecté). Les
consignes de sécurité, les réglementations quant au lieu du tra-
vail et les exigeances concernant la protection de I'utilisateur en
vigueur dans le pays respectif ou la région respective ou s'utilise
I'appareil/le pistolet de peinture sont a respecter en tout cas (par
ex. les consignes allemandes pour I'empéchement d'accidents
BGR 500 et BGV D24, publiées par le Bureau Central des
Associations Professionnelles, etc.)

2. Mise en service

Attention!

Avant la mise en service de la pompe HKU pour barils de 200
litres humecter le filetage du tube d'aspiration (réf. 70086) avec
de la colle Loctite 243 (faisant partie du contenu de la livraison)
et visser le tube dans la pompe. Durée de séchage env. 10
minutes !

Mettre la pompe dans le baril et serrer le vissage réf. 39727.
Brancher la paire de tuyaux au raccord correspondant de la
pompe. Brancher le pistolet a la paire de tuyaux (les raccords
d'air sont marqués "air"). Dévisser les deux vis de réglage du
détendeur d'air jusqu'a ce que le ressort soit complétement
détendu. Brancher la pompe au circuit d'air. Augmenter la pres-
sion d'air sur la pompe (détendeur de pression a droite) jusqu'a
env. 2,5 bar et attendre jusqu'a ce que la pompe arréte de fonc-
tionner. Vérifier la bonne étanchéité de tous les vissages et du
pistolet; serrer si besoin est. Ensuite, augmenter la pression d'air
sur la pompe a 4 bar. Vérifier de nouveau la bonne étanchéité
des vissages. Ajuster la pression de I'air de pulvérisation sur le
pistolet au détendeur de pression a gauche a 5 bar. Ensuite tirer
la gachette du pistolet anticorrosion et vérifier si un mélange d'air
et de produit s'échappe de l'accouplement rapide du pistolet.
Brancher la sonde souhaitée et créer une image de projection de
test sur du papier. Maintenant le systéeme est prét a I'utilisation.

3. Renseignements concernant le travail
Effectuer le travail anticorrosion selon les plans de projection
respectivement en vigueur pour les différents types de voitures,
choisir la sonde correspondante. Guider la sonde lentement et
régulierement. Le pistolet anticorrosion est muni d'une gachette
a deux fonctions. Si la gachette est tirée jusqu'au premier point,
la sonde émet seulement de l'air (pour purger son intérieur aprés
le revétement). Si la gachette est tirée jusqu'au bout, un mélange
d'air et de produit est projeté.
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4. Renseignements de sécurité

Ne jamais orienter le pistolet ni sur soi-méme, ni sur d'autres
personnes, ni sur des animaux. Toujours assurer une position
stable des sondes. Ne pas effectuer des travaux d'entretien ou
de réparation pendant que le systéme est sous pression (par
ex. le nettoyage du tamis). Toujours bloquer I'adduction d'air a
I'appareil.

5. Nettoyage

Ala fin de la journée de travail, nettoyer le pistolet et les sondes
dans de la benzine, du pétrole ou du gazole, selon les exigences
du fabricant du produit. Nous recommandons de n'immerger que
la téte du pistolet et la buse de la sonde dans I'un des produits de
nettoyage mentionnés ci-dessus, ce qui assure leur bonne func-
tion. Débrancher la pompe du circuit d'air. Protéger le systeme
de projection contre I'humidité (par ex. des éclaboussures sur-
venant dans des salles de lavage). Avant des pauses de travail
durant plusieurs jours nous recommandons de rincer le systéme
entier avec un produit de nettoyage. Nettoyer régulierement le
tamis réf. 39594. Les intervalles de nettoyage résultent de la
durée respective d'utilisation.

A A

* Avant de commencer tous travaux de nettoyage débrancher
le pistolet du circuit d'air comprimé!

» Danger de blessures par une émission inattendue d'air com-
primé et / ou de produit a projeter!

» Vider complétement le pistolet et le godet gravité, assurer
une évacuation appropriée du produit a projeter!

+ Démonter et monter les pieéces avec grande prudence !
N'utiliser que les outils livrés avec le pistolet de peinture !

+ Utiliser un produit de nettoyage au pH neutre (pH entre
6et8)!*

* Ne pas utiliser d'acides, de lessives, du décapant, des
produits régénéerés non appropriés ou d'autres liquides
de nettoyage agressifs, comme par ex. le toluéne !'*

* Ne pas immerger le pistolet de peinture dans du liquide de
nettoyage !*

* Ne nettoyer les alésages qu'avec des brosses ou aiguilles de
nettoyage SATA. L'utilisation d'autres outils peut endommager
le pistolet et nuire a la qualité du jet. Accessoires recom-
mandés : Kit de nettoyage réf. 64030.

+ Utiliser exclusivement des laveurs recommandés par SATA!
Respecter le mode d'emploi!

« S'assurer que le canal d'air pendant le lavage soit alimenté en
air comprimé propre !

» La téte de la buse doit pointer vers le bas!

* Ne garder le pistolet de peinture au sein du laveur de
pistolets que pendant la durée du lavage !*

* Ne jamais utiliser des systémes de nettoyage a ultrason -
risques d'endommagement de buses et surfaces !

+ Apres le nettoyage sécher le pistolet de peinture et le
canal de peinture, le chapeau d'air avec filetage et le
godet gravité a I'aide d'air comprimé propre !*

Avertissement! Attention!

* Risque de corrosion

6. Entretien

L'appareil n'a guere besoin d'entretien. Seulement les compo-
sants mouvants du pistolet requiérent une gouttelette d'huile de
temps a autre. Avant I'expédition, le systéme SATA HKU a été
examiné soigneusement pour son état impeccable. Le bon soin
et une utilisation conforme aux régles garantissent une dispo-
nibilité et performance optimale de I'appareil. N'utiliser que des
piéces de rechange d'origine SATA.

7. Pompe pneumatique 1:3
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pour des produits a base de pétrole. Avec instructions d'ins-
tallation et d'entretien

Important: Lire ce mode d'emploi soigneusement avant l'instal-
lation ou la mise en service ainsi qu'avant de commencer tout
travail d'entretien.

Ref. Tube de la Dimensions Poids en kg
pompe en mm

14555 | 215 495 2,4

34389 [910 1185 3,8

Données techniques

Pression max. d'air: 1,0 MPa (10 bar)

0,25 MPa (2,5 bar)

3,0 MPa (30 bar)

min. 15,0 MPa (150 bar)
env. 22 |/min.

G 1/4" (filet femelle)

G 3/4" (filet femelle)
Tube d'aspiration G 3/4
79dB(A)?

Le raccord de baril avec un filetage de 2“ est fourni avec la
pompe.

Pression min. d'air:

Pression max. du produit:

Pression d'éclatement :

Flux libre de produit"):

Raccord d'air:

Sortie de produit:

Entrée de produit:

Niveau sonore a 0,7 MPa (7 bar):

") Huile de moteur SAE 10-30 a 20°C et pression max. d'air.
2) Mesuré selon la consigne CE correspondante.

Attention!

La pompe N'EST PAS appropriée pour l'application de liquides
hydrodiluables. La pompe contient du zinc et de I'aluminium qui
peuvent réagir avec certains solvants, ce qui peut provoquer des
explosions. En cas de questions le fournisseur du produit doit
controler si les produits peuvent s'utiliser en conjonction avec
ces piéces métalliques.

Avertissement!

Ne jamais dépasser la pression max. de fonctionnement. Ne
jamais brancher a une pression d'air dépassant celle figurant
sur la pompe. Tous les composants de tuyauterie branchés a la
pompe doivent étre capables de supporter la pression corres-
pondante et étre appropriés a I'utilisation respective.

7.1 Consignes de sécurité de produit

1. La pompe est appropriée pour I'application de liquides non
corrosifs a base de pétrole comme les huiles et graisses
liquides. Il est INTERDIT de I'utiliser pour d'autres buts ou
pour l'adduction d'essence ou d'autres liquides explosifs.
Attention! La pompe contient du zinc et de I'aluminium qui
réagissent avec certains solvants, ce qui peut provoquer la
création de gaz explosifs.

2. \Verifier et assurer que tous les composants branchés qui
seront exposés a la pression de fonctionnement interne du
systéme sont appropriés pour ce but.

3. Ne pas utiliser une pression d'air plus haute que nécessaire
pour obtenir la pression de fonctionnement interne du sys-
teme.

4. Avant de mettre en service les conduites, les exposer a
une pression 1,3 fois la pression de fonctionnement interne
du systéme. Le protocole de ce test doit étre conservé
ensemble avec ce mode d'emploi.

5. Arréter le flux d'air comprimé ou débrancher le systéme du
circuit d'air et décharger le conduit de liquide avant de com-
mencer tout travail avec la pompe ou le systéme.

6. N'utiliser que des piéces d'origine SATA. Ne jamais installer
de nouveau une piéce usée ou endommagee.

7. Ne jamais orienter le pistolet de projection ou les sondes sur
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une partie du corps ou sur une autre personne. Un jet fin de
liquide peut facilement pénétrer la peau ou endommager les
yeux

8. Si, malgré cet avertissement, de I'huile ou des liquides
similaires arriveraient a pénétrer la peau, consulter un
médécin immédiatement.

9. Contréler tous les composants régulierement pour des fuites
et endommagements possibles. Les tuyaux sont surtout
soumis a l'usure et au vieillissement.

10. En cas de risque d'une augmentation de la pression du
liquide par un échauffment des conduites ou par un écrase-
ment de tuyaux, installer une valve de sécurité. Cette valve
doit étre montée dans Il'aperture prévue a cet objectif dans
la boite de sortie, ou bien entre la pompe et la conduite, le
plus prés de la sortie de la pompe que possible.

11. Toujours arréter/débrancher le flux d'air comprimé a la
pompe pendant la nuit ainsi que pendant des pauses de
travail plus longues (par ex. le week-end). Il y a toujours
le risque d'une perte d'étanchéité a un tuyau, au pistolet
de projection ou a d'autres composants, ce qui pourrait
provoquer une fuite d'une quantité assez grande de produit
s'écoulant dans le drain.

Attention!

Si la pression dans le conduit d'air comprimé dépasse la
pression de fonctionnement de la pompe, monter un déten-
deur de pression avec manomeétre avant la pompe. Si un
huileur d'air est présent, et si celui-ci a été installé avant la
pompe, cet huileur d'air doit étre activé de maniére perma-
nente, car il sert a rincer la graisse au silicone de la pompe.
Si cette lubrification supplémentaire est interrompue, le
moteur pneumatique subira des dégats d'usure.

7.2 Systémes stationnaires

1. La tuyauterie doit étre installée selon les réglements d'instal-
lation et les directives des autorités responsables en vigueur
pour ce type d'équipement.

2. Ne jamais installer la pompe directement sur une paroi en
métal ou une construction similaire, car celle-ci pourrait se
révéler comme corps résonant augmentant le niveau sonore
normal de la pompe.

3. Installer un tuyau entre la sortie de produit de la pompe et
la conduite. Ce tuyau doit étre suffisamment long pour per-
mettre d'enlever la pompe du baril et de la y remettre facile-
ment.

4. Une valve d'arrét doit toujours étre installée au début de la
conduite afin de faciliter I'entretien et de permettre d'arréter
le flux du produit si besoin est.

5. Une valve d'arrét doit étre installée prés de chaque bifurca-
tion et avant chaque raccord de tuyau et chaque point de
branchement, dont la classification correspond a la pression
maximale de fonctionnement interne du systéme.

7.3 Soin

1. Pour assurer toute sécurité personnelle le moteur pneuma-
tique doit étre débranché du circuit d'air pendant tout travail
d'entretien, sauf pour une marche d'essai éventuelle qui doit
s'effectuer avec la plus grande prudence que possible.

2. Décharger I'eau de condensation du filtre d'air et enlever les
encrassements.

2.1 Si un systéme de lubrification de I'air comprimé est installé,
toujours le remplir d'huile pour outils pneumatiques ou un
produit équivalent (ou bien utiliser une huile de moteur ordi-
naire SEA 10 a base d'huile). Il est INTERDIT d'utiliser des
huiles de moteur synthétiques ou similaires.

2.2 Vérifier et assurer qu'aucune fuite ne soit présente aux rac-
cords ou accouplements.

2.3 Controler tous les tuyaux branchés visuellement et tactile-
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ment pour de l'usure et des endommagements éventuels.

Toujours tenir le lieu de l'installation et tous les équipements

propres et libres de limailles et d'autres matiéres absorbant

de I'huile. Tout encrassement arrivant dans le baril sera

pompé dans la tuyauterie.

Lors du remplacement du baril il faut assurer qu'aucune

salissure ou d'autres encrassements n'adhérent au tube

de la pompe. Toute salissure sera entrainée dans le baril

et contaminera le produit. Pour le remplacement, préparer

un récipient propre ou un dispositif de suspension pour la

pompe.

Tenir un récipient de vidange prét pour la décharge/le

débranchement de la conduite.

Serrer, mais pas trop fortement, les composants suivants

apres les premiéres 6 - 8 heures d'utilisation

a) Tube de la pompe au moteur pneumatique.

b) Valve d'entrée au tube de la pompe.

c) Toutes les vis de fixation (2 x 4 piéces) du moteur pneu-
matique.

d) Tous les

raccords de tuyaux ou de conduites.

7.4 Entretien

1.1
1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

2.2

Points généraux

Pour assurer toute sécurité personnelle le moteur pneuma-
tique doit étre débranché du circuit d'air pendant tout travail
d'entretien, sauf pour une marche d'essai éventuelle qui doit
s'effectuer avec la plus grande prudence que possible.
Toutes les vis et piéces filetées sont munies d'un filet a
droite si cela n'est pas expressément signalé autrement.
Eviter les égratignures et les endommagements aux joints et
surfaces de glissement. Pendant le travail toutes les pieces
doivent étre protégées contre la poussiére et les encrasse-
ments, surtout les surfaces de course de cylindre et la tige
centrale. Tenir propre la table de travail et les outils!
Travailler avec grande prudence lors du démontage et du
montage de joints toriques et de coupelles. En cas de soup-
¢on d'usure ou d'endommagement en conjonction avec le
démontage ou le montage, il faut les remplacer. Toujours
remplacer les joints toriques ayant perdu leur élasticité, usés
ou déformés.

Nettoyer toutes les surfaces d'étanchéité et de glissement et
les graisser avec de la graisse (réf. 48173), surtout tous les
joints toriques et les joints avant de les remonter.

Pour le nettoyage des piéces nous recommandons d'utiliser
"Varnolen" ou un liquide similaire. Si un produit de nettoyage
hydrodiluable est utilisé, les piéces doivent étre séchées
soigneusement immediatement aprés le nettoyage afin
d'empécher toute corrosion.

Moteur pneumatique

Fixer la boite de sortie de la pompe dans un étau, avec le
tube de la pompe orienté vers le bas. Dévisser les quatre
vis de fixation (pos. 2) du cylindre d'air comprimé (pos. 7) a
la boite de sortie, ensuite retirer le cylindre.

Examiner les joints du mécanisme (pos. 5) pour de l'usure

23

24

25

2.6

2.7

3.2

3.3

3.4

et des endommagements. Aucun endommagement ne doit
étre présent aux lévres d'étanchéité, ni sur les petites dans
le mécanisme, ni sur les grandes qui assurent |'étanchéité
envers la paroi du cylindre.

Vérifier et assurer qu'aucune huile/aucun produit n'ait péné-
tré dans la douille du joint (pos. 9) au-dessus du joint (pos.
15).

Si le joint (pos. 8) ou le mécanisme (pos. 5) doivent étre
remplacés, retirer la tige centrale entiere (pos. 16) jusqu'a
ce que le trou de ventilation dans la tige centrale est visible &
travers le trou de ventilation dans la douille du joint (pos. 9).
Insérer un tournevis ou un outil similaire dans le trou et déta-
cher le mécanisme a l'aide de I'outil spécial (pos. 1). Si cet
outil n'es pas disponible, bien agripper le mécanisme a I'aide
d'un tissu ou d'un gant de travail. Travailler avec prudence
afin d'éviter toute égratignure et tout endommagement a la
surface de la tige centrale.

Dévisser le mécanisme (pos. 5). Cela doit s'effectuer avec
difficulté. Tirer vers le haut la douille du joint. Maintenant,
il est possible d'examiner la surface de la tige centrale
et d'enlever le joint. Si le joint inférieur doit étre exa-
miné, détacher la tige centrale de la partie inférieure.
Pour cela, enlever la goupille (pos. 18) et détacher la
tige centrale de la tige inférieure du piston (pos. 6).
Attention! Examiner soigneusement les joints de la tige
centrale pour de l'usure. Il est impossible d'obtenir une
étanchéité appropriée si les surfaces de glissement
sont grattées, endommagées ou portent des traces de
chocs.

Remplacer les pieces usées et monter tous les composants
dans le sens inverse au démontage.

Important! Avant le montage, toujours graisser toutes les
surfaces de glissement et d'étanchéité avec de la graisse
(réf. 48173).

Tube de la pompe

Fixer la boite de sortie de la pompe dans un étau, avec le
tube de la pompe orienté horizontalement. Lacher le tube
de la pompe (pos. 4) avec une pince a ruban. Si une pince
a griffes est utilisée, il y a le risque d'endommager le tube
de la pompe.

Retirer le tube de la pompe et examiner le joint du piston
(pos. 10). Si celui-ci est usé ou endommage, il faut le rem-
placer.

Vérifier et assurer qu'aucune particule ou d'autres encras-
sements ne soient présents dans ou sur le piston et ses
composants. Remplacer toutes les pieces ayant I'air usé ou
endommagé.

Dans I'hypothése de dépdts de saletés ou d'impuretés, la
valve d’admission (Pos. 14) peut étre déposée pour inspec-
tion et controle. Il faut remplacer le joint torique (Pos. 12)
entre le tube et la valve d’admission si la valve d’admission
a été retirée.
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8. Dépannage

Probléme

Cause

Solution

La pompe ne fonctionne pas.

Pas d'air comprimé présent, ou pression
d'air trop faible.

Examiner la valve d'adduction d'air, le
réglage de pression et Il'accouplement
rapide.

Moteur pneumatique défectueux

Examiner le mécanisme du moteur pneu-
matique et les joints ; remplacer les piéces
défectueuses si besoin est.

Un corps étranger empéche les mouve-
ments de la tige centrale

Vérifier le passage libre, chercher des
corps étrangers dans la valve du piston,
etc.

Le tuyau de produit, la valve d'arrét, le
pistolet ou le filtre sont bouchés.

Enlever I'engorgement

Le réglage d'air de la pompe est ajusté de
maniére incorrecte, ou défectueux.

Examiner le réglage de la pression du
produit.

La pompe fonctionne mais n'apporte pas
de produit

Le baril est vide

Remplacer le baril

La valve a flotteur (si existant) est bloquée.

Enlever le blocage de la valve a flotteur.

La valve de pied ne fonctionne pas.

Examiner la fonction et la position du
ressort et de la bille. Chercher des corps
étrangers éventuellement coincés dans la
valve de pied.

La valve du piston ou les joints sont usés.

Examiner le siége de la valve du piston
pour des corps étrangers. Examiner les
joints pour de l'usure et des endommage-
ments, les remplacer si besoin est.

La pompe fonctionne irrégulierement

Résistance de I'air trop haute sur le coté
aspiration

Baisser la pression d'air pour diminuer la
vitesse de la pompe, ou installer une valve
de réglage de pression.

Les joints sont usés

Faire remplacer les joints (Attention: Ce
travail ne devrait étre effectué que par le
fabricant.)

Etanchéité insuffisante au raccord du
tuyau ou du tube d'aspiration, de I'air est
aspiré dans la pompe

Utiliser du ruban en teflon pour améliorer
I'étanchéité

De I'huile/du produit s'échappe du silen-
cieux a la sortie

Le joint entre le moteur et la pompe est
usé ou endommageé

Voir Entretien du moteur pneumatique

La pompe fonctionne malgré la sortie
fermée

Le joint de l'unité inférieure du piston est
usé ou endommagé

La valve inférieure ou l'unité inférieure du
piston est encrassée

Voir Entretien du mécanisme de la pompe

Le rendement du compresseur diminue
pendant que la pompe de produit fonc-
tionne

Compresseur a performance insuffisante

Utiliser un compresseur plus puissant
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9. Conditions de garantie

Pour ce genre d'appareil nous offrons une garantie de 12 mois a
dater du jour de I'achat par I'acheteur final. La garantie s'applique a
la valeur du matériel ou a la piéce ayant un défaut de fabrication ou
de matiére se révélant durant la période de garantie. Sont exclus:
les dégats causés par une utilisation inappropriée, le montage ou
la mise en service incorrect par I'acheteur ou un tiers, l'usure nor-
male, un mauvais entretien et erreur de maniement, I'utilisation de
matiére impropre, de matiére de substitution et influence chimique
(lessives alcalines ou acides), électro-chimique ou électrique, ceci
pour autant que les dégats ne nous soient pas imputables. Des
matiéres abrasives projetées, comme par ex. le minium, les dis-
persions, les glacures, les émeris liquides ou similaires écourtent
la durée de vie des valves, joints, pistolets et buses. L'apparition
d'usure conséquente n'est pas couverte par cette garantie. L'appa-
reil est a examiner immédiatement aprés réception. Un défaut
flagrant est a nous signaler, ou au fournisseur, par écrit dans les
14 jours aprés réception de l'appareil, afin d'eviter de perdre le
droit a la garantie. D'autres revendications de tous ordres, celles,
en particulier, faisant appel a la restitution de la contrepartie des
dégats, sont exclues. Cela est également valable pour les détério-
rations survenues lors de I'examen, de I'apprentissage du manie-
ment ou de la présentation du matériel. Si I'acheteur souhaite une
réparation ou un échange immédiat avant notre accord de prise en
charge des frais, il s'ensuit une réparation ou un échange contre
facturation et paiement au prix du jour en vigueur. Si, apres exa-
men de la réclamation, il ressort un droit de garantie, I'acheteur
recreva un avoir correspondant au montant de la réparation ou du
remplacement de I'appareil. Des pieces remplacées deviennent
notre propriété. Des plaintes ou d'autres réclamations ne justifient
pas un retard de paiement de la part de I'acheteur. L'envoi de
I'appareil a notre usine doit s'effectuer franco. Les frais de mon-
tage (transport et main d'oeuvre) ainsi que les frais de transport
et d'emballage ne peuvent pas étre pris en charge par SATA. Nos
conditions de montage sont valables. Une utilisation du droit de
garantie n'entraine pas un prolongement de la durée de celle-ci. La
garantie est annulée lors d'une intervention étrangeére.

Attention!

Lors de l'utilisation de solvants et de produits de

nettoyage a base d'hydrocarbures halogénés tels que le
1,1,1-trichloréthane et le chlorure de méthyléne, des réactions
chimiques peuvent se produire sur les godets en aluminium,
les pistolets et les éléments galvanisés (le 1,1,1-trichloréthane
mélangé a de faibles quantités d'eau donne de I'acide
chlorhydrique). Les composants peuvent s'oxyder et, dans

les cas extrémes, la réaction peut étre de nature explosive.
Veuillez donc n'utiliser pour vos appareils de pistolage que
des solvants et produits de nettoyage qui ne contiennent pas
les composants indiqués ci-dessus. Le nettoyage ne doit en
aucun cas se faire avec de l'acide, des lessives alcalines ou
du décapant.

A respecter

Ne jamais orienter le pistolet de peinture ni sur soi-méme, ni sur
d'autres personnes, ni sur des animaux. Les solvants et diluants
peuvent provoquer des brllures. Ce ne sont que les quantités
de solvants et peintures absolument indispensables pour le pro-

grés du travail dont la présence dans les alentours de l'appareil
est permise (aprés le travail, les solvants et peintures sont a
retourner dans leurs endroits de stockage appropriés). Avant
d'effectuer des travaux de réparation quelconques, débrancher
I'appareil du circuit d'air. Avant chaque mise en service, sur-
tout aprés chaque nettoyage et chaque réparation, vérifier
le bon serrage de tous les vis et écrous, ainsi que la bonne
étanchéité des pistolets et tuyaux. Les piéces défectueuses
sont a remplacer ou a réparer correspondamment. Pour obtenir
des résultats parfaits et pour garantir une sécurité maximale
n'utiliser que des piéces de réchange d'origine SATA. Lors de
I'application de peinture, aucune source d'inflammation ne doit
étre présente dans les alentours du travail (par ex. du feu, des
cigarettes allumées, des lampes non protégées contre le risque
d'explosion), car des mélanges facilement inflammables sont
produits pendant le travail. Toujours porter des équipements
de protection personnelle répondant aux exigences légales
(protection respiratoire, etc.) Etant donné que le niveau sonore
de 90 dB(A) est dépassé lors de I'application de peinture a une
pression plus élevée il faut porter une protection auditive appro-
priée. L'utilisation d'un pistolet de peinture ne transmet aucune
vibration aux parties supérieures du corps de I'utilisateur. Les
forces de recul sont faibles.

Il est interdit d'utiliser ce produit dans des endroits a risque
d'explosion de la Zone 0.

10. Déclaration de conformité européenne
Par la présente, nous déclarons que la conception, la structure
et le type de construction du produit mentionné ci-aprés, ainsi
que la version que nous avons commercialisée, répondent aux
exigences de sécurité fondamentales de la directive de I'Union
européenne 2014/34/UE et que son utilisation dans des zones a
danger d'explosion est admissible aux termes du marquage ATEX
apposeé sur le produit.

Fabricant

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrasse 20
70806 Kornwestheim
Allemagne

Désignation du produit

La cuve sous pression est disponible dans les variantes sui-
vantes

m SATA® HKU™

Directives CE en vigueur

Directive 2014/34/UE, appareils et systémes de protection pour
une utilisation conforme a l'usage prévu dans des zones a dan-
ger d'explosion (ATEX)

Les documents exigés aux termes de la Directive 2014/34/UE
sont consignés aupres de I'organe de contrdle portant le numé-
ro 0123 pour une durée de 10 ans.

Kornwestheim, le 07 janvier 2021

—f—
Albrecht Kruse
Directeur
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TexHuyeckune XapakTepuUcTukn

lMponsBoauTensHOCTL Hacoca ¢ hop- oK. 1 n/mMuH

CYHKamMm:

Pacxop Bo3gyxa nuctonetom npu Aae-
neHum 2,5 6ap:

oK. 410 Hopmonu-
TPOB B MUHYTY

Pacxop Bo3gyxa Hacocom npwv aaBerne- 230 HopmonnTpoB

Hun 5 Bap: B MUHYTY

Pe3bba Bo3gyLLHOro pasbema: HapyxHas pe3bba
G 1/4

Bec ycTpoicTea (B komnnekre): 11 «r

lMepen BBOAOM YCTpPOMCTBA/OKPACOYHOro MucToneTa B JKCMy-
aTauuio HeobxoouMO BHMMATEMbHO WM MOSIHOCTBH MpouyuTaTh
PYKOBOACTBO MO 3JKCMyaTauuu, YYECTb M3MNOXEHHYIO B HEM
uHdOopMaUmio u cobnogaTth ee B XoAe AanbHenwen akennyaTa-
uumn. Mocne 3TOro pykoBOACTBO MO 3KCNyaTaumm Heobxoammo
XpaHWUTb B HAEXHOM MecTe, OCTYMHOM ANs KaX4oro nonb3o-
BaTens yCTPOMCTBa. JKCNyaTMpoBaTh YCTPONCTBO/OKPACOYHbIN
NUCTONET paspellaeTcs TONbKO KBanMguuuMpoBaHHOMY Mepco-
Hany (cneuwanucty). B pesynbtaTte HenpaBUMbHOrO MCMOMNb30-
BaHWsi yCTPOMCTBA/OKPaCoO4HOro NUCToNneTa, B Ciyvyae BHECEHWS
Kakux-nnbo M3MeHeHWn Unu nNpu UCNonb3oBaHUM B COYMETaHUU
C HenoaxoasuMy NOCTOPOHHUMW AeTansiMM BO3MOXHO HaHe-
CeHve MaTepuanbHoro yuiepba, NnpuyMHeHue Bpeda 340POBbIO
cebe, opyrvM NOAAM U XKMBOTHBIM, BMOTb 40 NETanbHOro UCX0-
Aa. (Hanpvmep, HecobnAeHe PYKOBOACTBA MO 3KCnnyaTauum),
3a 4yto komnaHusa SATA He HeceT HMKaKoOW OTBETCTBEHHOCTM.
Heobxogmmo yuntbiBaTh M cobnogatb NpUMEHWMbIE Npasuna
TEXHWKN 6e30nacHOCTW, NOMNOXeHNst 06 opraHu3auun pabounx
MECT 1 NpeanucaHns no oxpaHe Tpyaa, OEWCTBYOLUME B CTpaHe
3KCnnyaTaumm unu B cepe NpUMeEHEHUs YCTPOMWCTBa/OKpacoy-
HOro nucroneta (Hanpumep, B [epmMaHMM 3TO NPEeAnUCcCaHns no
npeaoTBpaLleHno HecyacTHbix cnydaes BGR 500 n BGV D24
rmaBHOro o6beanHEHWsT OTpacneBbIX CTPaxXOBbIX COOOLLECTB U
T. 4.).

2. Beog B akcnnyartaymio

BHUMAHWE!

Mepen BBOAOM B 3kchnyaTaumio Go4veyHoro Hacoca HKU Ha
200 n HaHecTu Ha pe3bby BcacbiBatowen Tpybbl (HOMep apTu-
kyna 70086) npunaraemoe cpeactso Loctite 243 n BBUHTUTL B
6o4eyHbIl Hacoc. [ANMTenbHOCTb CyLIKU NpuMepHO 10 MUHYT!

YcrtaHoBuTb Hacoc B G0OYKy m 3aTaHyTb pe3bboBoe coeguHe-
Hue gnsa 6oykm 39727. Ha cOOTBETCTBYIOLUX pas3beMax Haco-
ca 3akpenuTb ABa wWnaHra. MogkniounTb nuctonetr kK oboum
WwraHram (Bo3gylHble pa3bembl 0603HayeHbl crioBom «Luft»
(Bo3ayx)). BbIBUHTUTL 06a YyCTAHOBOYHbIX BUHTA BO3AYLUHbIX
PEAYKUMOHHBIX KranaHoB A0 MOMHOro paccnabneHus npyxu-
Hbl. COeanHNTL HacoC C MHEBMOCETbIO. YBENWYNTL AaBreHve
BO34yxa Ha Hacoce (npaBblii peaykTop) NpuMepHo 4o 2,5 Gap u
AOXAATbCA OCTAaHOBKM Hacoca. [1poBepuTb repMeTUYHOCTbL BCEX
pe3b0OOoBbLIX COEAMHEHUA W nUCToneTa, Npu HeobXxooumMocTU
noaTaHyTb. Tenepb yBENUUMTL AaBreHVe Bo3ayxa B Hacoce 40
4 6ap. Ewe pas npoBeputb repmeTU4HOCTL pe3bboBbIX coeau-
HeHWl. Ha neBom peayKTope HacTpOUTb PachbIIAOWUNA BO3OYX
ansa nuctoneta Ha 5 6Gap. KpaTkoBpeMeHHO HaxaTb CKOOy
nucToneTa Ans KOHCepBaLuuy U NPOBEPUTL, BLIXOAMT N U3 Gbic-
Tpopa3beMHON My Tl NUCTONETa CMECh BO3Ayxa 1 Matepuana.
MoaKMtYMTE HYXXHBIR pacnbIMMTENbHBIA 30HA4 U elle pa3 npo-
BEPUTb KAYeCcTBO pacnbifieHnst Ha Gymare. YcTaHOBKa rotosa K
aKcnnyaTaumm.

3. YKkasaHus no akcnnyarauum

KOHCGpBaLU/Iﬂ BbINOJIHAETCA COorfnacHoO cxemMmam pachnblfieHna ana
TPaHCMOPTHOro cpeactea TOro UM UHOro Tuna. |_|O,EI,XO}J,$|LL|,MI71
paCI'IbIJ'II/ITeJ'IbeIVI 30H[ BbI6VIpaeTCﬂ COOTBETCTBYHOLUM 06pa-

30M. MepemelyaTtb pacnbiMUTENbHBIVA 30HA MEANIEHHO U paBHO-
mepHo. CnyckoBasi ckoba nuctoneTa Ansi KOHcepBaLuy BbINos-
HAeT aABe yHkuMK. MNMpu HE3HAUMTENBHOM HaXaTuu 4O NepBoW
TOYKM OABMEHNS Yepe3 pacrbIMTENbHbIA 30HA NOAAETCH TOSb-
KO BO3AyX (AN OYUCTKM MOBEPXHOCTU MyTem obpyBa nocre
HaHeceHust MoKpbITMs). [pu MOMHOM HaxaTuM MPOUCXOAUT
pacrblfieHMe CMecu Bosayxa 1 Matepuana.

4. MNpaBnna TeXHUKN 6e30nacHoCTn

Hukorga He HanpaenATb NUCTONET Ha cebsd, Apyrux nogen nnm
XMBOTHbIX. Bcerga kpenko yaepxmBatb 30HAbI. He BbINOMHATH
paboTbl MO TEXHU4YEecKoMy OBCHYXMBaHWUIO WM PEMOHTY Ha
CMUCTEME, KOrga OHa HaxoauTcs nof AaBneHuem (Hanpumep,
oynctka cetyatoro cunbTpa). Bcerga nepekpbiBath nopadvy
BO3JyXa K YCTPOWCTBY.

5. Ouunctka

Mocne 3aBeplueHnss paboTbl OYNCTUTL MUCTONET U pacnbinu-
TenbHble 30HAbl MPOMbLIBOYHLIM GEH3VHOM, KEPOCWHOM Win
An3ernbHbBIM MacrnoMm (B 3aBUCUMOCTWU OT MpeAnucaHuii usroto-
BUTENS pacnbinsgeMoro Matepuana). PekomeHgyeTcs norpysutb
NMUCTONET (TOMNMbKO rONIOBKOW) 1 pacnbIiNUTENbHbIE 30HAbI (TOMbKO
hOpCyHKON) B OAHO M3 BbILIEHA3BaHHbLIX YNUCTALLMX CPEACTB.
Bnarogapsi atomy oHu Bcerga GyayT NpUrodHbl K aKcniyataumm.
OTKMIOYMTE HAcOC OT MHEBMOCETU. 3awuwatb pachbiiuTenb-
HYl YCTaHOBKY OT BO3AEWNCTBUSI Braru (Hanpumep, OT BoAs-
HblX OpbI3r B MomelleHnsx Anst moviku). Npyv MHOrogHeBHbIX
nepepbiBax B paboTe pekoMeHAyeTCa NPOMbITb BCHO YCTAHOBKY
YUCTALWMUM CpeacTBOM. PerynsapHo ounwaTb cetyatbii unbTp
39594. MeprognYHOCTb OYUCTKM 3aBUCUT OT MPOLOIDKUTENBHO-
CTU 3Kcnnyatayuu.

A A

 lNepen npoBegeHeM nobbIx paboT MO OYNCTKE OTCOEaAM-
HUTb KpackonysnbT OT CETU CXaToro Bo3ayxa!l

» OnacHoCTb NofyYeHns TpaBM B pe3ynbTaTe HEOXUAAHHOTO
BbIXOJa CXaToro Bo3gyxa u/ unu pacnbinsgemon cpegbi!

* [MoNHOCTBIO ONOPOXHUTL KpacKonysbT U KPacKOHaNMBHOW
CTakaH, pacrnbiisemyto cpefy yTUnn3MpoBaTtb Haa/exallum
o6paszom!

+ [Npy MOHTaxe Unu gemMoHTaxe aeTanen 4encTBoBaTh C
0coboli 0CTOPOXHOCTbIO! cnonb3oBaTh UCKMYUTENBHO
cneumvanbHbI BXoAsLWMI B 06beM MOCTaBKN MHCTPYMEHT!

* Vcnonb3oBaTh HelTpanbHbIe MoKLMe CpeacTea (YpoBeHb
pH ot 6 go 8)!*

* He ncnonb3oBaTtb KUCMOTHI, LLENOYN, OCHOBaHWS, Tpa-
BUMbHbIE PACTBOPbI, HEMOAXOASALNE peareHTbl Unu gpyrue
arpeccuBHbIE MOOLLME CPEACTBA, Kak Hanpumep Tonyon!™

* He onyckatb kpackonynbT B MotoLlee cpeacTso!™

» OTBEpPCTUA YNCTUTL TOMBKO C NMOMOLLLIO LWeTok SATA unm
uronok ans unctkm conen SATA. Ucnonb3oBaHue Opyrnx uH-
CTPYMEHTOB MOXET MPUBECTYU K MOBPEXAEHNAM U YXYALIEHNIO
KayecTBa pacnbingemon cTpyn. PekomeHgyeMble npuHaanex-
HocTu: Habop ansa ounctku, apt. Ne 64030.

* Mcnonb3oBatb UCKMOYUTENIBLHO PEKOMEHAOBaHHbBIE (hMPMOiA
SATA moeuHble MawwuHbl! CobnoaaTte NONOXKEHNUS MHCTPYK-
Lmu no akcnnyataumu!

+ Bo Bpems Bcero npouecca NpoMbIBKM NoAaBaTtb B KaHan Ans
BO3JyXa YUCTbIN CxaTbli Bo3ayx!

+ ['onoBka conmna AomkHa bblTb HanpaeBneHa BHK3!

» OcTaBnATb KpackonysibT B MOEYHON MallUMHE TONbKO Ha Bpe-
Ms mpouecca NpomblBKM!

+ 3anpeLyaeTcs MCNonb3oBaTb CUCTEMbI ANS YbTPa3ByKOBON
OYMCTKM - MOBPEXAEHNE COMEN U NOBEPXHOCTEN!

+ [locne 04YMCTKM MPOAYTb HACYXO YNCTBIM CXXaTbIM BO34YXOM
KpackonynbT, KaHan A5t Kpacku, BO3AyLLUHOE COMMo, BKNoYast
pe3bby 1 KpackoHanNMBHOM cTakaH!*

MpenynpexaeHne! OcTopoXHO!

EN
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*B NPOTUBHOM Clly4ae CyLecTByeT OnaCHOCTb KOPpPOo3un

6. TexHu4eckoe obcnyxusaHne

YCTpPONCTBO MPaKTUYECKM HE HYXOAeTCsl B TEXHUYECKOM obceny-
XvBaHuW. [locTaTouHO BpeMs OT BpeMEeHW HaHOCUTb Ha noa-
BWXHblE AeTanu nucToneta kannw Macrna. besynpevHocTb
cocTosiHus yctaHoBkum SATA HKU Gbina TwartensHo npoBepeHa
nepes otnpaBkoW. [NpaBunbHLIV yXO4 N OBCMyXUBaHWE rapaH-
TUPYIOT ONTMMarbHY0 FOTOBHOCTb K SKCMnyaTaummM M nNpou3Bo-
OUTENbHOCTb YCTAHOBKU. Mcnonb3oBaTh TONBKO OpUTrMHaNbHbIE
3anyactu.

7. NHeBmaTtnyecknn Hacoc 1:3

Ana maTtepuanoB Ha OCHoBe kepocuHa. C MHCTPYKUMAMMW MO
YCT@HOBKE M TEXHUYECKOMY OBCIY>XUBaHUIO

BaxkHo: nepep yCTaHOBKOW UNnv BBOAOM B 3KCMyaTaLuio, a Takke
nepeg Havanom nobbix paboT No TeEXHUYECKOMY 06CyXMBaHUIO
Heobx0oOMMO BHMMATENbHO MPOYMTAaTh OAHHYK WHCTPYKLMIO MO
aKcnyaTaumu.

ApT. Ne | Tpyba Hacoca | Pa3mepsbl B MM | Bec B kr
14555 | 215 495 2,4
34389 (910 1185 3,8

TexXHUYECKME XapaKTEPUCTUKN

Makc. naBneHune Bo3gyxa: 1,0 MMa (10 6ap)

0,25 MIa (2,5 6ap)

3,0 Mla (30 6ap)

MuH. 15,0 MIMa (150 6ap)

OK. 22 n/MuH

MwvH. paBneHve Bosayxa:

Makc. gaBsneHue matepuana:

[aBneHve paspbiBa:

CBobogHbIli NOTOK MaTepuana'):

Bo3ayLiHbI pasbem: G 1/4" (BHyTpeHHAS pe3b-

6a)

Bbixog matepuana: G 3/4" (BHYTpeHHAS pesb-
6a)

Bxoa matepuana: BcacbiBalowas Tpyba G
3/4

YposeHb wyma npu 0,7 MlMa| 79 gb(A)?

(7 6ap):

CoepuHeHne anst 604kM ¢ pe3bboli 2“ nocTaBnsieTcs BMecTe
C Hacocom.

") MoTtopHoe macno SAE 10-30 npu 20°C u makc. gaBneHun
BO3ayXxa.
2) hamepeHo cornacHo CoOOTBETCTBYHLEMY npeanucanmio EC.

BHUMAHWE!

[NaHHbin Hacoc HE noaxoanT Ang »XWAKOCTeW Ha BOAHOW OCHO-
Be. Hacoc copepXuT UuMHK 1 anioMUHWIA, KOTOpble, BCTynasi B
peakumio ¢ onpeaeneHHbIMU pacTBOPUTENSAMM, MOTYT BbI3bIBaTb
B3pbIB. [lpy HanMMuum COMHEHMWI MOCTABLUUK pPacrnbiiieMOro
MaTepuana AOMKeH NPoOBEpUTb, MOTyT N pacnbinsemMble maTe-
pvanbl UCMONb30BaTbCA BMECTE C AaHHbIMU MeTaniMyeckumm
YacTamu.

Mpenynpexaexue!

He npeBblwaTte Makc. pabouvee paeneHve. He nogknoyatb
Oonee BbICOKOE AaBneHve BO3dyxa, YeM YKa3aHO Ha Hacoce.
Bce komnoHeHTbl TpybonpoBoda, MNOAKMOYaemble K Hacocy,
OOMKHbI UMETb NPaBUIbHYHO KaTErOPUKO MO AABMNEHMIO U NOAXO-
ONTb ANst TOW UMW MHOW LIeNn NMpUMEHEHMS.

7.1 YkasaHusa no akcnnyaTaumoHHor 6e3onacHoOCTv nsgenuvs

1. Hacoc npegHasHaveH AnA nepekaumMBaHWs He Bbi3biBalo-
LLIMX KOPPO3MIO XNOKOCTEN HA HEPTAHON OCHOBE, TaKMX Kak
Macna u xugkue cmasku. Ero HEINMb3A mucnonb3oBatbh B
ApYyrux uensx unv gns nepekauynBaHuns 6eH3nHa u gpyrux

B3PbIBOOMACHLIX XuakocTen. BHMmaHue! Martepuans! Haco-
ca cogepxar LUMHK 1 anioMUHWIA, KOTopble MOryT BCTYnaTh B
peakuuio ¢ HEKOTOPbIMW pacTBOpUTENsAMM N 06pa3oBbIBaTh
B3PbIBOOMNACHbIE rasbl

2. TlpoBsepbTe, YTO BCE MOAKMIOYEHHbIE KOMMOHEHTbI, paccyu-
TaHHbIE Ha cucTeMHoe paboyee faBneHve, 4ENCTBUTENBHO
noaxoadat anst paboTsbl.

3. He npumeHsiiTe gaBneHve Bo3gyxa 6onbLie Heo6xoaMMoro
Ana JOCTUXEHMS NoAXOASLLero cucTeMHoro paboyero gas-
nexHuns.

4. Tllepen BBOOAOM B 3KCMyaTauuio TpybonpoBoAbl AOMKHbI
npoBepsATbCa AasnexHuem B 1,3 pasa Gonblimm, Yyem cuc-
TemHoe pabodyee pasnexuve. MpoTokon ucnblITaHns Aaene-
HMEM JOIMKEH XPaHUTbCS BMECTe C AaHHbIM PYKOBOACTBOM
no aKcnnyaTtauuu.

5. Tlepep Hayanom paboT Ha Hacoce NN cUCTEME Nepekpon-
Te UMM OTCOeAMHUTE nodadvy CxaToro Bo3gyxa u cbpocbTe
AaBneHne B NIMHUK XNAKOCTK.

6. WcnonbsyliTe TonNbko opurnHaneHble Aetanu. He yctaHas-
nuBaviTe U3HOLLEHHbIE UMW NOBPEXAEHHbIE AeTanu.

7. Hwvkorga He HanpaBnaNnTe KpackopacnbiNUTENb UMK HAacaaKy
Ha 4acTu Tena unu Ha Apyrux nogen. ToHKas CTpys XNOKo-
CTU MOXET Nerko NoBpeanTb KOXy 1nuv rnasa

8. Ecnu HecmoTps Ha 9TO npegynpexaeHne BHYTPb KOXW
nonano Macrno WM aHanoruyHble >XXWAKOCTW, HeMeANeHHO
obpaTuTech K Bpayy.

9. PerynsipHoO npoBepsiiTe BCE y3nbl HA OTCYTCTBME yTeYeK U
nospexaeHni. LUnaHrm ocobeHHO noaBepxeHbl W3HOCY K
CTapeHuio.

10. Ecnu cywectByeT onacHOCTb yBENUYEHUS OaBNEHUs Xua-
KOCTWM B pesynbTaTe Harpesa Tpyb6 unv nepegaBnuBaHus
LUNaHroB, HeobxoAMMO YCTaHOBUTb MNPefOXPaHUTENbHbIN
knanaH. Ero cnegyeT yctaHaBnmBaTb B NpedycMOTPEHHOe
ONs 9TOro OTBEPCTME B BbIMYCKHOM KOpMyce unu mexagy
Hacocom 1 TpybonpoBOAOM Kak MOXHO 6rvpke K BblMyCKHO-
My OTBEPCTUIO Hacoca.

11. Ha Houb, a Takke npu octaHoBke paboTbl HAa BbIXOAHbIE U
T. N. BCerga crnegyeT nepekpbiBaTb U OTCOEAMHSATE MUHMIO
nogayn cxatoro Bosgyxa. Bo3amoXHO, 4YTO OAWH M3 wwnaH-
roB, MUCTOMET-PACNbINMUTENb UNWU NpoYMe AeTanu HayHyT
npotekatb. Toraa 6onbLioe KoNM4ecTBO MaTepuana MoxeT
BbITE€Yb W, HANPUMeEp, NONacTb B CIUBHYIO NINHMIO.

BHVUMAHUE!

Ecnv gaBneHne B nuHUM Nodaym cxxaToro Bo3ayxa rnpeBblllaeT
paboyee faBneHwe Hacoca, TO Nepef HacocoM Heobxoaumo
YCTaAHOBUTbL PErynsATOp CXaToro Bo3gyxa ¢ MaHomeTpom. Ecnu
yCTaHOBMNeHa Bo3agylUHas MacreHka, MMbo ecnum oHa BCTpoeHa
unu 6bina BCTPOEHa B HAacoc, TO AaHHasi BO3ayLUHas MacneHka
[A0SKHa BbITb MOCTOSIHHO MOAKMOYEHA, NOCKONbKY OHa BbIBOAUT
CUIMKOHOBYIO CMa3Ky M3 Hacoca. Ecnu npepeatb 3Ty AOMOMHM-
TenbHYH CMasKy, NHeBMoABuratenb OyaeT NoBpexaeH u3-3a
YpesmMepHOro UsHoca.

7.2 CtaumoHapHble yCTaHOBKM

1.  WcnonHeHue TpybonpoBOAHON CUCTEMBI AOIMKHO COOTBETCT-
BOBaTb AEWCTBYIOLMM NpaBuiam Mpoknagku Tpybonposo-
00B V1 NpeanucaHnsiM KOMMNETEHTHbIX OPraHoB A11s aHHOro
Tna obopyaoBaHus.

2. Hukorpa He ycTaHaBnMBaWTE HACOC HEMOCPEACTBEHHO Y
METanM4Yeckoin CTEHKU WMU aHanornyHbiX KOHCTPYKUMSX,
KOTOpble OENCTBYIOT Kak pe3oHaTopbl M MOTyT YCUMUTb
06bIYHBIV paboumnii Wym Hacoca.

3. Mexay Bbixogom Ansg matepuana Hacoca u TpybonpoBoaom
Heo6XxoaMMOo yCTaHOBUTL WnaHr. Ero gnuHa gomkHa 6biTb
[OCTaTOMHOW Anst Toro, YTobbl HACOC MOXHO ObINIO Nerko
n3Bneyb n3 60YKM M CHOBA NOrpy3nTb €ro Ha3ag.

4. Ha Bnycke TpybonpoBoga AOMMKEH yCTaHaBNMBaTbCA 3anop-
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Hbli KnanaH, obnervawwmii obCny>xMBaHMe n NpepbIBato-
LM MOTOK MaTepmana npym Heo6xoanMoCTH.

Ha kaxgom OTBETBNEHUWM W Meper KaXAbiM LUMaHrom U
Ka)KOoW TOYKOM MOAKMIOYEHUS OOMKEH ObiTb YCTaHOBIEH
3anopHbIA KnanaH, Knacc AaBlIEHUS KOTOPOro COOTBETCT-
BYET MakcumarnbHOMy paboyemy gaBneHuI0 CUCTEMBI.

7.3 Yxon

1.

2.1

22
23

[nsa obecneyeHuns nnyHon 6e3onacHOCTV BO BpeMsi BbIMof-
HeHVs nbbIX paboT Mo TexHW4Yeckomy obcnyxmBaHuo
MHeBMOABUraTenb [AOMmKeH ObiTb OTCOEAMHEH OT MHeB-
moceTu. WcknodeHne cocTaBnsieT BO3MOXHbIA MNPOOHLIN
3anyck, npu KOTOpOM crniegyeT MposBnSATb MakCUManbHYH
OCTOPOXHOCTb.

CnuTb KoHZeHcaT W3 BO3AyLIHOro unbTpa M yaanutb
3arpsAsHeHus.

Ecnn yctaHoBneHa cuctema nogayu cmasku Ans nHesma-
TMYECKMNX YCTPOWCTB, OHa Bcerga AorkHa ObiTb 3anonHeHa
MacnoMm Ans NHEBMaTUYeCKUX MHCTPYMEHTOB MMM paBHO-
LeHHbIM Macnom (06bl4HOe MoTopHoe macno SEA 10 Takke
MOXeT MCMofb3oBaTbCsl). Mcnonb3oBaTb CUHTETUYECKMNE
unu gpyrne motopHsle macna HEJ1b34.

lMpoBepuTb OTCYTCTBME YyTEYEK Ha pasbemax unm mydrax.
lMyTem ocmoTpa unu oLwwynbiBaHUS NpOBEPUTL BCe Tpybo-
nNpoBOAbl Ha Hanuuue npU3HaKoB M3HOCA M BO3MOXHbIX
NoBpEXOEHNN.

MecTo ycTtaHoBK/ 1 060pyaoBaHWe HEO6XOAUMO NOCTOAHHO
codepxaTb B YiCTOTe, ybupaTb Onunku 1 Apyrue matepu-
anbl, BNUTbIBaloLWmMe macno. Jliobble 3arpasHeHus, nonaga-
owue B 604Ky, 3aKkaumBaloTca B cuctemy TpybonpoBoaos.
lMpu 3ameHe 6Goukm ocobeHHO BaxHO, 4TOObI Ha Tpybe
Hacoca He ObINo HUKaKUX 3arpsi3HeHni. 3arpsasHeHus nona-
AyT B BOYKY M 3arpsi3HAT pacnpbiCKMBaeMbli NpoaykT. Ons
3aMeHbl MOAroTOBbTE A1 Hacoca XOPOLUO OYMLLEHHYO
€MKOCTb unv npucnocobneHme aAns nogBeLLInBaHuns.

[Ona cbpoca paeneHus unu otcoeamHeHus Tpybonposoaa
HeobxoaMMO AepxaTb HaroToBe ynaBnMBaloLLYyt0 EMKOCTb.
Cnegyowme getanu obopygoBaHus HeoOXOAMMO MOATS-
HYTb Yepes nepsble 6 — 8 YacoBs, HO HE CAIULLKOM CUITbHO

a) Tpy6by Hacoca, BeayLLyto K MHEBMOABUIaTENHo.

b) BnyckHon knanaH ans Tpy6bl Hacoca.

c) Bce kpenexHble BUHTBI (2 X 4 WIT.) NnHeBMOABWraTens.

d) Bce coegunHeHus wnaHro- unu  Tpy6onpoBoaoB.

7.4 TexHuyeckoe obcnyxunBaHue

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

O6was nHdhopmaums

[nsa obecneveHus nuyHon 6e30NacHOCTM BO BPEMS BbIMNO-
HeHus MnobbiIX paboT MO TexXHUYecKoMy OBCnyXnBaHUIO
nHeBmoABuraTenb AOMmKeH OblTb OTCOEAUHEH OT MHeB-
MoceTu. VIcknioyeHne cocTaBnseT BO3MOXHbIA NPOGHbLIN
3anyck, Npy KOTOPOM crieAyeT MposiBASATE MakCMMarnbHYO
OCTOPOXHOCTb.

Bce BUHTLI 1 pe3bboBbie geTanu SBNAOTCA NPaBO3axOAHN-
MW, €CNN YETKO He yKa3aHo MHOe.

He ponyckaTb nosiBNeHus uapanvH W NOBPEXAEHWA Ha
YMNOTHEHUSIX W MOBEPXHOCTSAX CKOMbXeHus. Bo Bpewms
BbINOMHEHNA MobbIx paboT HeobxoAMMO 3aLmLaTh AeTanm
OT MbINK 1 3arpsA3HeHnii. B nepByto oyepeab 3TO kacaetcs
paboymx NOBEPXHOCTEW LMMMHAPA W LeHTPanbHOro LUTOKa.
CopepxaTtb pabounii CTON U MHCTPYMEHTbI B YUCTOTE!

Mpn geMoHTaxe M MOHTaxe Komel, Kpyrfioro ceyeHus K
MaHXeT AeicTBOBaTb OYeHb OCTOPOXHO. Ecnn B cBA3M C
pasbopkoli nnum cOopkon BO3HWKNM Nogo3peHns 06 naHoce
Unu MNoBpexaeHuu, 3ameHuTb getanu. lNotepsaBwmne ana-
CTUYHOCTb, M3HOLLEHHbIE UK NpuHsBLIne dopmy paboyer
MOBEPXHOCTU KOMbLi@ KPYrioro ceyeHuss Bcerga nognexar
3amMeHe.

OyYnCTUTE M CMa3aTb KOHCUCTEHTHOW CMa3Kon (HoMep apTu-
Kyna 48173) Bce ynnoTHUTENbHbLIE MOBEPXHOCTU U NMOBEPX-

1.6
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2.3

24

25

2.6

2.7

3.2

3.3

3.4

HOCTU CKOMnbXeHus. B yacTtHocTu, nepen noBTOpHOW cbop-
KO HeobxoauMO cMasaTb BCE KOIbLa KpPYrioro CeYeHus 1
YMIOTHEHWS.

[na o4yncTkM geTanen ny4dile Bcero ucnonb3osaTk Varnolen
UNW aHanornyHyto Xunakoctb. MNpu MCNONbL30BaHUM YUCTH-
LLlero cpeacTsa Ha BOAHOW OCHOBE BO M30exaHne BO3HMK-
HOBEHUSA KOpPPO3MU AeTany Heobxooumo cpasy XKe nocne
OYMCTKM M OYEHb TLLATENMbHO BbICYLLNTb.
MHeBMoaBuraTenb

3admkenpoBaTb BbIMYCKHOM KOpPNyc Hacoca B TUCKax TPy-
6o Hacoca BHM3. OTBUHTUTL YeTbIipe BMHTA (N03. 2), KOTO-
pble yOepX1BalT NHEBMOLMNUHAP (NO3. 7) Ha BbIMYCKHOM
Koprnyce, U CHATb LMNUHAP.

MpoBepuTb yNNOTHEHNUS HA MeXaHW4yeckon yactu (nos. 5)
Ha Hanuyne NPU3HaKoB U3HOCA M MoBpexaeHuin. Ha kpowm-
Kax YMNrnoOTHEHUN He AOMKHO ObiTb HWKAKMX MOBPEXOEHUN,
HW Ha ManeHbkUX B MexaHu3Me, HM Ha GonblUMX, KOTopble
cnyxaT Ansi repMeTU3aumnm CTEHKN UMNUHApa.

MpoBepuTb, HEe MPOHUKITO NN Macro/pacnbinAeMblii MaTepu-
an nosepx ynrnoTHeHus (No3. 15) B yNNOTHUTENbHYIO rMnb3y
(puc. 9).

Ecnn ynnotHeHue (puc. 8) unu mexaHuam (puc. 5) nopne-
XaT 3aMmeHe, BEeCb LieHTpanbHbIN WTOK (No3. 16) BolaBUraeT-
CSsl HACTOMNbKO, 4YTOObI Yepe3 BEHTUMALMOHHOE OTBEPCTUE B
YMIOTHUTENBHOW rnnb3e (No3. 9) cTano BMAHO NpoAyBOYHOE
OTBEpPCTME B LEHTpanbHOM LTOKe. BBectn B oTBepcTune
OTBEPTKY MMM MOXOXWUA NpeaMeT M C NMOMOLLbI0 cnevlmarnb-
HOro uHcTpymeHTa (no3. 1) ocsoboanTb mMexaHuam. Ecnu
[AaHHbIA UHCTPYMEHT OTCYTCTBYET, TO NS YAEepXXaHUst Mexa-
HM3Ma XOpOLUO MOJOWAET Tpsinka unu pabodvas nepuyaTka.
PaboTaTtb ocTOpoXHO, 4TOObI HE NoLapanaTtb Uy He NoBpe-
AVTb NOBEPXHOCTb LEHTPanbHOro LUTOKa.

OTBUHTUTL MexaHu3aMm (nos. 5). OTBMHYMBAHWE [ONXK-
HO MpoucxoauTb C TpyAoM. M3Bneuyb YnnoTHUTEMbHYHO
rmnb3y, NOTSHYB €€ BBEPX. Tenepb MOXHO uccrnenoBaTb
NMOBEPXHOCTb LEHTPanbHOrO LITOKAa W WU3BMEYb YMIOTHE-
Hne. Ecnnm HeoGXxoouMmMo MpOBEPUTH HUXKHEE YMMOTHe-
HMe, crnefyeT CHATb LeHTParnbHbIA LUTOK C HWDKHEN YacTu.
Ona atoro BbIGUTL WTUPT (No3. 18) U OTBEPHYTb LEHT-
panbHbIA LITOK OT HWXHEro NOpLUHEBOro LToka (nos. 6).
BHumMaHue! TuwatenbHo uccnenoBaTb YNIOTHEHUS LEHT-
panbHOro LTOKa Ha HanuyvMe NpusHakoB M3Hoca. Ecnn Ha
NMOBEPXHOCTAX CKOMNbXEHWUS MMEITCS LapanuHbl, MoBpe-
XOeHns wnu cnegbl yaapos, JoOUTLCS repMeTU4HOCTU
HEBO3MOXHO.

3aMeHWTb N3HOLLEHHbIE YacTu U CHOBa cobpaTb BCe AeTanu
B MocrneaoBaTenbHOCTU, 06paTHOM AEeMOHTaxYy.

BaxHo! Mepen cbopkoli Bceraa cmasbiBaTb BCE MOBEPXHO-
CTU CKOMBbXEHWS W YMMOTHUTENbHbIE MOBEPXHOCTM KOHCU-
CTEHTHOW cMa3kon (Homep apTukyna 48173).

Tpy6a Hacoca

3adukcupoBsaTb BbIMYCKHOM KOPMYC Hacoca B TUCKax C ropu-
30HTanNbHO yCTaHOBMIEHHOW Tpyboi Hacoca. OTcoeanHUTb
TpyOy Hacoca (no3. 4) ¢ MOMOLLbK PEMELLKOBOro KItoya.
Mpy Mcnonb3oBaHWM ra3oBOro KMva CyllecTByeT omnac-
HOCTb noBpexaeHust Tpybbl Hacoca.

CHATb TPyOy Hacoca M NpoBepuTb YMNOTHEHWUS MOPLUHS
(nos. 10). Ecnv oHM n3HOLLEHbI MW NOBPEXAEHbI, 3aMEHNUTb
nx.

BHumaTenbHo npocnegnTb 3a TeM, YTOObI B MOPLUHE UMK Ha
HeMm, a Takke Ha ero getansix He OblNoO YacTuL UK Apyrmx
3arpsisHeHun. 3amMmeHNTb BCe AeTanuv, KOTOpble W3HOLLEHbI
UNn NOBPEXOEHBDI.

Ecrnn cyulectByloT MOAO3PEHUA O Hannyum ocagka wunm
3arpsi3HeHN BO BMYCKHOM kranaHe (mo3. 14), ero MOXHo
CHSITb NSl OCMOTPA U KOHTpons. B cnyyae yaaneHns Bnyck-
HOro knanaHa Heob6XoAMMO 3aMeHWUTb KOMbLO KpYrmoro
ceyveHust (nNo3. 12) mexay Tpybor n BNYCKHbIM KranaHoM.
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8. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

HeuncnpaBHoOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

Hacoc He pa6orTaer.

OTCyTCTByeT Mnun CNULLKOM HMU3KOEe aOaBre-
HMe Bo3ayxa.

lMpoBepuTb KNanaH Ans nogayv Bo3ayxa,
perynstop AdaBneHuss u BbliCTpopasbem-
HYI0 MydOTY.

HemcnpaBeH nHeBMoaBUraTersnb.

I'Ipoaepvm: MexaHu3M nHeBmMoaBuUraTens
N ynnoTHeHUaA; npu HeO6XO,D,VIMOCTI/1 3ame-
HUTb HEeWUCnpaBHble AeTalu.

MHopogHoe Teno npensTCTBYET ABWDKE-
HWUIO LLEHTParnbHOrO LUTOKA.

I'Iposepvm: NnoABWXHOCTb, Hanun4ine HnHo-
POAHLIX TEJT B NOPLIHEBOM KnanaHe 1 T. .

3acopeH WnaHr Ana matepuana, 3anop-
HbI KnanaH, MMCToneT unvu unbTp.

YcTpaHuTb 3acopeHue.

HenpaBunbHO HACTPOEH MNN HeUcnpasBeH
perynatop Bo3gyxa Hacoca.

MpoBepUTL perynsaTop AaBneHUs Mare-
pvana.

Hacoc pa6boTtaert, HO He nogaeT maTtepuan.

Boyka nycra.

3amMeHuTb BoYKy.

3aen nonnaBKoBLIN KnanaH (ecrnv TakoBoW
mmeetcs).

OcB0ob60aMTL MOMMaBKOBLIMA KnanaH.

He paGoTaeT HOXHOW KnanaH.

MpoBepUTb MUCMPABHOCTL (OYHKLUOHMPO-
BaHUS 1 MOMOXEHWE MPYXMH U LLUAPUKOB.
WccnenoBatb HOXKHOM KnanaH Ha Hanuune
BO3MOXHO 3aCTPSABLUMX B HEM UHOPOAHbBIX
Ten.

M3HOC MOpLUHEBOro KnamaHa Wnuv ynnoT-
HEHWIA.

MpoBepuTb rHE3A0 MOPLUHEBOro Knana-
Ha Ha HanuMuMe B HeM WHOPOAHLIX Ter.
WccnepoBatb YNNOTHEHUS Ha Hanuyue
NPU3HAKoB M3HOCa W MOBPEXAEHWIA, Npu
HEeoOX0ANMOCTM 3aMEHUTb.

Hacoc paboTaeTt ¢ nepebosmu.

CrvLKOM BbICOKOE COMPOTHBIIEHWE BO3-
JyXa Ha CTOpOHE BCacblBaHUS.

CHM3UTb OaBneHve BO34yxa ONnA YMEeHb-
LLIEeHNA CKOPOCTW Hacoca U1 yCTaHOBUTb
KnanaH anga perynupoBaHusa gaBneHus.

VI3HOLLEHbI NpOKNaaKku

Pacnopsagutbca o 3ameHe NpoKnagok
(BHMMaHVe: aaHHble paboTbl A4OMKHBI Bbl-
NOMHATLCS TOMBbKO U3rOTOBUTENEM).

BcacblBatowwuii WwnaHr unu BcacbiBatoLas
TpyGa He 3arepmMeTn3vpoBaHbl — B HAcoC
MocTyrnaeT Bo3aOyX.

3arepmeTusnpoBatb TePIOHOBO IEHTON.

Macno/pacnbingembli Matepuan BbICTY-
naeT 13 BbIXOOHOrO rMyLINTENS.

VI3HOLLEHO M NoBpeXaeHo ynnoTHeHune
mMexay asuratenem n Hacocom.

CM. TexHun4yeckoe OﬁCJ'Iy)KI/IBaHVIe NHEBMO-
aBurartens.

Hacoc paboTtaeTt, HecMOTps Ha 3aKpbiToe
BbIMYCKHOE OTBEpPCTUE.

M3HoLwweHo mnun nospexaeHo ynnoTHeHune
HWXXHEro nopLHeBOro yana.

3arpsAsHeH HWKHWIA KnamnaH WinvM HWKHWUA
NOPLUHEBOW y3en.

CM. TexHudeckoe oGCMyXMBaHWE Hacoc-
HOro MexaHuama.

MpousBoanUTENnLHOCTL KOMMpeccopa na-
[aeT Bo Bpems paboTbl Hacoca Ons Ma-
Tepuarna.

BbiGpaH CruWKOM ManeHbkuii Kommnpec-
cop.

Mcnonb3oBatb Komnpeccop GonbLuero
pasmepa.
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9. Ycnosusa rapaHTum

Ha nopobHble ycTponcTBa Mbl Aaem rapaHTuio 12 mecsues,
HauMHas Co OHA Mpodaxu KOHeYyHomy noTpebutento. MapaHTus
pacnpocTpaHseTca Ha AeTanu C NPOM3BOACTBEHHBIM Bpakom K
Aedektamn MaTtepuana, KOTopble OBHapyXeHbl B rapaHTUNHbLIN
nepvog. VcknioyeHre cocTaBnsaoT NoBpeXOEeHNs, NOnyYeHHbIE B
pe3ynbTate HenoaxoAslero Unu HeHagnexawero NpUMeHeHus,
HenpaBWnNbHOrO MOHTaXa / pemMoHTa cunamu noKynaTens wnu
TPeTbUX NWL, ECTECTBEHHOrO M3HOCa, HENPaBWUITLHOTro obpaLleHns
VNN TEXHNYECKOro obCMyXuBaHUSA, UCMOMIb30BaHUS Henoaxoas-
WMX pacnblisemMblXx MaTepuanos, 3amMeHUTenen mMarepuanos M
XMMWYECKMX BELLECTB, TaKMX KaK LEenoyn v KUCMOoTbl, B pe3yrb-
TaTe 9NeKTPOXMMUYECKNX UMW SMEKTPUYECKMX BO3AENCTBUIA, €CNK
ywepb NpuUYMHEH He No Halen BuHe. ABpasuBHbIe pacrbinsemble
maTepuansl, Hanpumep, CBMHLIOBLIA CYpuWK, AWCMEpCcUn, rnasypu,
Xugknme abpasvBbl UnK T. N. COKPALLAT CPOK CRyxDbl KnanaHos,
npoknagok, nucroneta u OpCyHoK. HacToswas rapaHTus He
pacnpocTpaHaeTCs Ha NPU3HaKkM U3HOCA, CBSI3aHHbIE C AaHHbIMU
maTtepuanamu. lNocne nonyvyeHns yCTponCTBO crneayeT Hesamen-
nUTEnNbHO NpoBepuTb. YTobLI HE NOTEpATh NpaBa Ha 3asBneHne
peknamauun, o6 ouveBMAHbIX AedekTax Heobxoaumo 3asBUTb
dmpme-nocTaBLLyKy UNM HaM B NUCbMEHHON OpMe B TeyeHue
14 pHel nocne nony4veHus yctporictBa. [poune TpeboBaHmA
moboro poaa, B YacTHOCTW, TpeboBaHNA O BO3MELLEHWM yLIep-
6a, ucknoyeHbl. JTO KacaeTcsa n ywepba, NPUYMHEHHOrO B XOAe
KOHCYNbTUPOBaHWA, Hanagkn v AemoHcTpauun. Ecnn nokynartens
TpebyeT HeMeaneHHOro peMoHTa MM 3aMeHbl [0 BbISICHEHUS,
OOIKHBI U Mbl OCYLLECTBUTb 3aMeHy B pamkax CBoux 06s3a-
TEnbCTB, MOCTaBKa C Lenbio 3aMeHbl WKW PEeMOHT OCYLLEeCTBAS-
I0TCH 3a JOMOSHUTEMBHYIO MNaTy No LeHe Tekywero aHs. Ecnu B
X0[e NPOBEPKN peKnamMaLuy BbISCHUTCS, YTO MMEET MECTO rapaH-
TUWHBIA cnyyar, Nokynatenb NOnyYuT KOMMEHCauuio 3a PEMOHT
UMK NOCTaBKy C LeNblo 3aMeHbl COrnacHo NpousBefeHHOW rapaH-
TUIAHOW onepauun. [letTanu, NocTaBneHHbIE B Ka4yecTBe 3aMeHbl,
CTaHOBATCA Haweln CoBCTBEHHOCTbIO. Peknamaumn mnm npouve
NpeTeH3Mn He [alT npaBa NokKynaTento / 3aka3unky oTKa3aTbCH
OT onnaTtbl ToBapa unu 3agepxaTtb ee. OTnpaska ycTpoicTea B
Hall afgpec AOMKHA OCYLLeCTBNATLCA 6e3 HaknagHbIX pacxodos.
Mbl He MoxeM B3sTb Ha cebs pacxofbl MO MOHTaxy (pabouee
BpPeMs U CTOMMOCTb NPOe3Aa), a Takke TPaAHCMOPTHbIE U3AEPXKKM
M pacxofdbl Ha ynakoBky. B gaHHOM cryyae [AeWCTBYIOT Halum
YCNoBUS BbINONHEHUSt MOHTaxa. OkasaHne rapaHTUNHbBIX YCyr He
SABNAETCA OCHOBAHWEM ONns NPOANEeHUs cpoka rapaHTtuun. [apaH-
TUS TEPSIET CUIy B Criyyae BMeLlaTensbCTBa NOCTOPOHHUX NL (He
coTpyaHuko SATA).

ATTENTION!

When using solvents and cleaning agents based on
halogenated hydrocarbons e.g. 1.1.1-trichlorethylene

and methylene chloride, chemical reactions can occur on

the aluminium cup, gun and on galvanized components
(small quantities of water added to 1.1.1-trichlorethyelene
produce hydrochloric acid). This can cause oxidation of the
components; in extreme cases, the reaction can be explosive.
Therefore only use solvents and cleaning agents for your
paint gun which do not contain the substances named above.
You must never use acid, alkaline solutions / lye or stripping
agents for cleaning.

Heobxoanmo nomMHUTb
He HanpaBnaTb OKpaco4HbIn NUCcToneT Ha cebs, Apyrux nogen

Unn XunBOTHbIX. PacteBoputenn n pasbasutenu moryt npuse-
CTM K BO3HUKHOBEHMIO XMMWUYECKMX OxOroB. B pabouyer 3oHe
YyCTPOICTBa paspeLuaeTcs MCrnofb3oBaTb Nulb Heobxogunmoe
Ana paboTbl KONMYECTBO PacTBOPUTENER W NaKOKPaCOYHbIX
maTtepuanos (nocne 3aeepLueHnss paboT pacTBOpUTENN U NMaKo-
KpacoyHble maTtepuanbl HeoO6XOAMMO BEpHYTb B MOMELLEHUS
ANa Hagnexawiero xpaHeHus). Nepen BbiMonHeHnem mno6bIX
PEMOHTHbIX paboT yCTPOMCTBO HEOBXOANMO OTKIOYNTL OT MHEB-
moceTun. lMepen KaxablM BBOAOM B 3KCMiyaTaumio, 0COGEHHO
nocne Kaxaoun npoLeaypbl OYNCTKM U MOCIe PEMOHTHbIX paborT,
HeobxoanMOo MpPOoBEPSATb NPOYHOCTb MNOCaAKN BMHTOB M raek, a
Takke repMeTMYHOCTb MUCTONETOB W LWNaHroB. HeucnpasHble
AeTtanv HeobxoaAnMO 3aMEHWUTbL UMW OTPEMOHTMPOBATL COOTBET-
cTByroWwmM obpasom. [ns nonyyeHns Haunyywmx pesynbTaTtoB
nakmpoBaHusa u obecneveHnss MakcumanbHon 6e3onacHocTu
MCMOMb30BaTh TONBLKO OPUrMHanbHble 3anyactu. Mpu nokpacke B
paboyen 30He HeAOMNYCTMMO Hannyne MCTOYHMKOB BOCMamMeHe-
HWSA (Hanpumep, OTKPBITOrO OrHS, 3aXOKEHHbIX CUrapeT, B3pblBO-
OnacHbIX namn 1 T. A4.), MOCKONbKY NpU NaknpoBaHNM BO3HUKAOT
nerko BocnnameHsiolmecs cmecu. Npu nokpacke NpUMEHSATb
CpeAcTBa OxpaHbl TpyAa B COOTBETCTBUM C NpednucaHnamu
(cpeacTtBa 3awWmMTbl OpraHoB AbixaHus U T. A.). [ockonbky npu
pacnbineHnn ¢ 6onee BbICOKMM AaBNEHNEM YPOBEHb 3BYKOBOrO
AasneHuns npesblwaet 90 AB(A), Heo6xoanMo HageBaTb COOT-
BETCTBYIOLLME NPOTMBOLLYMHbIE HayLWHWKW. [pu paboTe ¢ okpa-
COYHbIM MMCTONETOM BMOpaLuM Ha BEpXHWE YacTu Tena onepa-
Topa He pacnpocTtpaHsitoTca. Cuna oTAaum HesHaunTenbHas.
Vcnonb3oBaHne gaHHOro M3genus Ha B3pbIBOOMACHbIX TEPPUTO-
pusix 3oHbI 0 3anpeLleHo.

10. Jeknapauna cooteetctua EC

Hactoswmm Mbl 3asBnsem, 4TO Ha3BaHHOE HWXe u3genve no
CBOEW KOHLIeNUMmW, KOHCTPYKLMWU 1 MOZENN BO BBEAEHHOM HaMK B
060pOT MCNONHEHUN COOTBETCTBYET OCHOBHLIM TPeEOOBaHUAM MO
TexHuke 6e3onacHocTn Oupektusbl 2014/34/EC 1 MOXET MCMOSb-
3oBaTbcs B cooTBeTcTBUM ¢ OupektuBon EC EC Bo B3pbiBOONAC-
HbIX 30Hax ¢ yyeTom MapkupoBku ATEX Ha nsgenun.

N3rotoBuTenb

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstral3e 20
70806 Kornwestheim
Deutschland/l'epmanus

O60o3HauveHve n3genus

HanopHble pesepByapbl Ana MaTepuana npegnaratTrcs B crie-
AYOLMX BapuaHTax

m SATA® HKU™

CootseTcTBytowme aupektmsebl EC

Oupektnea 2014/34/EC, ycTponcTBa 1 CUCTEMbI 3aLUMTbI Ans
NPUMEHEHNSA MO Ha3HaYeHNIO B NOTEHLMaNbHO B3pbIBOOMNACHbIX
cpepax (ATEX)

HokymeHTbl, Tpebyemble cornacHo Aupektuse 2014/34/EC,
nepegaHbl Ha XpaHeHWe B YNONMHOMOYEHHbIN opraH Homep 0123
cpokom Ha 10 ner.

KopHBecTtxavim, 07.01.2021

=
AnbbpexT Kpyse
Ynpaensiowmmn

EN
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10. Ersatzteile SATAjet 1000 KK

SATA|

10. Spare parts SATAjet 1000 KK

39071

25486

8359

153718

Art. Nr. | Benennung Art. No. | Description
6395 | Packung mit 4 CCS-Clips grin, blau, rot, schwarz 6395 | Pack of 4 CCS-Clips green, blue, red and black
8359 | Schnellkupplung colour
15438 | Farbnadelpackung 8359 | quick coupling
25486 | Rundstrahldiise 15438 | Paint needle packing
31336 | Farbrohr, kpl. G 3/8i- G 3/8 a 25486 | Round spray nozzle
91959 | Luftkolbenstange 31336 | Paint tube, cpl. G 3/8 female thread - G 3/8 male
92577 | Werkzeugsatz (best. aus: Ausziehwerkzeug, Rei- thread
nigungsburste, Inbusschliissel SW 2/SW 6 und 91959 | Air piston rod
Schraubenschlissel) 92577 | Tool kit (consisting of: removal kit, cleaning brush,
93526 | Materialanschluss allen key size 2, SATA internal hexagonal wrench
130484 | Einsatz kpl. and spanner)
130492 | Abzugsbiigelset 93526 | Material connection
130534 | Packung mit 3 Luftverteilerringen 130484 | Insert, cpl.
133926 | Biigelrollenset 130492 | Trigger kit
133934 | Packung mit 3 Dichtungen fiir Spindel Rund-/Breit- 130534 | Pack of 3 air distribution rings
strahlregulierung 133926 | Trigger sleeve kit
133942 | Dichtungshalter 133934 | Pack of 3 sealings for spindle round/flat spray con-
133959 | Federset mit je 3 x Farbnadel/Luftkolbenfedern trol
133967 | Packung mit 3 Arretierschrauben fiir SATA Luftmik- 133942 | Seal retainer
rometer 133959 | Spring set with 3 x paint needle/ air piston springs
133983 | Luftanschlussstiick G 1/4 a each
133991 | Packung mit 3 Luftkolbenkopfen 133967 | Pack of 3 locking screws for SATA air micrometer
139071 | Farbdiise 1,5 kpl. (air flow control knob)
139188 | Materialmengenregulierung mit Gegenmutter 133983 | Air connection piece G % male thread
139386 | Farbnadel, kpl.SATA jet1000 K RP 1,5 133991 | Pack of 3 air piston heads
140582 | Packung mit 5 Dichtelementen fiir Farbdiise 139071 | Paint nozzle 1.5 cpl.
153718 | Mischdiise 139188 | Material flow control with counter nut
139386 | Paint needle, cpl., SATAjet 1000 K RP 1.5
O |Im Reparatur-Set (Art. Nr. 130542) enthalten 140582 | Pack of 5 sealing elements for fluid tip
A In der Luftkolben-Service-Einheit (Art. Nr. 92759) 153718 | Mixing nozzle
S— O Included in repair kit (Art No. 130542)
= pair kit .
Zubehor [ Included in air piston service kit (Art. No. 92759)
16113 | Nylonsonde 8 mm @, 1300 mm lang Accessories
16139 | Hakensonde mit flexiblem Fiihrungsschlauch
16071 | Tirsonde 8 mm @, 1100 mm lang 16113 :leloln wand 1300 mm long and 8 mm dia., connec-
ion
Hook wand, consisting of guiding hose 16063, spray
16139 . :
pipe 24513, connection |
16071 | Door wand 1100 mm long, 8 mm dia. connection |

130484

— 133926

139188
139386

:

mnm

‘ ®—25874

133991 133859
(3x) (3x)

1183067

6395
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10. Piéces de rechange SATAjet 1000 KK

SATA|

10. 3anyactn ana SATAjet 1000 KK

Réf. Désignation
6395 | Paquet avec 4 clips CCS (Systeme Code Couleur)
en vert, bleu, rouge et noir
8359 | Accouplement rapide
15438 | Joint d'aiguille de peinture
25486 | Buse a jet rond
31336 | Tube de produit, complet G 3/8 f.femelle - G 3/8
f.male
91959 | Tige du piston d'air
92577 | Kit d'outils (comprenant: outil d'enlévement de I'an-
neau de distribution d'air, brosse de nettoyage, clés
six pans taille 2 et 6 et clé universelle)
93526 | Raccord de produit
130484 | Insert complet
130492 | Kit de gachette
130534 | Paquet de 3 anneaux de distribution d'air
133926 | Kit d'entretoise
133934 | Paquet de 3 joints pour broche du réglage du jet
rond/plat
133942 | Fixation de joint
133959 | Kit de ressorts comprenant 3 ressorts pour l'aiguille
de peinture et le piston d'air
133967 | Paquet de 3 vis de fixation pour micromeétre d'air
SATA
133983 | Piece de raccord d'air G 1/4 f.male
133991 | Paquet de 3 tétes de piston d'air
139071 | Buse de peinture complete 1,5
139188 | Réglage du flux de produit avec contre-écrou
139386 | Aiguille de peinture compléte SATAjet 1000 K RP
1,5
140582 | Paquet de 5 éléments d'étanchéité pour la buse de
peinture
153718 | Buse de mélange
O Compris dans le kit de réparation (réf. 130542)
A Compris dans le kit d'entretien du piston d'air (réf.
92759)
Accessoires
16113 | Sonde en nylon, @ 8 mm, 1300 mm de long
16139 | Sonde a bec avec tuyau de guidage flexible
16071 | Sonde pour portes, @ 8 mm, 1100 mm de long

130484
15438

139071
153718

130534
140582 (3%
(5x)

25486

8359

Homep
apTuKy-
na

HanmeHoBaHue

6395

Habop 13 4 3axunmoB CCS: 3eneHblii, CUHUIA, Kpac-
HbIW, YepPHbIN

8359

BeicTpopasbemHas mydTa

15438

KomnnekT ynnotHutenen ansa urnbl

25486

dopcyHKa C Kpyrnov hopmMon CTpyu

31336

Tpyba onsa nogaym kpacku, B komnnekte G 3/8 BH.
— G 3/8 Hap.

91959

LLiTok BO3AYLUHOrO MOPLUHS

92577

Habop MHCTPYMEHTOB (COCTaB: CbEMHMK, LLeTKa
AN OYNCTKK, KIMKOY C BHYTPEHHUM LLECTUrPAHHMKOM
Ha 2/6 1 raeyHbIv KoY)

93526

lMoacoeanHeHne matepuana

130484

BcTaBka B koMmnnekre

130492

Habop gnsa cnyckoBor CKoObI

130534

Habop 13 3 konew, Bo3gyxopacnpegenutens

133926

Habop dukcaTopoB anst Kypka

133934

Habop 13 3 ynnoTHeHWi ons WnMHAensa peryns-
TOpa KPYrion/lUMPOKON CTpym

133942

YnnotHAwLWMN mnkcaTop

133959

Habop npyxuH, no 3 WT. ANns KpacsaLen nrnbl/Bos-
OYLIHOro NopLUHSA

133967

Habop 13 3 cTONOpHbLIX BUHTOB ANA MUKPOMETPOB
Bo3gyxa SATA

133983

BosgywHbi natpybok G 1/4 a

133991

HaGop 13 3 ronoBok Ansi BO3QYLIHOrO MOPLUHS

139071

Conno ansa pacnbinexHus kpacku 1,5 B c6ope

139188

Perynatop pacxoga matepuana ¢ KOHTpramkowm

139386

Wrna kpackopacnbinutens, B coope SATA jet1000
KRP 1,5

140582

YnakoBka ¢ 5 YNNOTHUTENIbHbIMU 3neMeHTaMmun
conna Aangd pacnbiieHna Kpacku

153718

CwmecuTenbHasa dopcyHka

O

BxoauT B peMoHTHbIN Habop (apT. Ne 130542)

BxoauT B cepBUCHbLIV BNOK ANs BO3AYLUHOMO NOPLUHA
(apT. Ne 92759)

Akceccyapbl

16113

HevnoHoBbI 30HA @ 8 MM, gnvHa 1300 mm

16139

KptoykoBbIi 30HA C MMOKMM HanpaBNSOWMM LUMaH-
rom

16071

[BepHon 3oHg @ 8 mm, gnvHa 1100 mm

139188
139386

m78154

®—25874

133991 133959
(3x) x)

W 133967
(3x)
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11. Ersatzteile fur HKU Anlagen 11. Spare parts for for HKU unit
(gilt auch fiir Anlagen mit Fahrwerk) (also valid for units with trolley)
Art. Nr. |Benennung |Pos. Art. No. |Description |Position
Sets Sets
auf Anfrage | Packungssatz 8]10]12|15]17]18 on request | Packing kit 8[10]12|15]17]18
auf Anfrage | Reparatursatz fur Luftmotor 2|3|9]16|18|19 on request | Air motor repair kit 2[3[9]16]18|19
auf Anfrage | Reparatursatz Pumpenrohr 13]|17|18 onrequest | Pump tube repair kit 13[17|18

16063 | Fiihrungsschlauch 16063 | Guiding hose

23291 | Reduziernippel 23291 | Reduction nipple

30437 | Druckausgleichsbehalter, kpl. 30437 | Pressure compesation containers, cpl.

34819 | SATA Materialférderpumpe 1:3, 60 Liter mit 34819 | SATA material-feed pump 1:3 60 | with control unit

Steuereinheit onrequest | Suction pipe for 60 Itr. barrel

auf Anfrage | Saugrohr fir 60 Liter Fasspumpe 39594 | Sieve insert

39594 | Siebeinsatz 39727 | Barrel-screwing [20

39727 | Fassverschraubung |2O on request | SATA material feed pump 1:3 for 200 |, with control
auf Anfrage | SATA Materialférderpumpe 1:3, 200 Liter mit Steu- unit

ereinheit on request | Valve mechanism cpl. 5
auf Anfrage | Ventilmechanismus, kpl. 5 onrequest | Bottom valve cpl. 14
auf Anfrage | Bodenventil, kpl. 14 on request | Piston rod 6]18
auf Anfrage | Kolbenstange 6]18 onrequest | Suction tube for 200 lItr. barrel
auf Anfrage | Saugrohr flr 200 Liter Fasspumpe on request | Pump fittings
auf Anfrage | Pumpenarmatur * | no spare part 114|7]11
* | Kein Ersatzteil 114|7|11

30437

[m]

39594

23291

)}
90

38679

70086

34819 gl
49494
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11. Piéces de rechange pour systéemes HKU 11. 3anyactu gnsa yctaHosok HKU
(valable aussi pour les unités avec chariot) (Takke OENCTBUTENBHO AN YCTaHOBOK C

Réf. | Désignation | Pos. TenexKon)
Kits Homep
sur demande | Kit de joints 8]10]12|15]17]18 apTuKy- | HaumeHoBaHve MMos.
sur demande | Kit de réparation pour le moteur ]
pneumatique 2131911611819 KomnnekTbl
sur demande | Kit de réparation pour le tube de 13|17|18 no 3anpocy | KomnmekT NpOoKnagok 8|10|12|15|17|18
la pompe no sanpocy | PeMKOMMNEKT ANsi NHEBMOABU- 213/9]16]18|19
: ratens
16063 | Tuyau de guidage no sanpocy | PemkomnnekT, Tpy6a Hacoca 13[17|18
23291 | Embout de réduction
30437 | Récipient de compensation de pression, complet 16063 | HanpaBnsAwwmi wnaHr
34819 | SATA pompe d'adduction de produit 1:3, 60 litres 23291 | MepexogHon HUNNenb
avec unité de commande 30437 | YpaBHMTENBHbIV pe3epByap, B KOMMIEKTE
surdemande | Tube d'aspiration pour pompe pour barils de 60 34819 | Hacoc SATA ans nogaym matepmana 1:3, Ha
litres 60 nuTpoB c 6Grokom ynpasBneHus
39594 | Insert de tamisage no sanpocy | BcacbiBatowas Tpyba ans 6o4evyHoro Hacoca Ha
39727 | Vissage du baril |20 60 nuTpoB
sur demande | SATA pompe d'adduction de produit 1:3, 200 litres 39594 | CeTyaras BcTaBka
avec unité de commande 39727 | PeabboBoe coeanHeHve ans 20
sur demande | Mécanisme de valve, complet 5 604KkM
sur demande | Valve de fond, compléte 14 no sanpocy | Hacoc SATA ans nogayn matepmana 1:3, Ha
sur demande | Tige de piston 6/18 200 nuTpoB ¢ 610KOM yrpaBneHus
sur demande | Tube d'aspiration pour pompe pour barils de 200 no sanpocy | KnanaHHbIii MeXaHn3m, B KOM- 5
litres nrnekre
sur demande | Garniture de la pompe no sanpocy | [JOHHbIN KNanaH, B KOMMfeKkTe 14
* | Pas de piéce de rechange 114711 no sanpocy | MopLUHEBOW WTOK 6|18
no sanpocy | BcacbiBatowlas Tpyba ons 6o4eyHoro Hacoca Ha
200 nuTpoB.
no 3anpocy | HacocHasa apmartypa
*| He saiBnsAeTca 3anyactbto 1]4|7]11
80?22
| |
. /’J
16063 /
| T
] ]
.
‘ i ! ; [ 3 Qﬁamn
‘ r__.f’ i el ‘ 23201 "
[ ) F )
| R R |
JJ}": | R, - I W } i
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Technical modifications reserved

Technische Anderungen vorbehalten
Sous réserve de modifications techniques
MpaBo Ha BHeCEHNE TEXHUYECKUX N3MEHEHUIT COXPaHEHO.



