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Pylon-Fertigstellungsanleitung ftr Amigo I, IIl, IV, V, und dhnliche Modelle

Der Pylon wird im 3D-Druckverfahren aus PLA+ Material hergestellt. Cbwohl er mechanisch und thermisch sehr widerstandsfahig ist,
ist er nicht unzerstorbar. Wir raten davon ab, ihn Uuber einen langeren Zeitraum Temperaturen tber 50 °C auszusetzen oder ihn starken
mechanischen Belastungen auszusetzen, z. B. einem Sturz auf den Boden. In der Luft wird der Pylon-Mast sicher durch den Propelier

und die Luft gekihlt. Wir empfehlen jedoch, ihn am Boden nicht dber lingere Zeit in der direkten Sonne stehen zu lassen, vor allem nicht
in Sommermonaten, wenn die Temperatur im direkten Sonnenlicht 50 °C ubersteigen kann. Die Motortragerplatte ist aus ABS+ Material
und ist bis zu 100 °C temperaturbestandig. Zum Verkleben der Teile des Pylons bendtigen wir einen mitteldicken und dinnen CA-Kleber
und einen Aktivator. Achtung - Pylon nicht mit anderen Klebern als CA kleben!

Tragen Sie Sekundenkleber (CA)

Medium an der Stelle des der -

Motorbefestigungsplatte auf. Wir setzen

die Motorbefestigungsplatte vorsichtig Tragen Sie sehr vorsichtig

&in, so dass sie nchtig einrastet und Sekundenkleber (CA) dunnflissig.
Dann den Aktivator.

bespriihen se dann mit Aktvator.

Am Pylon sind zwei Motortragerplatten angebracht. Der eine ist mit Standardlochern auf 16/19 mm grofien Kreisen versehen, der andere ist massiv
und hat nur ein kleines Loch in der Mitte, um das Zeichnen und Bohren von individuellen Lochern zu ereichtern, Verwenden Sie also die Motor-
tragerplatte, die lhren Bedurfnissen entspricht, Die Locher im 16/19 Motortrdgerplatte sind nicht versenkt, damit der Spant bei Bedarf gespiegelt
werden kann, da einige 16/19-Motoren gespiegelte Locher haben,

Beispiele fiir mogliche Farbkombinationen und ein Beispiel fiir einen fertigen Pylon mit Antrieb in
. der RTF-Version
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