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Pos. | Bezeichnung Abb. Item | Description Fig. Pos. | Désignation Fig.
A Gewindedorn 1;3;4 A Threaded mandrel 1;3;4 A Mandrin fileté 1,3,4
B Mundstiick 1;3;4 B Nosepiece 1;3;4 B Embouchure 1;3;4
C Kontermutter 1;3;4 C Lock nut 1,34 C Contre-écrou 1;3;4
D Aufhanger 1 D Hanger 1 D Ecrou de réglage 1
E Sicherungsschraube 1;2 E Locking screw 1;2 E Vis de sécurité 1:2
F Abdeckung 1;2 F Cover 1;2 = G 1:2
G Display 1;2 G Display 1;2 G Ecran 1,2
H Beleuchtung 1;2;3 H Lighting 1;2;3 H Eclairage 1,2:3
| Schalter 1;2;3 | Switch 12,3 | Interrupteur 1:2:3
J Schieber 3 J Slide 3 J Piston de controle 3
X Gewindedornlénge 4 X Threaded mandrel length | 4 x Longueur du mandrin fileté 4
&, @ @D
Pos. | Denominacion Fig. Pos. | Designazione Fig. Pos. | Naam Afb.
A Vastago 1;3;4 A Mandrino filettato 1;3;4 A Draadspindel 1;3;4
B Bogquilla 1,34 B Bocchello 1;3;4 B Mondstuk 1;3;4
c Contratuerca 1:3;4 C Controdado 1;3;4 [} Contramoer 1;3;4
D Anillo de suspension 1 D Gancio di sospensione 1 D Ophangoog 1
E Tornillo de retencién 1.2 E Vite di sicurezza 1;2 E Borgschroef 1;2
F Tapa 1:2 F Protezione 1;2 = Afdekking 1,2
G Pantalla 102 G | Display 12 G Display 1:2
" luminacion 123 H llluminazione 1;2;3 H Verlichting 1:2:3
| Interruptor 1.2.3 | Interruttore 1;2;3 | Schakelaar 1:2:3
J Pasador 3 d SIS £ J Schuif 3
x Longitud del vastago 4 x fLi:;;?s 228 mandino 4 X Draadspindellengte 4
4
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Pos. | Betegnelse Fig. Pos Beteckning Bild Pos. Betegnelse Illustr.
A Gevinddorn 1,34 A Gangdorn 1,3;4 A Gjengespindel 1;3;4
B Mundstykke 1;3;4 Munstycke 1;3;4 B Munnstykke 1;3;4
C Kontramgtrik 1;8;4 C Kontramutter 1;3;4 C Kontramutter 1;3;4
D Opheeng 1 D Upphéngningsan- 1 D Oppheng 1
ordning
E Sikringsskrue 1;2 E Laseskrue 1;2
E Sakerhetsskruv 1,2
F Afdaekning 1,2 F Deksel 1,2
F Lock 1;2
G Display 1;2 G Display 1;2
G Skarm 1,2
H Belysning 1;2;3 H Belysning 1;2;3
H Belysning 1;2;3
| Betjeningsknap 1;2;3 | Bryter 1,2,3
| Brytare 1,2;3
J Skyder 3 J Glidestykke &
J Skjutreglage g
X Gevinddornleengde 4 X Gjengespindellengde 4
X Gangdormens langd 4
Paikka Nimike Kuva Pos. | Designacao Fig. Pol. | Nazev Obr.
A Vetokara 1;3;4 A Espiga roscada 1;3;4 A zavitovy trn 1;3;4
B Suukappale 1;3;4 B Bico 1;3;4 B Spicka 1;3;4
C Vastamutteri 1,34 C Contraporca 1,34 C kontramatice 1;3;4
D Ripustin 1 D Elemento de sus- 1 D zavés 1
pensao
E Lukitusruuvi 1;2 E Pojistna podlozka 1;2
E Parafuso de bloqueio 1;2
F Kansi 1;2 B Kryt 1;2
F Cobertura 1;2
G Naytté 1;2 G Displej 1;2
G Visor 1;2
H Valaistus 1;2;3 H Osvétleni 1;2;3
H lluminagao 1;2;3
| Kytkin 1;2;3 | spina¢ 1;2;3
| Interruptor 1,2;3
J Luisti 3 J Soupatko 6
J Corredica 8
X Vetokaran pituus 4 X délka zavitového trnu 4
X Comprimento da espiga 4
roscada
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©éon | Ovopa EIK. Tétel | Megnevezés Abra Poz. | Nazwa Rys.
A Meipog 1;3;4 A menetes tiiske 1;3; 4 A Trzpien gwintowany 1;3;4
B STOMI0 1;3;4 B szajrész 1;3;4 B Nasadka 1;3;4
C KévTpa Tagiuad 1;3;4 C biztosité anya 1;3;4 Cc Nakretka zabezpieczajgca | 1; 3; 4
D KpepaoTtapi 1 D akaszto 1 D Wieszak 1
E Bida aoc@aAiong 1,2 E Biztosito csavar 1,2 E Sruba zabezpieczajaca 1,2
F KéAuppa 1,2 F Burkolat 1;2 E Ostona 1;2
G 086vn 1,2 G Kijelzé 1,2 G Wyswietlacz 1;2
H DwTIoNSS 1,2:3 H Vilagitas 1,23 H Oswietlenie 151253
| AIGKSTITNG 1,2:3 | kapcsolo 1,23 I Przetgcznik 1,2;3
J OAIGBNTPaAG 3 J toloka 3 J Suwak 3
x Mr{Kog Treipou 4 x menetes tliske hossza 4 x Dlugosc trzpienia gwintowanego 4
@
Fs E=4 Mos. O603HaueHne Puc.
A AT 1,34 A Wnunbka 1;3;4
B [e1-3 1,34 B Hacaaka 1;3;4
C SRR 1;3;4 C KoHTprarka 1;3;4
D 8 1 D Mongec 1
E frea 1;2 E DUKCUPYHOLLUI BUHT 1,2
F =R 1;2 [F Kpbiluka 1;2
G BRes 1,2 G [Hvcnnen 1;2
H BBRBYT 1;2;3 H Mopceetka 1;2;3
| Frx 1;2:3 | Bbikntovartens 1,2;3
J Bt 3 J MonayH 3
x S 4 x [rvHa wnnnbku 4
6
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1. Blindnietmuttern-Setzgeriat FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

1.1 Arbeitsbereich

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu FB FB FB FB FB FB FB GE
FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE
Stahl FB FB FB FB FB FB GE FB GE
FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE
Edelstahl FB FB FB FB FB GE FB GE -
FB GE FB GE FB GE FB GE

Hinweis: Je nach Blindnietmuttern-Hersteller, Umgebungstemperatur und verwendetem Akku-
Typ kann der Arbeitsbereich gegebenenfalls eingeschrankt sein.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Ausriistung / Zubehor

Mundstlick / Gewindedorne

fir FB Pro S GE

M6 in Arbeitsposition
M4, M5 im Zubehérmagazin

fir FB Pro GE

M6 in Arbeitsposition
M8, M10 im Zubehérmagazin

Aufhanger

ausklappbar im Gehause

Schnellladegerat

110 V (USA) bzw. 230 V (EU) / 50-60 Hz

Schnellwechselakku

18,0V /2,0 Ah

Lieferumfang

Sechskantschraubendreher SW 4

2 Stuck Doppelmaulschliissel SW 24/27
Schnelleinstellkarte Artikel-Nr. 1699983
Setzkraftvoreinstellungskarte Artikel-Nr. 1699984
1x Sicherungsschraube fiir HMI-Abdeckung
Betriebsanleitung

GESIPA
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1.3 Technische Daten
Gewicht ca. 2,4 kg (inkl. 2,0 Ah-Akku und Mundstiick/Dorn-Magazin)
Maximaler Setzhub 10 mm
Antrieb burstenloser Gleichstrommotor
Zugkraft 15 kN fir FB Pro
20 kN fiir FB Pro GE
Gerauschemission Lpa 76,5 dB (A), Messunsicherheit K = 3 dB
Vibration < 2,5 m/s?, Messunsicherheit K = 1,5 m/s?
1.4 Sicherheitshinweise

Achtung: Das Gerit ist nicht geeignet zum Betrieb in einer ATEX-Zone.

Zum Schutz vor elektrischem Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr miissen folgende
Sicherheitsbestimmungen beachtet werden:

Das Blindnietmutterngerat ist ausschlieRlich zur Verarbeitung von Blindnietmuttern und
Blindnietschrauben bestimmt!

Beim Arbeiten mit dem Blindnietmutterngerat muss stets Schutzbrille getragen werden!
Nicht ohne Fugegut arbeiten!

Uberlasten Sie das Blindnietmutterngerét nicht; arbeiten Sie im angegebenen Leistungs-
bereich.

Das Blindnietmutterngerat nie in feuchter/nasser Umgebung oder in der Nahe von brenn-
baren Flussigkeiten und Gasen (Explosionsgefahr!) benutzen oder lagern sowie vor Frost
schitzen.

Achten Sie auf festsitzenden Akku am Griffstlck.

Bei Nichtgebrauch und Wartungsarbeiten am Blindnietmutterngerat ist immer der Akku
abzunehmen.

Laden des Akkus darf nur im Temperaturbereich zwischen 0 °C und +50 °C erfolgen.
Das Blindnietmutterngerat darf nicht als Schlagwerkzeug verwendet werden.

Gerat, Akkupacks und Ladegerat von Kindern fernhalten.

Je nach Arbeitssituation wird eine Personliche Schutzausriistung (PSA) empfohlen (z. B.
Schutzkleidung, Handschuhe, Sicherheitshelm, rutschfeste Schuhe, Gehdrschutz oder
Sicherung gegen Absturz).

Die Luftungslocher fur den Motor diirfen nicht verschlossen werden; keine Gegenstéande
hineinstecken.

Beim Ablegen ist das Blindnietmutterngerat gegen Herunterfallen zu sichern.

Bei Reparaturen nur Originalersatzteile verwenden.

Reparaturen sind nur durch eine geeignete Fachkraft auszufiihren. Im Zweifelsfall ist das
Blindnietmutterngerat an den Hersteller einzusenden.

10 GESIPA’
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1.5 Inbetriebnahme

Achtung!
Vor Erstbenutzung Akku vollstandig laden!
*  Geladenen Akku lagerichtig in das Blindnietmutterngerat einrasten.
e Zur Mutternabmessung passenden Gewindedorn und passendes Mundstiick auswahlen
«  Das Blindnietmutterngerat kann wahlweise mit oder ohne Zubehérmagazin betrieben
werden.

1.6 Beleuchtung

Das Blindnietmuttern-Setzgerat ist mit einer Arbeitsplatzbeleuchtung durch 3 LEDs ausgeris-
tet, welche durch Drehen des schwarzen Rings hinter den LEDs eingeschaltet werden kann.
Es gibt 3 Stellungen, die durch den in das Gehause eingespritzten Pfeil angezeigt werden:

— Dauerlicht/Taschenlampenfunktion:
\ Beleuchtung wird nach einem Nietvorgang eingeschaltet und leuchtet ca.
10 Minuten. Danach erléschen die LEDs automatisch.

e Nulistellung:
Beleuchtung ausgeschaltet.

/ -- Arbeitslicht:
Beleuchtung wird beim Start des Nietvorgangs eingeschaltet. Die LEDs
leuchten ca. 10 Sekunden und erléschen danach automatisch.

1.7 Wartung

Die Wartung des Blindnietmuttern-Setzgerats beschrankt sich auf den bei Bedarf erforderli-
chen Wechsel von verschlissenen Gewindedornen und Mundstlicken (Wechsel der Gewinde-
dorne siehe Punkt 2.1).

Eine regelmaRige Wartung verldngert die Nutzungsdauer Ihrer hochwertigen GESIPA®-
Gerate und sollte spatestens alle 2 Jahre durch eine autorisierte Werkstatt oder den
GESIPA®-Service durchgefiihrt werden. Bei intensiver Nutzung der Gerate wird eine
vorzeitige Wartung empfohlen.

1.8 Lagerung

Der Aufbewahrungsort fur das Blindnietmuttern-Setzgerat muss trocken und frostsicher sein.

GESIPA' 11
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2. Arbeitsweise
21 Wechsel des Gewindedornes (Abb. 3)

*  Akku aus dem Geréat entfernen.

*  Kontermutter C mittels Doppelmaulschlissel (SW 24/27) l16sen.

*  Mundstlck B abschrauben.

e Schieber J bis zum Anschlag nach hinten driicken.

*  Gewindedorn A ausschrauben.

+  Passenden Gewindedorn A mit der Sechskantflache im Schieber J in Ubereinstimmung
e bringen.

e Ein zur Gewindeabmessung passendes Mundstiick B mit Kontermutter C aufschrauben.

2.2 Einstellen der Gewindedornldnge , X*“ (Abb. 4)

*  Ldsen der Kontermutter C.

. Durch Drehen des Mundstiicks B die Gewindedornlange ,X“ auf die Mutternlange einstel-
len.

»  Bei geschlossenen Blindnietmuttern Gewindetiefe voll nutzen.

*  Mundstuck B mit Kontermutter C mittels Doppelmaulschlissel (SW 24/27) gegen Verdre-
hen leicht kontern.

2.3 Einstellen der Setzkraft
Die einzustellende Setzkraft ist abhangig von der Blindnietmutterngréf3e, dem Blindniet-
mutternwerkstoff sowie den zu vernietenden Materialien (Werkstoff, Bohrungsdurchmesser,

Materialdicke).

Die Einstellung der Setzkraft wird folgendermafen durchgefihrt:

1. Einstellwert auf Schnelleinstellungskarte auswahlen
2. Gewabhlten Einstellwert am Display einstellen
3. Setzversuche durchfiihren und ggf. Einstellwert anpassen

1. Einstellwert auf Schnelleinstellungskarte auswéahlen
Auf der Schnelleinstellungskarte kann anhand der Blindnietmutterngré3e und des Blindniet-
mutternwerkstoffs der geeignete Zahlenwert ausgewahit werden.

(z. B. M5 - Stahl =  Richtwert fir die Setzkraft 45)

Diese Richtwerte wurden mit GESIPA® Blindnietmuttern ermittelt.

12 GESIPA’
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Auszug der Schnelleinstellungskarte:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu 03 10 20 40 45 50 90
Stahl 10 40 45 60 75 90 98
Edelstahl | 15 30 50 85 95 98 -
2, Gewabhlten Einstellwert am Display einstellen

Gerat durch kurzes Driicken des Schalters | aufwecken. Achtung! Dabei dreht sich der
Gewindedorn A! Gerat nur am Handgriff festhalten.

Nach Entfernen der Abdeckung F wird auf dem Display G der gewahlte Wert durch Driicken
der Plus-Taste bzw. Minus-Taste eingestellt. Durch Driicken der Plus-Taste erhéht sich der
Zahlenwert. Durch Driicken der Minus-Taste verringert sich der Zahlenwert. Wird eine Taste
langer als eine Sekunde gedriickt, andert sich der Zahlenwert in 10er-Spriingen.

Durch Erhéhen des Zahlenwertes auf dem Display G wird die Setzkraft des Nietgerates er-
héht; durch Reduzierung des Zahlenwertes wird die Setzkraft verringert.

3. Setzversuch durchfiihren und ggf. Einstellwert anpassen

Achtung! Da das Setzverhalten je nach Blindnietmutterntyp, Hersteller oder Materialstarke
variieren kann, wird vor dem Setzten in das gewtlinschte Bauteil ein Setzversuch empfohlen.
Dieser sollte - wenn méglich - am Originalbauteil durchgefiihrt werden.

Den Setzversuch wie in Abschnitt 2.7 beschrieben durchfihren und anschlieRend das Setzer-
gebnis beurteilen:

Blindnietmutter nicht vollstdndig gesetzt
- Blindnietmutter nicht ausreichend verformt bzw. SchlielRkopf nicht vollstandig ausgebildet
- Einstellwert in kleinen Schritten erhéhen

Blindnietmutter mit zu hoher Kraft gesetzt

- Gewinde deformiert oder ausgerissen (Automatisches Abdrillen nicht mehr mogliche, siehe
Abschnitt 3.2)

- Gewindedorn verbogen oder gebrochen

- Einstellwert verringern

GESIPA'" 13
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Blindnietmutter optimal gesetzt
- SchlielBkopf vollstandig ausgebildet, Gewinde nicht beschadigt

Nach der Anpassung des Einstellwerts einen neuen Setzversuch durchfiihren und das Setzer-
gebnis kontrollieren.

Achtung! Wenn der korrekte Einstellwert nicht bekannt ist, sollte im Zweifelsfall immer
zuerst mit niedrigen Werten begonnen werden, um eine Beschadigung am Gerat zu
vermeiden!

24 Speichern und Laden der Setzkraft

Der FireBird® Pro (GE) bietet die Moglichkeit, den eingestellten Kraftwert in dem integrierten
Programmspeicher abzulegen und bei Bedarf wieder zu laden.

Die Speicherung der Zahlenwerte wird folgendermafien durchgefihrt:

» Den zu programmierenden Zahlenwert ermitteln und einstellen (siehe Punkt 2.3).

» Wird die S-Taste langer als eine Sekunde (> 1 sec) gedruckt, gelangt man in den Pro-
grammspeicher (Anfangswert P0), um einen eingestellten Zahlenwert zu speichern.

» Durch Betatigung der Plus- oder Minus-Taste kann ein Programmspeicherplatz zwischen PO
und P9 ausgewahlt werden.

* Nach erneutem Driicken der S-Taste (> 1 sec) wird der Zahlenwert gespeichert und es
erscheint wieder der Zahlenwert im Display.

Das Aufrufen von bereits gespeicherten Zahlenwerten wird folgendermalen durchgefihrt:

» Werden die Plus- und Minus-Taste gleichzeitig Ianger als zwei Sekunden gedrickt (> 2 sec),
gelangt man in den Programmspeicher.

» Durch Betatigung der Plus- oder Minus-Taste kann zwischen PO und P9 ein zuvor ge- spei-
cherter Zahlenwert ausgewahlt werden.

» Nach weiterem Driicken der S-Taste (> 1 sec) wird das ausgewahlte Programm geladen und
es erscheint der entsprechende Zahlenwert.

Der Speicher- oder Ladevorgang kann jederzeit durch gleichzeitiges Driicken der Plus- und
Minus-Taste (> 2 sec) abgebrochen werden.

14 GESIPA’
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2.5 Aufdrillen der Blindnietmutter

»  Blindnietmutter ohne Verkanten am Gewindedorn A ansetzen.

»  Es wird empfohlen, die Blindnietmutter per Hand ca. 2 Umdrehung aufzuschrauben, um
das Einfadeln des Gewindedorns A zu erleichtern.

*  Durch Driicken des Schalters | den Aufdrillvorgang starten.

»  Schalter | solange gedruckt halten, bis der Aufdrillvorgang automatisch beendet wird.
Dabei die Blindnietmutter wahrend des gesamten Aufdrillvorganges gegen Verdrehen
festhalten. Die Blindnietmutter muss nach dem Aufdrillvorgang korrekt am Mundsttick B
anliegen. Ansonsten die Einstellung der Gewindedornlange korrigieren (siehe Punkt 2.2).

Achtung: Wird der Schalter zu friih losgelassen, wird die Mutter wieder abgedrillt!
2.6 Manuelles Abdrillen der Blindnietmutter
Ein manuelles Abdrillen einer Blindnietmutter kann erforderlich sein, wenn:

»  vor dem Setztvorgang Setzvorgang die Blindnietmutter schief aufgedrillt wurde oder das
Gewinde der Blindnietmutter oder des Gewindedorns A defekt ist.

* nach dem Setzvorgang das Gewinde deformiert ist und das Gerat nicht automatisch ab-
drillt (zu hohe Setzkraft gewahlt, Falscheinstellung!) und wegen Uberlastung abschaltet.
Dies wird als Fehlermeldung ,E3" im Display und durch schnelles Blinken des Beleuch-
tungsringes angezeigt.

- Akku entfernen. Danach den Gewindedorn manuell abdrillen. Hierzu den beiliegenden
Sechskantschraubendreher SW 4 in den Innensechskant des Gerétes (siehe Bild 5)
einstecken (ggf. vorher Zubehérmagazin abnehmen). Durch Linksdrehung den Gewinde-
dorn A vorsichtig I6sen. Nach dem Abschrauben der deformierten Mutter den Akku wieder
einschieben und den Sechskantschraubendreher entfernen. Nach Driicken und Loslas-
sen des Schalters | 1auft das Gerat in einer langsamen Referenzfahrt in die Grundstellung
zurlck. Der zuletzt eingestellte Zahlenwert wird auf dem Display angezeigt.

Achtung: Den korrekten Zahlenwert (niedriger!) gemaf Punkt 2.3 anpassen.

GESIPA" 15
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Setzen einer Blindnietmutter

Die korrekt aufgedrillte Mutter mit dem Blindnietmutterngerat bis zum Anschlag in die
Bohrung des Werkstticks einfihren.

Den Setzvorgang durch Driicken des Schalters | starten.

Der Setzvorgang lauft bis zum Erreichen der eingestellten Setzkraft und drillt automatisch
die gesetzte Blindnietmutter wieder ab.

Achtung!

Fehlerhafter Setzvorgang: Fehlermeldung E1

Wird beim Setzvorgang der eingestellte Zahlenwert nicht erreicht, stoppt der Setzvor-
gang, das Gerat drillt ab und fahrt automatisch in die Grundstellung zurtick. Das Display
G zeigt die Fehlermeldung ,E1"“. Zuséatzlich wird der Fehler durch schnelles Blinken des
Beleuchtungsringes H und schnelle Piepténe angezeigt. Der Fehler ist durch Driicken der
S-Taste (> 1 sec) zu quittieren. Erst danach kann das Gerat weiter betrieben werden.

Im Display G wird rS (reSet) angezeigt. In diesem Modus kann die fehlerhaft gesetzte
Blindnietmutter mit reduzierter Geschwindigkeit nachgesetzt werden. Hierzu die bereits
gesetzte Mutter nochmals aufdrillen (siehe 2.5) und den Schalter | erneut driicken. Nach
dem einmaligen rS-Setzvorgang erscheint wieder der zuletzt eingestellte Zahlenwert auf
dem Display G. Soll die Blindnietmutter nicht nachgesetzt werden, kann der rS-Modus
durch Driicken der S-Taste (>1 sec) verlassen werden.

Achtung!

Nachsetzen einer oder mehrerer Blindnietmuttern:

Sind eine oder mehrere Blindnietmuttern mit einem zu niedrigen Zahlenwert gesetzt wor-
den, besteht die Mdglichkeit diese Blindnietmuttern im rr-Mode (reWork) nachzusetzen.
Hierzu ist der korrekte Zahlenwert fir die Setzkraft anzupassen (siehe Punkt 2.3).
Anschlieend die S-Taste solange gedrtickt halten bis der Programmspeicher PO - P9
Ubersprungen wird und die Anzeige rr im Display G erscheint.

Danach kénnen alle fehlerhaft gesetzten Muttern mit dem korrigierten Zahlenwert nach-
gesetzt werden.

Durch erneutes Driicken der S-Taste wechselt das Gerat zurlick in den normalen Modus.

16
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3. Beheben von Stérungen

31 Blindnietmutter wird nicht aufgedrillt

Mogliche Ursachen Abhilfe

Muttergewinde defekt

Neue Mutter nehmen

Gewindedorn defekt

Gewindedorn wechseln (Pkt. 2.1)

Mutter liegt nicht am Mundsttick an

Gewindedornlénge x falsch; an Mutternlange anpassen (Pkt. 2.2)

Mutter drillt wieder ab

Schalter | bis zum Geratestillstand gedrickt halten (Pkt. 2.5)

Akku ist leer
Fehleranzeige auf dem Display E4

Akku laden

3.2 Blindnietmutter wird nicht abgedrillt

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Mutterngewinde auf Grund zu hoher Setzkraft
deformiert
Fehleranzeige auf dem Display: E3

Zahlenwert reduzieren (Pkt. 2.3); mittels Sechs-
kantschraubendreher ausschrauben (Pkt. 2.3;
siehe Abb. 5)

Mutterngewinde komplett zerstort.
Fehleranzeige auf dem Display E1

Zahlenwert reduzieren (Pkt. 2.3)
Fehler quittieren (Pkt. 2.4)

3.3 Gesetzte Blindnietmutter ist nicht vollstiandig gesetzt

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Zahlenwert zu gering eingestellt

Zahlenwert korrekt einstellen (Pkt. 2.3)

Eingestellter Zahlenwert nicht erreicht bzw. Setz-
hub nicht ausreichend.
Fehleranzeige auf dem Display E1

Blindnietmutter im reSet Modus nachsetzen
(Pkt.2.7)

Uberlast beim Zugvorgang. Fehleranzeige auf
dem Display E2

Arbeitsbereich beachten (Pkt.1.1)

Akku ist leer
Fehleranzeige auf dem Display E4

Akku laden

GESIPA" 17
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3.4 Beleuchtungs-LEDs blinken

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Akku ist leer

Akku laden

Uberlast im Zugvorgang (langsames Blinken)

Arbeitsbereich beachten (Pkt. 1.1)

Mutter kann nicht abgedrillt werden. Muttern-
gewinde auf Grund eines zu grof3en Setzhubes

Mutter mittels Sechskantschraubendreher aus-
schrauben (Pkt. 5; siehe Bild 5);

deformiert/zerstort (schnelles Blinken) Setzhub verkleinern (Pkt. 2.3)

3x Piepton und 10 Sekunden Blinken der Beleuchtungs-LEDs:

Ein Akkuwechsel ist in Kuirze vorzunehmen (ca. 20 % Rest-Akkuladung).

6x Piepton und nach jedem Setzvorgang 10 Sekunden Blinken der Beleuchtungs-LEDs: Den
Akku nach wenigen Nietvorgangen wechseln, um sichere Nietvorgénge zu garantieren (ca. 10
% Rest-Akkuladung).

9x Piepton und 10 Sekunden Blinken der Beleuchtungs-LEDs: Der nachste Nietvorgang kann
nicht zuverlassig ausgefuhrt werden. Das Geréat ist abgeschaltet. Akku wechseln.

3.5 Reparatur

Garantiereparaturen werden grundsatzlich vom Hersteller durchgefiihrt. Reparaturen aul3er-
halb der Garantiezeit sind nur von fachkundigem Personal auszufiihren. Nichtbeachtung von
Montage- und Einstellvorschriften sowie nichtfachkundiger Umgang kénnen zu schwerwie-
genden Schaden am Blindnietmuttern-Setzgerat fihren. Im Zweifelsfall ist das Blindnietmut-
tern-Setzgerat an den Lieferer oder GESIPA® einzusenden.

Achtung! Bei Reparaturen, die nicht vom Hersteller durchgefiihrt werden, oder der Verwen-
dung von Sonderzubehor (z. B. Verlangerungseinheiten, Winkelkdpfe), ist vor der Inbetrieb-
nahme zwingend eine manuelle Referenzfahrt durchzufiihren!

1. Sicherstellen, dass das Gerat betriebsbereit ist und alle erforderlichen Anbauteile korrekt

am Gerat montiert sind, Akku einschieben.

LED-Ring in « Nullstellung drehen.

3. Betéatigungsknopf driicken und halten*, das Gerat fahrt in die hintere Endlage (Nietgerate)

bzw. drillt kurz (Blindnietmutterngerate) und bleibt dann stehen.

LED-Ring auf — Dauerlicht drehen, ohne den Betatigungsknopf loszulassen.

Betatigungsknopf weiter fir 10 Sekunden gedriickt halten, bis das Gerat 3x piepst.

6. Der Betatigungsknopf kann jetzt losgelassen werden, die alten Referenzwerte wurden
geldscht.

7. Erneutes Drucken des Betatigungsknopfs* startet die Referenzfahrt, hierbei fahrt das
Gerat mehrfach vor und zuriick und blinkt wahrenddessen.

N

o &
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*Bei Geraten mit Andriickausldsung (AV) muss diese angedrickt sein, um das Gerat auslésen
zu kénnen.

Nach dieser Referenzfahrt erfolgt die Inbetriebnahme geman Kap. 1.5. Eine Inbetriebnahme
nach der Reparatur kann ohne Durchfiihrung einer manuellen Referenzfahrt zu schwerwiegen-

den Schaden am Setzgerét fiihren.

Die aktuelle Ersatzteile-Liste fir Ihr Gerat finden Sie online unter www.gesipa.com.

4. Garantie

Es gelten die Garantiebedingungen in der jeweils gtiltigen Fassung, die unter folgendem Link
eingesehen werden kénnen: www.gesipa.com/agb

GESIPA" 19
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5. Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend bezeichnete Gerat aufgrund seiner Konzipierung
und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen,
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht.
Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung verliert diese Erklarung ihre Gilltigkeit. Die
Sicherheitshinweise der mitgelieferten Produktdokumentation sind zu beachten. Dieses Doku-
ment ist dauerhaft aufzubewahren.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
« DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
» DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012
EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
2012/19/EU

»  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU

Dokumentations-Bevollméchtigter: v—«-—-

SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA® ppa. Dipl.-Ing. Stefan Petsch
Nordendstrale 13-39 Head of Operations Tools
D-64546 Morfelden-Walldorf Member of Division Management
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1. FireBird® Pro GE / FireBird® Pro GE blind rivet nut setting tool

11 Working range

M3 M4 M5 M6 8 M10 M12
Alu fece |rBoe |rBoe |FBGE |rBoE |FBOE | FBGE
Steel fcE |FBoE |rBoe  |FBeE |rmoe |FBGE  [FBGE
ol |FBeE  |FRoe  |Feee  |rmoe |FBCGE  |FBGE |-

Note: Depending on the blind rivet nut manufacturer, ambient temperature and battery type
used, the working range may be limited.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Equipment / accessories

Nosepiece / threaded mandrels

for FB Pro M6 in working position

M4, M5 in accessory magazine
for FB Pro GE M6 in working position

M8, M10 in accessory magazine
Hanger Concealed in housing
Quick charger 110 V (USA) or 230 V (EU) / 50-60 Hz
Quick-change battery 18.0V /2.0 Ah
Scope of delivery Hexagon screwdriver WAF 4

2x double open-ended spanner

WAF 24/27 Quick-setting guide Article No. 1699983
Setting force guide Article No. 1699984

1x locking screw for HMI cover

Operating instructions
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1.3 Technical data

Weight

approx. 2.4 kg (incl. 2.0 Ah rechargeable battery and nosepiece/man-
drel magazine)

Max. setting stroke

10 mm

Drive

Brushless DC motor

Tensile strength

15 kN for FB Pro
20 kN for FB Pro GE

Noise emissions

LPA 76.5 dB (A), measurement uncertainty K = 3 dB

Vibration

< 2.5 m/s?, measurement uncertainty K = 1.5 m/s?

1.4

Safety instructions

Caution: The tool is not suitable for use in an ATEX zone.

The following safety rules must be observed to ensure adequate protection against
electric shock, injuries or fire hazards:
The blind rivet nut setting tool is intended solely for the purpose of setting blind rivet nuts

.

and blind rivet studs!

Wear safety goggles at all times when working with the blind rivet nut setting tool!
Do not use the tool without material!
Do not overload the blind rivet nut setting tool; work within the specified performance

range.

Never use or store the blind rivet nut setting tool in a damp/wet environment or in the
vicinity of flammable liquids and gases (risk of explosion!) and protect from frost during

storage.

Ensure that the battery is properly secured in the grip.
Always remove the battery when the blind rivet nut setting tool is not in use and during

maintenance work.

The battery may only be charged in the temperature range between 0°C and +50°C.

Do not use the blind rivet nut setting tool as a hammer.

Keep device, battery packs and charger away from children.

Depending on the working arrangements, personal protective equipment (PPE) is recom-
mended (e.g. protective clothing, gloves, safety helmet, non-slip shoes, hearing protec-

tion or fall protection).

The air inlets for the motor must not be obstructed; do not insert any objects into them.
When setting the blind rivet nut setting tool down, make sure that it cannot fall down.
Use only genuine spare parts for repair.

Repairs must be carried out only by skilled personnel. In case of doubt, send in the blind
rivet nut setting tool to the manufacturer.

GESIPA" 23
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1.5 Start-up

A Important!
Fully charge the battery before using for the first time!
« Insert fully charged battery into the blind rivet nut setting tool in the correct position.
* Use a threaded mandrel and nosepiece size matching the size of the blind rivet nut.
«  The blind rivet nut setting tool can be used either with or without accessory magazine.

1.6 Lighting

The blind rivet nut setting tool is equipped with a workplace light comprising 3 LEDs to illumi-
nate the work space; the light can be switched on by turning the black ring behind the LEDs.
There are 3 settings indicated by an arrow moulded into the housing:

— Continuous light/torch function:
\ The light is switched on after a riveting operation and stays on for approx.
10 minutes. The LEDs then turn off automatically.

e Zero position::
[ i ) Lights switched off.

/ -- Work light:
The light is switched on at the start of the riveting operation. The LEDs stay
on for about 10 seconds and then switch off automatically.

1.7 Maintenance

Maintenance of the blind rivet nut setting tool is limited to the replacement of worn threaded
mandrels and nosepieces, as necessary (see section 2.1 for replacement of the threaded
mandrels).

Regular maintenance will extend the service life of your high-quality GESIPA® tools
which should be serviced at least every 2 years by an authorised workshop or by
GESIPA® Service. We recommend servicing of tools subject to intensive use at shorter
intervals.

1.8 Storage

Store the blind rivet nut setting tool in a dry place where there is no danger of frost.
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2, Functional principle
21 Replacement of the threaded mandrel (Fig. 3)

*  Remove the battery from the tool.

*  Loosen lock nut C using a double open-ended spanner (WAF 24/27).

e Unscrew nosepiece B.

e Push back slide J as far as it will go.

e Unscrew threaded mandrel A.

«  Align the appropriate threaded mandrel A with the hexagonal surface in slide J.
e Screw on a nosepiece B matching the thread size and secure with lock nut C.

2.2 Adjusting the threaded mandrel length “X*

*  Loosen lock nut C.

e Adjust the threaded mandrel length “X” to the nut length by turning nosepiece B (Figure 4).

»  Fully utilise the thread depth of closed blind rivet nuts (Figure 4).

*  Hold nosepiece B with lock nut lock C using a double open-ended spanner (WAF 24/27)
to prevent it from turning.

2.3 Adjusting the setting force

The setting force to be set depends on the blind rivet nut size and blind rivet nut material, and
on the materials to be riveted (material, hole diameter, material thickness).
The setting force is adjusted as follows:

1. Select the setting value from the quick setting guide
2. Set the selected setting value on the display
3. Carry out a few setting trials and adjust the setting value, if necessary

1. Select the setting value from the quick setting guide

The appropriate numerical value can be selected in the quick setting guide, depending on the
blind rivet nut size and blind rivet nut material.

(e.g. M5 - steel ®  Guide value for the setting force 45)

These guide values have been determined using GESIPA® blind rivet nuts.
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Excerpt from the quick setting guide:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu 03 10 20 40 45 50 90
Steel 10 40 45 60 75 90 98
Stainless | 15 30 50 85 95 98 -
steel

2. Set the selected setting value on the display

Wake up the tool by briefly pressing switch . Important! Threaded mandrel A turns when the
switch is pressed! Hold the tool only at the handle.

Remove cover F, then set the selected value on the display G by pressing the plus or minus
buttons. Pressing the plus button increases the numerical value. Pressing the minus button
decreases the numerical value. If a button is held down for longer than one second, the nu-
merical value changes in increments of 10.

The setting force of the riveting tool is increased by increasing the numerical value on display
G; the setting force is reduced by reducing the numerical value.

3. Carry out a few setting trial and adjust the setting value, if necessary

Important! As the setting behaviour can vary, depending on the blind rivet nut type, manufac-
turer or material thickness, a setting trial is recommended before riveting the selected part.
This should - if possible - be carried out on the original part.

Carry out the setting trial as described in section 2.7, then assess the setting result:

Blind rivet nut not completely set

- Blind rivet nut not sufficiently deformed or closing head not completely formed

- Increase the setting value in small increments

Blind rivet nut set with excessive force

- Thread deformed or stripped (automatic unscrewing no longer possible, see section 3.2)
- Threaded mandrel bent or broken

- Reduce the setting value Blind rivet

Nut correctly set
- Closing head completely formed, thread not damaged
After adjusting the setting value, carry out a further setting trial and assess the setting result.

Important! If the correct setting value is not known or if in doubt, always start with
lower values in order to avoid damaging the tool!
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24 Saving and loading the setting force

The FireBird® Pro (GE) is able to save the set force value to its integrated program memory
and to load it again wherever necessary.

Save the numerical values as follows:

*  Determine and set the numerical value to be programmed (see section 2.3).

* Holding the S button down for longer than one second (> 1 sec.) calls up the program
memory (initial value PO) in order to save a set numerical value.

e Aprogram memory location from PO to P9 can be selected by pressing the plus or minus

e button.

*  Press the S button again (> 1 sec.) to save the numerical value and show it on the dis-
play once more.

Previously saved numerical values can be called up as follows:

e Pressing the plus and minus buttons are pressed at the same time for more than two
seconds (> 2 sec.) calls up the program memory.

e Apreviously saved numerical value between PO and P9 can be selected by pressing the
plus or minus button.

* Holding the S button pressed again (> 1 sec.) loads the selected program and the corres-
ponding numerical value is displayed.

The load or save sequence can be cancelled at any time by pressing the plus and minus
buttons at the same time (> 2 sec.).

2.5 Screwing on the blind rivet nut

e Place the blind rivet nut onto threaded mandrel A straight.

*  We recommend that the blind rivet nut is screwed on by hand by approx. %z turn to simp-
lify threading in of threaded mandrel A.

«  Start the screw-on sequence by pressing switch I.

*  Hold switch | pressed until the screw-on sequence stops automatically. While doing this,
hold the blind rivet nut secure to prevent twisting during the entire screw-on sequence.
The blind rivet nut must be correctly positioned on nosepiece B after the screw-on se-
quence. Otherwise, correct the setting of the threaded mandrel length (see Section 2.2).

Caution: If the switch is released prematurely, the nut will be unscrewed again!
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2.6

Manual unscrewing of the blind rivet nut

Manual unscrewing of a blind rivet nut may be necessary if:

.

2.7

The blind rivet nut was not screwed on straight before the setting operation, or the thread
of the blind rivet nut or threaded mandrel 1 is defective;

The thread is deformed after the setting operation and the tool does not unscrew auto-
matically (setting force selected too high, wrong setting!) and cuts out due to overloading.
This is signalled as error message “E3” on the display and by rapid flashing of the light
ring.

Remove the battery. Then unscrew the threaded mandrel by hand. To do this, insert the
hexagon screwdriver WAF 4 into the hexagon socket of the tool (see Figure 5), possibly
after removing the accessory magazine (Figure 5), if necessary. Carefully loosen threa-
ded mandrel A by screwing in anti-clockwise direction. After unscrewing the deformed
nut, insert the battery into the tool again and remove the hexagon screwdriver. Press and
release switch | to bring the tool back to Home position in a slow reference run. The last
numerical value set is shown on the display. Caution: Set the correct (lower!) numerical
value as described in section 2.3.

Setting a blind rivet nut

Insert the correctly fitted nut into the hole of the workpiece as far as it will go using the blind
rivet nut setting tool.

Start the setting operation by pressing switch I. The setting operation runs until the set set-
ting force is reached before the set blind rivet nut is unscrewed again automatically.
Important!

Incorrect setting operation: Error message E1

If the set numerical value is not reached during the setting operation, the setting operation
stops, the tool unscrews the nut and automatically returns to Home position. Error
message “E1” appears on the display G. The error is additionally signalled by rapid flashing
of the light ring H and rapid beeps. Acknowledge the error by pressing the S button (> 1
sec). Only then can the tool be used again. rS (reSet) is shown on the display G. In this
mode, the incorrectly set blind rivet nut can be reset at reduced speed. To do this, screw
on the nut already set again (see section 2.5) and press switch | again. After one rS setting
operation, the last numerical value set appears on the display G again. If the blind rivet nut
is not reset, quit rS mode by pressing the S button (>1 sec).

Important!

Resetting of one or more blind rivet nuts: If one or more blind rivet nuts have been set with
a numerical value that is too low, it is possible to reset these blind rivet nuts in rr mode
(reWork). To do this, select the correct numerical value for the setting force (see section
2.3). Then hold the S button pressed until the program memory PO - P9 has been skipped
and rr appears on the display G. All incorrectly set nuts can then be reset with the corrected
numerical value. Press the S button again to bring the tool back to normal mode.

28
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3. Troubleshooting

3.1

Blind rivet nut is not screwed on

Possible causes

Corrective measures

Nut thread defective Use new nut

Threaded mandrel defective

Replace threaded mandrel (section 2.1)

Nut does not rest against nose-
piece

Threaded mandrel length x incorrect; adapt to nut length (section 2.2)

Nut unscrews again

Hold switch | pressed until the tool comes to a standstill (section 2.5)

Battery is discharged
Error indicated on the display E4

Charge the battery

3.2

Blind rivet nut is not unscrewed

Possible causes

Corrective measures

Nut thread deformed due to excessive setting
force
Error indicated on the display: E3

Reduce the setting force (section 2.3); remove
using hexagon screwdriver (section 2.6; see Fig. 5)

Nut thread completely destroyed. Error indicated
on the display E1

Reduce the numerical value (section 2.3) Acknow-
ledge the error (section 2.4)

3.3

Set blind rivet nut is not completely set

Possible causes

Corrective measures

Numerical value is set too low

Set the correct numerical value (section 2.3)

Set numerical value not reached or setting stroke
too short.
Error indicated on the display E1

Reset the blind rivet nut in ReSet mode (section
2.7)

Overload during drawing operation. Error indica-
ted on the display E2

Observe the working range (section 1.1)

Battery is discharged
Error indicated on the display E4

Charge the battery

3.4 LED lights flashing

Possible causes

Corrective measures

Battery is discharged

Charge the battery

Overload during extraction process (slow flashing)

Observe the working range (section 1.1)

Nut cannot be unscrewed. Nut thread deformed/
destroyed due to excessive setting stroke (rapid
flashing)

Remove nut using hexagon screwdriver (section
5; see figure 5);
Reduce setting stroke (section 2.3)
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3 beeps and flashing LED lights for 10 seconds:

The battery needs to be changed soon (about 20% battery charge remaining).

6 beeps and flashing LED lights for 10 seconds after every setting sequence: Change the
battery after a few more riveting sequences to guarantee safe and secure riveting sequences
(approx. 10% battery remaining).

9 beeps and flashing LED lights for 10 seconds: The next riveting sequence cannot be reliably
carried out. The tool is switched off. Change the battery.

3.5 Repairs

Repairs under warranty are carried out by the manufacturer. Repairs outside the warranty pe-
riod should only be carried out by skilled technical personnel. Failure to observe the assembly
and setting instructions and operation by non-skilled personnel may result in serious damage
to the blind rivet nut setting tool. In case of doubt, always send in the blind rivet nut setting tool
to the supplier or to GESIPA®.

Important! In the case of repairs not carried out by the manufacturer or where special accesso-
ries (e.g. extension units, angle heads) are used, it is mandatory to carry out a manual referen-
ce run before using the tool again!

1. Ensure that the tool is ready for operation and that all required attachments are correctly
mounted on it, then insert the battery.

2. Turn LED ring to * zero position.

Press and hold* the trigger button: the tool will move to the rear end position (riveting

tools) or drill briefly (blind riveting tools) and then stop.

Turn LED ring to — Continuous light, without releasing the trigger button.

Hold the trigger pressed for a further 10 seconds until the tool beeps 3x.

The trigger button can now be released: the old reference values have been deleted.

Pressing the trigger button* again starts the reference run; the tool will move forward and

back several times, flashing all the time.

*On tools with a spring-loaded trigger system, this must be pressed to release the tool.

w

No o s

After this reference run, start operation as described in section 1.5. Starting operation after a
repair without carrying out a manual reference run can result in serious damage to the blind
rivet nut setting tool.

You can find the current spare parts list for your tool online at www.gesipa.com.
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4. Warranty

The latest version of the warranty conditions that can be viewed under the following link: www.
gesipa.com/agb shall apply.

5. Declaration of conformity

We hereby declare that the tool described below, due to its design and construction, and in
the version as placed by us on the market, complies with the relevant fundamental safety
and health requirements of the EC directives. Any modification of the device not approved by
us will void this declaration. The safety instructions contained in the product documentation
supplied must be observed. This document must be available at all times.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

EC UKCA

DIN EN ISO 12100:2011 The Supply of Machinery (Safety) Regulation 2008

DIN EN ISO 82079-1:2013 The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

DIN EN 62133:2013 The Waste Electrical and Electronic Equipment Regulations 2013

DIN EN 62841-1:2016-07 The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012

2012/19/EU EN 62841-1:2015

2011/65/EU EN 55014-1:2016

2006/42/EG EN 55014-2:2015

2014/35/EU

2014/30/EU

DIN EN 55014-1:2016
DIN EN 55014-2:2016

DIN EN 61000-4-2:2009

DIN EN 61000-4-3:2011

DIN EN 62233:2008+

EN 60335-2-29:2010

Authorised documentation officer: Q

SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA®

Nordendstrale 13-39 pp. Dipl.-Ing. Stefan Petsch

D-64546 Morfelden-Walldorf Head of Operations Tools Member of
Division Management
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1. Pistolet pour pose d’écrous a sertir FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

1.1 Champ d‘application

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu fece  |Fece  |mmoE  |Feoe  |rboe  |rooe | FBCE
(LT ES GE Eg GE EE GE Eg GE Eg GE AEs FES
Inox Eg GE Eg GE Eg GE IES GE FBGE FBGE .

Remarque : le champ d’application peut éventuellement étre limité en fonction du fabricant
des écrous a sertir, de la température ambiante et du type de batterie utilisé.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Equipement / Accessoires

Embouchure / Mandrins filetés

pour FB Pro M6 en position de travail

M4, M5 dans le magasin d‘accessoires
pour FB Pro GE M6 en position de travail

M8, M10 dans le magasin d‘accessoires
Anneau de suspension rétractable dans le corps
Chargeur rapide 110 V (USA) ou 230 V (UE) / 50-60 Hz
Batterie amovible 18,0V /2,0 Ah
Fourniture Tournevis hexagonal de 4 sur plats

2 clés a fourche doubles de 24/27

Carte de réglage rapide, référence 1699983

Carte de préréglage de la force de traction, référence 1699984
1 vis de sécurité pour couvercle HMI

Mode d’emploi
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1.3 Caractéristiques techniques
Poids env. 2,4 kg (incl. batterie 2,0 Ah et embouchure/chargeur a mandrins)
Course de pose maximale 10 mm
Moteur moteur a courant continu sans balai
Force de traction 15 kN pour FB Pro
20 kN pour FB Pro GE
Niveau de bruit Lpa 76,5 dB (A), incertitude de mesure K=3 dB
Vibration < 2,5 m/s?, incertitude de mesure K = 1,5 m/s?
1.4 Consignes de sécurité

Attention : le pistolet ne convient pas pour une utilisation dans une zone ATEX.

Observer les consignes de sécurité suivantes pour assurer une protection contre les
électrocutions, les blessures et les incendies :

Le pistolet pour pose d‘écrous a sertir est exclusivement destiné a la pose d'écrous et de
goujons a sertir !

Il faut toujours porter des lunettes de protection lorsque I‘'on utilise le pistolet pour pose
d’écrous a sertir !

Ne pas [‘utiliser sans matériau a assembler !

Ne pas surcharger le pistolet pour pose d’écrous a sertir ; toujours travailler dans les
limites de performance indiquées.

Ne jamais utiliser ni stocker le pistolet dans un environnement mouillé ou humide, ni a
proximité de produits inflammables ou de gaz (risque d’explosion !) et le protéger du gel.
Veiller a ce que la batterie soit bien fixée dans la poignée.

Enlever systématiquement la batterie avant les opérations de maintenance sur le pistolet
ou les périodes de non-utilisation.

La charge de la batterie doit uniquement avoir lieu dans une plage de température com-
prise entre 0 oC et +50 oC.

Ne pas utiliser le pistolet pour pose d’écrous a sertir comme outil de frappe.

Garder le pistolet, les blocs-batteries et le chargeur hors de portée des enfants.

En fonction de la situation de travail, un équipement de protection individuel est recom-
mandé (par ex. combinaison, gants, casque de sécurité, chaussures antidérapantes,
protection auditive ou sécurité antichute).

Ne pas obstruer les ouies d’aération du moteur ; n’y insérer aucun objet.

Lorsque le pistolet est déposé quelque part, veiller a ce qu'il ne puisse pas tomber.

En cas de réparation, n’utiliser que des piéces d’origine.

Les réparations ne doivent étre effectuées que par un personnel qualifié. En cas de dou-
te, renvoyer le pistolet pour pose d’écrous a sertir au fabricant.
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1.5 Mise en marche

Attention !
Charger entiérement la batterie avant la premiére utilisation !
- Emboiter correctement la batterie chargée dans le pistolet pour pose d’écrous a sertir.
e Choisir le mandrin fileté et 'embouchure adaptés en fonction de la dimension de I'écrou
* Le pistolet pour pose d’écrous a sertir peut étre utilisé, au choix, avec ou sans magasin
d’accessoires.

1.6 Eclairage

Le pistolet pour pose d’écrous a sertir est équipé d'un éclairage du poste de travail a 3 LED
que l‘'on peut allumer en tournant la bague noire derriere les LED. Trois positions sont indi-
quées par une fleche injectée dans le corps :

— Voyants allumés / Fonction Lampe de poche :
\ L‘éclairage est activé aprés un rivetage et reste allumé pendant 10
minutes environ. Les LED s‘éteignent ensuite automatiquement.

e Position zéro :
[ i ) I‘éclairage est désactivé.

Y, -- Eclairage de travail :
Il s‘enclenche au démarrage du rivetage. Les LED restent allumées
pendant environ 10 secondes puis s‘éteignent automatiquement.

1.7 Maintenance

La maintenance du pistolet pour pose d’écrous a sertir se limite au changement si nécessaire
des mandrins filetés et des embouchures (voir point 2.1 pour le changement des mandrins
filetés).

Une maintenance réguliére prolonge la durée d‘utilisation de vos appareils GESIPA®
de qualité supérieure. Cette derniére doit étre au moins effectuée tous les 2 ans par un
atelier autorisé ou par le service d‘entretien GESIPA®. En cas d’utilisation intensive des
appareils, une maintenance anticipée est recommandée.

1.8 Stockage

Stocker le pistolet pour pose d’écrous a sertir dans un endroit sec et a I'abri du gel.
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2, Mode de fonctionnement
21 Remplacement du mandrin fileté (Fig. 3)

*  Retirer la batterie du pistolet.

«  Dévisser le contre-écrou C au moyen de la clé a fourche double de 24/27.

»  Dévisser I'embouchure B.

*  Repousser le piston de contrble J en arriére jusqu‘a la butée.

»  Dévisser le mandrin fileté A.

»  Faire coincider le mandrin fileté adapté A avec la surface hexagonale du manche J.
e Visser sur le contre-écrou C une embouchure B adaptée a la dimension du filetage.

2.2 Réglage de la longueur de mandrin fileté « X »

«  Dévisser le contre-écrou C.

*  Entournant 'embouchure B, régler la longueur de mandrin fileté « X » en fonction de la
longueur de I'écrou (Fig. 4).

» Encas d’écrous a sertir fermés (Fig. 4), utiliser toute la profondeur de filetage.

»  Bloquer Iégérement 'embouchure B avec le contre-écrou C au moyen de la clé a fourche
double de 24/27 pour I'empécher de tourner.

2.3 Réglage de la force de traction

Le réglage de la force de traction dépend de la taille de I'écrou a sertir, de son matériau et
des matériaux a riveter (matériau, diameétre de pergage, épaisseur de matériau).

Le réglage de la force de traction s’effectue de la maniére suivante :

1. Choisir la valeur de réglage sur la carte de réglage rapide

2. Régler la valeur de réglage sur I'écran

3. Procéder a des essais de pose et adapter éventuellement la valeur de réglage

1. Choisir la valeur de réglage sur la carte de réglage rapide

La taille et le matériau de I'écrou a sertir permettent de sélectionner la valeur numérique
adaptée sur la carte de réglage rapide.

(p- ex. M5 - acier =  valeur pour la force de traction 45)

Ces valeurs indicatives ont été déterminées avec des écrous a sertir GESIPA®.
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Extrait de la carte de réglage rapide :

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu 03 10 20 40 45 50 90
Acier 10 40 45 60 75 90 98
Inox 15 30 50 85 95 98 -

2. Régler la valeur de réglage sur I‘écran

Réactiver le pistolet en exercant une Iégére pression sur l'interrupteur |. Attention ! Le man-
drin fileté A se met alors a tourner ! Tenir le pistolet uniquement par la poignée.

Une fois le couvercle F retiré, régler la valeur choisie sur I'écran G en appuyant sur la touche
plus ou moins. En appuyant sur la touche plus, la valeur numérique augmente. En appuyant
sur la touche moins, la valeur numérique diminue. En appuyant sur une touche pendant plus
d’'une seconde, la valeur du chiffre se modifie par paliers de 10.

En augmentant la valeur numérique sur I'écran G, la force de traction du pistolet augmente ;
en réduisant la valeur numérique, la force de traction diminue.

3. Procéder a un essai de pose et adapter éventuellement la valeur de réglage

Attention ! Le comportement de pose pouvant varier en fonction du type d’écrou a sertir, du
fabricant ou de I'épaisseur du matériau, il est recommandé d’effectuer un essai avant la pose
dans I'élément souhaité. Le réaliser si possible sur I'élément d’origine.

Procéder a I'essai de pose tel que décrit au point 2.7, puis évaluer le résultat obtenu :

Ecrou a sertir pas entiérement posé
- Ecrou a sertir pas suffisamment déformé ou téte de rivetage pas entiérement formée
- Augmenter la valeur de réglage petit a petit

Ecrou a sertir posé avec trop de force

- Filetage déformé ou détérioré (dévissage automatique devenu impossible, voir point 3.2)
- Mandrin fileté gauchi ou cassé

- Diminuer la valeur de réglage

Ecrou a sertir posé de maniére optimale

- Téte de rivetage entierement formée, filetage non endommagé

Aprés avoir adapté la valeur de réglage, procéder a un nouvel essai de pose et contréler le
résultat de pose.

Attention ! Lorsqu’on ne connait pas la bonne valeur de réglage, il convient toujours
en cas de doute de commencer par de faibles valeurs pour éviter dendommager le
pistolet !
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24 Enregistrement et chargement de la force de traction

Le FireBird® Pro (GE) est en mesure d’enregistrer la valeur de force réglée dans la mémoire
intégrée de son programme et de la charger a nouveau si nécessaire.

L’enregistrement des valeurs numériques s’effectue de la maniére suivante :

»  Déterminer et régler la valeur numérique a programmer (voir point 2.3).

«  En appuyant pendant plus d’une seconde sur la touche S (> 1 sec.), vous accédez a
la mémoire du programme (valeur de départ PO) permettant d’enregistrer une valeur
numeérique réglée.

e En actionnant la touche plus ou moins, vous pouvez sélectionner un emplacement de
mémoire de programme entre PO et P9.

«  En appuyant une nouvelle fois sur la touche S (> 1 sec.), la valeur numérique est enre-
gistrée et apparait a nouveau a I'écran.

Pour appeler les valeurs numériques déja enregistrées, procédez de la maniére suivante :

«  En appuyant simultanément sur la touche plus et la touche moins pendant plus de deux
secondes (> 2 sec.), vous accédez a la mémoire du programme.

*  En actionnant la touche plus ou moins, vous pouvez choisir une valeur numérique précé-
demment enregistrée entre PO et P9.

*  En appuyant une nouvelle fois sur la touche S (> 1 sec.), le programme sélectionné est
chargé et la valeur numérique correspondante apparait.

L'enregistrement ou le chargement peut a chaque fois étre interrompu en appuyant sur la
touche plus et la touche moins en méme temps (> 2 sec).

25 Vissage des écrous a sertir

»  Positionner I'écrou a sertir sans le coincer sur le mandrin fileté A.

» Il est recommandé de visser I'écrou a sertir a la main en le faisant pivoter d'’% tour pour
faciliter I'enfilage du mandrin fileté A.

- Démarrer 'opération de vissage en appuyant sur I'interrupteur I.

*  Maintenir l'interrupteur | enfoncé jusqu’a ce que I'opération de vissage se termine auto-
matiquement. Maintenir fermement I'écrou a sertir pour 'empécher de tourner pendant
toute I'opération de vissage. L'écrou a sertir doit étre correctement ajusté a 'embouchure
B aprés I'opération de vissage. Si ce n’est pas le cas, corriger le réglage de la longueur
du mandrin fileté (voir point 2.2).

e Attention : si vous relachez l'interrupteur trop tét, le pistolet dévisse a nouveau I'écrou !
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2.6

Dévissage manuel de I’écrou a sertir

Un dévissage manuel d’'un écrou a sertir peut étre nécessaire lorsque :

.

2.7

Avant la pose, I'écrou a sertir a été vissé de travers ou le filetage de I'écrou a sertir ou du
mandrin fileté 1 est défectueux.

Aprés la pose, le filetage est déformé et le pistolet ne dévisse pas automatiquement
(force de traction trop élevée choisie, mauvais réglage !) et s’arréte pour cause de
Surcharge. Cela s’affiche a I'écran avec le code d’erreur « E3 » et 'anneau d’éclairage
clignote rapidement.

Enlever la batterie. Puis dévisser manuellement le mandrin fileté. Pour ce faire, insérer
le tournevis hexagonal de 4 joint dans la téte a six pans creux du pistolet (voir Fig. 5) (le
cas échéant, retirer au préalable le magasin d’accessoires (insérer numéro de figure)).
Dévisser le mandrin fileté A avec précaution en tournant vers la gauche. Une fois I'écrou
déformé dévissé, insérer de nouveau la batterie et retirer le tournevis hexagonal. En
appuyant et relachant l'interrupteur |, le pistolet retourne a sa position initiale en effectu-
ant lentement une course de référence. La derniére valeur numérique réglée s’affiche a
I'écran. Attention : adapter la valeur numérique correcte (plus faible !) conformément au
point 2.3.

Poser un écrou a sertir

Insérer I'écrou correctement vissé avec le pistolet pour pose d‘écrous a sertir jusqu’a la
butée dans le trou de la piece a usiner.

Démarrer le processus de pose en appuyant sur l'interrupteur |. La pose se poursuit
jusqu’a ce que la force de traction réglée soit atteinte et dévisse automatiquement I'‘écrou
a sertir posé.

Attention ! Processus de pose erroné : message d’erreur E1

Si la valeur numérique réglée n’est pas atteinte lors du processus de pose, celui-ci
s’arréte, le pistolet dévisse et retourne automatique a la position initiale. L'écran G
indique le message d’erreur « E1 ». De plus, I'erreur s’affiche par un clignotement rapide
de 'anneau d’éclairage H et un bip sonore rapide retentit. Pour pouvoir utiliser a nou-
veau le pistolet, il convient d’acquitter I'erreur en appuyant sur la touche S (> 1 sec). rS
(reSet) s’affiche a I'écran. Ce mode permet de repositionner I'écrou a sertir mal posé a
vitesse réduite. Pour ce faire, revisser a nouveau I'écrou déja posé (voir 2.5) et appuyer
sur l'interrupteur |. Aprés le processus de pose rS unique, la derniére valeur numérique
réglée apparait a I'écran G. Si les écrous a sertir n’ont pas besoin d’étre repositionnés, il
est possible de quitter le mode rS en appuyant sur la touche S (> 1 sec).
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«  Attention!

Repositionnement d’'un ou de plusieurs écrous a sertir : Si un ou plusieurs écrous a sertir
ont été posés avec une valeur numérique trop faible, il est possible de repositionner

ces écrous en mode rr (reWork). Pour ce faire, il convient d’adapter la valeur numérique
correcte pour la force de traction (voir point 2.3). Ensuite, maintenir la touche S enfon-
cée jusqu’a ce que la mémoire du programme PO - P9 soit passée et que rr s‘affiche

sur I'écran G. Tous les écrous mal positionnés peuvent ensuite étre repositionnés avec
la valeur numérique corrigée. Appuyer de nouveau sur la touche S pour que le pistolet

retourne en mode normal.

3. Dépannage

3.1

L’écrou a sertir n’est pas vissé

Causes possibles Solution

Filetage de I'écrou défectueux

Prendre un écrou neuf

Mandrin fileté défectueux

Remplacer le mandrin fileté (point 2.1)

L'écrou ne repose pas contre
I'embouchure

Longueur de mandrin fileté x erronée ; I'adapter a la longueur de
I'écrou (point 2.2)

L'écrou commence a se dévisser
2.5)

Maintenir l'interrupteur | enfoncé jusqu’a 'arrét du pistolet (point

La batterie est déchargée
Affichage de I'erreur E4 a I'écran

Charger la batterie

3.2

L’écrou a sertir n’est pas dévissé

Causes possibles

Solution

Le filetage de I'écrou est déformé en raison d’'une
force de traction trop élevée
Affichage de I'erreur a I'écran : E3

Réduire la force de traction (point 2.3) ; dévisser
a 'aide du tournevis hexagonal (point 2.6, voir
Fig. 5)

Filetage de I'écrou entierement détruit. Affichage
de l'erreur E1 a I'écran

Réduire la valeur numérique (point 2.3) Acquitter
I'erreur (point 2.4)
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3.3

L’écrou a sertir posé n’est pas entiéerement posé

Causes possibles

Solution

Réglage trop faible de la valeur numérique

Régler correctement la valeur numérique (point
2.3)

Valeur numérique réglée non atteinte ou course
de pose insuffisante.
Affichage de l'erreur E1 a I'écran

Repositionner I'écrou a sertir en mode ReSet
(point 2.7)

Surcharge lors du processus de traction. Affichage
de l'erreur E2 a I'écran

Tenir compte du champ d’application (point 1.1)

La batterie est déchargée
Affichage de 'erreur E4 a I'écran

Charger la batterie

3.4

Les voyants d’éclairage clignotent

Causes possibles

Solution

La batterie est déchargée

Charger la batterie

Surcharge lors du processus de traction (clignote-
ment lent)

Tenir compte de la plage de fonctionnement (point
1.1)

L’écrou ne peut pas étre dévissé. Filetage de
I’écrou déformé/détruit suite a une course de pose
trop longue (clignotement rapide)

Dévisser I'écrou avec le tournevis hexagonal
(point 5 ; voir illustration 5) ;
Réduire la course de pose (point 2.3)

3 bips sonores et les voyants d’éclairage clignotent 10 secondes :

Ne pas tarder a changer la batterie (env. 20 % de charge résiduelle).

6 bips sonores et les voyants d’éclairage clignotent 10 secondes a chaque pose : Changer la
batterie au bout de quelques rivetages pour garantir la pose (env. 10 % de charge résiduelle).
9 bips sonores et les voyants d’éclairage clignotent 10 secondes : Le prochain rivetage ne
pourra pas étre exécuté en toute fiabilité. L'outil est éteint. Changer la batterie.
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3.5 Réparations

Les réparations sous garantie sont en principe effectuées par le fabricant. Les réparations hors
garantie doivent étre effectuées uniquement par un personnel qualifié. Le non-respect des
instructions de montage et de réglage ainsi qu>une manipulation inappropriée peuvent con-
sidérablement endommager le pistolet pour pose d’écrous a sertir. En cas de doute, renvoyer
le pistolet au fournisseur ou a GESIPA®.

Attention ! Lorsque les réparations n’ont pas été effectuées par le fabricant ou que des acces-
soires spéciaux (p. ex. modules prolongateurs, tétes d’angle) sont utilisés, effectuer impérati-
vement une course de référence manuelle avant la mise en marche !

1. S’assurer que I'outil est opérationnel et que tous les éléments nécessaires sont correcte-
ment montés sur l'outil, insérer la batterie.

2. Tourner la bague LED dans la position zéro -.

3. Appuyer sur la gachette et la maintenir enfoncée, I'outil se dirige en position de fin de
course a l'arriere (outils a river) ou visse brievement (pistolets pour pose d’écrous a sertir),
puis s’arréte.

4. Tourner la bague LED dans la position lumiére continue — sans relacher la gachette.

5. Maintenir la gachette enfoncée pendant 10 secondes supplémentaires jusqu’a ce que
I'outil bippe 3 fois.

6. La gachette peut a présent étre relachée, les anciennes valeurs de référence ont été
supprimées.

7. Une nouvelle pression sur la gachette* redémarre la course de référence, I'outil avance et
recule a plusieurs reprises tout en clignotant.

*Pour les outils a déclencheur par pression (AV), il convient d’appuyer sur la gachette pour

pouvoir déclencher I'outil.

Aprés cette course de référence, la mise en marche s’effectue conformément au point 1.5.
Une mise en marche aprés réparation sans effectuer une course de référence manuelle peut
considérablement endommager le pistolet pour pose d’écrous a sertir.

Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange pour votre outil en ligne sur
www.gesipa.com.

4. Garantie

Les conditions de garantie s»appliquent dans leur version actuellement en vigueur, qui peut
étre consultée sous le lien suivant : www.gesipa.com/agb
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5. Déclaration de conformité

Par la présente, nous déclarons que le pistolet désigné ci-aprés satisfait aux exigences
essentielles de santé et de sécurité des directives européennes en vigueur de par sa concep-
tion et sa construction, ainsi que la réalisation que nous avons mise sur le marché. En cas de
modification du produit sans notre accord, cette déclaration n‘est plus valable. Il convient de
respecter les consignes de sécurité de la documentation du produit fournie. Ce document doit
étre conservé de maniére pérenne.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
« DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
» DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012
EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
2012/19/EU

»  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU

Personne autorisée a constituer v—«-—-

la documentation technique :

SFS Group Germany GmbH p. o. Stefan Petsch, ingénieur diplomé,
Division Riveting — GESIPA® Head of Operations Tools Member of
Nordendstrale 13-39 Division Management

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Remachadora de tuercas FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

11 Campo de aplicacion

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu oot |rooe |reoE  |Fmoe  |FBoe  |rmoe | FBCE
gesle Eg GE Eg GE Eg GE Eg GE EE GE FEs FSEz
fno.  |rece |rBee |rmoe |rmee |FBOE  |FBGE |-

Nota: el campo de aplicacion puede estar limitado por la marca de las tuercas remachables la

temperatura ambiente y el tipo de bateria empleado.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Equipamiento y accesorios

Boquilla y mandriles

Para FB Pro

M6 en posicién de trabajo
M4, M5 en depésito de accesorios

Para FB Pro GE

M6 en posicion de trabajo
M8, M10 en dep6sito de accesorios

Anillo de suspensién

Desplegable en la carcasa

Cargador

110 V (USA) 0 230 V (EU) / 50-60 Hz

Bateria de cambio rapido

18,0V /2,0 Ah

Herramientas incluidas

Llave allen SW 4

2 llaves de boca doble SW 24/27

Tarjeta de ajuste rapido, num. de art. 1699983

Tarjeta de preajuste de la fuerza, nim. de art. 1699984
1 tornillo de retencién para la tapa HMI

Manual de instrucciones

1.3 Datos técnicos

Peso

Aprox. 2,4 kg (incl. bateria de 2,0 Ah y depésito de boquilla y mandril)

Carrera maxima

10 mm

Motor

Motor de corriente continua sin escobilla

Fuerza de traccion

15 kN para FB Pro
20 kN para FB Pro GE

Nivel de emisién sonora

Lpa 76,5 dB (A), margen de error K=3 dB

Vibraciones

< 2,5 m/s?, margen de error K = 1,5 m/s?

GESIPA
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1.4 Indicaciones de seguridad
Atencion: el aparato no es apto para el uso en zonas ATEX.

Para garantizar la proteccion frente a descargas eléctricas, riesgos de lesiones y quemadu-

ras deben tenerse en cuenta las siguientes normas de seguridad:

» jLaremachadora de tuercas remachables ha sido disefiada exclusivamente para el remachado
de tuercas remachables y de tuercas macho!

»  iDurante el uso de la remachadora es obligatorio utilizar gafas protectoras en todo momento!

*  iNo trabaje nunca sin el material a remachar!

«  No someta nunca la remachadora a sobrecarga; trabaje siempre dentro del margen de rendi-
miento indicado.

*  No utilice ni conserve nunca la remachadora en un entorno humedo ni cerca de liquidos y
gases inflamables (jriesgo de explosion!) y protéjala de las heladas.

*  Cerciorese de la correcta ubicacion de la bateria en la empufadura.

*  Retire siempre la bateria cuando no utilice la remachadora y para las tareas de mantenimiento.

«  Efectue la carga de la bateria solo cuando la temperatura se encuentre entre 0 °C y +50 °C.

*  No se debe emplear la remachadora nunca como objeto para martillear.

*  Mantenga el aparato, las baterias y el cargador fuera del alcance de los nifios.

»  Dependiendo de la situacion de trabajo, se recomienda el uso de equipos de proteccion
individual (EPI) (p. €j. ropa de proteccion, guantes, casco de seguridad, calzado antideslizante,
proteccion auditiva o proteccion contra caidas).

*  No se debe cerrar los orificios de ventilacion del motor ni introducir objetos por ellos.

*  Cuando deposite la remachadora en algun sitio, asegurela contra la caida.

*  Encaso de reparacion, utilice solo repuestos originales.

»  Las reparaciones solo pueden ser efectuadas por personal técnico especializado. En caso de
duda, envie la remachadora al fabricante.

1.5 Puesta en servicio

A jAtencion!
jCargar la bateria completamente antes del primer uso!
» Insertar la bateria ya cargada en la posicion correcta dentro de la remachadora.
*  Seleccionar la boquilla y el mandril adecuados al tamafio de la tuerca.
e Laremachadora puede funcionar con o sin el depésito de accesorios.
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1.6 lluminacién

La remachadora dispone de 3 LEDES para iluminar la zona de trabajo. La iluminacion se
enciende girando el anillo negro situado detras de los LEDES. Cuenta con 3 posiciones mar-
cadas por la flecha moldeada en la carcasa:

— Luz continual/funcién de linterna:
\ la iluminacién se enciende tras un remachado y se mantiene unos 10
minutos. A continuacion los LEDES se apagan automaticamente.

e Posicion cero:
[ ) iluminacién apagada.
Q

/ -- Luz de trabajo:

la iluminacién se enciende al comienzo del proceso de remachado. Los
LEDES se encienden durante unos 10 segundos y luego se apagan de
forma automatica.

1.7 Mantenimiento

El mantenimiento de la remachadora se limita al cambio de los mandriles y las boquillas
gastados cuando sea preciso (ver el modo de cambiar los mandriles en el punto 2.1).

Un mantenimiento periédico prolonga la vida util de sus aparatos de alta calidad GESI-
PA® y deberia ser llevado a cabo al menos cada 2 aiios en un taller autorizado o por el
servicio técnico de GESIPA®. En caso de un uso intenso de los aparatos se recomienda
realizar el mantenimiento con una mayor periodicidad.

1.8 Almacenamiento

El lugar de conservacion de la remachadora tiene que ser seco y estar protegido contra las
heladas.
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2. Modo operativo
21 Cambio del mandril (fig. 3)

e Retirar la bateria del aparato.

»  Aflojar la contratuerca C con la llave de boca doble (SW 24/27).

*  Desenroscar la boquilla B.

*  Presionar el pasador J hacia atras hasta el tope.

e Desenroscar el mandril A.

*  Hacer coincidir el mandril A con el hexagono del pasador J.

. Enroscar una boquilla B, acorde con el tamafio de la rosca, con la contratuerca C.

2.2 Ajuste de la longitud del mandril «X»

»  Aflojar la contratuerca C.

»  Ajustar la longitud del mandril ,X* a la longitud de la tuerca girando la boquilla B (figura 4).

»  Con tuercas remachables cerradas (figura 4) se debe utilizar toda la profundidad de la
rosca.

»  Sujetar la boquilla B con la contratuerca C con ayuda de la llave de boca doble (SW 24/27)
para evitar que gire.

2.3 Ajuste de la fuerza de traccién

La fuerza de traccion a aplicar depende del tamafo y del material de la tuerca remachable,
asi como de las piezas a remachar (material, diametro de la perforacion, grosor del material).
Modo de ajustar la fuerza de traccion:

1. Buscar el valor de ajuste correcto en la tarjeta de ajuste rapido
2. Ajustar el valor seleccionado en la pantalla
3. Realizar pruebas de remachado y reajustar el valor si es preciso

1. Buscar el valor de ajuste correcto en la tarjeta de ajuste rapido

En la tarjeta de ajustes se puede encontrar rapidamente el valor adecuado en funcion del
tamano y del material de la tuerca remachable. (Ejemplo: M5 - acero = fuerza de traccion
45)

Estos parametros orientativos han sido calculados con tuercas remachables GESIPA®.
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Extracto de la tarjeta de ajustes

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Aluminio | 03 10 20 40 45 50 90
Acero 10 40 45 60 75 90 98
Acero 15 30 50 85 95 98 -
fino

2. Ajustar el valor seleccionado en la pantalla

Activar el aparato con una breve pulsacion del interruptor I. jAtencion! jAl activarse gira el
mandril Al Sujetar el aparato siempre por el mango.

Retirar la tapa F y ajustar el valor seleccionado en la pantalla G presionando para ello el
boton de mas o de menos. Pulsar el botén de mas aumenta el valor. Pulsar el botén de me-
nos reduce el valor. Si se mantiene el botén pulsado durante mas de un segundo, los valores
cambian en intervalos de 10.

Incrementar el valor en la pantalla G aumenta la fuerza de traccién de la remachadora; redu-
cir el valor disminuye la fuerza de traccion.

3. Realizar un remachado de prueba y reajustar el valor si es preciso

jAtencion! Dado que el proceso de remachado depende del tipo y marca de la tuerca
remachable, asi como del grosor del material, se recomienda realizar una prueba antes de
remachar la pieza deseada. Esta deberia efectuarse, si es posible, sobre la pieza original.

Realice la prueba de remachado como se indica en el punto 2.7 y analice el resultado:

La tuerca remachable no queda completamente remachada

- La deformacion de la tuerca remachable es insuficiente o no se ha formado completamente
la cabeza de cierre

- Aumentar el valor de ajuste en pequefios intervalos

El remachado se ha ejecutado con fuerza excesiva

- Rosca deformada o arrancada (ya no es posible el desenroscado automéatico, ver apartado
3.2)

- Mandril doblado o roto

- Reducir el valor de ajuste

Remachado éptimo
- Cabeza de cierre completamente formada, rosca en perfecto estado
Una vez adaptado el valor de ajuste, realice de nuevo una prueba y revise el resultado.

jAtencion! jSi no se conoce el valor de ajuste correcto, se deberia empezar siempre con valo-
res bajos para evitar dafios en el aparato!
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2.4

Guardar y cargar la fuerza de traccién

FireBird® Pro (GE) integra una funcion de memoria para guardar la fuerza de traccion ajusta-
da en el programa y cargarla de nuevo si es preciso.

Modo de guardar los valores:

.

Determinar y ajustar el valor a programar (ver el punto 2.3).

Acceder a la memoria del programa (valor inicial P0O) pulsando el boton S durante mas
de un segundo (> 1 seg.) para guardar el valor ajustado.

Con los botones de mas y de menos se puede seleccionar una posicion de la memoria
del programa, entre PO y P9.

Pulsar de nuevo el botéon S (> 1 seg.) para guardar el valor, que se visualiza de nuevo en
la pantalla.

Modo de acceder a los valores guardados:

Acceder a la memoria del programa pulsando simultdneamente los botones de méas y de
menos durante mas de dos segundos (> 2 seg.).

Seleccionar los valores previamente guardados entre PO y P9 con los botones de mas y
de menos.

Pulsar de nuevo el botéon S (> 1 seg.) para cargar el programa seleccionado. En la pan-

talla se visualiza el valor correspondiente.

Tanto el proceso de guardar como de cargar pueden ser cancelados en todo momento pul-
sando simultdneamente el botén de mas y de menos (> 2 seg.).

2.5

Enroscado de la tuerca remachable

Colocar una tuerca remachable en el mandril A sin ladear.

Se recomienda enroscar la tuerca remachable media vuelta a mano para facilitar la intro-
duccion del mandril A.

Iniciar el proceso de enroscado presionando el interruptor I.

Mantener el interruptor | pulsado hasta que finalice el proceso de roscado automatic
mente. Mantener la tuerca remachable fijada durante todo el proceso de enroscado para
evitar que gire. Al finalizar el proceso de enroscado, la tuerca remachable tiene que estar
correctamente colocada en la boquilla B. En caso contrario, corregir el ajuste de la longi-
tud del mandril (ver el punto 2.2). Atencién: jsi se suelta el interruptor demasiado pronto,
se desenrosca de nuevo la tuerca!
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Desenroscado manual de la tuerca remachable

Puede ser necesario desenroscar una tuerca remachable en los casos siguientes:

.

2.7

Cuando la tuerca remachable ha sido enroscada torcida o la rosca o el mandril 1 estan
defectuosos antes del remachado.

Si, tras el remachado, la tuerca esta correctamente deformada pero el aparato no desen-
rosca automaticamente (fuerza de traccion demasiado alta, jajuste erréneo!) y se apaga
por sobrecarga. Esto se sefiala en la pantalla con el mensaje de error ,E3“ y mediante un
parpadeo rapido del anillo luminoso.

Retirar la bateria. A continuacion, desenroscar el mandril manualmente. Insertar para
ello la llave allen SW 4 suministrada en el hexagono interior del aparato (ver figura 5),
(retirar previamente el cargador de accesorios si es preciso (agregar numero de figura)).
Aflojar el mandril A con precaucién girando hacia la izquierda. Una vez desenroscada la
tuerca deformada, colocar de nuevo la bateria y retirar la llave allen. Tras pulsar y soltar
el interruptor |, el aparato retrocede a la posicion basica en un desplazamiento de refe-
rencia lento. En la pantalla se muestra el ultimo valor ajustado. Atencion: ajustar el valor
correcto (jmas bajo!) como se ha indicado en el punto 2.3.

Fijacién de una tuerca remachable

Introducir la tuerca correctamente enroscada hasta el tope en el orificio de la pieza con la
remachadora.

Iniciar el proceso de remachado presionando el interruptor I. El proceso transcurre hasta
que se alcanza la fuerza de traccion ajustada y automaticamente se desenrosca de nue-
vo la tuerca remachable aplicada.

jAtencion! Proceso de remachado erréneo: mensaje de error E1

Si no se alcanza el valor ajustado durante el remachado, se detiene el proceso, el
aparato desenrosca y se desplaza automaticamente a la posicion basica. En la pantalla
se muestra el mensaje de error ,E1“. El error se sefiala también visual y acusticamente
mediante un parpadeo rapido del anillo luminoso H y pitidos rapidos. El error debe ser
anulado pulsando el botén S (> 1 seg.). Solo después se puede volver a utilizar el apara-
to. En la pantalla G se muestra rS (reSet). En este modo se puede corregir el remachado
erroneo de la tuerca a velocidad reducida. Para ello se enrosca de nuevo la tuerca ya
aplicada (ver 2.5) y se pulsa de nuevo el interruptor I. Tras un proceso de remachado rS
unico, en la pantalla G se muestra de nuevo el ultimo valor ajustado. Si no es necesario
corregir el remachado de la tuerca se puede salir del modo rS pulsando el botén S (>1

seg.).
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*  jAtencion! Corregir el remachado de una o varias tuercas remachables:
Cuando una o varias tuercas han sido remachadas con un ajuste demasiado bajo, existe
la posibilidad de corregirlo con el modo rr (reWork). Para ello hay que ajustar la fuerza de
traccion correcta (ver el punto 2.3). Y, a continuacion, mantener pulsado el botén S hasta
saltar la memoria de programas PO - P9 y en la pantalla G se muestre rr. Ahora ya se
puede terminar el remache de todas las tuercas mal fijadas con el nuevo valor corregido.
Pulsar de nuevo el botén S cambia el aparato al modo normal.

3. Subsanacion de fallos

31 La tuerca remachable no se enrosca
Posibles causas Solucion
Rosca de la tuerca defectuosa Utilizar una tuerca nueva
Mandril defectuoso Cambiar el mandril (punto 2.1)

la boquilla (punto 2.2)

La tuerca no esta en contacto con Longitud errénea del mandril x; ajustar a la longitud de la tuerca

La tuerca se desenrosca de nuevo | Mantener pulsado el interruptor | hasta que el aparato se deten-
ga (punto 2.5)

Indicacion de error en la pantalla: E4

Bateria vacia Cargar la bateria

3.2 La tuerca remachable no se desenrosca

Posibles causas

Solucion

Rosca de la tuerca deformada o destruida por
una carrera excesiva (parpadeo rapido)
Indicacion de error en la pantalla: E3

Reducir la fuerza de traccion (punto 2.3); retirar con
ayuda de la llave allen (punto 2.6; ver figura 5)

Rosca de la tuerca completamente deteriorada
Indicacion de error en la pantalla: E1

Reducir el valor ajustado (punto 2.3) Anular el error
(punto 2.4)

3.3 La tuerca no queda completamente remachada

Posibles causas

Solucion

Fuerza ajustada demasiado baja

Ajustar correctamente la fuerza (punto 2.3)

No se alcanza la fuerza ajustada o carrera insufi-
ciente
Indicacion de error en la pantalla: E1

Terminar el remachado en el modo ReSet (punto
2.7)

Sobrecarga durante el proceso Indicacién de error
en la pantalla: E2

Tener en cuenta el campo de aplicacion (punto
1.1)

Bateria vacia Indicacion de error en la pantalla: E4

Cargar la bateria
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34 LEDES intermitentes

Posibles causas Solucion

Bateria vacia Cargar la bateria

Sobrecarga en el proceso de remachado (parpa- | Tener en cuenta el campo de aplicacion (punto
deo lento) 1.1)

No se puede desenroscar la tuerca. Rosca de Desenroscar la tuerca con un destornillador hexago-
la tuerca deformada o destruida por una carrera nal (punto 5, ver imagen 5);

excesiva (parpadeo rapido) reducir la carrera (punto 2.3)

3 pitidos y LEDES intermitentes durante 10 segundos:

cambiar la bateria en breve (aprox. 20 % de carga).

6 pitidos y LEDES intermitentes durante 10 segundos después de cada remachado: cambiar
la bateria al cabo de algunos remachados para garantizar la calidad de la aplicacién (aprox.
10 % de carga).

9 pitidos y LEDES intermitentes durante 10 segundos: no es posible ejecutar el siguiente
remachado con fiabilidad. La remachadora esta apagada. Cambiar la bateria.

3.5 Reparatur

Las reparaciones sujetas a garantia corren siempre a cargo del fabricante. La reparaciones
fuera del periodo de garantia deben ser ejecutadas siempre por personal especializado. El
incumplimiento de las especificaciones de montaje y ajuste, asi como la manipulacién por per-
sonas no especializadas pueden causar dafos graves en la remachadora. En caso de duda,
envie la remachadora al proveedor o a GESIPA®.

jAtencion! Tras una reparacion que no haya ejecutado el fabricante o en caso de utilizar
accesorios especiales (como alargadores o cabezales acodados) es indispensable realizar un
desplazamiento de referencia manual antes de poner el aparato en servicio.

1. Compruebe que el dispositivo esta operativo y que todos los componentes estan correcta-
mente montados. Introduzca la bateria.

2. Coloque el anillo LED en  posicion cero.

3. Pulse el botdn de activacién y manténgalo pulsado*. El dispositivo se mueve a la posicion
final (remachadora) o taladra brevemente (remachadora de tuercas) y se detiene.

4. Elanillo LED se enciende — gire la luz continua sin soltar el botén de activacion.

5. Mantenga pulsado el botén de activacion durante 10 segundos mas, hasta que el aparato
emita 3 pitidos.

6. Suelte ahora el botén de activacion. Los valores de referencia anteriores se habran borra-
do.

7. Al pulsar de nuevo el botén de activacion* se inicia el desplazamiento de referencia. El
aparato se desplaza varias veces hacia adelante y hacia atras mientras la luz parpadea.
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*En aparatos con descarga de presion (AV) debe estar pulsado, para iniciarlos de nuevo
Tras ese desplazamiento de referencia se puede efectuar la puesta en servicio como se ha
indicado en el punto 1.5. Poner en servicio tras una reparacion sin efectuar un desplazamiento

de referencia manual puede provocar dafios graves en la remachadora.

Encontrara la lista de repuestos actualizada para su aparato en la pagina: www.gesipa.com.

4. Garantia

Rigen las condiciones de garantia en la version vigente respectiva, que puede consultar en
este enlace: www.gesipa.com/agb
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5. Declaracion de conformidad

Declaramos que, por su disefio y tipo, asi como en la version comercializada por nosotros,
el aparato indicado mas abajo cumple las disposiciones basicas de seguridad y sanitarias
pertinentes de las directivas europeas. Toda modificacion no acordada con nosotros anula la
vigencia de esta declaracion. Es obligatorio el cumplimiento de las indicaciones de seguri-
dad incluidas en la documentacion entregada junto con el producto. Es obligatorio conservar
permanentemente este documento.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
« DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
» DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012
EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
2012/19/EU

»  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU

Encargado de documentacion: V’“—’

SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA® Por poder Dipl.-Ing. Stefan
Nordendstrale 13-39 Head of Operations Tools
D-64546 Morfelden-Walldorf Member of Division Management
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1. Rivettatrice con d

1.1 Ambito di utilizzo

adi per rivetti ciechi FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Auminio | t2 e |feoe  [rooe  |rboe  |FBoe  |Feoe  |FBCE
(AEEED ES GE Eg GE EE GE Eg GE Eg GE AEs FES
ox - |rece |rBee |rBoe |rBee |FBOE  |FBGE |-

Nota: in base alla marca dei dadi per rivetti ciechi, alla temperatura ambiente e al tipo di bat-
teria utilizzato 'ambito di utilizzo potrebbe risultare limitato.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Dotazione / Accessori

Ugello / perni filettati

per FB Pro

M6 in posizione di lavoro
M4, M5 nel vano accessori

per FB Pro GE

M6 in posizione di lavoro
M8, M10 nel vano accessori

Gancio di sospensione

richiudibile nel corpo

Caricabatteria veloce

110 V (USA) oppure 230 V (EU) / 50-60 Hz

Batteria a cambio rapido

18,0V /2,0 Ah

Fornitura

Chiave a brugola SW 4

2 chiavi a forchetta doppia SW 24/27

Scheda di impostazione rapida cod. articolo 1699983

Scheda di pre-impostazione della forza di rivettatura cod. articolo 1699984
1 vite di bloccaggio coperchio di protezione HMI

Istruzioni per I'uso

1.3 Dati tecnici

Peso

ca. 2,4 kg (inclusi batteria da 2,0 Ah e ugello/vano perni)

Massima corsa di inserimento

10 mm

Motore

motore a corrente continua senza spazzole

Forza di trazione

15 kN per FB Pro
20 kN per FB Pro GE

Emissioni acustiche

Lpa 76,5 dB (A), incertezza di misura K = 3 dB

Vibrazione

< 2,5 m/s?, incertezza di misura K= 1,5 m/s?
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1.4

Avvertenze di sicurezza

Attenzione: questo apparecchio non & adatto all’impiego in una zona ATEX.

Per un‘adeguata protezione da scariche elettriche, rischio di lesioni e d‘incendio &
necessario osservare le seguenti disposizioni di sicurezza:

.

Questa rivettatrice & destinata esclusivamente a lavori che prevedono I'uso di dadi e di
viti per rivetti ciechi!

Indossare sempre occhiali protettivi quando si lavora con la rivettatrice!

Non utilizzare I'apparecchio senza materiale da unire!

Evitare di sovraccaricare la rivettatrice; operare sempre entro i valori indicati per la poten-
za.

Non utilizzare mai né conservare la rivettatrice in ambienti umidi/bagnati o in prossimita
di liquidi e gas infiammabili (rischio di esplosione!) e proteggerla dal gelo.

Assicurarsi che la batteria sia ben inserita nell'impugnatura.

Rimuovere sempre la batteria quando la rivettatrice non viene utilizzata e durante gli
interventi di manutenzione.

Caricare la batteria solo con temperature comprese tra 0 °C e +50 °C.

Non usare la rivettatrice come se fosse un utensile a percussione.

Tenere |‘apparecchio, la batteria e il caricatore lontano dalla portata dei bambini.

A seconda della situazione di lavoro si raccomanda I‘'uso di dispositivi di protezione indivi-
duale (DPI) (ad es. indumenti protettivi, guanti, casco di sicurezza, scarpe antiscivolo,
protezione dell‘udito o protezione anticaduta).

| fori di aerazione del motore non devono essere ostruiti o bloccati; non introdurvi alcun
oggetto.

Quando si posa la rivettatrice assicurarsi che non possa cadere.

Per le riparazioni utilizzare solo ricambi originali.

Le riparazioni devono essere effettuate solo da personale qualificato. In caso di dubbi
inviare la rivettatrice al produttore.

1.5 Messa in funzione
Attenzione!
Prima di utilizzare 'apparecchio per la rima volta caricare completamente la
batteria!

* Inserire nella rivettatrice la batteria caricata posizionandola correttamente.

»  Selezionare un perno filettato e un ugello che siano adatti alla dimensione del dado.

. La rivettatrice puo essere utilizzata sia con il vano accessori, sia senza.
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1.6 llluminazione

La rivettatrice & dotata di un sistema di illuminazione della postazione di lavoro a 3 LED che
pud essere acceso ruotando I‘anello nero posizionato dietro ai LED. Sono presenti 3 posizioni
indicate dalla freccia integrata nel corpo dell‘apparecchio:

— Luce continua/funzione torcia:
\ L'illuminazione si accende dopo una rivettatura e rimane accesa per ca.
10 minuti. Subito dopo i LED si spengono automaticamente.

® Posizione zero:
ﬂ . f llluminazione spenta.

/ -- Luce di lavoro:
L'illuminazione si accende quando inizia la rivettatura. | LED restano accesi
per ca. 10 secondi e poi si spengono automaticamente.

1.7 Manutenzione

La manutenzione della rivettatrice si limita alla sostituzione dei perni filettati e degli ugelli che
potrebbe essere necessaria se questi pezzi risultano usurati (per la sostituzione dei perni
filettati vedi punto 2.1).

Una manutenzione regolare prolunga la vita utile dei vostri preziosi apparecchi GE-
SIPA® e dovrebbe essere eseguita almeno ogni 2 anni da un‘officina autorizzata o dal
servizio assistenza di GESIPA®. In caso di impiego frequente degli apparecchi si racco-
manda di anticipare la manutenzione.

1.8 Immagazzinaggio

Il luogo di custodia della rivettatrice deve essere asciutto e protetto dal gelo.
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2. Funzionamento
21 Sostituzione del perno filettato (fig. 3)

»  Togliere la batteria dall‘apparecchio.

» Allentare il controdado C utilizzando la chiave a forchetta doppia (SW 24/27).

e Svitare 'ugello B.

*  Spingere il cursore J all'indietro fino all’arresto.

e Svitare il perno filettato A.

«  Applicare un perno filettato A adatto che si abbini alla superficie esagonale all'interno del
cursore J.

«  Avvitare un ugello B appropriato per le dimensioni del filetto, assieme al controdado C.

2.2 Regolazione della lunghezza del perno filettato “X”

* Allentare il controdado C.

*  Ruotando l'ugello B regolare la lunghezza del perno filettato “X” sulla lunghezza del dado
(fig. 4).

»  Peridadi per rivetti ciechi di forma chiusa (fig. 4) utilizzare il filetto in tutta la sua altezza.

*  Con la chiave a forchetta doppia (SW 24/27) tenere leggermene bloccato I'ugello B con il
controdado C per impedirne la rotazione.

2.3 Regolazione della forza esercitata

La forza esercitata deve essere regolata in funzione della grandezza del dado per rivetto cie-
co, del materiale dello stesso dado e anche dei materiali che devono essere uniti (materiale,
diametro del foro, spessore del materiale).

La regolazione della forza esercitata viene eseguita come di seguito indicato:

1. Sulla scheda di impostazione rapida selezionare un valore di regolazione

2. Impostare sul display il valore di regolazione selezionato

3. Eseguire delle applicazioni di prova ed eventualmente modificare il valore

1. Sulla scheda di impostazione rapida selezionare un valore di regolazione

La scheda di impostazione rapida consente di selezionare il valore numerico adatto tenendo
presenti la grandezza del dado per rivetto cieco e il materiale dello stesso dado.

(ad es. M5 - acciaio =  valore indicativo per la forza esercitata 45)

| valori indicativi riportati sono stati calcolati con i dadi per rivetti ciechi di GESIPA®.
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Stralcio della scheda di impostazione rapida:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alluminio | 03 10 20 40 45 50 90
Acciaio 10 40 45 60 743) 90 98
Acciaio 15 30 50 85 95 98 -
InoX

2. Impostare sul display il valore di regolazione selezionato

Attivare I'apparecchio premendo per alcuni istanti l'interruttore . Attenzione! Il perno filettato
Ainizia immediatamente a ruotare! Mantenere I'apparecchio afferrandolo solo per
l'impugnatura.

Dopo aver rimosso il coperchio di protezione F regolare il valore selezionato sul display G
premendo il tasto piu (+) o il tasto meno (-). Premendo il tasto piu si aumenta il valore numeri-
co. Premendo il tasto meno si riduce il valore numerico. Tenendo premuto uno dei tasti per
piu di un secondo, il valore numerico aumenta/diminuisce di 10.

Aumentando il valore numerico sul display G, la forza esercitata dalla rivettatrice aumenta;
riducendo il valore numerico la forza esercitata diminuisce.

3. Eseguire un’applicazione di prova ed eventualmente modificare il valore

Attenzione! Poiché il risultato dell’applicazione pud variare in funzione del tipo di dado per
rivetti ciechi, della loro marca o dello spessore del materiale, prima di applicare il rivetto nel
componente prescelto si consiglia di eseguire un’applicazione di prova. Se possibile eseguire
questa prova nel componente originale.

Eseguire I'applicazione di prova cosi come illustrato nel capitolo 2.7 e subito dopo valutare il
risultato:

Dado non completamente inserito
- Dado non deformato a sufficienza o testa di chiusura dalla forma non completa
-> aumentare un poco per volta il valore impostato

Dado applicato con una forza eccessiva

- Filetto deformato o strappato (non & piu possibile eseguire la rimozione automatica, vedi
capitolo 3.2)

- Perno filettato piegato o rotto

- ridurre il valore impostato Dado perfettamente applicato

- Testa di chiusura dalla forma completa, filetto integro e non danneggiato
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Dopo che é stato modificato il valore impostato eseguire una nuova applicazione di prova e
controllare il risultato.

Attenzione! Se non si conosce il giusto valore di regolazione necessario, in caso di
dubbi iniziare sempre con valori bassi per evitare di danneggiare I’apparecchio!

24 Salvataggio e caricamento della forza necessaria

Il FireBird® Pro (GE) & in grado di archiviare il valore di forza impostato nella memoria dei
programmi integrata e di caricarlo di nuovo se necessario.

Il salvataggio dei valori numerici si esegue come di seguito indicato:

*  Determinare e impostare il valore numerico da programmare (vedi punto 2.3).

*  Premendo il tasto S per piu di un secondo (> 1 sec) si pud accedere alla memoria dei
programmi (valore iniziale PO) per salvare un valore numerico impostato.

e Agendo sul tasto piu o su quello meno si pud selezionare uno spazio di questa memoria
compreso fra PO e P9.

«  Dopo aver premuto di nuovo il tasto S (> 1 sec) il valore numerico viene salvato e com-
pare nuovamente sul display.

Per richiamare valori numerici gia salvati procedere nel modo seguente:

*  Premendo contemporaneamente i tasti piu € meno per piu di due secondi (> 2 sec) si
accede alla memoria dei programmi.

* Agendo sul tasto piu o su quello meno si pud scegliere un valore numerico precedent
mente salvato selezionando da PO a P9.

»  Dopo aver premuto di nuovo il tasto S (> 1 sec) viene caricato il programma selezionato
e compare il relativo valore numerico.

La procedura di salvataggio o di caricamento pud essere annullata in qualsiasi momento
premendo il tasto piu e quello meno (> 2 sec).

25 Fissaggio del dado per rivetti ciechi

*  Applicare il dado sul perno filettato A tenendolo dritto e senza inclinarlo.

»  Siconsiglia di avvitare il dado per rivetti ciechi a mano per ca. ' giro cosi da facilitare
I‘inserimento del perno filettato A.

*  Avviare I'operazione di fissaggio premendo l‘interruttore I.

«  Tenere premuto linterruttore | fin quando I'operazione di fissaggio non termina automa-
ticamente. Il dado per rivetti ciechi deve essere tenuto fermo durante I'intera operazione
per evitare che ruoti. Al termine del fissaggio il dado deve trovarsi a contatto con l'ugello
B. In caso contrario correggere la regolazione della lunghezza del perno filettato (vedi
punto 2.2).

Attenzione: se si rilascia l'interruttore troppo presto, il dado viene rimosso di nuovo!

62 GESIPA
y 2



a

2.6

Rimozione manuale del dado per rivetti ciechi

La rimozione manuale di un dado per rivetti ciechi potrebbe essere necessaria nei seguenti

casi:

2.7

Se prima della procedura di inserimento il dado per rivetti ciechi & stato applicato storto
oppure se il filetto del dado o del perno filettato 1 risulta difettoso.

Se dopo la procedura di inserimento il filetto risulta deformato e I'apparecchio non ese-
gue la rimozione automatica (& stata selezionata una forza eccessiva, impostazione erra-
ta!) e si spegne per il sovraccarico. Questa condizione viene segnalata con un messag-
gio di errore ,E3" nel display e dall‘anello di illuminazione che lampeggia velocemente.
Togliere la batteria. Subito dopo rimuovere a mano il perno filettato. A tale scopo inserire
la chiave a brugola SW 4 in dotazione nell’esagono cavo presente nell’apparecchio (vedi
fig. 5) (se necessario togliere prima il vano accessori (inserire il numero della figura)).
Allentare il perno filettato A ruotandolo verso sinistra, facendo attenzione. Una volta che il
dado deformato € stato svitato, inserire di nuovo la batteria e togliere la chiave a brugola.
Dopo aver premuto e rilasciato l'interruttore | I'apparecchio ritorna alla posizione di base
eseguendo lentamente una corsa di riferimento. Sul display compare il valore numerico
impostato da ultimo.

Attenzione: modificare il valore numerico corretto (piu basso!) come indicato al punto 2.3.

Rimozione manuale del dado per rivetti ciechi

Inserire il dado applicato correttamente con la rivettatrice per rivetti ciechi fino all’arresto
nel foro del pezzo in lavorazione.

Avviare la rivettatura premendo l'interruttore I. Con questa procedura I'apparecchio raggi-
unge la forza di applicazione impostata e rimuove di nuovo automaticamente il dado per
rivetti ciechi inserito.

Attenzione!

Rivettatura non eseguita correttamente: messaggio di errore E1

Se durante la rivettatura non si raggiunge il valore numerico impostato, la procedura si
arresta, I'apparecchio funziona nel senso inverso e ritorna automaticamente alla posi-
zione di base. Sul display G compare il messaggio di errore “E1”. Inoltre, I'errore viene
segnalato dall’anello di illuminazione H che lampeggia velocemente e da bip veloci.
Confermare I'errore premendo il tasto S (> 1 sec.). L'apparecchio pud riprendere a funzi-
onare solo dopo che l'errore € stato confermato. Sul display compare rS (reSet). Questa
modalita consente di reinserire con una velocita ridotta il dado per rivetti ciechi applicato
in maniera errata. In tal caso fissare di nuovo il dado gia applicato (vedi 2.5) e premere di
nuovo l'interruttore I. Terminata la procedura eccezionale di reSet, sul display G compare
di nuovo il valore numerico impostato da ultimo. Se il dado per rivetti ciechi non deve
essere reinserito, per uscire dalla modalita rS premere il tasto S (> 1 sec.).
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*«  Attenzione!

Reinserimento di uno o piu dadi per rivetti ciechi:

Se uno o piu dadi per rivetti ciechi sono stati applicati con un valore numerico troppo bas-
so, il sistema consente di inserire di nuovo questi dadi in modalita rr (reWork). In tal caso
modificare il valore numerico selezionandone uno corretto per la forza da esercitare (vedi
punto 2.3). Subito dopo tenere premuto il tasto S finché I'apparecchio non salta la memo-
ria dei programmi PO - P9 e sul display G compare I'indicazione rr. A questo punto tutti i
dadi applicati in maniera errata possono essere reinseriti con il valore numerico corretto.
Infine, premendo di nuovo il tasto S I'apparecchio torna alla modalita normale.

3. Risoluzione dei guasti

3.1

Il dado per rivetti ciechi non viene fissato

Possibili cause Rimedio

Filettatura del dado difettosa

Prendere un dado nuovo

Perno filettato difettoso

Sostituire il perno filettato (punto 2.1)

Il dado non ¢ a contatto con l'ugello

Lunghezza del perno filettato errata; adattare alla lunghezza del
dado (punto 2.2)

Il dado si stacca di nuovo
(punto 2.5)

Tenere premuto l'interruttore | fino all’arresto dell’apparecchio

La batteria & scarica
Messaggio di errore E4 sul display

Caricare la batteria

3.2 Il dado non viene rimosso

Possibili cause

Rimedio

Filetto del dado deformato a causa dell‘eccessiva
forza esercitata
Messaggio di errore sul display: E3

Ridurre la forza esercitata (punto 2.3); svitare con
la chiave a brugola (punto 2.6; vedi fig. 5)

Filetto del dado completamente distrutto. Messag-
gio di errore E1 sul display

Ridurre il valore numerico (punto 2.3); confermare
I'errore (punto 2.4)
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Il dado per rivetti ciechi applicato non & completamente inserito

Possibili cause

Rimedio

Valore numerico impostato troppo basso

Impostare correttamente il valore numerico (punto
2.3)

Valore numerico impostato non raggiunto oppure
corsa di inserimento insufficiente.
Messaggio di errore E1 sul display

Reinserire il dado per rivetti ciechi in modalita
ReSet (punto 2.7)

Sovraccarico nella procedura di trazione. Messag-
gio di errore E2 sul display

Rispettare I'ambito di utilizzo (punto 1.1)

La batteria & scarica
Messaggio di errore E4 sul display

Caricare la batteria

3.4

Luce lampeggiante dei LED d‘illuminazione

Possibili cause

Rimedio

La batteria €& scarica

Caricare la batteria

Sovraccarico nella procedura di trazione (lampeg-
giano lentamente)

Attenersi all’ambito di utilizzo (punto 1.1)

L’apparecchio non riesce a rimuovere il dado.
Filetto del dado deformato/distrutto per una corsa
eccessiva (lampeggiano velocemente)

Svitare il dado con la chiave a brugola (punto 5,
vedi fig. 5);
ridurre la corsa di inserimento (punto 2.3)

L’apparecchio emette 3 bip e i LED d’illuminazione lampeggiano per 10 secondi:

a breve sara necessario sostituire la batteria (ca. 20% di carica residua).

L’apparecchio emette 6 bip e dopo ogni procedura di inserimento i LED d’illuminazione lam-
peggiano per 10 secondi: cambiare la batteria dopo poche rivettature per garantirne la sicurez-

za (ca. 10% di carica residua).

L’apparecchio emette 9 bip e i LED d’illuminazione lampeggiano per 10 secondi: alla prossima
rivettatura non sara possibile ottenere un risultato affidabile. L’apparecchio & spento. Sostituire

la batteria.
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3.5 Riparazione

Le riparazioni in garanzia vengono di norma eseguite dal produttore. Le riparazioni fuori dal
periodo di garanzia devono essere eseguite solo da personale esperto. La mancata osser-
vanza delle prescrizioni di montaggio e di regolazione e hhuso da parte di persone non esperte
possono causare danni alla rivettatrice. In caso di dubbi inviare la rivettatrice al fornitore o a
GESIPA®.

Attenzione! In caso di riparazioni non eseguite dalla casa di produzione o se si utilizzano
accessori speciali (ad es. gruppi di prolunga, teste ad angolo), prima della messa in funzione &
assolutamente necessario eseguire una corsa di riferimento manuale!

1. Accertarsi che I'apparecchio sia pronto a funzionare e che tutti i componenti necessari

siano montati correttamente sull’apparecchio, quidi inserire la batteria.

Ruotare I'anello con i LED sulla posizione zero .

3. Tenere premuto l'interruttore®, 'apparecchio si sposta nella posizione di fine corsa pos-
teriore (rivettatrici) oppure si attiva per alcuni istanti (rivettatrici per rivetti ciechi) e poi si
ferma.

4. Ruotare I'anello con i LED su luce continua — senza rilasciare l'interruttore.

Tenere premuto l'interruttore ancora per 10 secondi finché I'apparecchio non emette 3 bip.

6. A questo punto si pu0 rilasciare I'interruttore: i precedenti valori di riferimento sono stati
cancellati.

7. Premere di nuovo l'interruttore per iniziare la corsa di riferimento; 'apparecchio si muove
pit volte in avanti e indietro e nel frattempo le luci lampeggiano.

*Negli apparecchi con attivazione a pressione (AV) & necessario tenerlo premuto per azionare

I'apparecchio.

N

o

Terminata questa corsa di riferimento procedere alla messa in funzione come illustrato al
capitolo 1.5. Se non si esegue questa corsa di riferimento manuale, la messa in funzione al
termine della riparazione potrebbe danneggiare gravemente la rivettatrice.

L’elenco aggiornato dei pezzi di ricambio per i nostri apparecchi & disponibile online all'indiriz-
Z0 www.gesipa.com.
4. Garanzia

Si applicano le condizioni di garanzia nella versione ogni volta valida che pud essere visualizz-
ata al link che segue: www.gesipa.com/agb
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5. Dichiarazione di conformita

Con la presente dichiariamo che per progetto e struttura, nonché nella versione da noi messa
in commercio, I'apparecchio di seguito indicato & conforme ai requisiti essenziali di sicurezza
e di tutela della salute applicabili, riportati nelle direttive CE. Eventuali modifiche eseguite
sull’apparecchio senza il nostro consenso annullano la validita della presente dichiarazione.
Attenersi alle avvertenze di sicurezza riportate nella documentazione del prodotto fornita in
dotazione. Questo documento deve essere conservato per 'intera durata dell’apparecchio.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
« DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
» DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012
EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
2012/19/EU

»  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU

Soggetto delegato per la
documentazione:

SFS Group Germany GmbH
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf

N

ppa. Ing. Stefan Petsch Direttore
Head of Operations Tools
Member of Division Management
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1. Blindklinkmoerpistool FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

1.1 Werkbereik

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
alumini- | FB FB FB FB FB FB FB GE
um FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE
FB FB FB FB FB
el FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE B EE A= EE
FB FB FB FB
rvs FB GE FB GE FB GE FB GE FBGE FBGE .

Opmerking: Afhankelijk van de fabrikant van de blindklinkmoer, de omgevingstemperatuur en
het type accu dat wordt gebruikt, kan het werkbereik beperkt zijn.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Uitrusting / toebehoren

Mondstuk / draadspillen

voor FB Pro

M6 in werkpositie
M4, M5 in toebehorenmagazijn

voor FB Pro GE

M6 in werkpositie
M8, M10 in toebehorenmagazijn

Ophangoog

inklapbaar in de behuizing

Snellader

110 V (VS) of 230 V (EU) / 50-60 Hz

Snelwisselaccu

18,0V /2,0 Ah

Leveringsomvang

inbussleutel SW 4

2 stuks dubbele steeksleutel SW 24/27
snelinstelkaart artikelnr. 1699983
Klinkkrachtinstelkaart artikelnr. 1699984
1x borgschroef voor HMlafdekking
gebruiksaanwijzing

GESIPA
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1.3 Technische gegevens

Gewicht ca. 2,4 kg (incl. 2,0 Ah accu en mondstuk/spil-magazijn)
Maximale zetslag 10 mm
Aandrijving borstelloze gelijkstroommotor
Trekkracht 15 kN voor FB Pro
20 kN voor FB Pro GE
Geluidsemissie Lpa 76,5 dB (A), meetonzekerheid K = 3 dB
Trillingen < 2,5 m/s?, meetonzekerheid K = 1,5 m/s?

1.4 Veiligheidsinstructies
Let op: het apparaat is niet geschikt voor gebruik in een ATEX-zone.

Ter voorkoming van een elektrische schok, verwondings- en brandgevaar, moeten de

volgende veiligheidsvoorschriften in acht worden genomen:

*  Het blindklinkmoerpistool mag uitsluitend voor het zetten van blindklinkmoeren en blind-
klinkschroeven worden gebruikt!

»  Draag bij werkzaamheden met het blindklinkmoerpistool altijd een veiligheidsbril!

e Werk niet zonder samen te voegen materiaal!

*  Overbelast het blindklinkmoerpistool niet. Werk altijd binnen het aangegeven bereik.

e Gebruik en bewaar het blindklinkmoerpistool nooit in een vochtige/natte omgeving of in
de buurt van brandbare vloeistoffen en gassen (explosiegevaar!) en bescherm het tegen
vorst.

e Let erop dat de accu goed aan de greep vastzit.

»  Bij niet-gebruik en onderhoudswerkzaamheden aan het blindklinkmoerpistool moet de
accu altijd worden verwijderd.

e Opladen van de accu mag alleen in het temperatuurbereik tussen 0 °C en +50 °C plaats-
vinden.

*  Het blindklinkmoerpistool mag niet als hamer worden gebruikt.

*  Houd het apparaat, de accupacks en het laadtoestel uit de buurt van kinderen.

*  Afhankelijk van de werksituatie adviseren wij persoonlijke beschermingsmiddelen (PBM)
te dragen (bijv. veiligheidskleding, handschoenen, veiligheidshelm, slipvaste schoenen,
gehoorbescherming of bescherming tegen neerstorten).

* De ventilatiegaten voor de motor moeten open blijven. Steek er geen voorwerpen in.

«  Het blindklinkmoerpistool dient altijd zo te worden neergelegd, dat het niet kan vallen.

*  Gebruik bij reparaties alleen originele reserveonderdelen.

*  Reparaties mogen alleen door een deskundige vakman worden uitgevoerd. Bij twijfel
dient het blindklinkmoerpistool naar de fabrikant te worden gestuurd.
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1.5 Ingebruikname

Let op!
Laad de accu voor het eerste gebruik volledig op!
«  Klik een geladen accu in de juiste positie in het blindklinkmoerpistool vast.
»  Kies een bij de blindklinkmoer passende draadspil en mondstuk.
*  Het blindklinkmoerpistool kan zowel met als zonder toebehorenmagazijn worden gebru-
ikt.

1.6 Verlichting

Het blindklinkmoerpistool is uitgerust met 3 leds die als werkstukverlichting dienen. Deze kun-
nen worden ingeschakeld door aan de zwarte ring achter de leds te draaien. Er zijn 3 standen
die door de pijl op de behuizing worden aangegeven:

— Continu licht, zaklampfunctie:
\ De verlichting wordt na een klinkbewerking ingeschakeld en blijft ca. 10
seconden branden. Daarna gaan de leds automatisch weer uit.

e Nulstand:
[ i ) De verlichting is uitgeschakeld.
/ -- Werklicht:

De verlichting wordt bij de start van de klinkbewerking ingeschakeld. De
leds branden ca. 10 seconden en gaan daarna automatisch uit.

1.7 Onderhoud

Het onderhoud van het blindklinkmoerpistool beperkt zich tot de eventueel vereiste vervan-
ging van versleten draadspillen en mondstukken (vervanging van de draadspillen zie punt
2.1).

Regelmatig onderhoud verlengt de gebruiksduur van uw hoogwaardige GESIPA®-
apparaten en moet ten minste om de 2 jaar worden uitgevoerd door een geautoriseerde
werkplaats of de GESIPA®-service. Bij intensief gebruik van de apparaten wordt vroegti-
jdig onderhoud aanbevolen.

1.8 Opslag

De bewaarplek voor het blindklinkmoerpistool moet droog en vorstvrij zijn.
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2, Werkwijze
21 Verwisselen van de draadspil (afb. 3)

e Accu uit het apparaat verwijderen.

*  Contramoer C met dubbele steeksleutel (SW 24/27) loshalen.

*  Het mondstuk B afschroeven.

*  De schuif J tot aan de aanslag naar achteren duwen.

*  Draadspil A uitschroeven.

»  De passende draadspil A in overeenstemming brengen met de zeshoekige zijde in de
schuif J.

* Een bij de draadafmeting passend mondstuk B met contramoer C opschroeven.

2.2 Instellen van de draadspillengte ,X*

*  Contramoer C losdraaien.

»  Door draaien van mondstuk B de draadspillengte ,X‘ op de moerlengte instellen (afbee
ding 4).

»  Bij gesloten blindklinkmoeren (afbeelding 4) de draaddiepte volledig gebruiken.

*  Mondstuk B met contramoer C met dubbele steeksleutel (SW 24/27) tegen verdraaien
licht vastzetten.

2.3 Instellen van de klinkkracht

De in te stellen kracht is afhankelijk van de blindklinkmoermaat, het blindklinkmoermateriaal
en de te klinken materialen (materiaal, boordiameter, materiaaldikte).

Het instellen van de klinkkracht wordt als volgt uitgevoerd:

1. Instelwaarde van de snelinstelkaart kiezen

2. Stel de gekozen instelwaarde in op het display

3. Voer klinktests uit en pas zo nodig de instelwaarde aan

1. Instelwaarde van de snelinstelkaart kiezen

Op de snelinstelkaart kan de juiste getalswaarde worden gekozen op basis van de blindklink-
moermaat en het blindklinkmoermateriaal

(bijv. M5 - staal = richtwaarde voor de klinkkracht 45).

Deze richtwaarden werden bepaald met GESIPA® blindklinkmoeren.
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Uittreksel van de snelinstelkaart:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
aluminium 03 10 20 40 45 50 90
staal 10 40 45 60 75 90 98
rvs 15 30 50 85 95 98 -

2. Stel de gekozen instelwaarde in op het display

Activeer het apparaat door schakelaar | kort in te drukken. Let op! Hierbij draait draadspil A!
Houd het apparaat alleen bij de handgreep vast.

Na het verwijderen van afdekking F wordt de gekozen waarde op het display G ingesteld door
het indrukken van de plus- of mintoets. Door indrukken van de plus-toets wordt de getals-
waarde verhoogd. Door indrukken van de min-toets wordt de getalswaarde verlaagd. Als een
toets langer dan een seconde wordt ingedrukt, verandert het getal in sprongen van 10.

Door het verhogen van de getalswaarde op display G wordt de klinkkracht van het klinkpistool
verhoogd; door verlagen van de getalswaarde wordt de klinkkracht verminderd.

3. Voer klinktests uit en pas zo nodig de instelwaarde aan

Let op! Aangezien het klinkgedrag kan variéren naargelang het type blindklinkmoer, de
fabrikant of de materiaaldikte, wordt een klinktest aanbevolen alvorens het gewenste onder-
deel vast te zetten. Deze zou - indien mogelijk - op het originele onderdeel moeten worden
uitgevoerd.

Voer de klinktest uit zoals beschreven in punt 2.7 en beoordeel vervolgens het zetresultaat:

Blindklinkmoer niet volledig bevestigd
- Blindklinkmoer niet voldoende vervormd of sluitkop niet volledig gevormd
- Instelwaarde in kleine stappen verhogen

Blindklinkmoer met te grote kracht gezet

- Schroefdraad vervormd of uitgescheurd (automatisch afdraaien niet meer mogelijk, zie punt
3.2)

- Draadspil verbogen of gebroken

- Instelwaarde verlagen Blindklinkmoer optimaal bevestigd

- Sluitkop volledig gevormd, schroefdraad niet beschadigd

Voer na de aanpassing van de instelwaarde een nieuwe klinktest uit en controleert u het
zetresultaat.

Let op! Als de juiste instelwaarde niet bekend is, in geval van twijfel altijd eerst met lage waar-
den beginnen om schade aan het apparaat te voorkomen!
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24 Opslaan en oproepen van de klinkkracht

De FireBird® Pro (GE) is in staat om de ingestelde krachtwaarde in het geintegreerde pro-
grammageheugen op te slaan en desgewenst weer op te roepen.

Opslaan van de getalswaarden wordt als volgt uitgevoerd:

* De te programmeren getalswaarde vaststellen en instellen (zie punt 2.3).

* Als de S-toets langer dan één seconde (> 1 sec) wordt ingedrukt, komt men in het pro-
grammageheugen (beginwaarde P0), waarin vervolgens een ingestelde getalswaarde
kan worden opgeslagen.

*  Door het indrukken van de plus- of min-toets kan een programmageheugenplaats tussen
PO en P9 worden geselecteerd.

* Na het opnieuw indrukken van de S-toets (> 1 sec) wordt de getalswaarde opgeslagen
en verschijnt de getalswaarde weer in het display.

Het oproepen van reeds opgeslagen getalswaarden gaat als volgt in zijn werk:

e Als de plus- en min-toets tegelijkertijd langer dan twee seconden worden ingedrukt (> 2
sec), komt men in het programmageheugen terecht.

*  Door het indrukken van de plus- of min-toets kan een eerder opgeslagen getalswaarde
tussen PO en P9 worden geselecteerd.

*  Na nogmaals indrukken van de S-toets (> 1 sec) wordt het geselecteerde programma
geladen en verschijnt de betreffende getalswaarde.

Het geheugen- of oproepproces kan op elk gewenst moment door gelijktijdig indrukken van
de plus- en min-toets (> 2 sec) worden geannuleerd.

25 Opdraaien van de blindklinkmoer

*  De blindklinkmoer zonder kantelen op draadspil A plaatsen.

»  Wij adviseren om de blindklinkmoer ca. Y2 omdraaiing met de hand op te schroeven om
het indraaien van de draadspil A te vergemakkelijken.

e Door indrukken van schakelaar | het opdraaien starten.

e Schakelaar | net zo lang ingedrukt houden, tot het opdraaien automatisch beéindigd
wordt. Hierbij de blindklinkmoer tijdens het hele opdraaiproces tegen verdraaien vast-
houden. De blindklinkmoer moet na het opdraaien correct aansluiten op mondstuk B. Als
dit niet het geval is, de instelling van de draadspillengte corrigeren (zie punt 2.2).

Let op: Als de schakelaar te vroeg wordt losgelaten, wordt de moer er weer afgedraaid!
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2.6 Handmatig afdraaien van de blindklinkmoer

Handmatig afdraaien van een blindklinkmoer kan nodig zijn als:

* de blindklinkmoer vooér het klinkproces scheef werd opgedraaid of de schroefdraad van
de blindklinkmoer of de draadspil 1 defect is;

* de draad na het klinkproces vervormd is en het apparaat niet automatisch afdraait (te
hoog ingestelde klinkkracht, verkeerde instelling!) en uitschakelt wegens overbelasting.
De overbelasting wordt als foutmelding ,E3* in het display en door snel knipperen van de
lichtring weergegeven.

- Verwijder de accu. Daarna de draadspil handmatig afdraaien. Steek daartoe de bijgele-
verde inbussleutel SW 4 in de inbus van het apparaat (zie afb. 5) - (indien nodig eerst
het toebehorenmagazijn verwijderen {afbeeldingnummer invoegen}). Maak draadspil A
voorzichtig los door hem naar links te draaien. Nadat u de vervormde moer hebt afge-
schroefd, schuift u de accu weer in het apparaat en verwijdert u de inbussleutel. Na het
indrukken en loslaten van schakelaar | loopt het apparaat in een langzame referentierun
terug naar de uitgangspositie. De laatst ingestelde getalswaarde wordt op het display
weergegeven.
Let op: De juiste getalswaarde in (lager!) volgens punt 2.3 aanpassen.

2.7 Plaatsen van een blindklinkmoer

»  De correct opgedraaide moer met het blindklinkmoerpistool tot aan de aanslag in het
boorgat van het werkstuk leiden.

*  Het klinkproces door indrukken van schakelaar | starten. Het klinkproces loopt tot de
ingestelde klinkkracht is bereikt en draait automatisch de aangebrachte blindklinkmoer
weer af.

e Letop!

Incorrect klinkproces: Foutmelding E1

Als de ingestelde getalswaarde tijdens het klinkproces niet wordt bereikt, stopt het klink-
proces, draait het apparaat af en keert het automatisch terug naar de uitgangspositie.
Op het display G verschijnt de foutmelding ,E1‘. Bovendien wordt de fout aangegeven
door snel knipperen van de lichtring H en snel opeenvolgende pieptonen. De fout moet
worden bevestigd door op de S-toets te drukken (> 1 sec). Alleen dan kan het apparaat
weer in gebruik worden genomen. In het display verschijnt nu rS (reSet). In deze modus
kan de verkeerd bevestigde blindklinkmoer met verminderde snelheid worden nageklon-
ken. Draai hiervoor de reeds aangebrachte moer nogmaals los (zie 2.5) en druk opnieuw
op schakelaar I. Na het eenmalige rS-klinkproces verschijnt de laatst ingestelde getals-
waarde weer op display G. Als de blindklinkmoer niet nabevestigd hoeft te worden, kan
de rS-modus worden verlaten door op de toets S te drukken (>1 sec).
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e Letop!

Nabevestiging van één of meerdere blindklinkmoeren:

Als er één of meerdere blindklinkmoeren met een te lage getalswaarde gemonteerd

zijn, dan kunnen deze blindklinkmoeren in de rr-modus (reWork) worden nabevestigd.
Hiervoor moet de juiste getalswaarde voor de klinkkracht worden ingesteld (zie punt
2.3). Aansluitend de S-toets net lang ingedrukt houden tot het programmageheugen PO
- P9 wordt overgeslagen en er ‘rr’ in display G verschijnt. Daarna kunnen alle verkeerd
ingestelde moeren opnieuw met de gecorrigeerde getalswaarde worden bevestigd. Door
nogmaals op de S-toets te drukken, keert het apparaat terug naar de normale modus.

3. Verhelpen van storingen

31 Blindklinkmoer wordt niet opgedraaid

Mogelijke oorzaken

Oplossing

Moerdraad defect

Nieuwe moer nemen

Draadspil defect

Draadspil vervangen (punt 2.1)

Moer ligt niet tegen het mondstuk

Draadspillengte x verkeerd; aan moerlengte aanpassen (punt 2.2)

Moer draait weer af
(punt 2.5)

Schakelaar | ingedrukt houden tot stilstand van het apparaat

Accu is leeg
Foutmelding op het display E4

Accu laden

3.2

Blindklinkmoer wordt niet afgedraaid

Mogelijke oorzaken

Oplossing

Moerschroefdraad door te hoge klinkkracht gede-
formeerd
Foutmelding op het display: E3

Klinkkracht reduceren (punt 2.3); met inbussleutel
uitschroeven (punt 2.6; zie afb. 5)

Moerschroefdraad volledig vernietigd. Foutmel-
ding op het display E1

Getalswaarde reduceren (punt 2.3) fout bevesti-
gen (punt 2.4)
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3.3

De gezette blindklinkmoer is niet volledig bevestigd

Mogelijke oorzaken

Oplossing

Te lage getalswaarde ingesteld

Getalswaarde correct instellen (punt 2.3)

Ingestelde getalswaarde niet bereikt of ingestelde
zetslag niet voldoende.
Foutmelding op het display E1

Blindklinkmoer in de ReSet-modus nabevestigen
(punt 2.7)

Overbelasting bij klinkproces. Foutmelding op het
display E2

Werkbereik in acht nemen (punt 1.1)

Accu is leeg Accu laden
Foutmelding op het display E4

3.4 De verlichtingsleds knipperen
Mogelijke oorzaken Oplossing
Accu is leeg Accu laden

Overbelasting in het klinkproces (langzaam
knipperen)

Werkbereik in acht nemen (punt 1.1)

De moer kan niet worden afgedraaid. Moerschro-
efdraad door een te grote zetslag gedeformeerd/
vernietigd (snel knipperen)

Schroef de moer los met een inbussleutel (punt 5;
zie afbeelding 5);
Zetslag verkleinen (punt 2.3)

3x pieptoon en 10 seconden knipperen van de verlichtingsleds:

De accu dient binnenkort te worden vervangen (de accu is nog ca. 20% geladen).

6x pieptoon en na elke klinkbewerking 10 seconden knipperen van de verlichtingsleds: De
accu moet na enkele klinkbewerkingen worden vervangen, om betrouwbare klinkbewerkingen
te garanderen (de accu is nog ca. 10% geladen).

9x pieptoon en 10 seconden knipperen van de verlichtingsleds: De volgende klinkbewerking
kan niet betrouwbaar worden uitgevoerd. Het apparaat is uitgeschakeld. Vervang de accu.
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3.5 Reparatie

Reparaties onder garantie kunnen alleen door de fabrikant worden uitgevoerd. Reparaties
buiten de garantietijd mogen alleen door vakkundig personeel worden uitgevoerd. Niet-nale-
ving van montage- en instelvoorschriften en onjuist gebruik kan tot ernstige schade aan het
blindklinkmoerpistool leiden. Bij twijfel dient het blindklinkmoerpistool naar de leverancier of
GESIPA® te worden geretourneerd.

Let op! Bij reparaties die niet door de fabrikant worden uitgevoerd of bij het gebruik van specia-
le accessoires (bijv. verlengstukken, hoekkoppen) moet véor de ingebruikname een handmati-
ge referentierun worden uitgevoerd!

1.  Waarborg dat het apparaat bedrijfsgereed is, alle vereiste aanbouwdelen correct aan het
apparaat gemonteerd zijn en de accu geplaatst is.

2. Led-ring in ¢ nulstand draaien.

Druk de bedieningsknop in en houd hem ingedrukt*, het apparaat stuurt naar de achters-

te eindpositie (klinkpistolen) of zet even aan (blindklinkmoerpistool) en blijft vervolgens

stilstaan.

Draai de led-ring naar — constant licht zonder de bedieningsknop los te laten.

Houd de bedieningsknop gedurende 10 seconden ingedrukt totdat het apparaat 3x piept.

U kunt de bedieningsknop nu loslaten, de oude referentiewaarden zijn gewist.

Druk nogmaals op de bedieningsknop om de referentierun te starten, hierbij stuurt het

apparaat meerdere malen vooruit en terug en knippert ondertussen.

*Bij apparaten met aandruktrigger moet deze aangedrukt zijn om het apparaat te kunnen

activeren.

w

No o

Na deze referentierun wordt de inbedrijfstelling uitgevoerd zoals beschreven in punt 1.5.
Ingebruikneming na reparatie zonder een handmatige referentierun uit te voeren kan leiden tot
ernstige beschadiging van het blindklinkmoerpistool.

De actuele onderdelenlijst voor uw apparaat vindt u online op www.gesipa.com.

4. Garantie

Van toepassing zijn de garantievoorwaarden in de momenteel geldende versie, die kan wor-
den geraadpleegd op de volgende link www.gesipa.com/agb
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5. Verklaring van overeenstemming

Hierbij verklaren wij dat het hieronder beschreven apparaat op grond van zijn ontwerp en

constructie en de door ons in de handel gebrachte versie voldoet aan de relevante fundamen-
tele gezondheids- en veiligheidsvoorschriften van de EG-richtlijnen. In geval van een niet met
ons afgestemde wijziging verliest deze verklaring haar geldigheid. De veiligheidsvoorschriften
in de bijgeleverde productdocumentatie moeten in acht worden genomen. Dit document moet

permanent worden bewaard.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
« DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
» DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012
EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
2012/19/EU

»  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU

Documentatie-gevolmachtigde:
SFS Group Germany GmbH
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39

D-64546 Morfelden-Walldorf

N

p.p- Dipl.-Ing. Stefan Petsch
Head of Operations Tools
Member of Division Management
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1. Iszetningsapparat til blindnittemetrikker FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

1.1 Arbejdsomrade

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu fece  |Fece  |mmoE  |Feoe  |rboe  |rooe | FBCE
5 ES GE Eg GE EE GE Eg GE Eg gz |PEE|APESE
s |Fmoe  |rmoe |mmoe |reee |FBGE  |FBGE |-

Bemaerk: Alt efter blindnittemeatrikproducent, omgivelsestemperatur og anvendt batteritype
kan arbejdsomradet i givet fald veere indskreenket.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Udstyr / tilbehoar

Mundstykke / gevinddorne

til FB Pro M6 i arbejdsposition
M4, M5 i tilbehgrsmagasin

til FB Pro GE M6 i arbejdsposition
M8, M10 i tilbehgrsmagasin

Strop Kan klappes ud i huset

Lynoplader 110 V (USA) eller 230 V (EU) / 50-60 Hz

Hurtigudskiftningsbatteri 18,0V /2,0 Ah

Leveringsomfang Unbrakoskruetreekker SW 4
2 stk. dobbelt gaffelnggle SW 24/27
lynindstillingskort artikel-nr. 1699983
Momentforindstillingskort artikel-nr. 1699984
1x sikringsskrue til HMI-afdaekning #
brugervejledning
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1.3 Tekniske data

Veegt ca. 2,4 kg (inkl. 2,0 Ah-batteri og mundstykke/dorn-magasin)
Maks. slagleengde 10 mm
Drivkraft Barstelgs jeevnstramsmotor
Treekkraft 15 kN til FB Pro
20 kN til FB Pro GE
Stgjemission Lpa 76,5 dB (A), maleusikkerhed K = 3 dB
Vibration <2,5 m/s?, maleusikkerhed K = 1,5 m/s?
1.4 Sikkerhedsanvisninger

OBS: Vearktgjet ikke er ikke egnet til drift i en ATEX-zone.

Folgende sikkerhedsregler skal overholdes for tilstraakkelig beskyttelse imod elektris-
ke stod, skader og brandfare:
Blindnittemgtrikveerktajet er kun beregnet til forarbejdning af blindnittemeatrikker og blind-

.

nittebolte!

Sikkerhedsbriller skal beeres under arbejdet med blindnittemetrikveerktgjet!
Der ma ikke arbejdes uden emne!
Undga at overbelaste blindnittemeatrikveerktgjet; arbejd kun inden for det fastsatte effek-

tomrade.

Anvend eller opbevar aldrig blindnittemetrikvaerktgjet i fugtige/vade omgivelser eller taet
pa brandfarlige vaesker eller gasarter (eksplosionsfare!) og beskyt denne mod frost.
Sarg for, at batteriet sidder korrekt i veerktgjets tilslutning.

Fjern altid batteriet, nar blindnittemgtrikveerktajet ikke er i brug, og nar det er til eftersyn/

reparation.

Batteriet ma kun oplades ved en temperatur pa mellem 0 °C og +50 °C.
Blindnittemetrikvaerktajet mé ikke bruges som slagvaerktg;.

Hold veerktgjet, batteripakkerne og opladeren veek fra barn.

Afhaengigt af arbejdssituationen anbefales personligt beskyttelsesudstyr (PSA) (f.eks.
beskyttelsestgj, handsker, sikkerhedshjelm, skridsikre sko, harevaern eller beskyttelse

mod nedstyrtning).

Ventilationshullerne til motoren ma ikke deekkes til; undga at stikke genstande ind i huller-

ne.

Serg for, at blindnittematrikveerktgjet ikke kan falde ned, néar det fralaegges.

Anvend kun originale dele til reparationer.

Reparationer skal udfgres af en faguddannet reparater. | tvivistilfeelde skal blindnittemg-
trikenheden sendes tilbage til fabrikken.
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1.5 Ibrugtagning

Advarsel!
Inden forste brug oplades batteriet helt!
»  Det opladte batteri iseettes korrekt i blindnittemgtrikveerktgjet.
*  Veelg til mgtrikmaling den passende gevinddorn og det passende mundstykke.
«  Blindnittematrikveerktgjet kan alt efter anske anvendes med eller uden tilbehgrsmagasin.

1.6 Belysning
Blindnittemgtrik-iseetningsapparat har en arbejdspladsbelysning i form af 3 LED'er, som kan

teendes ved at dreje pa den sorte ring bag ved LED‘erne. Der er 3 stillinger, der indikeres af
pilen, som er indstgbt i huset:

\ — Konstant lys / lommelygtefunktion:
Belysningen teendes efter en nitteproces og lyser i ca.
[ 10 minutter. Herefter slukker LED‘erne automatisk.
® Nulstilling:
E o] [ Belysning slukket.
/ -- Arbejdslys:

Belysningen teendes, nar man starter nitteprocessen. LED‘erne lyser i ca.
10 sekunder og slukker dernaest automatisk.

1.7 Vedligeholdelse

Vedligeholdelsen af blindnittemegtrik-iseetningsenheden begreenser sig alt efter behov til den
ngdvendige udskiftning af slidte gevinddorne og mundstykker (Skift af gevinddorne se punkt
2.1).

Regelmassig vedligeholdelse forlaenger levetiden af dine vardifulde GESIPA®-
apparater, som man mindst én gang hvert 2. ar ber fa serviceret pa et autoriseret
vaerksted eller af GESIPA® Service. Hvis apparaterne bruges intensivt, anbefales hyppi-
gere vedligeholdelsesintervaller.

1.8 Opbevaring

Opbevaringsstedet til blindnittemgtrikveerktajet skal veere tart og frostsikkert.
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2, Arbejdsmade
21 Skift af gevinddorn (fig. 3)

*  Tag batteriet ud af apparatet.

*  Losn kontramatrikken C med den dobbelte gaffelnagle (SW 24/27).

e Mundstykket B skrues af.

e Skyderen J presses helt tilbage.

e Skru gevindedorn A ud.

« Passende gevinddorn A bringes i overensstemmelse med sekskantfladen i skyder J.
»  Et mundstykke B passende til gevindmalet skrues pa med kontrametrik C.

2.2 Indstilling af gevinddornlangde ,, X“

*  Lasn kontramatrik C.

*  Ved at dreje mundstykke B indstilles gevinddornlaengden ,X* pa metrikkens laengde (fig.
4).

*  Ved lukkede blindnittemgatrikker (fig. 4) udnyttes gevinddybden fuldt ud.

*  Mundstykke B kontraspaendes let med kontrametrik C med den dobbelte gaffelnggle (SW
24/27) for at undga en utilsigtet drejning.

2.3 Indstilling af momentet

Indstillingen af momentet afheenger af blindnittemgtrikkernes starrelse, blindnittematrikmateri-
alet samt af de materialer, der skal nittes sammen (materiale, huldiameter, materialetykkelse).
Indstilling af momentet gennemfgres som falger:

1. Indstillingsveerdien udveaelges pa lynindstillingskortet

2. Den valgte indstillingsveerdi indstilles pa displayet

3. Gennemfgr iseetningsforsag og tilpas i givet fald indstillingsvaerdien.

1. Indstillingsvaerdien udvaelges pa lynindstillingskortet

P4 lynindstillingskortet kan der ved hjeelp af blindnittemetrikkens stgrrelse og blindnittemgtrik-
materialet vaelges den egnede talveerdi.

(f.eks. B. M5 - stdl =  vejledende vaerdi for moment 45)

De vejledende veerdier blev beregnet med GESIPA® blindnittemgatrikker.
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Uddrag af lynindstillingskortet:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu 03 10 20 40 45 50 90
Stal 10 40 45 60 75 90 98
Rustfrit 15 30 50 85 95 98 -
stal

2. Den valgte indstillingsvaerdi indstilles pa displayet
Apparatet aktiveres ved et kort tryk pa kontakt I. Advarsel! Gevinddorn A drejer sig! Apparatet
ma kun holdes fast pa handgrebet.

Nar afdeekning F er fiernet, indstilles den valgte veerdi pa display G ved tryk pa plus- eller
minus-tasten. Ved tryk pa plus-tasten gges talveaerdien. Ved tryk pa minus-tasten reduceres
talveerdien. Trykkes en taste laengere end ét sekund, aendres talvaerdien i 10er-skridt.

Ved forhgijelse af talvaerdien pa display G @ges nitteenhedens moment tilsvarende; ved redu-
cering af talvaerdien reduceres momentet.

3. Gennemfar iszetningsforsag og tilpas i givet fald indstillingsvaerdien.

Advarsel! Da iseetningen kan variere alt efter blindnittemgtriktype, producent eller materiale-
tykkelse, anbefales et iseetningsfors@g inden isaetning i den pageseldende byggekomponent.
Dette skal - safremt muligt - gennemfgres pa den originale bygningskomponent.

Gennemfar iseetningsforsgget som beskrevet i afsnit 2.7 og evaluer derefter isaetningsresul-
tatet:

Blindnittemgtrikken er ikke sat helt i

- Blindnittematrikken er ikke udformet tilstraekkeligt eller lukkehovedet ikke er fuldsteendigt
dannet

- Indstillingsveerdien @ges i sma skridt

Blindnittemgtrikken er sat i med for stor styrke

- Gevind deformeret eller beskadiget (Automatisk paskruning er ikke leengere mulig, se afsnit
3.2)

- Gevinddorn er bgijet eller braekket

- Indstillingsveerdi reduceres blindnittemgtrik sat optimalt i

- Lukkehoved dannet helt, gevind ikke beskadiget

Efter tilpasning af indstillingsveaerdien gennemfgres et nyt issetningsforsgg, og isaetningsresul-
tatet kontrolleres.

Advarsel! Er den korrekte indstillingsveerdi ikke kendt, ber der i tvivistilfeelde altid begyndes
forst med lave veerdier, for at undga beskadigelse af veerktgjet!
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24 Gem og hent momentet

FireBird® Pro (GE) er i stand til at gemme det indstillede moment i den integrerede program-
hukommelse og hente den igen safremt gnsket.

Lagring af talveerdierne sker som folger:

«  Beregn og indstil talveerdien, der skal programmeres (se punkt 2.3).

*  Holdes S-tasten lzengere end ét sekund (> 1 sec) trykket, nar man frem til programhuko-
mmelsen (begyndelsesveerdi PO) med henblik pa lagring af en indstillet talveerdi.

*  Ved aktivering af plus- og minustasten kan der vaelges en programlagerplads mellem PO
og P9.

*  Trykkes S-tasten (> 1 sec) pany, lagres talveerdien, og talveerdien vises igen pa displayet.

Hentning af allerede gemte talveerdier gennemfgres som falger:

e Trykkes plus- og minustasten samtidig laengere end to sekunder (> 2 sec), kommer man
frem til programhukommelsen.

e Ved aktivering af plus- eller minustasten kan der mellem PO og P9 veelges en gemt
talveerdi.

»  Efter et yderligere tryk pa S-tasten (> 1 sec) hentes det udvalgte program, og den pagael-
dende talveerdi vises.

Lagring- og hentningprocessen kan til enhver tid afbrydes med et samtidigt tryk pa plus- og
minustasten (> 2 sec).

2.5 Paskruning af blindnittemetrikken

«  Blindnittemgtrikken placeres i gevinddornen A, uden at den gar skeevt.

»  Det anbefales at skrue blindnittemgtrikken pa manuelt med ca. 2 omdrejning, for at ggre
indsaettelsen af gevinddornen A nemmere.

*  Ved tryk pa kontakt | startes paskruningen.

»  Kontakt | holdes sa laenge nedtrykket, indtil paskruningen afsluttes automatisk. Sam-
tidig holdes blindnittemegtrikken fast under hele paskruningen for at undga fordrejning.
Blindnittemetrikken skal efter paskruningen ligge korrekt ved mundstykke B. | modsat fald
korrigeres indstillingen af gevinddornlaengden (se punkt 2.2).

OBS: Slippes mgtrikken for tidligt, skrues mgtrikken af igen!
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2.6 Manuel afskruning af blindnittemotrikken

Manuel afskruning af blindnittemgtrikken kan vaere ngdvendig, nar:

*  blindnittemgtrikken inden iseetning blev skruet skaevt pa, eller blindnittemeatrikkens eller
gevinddornens 1 gevind er defekt,

« gevindet er deformeret efter isaetningen, og veerktgjet ikke skruer automatisk af (valg af
for hgjt moment, forkert indstilling) og kobler fra pa grund af overbelastning. Det vises
som fejlmelding ,E3“ pa displayet og med hurtige blink i lysringen.

- Fjern batteriet. Derefter skrues gevinddornen manuelt af. Til dette stikkes den vedlag-
te unbrakoskruetraekker SW 4 i veerktgjets indvendige sekskant (se fig. 5) (tag i givet
fald tilbehgrsmagasinet (tilfgj billedets nummer) af forinden. Ved drejning mod venstre
Izsnes gevinddorn A forsigtigt. Nar den deformerede meatrik er skruet af, skydes batteriet
i igen, og unbrakoskruetraekkeren fiernes. Nar kontakt | er trykket og sluppet igen, karer
enheden i en langsom referencebevaegelse tilbage i grundpositionen. Den sidstindstillede
talveerdi vises pa displayet. OBS: Den korrekte talveerdi (lavere) tilpasses i henhold til
punkt 2.3.

2.7 Isaetning af blindnittemgatrik

»  Den korrekt paskruede megtrik feres med blindnittemgtrikveerktgjet helt ind i emnets
udboring.

* Isaetningen startes ved tryk pa kontakt I.

. Iseetningen fortsaetter, indtil det indstillede moment er naet, og skruer automatisk den
isatte blindnittemgtrik af igen.

*  Advarsel!
Fejlbehaeftet iseetning: Fejlmelding E1
Opnas den indstillede talveerdi ikke under isaetningen, stopper isaetningsprocessen,
apparater skruer af og karer automatisk tilbage i grundpositionen. Display G viser
fejlmelding ,E1“. Samtidig vises fejlen med hurtige blink i lysringen H og hurtige biplyde.
Fejlen kvitteres med tryk pa S-tasten (> 1 sec). Forst derefter kan apparatet tages i brug
igen. Pa display G vises rS (reSet). | denne modus kan den fejlplacerede blindnittemegtrik
efterseettes med reduceret hastighed. Til dette skrues den allerede isatte matrik pa igen
(se 2.5), og kontakt | trykkes igen. Efter den ene rS-iseetning vises den sidstindstillede
talveerdi igen pa display G. Skal blindnittematrikken ikke eftersaettes, kan rS-modus forla-
des ved tryk pa S-tasten (> 1 sec).

*  Advarsel!
Eftersaetning af en eller flere blindnittemgtrikker:
Er en eller flere blindnittemgtrikker sat i med en for lav talveerdi, er en eftersaetning af
disse blindnittemgtrikker i rr-modus (reWork) mulig. Til dette skal den korrekte talvaerdi
for momentet tilpasses (se punkt 2.3). Efterfglgende holdes S-tasten s leenge trykket
ned, indtil programhukommelsen PO - P9 springes over, og displayet G viser meldingen
rr. Derefter kan alle fejlagtigt isatte matrikker eftersaettes med den korrigerede talveerdi.
Trykkes S-tasten pany. skifter apparatet tilbage i den normale modus.
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3. Afhjaelpning af fejl

31 Blindnittemeotrik paskrues ikke
Mulige arsager Afhjeelpning
Matrikgevind defekt Brug en ny mgtrik

Gevinddorn defekt

Gevinddorn udskiftes (pkt. 2.1)

Matrik ligger ikke rigtigt pa mund-

stykket 2.2)

Gevinddornlaengde x forkert; tilpas dornen til metrikleengden (pkt.

Metrik skrues af igen

Hold kontakt | nedtrykket, indtil apparatet er standset (pkt. 2.5)

Batteri tomt
Fejlmelding pa display E4

Opladning batteri

3.2 Blindnittemetrik skrues ikke af

Mulige arsager

Afhjaelpning

Mgatrikkens gevind er deformeret pa grund af et for
hgjt moment
Fejlmelding pa display: E3

Reducer momentet (pkt. 2.3); skru ud ved hjeelp af
unbrakoskruetraekker (pkt. 2.6; se fig. 5) ud

Mgatrikkens gevind komplet gdelagt. Fejimelding
pa display E1

Talveerdi reduceres (pkt. 2.3) fejl kvitteres (pkt.
2.4)

3.3

Isatte blindnittemotrik er ikke sat fuldstaendig i

Mulige arsager

Afhjalpning

Talveerdi for lavt indstillet

Indstil talveerdi korrekt (pkt. 2.3)

Indstillet talvaerdi er ikke naet eller slagleengde
ikke tilstraekkelig.
Fejlmelding pa display E1

Efterseetning af blindnittemetrik i ReSet modus
(pkt. 2.7)

Overbelastning ved treek. Fejlmelding pa display
E2

Veer opmaerksom pé arbejdsomradet (pkt. 1.1)

Batteri tomt Opladning batteri
Fejlmelding pa display E4

3.4 Belysnings-LED‘er blinker
Mulige arsager Afhjzelpning

Batteri tomt

Opladning batteri

Overbelastning ved treek (langsomme blink)

Vaer opmaerksom pa arbejdsomradet (pkt. 1.1)

Matrik kan ikke skrues af. Mgtrikgevind deforme-
ret/edelagt pa grund af en for stor slagleengde
(hurtige blink)

Skru mgtrikken ud med en unbrakoskruetraekker
(pkt. 5, se fig. 5),
reducer slagleengden (pkt. 2.3)
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3 x bip-lyde og 10 sekunders blinken med belysnings-LED>erne:

Batteriskift skal foretages inden leenge (ca. 20% resterende batteriladning).

6 x bip-lyde og 10 sekunders blinken med belysnings-LED»erne efter hver isaetning: Batteriet
skal skiftes efter nogle fa nitteprocesser af hensyn til sikker isaetning af nitter (ca. 10% reste-
rende batteriladning).

9 x bip-lyde og 10 sekunders blinken med belysnings-LED»>erne: Naeste nitteproces kan ikke
udfgres med sikkerhed. Apparatet er slukket. Skift batteri.

3.5 Reparation

Garantireparationer udfgres som hovedregel af producenten selv. Reparationer uden for ga-
rantiperioden ma kun udferes af autoriseret personale. Manglende iagttagelse af montage- og
indstillingsforskrifter samt faglig ukorrekt handtering kan medfare alvorlige skader pa blind-
nittemeatrik-iseetningsapparatet. | tvivistilfeelde skal man blindnittemgtrik-isasetningsapparatet
indsendes til leverandgren eller til GESIPA®.

OBS! Ved reparationer, der ikke udfgres af producenten, eller ved anvendelse af specialtil-
behgr (f.eks. forleengerenheder, vinkelhoveder) skal der altid udfgres en manuel referencekar-
sel inden ibrugtagning!

1. Kontrollér, at apparatet er klar til brug, og at alle ngdvendige pabygningsdele er monteret

pa apparatet. Skub batteriet pa plads.

Drej LED-ringen i « nulstilling.

3. Tryk pa aktiveringsknappen, og hold den inde*, apparatet kgrer i bageste slutposition

(nittepistol) eller roterer kortvarigt (blindnittepistol) og standser derefter.

Drej LED-ringen over pa — konstant lys, uden at slippe aktiveringsknappen.

5. Hold aktiveringsknappen inde i yderligere 10 sekunder, indtil apparatet har bippet 3 gan-

ge.

Nu kan du slippe knappen. De gamle referenceveerdier er slettet.

7. Nar der trykkes pa aktiveringsknappen* igen, starter referencekearslen, hvor apparatet
karer frem og tilbage flere gange, samtidig med at det blinker.

N

B

o

*Ved apparater med trykudlgsning skal apparatet veere trykket imod, for at det kan udligse.
Efter referencekearslen finder ibrugtagning i henhold til kap. 1.5 sted. Ibrugtagning efter re-
paration kan uden gennemfgrsel af en manuel referencekgrsel medfgre alvorlige skader pa

blindnittematrik-issetningsapparatet.

Den aktuelle reservedelsliste for dit veerktgj finder du online pa www.gesipa.com.
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4. Garanti

Garantibestemmelserne i den til enhver tid geeldende version finder anvendelse og fremgar af
folgende link: www.gesipa.com/agb

5. Overensstemmelseserklaering

Hermed erkleerer vi, at det i det felgende omtalte apparat pa grund af sit koncept og type samt
i den af os tilbudte udfgrelse overholder EU-direktivernes relevante, grundlaeggende sikkerhe-
ds- og sundhedskrav. | tilfaelde af aendringer ikke afstemt med os mister denne erklzering sin
gyldighed. Sikkerhedshenvisningerne i den medleverede produktdokumentation skal overhol-
des. Dokumentet skal opbevares.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
+ DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
« DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012

*  EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
« 2012/19/EU

*  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU

Ansvarlig for dokumentering: v

SFS Group Germany GmbH o

Division Riveting — GESIPA®

Nordendstrale 13-39 ppa. Dipl.-Ing. Stefan Petsch
D-64546 Morfelden-Walldorf Head of Operations Tools

Member of Division Management
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1. Blindnitsmutterpistol FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

1.1 Arbetsomrade
M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu fece  |Fece  |mmoE  |Feoe  |rboe  |rooe | FBCE
el ES GE Eg GE EE GE Eg GE Eg gz |PEE|APESE
Rf st Eg GE Eg GE Eg GE IES Ge |FBGE [FBGE |-

Obs: Beroende pa blindnitmuttertillverkare, omgivningstemperatur och vilken typ av batteri
som anvands kan arbetsomradet eventuellt vara begransat.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Utrustning/tillbeho6r

Munstycke/gangdornar
For FB Pro M6 i arbetspositionen
M4, M5 i tillbehérsmagasinet
For FB Pro GE M6 i arbetspositionen
M8, M10 i tillbehérsmagasinet
Upphéangningsanordning Utfallbar i kapan
Snabbladdare 110 V (USA) resp. 230 V (EU)/50-60 Hz
Snabbytesbatteri 18,0 /2,0 Ah
Leveransomfattning Sexkantskruvdragare NV 4
2 dubbelskruvnycklar NV 24/27
Snabbinstallningskort artikelnr 1699983
Forinstallningkort dragkraft artikelnr 1699984
1 sakerhetsskruv for HMI-lock
bruksanvisning
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1.3 Tekniska data

Vikt

Ca 2,4 kg (inkl. 2,0 Ah-batteri och munstycke/dornmagasin)

Maximal slaglangd

10 mm

Drivenhet

Borstlos likstrémsmotor

Dragkraft

15 kN for FB Pro
20 kN for FB Pro GE

Bulleremission

Lpa 76,5 dB (A), matosakerhet K = 3 dB

Vibration

< 2,5 m/s?, matosakerhet K = 1,5 m/s?

1.4 Sédkerhetsanvisningar

Obs: Enheten ar inte lamplig att anvandas i en ATEX-zon.

Foljande sdkerhetsbestammelser maste foljas for att minimera risken for elstotar, personska-

dor och brandtillbud:

«  Blindnitmutterpistolen ar endast avsedd for bearbetning av blindnitmuttrar och blindnitsskruvar!

*  Anvand alltid skyddsglasdgon vid anvandning av blindnitmutterpistolen!

e Arbeta aldrig utan fogmaterial!

. Overbelasta inte blindnitmutterpistolen; arbeta alltid inom det angivna effektomradet.

*  Anvand eller forvara aldrig blindnitmutterpistolen i fuktig/vat miljé eller i narheten av brannbara
vatskor och gaser (explosionsrisk) samt skydda den mot frost.

»  Kontrollera att batteriet &r korrekt isatt i handtaget.

»  Batteriet ska alltid tas ut nar blindnitmutterpistolen inte anvands och vid underhallsarbeten.

»  Batteriet far endast laddas i temperaturomradet mellan 0 °C och +50 °C.

*  Blindnitmutterpistolen far inte anvandas som slagverktyg.

»  Hall enhet, batteripaket och laddare utom rackhall fér barn.

*  Virekommenderar vidare dven att anvanda personlig skyddsutrustning, sasom skyddsklader,
skyddshandskar, skyddshjalm, halksakra skor, horselskydd och fallskydd.

*  Ventilationshalen for motorn far inte tackas 6ver; stick aldrig in foremal i dem.

*  Sakerstall att blindnitmutterpistolen inte kan falla ner nar den laggs undan.

*  Vid reparationer far endast originaldelar anvandas.

»  Endast en behorig fackman far utfora reparationer. | tveksamma fall ska blindnitmutterpistolen

skickas till tillverkaren.
1.5 Idrifttagning

Obs!

Ladda batteriet helt innan du anvander det for férsta gangen!
e Sattidet laddade batteriet korrekt i blindnitmutterpistolen.

Valj ratt gdngdorn och munstycke for muttermattet

«  Blindnitmutterpistolen kan antingen anvandas med eller utan tillbehérsmagasin.
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1.6 Belysning

Blindnitmutterpistolen &r utrustad med en arbetsplatsbelysning som har 3 lysdioder, vilka
tands genom att vrida pa den svarta ringen bakom lysdioderna. Det finns 3 ldgen som visas
med pilen i héljet:

— Permanent ljus/ficklampans funktion:
\ Belysningen tands efter en nitning och lyser i ca 10 minuter. Dérefter slacks
lysdioderna automatiskt.

e Nollage:
[ i ) Belysningen slackt.
/ -- Arbetsljus:

Belysningen tédnds nar nitningen startar. Lysdioderna lyser ca 10 sekunder
och slacks darefter automatiskt.

1.7 Underhall

Blindnitmutterpistolens underhall &r begransat till nddvandigt byte av slitha gdngdornar och
munstycken (for byte av gangdornar se punkt 2.1).

Regelbundet underhall som forlanger livslangden for dina hégkvalitativa GESIPA®-
verktyg bor genomféras senast vartannat ar pa en auktoriserad verkstad eller av
serviceavdelningen pa GESIPA®. Om verktygen anvdands mycket, reckommenderar vi att
underhallet gors i kortare intervaller.

1.8 Forvaring

Blindnitmutterpistolen maste forvaras pa ett torrt och frostsakert stalle.
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2. Funktion
21 Byte av giangdorn (bild 3)

*  Ta ut batteriet ur enheten.

*  Lossa lasmuttern C med dubbelskruvnyckeln (NV 24/27).

e Skruva av munstycket B.

*  Tryck skjutreglaget J bakat till anslag.

e Skruva ur gangdornen A.

*  Placera passande gangdorn A sa att den éverensstimmer med den sexkantiga ytan i
skjutreglaget J.

»  Skruva pa ett passande munstycke B som har ratt gdngdimension med lasmutter C.

2.2 Instédllning av gangdornens langd ”X”

*  Lossa lasmuttern C.

»  Stall in mutterlangden till gangdornens langd "X” genom att vrida munstycke B (bild 4).

»  Utnyttja hela gangdjupet vid stdngda blindnitmuttrar (bild 4).

*  Hall emot munstycket B latt med lasmuttern C med hjalp av dubbelskruvnyckeln (NV
24/27) sa att den inte lossnar.

2.3 Instédllning av dragkraften

Dragkraften som ska stéllas in beror pa blindnitmutterns storlek och material samt vilka mate-
rial som ska nitas (material, borrdiameter, materialtjocklek).

Instéllningen av dragkraften gors enligt foljande:

1. Valj instéllningsvarde pa snabbinstallningskortet

2. Stall in det valda installningsvardet pa skarmen

3. Utfoér atdragningsforsok och anpassa installningsvardet om nédvandigt

1. Valj instéllningsvarde pa snabbinstallningskortet

Pa snabbinstaliningskortet kan lampligt siffervarde valjas beroende pa blindnitmuttrarnas
storlek och material. (t.ex. M5 - stal =  Riktvarde for dragkraft 45)

Dessa riktvarden har faststéllts med GESIPA® blindnitmuttrar.
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Utdrag fran snabbinstéllningskortet:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Aluminium 03 10 20 40 45 50 90
Stal 10 40 45 60 75 90 98
Rostfritt 15 30 50 85 95 98 -
stal

2. Stall in det valda instéllningsvardet pa skarmen

Aktivera enheten genom att kort trycka pa brytaren I. Obs! Under tiden roterar gangdornen Al
Hall bara fast enheten i handtaget.

Nar locket F tas bort stalls det pa skarm G valda vardet in genom att trycka pa plus- eller
minusknappen. Genom att trycka pa plusknappen okar siffervardet. Genom att trycka pa
minusknappen minskar siffervardet. Om en knapp halls nedtryckt mer an en sekund andras
siffervardet med 10 enheter i taget. Genom att héja siffervardet pa skarm G okar blindnitpisto-
lens dragkraft, genom att sanka siffervardet minskar dragkraften.

3. Utfor atdragningsforsok och anpassa instéllningsvardet om nédvandigt

Obs! Eftersom atdragningsbeteendet kan variera allt efter blindnitmutterns typ, tillverkare eller
materialtjocklek, rekommenderar vi att gora ett atdragningsférsok i énskad komponent innan
sattningen. Detta bor - om mojligt - géras pa en originalkomponent.

Utfor atdragningsforsoket enligt beskrivningen i avsnitt 2.7 och bedém darefter atdragningsre-
sultatet:

Blindnitmuttern inte helt atdragen
- Blindnitmuttern inte tillrackligt ihopdragen resp. lashuvudet inte fullstandigt utpraglat
- hdj installningsvardet i sma steg

Blindnitmuttern atdragen med fér mycket kraft

- Gangan deformerad eller ursliten (automatisk avdrillning inte langre mdjligt, se avsnitt 3.2)
- Gangdornen bojd eller brusten

- Sank installningsvardet blindnitmutter optimalt atdragen

- Lashuvudet fullstandigt utpraglat, gadnga oskadad

Utfor ett nytt atdragningsforsok efter det att installningsvardet har anpassats och kontrollera
atdragningsresultatet.

Obs! Om korrekt installningsvarde inte &r kant ska man alltid bérja med laga varden for att
undvika skador pa enheten!
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24 Spara och ladda dragkraften

FireBird® Pro (GE) kan registrera det installda atdragningsvardet i det integrerade program-
minnet och vid behov ladda in det pa nytt.

Lagringen av siffervardet gors enligt féljande:

»  Faststéll och stéll in det siffervarde som ska programmeras (se punkt 2.3).

*  Om S-knappen halls intryckt mer an en sekund (> 1 sek), kommer man till programmin-
net (startvarde P0O) och kan spara ett installt siffervarde.

e Genom att anvanda plus- eller minusknappen kan man vélja en plats i programminnet
mellan PO och P9.

*  Genom att ater trycka pa S-knappen (> 1 sek) sparas siffervardet och det visas sedan
ater pa skarmen.

For att hamta redan sparade siffervarden gér man féljande:

*  Om plus- eller minusknappen halls intryckt langre an tva sekunder (> 2 sek), kommer
man till programminnet.

*  Genom att trycka pa plus- eller minusknappen kan man valja ett tidigare sparat siffervar-
de mellan PO och P9.

*  Genom att fortsatta att trycka pa S-knappen (> 1 sek) laddas det valda programmet och
motsvarande siffervarde visas.

Lagrings- eller uppladdningsprocessen kan nar som helst avbrytas genom att samtidigt trycka
pa plus- och minusknapparna (> 2 sek).

2.5 Padrillning av blindnitmuttern

»  Satt pa blindnitmuttern pa gangdornen A utan att den hamnar snett.

*  Virekommenderar att skruva pa blindnitmuttern fér hand ca % varv for att underlatta
inféringen av gangdornen A.

*  Padriliningen startas genom att trycka pa brytaren I.

» Hall brytaren | nedtryckt tills padriliningen avslutas automatiskt. Hall darvid fast blindnit-
muttern under hela padrillningen sa att den inte lossnar. Blindnitmuttern maste ligga an
korrekt pa munstycket B efter padrillningen. Korrigera annars installningen for gangdorns-
langden (se punkt 2.2).

Obs: Om brytaren slapps upp for tidigt avdrillas muttern igen!
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2.6

Manuell avdrillning av blindnitmuttern

En manuell avdrillning av blindnitmuttern kan vara nédvandig om:

2.7

Blindnitmuttern har drillats pa snett fére atdragningen eller om gangan for blindnitmuttern
eller gangdorn 1 ar defekt.

Gangan ar deformerad efter atdragningen och enheten avdrillar inte automatiskt (fér hog
dragkraft har valts, felinstallning!) och sténgs av p.g.a. dverbelastning. Detta visas som
felmeddelande "E3” pa skarmen och genom att belysningsringen blinkar snabbt.

Ta bort batteriet. Drilla sedan av gangdornen manuellt. Stick fér detta in den medféljande
sexkantsskruvdragaren NV 4 i enhetens sexkant (se bild 5) (ta ev. férst av tillbehérsma-
gasinet (infoga bildnummer)). Lossa forsiktigt gdngdorn A genom att vrida moturs. Skjut
in batteriet igen nar den deformerade muttern har skruvats av och ta av sexkantsskruv-
dragaren. Genom att trycka in och slappa upp brytaren | atergar enheten till grundlaget
med lag referenshastighet. Det senast instéllda siffervardet visas pa skarmen. Obs:
Anpassa det korrekta siffervardet (lagre!) enligt punkt 2.3.

Satta in en blindnitmutter

For in den korrekt padrillade muttern med blindnitmutterpistolen till anslag i borrningen pa
arbetsstycket.

Starta atdragningen genom att trycka pa brytaren |. Atdragningen sker tills den installda
dragkraften har natts och drillar automatiskt av den atdragna blindnitmuttern igen.

Obs!

Felaktig atdragning: Felmeddelande E1

Om det installda siffervardet inte nas vid atdragningen, stannar atdragningen, enheten
drillar av och atergar automatiskt till grundldget igen. Skarm G visar felmeddelandet "E1”.
Dessutom visas felet genom snabb blinkning av belysningsringen H och snabba pipljud.
Felet ska kvitterats genom att trycka pa S-knappen (> 1 sek). Forst darefter kan enhe-
ten fortsatta att anvandas. Pa skarm G visas rS (reSet). | det har laget kan den felaktigt
atdragna blindnitmuttern efterdras med lagre hastighet. Drilla pa den redan atdragna mut-
tern en gang till (se 2.5) och tryck pa brytaren | igen. Efter den tidigare rS-atdragningen
visas det senast instéallda siffervardet pa skdrmen G. Ska blindnitmuttern inte efterdras,
kan rS-laget lamnas genom att trycka pa S-knappen (>1 sek).
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e Obs!
Efterdra en eller flera blindnitmuttrar:

Om en eller flera blindnitmuttrar har stallts in med ett for l1agt siffervarde, finns méjligheten
att efterdra dessa blindnitmuttrar i rr-lage (reWork). For detta ska ratt siffervarde anpas-
sas for dragkraften (se punkt 2.3). Hall sedan S-knappen intryckt tills programminnet

PO - P9 hoppas Over och rr visas pa skarm G. Darefter kan alla felaktigt atdragna muttrar
efterdras med det korrigerade siffervardet. Genom att trycka pa S-knappen igen véaxlar

enheten tillbaka till normalt Iage.

3. Atgardande av stérningar

3.1 Blindnitmuttern drillas inte pa

Mojliga orsaker

Avhjalpande atgard

Muttergéngan ar defekt

Ta en ny mutter

Gangdorn defekt

Byt gangdorn (punkt 2.1)

Muttern ligger inte an mot munsty-

cket 2.2)

Gangdornens langd x ar felaktig; anpassa mutterns langd (punkt

Muttern drillas av igen

Hall brytaren | intryckt tills enheten stannar (punkt 2.5)

Batteriet ar tomt
Felvisning pa skarmen E4

Ladda batteriet

3.2 Blindnitmuttern drillas inte av

Mojliga orsaker

Avhjalpande atgard

Muttergangan ar deformerad pa grund av for hog
dragkraft
Felvisning pa skarmen: E3

Minska dragkraften (punkt 2.3); skruva ur med
sexkantsskruvdragaren (punkt 2.6; se bild 5)

Muttergangan helt forstord. Felvisning pa skarmen
E1

Sénka siffervarde (punkt 2.3) Kvittera fel (punkt
2.4)

3.3

Atdragen blindnitmutter har inte dragits at helt

Mojliga orsaker

Avhjalpande atgard

Siffervardet for lagt installt

Stall in korrekt siffervarde (punkt 2.3)

Installt siffervarde inte uppnatt resp. otillracklig
slaglangd.
Felvisning pa skarmen E1

Efterdra blindnitmutter i ReSet-lage (punkt 2.7)

Overbelastning vid dragningen. Felvisning pa
skarmen E2

Beakta arbetsomradet (punkt 1.1)

Batteriet ar tomt
Felvisning pa skarmen E4

Ladda batteriet
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3.4 LED-belysningen blinkar

Maojliga orsaker

Avhjalpande atgard

Batteriet ar tomt

Ladda batteriet

Overbelastning vid atdragning (blinkar langsamt)

Beakta arbetsomradet (punkt 1.1)

Muttern kan inte drillas av. Muttergangan ar
deformerad/forstord pa grund av for stor slaglangd

Skruva av muttern med hjalp sexkantsskruvdraga-
ren (punkt 5; se bild 5);

(blinkar snabbt) Minska slaglangd (punkt 2.3)

3 pipsignaler och LED-belysningen blinkar 10 sekunder:

Byt ut batteriet snart (ca 20 % aterstdende batteriladdning).

3 pipsignaler och efter varje atdragning blinkar LED-belysningen 10 sekunder: Byt ut batteriet

efter ett fatal nitningar for att garantera en saker nitning (ca 10 % aterstdende batteriladdning).

9 pipsignaler och LED-belysningen blinkar 10 sekunder: Nasta nitning kan inte utféras sakert.

Enheten ar avstangd. Byt batteri.

3.5 Reparation

Garantireparationer genomférs principiellt av tillverkaren. Endast en behdrig fackman far utfora

reparationer nar garantitiden har gatt ut. Underlatelse att folja monterings- och instéllningsfére-

skrifterna samt ej fackmassig hantering kan resultera i allvarliga skador pa blindnitmutterpisto-

len. | tveksamma fall maste blindnitmutterpistolen skickas till leverantdren eller GESIPA®.

Obs! Vid reparationer som inte utférs av tillverkaren, eller om specialtillbehér anvands (t.ex.

férlangningsenheter, vinkelhuvuden), maste alltid en manuell referenskérning goras fore idrift-

tagningen!

1. Sakerstall att enheten ar klar att anvandas och att alla nédvéandiga pabyggnadsdelar ar
korrekt monterade pa enheten, skjut in batteriet.

2. Vrid LED-ringen i * nollaget.

Tryck pa brytaren och hall kvar*, enheten aker till det bakre andlaget (blindnitpistoler)

resp. drillar kort (blindnitmutterpistoler) och stannar sedan.

Vrid LED-ringen till — permanent ljus, utan att slédppa brytaren.

Hall brytaren intryckt ytterligare 10 sekunder tills enheten piper 3 ganger.

Nu kan du slappa brytaren, de gamla referensvardena har raderats.

Referenskdrningen startar genom att trycka pa brytaren*, da aker enheten fram och tillba-

ka flera ganger samtidigt som den blinkar.

*Pa enheter som har mottrycksutlésning (AV) maste den vara intryckt for att kunna utlésa

enheten.

w

No o s

Efter denna referenskorning sker idrifttagningen enligt kap. 1.5. En idrifttagning efter reparatio-
nen utan att en manuell referenskorning gors kan orsaka allvarliga skador pa blindnitmutterpis-
tolen.

Aktuell reservdelslista for din enhet hittar du online pa www.gesipa.com.
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4. Garanti

Den nuvarande versionen av garantivillkoren géller, vilka kan ses pa foljande lank:
www.gesipa.com/agb

5. Forsakran om overensstammelse

Vi forklarar harmed att enheten som nadmns nedan pa grund av dess design och konstruktion,
samt i det av oss tillampliga utférandet som vi slapper ut pa marknaden, motsvarar EU-direkti-
vets grundldggande krav pa sékerhet och héalsa. Denna deklaration forlorar sin giltighet vid en
andring som inte har avtalats med oss. Sakerhetsanvisningarna i den medféljande produktfor-
teckningen ska beaktas. Detta dokument ska férvaras permanent.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
+ DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
« DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012

*  EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
« 2012/19/EU

*  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU

Dokumentationsansvarig: v

SFS Group Germany GmbH o

Division Riveting — GESIPA®

Nordendstrale 13-39 Enligt fullmakt. Civ.ing. Stefan Petsch
D-64546 Morfelden-Walldorf Head of Operations Tools

Member of Division Management
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1. Pistol til setting av blindnaglemutre FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

1.1 Arbeidsomrade
M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu oot |rece  |FecE  |reoE  |rooe  |rooe | FBCE
5 Eg GE Eg GE Eg GE EE GE ES gz ||fPEE|FEEE
S |feoe  |rmoe  |rmoe  |rmoe |FBGE  |FBGE |-

Merk: Avhengig av produsenten av blindnaglemutrene, omgivelsestemperatur og type batteri-
pakke som brukes, kan arbeidsomradet eventuelt veere begrenset.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Utstyr/tilbehor

Munnstykke/gjengespindler

for FB Pro M6 i arbeidsposisjon
M4, M5 i tilbehgrsmagasinet
for FB Pro GE M6 i arbeidsposisjon
M8, M10 i tilbehgrsmagasinet
Oppheng utslabar i huset
Hurtiglader 110 V (USA) eller 230 V (EU) / 50-60 Hz
Hurtigutskiftbar batteripakke 18,0V /2,0 Ah
Leveringsomfang Sekskant-skrutrekker SW 4
2 stykk dobbeltgaffelngkler SW 24/27, hurtiginnstillingskort artik-
kelnr.1699983

Kort til forinnstilling av arbeidstrykket, artikkelnr. 1699984,
1x sikringsskrue for HMI_deksel,
brukerhandbok
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1.3 Tekniske data
Vekt ca. 2,4 kg (inkl. 2,0 Ah-batteripakke og munnstykke/spindelmagasin)
Maksimalt slag 10 mm
Drivenhet bgrstelgs likestrammotor
Trekkraft 15 kN for FB Pro
20 kN for FB Pro GE
Stgyemisjon LPA 76,5 dB (A), maleusikkerhet K=3 dB
Vibrasjon <2,5 m/s?, maleusikkerhet K = 1,5 m/s?
14 Sikkerhetsinstrukser

OBS! Utstyret er ikke egnet til drift i en ATEX-sone.

For vern mot elektrisk sjokk, fare for person- og brannskade, ma felgende sikkerhets-
bestemmelser overholdes:

.

Pistolen til setting av blindnaglemuttere er utelukkende beregnet for bearbeiding av blind-
naglemuttere og blindnagleskruer!

Under arbeid med pistolen til setting av blindnaglemuttere skal vernebriller alltid brukes!
Det ma aldri arbeides uten materiale!

Pistolen til setting av blindnaglemuttere ma ikke overbelastes, pase at det arbeides
innenfor angitt effektomrade.

Blindnaglemutterappatet ma aldri brukes eller lagres i fuktige eller vate omgivelser eller

i nerheten av brennbare vaesker og gasser (eksplosjonsfare), og den ma dessuten
beskyttes mot frost.

Pass pa at batteriet sitter godt fast i handtaket.

Batteripakken skal alltid tas ut av pistolen til setting av blindnaglemuttere nar apparatet
ikke brukes samt under vedlikeholdsarbeider.

Lasting av batteripakken ma bare finne sted i temperaturomradet mellom 0 °C og +50 °C.
Pistolen til setting av blindnaglemuttere ma ikke brukes som slagverktgy.

Hold enheten, batteripakkene og laderen utilgjengelig for barn.

Personlig verneutstyr (PVU) (eksempelvis verneklaer, hansker, vernehjelm, sklisikre sko,
harselvern, og sikring mot fall) anbefales, alt etter arbeidssituasjon.
Ventilasjonsapningene for motoren ma ikke stenges. Stikk ingen gjenstander inn i dem.
Sikre pistolen til setting av blindnaglemuttere mot fall nar du legger den fra deg.

Ved reparasjoner skal bare originale byttedeler brukes.

Reparasjon ma kun utfgres av fagmann. | tvilstilfelle sendes pistolen til setting av blindna-
glemuttere tilbake til produsenten.
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1.5 lgangsetting

Forsiktig!
Lad batteripakken fullstendig opp fer forste gangs bruk!
» Legg den oppladede batteripakken inn i pistolen til setting av blindnaglemuttere i riktig
posisjon og se til at det smekker i las.
*  Velg ut en gjengespindel og et munnstykke som passer til mutterens mal
»  Pistolen til setting av blindnaglemuttere kan etter fritt valg drives med eller uten tilbehgrs-
magasin.

1.6 Belysning

Pistolen til setting av blindnaglemuttere er utstyrt med en arbeidsplassbelysning vha. 3
LED-er; den slas pa ved a vri pa den sorte ringen bak LED-ene. Det finnes 3 posisjoner som
indikeres vha. pilen som er spragytet inn i huset:

— Permanent lys/lommelyktfunksjon:
\ Belysningen slas pa etter en nagling og lyser i ca. 10 minutter. Deretter
slukker LED-ene automatisk.

® Nullstilling:
[ . 4 Belysningen er slatt av.

/ -- Arbeidslys:
Belysningen slas pa nar naglingen begynner. LED-ene lyser i ca. 10
sekunder og slukker deretter automatisk.

1.7 Vedlikehold

Vedlikeholdet av pistolen til setting av blindnaglemuttere er begrenset til skifte av slitte gjenge-
spindler og munnstykker nar dette er ngdvendig (for skifte av gjengespindlene, se punkt 2.1).

Et regelmessig vedlikehold forlenger brukstiden for ditt haykvalitets GESIPA®-utstyr,
og det bar gjennomferes minst annethvert ar av et autorisert verksted eller av GESIPA®
service. Ved intensivt bruk av utstyret anbefales det kortere vedlikeholdsintervaller.

1.8 Lagring

Oppbevaringsstedet for pistolen til setting av blindnaglemuttere ma veere tart og frostsikkert.
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2, Arbeidsmate
21 Skifte av gjengespindel (illustr. 3)

e Ta batteripakkene ut av pistolen til setting av blindnaglemuttere.

*  Losne lasemutteren C vha. dobbeltgaffelngkkel (SW 24/27).

e Skru av munnstykket B.

«  Trykk glidestykket J bakover helt til anslaget.

e Skru ut gjengespindelen A.

« Tilpass den passende gjengespindelen A til sekskantflaten i glidestykket J.
*  Skru pa et munnstykke B som passer til gjengemalene med lasemutter C.

2.2 Innstilling av gjengespindelens lengde «X»

*  Lesne lasemutter C.

»  Stillinn gjengespindelens lengde «X» til mutterlengden ved a vri munnstykket B (illustr.
4).

»  Utnytt gjengedybden fullstendig ved lukkede blindnaglemutre (illustr. 4).

*  Kontre munnstykket B litt med lasemutter C ved hjelp av dobbeltgaffelngkkelen (SW
24/27), slik at den ikke kan forvris.

2.3 Innstilling av arbeidstrykket

Arbeidstrykket som skal innstilles er avhengig av blindnaglemutterens starrelse, av materialet
som blindnaglemutteren er laget av samt materialene som skal nagles (materiale, drillingsdia-
meter, materialtykkelse).

Innstillingen av arbeidstrykket gjennomfgres pa felgende mate:

1. Velg innstillingsverdien pa hurtiginnstillingskortet

2. Still inn den valgte innstillingsverdien pa displayet

3. Gjor flere forsgk pa a skyte inn blindnaglemutre og tilpass innstillingsverdien om ngdvendig

1. Velg innstillingsverdien pa hurtiginnstillingskortet
Pa hurtiginnstillingskortet kan man velge egnet tallverdi ved hjelp av blindnaglemutrenes
stgrrelse og materialet de er laget av.

(f.eks. M5 - stal &  veiledende verdi for arbeidstrykket 45)

Disse veiledende verdiene har blitt beregnet ved bruk av GESIPA® blindnaglemutre.
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Utdrag fra hurtiginnstillingskortet:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Aluminium 03 10 20 40 45 50 90
Stal 10 40 45 60 75 90 98
Rustfritt 15 30 50 85 95 98 -
stal

2. Still inn den valgte innstillingsverdien pa displayet

Aktiver apparatet ved a trykke kort pa bryteren I. Forsiktig! Nar dette gjgres, dreier gjenge-
spindelen A seg! Hold bare apparatet fast i handtaket.

Etter at dekselet F har blitt fiernet, stilles den valgte verdien inn pa displayet G ved a trykke
pa plussknappen eller minusknappen. Ved a trykke pa plussknappen, gkes tallverdien. Ved

a trykke pa minusknappen, reduseres tallverdien. Hvis det trykkes pa en knapp i mer enn ett
sekund, endrer tallverdien seg i sprang pa 10. Ved & gke tallverdien pa displayet G, gkes nag-
leapparatets arbeidstrykk; mens ved a redusere tallverdien blir ogsa arbeidstrykket mindre.

3. Gjeor flere forsgk pa a sette inn blindnaglemutre og tilpass innstillingsverdien om
nogdvendig

Forsiktig! Da egenskapene nar det gjelder arbeidstrykk kan variere alt etter type blindnagle-
mutter, produsent og materialtykkelse, anbefales det & gjgre et setteforsgk i den gnskede
komponenten fgr blindnaglemutteren sette endelig. Dette skal - s&fremt mulig - gjennomfgres
pa den originale komponenten.

Gjennomfgr setteforsgket slik det beskrives i avsnitt 2.7 og vurder settingen:

Blindnaglemutteren er ikke satt fullstendig

- Blindnaglemutteren er ikke tilstrekkelig deformert eller spaltehodet har ikke dannet seg
fullstendig

- Ok innstillingsverdien i sma trinn

Blindnaglemutteren er satt med for stor kraft

- Gjengene er deformert eller revet ut (automatisk avdrilling ikke mulig lenger, se avsnitt 3.2)
- Gjengespindelen bgyd eller brutt

- Reduser innstillingsverdien

Blindnaglemutteren er satt optimalt

- Spaltehodet er dannet fullstendig, gjengene er ikke skadet

Gjer et nytt forsgk pa & sette etter at innstillingsverdien er tilpasset, og kontroller sa settere-
sultatet. Forsiktig! Dersom korrekt innstillingsverdi ikke er kjent, ber det i tvilstilfelle alltid farst
begynnes med lave verdier, for & unnga at apparatet blir skadet!
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24 Lagring og lasting av arbeidstrykk

Var FireBird® Pro (GE) er i stand til & lagre den innstilte arbeidstrykkverdien i det integrerte

programlageret og a laste det opp igjen ved behov.

Lagringen av tallverdien gjennomfgres pa felgende mate:

.

Beregning og innstilling av tallverdien som skal programmeres (se punkt 2.3).

Hvis det trykkes pa S-knappen i mer enn ett sekund (> 1 sec), kommer man inn i pro-
gramlageret (startverdi P0), for & lagre en innstilt tallverdi.

Ved a betjene pluss- eller minusknappen, kan man velge ut en programlagerplass mel-
lom PO og P9.

Nar det na trykkes pa S-knappen (> 1 sec) igjen, lagres tallverdien, og tallverdien vises
igjen i displayet.

Opphenting av allerede lagrede tallverdier gjennomfgres pa felgende mate:

Dersom pluss- og minusknappen trykkes samtidig i mer enn to sekunder (> 2 sec), kom-
mer man inn i programlageret.

Ved a betjene pluss- eller minusknappen, kan man velge ut en allerede lagret tallverdi
mellom PO og P9.

Etter at det har blitt trykket pa S-knappen igjen (> 1 sec), lastes det valgte programmet
igjen, og den tilsvarende tallverdien vises pa displayet.

Lagringen eller nedlastingen kan avbrytes nar som helst ved a trykke samtidig pa pluss- og
minusknappen (> 2 sec).

2.5

Padrilling av blindnaglemutteren

Sett blindnaglemutteren pa gjengespindelen A; sgrg at den ikke blir stdende pa skratt.
Det anbefales & skru pa blindnaglemutteren med handen ca. 2 omdreining, slik at det blir
lettere a tree i gjengespindelen A.

Start padrillingen ved a trykke pa bryteren .

Hold bryteren | trykket helt til padrillingen avsluttes automatisk. Samtidig ma blindnag-
lemutteren holdes fast under hele padrillingen, slik at den ikke kan forvri seg. Blindna-
glemutteren ma ligge korrekt pa munnstykket B nar padrillingen er avsluttet. Ellers ma
innstillingen av gjengspindellengden korrigeres (se punkt 2.2). OBS! Dersom bryteren
slippes for tidlig, drilles mutteren av igjen!
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2.6 Manuell avdrilling av blindnaglemutteren

En manuell avdrilling av en blindnaglemutter kan bli ngdvendig nar:

«  blindnaglemutteren ble drillet skjevt pa fer settingen fant sted, eller gjengene til blindnag-
lemutteren eller gjengespindelen 1 er defekte.

* gjengene er deformerte etter at settingen har funnet sted og apparatet ikke driller av
automatisk (det er valgt for hgy arbeidstrykk, feilinnstilling!) og slar seg av pa grunn av
overbelastning. Dette vises som feilmelding «E3» i displayet og ved at belysningsringen
blinker raskt.

- Fjern akkumulatoren. Drill deretter gjengespindelen av manuelt. Til dette setter du inn
den vedlagte sekskant-skrutrekkeren SW 4 i apparatets innvendige sekskant (se bilde 5)
(ta eventuelt farst av tilbehgrsmagasinet (legg inn bildenummer)). Lgsne gjengespinde-
len forsiktig ved a dreie mot venstre. Etter at den deformerte mutteren ha blitt skrudd av,
skyves batteripakken inn igjen og fjern sekskantskrutrekkeren. Etter at det har blitt trykket
pa | og den har blitt sluppet igjen, gar apparatet langsomt tilbake til grunnposisjonen igjen
en langsom referansekjgring. Tallverdien som sist var innstilt, vises pa displayet. OBS!
Tilpass den korrekte tallverdien (lavere!) i henhold til punkt 2.3.

2.7 Setting av en blindnaglemutter

*  For mutteren, som er korrekt drillet pa, helt inn til anslaget i boringen pa arbeidsstykket
idet du bruker pistolen til setting av blindnaglemutre.

»  Start setteforlgpet ved a trykke pa bryteren |. Setteforlapet pagar helt til det innstilte
arbeidstrykket er nadd og den satte blindnaglemutteren drilles automatisk av igjen.

*  Forsiktig!
Feil ved setteforlgpet: Feilmelding E1
Dersom den innstilte tallverdien ikke nas under setteforlgpet, stopper setteforlgpet, appa-
ratet driller av og kjgrer automatisk tilbake til grunnstilling. Displayet G viser feilmeldingen
«E1». | tillegg til dette vises feilen ved at belysningesringen blinker raskt, og det sendes
ut raske pipetoner. Det ma kvitteres for feilen ved a trykke pa S-knappen (> 1 sec). Farst
nar dette er gjort, kan apparatet tas i drift igjen. | display G vises rS (reSet). | denne
modus kan man foreta en korrigert setting av blindnaglemutrene som er satt feil; dette
gjores da med redusert hastighet. For a gjere dette, drilles mutteren som allerede er
satt opp igjen (se 2.5), og trykk pa bryter | igjen. Etter at rS-setteforlgpet har funnet sted
én gang, dukker den sist innstilte tallverdien opp pa displayet G igjen. Hvis det ikke skal
foretas korrigert setting av blindnaglemutteren, kan man forlate rS-modusen ved & trykke
pa S-knappen (>1 sek).
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*  Forsiktig!

Korrigert setting av én eller flere blindnaglemuttere:

Hvis en eller flere blindnaglemutre er satt med en for lav tallverdi, bestar muligheten til

a foreta en korrigert setting av disse blindnaglemutrene i rr-modus (rework). For & gjere
dette, ma den korrekte tallverdien for arbeidstrykk tilpasses (se punkt 2.3). Hold deretter
S-knappen trykket helt til det springes over programlageret PO-P9 og rr vises i display
G. Deretter kan alle mutre som er satt feil settes korrigert med den korrigerte tallverdien.
Apparatet skifter tilbake til normal modus nar det trykkes pa S-knappen igjen.

3. Feilretting

3.1

Blindnaglemutteren drilles ikke pa

Mulige arsaker Utbedring

Muttergjenger defekte

Ta en ny mutter

Gjengespindel defekt

Skift ut gjengespindel (pkt. 2.1)

Mutteren ligger ikke inntil munn-

stykket (pkt. 2.2)

Gjengespindelens lengde x er feil, tilpass den til mutterlengden

Mutteren drilles av igjen
2.5)

Hold bryter | trykket inntil apparatet har kommet i stillstand (pkt.

Batteripakken er tom
Feilmelding pa display E4

Lad opp batteripakken

3.2

Blindnaglemutteren drilles ikke av

Mulige arsaker

Utbedring

Muttergjenger deformert pa grunn av for hgyt
arbeidstrykk
Feilmelding pa displayet: E3

Reduser arbeidstrykket (pkt. 2.3); skru ut med
sekskantskrutrekker (pkt. 2.6, se illustrasjon 5)

Muttergjengene er fullstendig gdelagt. Feilmelding
pa display E1

Reduser tallverdien (pkt. 2.3) Kvitter for feilen (pkt.
2.4)

3.3

Satt blindnaglemutter er ikke fullstendig satt

Mulige arsaker

Utbedring

Tallverdien er for lavt innstilt

Innstill tallverdien korrekt (pkt. 2.3)

Innstilt tallverdi er ikke nadd eller slaget er ikke
tilstrekkelig.
Feilmelding pa display E1

Foreta en korreksjonssetting i reSet modus
(pkt.2.7)

Overbelastning under trekking. Feilmelding pa
display E2

Overhold arbeidsomradet (pkt.1.1)

Batteripakken er tom
Feilmelding pa display E4

Lad opp batteripakken
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3.4 Belysnings-LED-ene blinker

Mulige arsaker Utbedring

Batteripakken er tom Lad opp batteripakken

Overbelastning under trekking.(langsom blinking) | Gi akt pa arbeidsomradet (pkt. 1.1)

Det er ikke mulig a drille av mutteren. Muttergjen- | Skru ut mutteren vha. en sekskant-skrutrekker
gene deformert/gdelagt pa grunn av et for stort (pkt. 5, se bilde 5);
slag (hurtig blinking) Reduksjon av slaget (pkt. 2.3)

3 ganger pipetone og 10 sekunders blinking av belysnings-LED-ene:

Et akkumulatorskifte ma foretas i naermeste tid (ca. 20 % resterende opplading av batteripakke).
6 ganger pipetone og etter hver setting blinker belysnings-LED-ene i 10 sekunder: Skift ut
akkumulatoren etter fa naglinger for & garantere sikker nagling (ca. 10 % resterende opplading
av batteripakke).

9 ganger pipetone og belysnings-LED-ene blinker 10 sekunder: Den neste naglingen kan ikke
utfares palitelig. Apparatet er slatt av. Skift ut batteripakken.

3.5 Reparasjon

Garantireparasjoner gjennomfgres prinsipielt av produsenten. Reparasjoner utenom garan-

titiden ma kun utfgres av fagkyndig personell. Manglende overholdelse av bestemmelsene

til montering og innstilling samt ikke-fagkyndig omgang kan ha alvorlige skader pa skader pa

pistolen til setting av blindnaglemutre veere falgene. | tvilstilfelle skal pistolen til setting av blind-

naglemutre sendes tilbake til produsenten eller til GESIPA®.

OBS! Ved reparasjoner som ikke gjennomfgres av produsenten eller ved bruk av spesialtilbehgr

(f.eks. forlengelsesenheter, vinkelhoder), ma det under alle omstendigheter gjennomfares en

manuell referansekjgring for idriftsettelse!

1. Forsikre deg om at apparatet er klart til bruk og at alle ngdvendige montasjedeler er mon-
tert korrekt pa apparatet, skyv inn batteripakken.

2. Drei LED-ringen i  nullstilling.

3. Trykk pa betjeningsknappen og hold den*, apparatet kjgrer til bakre endeposisjon (nagleap-
parater) eller driller kort (blindnaglemutter-apparater) og blir deretter staende.

4. LED-ring opp — Drei pa det permanente lyset uten a slippe betjeningsknappen.

5. Hold betjeningsknappen trykket i ytterligere 10 sekunder inntil apparatet gir fra seg en
pipelyd 3 ganger.

6. Na kan betjeningsknappen slippes, de gamle referanseverdiene er na slettet.

7. Nar det trykkes pa betjeningsknappen* igjen, starter referansekjgringen. Apparatet kjorer
da flere ganger frem og tilbake og blinker mens dette skjer.

*Ved apparater med patrykksutigsning (AV) méa denne veere trykket slik at apparatet kan utlgse.

Etter denne referansekjgringen finner igangsettingen sted i henhold til kap. 1.5. Dersom en

igangsetting finner sted etter reparasjonen uten at det gjennomfares en manuell referansek-

joring, sa kan dette fore til alvorlige skader pa pistolen til setting av blindnaglemutre.
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Den aktuelle reservedelslisten for ditt apparat finner du online pa www.gesipa.com.

4. Garanti

Garantibetingelsene i deres til enhver tid gyldige versjon gjelder; disse kan leses pa den fal-
gende lenken: www.gesipa.com/agb

5. Samsvarserklaring

Herved erkleerer vi at apparatet som betegnes nedenfor pa bakgrunn av sin design og konst-
ruksjon samt den utfarelsen som vi har introdusert pa markedet samsvarer med de relevante
grunnleggende krav til sikkerhet og helse i EU-direktivene. Ved en endring som ikke er foretatt
etter samrad med oss, taper denne erklaeringen sin gyldighet. Sikkerhetsinstruksene i den
medleverte produktdokumentasjonen ma tas til falge. Dette dokumentet skal oppbevares
permanent.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
+ DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
» DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012
 EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
« 2012/19/EU

*  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU
oI

Fullmektig for dokumentasjonen:

SFS Group Germany GmbH Etter fullmakt Dipl.-Ing. Stefan
Division Riveting — GESIPA® Head of Operations Tools
Nordendstrale 13-39 Member of Division Management

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. Niittimutterityokalu FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

11 Kayttoalue

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
alumiini | 7B FB FB FB FB FB FB GE
FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE

. FB FB FB FB FB
HES FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE B EE B ElE
ruostum. | FB FB FB FB
terds FB GE FB GE FB GE FB GE FBGE FBGE .

Huomaa: Kayttdaluetta saattaa olla rajattu niittimutterin valmistajasta, ymparistélampaétilasta
ja kaytetysta akkutyypista riippuen.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Varusteet ja tarvikkeet

Suukappale / vetokara

FB Pro M6 tyokaluun asennettuna
M4, M5 tarvikesailiossa
FB Pro GE M6 tyokaluun asennettuna
M8, M10 tarvikesailidssa
Ripustin kotelosta auki kaannettavissa
Pikalaturi 110 V (USA) tai 230 V (EU) / 50 - 60 Hz
Akku pikakiinnityksella 18,0V /2,0 Ah
Toimitussisaltd Kuusiokoloavain SW 4

2 kpl kiintoavain SW 24/27

Pikaohjekortti tuotenro 1699983

Iskuvoiman saadot esittava kortti tuotenro 1699984
1x HMI-suojakannen lukitusruuvi

Kayttoohje
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1.3 Tekniset tiedot

Paino n. 2,4 kg (sis. 2,0 Ah akku ja suukappale/kara-makasiini)
Maks. iskunpituus 10 mm
Moottori harjaton tasavirtamoottori
Vetovoima 15 kN FB Pro
20 kN FB Pro GE
Melupaasto Lpa 76,5 dB (A), mittausepavarmuus K = 3 dB
Tarina < 2,5 m/s?, mittausepavarmuus K = 1,5 m/s?

1.4 Turvaohjeet
Huomio: Laite ei sovellu kaytettavaksi ATEX-vyohykkeella.

Valtat sahkoiskun, tapaturman ja palon vaaran seuraavia turvaohjeita noudattamalla:

* Niittimutteritydkalua saa kayttda vain niittimutterien ja niittiruuvien asentamiseen!

»  Niittimutteritydkalulla tydskenneltdessa on aina kdytettava suojalaseja!

« A4 kayta niittimutteritydkalua iiman niitattavaa materiaalia!

« A4 ylikuormita niittimutteritydkalua. Tyéskentele kohtuullisella teholla.

« Al jata niittimutteritydkalua kosteaan alaka méarkaan paikkaan. Ala kayta laitetta palavien
nesteiden alaka kaasujen lahella (rdjdhdysvaara!). Suojaa laite jaatymiselta.

. Huolehdi, ettd akku on laitteen kahvassa tukevasti.

* lIrrota akku niittimutteritydkalun huoltamisen ja sailyttdmisen ajaksi.

*  Akkua saa ladata vain 0 - 50 °C lampdtilassa.

« Niittimutteritydkalua ei saa kayttaa lyontitydkaluna.

. Pida laite, akut ja laturi pois lasten ulottuvilta.

e Suosittelemme kayttdmaan henkilésuojaimia (esim. suojavaatteet, -kasineet ja -kypara,
luistamattomat jalkineet, kuulosuojaimet ja putoamissuojaimet) tydskentelyolosuhteiden
mukaisesti.

»  Ala tuki moottorin tuuletusrakoja; ala tyénna sinne mitaén esineité.

*  Kun lasket niittimutteritydkalun pois kasistasi, varmista, ettd se ei paase putoamaan.

e Kayta korjauksiin vain alkuperaisvaraosia.

« Niittimutteritydkalun saa korjata vain asiansa osaava ammattilainen. Epaselvassa tapauk-
sessa laheta niittimutteritydkalu valmistajalle korjattavaksi.

1.5 Kayttoonotto

Huomaal!
Lataa akku tidyteen ennen ensimmaista kayttokertaa!
e Lukkiuta ladattu akku niittimutteritydkaluun oikeaan asentoon.
*  Valitse mutterin koon mukainen vetokara ja sopiva suukappale
» Niittimutteritydkalua voi kayttaa joko tarvikesailion kanssa tai ilman sita.
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1.6 Valaisin

Niittimutteritytkalussa on ty6valaisin. Valaisimen 3 ledia syttyvat ledien takana olevaa mustaa
rengasta kiertamalla. Renkaalle on kolme asentoa. Koteloon merkitty nuoli osoittaa valinnan:

— Palaa jatkuvasti / taskuvalaisintoiminto:
\ Valo syttyy niittauksen jalkeen ja palaa n. 10 min. Sen jalkeen ledit
sammuvat automaattisesti.

e Nolla-asento:
[ i ) Valo ei pala.

/ -- Tyovalo:
Valo syttyy niittauksen kdynnistyessa. Ledit palavat n. 10 s ja sammuvat
sitten automaattisesti.

1.7 Huolto

Niittimutteritydkalun huolto rajoittuu kuluneiden vetokarojen ja suukappaleiden vaihtamiseen
tarvittaessa (vetokaran vaihtaminen, ks. kohta 2.1).

Saannollinen huolto pidentaa korkealaatuisen GESIPA®-tuotteen kayttoikaa. Valtuute-
tun huollon tai GESIPA®-toimipisteen tulisi huoltaa tyokalu vahintaan 2 vuoden vilein.
Suosittelemme tiheampaa huoltovilia, jos tydkalua kdytetddn tavanomaista enemman.

1.8 Séilyttaminen

Sailyta niittimutterityokalu kuivassa paikassa pakkaselta suojattuna.

2.  Kiytté
21 Vetokaran vaihto (kuva 3)

* Poista akku laitteesta.

»  Avaa vastamutteri C kita-avaimella (SW 24/27).

e Kierra irti suukappale B.

«  Tyonna luisti J taakse vasteeseen saakka.

*  Kierra vetokara A pois.

»  Aseta sopivan kokoisen vetokaran A ja luistin J kuusiokannat kohdakkain.
» Asenna kierteeseen sopiva suukappale B ja kiristéd se vastamutterilla C.
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2.2 Vetokaran pituuden X saataminen

*  Avaa vastamutteri C.

e Saada vetokaran pituus X suukappaletta B kiertamalla (kuva 4).

*  Hyddynna kierteen syvyys kokonaan niittimutteri suljettuna (kuva 4).

»  Pida kiertymisen estamiseksi suukappaleesta B ja vastamutterista C kevyesti vastaan
kita-avaimella (SW 24/27).

2.3 Asetusvoiman saataminen

Iskuvoiman saato riippuu niittimutterin koosta ja materiaalista seka niitattavasta materiaalista
(materiaalin koostumus ja paksuus, reian lapimitta).

Asetusvoiman saataminen tapahtuu seuraavasti:
1. Valitse saatbéarvo pikaohjekortista

2. Aseta valitsemasi saatdarvo nayttéon

3. Tee koeniittauksia ja sdada arvoa tarvittaessa

1. Valitse saatdarvo pikaohjekortista

Saatdarvo valitaan pikaohjekortista niittimutterin koon ja materiaalin perusteella
(esim. M5 - terds =  asetusvoiman ohjearvo 45).

Nama ohjearvot maaritettiin kayttamalla GESIPA®-niittimuttereita.

Ote pikaohjekortista:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alumiini 03 10 20 40 45 50 90
Teras 10 40 45 60 75 90 98
Ruostum. 15 30 50 85 95 98 -
teras

2. Aseta valitsemasi saatéarvo nayttéon

Herata laite painamalla lyhyesti kytkinta I. Huomaa! Silloin my6s vetokara A py®rii! Pid& kiinni
vain laitteen kadensijasta.

Poistettuasi suojakannen F saat ndytt66n G valitsemasi arvon painamalla plus- tai miinus-
nappainta. Lukuarvo suurenee plus-nappainta painamalla. Lukuarvo pienenee miinus-nappa-
intd painamalla. Kun painat nappaintd kauemmin kuin yksi sekunti, lukuarvo muuttuu 10-por-
taisin hyppayksin.

Tybkalun asetusvoima nousee lukuarvoa naytéssa G nostamalla. Vastaavasti asetusvoima
heikkenee lukuarvoa pienentamalla.
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3. Tee koeniittauksia ja sdada arvoa tarvittaessa

Huomaa! Koska niittaustulos riippuu niittimutterin tyypista ja valmistajasta sekd materiaalin
paksuudesta, suosittelemme tekemaan johonkin rakenteeseen koeniittauksia. Mahdollisuuksi-
en mukaan tama tulisi tehda alkuperaisiin komponentteihin.

Tee koeniittaus luvussa 2.7 selostetulla tavalla ja arvio tulos:

Niittimutteri ei asettunut kokonaan
- Niittimutteri ei muotoutunut tarpeeksi tai sen paa ei sulkeutunut tarpeeksi
- Suurenna saatdarvoa pienin askelin

Niittimutteri asetetaan liian suurella voimalla

- Kierteen muoto on muuttunut tai se on katkennut (automaattinen poiskiertdminen ei ole enaa
mahdollista, ks. kohta 3.2)

- Vetokara on taipunut tai murtunut

- Pienenna saatdarvoa Niittimutteri on asetettu optimaalisesti

- Niittimutterin paa on sulkeutunut kokonaan, kierre ei ole vahingoittunut

Suorita sdatéarvon sdatamisen jalkeen uusi niittaus ja tarkista asetustulos.

Huomaal! Jos et tieda sopivaa saatdarvoa, tulisi koeniittaukset aloittaa pienilla arvoilla, jotta
laite ei vahingoitu!

24 Asetusvoiman tallentaminen ja lataaminen

Asetusvoima-arvon voi tallentaa FireBird® Pro (GE) -tydkalun integroituun muistiin ja ladata

sen sieltd myéhemmin uudelleen kaytettavaksi.

Lukuarvon tallentaminen tapahtuu seuraavasti:

e Ohjelmoitavan lukuarvon selvittdminen ja asettaminen (ks. kohta 2.3).

e Paaset lukuarvon tallentamista varten ohjelman muistitoimintoon (aloitusarvo P0O) paina-
malla tallennuspainiketta (S) kauemmin kuin yksi sekunti (> 1 s).

*  Valitse tallennuspaikka valilla PO - P9 plus- tai miinus-painiketta napauttamalla.

»  Tallenna lukuarvo tallennuspainiketta (S) (> 1 s) uudelleen painamalla. Lukuarvo tulee
taas nayttoon.

Hae tallennettu lukuarvo nayttéon seuraavasti:

*  Paaset muistitoimintoon painamalla plus- ja miinus-painikkeita yhtdaikaa yli kaksi sekun-
tia (> 2s).

*  Voit valita aikaisemmin tallennetun lukuarvon valilla PO - P9 painamalla plus- tai mii-
nuspainiketta.

*  Valittu ohjelma haetaan painamalla S-painiketta (> 1 sec). Vastaava asetusvoima tulee
nayttéon.

Tallentamisen ja hakemisen voi keskeyttda milloin tahansa painamalla plus- ja miinus-painik-

keita (> 2 s).
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25 Niittimutterin paikalleen kiertaminen

» Aseta niittimutteri vetokaran A kierteille. Varo asettamasta sita vinoon.

. Suosittelemme kiertdmaan niittimutteria ensin kasin n. ’z kierrosta, jotta sen asettaminen
vetokaraan A kavisi helpommin.

«  Kaynnistad kiertdminen painamalla kytkinta 1.

e Pida kytkin | painettuna, kunnes kiertdminen on paattynyt automaattisesti. Pida koko
kiertdmisen ajan niittimutterista kiinni, jotta se ei kierry vinoon. Niittimutterin tulee olla
kiertdmisen jalkeen oikeassa asennossa suukappaletta B vasten. Jos néin ei ole, korjaa
vetokaran pituuden saatda (ks. kohta 2.2).

Huomio: Jos vapautat kytkimen liian aikaisin, mutteri kiertyy pois!

2.6 Niittimutterin kiertdminen pois késin

Niittimutteri saattaa olla tarpeen kiertaa pois kasin, jos:

* niittimutteri kiertyi vinoon ennen sen varsinaista asettamista tai jos niittimutterin kierre tai

» vetokaran 1 kierre on viallinen.

e jos kierre on asettamisen jalkeen vahingoittunut eika tydkalu pysty kiertamaan niittimutte-
ria pois automaattisesti (on valittu liian suuri asetusvoima - virheellinen saatd!) ja kytkey-
tyy sitten pois paalta ylikuorman vuoksi. Tama osoitetaan naytdssa virheilmoituksella E3.
Liséksi valaisinrengas vilkkuu nopeasti.

- Poista akku. Kierra sitten vetokara pois kasin. Sita varten tydnnd mukana toimitettava ku-
usiokoloavain SW4 laitteen takaosassa olevaan kuusiokoloruuviin (ks. kuva 5) (tarvittaes-
sa irrota ensin tarvikesailié (kuva)). Loysaa vetokara A varovasti vasemmalle kiertamalla.
Kun olet poistanut vahingoittuneen mutterin, asenna akku paikalleen ja poista kuusio-
koloavain. Paina ja vapauta kytkin I. Laite ajaa hitaasti referenssiajoa takaisin aloitusa-
semaan. Viimeksi asetettu lukuarvo nakyy naytdéssa. Huomio: S&dada lukuarvo oikeaksi
(pienemmaksil) kohdan 2.3 ohjeiden mukaan.

2.7 Niittimutterin asentaminen

* Vie oikein paikalleen kiertynyt niittimutteri ja ty6kalu niitattavien materiaalien niittausrei-
kaan vasteeseen saakka.

*  Kaynnista niittaus painamalla kytkinta I. Niittaus on kaynnissa kunnes valittu asetusvoima
on saavutettu, jonka jalkeen niittimutteri kiertyy automaattisesti pois.
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*  Huomaal!
Virheellinen asettaminen: Virheilmoitus E5
Jos valittua lukuarvoa ei asettamisen aikana saavuteta, asetustoiminto keskeytyy, laite
kiertda niittimutterin pois ja palaa automaattisesti takaisin perusasentoon. Nayttéon G
tulee virheilmoitus E1. Lisaksi virhe ndytetdan valaisinrenkaan H nopealla vilkkumisella
ja nopeilla piippauksilla. Virhe taytyy kuitata S-nappainta (> 1 s) painamalla. Vasta sen
jalkeen laitetta voi taas kayttaa. Nayttdon G tulee ilmoitus rS (reSet). Tassa toimintatilas-
sa voi virheellisesti asettuneen niittimutterin asettaa alennetulla nopeudella uudelleen.
Sita varten kierra jo kertaalleen asetettu mutteri takaisin (ks. kohta 2.5) ja paina uudelle-
en kytkinta |. Kertaalleen suoritetun rS-asetustoiminnon jalkeen nakyy viimeksi asetettu
lukuarvo ndytdssa G jélleen. Jos ei ole tarkoitus asettaa samaa niittimutteria, voit poistua
rS-toimintatilasta S-nappainta (> 1 s) painamalla.

*  Huomaal!
Yhden tai useamman niittimutterin asettaminen uudelleen:
Yhden tai useamman liian pienella asetusvoimalla asetetun niittimutterin voi asettaa
uudelleen rr-toimintatilassa (reWork). Sita varten sdada asetusvoiman lukuarvo oikeaksi
(ks. kohta 2.3). Pida sen jalkeen S-ndppainta painettuna, kunnes on hypatty ohjelman
muistitoiminnon PO - P9 yli ja nayttddn G tulee ilmoitus rr. Sen jalkeen voit asettaa kor-
jatulla asetusarvolla kaikki vaarin asentuneet mutterit. Laite vaihtaa takaisin normaaliin
toimintatilaan S-nappainta painamalla.

3. Hairioiden selvittaminen

31 Niittimutterin kiertdminen paikalleen ei onnistu
Mahdolliset syyt Toimi ndin
Mutterin kierre viallinen Ota uusi mutteri
Vetokara viallinen Vaihda vetokara (ks. kohta 2.1)

Mutteri ei ole suukappaletta vasten | Vetokaran pituus x on vaarin; sadada se mutterin pituuden mukai-
seksi (ks. kohta 2.2)

Niittimutteri kiertyy uudelleen pois Pida kytkin | painettuna, kunnes laite on pysahtynyt (ks. kohta 2.5)

Akku on tyhja Lataa akku
Naytdssa on virheilmoitus E4

3.2 Mutterin poiskiertaminen ei onnistu
Mahdolliset syyt Toimi ndin
Mutterin kierre on vahingoittunut liian suuren Pienenna asetusvoimaa (ks. kohta 2.3); ruuvaa
asetusvoiman vuoksi auki kuusiokoloavaimella (ks. kohta 2.6; ks. kuva
Naytdssa on virheilmoitus: E3 5)
Mutterin kierre on rikkoutunut taysin. Naytdssa on | Pienenna lukuarvoa (ks. kohta 2.3) Kuittaa virhe
virheilmoitus E1 (ks. kohta 2.4)
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3.3 Niittimutteri ei asettunut taysin oikein
Mahdolliset syyt Toimi nédin
Lukuarvo on valittu liian pieneksi Saada lukuarvo sopivaksi (ks. kohta 2.3)

Saadettya lukuarvoa ei saavutettu tai iskun pituus | Aseta niittimutteri uudelleen ReSet-toimintatilassa
ei riita. (ks. kohta 2.7)
Naytossa on virheilmoitus E1

Ylikuorma asettamisen aikana. Naytdssa on Huomioi asennuskohde (ks. kohta 1.1)
virheilmoitus E2
Akku on tyhja Lataa akku

Naytossa on virheilmoitus E4

34 Ledit vilkkuvat

Mahdolliset syyt Toimi ndin
Akku on tyhja Lataa akku
Ylikuorma asettamisen aikana (hidas vilkku) Huomioi kayttéalue (kohta 1.1)

Mutterin poiskiertdaminen ei onnistu. Mutterin kier- | Kierréa mutteri pois kuusiokoloruuviavaimella (koh-
teen muoto on muuttunut tai kierre on rikkoutunut | ta 5; katso kuva 5);
liian suuren iskunpituuden vuoksi (nopea vilkku) Iskunpituuden pienentdminen (kohta 2.3)

3 x merkkidani ja 10 s vilkkuvat ledit:

Akku tulee vaihtaa lahiaikoina (varausta jéljella n. 20 %).

6 x merkkiaani ja jokaisen niittauksen jalkeen 10 s vilkkuvat ledit: Vaihda akku muutaman niit-
tauksen jalkeen onnistuneiden niittausten varmistamiseksi (akun varausta on jaljella n. 10 %).
9 x merkkiaani ja 10 s vilkkuvat ledit: Seuraavan niittauksen onnistuminen on epavarmaa. Laite
on kytketty pois paalta. Vaihda akku.

3.5 Korjaaminen

Takuukorjaukset suorittaa paasaantoisesti valmistaja. Anna takuuajan jalkeen korjaukset vain
ammattitaitoisen henkilén suoritettavaksi. Asennus- ja saatdéohjeiden huomiotta jattdminen
seka tydkalun taitamaton kasittely saattavat vaurioittaa niittimutteritydkalua huomattavasti.
Epaselvassa tapauksessa toimita laite jalleenmyyjélle tai GESIPA®-huoltoon.

Huomio! Jos kyseessa ovat korjaukset, joita ei tee valmistaja, tai jos kaytetaan erikoislisava-
rusteita (esim. jatkoyksikoéita, kulmapaata), on ehdottomasti suoritettava manuaalinen ver-
tailuajo ennen kayttéonottoa!!
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1. Varmista, etta laite on kayttdvalmis ja etta kaikki tarvittavat lisalaitteet on asennettu oikein
laitteeseen, aseta akku paikalleen.

2. Kaanna LED-rengas nolla-asentoon.

Paina ja pida painettuna* kaynnistyspainiketta, yksikké likkuu taempaan &ariasentoon

(niittiyksikot) tai poraa lyhyesti (niittimutteriyksikot) ja pysahtyy sitten.

Kaanna LED-rengas jatkuvan valon kohdalle vapauttamatta kaynnistyspainiketta.

Pida kaynnistyspainiketta painettuna viela 10 sekunnin ajan, kunnes laite piippaa 3 kertaa.

Kayttdpainike voidaan nyt vapauttaa, vanhat vertailuarvot on poistettu.

Kaynnistyspainikkeen* uudelleen painaminen kaynnistaa vertailuajon; laite liikkuu useita

kertoja edestakaisin ja vilkkuu tdméan prosessin aikana.

*Yksikdissa, joissa on painalluslaukaisin (AV), laukaisin on painettava, jotta yksikké laukeaa.

w

No o

Taman vertailuajon jalkeen tapahtuu kayttddnotto kohdan 1.5 ohjeiden mukaisesti. Jos niit-
timutterityokalu otetaan kayttddn korjauksen jalkeen manuaalista vertailuajoa suorittamatta,
saattaa se rikkoutua pahasti.

Laitteen ajantasainen varaosaluettelo on osoitteessa www.gesipa.com.

4, Takuu

Takuuehtojen voimassa olevan version voit lukea seuraavasta linkista: www.gesipa.com/agb
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5. Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme, etta seuraavassa selostettu laite vastaa valmistajan markkinoille tuomassa
muodossa suunnittelultaan ja rakenteeltaan seka valmistustavaltaan EU-direktiivien asiano-
maisia turvallisuus- ja terveysvaatimuksia. Jos tuotetta muutetaan sopimatta siitd kanssam-
me, ei tdma vakuutus ole enda voimassa. Noudata laitteen asiakirjojen mukana toimitettavia
turvallisuusohjeita. Sailyta tama asiakirja.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
« DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
» DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012
EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
2012/19/EU

*  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU

Asiakirjoista vastaa: v

SFS Group Germany GmbH o

Division Riveting — GESIPA®

Nordendstrale 13-39 puolesta DI Stefan Petsch
D-64546 Morfelden-Walldorf Head of Operations Tools

Member of Division Management
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1. Rebitador de porcas de rebites cegos FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

11 Area de trabalho

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Aluminio EE GE Eg GE Eg GE Eg GE Eg GE Eg GE FB GE
L52 Lo hes e | mes  |mes ||BEE e
Ago inox Eg GE Eg GE Eg GE ES GE FBGE FBGE .

Nota: a area de trabalho pode eventualmente estar limitada conforme o fabricante das porcas
de rebites cegos, a temperatura ambiente e o tipo de bateria usado.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Equipamento / Acessérios

Bico / Espigas roscadas

para FB Pro

M6 em posigao de trabalho
M4, M5 no carregador de acessorios

para FB Pro GE

M6 em posigao de trabalho
M8, M10 no carregador de acessorios

Elemento de suspenséo

rebativel para fora na caixa

Carregador rapido

110 V (EUA) ou 230 V (UE) / 50-60 Hz

Bateria de troca rapida

18,0V /2,0 Ah

Material fornecido

Chave de fendas para cabega sextavada de abertura 4

2 chaves de bocas duplas, aberturas 24/27

Cartdes de ajuste rapido, artigo n.° 1699983

Cartéo de ajuste prévio da forga de rebitagem, artigo n.° 1699984
1x parafuso de bloqueio para cobertura HMI

Manual de instru¢des
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1.3 Dados técnicos
Peso aprox. 2,4 kg (inclusive bateria 2,0 Ah e bico/carregador de espigas)
Curso de tragdo maximo 10 mm
Acionamento Motor de corrente continua sem escovas
Forga de tragéo 15 kN para FB Pro
20 kN para FB Pro GE
Emissao de ruidos Lpa 76,5 dB (A), incerteza de medigédo K = 3 dB
Vibragao < 2,5 m/s?, incerteza de medigéo K = 1,5 m/s?
1.4 Instrucdes de segurancga

Atencao: o aparelho nao é adequado para operagao numa zona ATEX.
Para protecdo contra choque elétrico, perigo de ferimento e de incéndio, ha que obser-
var as seguintes disposicoes em termos de segurancga:

O aplicador de porcas de rebites cegos deve ser utilizado exclusivamente para a aplicagéo
de porcas de rebites cegos e parafusos de rebites cegos!

Ao trabalhar com o aplicador de porcas de rebites cegos € sempre necessario usar 6culos
de protegao!

N&o dispare em vazio!

N&o sobrecarregue o aplicador de porcas de rebites cegos, trabalhe dentro da gama de
poténcia indicada.

Nunca utilize ou armazene o aplicador de porcas de rebites cegos num ambiente humido/
molhado nem perto de liquidos e gases combustiveis (perigo de exploséo!) e proteja-o de
geada.

Atencgéao para que a bateria assente firmemente no punho.

Quando nao utilizar o aplicador de porcas de rebites cegos ou para realizar trabalhos de
manutencao nele, retire sempre a bateria.

O carregamento da bateria sé pode ser realizado na amplitude térmica entre 0°C e +50°C.
O aplicador de porcas de rebites cegos néo deve ser utilizado como ferramenta de percus-
séo.

Manter o aparelho, a bateria e o carregador afastados de criangas.

Conforme a situagdo de trabalho é aconselhavel um equipamento de protecéo individual
(EPI) (p. ex. vestuario protetor, luvas, capacete de seguranca, sapatos antiderrapantes,
protetor auditivo ou protegdo contra queda).

Os orificios de ventilagdo do motor tém de ser mantidos desimpedidos; ndo introduza neles
qualquer objeto.

Quando pousar o aplicador de porcas de rebites cegos, proteja-o contra queda.

Em reparacdes, utilize apenas pecas suplentes originais.

As reparagbes s6 podem ser realizadas por pessoal técnico adequado. Em caso de duvi-
da, envie o aplicador de porcas de rebites cegos para o fabricante.

126 GESIPA’
y 2



1.5 Colocagao em servigo

Atencao!
Carregar completamente a bateria antes da primeira utilizagao!
«  Engate a bateria carregada na posi¢éo certa dentro do aplicador de porcas de rebites cegos.
«  Escolha a espiga roscada adequada e o bico adequado a dimenséo da porca.
* O aplicador de porcas de rebites cegos pode ser usado opcionalmente com ou sem carrega-
dor de acessorios.

1.6 lluminagéao

O rebitador de porcas de rebites cegos esta equipado com 3 LEDs de iluminagao da area de
trabalho, que podem ser ligados rodando o anel preto atras dos LEDs. Existem 3 posicdes
que sao exibidas pela seta vazada na caixa:

— Luz permanente/funcéao de lanterna:
\ Ailuminacéo liga depois de uma rebitagem e acende aprox. 10 minutos.
Depois disso, os LEDs apagam-se automaticamente.

e Posicao Zero:
lluminag&o desligada.

/ -- Luz de trabalho:
Ailuminacgéo liga quando a rebitagem ¢ iniciada. Os LEDs acendem aprox.
10 segundos e apagam-se depois automaticamente.

1.7 Manutencao

A manutencao do rebitador de porcas de rebites cegos limita-se a troca de espigas roscadas
e bicos gastos, quando necessario (ver troca de espigas roscadas no ponto 2.1).

Uma manutencgao regular prolonga a vida util dos seus aparelhos de qualidade GE-
SIPA® e deve ser levada a cabo de 2 em 2 anos por uma oficina autorizada ou pela
assisténcia GESIPA®. Em caso de utilizagdo intensa dos aparelhos, recomenda-se uma
manutencao mais frequente.

1.8 Armazenagem

O local de armazenagem do aplicador de porcas de rebites cegos tem de estar seco e prote-
gido contra congelamento.
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2, Método de trabalho
21 Troca da espiga roscada (Fig. 3)

* Retire a bateria do aparelho.

» Desaperte a contraporca C com a chave de bocas dupla (abertura 24/27).

*  Desenrosque o bico B.

e Empurre a corredica J para tras até ao batente.

« Desenrosque a espiga roscada A.

»  Faga coincidir a espiga roscada A adequada com a superficie sextavada na corredica J.
e Enrosque com a contraporca C um bico B adequado a dimensao da rosca

2.2 Ajuste do comprimento da espiga roscada “X”

»  Afrouxe a contraporca C.

* Rode o bico B para ajustar o comprimento da espiga roscada “X” ao comprimento da
porca (Fig. 4).

» Com as porcas de rebites cegos fechadas (Fig. 4), use toda a profundidade da rosca.

»  Contrarie ligeiramente o bico B com a contraporca C com uma chave de bocas dupla
(abertura 24/27) para que nao torca.

2.3 Ajuste da forga de rebitagem

A forca de rebitagem a ajustar depende do tamanho das porcas de rebites cegos, do material
das porcas de rebites cegos e dos materiais a rebitar (material, didmetro do orificio, espessu-
ra do material).

O ajuste da forga de rebitagem é realizado da seguinte forma:

1. Escolha o valor de ajuste no cartdo de ajuste rapido

2. Regule no visor o valor de ajuste escolhido

3. Faca ensaios de rebitagem e, se for necessario, adapte

1. Escolha o valor de ajuste no cartao de ajuste rapido

No cartdo de ajuste rapido pode ser escolhido o valor numérico adequado em fungéo do
tamanho das porcas de rebites cegos e do material das porcas de rebites cegos.

(P. ex., M5 -ago = valor de referéncia para a forga de rebitagem 45)

Estes valores de referéncia foram determinados com porcas de rebites cegos GESIPA®.

128 GESIPA’
y 2



Extrato do cartdo de ajuste rapido:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Aluminio 03 10 20 40 45 50 90
Aco 10 40 45 60 75 90 98
Ago inox 15 30 50 85 95 98 -

2. Regule no visor o valor de ajuste escolhido

Prima brevemente o interruptor | para reativar o aparelho. Atencgao! Ao fazer isso, a espiga
roscada A roda! Segure no aparelho s6 pelo punho.

Depois de retirar a cobertura F, o valor escolhido é regulado no visor ao premir o botao de
mais ou de menos. Premir o botdo de mais aumenta o valor numérico. Premir o botdo de me-
nos diminui o valor numérico. Se um boté&o for pressionado mais do que um segundo, o valor
numérico altera-se em incrementos de 10. Aumentar o valor numérico no visor G aumenta a
forga de rebitagem; reduzir o valor numérico reduz a forca de rebitagem.

3. Faca um ensaio de rebitagem e, se for necessario, adapte

Atencao! Como o comportamento de rebitagem pode variar em funcéo do tipo de porcas de
rebites cegos, do fabricante ou da espessura do material, recomendamos que seja realizado
um ensaio de rebitagem antes de proceder a rebitagem no componente desejado. Se for pos-
sivel, este ensaio deve ser realizado no componente original. Realize o ensaio de rebitagem
como descrito no capitulo 2.7 e avalie o resultado de rebitagem:

A porca de rebites cegos nao esta completamente rebitada

- A porca de rebites cegos nao esta suficientemente deformada ou a cabeca de fecho néo
esta completamente formada

- Aumente o valor de ajuste em pequenos passos

Porca de rebites cegos rebitada com demasiada forca

- Rosca deformada ou arrancada (ja ndo é possivel desenroscar automaticamente, ver capi-
tulo 3.2)

- Espiga roscada deformada ou partida

- Diminua o valor de ajuste Porca de rebites cegos rebitada idealmente

- Cabeca de fecho completamente formada, a rosca néo esta danificada

Ap6s a adaptacéo do valor de ajuste, realize um novo ensaio de rebitagem e controle o resul-
tado de rebitagem.

Atencgao! Se o valor de ajuste correto néo for conhecido, em caso de duvida deve-se comegar
sempre com valores baixos para evitar uma danificagdo do aparelho!
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2.4

Memorizar e carregar a forga de rebitagem

O FireBird® Pro (GE) é capaz de colocar o valor da forga na meméria interna do programa e,
se necessario, voltar a carrega-lo.

A memorizagao dos valores numéricos é realizada da seguinte forma:

.

Determinar e regular o valor numérico a programar (ver ponto 2.3).

Se o botéo S for premido por mais de um segundo (> 1 seg.), entra-se na memoria do
programa (valor inicial PO) para memorizar um valor numérico regulado.

Pode ser escolhido um espaco de memoaria do programa entre PO e P9, premindo o
botado de mais ou de menos.

Premindo novamente o botdo S (> 1 seg.), o valor numérico € memorizado e aparece
novamente no visor.

Para chamar os valores numéricos ja memorizados, proceda como se segue:

Se o botao de mais e de menos forem premidos ao mesmo tempo por mais de dois
segundos (> 2 seg.), chega-se a memoaria do programa.

Pressionando o botdo de mais ou de menos, pode escolher-se um valor numérico anteri-
ormente memorizado entre PO e P9.

Depois de premir de novo o botdo S (> 1 seg.), o programa selecionado é carregado e o
respetivo valor numérico é exibido.

O processo de memorizagéo ou de carregamento pode ser interrompido a qualquer momen-
to, premindo o botdo de mais e de menos (> 2 seg.) ao mesmo tempo.

2.5

Enroscar a porca de rebites cegos

Sem inclinar, aplique a porca de rebites cegos na espiga roscada A.

E recomendavel que a porca de rebites cegos seja enroscada manualmente aprox. %
volta para ser mais facil enfiar a espiga roscada A.

Prima o interruptor | para iniciar o processo de enroscar.

Mantenha o interruptor | premido até que o processo de enroscar seja automaticamente
terminado. Segure firmemente a porca de rebites cegos durante todo o processo de
enroscar, para que nao torca. A porca de rebites cegos tem de assentar corretamente
no bico B depois do processo de enroscar. Caso contrario, corrija a regulagao do compr
mento da espiga roscada (ver ponto 2.2).

Atencao: se o interruptor for solto demasiado cedo, a porca € novamente desenroscada!
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2.6 Desenroscar manualmente a porca de rebites cegos

Pode ser necessario desenroscar manualmente uma porca de rebites cegos se:

* aporca de rebites cegos tiver sido enroscada inclinada antes do processo de rebitagem
ou a rosca da porca de rebites cegos ou da espiga roscada 1 estiver danificada.

e arosca estiver deformada apo6s a rebitagem e o aparelho ndo desenroscar automatica-
mente (forca de rebitagem escolhida demasiado elevada, ajuste errado!) e se desligar
devido a sobrecarga. Isso é indicado como mensagem de erro ,E3“ no visor e com o
anel de iluminagao a piscar rapidamente.

- Retire a bateria. A seguir, desenrosque manualmente a espiga roscada. Para o efeito,
insira a chave de fendas para cabeca sextavada de abertura 4 incluida no sextavado
interno do aparelho (ver Fig. 5) (antes disso, retire eventualmente o carregador de aces-
sorios (inserir numero da Fig.)). Solte cuidadosamente a espiga roscada A rodando para
esquerda. Depois de desenroscar a porca deformada, volte a inserir a bateria e retire a
chave de fendas para cabega sextavada. Apds premir e soltar o interruptor |, o aparelho
volta para a posigdo de base numa marcha de referéncia lenta. O valor numérico por
ultimo ajustado é exibido no visor. Atencéo: adapte o valor numérico correto (mais baixo!)
segundo o ponto 2.3.

2.7 Rebitagem de uma porca de rebites cegos

* Insira a porca corretamente enroscada com o rebitador até ao batente no furo da peca
que esta a trabalhar.

* Inicie a rebitagem premindo o interruptor I. A rebitagem decorre até alcancar a forca de
rebitagem ajustada e desenrosca automaticamente a porca de rebites cegos aplicada.

*  Atencao!
Rebitagem incorreta: mensagem de erro E1
Se na rebitagem néo for alcangado o valor numérico ajustado, a rebitagem ¢é parada, o
aparelho desenrosca e volta automaticamente para a posigcéao de base. O visor G indica
a mensagem de erro “E1”. Adicionalmente, o erro é indicado com o anel de iluminacéo
H a piscar rapidamente e com apitos rapidos. O erro precisa de ser confirmado através
da presséao do botdo S (> 1 seg.). S6 depois € que se pode continuar a usar o aparelho.
No visor G ¢ exibido rS (reSet). Neste modo, a porca de rebites cegos rebitada incorre-
tamente pode ser novamente rebitada a velocidade reduzida. Para isso, volte a enroscar
a porca ja rebitada (ver 2.5) e prima novamente o interruptor I. O ultimo valor numérico
ajustado aparece de novo no visor G depois do processo de rebitagem rS unico. Se ndo
for necessario rebitar novamente a porca de rebites cegos, o modo rS pode ser abando-
nado ao premir o botdo S (>1 seg.).
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Atencgao!
Nova rebitagem de uma ou mais porcas de

rebites cegos:

Se uma ou mais porcas de rebites cegos tiverem sido rebitadas com um valor numérico

demasiado baixo, existe a possibilidade de

voltar a rebitar estas porcas de rebites cegos

no modo rr (reWork). Para isso € necessario adaptar o valor numérico correto para a
forca de rebitagem (ver ponto 2.3). Em seguida, prima e mantenha premido o botdo S
até a memoria do programa PO - P9 passar e a indicagc&o no visor G exibir rr. Depois &
possivel rebitar com o valor numérico corrigido todas as porcas rebitadas incorretamen-

te. Ao voltar a premir o botéo S, o aparelho

3. Reparagao de avarias

3.1

volta para o0 modo normal.

Porca de rebites cegos nao é enroscada

Causas possiveis Solugao

Defeito na rosca da porca

Use uma porca nova

Defeito na espiga roscada

Troque a espiga roscada (ponto 2.1)

A porca nao assenta no bico
porca (ponto 2.2)

Comprimento da espiga roscada x errado; adapte ao comprimento da

A porca volta a desenroscar

Mantenha o interruptor | premido até a paragem do aparelho (ponto 2.5)

A bateria esta vazia
Indicagéo de erro no visor E4

Carregue a bateria

3.2

Porca de rebites cegos nao é desenroscada

Causas possiveis

Solugao

Rosca da porca deformada devido a forga de
rebitagem excessiva
Indicagéo de erro no visor: E3

Reduza a forga de rebitagem (ponto 2.3); desa-
perte com a chave de fendas sextavada (ponto
2.6; ver Fig. 5)

Rosca da porca completamente destruida. Indi-
cagao de erro no visor E1

Reduza o valor numérico (ponto 2.3) Confirme o
erro (ponto 2.4)

3.3

A porca de rebites cegos aplicada ndao esta completamente rebitada

Causas possiveis

Solucao

Valor numérico ajustado demasiado baixo

Regule o valor numérico correto (ponto 2.3)

Valor numérico ajustado nédo alcangado ou curso
de tracao insuficiente.
Indicagéo de erro no visor E1

Rebite novamente a porca de rebites cegos no
modo ReSet (ponto 2.7)

Sobrecarga no processo de tragéo. Indicagdo de
erro no visor E2

Observe a area de trabalho (ponto 1.1)

A bateria esta vazia
Indicagéo de erro no visor E4

Carregue a bateria
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3.4 LEDs de iluminagéo piscam
Causas possiveis Solucao
A bateria esta vazia Carregue a bateria

Sobrecarga no processo de tragao (piscar lento) Observe a area de trabalho (ponto 1.1)

A porca nao pode ser desenroscada. Rosca das Desenrosque a porca com uma chave de fendas
porcas deformada/destruida devido a curso de para cabega sextavada (ponto 5; v. fig. 5);
tragdo excessivo (piscar rapido) Diminua o curso de tragéo (ponto 2.3)

3 apitos e LEDs de iluminagéo 10 segundos a piscar:

Troque a bateria em breve (aprox. 20 % de carga residual).

6 apitos e, ap6s cada rebitagem, LEDs de iluminacédo 10 segundos a piscar: Troque a bateria
apos algumas rebitagens para garantir rebitagens seguras (aprox. 10 % de carga residual).

9 apitos e LEDs de iluminagéo 10 segundos a piscar: A proxima rebitagem nao pode ser reali-
zada com fiabilidade. O aparelho esté desligado. Troque a bateria.

3.5 Reparacao

Por principio, as reparagdes dentro da garantia sao realizadas pelo fabricante. Fora da vali-
dade da garantia, mande executar repara¢des apenas por pessoal técnico especializado. A
inobservancia das regras de montagem e de configuragdo, bem como o manuseamento nao
profissional, podem causar danos graves no rebitador de porcas de rebites cegos. Em caso de
duavida, envie o aplicador de porcas de rebites cegos para o fornecedor ou para a GESIPA®.

Atencao! No caso de reparacdes que nao sejam realizadas pelo fabricante ou no caso de uti-

lizagdo de acessorios especiais (p. ex. unidades de extensado, cabegotes angulares), antes da

colocagao em servigo € absolutamente necessario realizar uma marcha de referéncia manual!

1. Assegure-se de que o aparelho esta ponto a ser operado e todos os acessorios
necessarios estdo montados corretamente no aparelho € insira a bateria.

2. Rode o anel LED para ¢ posigao zero.

3. Prima e mantenha premido o botdo de comando*, o aparelho passa para a posicgao final
posterior (rebitadores) ou enrosca brevemente (aplicadores de porcas de rebites cegos)
e, a seguir, fica parado.

4. Rode o anel LED para — luz permanente sem soltar o botdo de comando.

5. Continue a manter o botdo de comando premido por mais 10 segundos até o aparelho
apitar 3x.

6. A seguir pode soltar o botdo de comando, os valores de referéncia antigos foram apa-
gados.

7. Uma nova presséo do botdo de comando* inicia a marcha de referéncia, provocando um
movimento repetido de avango e retrocesso do aparelho, ao mesmo tempo que pisca.

*No caso de aparelhos com disparo de pressao (AV) é necessario manté-lo premido para que

o aparelho possa realizar o disparo.
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Apos esta marcha de referéncia é realizada a colocagéo em servigo conforme o capitulo 1.5.
Uma colocagao em servigo apds uma reparagao, sem a realizagdo de uma marcha de referén-
cia manual, pode causar danos graves no rebitador de porcas de rebites cegos.

A lista atual de pecas sobresselentes para o seu aparelho pode ser consultada online em
www.gesipa.com.
4. Garantia

Em vigor estéo as condi¢bes de garantia na respetiva versdo em vigor, que podem ser consul-
tadas no link seguinte: www.gesipa.com/agb
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5. Declaragao de Conformidade

Pela presente declaramos que o aparelho a seguir designado, devido a sua concegéo e ao
seu desenho, bem como na execugéo colocada por nés no mercado, esta conforme com to-
das as exigéncias essenciais de seguranca e saude das diretivas CE que Ihe dizem respeito.
Mediante uma alteragéo que n&o seja acordada connosco, a presente declaragao perde a
sua validade. E necessario observar as instrugdes de seguranga da documentacéo fornecida
sobre o produto. Este documento deve ser guardado permanentemente.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
« DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
» DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012
EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
2012/19/EU

»  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU

Responsavel pela documentagéao: v—«-—-

SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA® p.p. Dipl.-Ing. Stefan Petsch
Nordendstrale 13-39 Head of Operations Tools
D-64546 Morfelden-Walldorf Member of Division Management
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1. Nytovaci pristroj na slepé nyty FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

1.1 Oblast pouziti

M3 M4 M5 M6 w8 M10 M12
nink | 2ce  |reoe  |rBoe  |rmoe  |FBoE  |FBoe  |FBCE
ocel FocE  |FRoc  |reoe  |FBee |rsee |FBGE  [FBoE
ool |FRce  |rece |reee |rBee |FBOE |PBOE |-

Upozornéni: Pracovni prostor mGze byt pfipadné omezeny v zavislosti na vyrobci slepych
nytovacich matic, okolni teploté a typu pouzitého akumulatoru.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Vybaveni/pfisluSenstvi

Hubice / zavitové trny

pro FB Pro M6 v pracovni poloze

M4, M5 v zasobniku s pfislusenstvim
pro FB Pro GE M6 v pracovni poloze

M8, M10 v zasobniku s pfisluSenstvim
Zaveés vyklapéci z pouzdra
Nabije€ka pro rychlé nabijeni 110 V (USA) resp. 230 V (EU) / 50-60 Hz

Akumulator pro rychlou vyménu 18,0V /2,0 Ah

Rozsah dodavky Sestihranny $roubovak vel 4

2 ks oboustranny otevreny kli¢ vel. 24/27

karta s rychlym nastavenim &.vyrobku 1699983
Karta pfednastaveni €. vyrobku 1699984

1x pojistny Sroub pro kryt HMI navod k pouziti
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1.3 Technické udaje
Hmotnost cca 2,4 kg (véetné akumulatoru 2,0 Ah a zasobniku hubic/trn()
Maximalni nytovaci zdvih 10 mm
Pohon bezkomutatorovy stejnosmérny motor
sila v tahu 15 kN pro FB Pro
20 kN pro FB Pro GE
Emise hluku Lpa 76,5 dB (A), nejistota méreni K=3 dB
vibrace <2,5 m/s?, nejistota méreni K = 1,5 m/s?
14 Bezpeénostni pokyny

Pozor: Naradi neni vhodné pro provoz v ATEX z6né.

Pro ochranu pired zasazenim elektrickym proudem, pied poranénim a pred vznikem
pozaru je nutné dodrzovat nasledujici bezpe€nostni pokyny:

.

Nytovaci pfistroj na slepé nyty je uréen vyhradné ke zpracovani slepych nytovacich matic
a Sroubu!

P¥i praci s nytovacim pfistrojem na slepé nyty noste vzdy ochranné bryle!

Nepracujte bez spojovaciho materialu!

Nepfretézujte pfistroj; pracujte pouze v uvedeném rozsahu.

Nytovaci pfistroj na slepé nyty nikdy nepouzivejte ani neskladujte ve vihkém/mokrém
prostfedi ani v blizkosti hoflavych kapalin a plynd (nebezpecéi vybuchu!) a chrarite ho
pfed mrazem.

Dbejte na to, aby byl akumulator pevné usazen v drzadle.

Pfi provadéni udrzby nytovaciho pfistroje a pfi jeho nepouzivani vzdy vyjméte akumula-
tor.

Akumulator se smi nabijet jen pfi teplotach v rozmezi 0 °C az +50 °C.

Nytovaci pfistroj na slepé nyty se nesmi pouzivat jako uderny nastroj.

PFistroj, bloky akumulator(i a nabije¢ku méjte mimo dosah déti.

Podle pracovni situace se doporucuje pouzivat osobni ochranné vybaveni (OOV) —
napfiklad ochranné odévy, rukavice, bezpecnostni helmu, neklouzavou obuv, ochranu
sluchu nebo zajisténi proti padu).

Vétraci otvory motoru se nesmi zakryvat; dovnitf se nesmi zasunovat zadné predméty.
Pfi odkladani je nutné zabezpecit nytovaci pfistroj na slepé nyty proti padu.

Pfi opravach pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Opravy smi provadét jen kvalifikovani odbornici. V pfipadé pochybnosti zaslete nytovaci
pfistroj na slepé nyty vyrobci.
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1.5 Uvedeni do provozu

Pozor!
Pred prvnim pouzitim nabijte akumulator!
»  Vlozte nabity akumulator do nytovaciho pfistroje a zaklapnéte ho ve spravné poloze.
e Vyberte zavitovy trn a hubici vhodné pro rozmér matice.
*  Nytovaci pfistroj na slepé nyty se smi volitelné pouzivat se zasobnikem pfisluSenstvi
nebo bez néj.

1.6 Osvétleni

Nytovaci pfistroj na slepé nyty je vybaveny osvétlenim pracovniho prostoru pomoci 3 LED
diod, které Ize zapnout oto€enim €erného krouzku za LED diodami. K dispozici jsou 3 polohy,
které jsou zobrazeny Sipkou na télese pfistroje:

— Trvalé svétlo/funkce kapesni svitilny
\ Osvétleni se zapne po provedeni nytu a sviti cca 10 minut. Potom diody
LED automaticky zhasnou.

e Nulova poloha:
[ i ) Osvétleni je vypnuté.

/ -- Pracovni svétlo:
Osvétleni se zapne pfi spusténi nytovani. Diody LED sviti cca 10 sekund a
potom automaticky zhasnou.

1.7 Udrzba

Udrzba nytovaciho pfistroje na slepé nyty se omezuje na nezbytnou vyménu opotifebovanych
zavitovych trn a hubic (vyména zavitovych zavitovych trnd viz bod 3.1).

Pravidelna udrzba prodlouzi dobu Zivotnosti vasich vysoce kvalitnich pfistroji GE-
SIPA® a méla by se nechat provést nejpozdéji po 2 letech v autorizované dilné nebo

v - servisu GESIPA®. Pfi intenzivnim pouzivani pristroji doporué¢ujeme provést tdrzbu
driv.

1.8 Uskladnéni

Misto pro uloZeni nytovaciho pfistroje na slepé nyty musi byt suché a odolné vic¢i mrazu.
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2. Pracovni postup
21 Vyména zavitového trnu (obr. 3)

e Znafadi vyjméte akumulator.

»  Kontramatici C povolte oboustrannym otevienym klic¢em (vel. 24/27).

e OdSroubujte Spic¢ku B.

«  ZatlaCte Soupatko J az na doraz dozadu.

*  NaSroubujte zavitovy trn A.

e Vhodny zavitovy trn A uvedte do souladu s Sestihrannou plochou v Soupétku J.
*  NaSroubujte Spicku B s kontramatici C vhodnou k rozméru zavitu.

2.2 Nastaveni délky zavitového trnu ,, X“

*  Povolte kontramatici C.

*  Otocenim hubice B nastavte délku zavitového trnu ,X“ na délku 3picky (obrazek 4).

» U uzavienych slepych nytovacich matic (obrazek 4.) vyuzijte celou hloubku zavitu.

»  Pomoci oboustranného otevieného klice (vel. 24/27) zajistéte pomoci kontramatice C
Spicku B proti pfetoceni..

2.3 Nastaveni nytovaci sily

Nastavovana nytovaci sila je zavisla na velikosti slepé nytovaci matice, materialu matice a
nytovanych materialech (obrabény material, primér otvoru, tloustka materialu).

Nasazeni nytovaci sily se provadi nasledovné:

1. Zvolte hodnotu nastaveni na karté rychlého nastavovani

2. Zvolenou hodnotu nastavte na displeji

3. Provedte zkouSku nytovani a pfipadné hodnotu nastaveni zménte

1. Zvolte hodnotu nastaveni na karté rychlého nastavovani

Na kryté rychlého nastavovani Ize podle velikosti a materialu slepé nytovaci matice zvolit
vhodnou €iselnou hodnotu.

(napf. M5 - ocel ® hodnota pro nytovaci silu 45)

Se slepymi nytovacimi maticemi GESIPA® byly zjistény tyto smérné hodnoty.

Vynatek z karty rychlého nastavovani:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
hlinik 03 10 20 40 45 50 90
ocel 10 40 45 60 75 90 98
nerez ocel 15 30 50 85 95 98 -
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2. Zvolenou hodnotu nastavte na displeji

Kratkymi stisknutim tlaCitka | probudte pfistroj. Pozor! Pfitom se otaci zavitovy trn Al PFistroj
drzte pevné jenom za rukojet.

Po odstranéni krytu F na displeji stisknutim tlaitka + resp. - nastavi zvolena hodnota.
Stisknutim tlagitka + se Ciselna hodnota zvySuje. Stisknutim tlacitka - se Ciselna hodnota
snizuje. Drzi-li se tlacitko stisknuté déle nez jednu sekundu, méni se €iselna hodnota po
skocich 10ti €iselnych hodnot. ZvySovanim Ciselné hodnoty na displeji G se zvySuje nytovaci
sila nytovaciho nafadi. Snizovanim Ciselné hodnoty se nytovaci sila snizuje.

3. Provedte zkousku nytovani a pripadné hodnotu nastaveni zménte

Pozor! ProtoZe se chovani pfi nytovani maze lisit podle typ slepé nytovaci matice, vyrobce
nebo tloustky materialu, doporu€ujeme pfed nytovanim do pozadovaného dilu provést nyto-
vaci pokus. Ten by se mél, pokud je to mozné, provést na originalnim dilu.

Nytovaci pokus provedte podle popisu v odstavci 2.7 a potom posudte vysledek nytovani.

Slepa nytovaci matice neni kompletné nanytovana
- Matice neni dostate€né zdeformovana resp. uzaviraci hlava neni Uplné vytvorena
- hodnota nastaveni zvyste po malych krocich

Slepa nytovaci matice je nanytovany pfilis velkou silou

- Zavit je zdeformovany nebo vytrzeny (automatické odkrouzeni uz neni mozné, viz odstavec
2.3)

- Zavitovy trn je ohnuty nebo praskly

- Hodnotu nastaveni snizit slepa nytovaci matice optimalné natynovana

- Uzaviraci hlava je uplné vytvofena, zavit neni poskozeny

Po korekci hodnoty nastaveni provedte novy nytovaci pokus a zkontrolujte vysledek nytovani.
Pozor! Pokud neni znamé spravna hodnota nastaveni, mélo by se v pfipadé pochyb nejdfive
zacit niz8imi hodnotami, aby se se pfedeslo poskozeni pfistroje!

24 Ulozeni a naéteni nytovaci sily

FireBird® Pro (GE) je schopna nastavenou hodnotu sily uloZit do integrované programové
paméti a v pfipadé potfeby ji opét nacist.

UloZeni ¢iselny hodnot se provadi nasledujicim zplsobem:

e Zjisténi a nastaveni Ciselné hodnoty (viz bod 2.3).

e Podrzi-li se tla€itko S stisknuté déle nez jednu sekundu (> 1 sec), dostanete se do pro-
gramové paméti (pocatecni hodnota P0O) pro ulozeni nastavené Ciselné hodnoty.

e Stisknutim tlacitka nebo + nebo - Ize vybrat misto v programové paméti mezi PO a P9.

*  Po opétovném stisknuti tlacitka S (> 1 sek.) se Ciselna hodnota uloZi a na displeji se opét
zobrazi iselnd hodnota.
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Vyvolani uz ulozenych Ciselnych hodnot se provadi nasledovné:

2.5

2.6

Podrzite-li tlagitko + a - stisknuté soucasné déle nez dvé sekundy (> 2 sek), dostanete se
do programové paméti

Stisknutim tlacitka + nebo - Ize vybrat mezi mezi PO a P9 jednu z pfedtim uloZenych
Ciselnych hodnot.

Po dal§im stisknuti tlaCitka S (> 1 sek) se nacte zvoleny program a zobrazi se pFislusna
Ciselna hodnota.

Ukladani a nacteni Ize kdykoliv prerusit sou¢asnym stisknutim tlacitka + a - (> 2 sek.).

Zakruzovani slepé nytovaci hlavy

Nasadte slepou nytovaci matici na zavitovy trn A, aniz by se vzpficila.

Doporucuje se slepou nytovaci matici naSroubovat rukou cca %z otacky, aby se usnadnilo
zavedeni zavitového trnu A.

Stisknutim spinace | spustte postup zakrouzeni.

Spinac | drzte stisknuty tak dlouho, dokud se postup zakruzovani automaticky neukon¢i.
Nytovaci matici pfitom drzte béhem celého postupu zakrouZeni, aby se nepretocila.
Slepa nytovaci matice musi po zakrouzeni spravné pfiléhat na Spic¢ku B. V opaéném
pfripadé opravte nastaveni délky zavitového trnu (viz bod 2.2).

Pozor: Pusti-li se spina¢ pfilis brzy, matice se opét odkrouzi!

Ruéni odkrouzeni nytovaci matice

Ruéni odkrouzZeni slepé nytovaci matice muze byt zapotiebi, kdyz:

.

Byla matice pfed nytovanim nakrouzena Sikmo nebo je vadny zavit slepé nytovaci matice
nebo zavitového trnu 1.

Po nytovani je zavit deformovany a pfistroj automaticky neodkruzuje (zvolena pfilis velka
nytovaci sila, chybné nastaveni) a kvuli pfetizeni vypne. To se na displeji zobrazi jako
chybové hlaseni ,E3“ a rychlym blikanim osvétlovaciho krouzku.

A Vyjméte akumulator. Potom zavitovy trn ruéné odkruzte. K tomu zasurite pfilozeny
Sestihranny Sroubovak vel. 4 do Sestihranu pfistroje (viz obr. 5) (pfip. Pfedtim sundejte
zasobnik pfislusenstvi (vlozit Cislo obrazku). Otoenim doleva zavitovy trn A opatrné
uvolnéte. Po odSroubovani deformované matice opét vsurite akumulator a odstrante
Sestihranny Sroubovak.

Poté, co spinac | stisknete a pustite, pfejde pfistroj v pomalém referenénim chodu zpét
do zakladni polohy. Na displeji se zobrazi naposledy nastavena &iselna hodnota

Pozor: Pfizpusobte spravnou &iselnou hodnotu (nizsi) podle bodu 2.3.
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2.7

3.

3.1

Nytovani slepé nytovaci matice

Matici, ktera byla pomoci nytovaciho pfistroje na slepé nyty spravné zakrouzena,
zavedte aZ na doraz do otvoru obrobku.

Nytovani spustte stisknutim spinace |. Nytovani probiha az do dosazeni nastavené nyto-
vaci sily a automaticky opét odkrouzi nanytovanou slepou nytovaci matici.

Pozor!

Chybné nytovani: Chybové hlaseni E1

Pokud se pfi nytovani nedosahne nastavené €iselné hodnoty, nytovani se zastavi,
pristroj se odkrouzi a automaticky se vrati do zakladni polohy. Displej G ukaze chybo-
vé hlaseni ,E1“. Navic se chyba zobrazi rychlym blikanim osvétlovaciho krouzku H a
rychlym pipnutim. Chyba se musi potvrdit stisknutim tla€itka S (> 1 sek). Teprve potom
muUZze pfistroj dale pokracovat. Na displeji G se zobrazi rS (reSet). V tomto rezimu Ize
chybné nanytované slepé nytovaci matice dodate¢né nanytovat se sniZzenou rychlosti. K
tomu jesté jednou nakrouZejte uz nanytované matice (viz 2.5) a znovu stisknéte spinac

I. Po jednorazovém nanytovani rS se na displeji G opét objevi naposledy nastavena
Ciselna hodnota. Pokud se matice nema dodate¢né nanytovat, Ize rezim rS ukongit
stisknutim tlacitka S (>1 sek).

Pozor!

Dodatecné nytovani jedné nebo nékolika nytovacich matic:

Pokud byla jedna nebo vice matic nanytovano s pfili§ nizkou €iselnou hodnotou, je
mozné tyto matice dodate¢né nanytovat v rezimu rr (reWork). K tomu se musi pfizpUsobit
spravna Ciselna hodnota pro nytovaci silu (viz bod 2.3). Nasledné drzte stisknuté tlacitko
S tak dlouho, dokud se nepfeskoci programova pamét PO - P9 a na displeji G nezobrazi
indikace rr. Potom se v8echny chybné nanytované matice dodate¢né nanytovat pomoci
opravené Ciselné hodnoty.

Po opétovném stisknuti tlacitka S prejde pristroj zpét do normainiho rezimu.

Odstranovani poruch

Nytovaci matice se nezakrouzi

Mozné pfriciny Naprava

vadny zavit matice pouzijte novou matici

vadny zavitovy trn zavitovy trn vymeérite (bod 8.2)

matice nepfiléha ke Spicce nespravna délka zavitového trnu; upravte ji podle délky matice

(bod 2.2)

matice se zase vykrouzi Spinac | drzet stisknuty az do zastaveni pristroje (bod 2.5)

Akumulator je vybity Nabit akumulator
Zobrazeni chyby na displeji E4
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3.2

Slepa nytovaci matice se nezakrouzi

Mozné pfriciny

Naprava

Maticovy zavit je zdeformovan z divodu pfilis
velké nytovaci sily
Zobrazeni chyby na displeji E3

Snizit nytovaci silu (bod 2.3); vySroubovat pomoci
Sroubovaku na Sestihranné Srouby (bod 2.6; viz
obr. 5)

Zavit matice UpIné zni¢eny. Zobrazeni chyby na
displeji E1

Snizit ¢iselnou hodnotu (bod 2.3) potvrdit chybu
(bod 2.4)

3.3

Slepa nytovaci matice neni Uplné vsazena

Mozné priciny

Naprava

Ciselna hodnota je piili$ nizka

Spravné nastavit Ciselnou (bod 2.3)

Nastavena Ciselna hodnota neni dosazena resp.
nytovaci zdvih neni dostatecny.
Zobrazeni chyby na displeji E1

Zanytovat slepou nytovaci matici v rezimu ReSet
(bod 2.7)

PretiZeni pfi tahani Zobrazeni chyby na displeji E2

Dejte pozor na pracovni prostor (bod 1.1)

Akumulator je vybity
Zobrazeni chyby na displeji E4

Nabit akumulator

3.4 Svételné diody blikaji

Mozné pfriciny

Naprava

Akumulator je vybity

Nabit akumulator

Pretizeni pfi tahani (pomalé blikani)

Respektujte pracovni rozsah (bod 1.1)

Matici nelze odkrouzit. Zavit matice zdeformo-
vany/zni¢eny z dtvodu pfili§ velkého pracovniho
zdvihu (rychlé blikanf)

Sestihrannym Sroubovakem vysroubujte matici
(bod 5; viz obrazek 5);
ZmenS$ete pracovni zdvih (bod 2.3)

3x pipnuti a 10 sekund blikani svételnych diod:

V blizké dobé provedte vyménu akumulatoru (nabiti akumulatoru je cca 20 %).
6x pipnuti a po kazdém nytovani 10 sekund blikani svételnych diod: Po provedeni nékolika
nytd vymeérite akumulator, aby bylo zaru¢eno bezpecéné nytovani (nabiti akumulatoru je cca 10

%).

9x pipnuti a 10 sekund blikani svételnych diod: DalSi nytovani nemusi byt provedeno spolehli-

vé. Narfadi je vypnuté. Vyménte akumulator.
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3.5 Oprava

Zaru¢ni opravy provadi zasadné vyrobce. Opravy mimo zaru¢ni dobu smi provadét jen od-
bornici. Nedodrzeni pfedpisli k montazi a nastaveni nebo neodborné zachazeni maze mit za
nasledek vazné poskozeni nytovaciho nytovaci naradi pro slepé nytovaci matice. V pfipadé
pochybnosti za$lete naradi pro slepé nytovaci matice dodavateli nebo firmé GESIPA®.

Pozor! U oprav, které neproved| vyrobce, nebo pfi pouziti specialniho pfislusenstvi (napf.

prodluzovacich jednotek, uhlovych hlav) se pfed uvedenim do provozu musi provést ruéni

referenéni jizda!

1. Ujistéte se, Ze je zafizeni pfipraveno k provozu a vSechny potfebné montéazni dily jsou na
ném spravné pfimontované, zasurte akumulator.

2. LED krouzek otocit do  nulové polohy.

Stisknéte a pfidrzte ovladaci tlagitko*, zafizeni najede do zadni koncové polohy (nytovaci

naradi) resp. kratce odkrouZi (zafizeni na slepé nyty) a zUstane stat.

LED krouzek otocit na nepferuSované svétlo bez uvolnéni ovladaciho tladitka.

Ovladaci tlacitko dale drzet po dobu 10 sekund, dokud zafizeni 3x nepipne.

Nyni Ize ovladaci tla€itko uvolnit, staré referen¢ni hodnoty byly vymazany.

Opétovné stisknuti ovladaciho tlagitka* spusti referenéni jizdu, pfitom zafizeni prejede

nékolikrat dopfedu a dozadu a pfitom blika.

*U zafizeni s aktivaci pfitlaéného tlaku (AV) musi byt stisknuté, aby se mohlo zafizeni spustit.

w

No o

Po této referencni jizdé se provede uvedeni do provozu podle kap. 1.5. Uvedeni do provozu
po opravé Ize provést bez provedeni ruéni referenéni jizdy.

Aktualni seznam nahradnich dil(i k vaSemu pfistroji najdete online na www.gesipa.com.

4, Zaruka

Plati zaruéni podminky vzdy v platném znéni, které naleznete pod nasledujicim odkazem:
www.gesipa.com/agb
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5. Prohlaseni o shodé

Timto prohladujeme, Ze nasledné oznaceny pfistroj diky své koncepci a konstrukci a pro-
vedeni nami uvedeném do provozu odpovida zakladnim bezpecnostnim a zdravotnim
pozadavkim smérnic EU. Po nami neschvalené zméné ztraci toto prohlaseni platnost.
Dodrzujte bezpe€nostni pokyny v pfilozené dokumentaci k produktu. Tento dokument je tfeba
na trvalo uschovat.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
« DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
» DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012
EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
2012/19/EU

*  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU

Zplnomocnény zastupce pro v

dokumentaci: o

SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA® ppa. Dipl.-Ing. Stefan Petsch
Nordendstrale 13-39 Head of Operations Tools
D-64546 Morfelden-Walldorf Member of Division Management
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1. 2UOKEUN TOTTOOETNONG TTASINASIWY TUPAWYV TTPITOIVIWV
FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

11 ‘Op10o AsiToupyiag

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
AMowivo | toce  |fgee  |roe  |rBce  |rBoe  |rBoe  |FBOE
XaMgos |fpoe  |rmce  |rBoe  |rmoe  |rBoe  |FBOE  |FBGE
Qgﬁﬁmg Eg GE Eg GE Eg GE Eg GE FB GE FBGE |-

Y1odeign: AvaAdywg Tou KOTOOKEUAOTH TTAgINAdIWV TUPAWY TTPITOIVIWY, T Bepuokpaacia
TTEPIBAAAOVTOG KOl TOV XPNOIYOTTOIOUPEVO TUTTO ETTAVAPOPTICOPEVNG PTTATAPIOG UTTOPEI va gival
TTEPIOPIOUEVO EVOEXOUEVWG TO OPIO AEITOUPYIOG.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 EomrAicudg/agecoudp

1opIo/TTEIpOI

yia FB Pro M6 og Béan Asitoupyiag
M4, M5 GTov yepIoTApa
yia FB Pro GE M6 o€ Béan Aeimoupyiag
M8, M10 oTov yepioTpa
KpepaoTapi TITUOOOMEVO Péoa OTO TTEPIBANUa
TaxuopTioTAg 110 V (HMA) R 230 V (EE) / 50-60 Hz
Emravagoptidéuevn pmatapia 18,0 V/2,0 Ah
Taxeiag aAAayng
Mapadidouevog eEOTTAIOUOG E¢aywvo karoaBidor SW 4

2 JITTAG avoixTa KAeIdid SW 24/27

KapTa ypriyopng pubuiong ap. Tpoioviog 1699983

Kdpta mpoppUBuiong dUvaung TTPITGIVWHATOG ap. TTPOIGVTOG
1699984

1x Bida aopdhiong yia kdAuppa HMI

odnyieg xpriong

148 GESIPA’
y 2



1.3 TeXVIKA XOUPOAKTNPICTIKA

Bdpog mep. 2,4 kg (Me 2,0 emavagopTi{dpevn prratapia Ah kal YePIOTAPA
oTopiwV/TTEipwV)

Méyiotn diadpopun 10 mm

TIPITGIVWHOTOG

Kivnmpag Kivntpag ouvexoUug peUPOTOG XWPIG WAKTPES

Auvapn €Aéng

15 kN yia FB Pro
20 kN yia FB Pro GE

EktropTA BopUBou

Lpa 76,5 dB (A), aBeBaidtnTta pétpnong K =3 dB

Advnon

< 2,5 m/s?, apeBaidtnTa pérpnong K = 1,5 m/s?

1.4 Y1rodeifeig ao@aleiog

Mpoooxn: H ouokeun dev evdeikvutal yia Asitoupyia o€ pia {wvn ATEX.
MNa v TTpooTaoia orrd NAeKTPOTTANSia, KivOUVO TPAUHOTICHOU Kall TTUPKAYIAG TTPETTEl VO THPOUVTAI
ol £811G KavoVIoMOi aoPaAsiag:

H ouokeur| TorroB€Tong TTAgIMOBILIV TUPAWY TTPITOIVILV TTPOOPICETOI ATTOKAEICTIKA YO TNV
emegepyaoia TTagIUAdILV Kai BIBWY TUGAWY TIPITGIVILOV!

Kot v epyaoia e Tn ouokeur) ToTToBETNOoNG TTAgINASIV TUGAWY TIPITOIVILOV TTPETTEI VO (POPATE
TravTa yuahid TrpocTaciag!

Mnv epyaceoTe xwpig UNKO yia Trpiraiviopal

MnVv UTTEPQOPTWVETE TN GUOKEUN TOTTOBETNONG TTAGIMaBILV TUPAWY TTpITovViwv. EpyddeoTe oto
TTPOdIAYPAPOEVO EUPOG IOXUOG.

Mnv XpnO1UOTTOIEITE 1 OTTOBNKEUETE TTOTE TN GUOKEU TOTTOBETNONG TTAGIMOBILIV TUPAWV TTPITOIVILV OE
uypO TrEPIBEANOV ] KOVTA O€ EUPAEKTA UYPG Kal aEpIal (KiVOUVOG €KPNENG!) Kal TTPOOTATEUOTE TO OTTO
TOV TTOYETO.

MpoaétTe va epapuodlel KaAd n eTrava@opTi{Opevn pTraTapia aTtn Aan.

‘Otav dev XPnOILOTTOIETaI KOl O€ EQYOCIEG GUVTIPNONG OTN GUOKEUN TOTTOBETNONG TTOSIMOBILIV TUQAWV
TIPITOIVILV, I ETTOVOPOPTICOPEVN UTTOTOPIC TTPETTEN VOl OPAIPEITAI TIAVTAL.

H @dbpTion TG eTTavaQopTIZOHEVNG ITTATAPIOG ETTITPETTETAI VO TTPAYLOTOTTOIEITAN HOVO OTNV TTEPIOKT
Beppokpaciiv petagy 0 °C kai +50 °C.

H ouokeur| TorroBEémong TTagINOBILV TUPAWV TTPITOIVILV OEV ETTITPETTETAI VA XPNOIOTTOINBE WG
KPOUOTIKO EQYAAEIO.

Mnv emmmpéTTeTe oTa TTAIBIA VAl TTANCIAOUV OTN CUOKEUN, OTIG ETTAVOQOPTICOUEVESG ITTATAPIES KOl TOV
POPTIOT).

AvoAdywg TNG KATAOTACNG EPYATIOG GUVICTWVTAI JECA OTOUIKNG TTpoaTaciog (MATT) (11.x. evdupoaia
TIPOCTACIOG, YAVTIQ, KPAVOG aoPaAEiag, avTioNoBNTIKG UTTOdNUATA, TIPOCTOCIA TG AKONG ) A0PAAEIa
£vavTl TITWoNG).

O o1TéG agPIoPOU yia Tov KIVITAPO OeV ETTITPETTETAN VO OQPAyiCovTal, NV TOTTOBETEITE QVTIKEIJEVA PETQ.
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e Kard mn ¢UAagN, N GUOKEUN| TOTTOBETNONG TTAgIMOBILIV TUPAWY TTPITOIVILV TTPETTEI VA A0@ANCETal
£VOVTI TITWONG.

*  X€ ETMOKEUEG, XPNOIUOTTOIEITE OVO YVAOIO OVTOAACKTIKGL.

e OI&MOKEUEG TIPETTEN VA EKTEAOUVTOI OTTOKAEIOTIKG aTTO £vav KATAAANAO €IBIKO. 2€ TTEPITITWON
ap@IBoAiag N GUOKEUH TOTTOBETNONG TTAGIMOBILIV TUPAWY TTPITOIVILDV TTPETTEI VO OTTOOTEAAETOI OTOV
KOTOOKEUOOTH.

1.5 Oéon og AsiTtoupyia

Mpoocoxn! ®opTioTe TARPWG TNV ETTAVAPOPTIJOPEV HTTATAPI TTPIV ATTO TNV
mpWTN XpnHon!
*  AOQaAIOTE TN QOPTIOUEVN ETTAVOPOPTICOPEVN PTTATAPIO OWOTA JECA OTN OUCKEUR
TOTTO0£TNONG TTAEIMABIWY TUPAWV TTPITOIVIWV.
e EmA&ETE KOTAAANAO TTEIPO KA OTOWIO Yia T SIAPETPO TTOgIHadIOU
e H ouokeur ToTr00£TNONG TTAEINOBIWV TUPAWV TTPITOIVIWV PTTOPEI va AEITOUpyEi KaT'
€TMAOYNA PE ) XWPIG YEUIOTAPA.

1.6 dwTiopog

H ouokeur TomoBétnong agigadiwyv TUPAWY TTPITCIVIWY BIABETEl évav QwTIOPO BE€ong
epyaoiag ye 3 LEDs, o otmoiog ptropei va evepyoTroinBei TrepIoTPEPOVTAG TOV HaUPOo SAKTUAIO
Tiow amod Tig LEDs. Ymdpyouv 3 Béco¢ig, ol otroieg epgpavifovTtal yEow Tou BEAOUG TTOU

dlakpiveTal oTo TTEPIBANUa:

— Zuvexég pwg/AeiToupyia pakou:

\ O QwTIoPOG evepyoTTolEiTal HETA aTTd pia dladikaoia TPITOIVWPATOG
TTPIToIVIOU Kal dlapkei TTeP. 10 AeTTTd. TN cuvéxeia ofvouv auTouaTta ol
ﬂ LEDs.
o Mndevikn 6éon:
[ . ) PwTIoPSGS OTTEVEPYOTTOINUEVOG.
/ -- dwg epyaoiag:

O QwTIoPOG evepyoTTOIEiTAl KATA TNV €KKivnon Thg diadikaaiag
TpIToIvwuaTog TTPIToIviwy. O1 LEDs avdaBouv 1rep. 10 deuTEPOAETTTA KOl
oBrivouv 0Tn oUVEXEIQ auTOuaTa.
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1.7 ZuvtApnon

H ouvtripnon Tng cuoKeung TOTTOBETNONG TTAEIABIWY TUGAWY TTPITCIVIWV TTEPIOPICETAI OTNV
AvVAaAOYWG TWV aVAYKWVY aTTaIToupevn aAdayn @Bapuévwy TTEipwyv Kal oTodiwy (aAAayr) Twv
Treipwv BAETTE onueio 2.1).

H TokTIK ) ouvTApNOoN TrapaTeivel Tn SiApKEIa {WHG TWV CUCKEUWY 0dg UPNARG
mo16TnTag GESIPA® kai TTpétrel va yiveTal To apyoTePO KABE 2 Xpovia atrd éva
egouaiodornpuévo ouvepyeio  To GESIPA® Service. Av o1 CUOKEUEG XPNOIOTTOIOUVTaI
EVTATIKA N OUVTAPNON Ba TTpétrel va yiveTal o ouyVvd.

1.8 ATtrofnkeuon

O Xwpog armmoBnKeuong TNG CUCKEUNG TOTTOBETNONG TTAEINABIWY TUQAWY TTPITCIVIWV TTPETTEI VO
gival oTeyvog Kal TTPOQUAQYHEVOG ATTO TOV TTAYETO.

2, Tpo1TOG ASiTOUPYiag
21 AAAayn Tou treipou (Eik. 3)

*  AQaipéaTe TNV ETTAVAPOPTICOPEVN PTTATAPIO OTTO TN CUCKEUT).

e AUoTe TO KOVTPA TTAgINAdI C pe TO BITTAG avoixTo KAeIdi (SW 24/27).

e ZgP1dwoTe TO OTOMIO B.

e Tli€oTe Tov oAioONnTApa J PEXPI TEPUA TTPOG TA TTIOW.

e Zgf1dwoTe Tov TrEipO A.

e EuBuypappioTe Tov Kat@AANAO TTEiIpO A pE TNV €§Aywvn €TTIPAveEIa oTov oAioBnTApa J.

e Bidworte éva oTtopio B 1mou va taipidlel oTig SI00TACEIG TOU OTTEIPWHATOS JE KOVTPA
Tragiuad C.

2.2 PuOuion Tou pkoug Tou TrEipou «X»

e AUaoigo Tou KovTpa TTagiyadiou C.

*  T[lepioTpépovTag 10 oTOWIO B pubuioTe To uAKOG TTEipou «X» 0TO PAKOG TTagipadiou
(eikbOva 4).

e Aglotroijote TTAAPWG T0 BABOG TOU OTTEIPWHATOG PE KAEIOTA Ta TTAgIuadia TUGAWYV
TIPITCIVIWV (EIKOVA 4).

*  Kovtpdpete eAa@pd 10 0TOHIO B pe kOvTpa TTagipadl C XpnoIJOTTOIWVTOG TO SITTAG avOoIXTO
KA€I®i (SW 24/27) (oTe va PNV TTEPICTPEPETAL.
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23 PUOuion Tng dUvapng TTPITGIVWHATOG

H 1Tpog puBuion dUvaun TPITCIVWHPATOG £EAPTATAI ATTO TO PEYEBOG TOU TTOEINAdIOU TUPAOU
TIPITOIVIOU, TO UANIKO KATAOKEUNG TOU TTagIuadiou TUGAOU TTPITGIVIOU KABWG Kal Ta TTPOG
TpIToivwpa UAIKA (UAIKG KOTAOKEUAG, BIAUETPOG OTTNG, TTAXOG UAIKOU).

H pUBpion NG dUvaung TTPITCIVWHPATOG YiveTal WG EEAG:

1. EmMAEGTE TIuA pUBUIONG OTNV KAPTA ypriyopng pubuiong

2. PuBuioTe TV emBupunTr TIPr) pUBuIong otnv 086vn

3. Kavte OKIUEG TTPITOIVWOPATOG KAl EVOEXOUEVWG TTPOCAPUOCTE TNV TIUr pUBUIONG

1. EmIA£&STE TP pUBUIONG OTNV KAPTA Ypriyopng pubuiong

2TV KApTa ypriyopng puBuiong Ytropei va eTmIAEyEi N KOTAAANAN apiBunTIKr Tiur BAcel Tou
peyEBOUG Kal Tou UAIKOU KATAOKEUAG TOU TTagINadiol TUGAOU TTPITGIVIOU.

(17.X.. M5 - xdAuBag =  €vOEIKTIKN TIUR yia Tn dUvaun TTPITCIVWPATOG 45)

AUTEG 01 eVOEIKTIKEG TIEG TTpoadlopioTnkay pe Ta Tragiuddia TugAou Trpitaiviol GESIPA®,

AmoéoTTaopa TnG KAPTAG ypriyopng pubuiong:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
AMoupivio 03 10 20 40 45 50 90
XdAuBag 10 40 45 60 75 90 98
Avogeidwrog | 15 30 50 85 95 98 -
XGAuBag

2. PuBuioTe TNV €mOupnTA TIUA pUBUIONG OTNV 006VN

A@uTivioTe Tn ocuokeur) ge ouvTopn Trieon Tou BIakOTITN. [Npoooyn! Ze auth Tn diadikacia
TTEPIOTPEPETAI O TTEIPOG Al ZUYKPATAOTE T OUCKEUR POVO OTTO TN XEIPOAARH).

Metd amrd Tnv agaipeon Tou KaAUppaTog F puBpifetal otnv 086vn G n emAgypévn TIUA
ECOVTAG TO TTANKTPO OUV 1} TTARKTPO TTANV. Mi€CovTag To TTARKTPO GUV, QUEAVETAI N ApIBUNTIKN
TIur. MédovTag 1o TTAAKTPO TTANV, PEIWVETAI N ApIBUNTIKA TIPA. AV TTIECTE £va TTAAKTPO yIa
TTEPIOOOTEPO ATTO €va SEUTEPOAETTTA, N ApIBUNTIKA TIPA aAAadel o€ BApaTta Twy 10.
AugdvovTtag Tnv apIBunTIK TINA oTnv 086vn G, augdavetal n duvaun TTPITCIVWUOTOG

TNG CUOKEUNG TTPITCIVWHATOG. MelwvovTag TNV apiOunTIKN Tiur, MEIWVETaI n dUvaun
TIPITOIVWHATOG.

3. KdvTe SOKINEG TTPITOIVWHOTOG KOl EVOEXOMEVWG TIPOCAPUOOTE TNV TIMN PUBHIONHG
Mpoooxn! KaBwg n cuptrepIPopd TTPITCIVWHATOG UTTOPET va dla@Epel avaldywg Tou TUTToU
Tragigadiol TUPAOU TTPITOIVIOU, TOU KOTOOKEUAOTH) A TOU TTAXOUG UAIKOU, TTPIV OTTO TO
TPITCIVWPA OTO €TTIBUUNTO €EAPTNHA CUVIOTATAI Pia SOKIMK TTPITOIVWHATOG. AUTH Ba TTPETTE
va TTPOaYUOTOTIOIEITaI - EQOTOV gival EPIKTO - OTO YVATIO £EGPTNA.
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Mpaypartotroif|oTe TN SOKIYN TTPITCIVWPATOG OTTWG TTEPIYPAPETAl TNV £VOTNTA 2.7 KAl OTN
ouvéxela aloAoyAOTE TO ATTOTEAEOUA TTPITOIVWHATOG:

To Tragiuadi TUEAOU TTPITOIVIOU dev TOTTOBETABNKE TTARPWG

- To TragiudadI TUQAOU TTPITOIVIOU BEV £XEI TTAPAPOPPWOET ETTAPKWG A N KEQAAN KAgITiuaTog dev
£XEI OXNUOTIOTEN TTAAPWG

¢ AUEAOTE TNV TIPA PUBUIONG O€ HIKPA BAMATA

To Tagiuadi Tu@AoU TTPITOIVIOU TOTToBeTABNKE pE uTrEPBOAIKE TTOAAR SUVOuN

- ZTTEipWUO TTOPOUOPPWHEVO i OTTACUEVO (QUTOUATN OTTOCUCTPO®N OXI TTAEOV EQIKTH, BAETTE
evotnTta 3.2)

- Meipog Auyiopévog A oTTaopévog

- Meiwon TIuAg puBuiong TTagiudd TueAoU TTPITGIVIOU TOTTOBETHONKE YE BEATIOTO TPOTTO

- KepaAn KA€IOipaTog oxnNUaTioTNKE TTARPWG, OTTEIpWHA XWPig ZnuIa

Metd amrd Tnv TTpocappoyr) TNG TIUAG PUBUIONG KAVTE HIa VEQ BOKIUA TTPITOIVWHATOG Kal
€AEYETE TO ATTOTEAEOUA TTPITOIVWHOTOG.

Mpoooxn! Av dev gival yvwoTr N cwaTr) Tiur puBuIong, Ba TTpéTTel o€ TTEPITTITWON Au@IBoAiag
va EEKIVATE TTAVTA TTPWTA PE XOUNAEG TIUEG, YIa va atTo@euxOei ¢nuid oTn cuokeun!

24 ATroBnkeuon kal @OPTWON TG SUVANUNG TTPITCIVWHATOG

To FireBird® Pro (GE) ptropei va atmmobnkelel Tn pubuiopévn Tiun dlvaung otnv

EVOWMPATWUEVN PVAKN TTPOYPANHOTOG Kal, OV XPEIAOTEl, VO TNV ETTOVOAQOPTWVEL.

H ammoBrikeuon Twv apIBuNTIKWV TIHWV YIVETAI WG £ENG:

* [lpoodiopioTe Kal puBUIOTE TNV TTPOG TTPOYPAUUATIONO apIBUNTIKA TIPE (BAETTE onueio
2.3).

e Av 10 TTAAKTPO S TTIECTEI yIQ TTEPICTOTEPO ATTO £va BeUTEPOAETTTO (> 1 sec), yeTapaiveTe
oTn PvAN TTpoypdupaTtog (apxikn TiuA PO), yia va atroBnkeuoeTe pia pubpiopévn
apIBUNTIKA TIKA.

e [li€fovtag 10 TTANKTPO OUV I TTANV PTTOPEI va eTTIAEYE] pia B€on PvAPNG TTPOYPAPUATOG
petagu PO kai P9.

e Me véa rieon Tou TTAAKTPoU S (> 1 sec) atToBnkeveTal N apIBUNTIKA TIMA Kal ep@avigeTal
TTGAI TRV 006V

H kKAAon Adn ammoBnkeupévwy apiBuNTIKWVY TIHWV YiVETOI WG €ENAG:

e Av meoTei TQUTOXPOVA TO TTAAKTPO GUV Kal TTANV YIa TTEPICTOTEPO ATTO BUO SEUTEPOAETTTA
(> 2 sec), yeTafaivete oTN YVARN TTPOYPANPATOG.

e [Médovtag 10 TTAAKTPO UV A TTANV PTTopPEi va eTTIAeyEi peTagl Twv Béocwv PO kai P9 pia
apIBUNTIKN TIA TTOU £XEI ATTOBNKEUTET TTPONYOUUEVWG.

*  Metd amd mepaitépw TTieon Tou TTARKTPOU S (> 1 sec), OPTWVETAI TO ETTIAEYPEVO
TTPOYPOPHA KAl EY@aviCeTal N avTioTolxn apiBunTIKA Tiun.

H diadikaoia atmobrikeuang 1 @OPTWONG UTTOPET va JIOKOTITETAI avA TTACA OTIYUA JE

TAUTOXPOVN TTiECT TOU TTARKTPOU OUV Kal TTANV (> 2 sec).
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25 ZuoTpopn Tou Tragipadiol Tu@AoU TTpIToIVIOU

e TomoBetroTE TO TTAgINASI TUPAOU TTPITCIVIOU GTOV TTEIPO A XWPIG va TO JAYKWOETE.

e ZuvIOTATOI VO BIBWVETAI PE TO XEPI TO TTAINASI TUPAOU TTPITOIVIOU TTEP V2 TTEPIOTPOPHG YIA
va O1eUKOAUVBEi To TTépacua Tou Treipou A.

e [li€dovtag Tov SIaKOTITN, {eKIVIOTE TN S10dIKATIO CUCTPOPNG.

*  KpatAoTe meouévo Tov dIaKOTITN |, EXPI va TEpHATIOTEl auTdpaTa n diadikaaia
ouoTPOPNAG. TauTdxpova KPATATE TO TTAEINABI TUPAOU TTPITOIVIOU G€ OAn Tn dladikagia
OUCTPOPNAG WOTE va PNV TTepIoTpa@ei AavBaouéva. To agiuddi Tu@AoU TTPITOIVIOU TTPETTEI
va €Qapuolel cwaoTd oTo oTéuIo B petd T diadikacia cucTpo®rg. AlagopeTikd dlopBwaTe
TN PUBUION TOU PRKoug Tou TrEipou (BAETTE onpeio 2.2). Mpoooxn: Av 0 dIaKOTTTNG aPeBEi
UTTEPROAIKA VWPIG, TO TTAIUAdI aTTOCUCTPEPETAI TTAAI

2.6 XeipokivnTn atrooucTpo@n Tou TTaiadiol Tu@AoU TTPITOIVIOU
H xeipokivntn atrooucTpo®n evog TTagiuadiol TUGAOU TTPITOIVIOU UTTOPEI va aTTaiTeiTal, OTav:

e [piv a1md Tn diadikaoia TPITOIVWHATOG TO TTAgINGdI TUGAOU TTPITCIVIOU CUCTPAPNKE
oTpafd ) To oTreipwpa Tou Tragigadiol TUPAOU TTpITaIvioU H Tou Treipou 1 gival
EAOTTWHATIKO.

e Metd amd tn diadikacia TPITOIVWHPATOG £XEI TTAPAPOPPWOET TO OTTEIPWHA KAl N CUCKEUN
OEV aTTOOUCTPEPEI aUTOPATA (ETTIAEXONKE TTOAU pEYAAn duvaun TTPITCIVWHATOG, AdBog
pUBuion!) kal atrevepyoTrolgiTal AOyw uTTEPPOPTWONG. AUTO UTTOBEIKVUETAI OTITIKA WG
uAvupa o@aApartog «E3» otnv 086vn kal kaBwg avaBoofrvel ypriyopa o daKTUAIOG
PWTIOPOU.

*  AQaIpEaTE TNV ETTOVOAPOPTICOPEVN PTTATAPIO. TN OUVEXEIQ OTTOCUCTPEWTE XEIPOKivNTA
Tov Treipo. MNa autd TotroBeTroTE TO TTapPadIdouevo e¢aywvo katoaBidl SW 4 oto e€dywvo
TNG OUOKEUNG (BAETTE €IKOVA 5) (EVOEXOUEVWG OPAIPEDTE TTPONYOUNEVWG TOV YEUIOTAPA
(TTPpooBKN apIBuou eIkOvag)). AUCTE TTPOCEKTIKA TOV TTEIPO A PE ApPIOTEPOOTPOPN
TTEPIOTPOPN. MeTA aTT6 TO EERiIdWPA TOU TTAPANOPPWHEVOU TTAEINOBIOU EI0AYETE TTANI
péoa TNV ETTAVAQOPTICOUEVN PTTATOPIO Kal aalpéaTe To e€aywvo katoafidl. MeTd Tnv
TTieon kai TNV eAeuBEpwan Tou JIaKOTITN |, N CUOKEUN TTPAYUOTOTIOIE! I apyn Kivhon
eTTavagopdg Tiow oTn Bacikn 6€an. H TeAeuTtaia pubpiopévn apiBUNTIKN TINA ep@avieTal
oTtnv 08évn. Mpoooxn: MpooapudoTe TNV cwWaThH apIBUNTIKA TINA (XapnAdTePn!) clpewva
ME TO onpeio 2.3.
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2.7 TotroBétnon (piToivwpa) evog Tagipadiol TUQAOU TTPITGIVIOU

*  Elodyete TO OWOTE CUOTPAUPEVO TTOEINADI UE TN OUOKEUN TTPITCIVWUATOG TTOEIAdIV
TUQAWV TTPITCIVIWV PEXPI TO TEPUA PHETA OTNV OTTI) TOU TEPAXIOU TTOU Ba £TTEEEPYAOTEITE.

e ZekIvAoTe Tn dladikaaoia TPITCIVWUATOG YE TTiean Tou S1akoTrTh |. H diadikaoia
TIPITOIVWUATOG TTPAYMATOTIOIEITAI MEXPI TNV ETTITEUEN TNG PUBUICUEVNG BUVOUNG
TIPITOIVWHATOG KAl ATTOCUCTPEPE! TTAAI QUTOPATA TO TOTTOBETNUEVO TTAEIASI TUPAOU
TTPITOIVIOU.

e [lpoocoxn!
Eoc@aluévn diadikacia mpitoivwpaTos: Mivupa o@dApatog E1
Av d¢ev emmiTeuxBei n puBuiopévn apiBUNTIKA TIPA Katd Tn diadikaoia TPITCIVWUATOG,
N CUCKEUN OTTOCUCTPEPETAI KAl ETTIOTPEPEI auTOuaTta oTn Baoikh 6€on. H 086vn G
epoavicel To yAvupa o@dApatog «E1x». Mpdobeta uttodeikvueTal TO CQAAPO KOBWG
avapooBrvel ypriyopa o SakTUAIOG @wTIOHOU H Kal Ye ypriyopoug fXoug PTTITT. To o@aAua
mpéTel va emReRaiwdei pe ieon Tou TTAAKTPoU S (> 1 sec). MOvo oTn Cuvéxela UTTopEi
va guvexioel va AsIToupyei N ouokeur]. ZTnv 086vn G epgavidetal n £voeign rS (reSet). Ze
auTnA TN A&IToupyia YTTopEi va TTPITOIVWOET CUPTIANPWUOTIKG TO ECQAAPEVA TTPITCIVWHEVO
TagIuadl TueAoU TTpITaivioU. MNa autd cucTpéWTe AAAN pia @opd To AdN TTPITCIVWHEVO
Tagiuad ava (BAETe 2.5) kai mEoTe Eavd Tov dIokoTTn |. MeTd atrd Tnv e@dTrag
dl1adIKaaia TPITAIVWUATOG IS ep@avidetal TTAAI N TEAeUTaIa pUBUICUEVN apIBUNTIKA TIUNA
otnv 086vn G. Av dev TIPETTEI VO TTPITOIVWOEI CUUTIANPWHATIKA TO TTagIuad! TUQAOU
TIPITOIVIOU, PTTOPEITE VO a@ACETE TN Aeimoupyia rS méfovtag To TTANRKTPO S (>1 SeurT.).

e [lpoocoxn!
ZUPTTANPWHATIKG TTPITCIVWHA £VOG 1 TTEPICCOTEPWY TTASIUABIWY TUGAWV TTPITCIVIWV:
Av éva A TTepioadTepa TTagINAdIa £XouV TIPITAIVWOET PE TTOAU XaunAr apiBunTikn Tiyn,
auTtd Ta TTagiudadia TUPAOU TTPITaIVIOU PITTOPOUV VO GUVEXICOUV va TTPITCIVIVOVTAl OTOV
TpOTIO Agitoupyiag rr-Mode (reWork). Na autod TTpETTel va TTpoCapUOCTE N CWOTH
apIBUNTIKA TIPA yia TN dUvaun TPITCIVWHATOG (BAETTE anueio 2.3). ZTn ouvéxela KPATAOTE
TMETPEVO TO TTAAKTPO S péxpl va utrepTrndNnOei N pvun mpoypduuatog PO - P9 kai va
ep@avioTei n évdeign rr atnv 08évn G. XTn ouvéxeia uTTopouv va TIpITaIvwBolv OAa Ta
A&Bog mrpitoivwpéva Tragipadia pe Tn SlopBwpévn apiBunTikA Tiun. Me véa TTieon Tou
TIANKTPOU S n GUCKEUR ETTAVAPEPETAI OTNV KAVOVIKF AEITOUpYia
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3. ATrokardaoTaon BAapwv

31 To magipddI TupAoU TTPITOIVIOU BEV OCUCTPEPETAI

Meavég aitieg Abhilfe

Smeipwpa Tagipadiou
KATEOTPOAUMEVO

Mapte véo TTAgINADI

Meipog eAATTWUATIKOG

ANGETE Treipo (BAETTE 2.1)

To Tmagiudadi dev epapuodlel aTo
OTOMIO

To pAKOG Tou TTEIPOU X €ival E0QAAPEVO, TTIPOCAPUOCTE TO OTO
MAKOG Tou TTagIpadiol (onueio 2.2)

To agiuad1 aTTocUCTPEPETAI TIAAI

KpatroTe matnuévo Ttov diakoeTTn | Ewg 6Ttou akivnToTroinBei n
guokeur) (onpeio 2.5)

H emavagopTi{duevn pytrarapia givai
Gadeia
‘Evdeign o@dApatog oTnv 086vn E4

DoOpTIoN ETTAVAPOPTICOPEVNG PTTATAPIOG

3.2 To magipddI TueAoU TTPITOIVIOU SEV ATTOOUCTPEPETAI

Meéavég aitieg

AvTipeTWTTION

Imeipwpa Tagipadiol TToPAPOPPWHEVO AOYW
uTrEPBOAIKG UWNAAG dUvapng TTPITCIVWHOTOG
‘Evdeign opdApatog otnv 086vn: E3

Meiwon dUvaung TPITOIVWHATOG (onueio 2.3),
EeBidwpa pe e€dywvo katoaBidl (onueio 2.6,
BAéTTE €IK. 5)

2Teipwpa Tagiuadiol TTARPWGS KATEGTPAUUEVO.
‘Evdeign c@adAuatog otnv 086vn E1

Meiwon apiBunTikng TIPAG (onpeio 2.3)
emPBeBaiwon oeaApaTog (onueio 2.4)

33 To pITcIvwpéVo TTagiudd! TUPAOU TTPITCIVIOU BeV £XEI TIPITOIVWOET TTANPWG

Meéavég aitieg

AvTipeTTTION

PuBuioTnke TTOAU XapnAAR apiBuNTIKA TIA

>waoTr pUBuIon apIBuNTIKAG TINAG (onueio 2.3)

H puBuiopévn apiBuNTIKN TIMA dev €MITEUXONKE I
Oev eTTAPKEI N B1a0POKA TTPITCIVWHATOG.
‘Evdeign o@adAuatog atnv 086vn E1

ZUNPTTANPWHATIKO TTPITaiVWUa TTagInadiod TuQAoU
TTPITGIVIOU 0Tn Aeitoupyia ReSet (onpeio 2.7)

YTepedptwaon katd Tn diadikacia EAENG. 'Evdeign
o@AaAuarog otnv 08ovn E2

Mpoaé€te 10 OpIo Acitoupyiag (onpeio 1.1)

H emravagopTifépevn prratapia gival adeia
‘Evdeign opdApatog otnv 086vn E4

DopTIoN ETTAVOPOPTICOPEVNG PTTATAPIOG

156 GESIPA’
y 2




34 AvoBoofioipo LED gwTtiopou

Meavég aitieg AvTigeTTION

H emmavagopTidouevn pytrarapia eival adeia DopTION ETTAVOQOPTIOPEVNG UTTATAPIOG

Y1repBoAikd @opTio oTn diadikaaia EAENG (apyod Mpoaé€Te TNV TEpIoyN epyaaiag (onueio 1.1)
avaBoaBroiuo)

Agv gival €QIKTH) n aTTOOUCTPOPN Tou TTagipadiol. | ZefI0WOTE TO TTAgIUAdI JE TO £§aywVIKO KaTtoafidl
Zmeipwpa Tagiyadiod TTapaPopPWUEVO/ (onueio 5, BAéTTe eikdva 5).
KOTEOTPOPMEVO AOYW UTTEPBOAIKA pEYAANG MeiwaoTe Tn dladpour) TPITCIVWHATOG (onueio 2.3)

S1adpopng TTPITaIVWPATOG (avaBoofAvel ypriyopa)

3x fxog Pttt Kal 10 deutepOAeTTTA avaBooBrioiyo Twv LEDs gwTtiopou:

Mpétrel va aAAGEeTe oUvTOpA TNV £TTAVAQOPTICOUEVN PTTaTapia (Trep. 20 % uTTOAOITIN GOPTIoN).
6X NXOG PTTITT Kal JETA aTTé TN dladikacia ToTroféTnong TPITOIVIWY 10 SEUTEPOAETTTO
avapooBAciyo Twv LEDs ewTiopou: ANGEETE TNV eTTavVaQopTICOUEVN PTTATOPIO METE aTTO AiyeEg
d1adIKaCieG TOTTOBETNONG TIPITOIVIWY, YIa va dlac@aNioTouv ao@aAeig dIadIkaoieg TOTToBETNONG
mpItoIviwv (Trep. 10 % utréAoITTn eOpTIoN).

9x fxo¢ P Kal 10 deutepdAeTTTa avapBoofrioiyo Twv LEDs ewTiopou: H emépevn diadikacia
TOTTOB£TNONG TTPITOIVIWV BEV PTTOPET va TTpayuartoTroinBei aglomoTa. To epyalAcio €xel
atrevepyoTroinBei. AAAETE eTTava@opTICOPEVN YTTOTAPIA.

3.5 Emiokeun

O1 €TTIOKEUEG EVTOG £yyUNONG TTPETTEN va SIEEAYOVTAI KUPIWG aTTO TOV KATaoKeuaaTh. Ol
ETTIOKEVEG EKTOG TOU XPOVOU £yyUNONG TTPETTEI VA EKTEAOUVTAI JOVO aTTO ECEIBIKEUPEVO
TTPOOWTTIKG. H pn Tpnon Twv mpodiaypa@uwy ToTroBETnong Kai pUuBuIoNg Kabwg Kal

0 XEIPIOPOG atrd pn €181KoUg YTTopoUV va TTPOKAAECOUV 0oBapEG BAGRBEG OTN CUOKEUR
TOoTT00£TNONG TTAgINABIWY TUGAWY TTPITOIVIWV. X€ TTEPITITWON AU@IBOAIAG TTPETTEI VO OTEAVETAI N
OUOKEUR TOTTOBETNONG TTAgINadIWY TUPAWY TTPITCIVILV OTOV TIPOUNBeuUTA 1) aTnv GESIPA®.

Mpoooxn! Ze emMOKEUEG TTOU BEV TTPAYUATOTTOIOUVTAI ATTO TOV KATAOKEUAOTH 1} O€ Xprion
€IBIKWV ageooudp (TT.X. HOVADEG ETTEKTAONG, KEQAAEG YwViag) TTPETTEI va TTPAYHATOTTOIEITAl
UTTOXPEWTIKA HIa XEIpoKivnTn BIadpopr avagopdg Trpiv oTTo T B€on o€ Asitoupyial

1. BePaiwbeite 611 To epyaleio gival EToIpo yia AsiToupyia kal OAa Ta aTTaitoUpeva TTpooBeTa
eCaptiuaTa £xouv ouvappoAoynBei cwoTd 0To epyaleio, EICAYETE TNV ETTAVAPOPTICOUEVN
uTTartapia.

2. [MepioTpéyTte Tov dakTUAIO LED 07N * undevikr B€on.

3. TliéoTe Kal KPATHOTE TO KOUUTT EVEPYOTTOINONG™, TO EpYaAEio TIBETAI OTNV TTIOW TEPUOATIKA
0€0n (OUOKEUEG TTPITGIVWHOTOG) 1] CUCTPEPETAI YIa Aiyo (OUOKEUEG TTAgINAdIWV TUQAWV
TIPITCIVIWV) KOI TN CUVEXEIQ AKIVNTOTTOIEITAL.

4. NMepioTpéwTe Tov dakTUAIO LED 08 — OuveXEG PG, XWPIG VA AQOETE TO KOUWTTI
gvepyotroinong.
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5. KpatioTe meopEvo TO KOUTT evepyoTToinong TrepaItépw yia 10 SeuTepOAETTTA, PHEXPI N
OUOKEUN VO KAVEI UTTITT 3 POPEG.

6. Twpa PTTopEiTE Va EAEUBEPWOETE TO KOUUTTI EVEPYOTTOINONG, OI TTAAIEG TINEG AVAPOPAG
dlaypagpnkav.

7. Néa 1Tieon TOU KOUUTTIOU gvepyoTToinong” Eekiva Tn diadpour] avapopdg, E6W N GUCKEUN
KIVEITAI APKETEG POPES TTPOG TA EUTTPOG Kal TTIOW Kol avaBoofAvEl TAUTOXpova

*2 e epyalcia pe evepyotroinon pe TATNUA (AV), TTPETTEI va €XEI TTIEOTEI, YIO VO UTTOPET va

evepyoTToInOei To epyaAeio

Metd atré autr| Tn diladpopn avagopdg TTpayuaToTTolEiTal n B€on o€ Asitoupyia cUPQWVa PE
10 KEQ. 1.5. Mia B¢on o€ AeiIToupyia PETA OTTO TNV ETTIOKEUR PTTOPEI va TTPOKAAECEI COBOPEG
{NMIEG OTN CUCKEUN TOTTOBETNONG TTAINOBIWY TUPAWY TTPITOIVIWY, av eV TTPAYUATOTTOINOE N
XElpokivnTn diadpopr) avapopdg.

Oa Bpeite TOV TPEXOVTA KAOTAAOYO OVTAAAGKTIKWYV YIa TO EPYOAEIO oag online aTnV NAEKTPOVIKA
d1elBuvon www.gesipa.com.

4, Eyyinon

loxuouv o1 6pol eyylnong oTnv eKAOTOTE I0XUOUCA BIOTUTTWON, TTOU PTTOPEITE va SEiTE GTOV TTIO
KA&Tw ouvdeopo: www.gesipa.com/agb

158 GESIPA’
y 2



5. ARAwon cuppdépPwong

Me 10 TTapoV dnAwvoupe OTI, N KATWO!I ava@epOUEVn CUOKEUN, HME BAON TOV OXEBIOOUO Kal TNV
KOTOOKEUR TNG, OTTWG AUTH KUKAOPOPNOE aTrd Jag oTnv ayopd, avTaTToKpiveTal OTIG KUPIEG,
Booikég aTraIToelg aoPAAEIng Kal uyeiag Twy odnylwv NG EE. e mepimTwon Tpotrotoinong
XWpIg TTponyoUevn ouvevvonon Pe pag, n dnAwaon autr adel va ioxUel. MNpoo€gTe TIg
uTTOdEICEIC aO@AAEIaG OTNV TEKUNPIWON TOu TTPOIGVTOG TTOU OUVODBEUEl T CUOKEUR. AUTO TO
£YYPOQO TIPETTEI VA QUAGoOETaI TTAVTA.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
« DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
» DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012
EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
2012/19/EU

»  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU

E¢ouaiodotnuévog yia Tnv Tekunpiwaon: v—«-—-
SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA® Kam evioA AimA. pnx. Stefan Petsch
Nordendstrale 13-39 Head of Operations Tools
D-64546 Morfelden-Walldorf Member of Division Management
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1. FireBird® Pro / FireBird® Pro GE vakszegecsanya-huizo késziilék

11 Miikodési tartomany

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu fece |rBoe |rBoe |FBGE |rBoE |FBOE | FBGE
Acel fecE  |FmoE  |rBoe |FBee |rmoe |FBGE |FBeE
e |feoe  |Fmoe  |Fmoe  |Fmoe |FBOE [FBGE |-

Megjegyzés: A vakszegecsanya gyartojatol, a kérnyezeti hdmérséklettdl és a hasznalt akkuti-
pustol fliggéen a miikddési tartomany adott esetben korlatozott lehet.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Felszerelés / tartozékok

Szajrész / menetes tlskék

FB Pro-hoz

M6 munkapoziciéban
M4, M5 a tartozék tarban

FB Pro GE-hez

M6 munkapozicioban
M8, M10 a tartozék tarban

Akaszté

kihajthatd, a hazban

Gyorstoltd készuléek

110 V (USA), ill. 230 V (EU) / 50-60 Hz

Gyorsan cserélhet6 akku

18,0V /2,0 Ah

Szallitasi terjedelem

4-es imbusz csavarhuzé

2 darab 24/27-es kett6s villaskulcs, cikkszam 1699983
Behuzoéerd-elébeallitod kartya, cikkszam 1699984,

1 db biztositécsavar

HMI-boritashoz,

lizemeltetési utmutatd
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1.3 Miszaki adatok
Suly kb. 2,4 kg (2,0 Ah-as akkuval é s szajrésszel/tisketarral)
Maximalis behtzdloket 10 mm
Hajtas kefe nélkiili egyenaramu motor
Huzoéerd 15 kN az FB Pro esetében
20 kN az FB Pro GE esetében
Zajkibocsatas Lpa 76,5 dB (A), mérési bizonytalansag K = 3 dB
Rezgés < 2,5 m/s?, mérési bizonytalansag K = 1,5 m/s?
1.4 Biztonsagi utmutatasok

Figyelem: A késziilék nem alkalmas ATEX zénaban torténé Gizemeltetésre.

Az elektromos aramiités, sériilés és tlizveszély elleni védelem érdekében be kell tartani
az alabbi biztonsagi rendelkezéseket:

A vakszegecsanya-huzo6 készilék kizarolag vakszegecsanyak és vakszegecs csavarok
feldolgozasara készllt.

A vakszegecsanya-huzé késziilékkel végzett munka soran mindig viseljen
védbszemiveget!

Ne végezzen munkat szegecselend6 anyag nélkul!

Ne terhelje tul a vakszegecsanya-huzo késziléket; a megadott teljesitménytartomanyban
dolgozzon.

Soha ne hasznalja vagy tarolja a vakszegecsanya-huzo késziléket nedves/vizes kérnye-
zetben, vagy éghetd folyadékok és gazok kézelében (robbanasveszély!), valamint 6vja a
fagytol.

Ugyeljen az akku fix helyzetére a markolatban.

Ha a vakszegecsanya-huzo készllék nincs hasznalatban, vagy karbantartasi munkak
soran, az akkumulatort mindig ki kell venni.

Az akkumulator toltését csak a 0 °C és +50 °C kozotti hémérséklet-tartomanyban szabad
végezni.

A vakszegecsanya-huzé késziléket nem szabad utészerszamként hasznalni.

A készuléket, az akkucsomagokat és a tlt6t tartsa tavol gyermekektdl.

A munkahelyzettél fliggéen egyéni véddfelszerelés ajanlott (pl. védéruhazat, kesztyd,
véddsisak, csuszasgatlo cipd, hallasvédo vagy leesés elleni védelem).

A motor szell6z6nyildsait nem szabad elzarni; a nyilasokba ne dugjon semmilyen targyat.
Lerakaskor a vakszegecsanya-huzo készuléket biztositani kell leesés ellen.

Javitasnal csak eredeti alkatrészeket hasznaljon.

Javitasokat csak megfelel6 szakember végezhet. Kétség esetén a vakszegecsanya-huzo
készuléket kuldje el a gyarténak.
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1.5 Uzembe helyezés

Figyelem!
Elsé hasznalat el6tt az akkut teljesen fel kell télteni!
« Afeltoltétt akkut megfelel helyzetben kattintsa be a vakszegecsanya-huzo készulékbe.
» Valassza ki az anya méretéhez megfelelé menetes tliskét és megfelel§ szajrészt.
* Avakszegecsanya-huzo készulék tetszés szerint tartozék tarral vagy anélkul
mikodtethetd.

1.6  Vilagitas

A vakszegecsanya-huzo készulék 3 LED-es munkahely-vilagitassal rendelkezik, amelyet a
LED-ek mogotti fekete gy elforgatasaval lehet bekapcsolni. Harom éllasa van, amelyeket a
hazba fréccsontott nyil mutat:

— Folyamatos fény/zseblampa funkcio:
\ Avilagitas a szegecshuzés utan bekapcsol és kb. 10 percig vilagit. Ezt
kévetéen a LED-ek automatikusan kialszanak.

e Nulla allas:
[ i ) A vilagitas kikapcsolt allapotban van.

/ -- Munkavilagitas:
Avilagitas a szegecshuzas kezdetekor bekapcsol. A LED-ek kb. 10 masod
percig vilagitanak, majd automatikusak kialszanak.

1.7 Karbantartas

A vakszegecsanya-huzoé késziilék karbantartasa az elkopott menetes tliskék és szajrészek
igény szerint szlikséges cseréjére korlatozédik (a menetes tiskék cseréjéhez lasd 2.1 pont).

A rendszeres karbantartas megndoveli a kivalé minéségii GESIPA® késziilékek hasznala-
ti idotartamat, és ezt legkésébb 2 évente, felhatalmazott szervizben vagy a GESIPA®
szervizzel kell elvégeztetni. A készilékek intenziv hasznalata esetén rovidebb karbant-
artasi intervallum ajanlott.

1.8 Tarolas

A vakszegecsanya-huzo6 késziiléket szaraz és fagymentes helyen kell tarolni
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2. Miikodés

21 A menetes tiiske cseréje (3. abra)

» Tavolitsa el az akkumulatort a készulékbdl.

» Oldja ki a C biztositd anyat a kettds villdskulccsal (24/27-es)

e Csavarja le a B szajrészt.

*  Nyomja hatra Utk6zésig a J tolokat.

e Csavarja ki az A menetes tuskét

* Hozza az A menetes tuskét a J tolékaban 1évd hatlapu felllettel egyezésbe.

e Csavarjon fel egy a menet méretének megfelelé B szajrészt C biztosité anyaval.

2.2 A menetes tiiske ,,X” hosszanak beallitasa

»  Oldja ki a C biztosit6 anyat.

* AB szjjrész elforgatasaval allitsa be a menetes tiske ,X” hosszusagat az anya hosszara
(4. kép).

e Zart vakszegecsanyaknal (4. kép) a menetmélységet teljesen ki kell hasznalni.

» Biztositsa a B szajrészt a C biztositdé anyaval kettds villaskulcs (24/27-es) segitségével
elfordulas ellen.

2.3 Behtizé er6 beallitasa

A beéllitand6 behuzé er6 fligg a vakszegecsanya hosszatél, a vakszegecsanya anyagatol,
valamint a szegecselend6 anyagoktdl (anyag, furatatmérd, anyagvastagsag).

A behuzé erd beadllitdsa az aldbbiak szerint torténik:

1. A bedllitasi érték kivalasztasa a gyorsbeallitd kartyarol

2. A valasztott beadllitasi érték beallitasa a kijelzdn

3. Behuzasi kisérletek végzése, és adott esetben a beallitasi érték illesztése

1. A beallitasi érték kivalasztasa a gyorsbeallité kartyarol
A gyorsbeallitasi kartyan a vakszegecsanya mérete és a vakszegecsanya anyaga alapjan
valaszthato ki a megfelel6 szamérték.

(pl. M5 - acél = behuzé eré iranyértéke 45)

Ezeket az iranyértékeket GESIPA® vakszegecsanyakkal hataroztak meg.
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A gyorsbeallité kartya

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Alu 03 10 20 40 45 50 90
Acél 10 40 45 60 75 90 98
Nemesacél 15 30 50 85 95 98 -

2. A valasztott beallitasi érték beallitasa a kijelzén

Az | kapcsolo rovid lenyomasaval ,ébressze fel” a késziléket. Figyelem! Ekkor az A menetes
tuske forog! A készliléket csak a markolatnal fogva tartsa meg.

Az F burkolat eltavolitasat kévetéen a G kijelz6n a valasztott érték a plusz, ill. a minusz gomb
benyomasaval allithaté be. A plusz gomb megnyomaséaval a szamérték né. A minusz gomb
megnyomasaval a szamérték csokken. Ha egy masodpercnél tovabb nyomjak a gombot, az
érték 10-es Iépésekben valtozik.

A G kijelzdn lathato érték ndvelésével a szegecseld készilék behuzé ereje nb; az érték
csokkentésével a behuzo erd csokken!

3. Behuzasi kisérletek végzése, és adott esetben a beallitasi érték illesztése

Figyelem! Mivel a behuzéaskori viselkedés a vakszegecsanya tipusatél, a gyartétol vagy az
anyagvastagsagtol fuggden valtozé lehet, a kivant részegységbe vald behlzas elétt behuzasi
kisérlet végzése ajanlott. Ez — amennyiben lehetséges — az eredeti alkatrészben térténjen.
Végezze el a behuzasi kisérletet a 2.7 fejezetben ismertetettek szerint, majd értékelje a
behuzasi eredményt:

A vakszegecsanya nincs teljesen behtzva
- A vakszegecsanya nincs eléggé eldeformalédva, ill. a zarfej nem alakult ki teljesen.
- Kis l1épésekben novelje a beallitasi értéket.

A vakszegecsanya tul nagy erével behtizva

- A menet eldeformalddott vagy kiszakadt (az automatikus lecsavaras mar nem lehetséges,
lasd 3.2 fejezet)

- A menetes tiske meghaijlott vagy eltort

- Csokkentse a beallitasi értéket A vakszegecsanya optimalisan behuizva

- A zarofej teljesen kialakult, a menet nem sérdilt

A bedllitasi érték illesztése utan végezzen Uj behuzasi kisérletet, és ellenbrizze a behuzasi
eredményt.

Figyelem! Ha a helyes beallitasi érték nem ismert, akkor kétség esetén a készulék sértlésé-
nek elkertlésére el6szdr mindig alacsony értékekkel kell kezdeni!
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2.4

A behuzo6 eré6 mentése és betoltése

A FireBird® Pro (GE) képes arra, hogy a bedllitott erd értéket az integralt programmemériaba
elmentse és szlikség esetén Ujra betdltse.

Az értékek mentése az alabbiak szerint torténik:

.

A programozandé érték meghatérozésa és beallitdsa (Iasd 2.3 pont)

Ha az S gombot egy masodpercnél hosszabban (> 1 mp) nyomva tartja, a program-
memoriaba 1ép (kezdéérték P0O), ahol a beallitott érték elmenthetd.

A plusz vagy a minusz gomb megnyomasaval lehet program tarhelyet valasztani PO és
P9 kozott.

Az S gomb ismételt megnyomasaval (> 1 mp) az érték mentésre kerdl, és a kijelzdn
ismét az érték jelenik meg.

A mar elmentett értékek megnyitdsa az alabbiak szerint térténik:

Ha a plusz és a minusz gombot két masodpercnél tovabb (> 2 mp) nyomja meg egyszer-
re, a programmemaoriaba Iép.

A plusz vagy a minusz gomb megnyomasaval a PO és P9 kdzbtt lehet kivalasztani egy
korabban elmentett értéket.

Az S gomb tovabbi megnyomasaval (> 1 mp) a kivalasztott program betéltédik, és megje-
lenik a megfelel§ szamérték.

A mentés vagy betdltés folyamatat barmikor meg lehet szakitani a plusz és a minusz gomb
egylttes megnyomasaval (> 2 mp).

2.5

A vakszegecsanya felcsavarasa

Helyezze fel a vakszegecsanyat leélez6dés nélkil az A menetes tiskére.

Ajanlott a vakszegecsanyat kézzel kb. %2 fordulattal felcsavarni, hogy megkonnyitsik az A
menetes tlske beflizését.

Az | kapcsolé megnyomasaval inditsa el a felcsavarast.

Mindaddig tartsa lenyomva az | kapcsoldt, mig a felcsavarasi mivelet automatikusan be
nem fejez6édik. Ennek soran a vakszegecsanyat a teljes felcsavarasi mivelet alatt tartani
kell, hogy el ne forduljon. A vakszegecsanyanak a felcsavarasi miivelet utan pontosan fel
kell fektudnie a B szajrészen. Egyébként korrigalni kell a menetes tliske hosszbeallitasat
(lasd 2.2 pont).

Figyelem: Ha tul koran engedi el a kapcsolot, az anyat a készllék ismét lecsavarja!l
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2.6 A vakszegecsanya manualis lecsavarasa

A vakszegecsanya manualis lecsavarasa akkor lehet sziikséges, ha:

* abehuzas el6tt a vakszegecsanya ferdén lett felcsavarva, vagy a vakszegecsanya me-
nete vagy az 1 menetes tliske menete hibas.

. a behuzast kdvetéen a menet deformalddott, és a késziilék nem csavarja le automati-
kusan (tul nagy behuzé eré6 lett beadllitva, hibas beallitas!), és tulterhelés miatt lekapcsol.
Ezt a készllék a kijelzén ,E3” hibajelzéssel és a kor alaku lampa gyors villogasaval jelzi
ki.

- Vegye ki az akkumulatort. Ezt kdvetden csavarja le manualisan a menetes tiskét. Ehhez
a mellékelt 4-es imbusz csavarhuzot illessze a készilék belsé hatlapjaba (lasd az 5.
képet) (adott esetben el6zbleg vegye le a tartozék tarat (kép szamanak beillesztése)).
Ovatosan balra forgatva lazitsa ki az A menetes tiiskét. Az eldeformalodott anya lecsa-
varasat kdvet8en tolja vissza az akkut és tavolitsa el az imbusz csavarhiuzoét. Az | kap-
csolo megnyomasa és elengedése utan a készulék lassu referenciamenetbe visszatér
alaphelyzetbe. A kijelzén az utoljara beallitott szamérték jelenik meg. Figyelem: Allitsa be
megfeleléen a helyes (alacsonyabb!) szamértéket a 2.3 pont szerint.

2.7 Vakszegecsanya behuzéasa

* Ahelyesen felcsavart anyat helyezze a vakszegecsanya-huzo készulékkel Utkdzésig a
munkadarab furataba.

* Inditsa el a behuzast az | kapcsolé6 megnyomasaval. A behlzas a beallitott behuzo erd
elérésig tart, majd a készulék automatikusan ujbdl lecsavarja a behuzott vakszegecsa-
nyat.

«  Figyelem!

Hibas behuzas: E1 hibajelzés

Ha behuzéaskor a beallitott szamérték nem kertl elérés re, akkor leall a behuzas, a kés-
zllék lecsavarja a szegecsanyat, és automatikusan visszaall alaphelyzetbe. A késziilék
az ,E1” hibajelzést mutatja. A hibat tovabba a H kor alaku lampa gyors villogasa és gyors
sipol6 hangjelzés jelzi. A hibat az S gomb lenyomasaval (> 1 mp) kell nyugtazni. Csak ezt
kdvetden lehet Ujbdl lzembe helyezni a készuléket. A G kijelzén a (reSet) kijelzés lathato.
Ebben az lzemmddban a hibasan behuzott vakszegecsanyan csdkkentett sebességgel
még lehet huzni. Ehhez a mar behlzott anyat csavarja fel Gjbdl (Iasd 2.5) és nyomja

meg Ujbdl az | kapcsolo6t. Az egyszeri rS behuzasi miveletet kdvetden ismét az utoljara
bedllitott szamérték jelenik meg a G kijelz6n. Ha a vakszegecsanyan nem kell huzni,
akkor az S gomb lenyomasaval (>1 mp) ki lehet [épni az rS Gzemmddbdl.
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«  Figyelem!
Egy vagy tébb vakszegecsanya utanhuzasa:
Ha egy tébb vakszegecsanyat tul alacsony szamértékkel huztak be, akkor lehetéség van
ezeket az anyakat rr (reWork) izemmaodban utanhuzni. Ehhez a behuzé er6héz allitsa
be a helyes szamértéket (lasd 2.3 pont). Ezt kévetben tartsa lenyomva az S gombot,
amig a kijelz6é at nem ugorja a PO - P9 pr grammemoriat, €s meg nem jelenik a G kijelz6n
az rr kijelzés. Ezutan el lehet végezni valamennyi hibasan behuzott anya utanhizasat
a korrigalt szameértékkel. Az S gomb Ujbdli lenyomasaval a késziilék visszavalt normal
Uzemmdédra.

3. Zavarok elharitasa

31 A késziilék nem csavarja fel a vakszegecsanyat.
Lehetséges okok Megoldas
Az anya menete hibas. Vegyen Uj anyat.
A menetes tuske hibas. Cserélje ki a menetes tiskét (2.1 pont).
Az anya nem fekszik fel a szaj- A menetes tlske x hosszisaga nem megfeleld; allitsa be az anya
részen. hosszahoz (2.2 pont).
Az anya ismét lecsavarodik. Tartsa nyomva az | kapcsolot addig, amig a készulék leall (2.5 pont).
Az akku lemertilt. A kijelzén az E4 | Toltse fel az akkut.
hibajelzés jelenik meg.

3.2 A késziilék nem csavarja le a vakszegecsanyat.

Lehetséges okok Megoldas
Az anya menete a tul nagy behuzé eré miatt Csokkentse a behuzo erét (2.3 pont); csavarja ki
deformalédott. imbusz csavarhuzéval (2.6 pont, lasd 5. abra).

Hibajelzés a kijelzén: E3

Az anya menete teljesen tonkrement. A kijelz6n az | Csokkentse a szamértéket (2.3 pont); nyugtazza a
E1 hibajelzés jelenik meg. hibat (2.4 pont)

3.3 A behuzott vakszegecsanya nincs teljesen behtizva

Lehetséges okok Megoldas

A szamérték tul alacsonyra van allitva. Allitsa be helyesen a szamértéket (2.3 pont).

A beallitott szamérték nincs elérve, ill. a behuzo ReSet izemmaddban huzzon a vakszegecsanyan
|I6ket nem elegendé. (2.7 pont).

Akijelzén az E1 hibajelzés jelenik meg.

Tulterhelés a huzaskor. A kijelzén az E2 hibajelzés | Vegye figyelembe a miikddési tartomanyt (1.1
jelenik meg. pont).

Az akku lemertilt. Toltse fel az akkut.
Akijelzén az E4 hibajelzés jelenik meg.
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3.4 A vilagité LED-ek villoghak

Lehetséges okok Megoldas

Az akku lemertilt. Toltse fel az akkut.

Tulterhelés a behuzasi mivelet soran (lassu Vegye figyelembe a miikodési tartomanyt (1.1
villogas) pont)

Az anyat nem lehet lecsavarni. Az anya menete Az anyat imbusz csavarhuzé segitségével csava-
a tul nagy behuzo 16ket miatt deformalédott/me- rozza ki (5. pont; lasd 5. abra);

grongalddott (gyors villogas) Behtz6 |6ket csokkentése (2.3 pont)

3x sipol6 hang és a vilagitd LED-ek 10 mp-en &t tarté villogasa:

Rovidesen ki kell cserélni az akkumulatort (kb. 20% maradék toltéttseg).

6x sipold hang és a vilagito LED-ek 10 mp-en at tarto villogasa minden huzas utan: Néhany
szegecselés utan ki kell cserélni az akkumulatort, hogy a biztonsagos szegecselés garantalt
legyen (kb. 20% maradék toltéttség).

9x sipold hang és a vilagitd LED-ek 10 mp-en at tarto villogasa: A kévetkez6 szegecshuzas
nem végezhetd el biztonsagosan. A készllék lekapcsolt. Cserélje ki az akkumulatort.

3.5 Javitas

Garancialis javitasokat alapvetdéen a gyartd végez. Garanciaidén kivuli javitasokat csak
hozzaértd személyzet végezhet. A szerelési és bedllitasi eldirasok be nem tartasa, ill. a szaks-
zer(tlen kezelés sulyos karokat okozhat a vakszegecsanya-huzo készilékben. Kétség esetén
a vakszegecsanya-huzo késziiléket kiildje el a szallitonak vagy a GESIPA® részére.

Figyelem! A nem a gyarto altal végzett javitasok, vagy extra tartozékok (pl. hosszabbitd egysé-

gek, szdgfejek) hasznalata esetén tizembe helyezés el6tt feltétlentl manudlis referenciamene-

tet kell végezni!

1. Biztositsa, hogy a készillék lizembiztos legyen, és minden felszerelhetd rész helyesen
legyen felszerelve a készulékre, majd tolja be az akkut.

2. Forgassa a LED gydr({t « nullhelyzetbe.

3. Nyomja le és tartsa nyomva a mikddtetégombot*, a késziilék a hatsé végallasba mozog
(szegecsel6 késziilékek), ill. roviden forog (vakszegecsanya-huzé készulékek), majd leall.

4. Forgassa a LED gyiriit — folyamatos fény allasba ugy, hogy nem engedi el a miikddtets-
gombot.

5. Tovabbi 10 masodpercig tartsa nyomva a mikddtetégombot, amig a készulék 3x nem
sipol.

6. Ekkor a mikodtetégombot el lehet engedni, a régi referenciaértékek térlése megtortént.

7. A mikodtetdgomb* Ujbdli lenyomasaval indul a referenciamenet, ekkor a késziilék tébbs-
z0r el6re és visszajar, és kozben villog.

*Ranyomasos kioldassal (AV) rendelkez6 késziilékeknél ennek be kell nyomva lennie, hogy a

késziléke ki lehessen oldani.
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Az igy elvégzett referenciamenet utan térténik az tizembe helyezés az 1.5 fejezet szerint. Ha
javitas utan manualis referenciamenet nélkil helyezik izembe a késziiléket, az sulyos karokat
okozhat a vakszegecsanya-huzo készilékben.

Készillékéhez az aktualis alkatrészlista onlisne a www.gesipa.com cimen talalhato.

4. Garancia

A garanciafeltételek mindenkori érvényes valtozata érvényes, melyek az alabbi linken tekin-
thet6k meg: www.gesipa.com/agb
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5. Megfelel6ségi nyilatkozat

Ezuton kijelentjik, hogy az alabb megnevezett késziilék a tervezése és felépitése alapjan, va-
lamint az altalunk forgalomba hozott kivitelében megfelel az EK gépekre vonatkozo iranyelvei
megfeleld alapvetd biztonsagi és egészseégugyi kévetelményeinek. Veliink nem egyeztetett
modositas esetén a jelen nyilatkozat érvényét veszti. A mellékelt termékdokumentaciéban
talalhatd biztonsagi Utmutatasokat be kell tartani. A jelen dokumentumot tartésan meg kell
Orizni.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
« DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
» DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012
EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
2012/19/EU

»  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU

Dokumentacios meghatalmazott: v—«-—-

SFS Group Germany GmbH

Division Riveting — GESIPA® per procura Dipl.-Ing. Stefan Petsch
Nordendstrale 13-39 Head of Operations Tools
D-64546 Morfelden-Walldorf Member of Division Management
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1. Nitownica do nitonakretek FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

1.1 Zakres roboczy
M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
mm  |rmoe |rmoe |rmoe |FBoe |rBoe |FBGE  |FBGE
stal Ser  |Der e | mes e |EEE|mES
rsowna |FecE  |FBoE  |FBoe  |rBee |FBOE |FBGE |-

Wskazowka: W zaleznosci od producenta nitonakretki, temperatury otoczenia i rodzaju
uzytego akumulatora, zakres pracy moze by¢ ograniczony.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2 Wyposazenie / akcesoria

Nasadka / trzpienie gwintowane

dla FB Pro

M6 w pozyciji roboczej
M4, M5 w magazynku wyposazenia dodatkowego

dla FB Pro GE M6 w pozycji roboczej
M8, M10 w magazynku wyposazenia dodatkowego
Wieszak rozktadany z gtowicy urzgdzenia

tadowarka do szybkiego
tadowania

110 V (USA) wzgl. 230 V (EU) / 50-60 Hz

Akumulator wymienny

18,0V /2,0 Ah

Zakres dostawy

Wkretak do $rub z tbem szesciokgtnym rozm. 4

2 klucze dwustronne ptaskie o rozm. 24/27

Karta do szybkiego ustawiania nr art. 1699983

Karta wstepnego ustawiania sity osadzania nr art. 1699984
1x Sruba zabezpieczajgca do pokrywy HMI

Instrukcja obstugi
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1.3 Dane techniczne

Masa ok. 2,4 kg (w tym akumulator 2,0 Ah oraz magazynek nasadek/trzpi-
eni)

Maksymalny skok osadzania 10 mm

Naped bezszczotkowy silnik statoprgdowy
Sita rozciggajgca 15 kN dla FB Pro
20 kN dla FB Pro GE
Emisja dzwieku Lpa 76,5 dB (A), niepewnos$¢ pomiaru K = 3 dB
Wibracje < 2,5 m/s?, niepewnos¢ pomiaru K = 1,5 m/s?

1.4 Zasady bezpieczenstwa
Uwaga: Urzadzenie nie jest przeznaczone do eksploatacji w strefie ATEX.

Nieprzestrzeganie nastepujacych zasad bezpieczenstwa grozi porazeniem pradem

elektrycznym, obrazeniami i wybuchem pozaru:

«  Ta nitownica do nitonakretek przeznaczona jest wytgcznie do montazu nitonakretek i
nitosrub!

*  Podczas pracy z nitownicg nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne!

*  Nie nitowac¢ na pusto!

* Nie przekracza¢ wydajnosci nitownicy; zawsze pracowa¢ w podanym zakresie paramet-
row.

*  Nigdy nie uzywac¢ ani nie przechowywac nitownicy do nitonakretek w wilgotnym/mokrym
otoczeniu lub w poblizu tatwopalnych ptynéw i gazéw (niebezpieczenstwo wybuchu!).
Chronic¢ jg przed mrozem.

* Uwaza¢, aby akumulator byt poprawnie przypiety do rekojesci.

e Akumulator nalezy zawsze wyjmowac, gdy nitownica do nitonakretek nie jest uzywana
lub na czas prac konserwacyjnych.

e tadowanie akumulatora moze by¢ przeprowadzane tylko w zakresie temperatur od 0 °C
do +50 °C.

«  Nitownica do nitonakretek nie moze by¢ uzywana jako narzedzie udarowe.

e Trzymac urzgdzenie, akumulatory i fadowarke z dala od dzieci.

W zalezno$ci od sytuacji w miejscu pracy zalecane jest stosowanie srodkéw ochro-
ny indywidualnej (SOI) (np. odziezy ochronnej, rekawic, kasku ochronnego, obuwia
antyposlizgowego, ochrony stuchu lub ochrony przed upadkiem).

»  Otwory wentylacyjne muszg by¢ drozne; nie wolno wktada¢ w nie zadnych przedmiotéw.

«  Nitownice do nitonakretek nalezy odktadac tak, aby nie spadta.

* Do napraw uzywac tylko oryginalnych cze$ci zamiennych.

*  Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez upowaznionych fachowcow. W razie
watpliwosci nalezy odesta¢ nitownice do nitonakretek do producenta.

174 GESIPA’
y 2



1.5 Uruchomienie

Uwaga!
Przed pierwszym uzyciem natadowac bateri¢ do petna!
*  Wopig¢ poprawnie natadowany akumulator do nitownicy nitonakretek.
»  Dobra¢ odpowiedni trzpien i nasadke do wymiaru nakretki.
* Nitownica do nitonakretek moze by¢ uzywane zaréwno z magazynkiem jak i bez maga-
zynku.

1.6 Oswietlenie

Nitownica do nitonakretek jest wyposazona w 3 diody LED, ktére oswietlajg miejsce pracy.
Aby wigczy¢ osSwietlenie, nalezy przekreci¢ czarny pierscien znajdujacy sie za diodami LED.
Dostepne sg 3 ustawienia wskazane strzatkg umieszczong na obudowie:

— Swiatlo ciagte/funkcja latarki:
\ Oswietlenie wigczane jest po nitowaniu i Swieci przez okoto 10 minut.
Nastepnie diody LED automatycznie gasna.

e Ustawienie zerowe:
ﬂ . f Oswietlenie jest wytgczone.

Y -- Swiatto robocze:
Oswietlenie wtgczane jest w momencie rozpoczecia procesu nitowania.
Diody LED Swiecg przez okoto 10 s, a nastepnie automatycznie gasna.

1.7 Konserwacja

Konserwacja nitownicy do nitonakretek ogranicza sie w razie koniecznosci do wymiany
zuzytych trzpieni gwintowanych i nasadek (wymiana trzpieni gwintowanych patrz punkt 2.1).

Regularna konserwacja przedtuza okres uzytkowania wysokiej jakosci urzadzen
GESIPA®, powinna by¢ ona przeprowadzana najpozniej co 2 lata przez autoryzowany
warsztat lub serwis GESIPA®. Jesli urzadzenie jest intensywnie uzytkowane, wskazane
sa czestsze przeglady.

1.8 Przechowywanie

Miejsce przechowywania nitownicy do nitonakretek musi by¢ suche i chronione przed mro-
zem.
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2. Sposéb pracy
21 Wymiana trzpienia gwintowanego (rys. 3)

*  Wyjg¢ akumulator z urzagdzenia.

*  Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgcg C za pomoca klucza dwustronnego ptaskiego
(rozm. 24/27).

e Odkreci¢ nasadke B.

*  Nacisng¢ suwak J do oporu do tytu.

e Wykreci¢ trzpien gwintowany A.

*  Wyréwnac pasujgcy trzpieh A z szesciokgtng powierzchnig w suwaku J.

e Przykreci¢ odpowiednig do rozmiaru gwintu nasadke B z nakretkg kontrujgcg C.

2.2 Regulacja dtugosci trzpienia gwintowanego ,, X*

*  Poluzowaé¢ nakretke kontrujgcg C.

*  Przekre¢ koncéwke B, aby dopasowac diugosc trzpienia ,.X* do dtugosci nakretki (rys. 4).

*  Przy zamknietych nitonakretkach (rys. 4) wykorzystac catg gtebokos¢ gwintu.

e Zapomocg klucza dwustronnego ptaskiego (rozm. 24/27) lekko zablokowa¢ nasadke B z
nakretkg kontrujgcg C, aby zapobiec obracaniu sie.

2.3 Regulacja sity osadzania

Sita osadzania zalezy od wielko$ci nitonakretki, materiatu nitonakretki i materiatéw, ktére maja
by¢ nitowane (materiat, Srednica otworu, grubo$¢ materiatu).

Regulaciji sity osadzania dokonuje sie w nastepujgcy sposoéb:

1. Wybra¢ wartos$¢ ustawienia na karcie szybkich ustawien

2. Ustawi¢ wybrang warto$¢ ustawienia na wyswietlaczu

3. Przeprowadzi¢ préby osadzania i w razie potrzeby skorygowa¢ wartos¢ ustawienia

1. Wybraé¢ wartos¢ ustawienia na karcie szybkich ustawien

Odpowiednig wartosc¢ liczbowg mozna wybrac¢ na karcie szybkich ustawien na podstawie
rozmiaru nitonakretki i materiatu nitonakretki

(np. M5 —stal =  wartos¢ sity osadzania 45).

Te wartosci orientacyjne zostaty okreslone dla nitonakretek GESIPA® .
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Wycigg z tabeli szybkich ustawien:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Aluminium 03 10 20 40 45 50 90
Stal 10 40 45 60 75 90 98
Stal nierd- 15 30 50 85 95 98 -
zewna

2. Ustawi¢ wybrang wartos¢ ustawienia na wyswietlaczu

Pobudzi¢ urzadzenie poprzez krétkie nacisniecie przetgcznika |. Uwaga! Gwintowany trzpien
A obraca sie! Urzgdzenie nalezy trzymac wytgcznie za uchwyt.

Po zdjeciu pokrywy F, wybrang wartos¢ ustawia sie na wyswietlaczu G poprzez nacisniecie
przycisku Plus lub Minus. Nacisniecie przycisku Plus zwieksza wartos¢ liczbowg. Nacisniecie
przycisku Minus zmniejsza wartos¢ liczbowa. Jesli przycisk zostanie przytrzymany diuzej niz
przez jedng sekunde, wartosc¢ liczbowa bedzie zmieniac sie co 10.

Poprzez zwiekszenie wartosci liczbowej na wyswietlaczu G sita osadzania nitownicy zwieksza
sie; zmniejszanie wartosci liczbowej powoduje zmniejszenie sity osadzania.

3. Przeprowadzi¢ proby osadzania i w razie potrzeby skorygowaé wartos¢ ustawienia

Uwaga! Poniewaz w zaleznosci od rodzaju nitonakretki, producenta lub grubosci materiatu za-
chowanie sie nitu przy osadzaniu moze by¢ rézne, zaleca sie wykonanie préby przed zamo-
cowaniem w danym elemencie. Jesli to mozliwe, nalezy to zrobi¢ na oryginalnym elemencie.

Przeprowadzi¢ probe osadzania zgodnie z opisem w rozdziale 2.7, a nastepnie oceni¢ wynik
osadzania:

Nitonakretka nie jest catkowicie osadzona

- Nitonakretka nie jest wystarczajgco zdeformowana lub teb zamykajgcy nie jest w petni ufor-
mowany

- Zwigkszaé wartos¢ ustawienia matymi krokami

Nitonakretka osadzona z uzyciem zbyt duzej sity

- Gwint zdeformowany lub wyrwany (automatyczne odkrecanie nie jest juz mozliwe, patrz
rozdziat 3.2)

- Trzpien gwintowany wygiety lub ztamany

- Zredukowa¢ warto$¢ nastawczg Nitonakretka osadzona optymalnie

- Leb zamykajacy w petni uformowany, gwint nieuszkodzony

Po wyregulowaniu wartosci nastawy nalezy przeprowadzi¢ nowg probe osadzania i sprawdzi¢
wynik osadzania Uwaga! Jesli nie jest znana prawidtowa wartos¢ nastawy, w razie
watpliwosci zawsze najpierw nalezy zaczg¢ od niskich wartosci, aby unikng¢ uszkodzenia
urzgdzenia!
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2.4

Zapisywanie i wczytywanie sity osadzania

Urzadzenie FireBird® Pro (GE) posiada mozliwos$¢ zapisywania ustawionej wartosci sity w
zintegrowanej pamieci programow i jej wczytywania, jesli zachodzi taka potrzeba.

Zapisywanie wartosci liczbowych dokonuje sie w nastepujgcy sposoéb:

.

Ustali¢ i ustawi¢ warto$c¢ liczbowg do zaprogramowania (patrz punkt 2.3).

Jesli przycisk S zostanie przytrzymany dtuzej niz przez jedng sekunde (> 1 sek.), nastgpi
przejscie do pamieci programoéw (wartos¢ poczgtkowa P0O) w celu zapisania ustawionej
wartosci liczbowe;.

Naciskajgc przycisk Plus lub Minus, mozna wybra¢ miejsce w pamieci programoéw od PO
do P9.

Po ponownym nacisnieciu przycisku S (> 1 sek.) wartosc¢ liczbowa jest zapisywana i
ponownie wskazywana na wyswietlaczu.

Zapisang wartos¢ liczbowg wywotuje sie w nastepujgcy sposoéb:

2.5

Po réwnoczesnym nacisnieciu przycisku Plus i Minus przez dtuzej niz przez dwie sekun-
dy (> 2 sek.) nastepuje przejscie do pamieci programow.

Poprzez naciskanie przycisku Plus lub Minus mozna wybra¢ zapisang wczesniej wartosé
liczbowg miedzy PO a P9.

Po dalszym wciskaniu przycisku S (> 1 sek.) wybrany program jest wczytywany i
wyswietlana jest odpowiednia warto$¢ liczbowa. Proces zapisywania i wczytywania
mozna w dowolnej chwili przerwaé poprzez réwnoczesne nacisniecie przycisku plus i
minus (> 2 sek.).

Reczne odkrecanie nitonakretki

Przytozy¢ nitonakretke bez przekrzywiania do trzpienia gwintowanego A.

Zaleca sie nakrecanie nitonakretki recznie o ok. %2 obrotu w celu utatwienia nawlekania
trzpienia gwintowanego A.

Rozpoczaé nakrecanie, naciskajgc wytgcznik 1.

Przytrzymac¢ wytgcznik | do chwili, az nakrecanie zostanie automatycznie zakonczone.

W trakcie catego procesu przykrecania przytrzymywac nitonakretke, zabezpieczajgc ja w
ten sposob przed przekreceniem. Po nakreceniu nitonakretka musi prawidtowo przylegaé
do nasadki B. W przeciwnym razie skorygowac ustawienie dtugosci trzpienia gwintowan-
ego (patrz punkt 2.2).

Uwaga: Jesli wytgcznik zostanie zwolniony zbyt wczesnie, nakretka zostanie odkreconal
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2.6 Reczne odkrecanie nitonakretki

Reczne odkrecanie nakretki nitonakretki moze by¢ wymagane, gdy:

* nitonakretka zostata przed osadzeniem krzywo nawiercona lub gwint nitonakretki lub
trzpienia gwintowanego 1 jest uszkodzony.

e gwint jest zdeformowany po zakonczeniu procesu osadzania, a urzgdzenie nie odkreca
automatycznie (zbyt duza sita nastawcza, btedne nastawienie!) i wytgcza sie z powodu
przecigzenia. Jest to sygnalizowane jest na wyswietlaczu jako komunikat btedu ,E3” i
poprzez szybkie miganie pierscienia oswietleniowego.

- Wyjg¢ akumulator. Nastepnie recznie odkrecic trzpien. W tym celu nalezy wiozyé
zatgczony Srubokret szesciokatny rozm. 4 do gniazda szesciokgtnego urzadzenia (patrz
rys. 5) (w razie potrzeby najpierw wyjgé magazynek na akcesoria (wstawi¢ numer rysun-
ku)). Ostroznie poluzowac trzpien A obracajgc go w lewo. Po odkreceniu zdeformowane;j
nakretki, wsung¢ akumulator z powrotem i wyjg¢ srubokret szesciokgtny. Po nacisnieciu
i zwolnieniu wytgcznika | urzadzenie powraca podczas powolnego przejazdu referencyj-
nego w ustawienie podstawowe. Na wyswietlaczu pojawi sie ostatnio ustawiona wartos¢
liczbowa. Uwaga: Ustawi¢ prawidtowg wartos¢ liczbowg (nizsza!) zgodnie z punktem 2.3.

2.7 Osadzanie nitonakretki

*  Wprowadzi¢ prawidtowo wkrecong nakretke z nitownicg do oporu w otwér obrabianego
przedmiotu.

* Rozpoczaé osadzanie, naciskajgc wytgcznik |. Proces osadzania przebiega do momentu
osiggniecia ustawionej sity nastawczej i automatycznie ponownie wykreca osadzong
nitonakretke.

«  Uwagal
Nieprawidtowy proces ustawiania: Komunikat o btedzie E1
Jesli podczas procesu ustawiania nie zostanie osiggnieta ustawiona wartos¢ liczbowa,
proces ustawiania zostaje zatrzymany, urzadzenie wykreca i automatycznie powraca do
pozycji wyjsciowej. Na wyswietlaczu G pojawia sie komunikat o btedzie ,E1“. Dodatkowo
btad sygnalizowany jest szybkim miganiem pierscienia podswietlenia H oraz szybkimi
sygnatami dzwiekowymi. Btgd musi zosta¢ potwierdzony przez nacisniecie przycisku S
(> 1 sek.). Dopiero wtedy urzadzenie moze by¢ dalej eksploatowane. Na wyswietlaczu
G wskazanie rS (reSet). W tym trybie mozna przy zmniejszonej predkosci prawidtowo
osadzi¢ nieprawidtowo osadzong nitonakretke. W tym celu nalezy ponownie nakreci¢
nakretke, ktéra zostata juz osadzona (patrz 2.5) i ponownie nacisng¢ przetgcznik I. Po
jednorazowym procesie osadzania rS na wyswietlaczu G pojawia sie ponownie ostatnio
ustawiona wartosc liczbowa. Jesli nitonakretka nie ma zosta¢ ponownie osadzona, tryb
rS mozna opusci¢ przez nacisniecie przycisku S (>1 sek.).
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Uwagal
Ponowne osadzanie jednej lub kilku nitonakretek:
Jesli jedna lub wiecej nitonakretek zostato osadzonych ze zbyt niskg wartoscig liczbowa,
mozliwe jest ponowne osadzenie tych nitonakretek w trybie rr (reWork). W tym celu
nalezy ustawi¢ prawidtowg wartosc¢ liczbowg dla sity osadczej (patrz punkt 2.3).
Nastepnie nacisngc¢ i przytrzymac przycisk S, az pamie¢ programu PO - P9 zostanie
pominieta, a na wyswietlaczu G pojawi sie wskazanie rr. Nastepnie wszystkie btednie
osadzone nakretki mogg zostac zresetowane do prawidtowej wartosci liczbowe;.
Ponowne nacisniecie przycisku S spowoduje powrét urzgdzenia do trybu normalnego.

3. Usuwanie usterek

31 Nitonakretka nie jest wkrecana
Mozliwe przyczyny Rozwiazanie
Uszkodzony nit nakretki Uzy¢ nowej nakretki
Uszkodzony trzpien gwintowany Wymieni€ trzpien gwintowany (punkt 2.1)
Nakretka nie przylega do nasadki Niewtasciwa dtugosé trzpienia gwintowanego x; dopasowac do

diugosci nakretki (patrz punkt 2.2)

Nakretka z powrotem sie odkreca Przetacznik | trzymaé wcisniety do momentu zatrzymania sie
urzadzenia (punkt 2.5)

Akumulator jest roztadowany Natadowa¢ akumulator
Wskazanie btedu na wyswietlaczu E4

3.2 Nitonakretka nie jest wykrecana

Mozliwe przyczyny Rozwiazanie

Gwint nakretki zdeformowany wskutek zbyt duzej | Zmniejszy¢ site osadzania (punkt 2.3); wykreci¢
sity osadzania wkretakiem szes$ciokgtnym (punkt 2.6; patrz rys.
Wskazanie btedu na wyswietlaczu: E3 5)

Gwint nakretki catkowicie zniszczony. Wskazanie | Zmniejszy¢ wartos¢ liczbowg (punkt 2.3)
btedu na wyswietlaczu E1 potwierdzi¢ btad (punkt 2.4)
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3.3 Nitonakretka nie jest catkowicie osadzona
Mozliwe przyczyny Rozwiazanie
Wartos¢ liczbowa ustawiona zbyt nisko Ustawi¢ prawidtowg warto$¢ liczbowg (punkt 2.3)

Ustawiona wartos$¢ liczbowa nie zostata osiggnieta | Ponowne ustawienie nitonakretki w trybie ReSet
lub ustawiony skok jest niewystarczajacy. (punkt.2.7)
Wskazanie btedu na wyswietlaczu E1

Przecigzenie podczas procesu $ciggania. Wska- Przestrzega¢ zakresu roboczego (punkt.1.1)
zanie btedu na wyswietlaczu E2

Akumulator jest roztadowany Natadowaé akumulator
Wskazanie btedu na wyswietlaczu E4

3.4 Diody LED podswietlenia migaja

Mozliwe przyczyny Rozwiazanie

Akumulator jest roztadowany Natadowaé akumulator

Przecigzenie w procesie ciggniecia (powolne Przestrzegac¢ zakresu roboczego (punkt 1.1)
miganie)

Nakretka nie moze zosta¢ wykrecona. Gwint Wykreci¢ nakretke za pomocg $rubokreta
nakretki zdeformowany/zniszczony z powodu nad- | szesciokatnego (punkt 5; patrz ilustr. 5);
miernego skoku nastawczego (szybkie miganie) Zmniejszy¢ skok nastawy (pkt 2.3)

3x sygnat dzwigkowy i 10-sekundowe miganie diod LED:

Wkrétce nalezy wymieni¢ akumulator (pozostato okoto 20% energii).

6x sygnat dzwiekowy i 10-sekundowe miganie diod LED po kazdym procesie osadzania: aku-
mulator nalezy jak najszybciej wymieni¢, aby mozna byto bezpiecznie kontynuowaé nitowanie
(pozostato okoto 10% energii).

9x sygnat dzwiekowy i 10-sekundowe miganie diod LED: energii moze nie wystarczy¢ na
nastepny proces nitowania. Urzgdzenie jest wytgczone. Wymieni¢ akumulator.

3.5 Naprawa

Naprawy w ramach gwarancji przeprowadzane sg zasadniczo przez producenta. Naprawy

po uptywie okresu gwarancji moze przeprowadzac jedynie specjalistyczny personel. Niepr-
zestrzeganie instrukcji montazu i regulacji oraz nieprawidtowe obchodzenie sie z urzgdzeniem
grozg powaznym uszkodzeniem nitownicy do nitonakretek. W razie watpliwosci nitownice do
nitonakretek nalezy przesta¢ do dostawcy lub firmy GESIPA®.
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Uwaga! W przypadku napraw niewykonanych przez producenta lub zastosowania specjalnego
wyposazenia (np. przediuzaczy, gtowic katowych) przed uruchomieniem nalezy przeprowadzic
reczny przejazd referencyjny!

1. Nalezy upewni¢ sig, ze urzadzenie jest gotowe do pracy, a wszystkie wymagane elementy
mocujgce sg prawidtowo zamontowane na urzgdzeniu, zatozy¢ akumulator.

2. Obréci¢ pierscien LED do pozycji zerowe;.

3. Nacisng¢ i przytrzymacé wytgcznik*, urzgdzenie przemieszcza sie do tylnego potozenia
koncowego (nitownice) bgdz wkreca sie przez krotki moment (nitownice do nitonakretek),
po czym sie zatrzymuje.

4. Przekreci¢ pierscien LED na - state Swiatlo bez zwalniania Spust.

5.  Kontynuuj przytrzymywanie Spust przez 10 sekund, az urzgdzenie wyda 3x sygnaty
dzwiekowe.

6. Teraz mozna zwolni¢ Spust, stare wartosci referencyjne zostaty usuniete.

7. Ponowne nacisniecie H) przejazd referencyjny, urzadzenie porusza sie kilkakrotnie do
przodu i do tytu i miga podczas tego procesu.

*W przypadku urzadzen z funkcjg odblokowania przez nacisniecie (AV), aby odblokowaé

urzgdzenie, nalezy nacisngc¢ przycisk odblokowujgcy.

Po zakonczeniu jazdy referencyjnej przeprowadza sie uruchomienie zgodnie z opisem w rozd-
ziale 1.5. Uruchomienie po naprawie bez wykonania recznego przejazdu referencyjnego moze
doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia narzedzia do osadzania nitonakretek.

Aktualng liste czesci zamiennych do swojego urzgdzenia mozna znalez¢ w Internecie pod
adresem www.gesipa.com.

4. Gwarancja

Obowigzujg warunki gwarancji w obowigzujgcej wersji, z ktérymi mozna zapoznac sie pod
nastepujgcym linkiem: www.gesipa.com/agb
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5. Deklaracja zgodnosci

Niniejszym oswiadczamy, ze opisane ponizej urzgdzenie jest zgodne z odpowiednimi pods-
tawowymi wymaganiami dyrektyw WE dotyczgcymi zdrowia i bezpieczenstwa ze wzgledu

na jego projekt i konstrukcje oraz wersje wprowadzong przez nas na rynek. W przypadku
nieuzgodnionej z nami zmiany, niniejsze oswiadczenie traci waznos¢. Nalezy przestrzegacé
wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w dostarczonej dokumentacji produktu. Dokumentacja
ta musi by¢ przechowywana w sposob trwaty.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011

« DIN EN 60745-2-1:2011-01
« DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009

» DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008

« EN60335-1:2012
EN60335-2-29:2010
 DINEN 62133:2013
2012/19/EU

»  2011/65/EU

- ENG60745

«  2006/42/EG

«  2006/95/EG

«  2004/108/EG
oI

Petnomocnik ds. dokumentacji:

SFS Group Germany GmbH z up. Dipl.-Ing. Stefan Petsch
Division Riveting — GESIPA® Head of Operations Tools
Nordendstrale 13-39 Member of Division Management

D-64546 Morfelden-Walldorf
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1. $i2£346 FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

1.1 T{BE
M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
8 s e e ' Gt s e s e FB GE FB GE
i o e e e EETGERIN B G+
R g o e ' e s e FB GE FBGE |-

A ETRHMREEIES,. MRREAAEINESHARR, TR TIFcEBRRE.

FB = FireBird® Pro
FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2  EE/ME
e /0T
£ FB Pro M6 B FT L
M4 8 M5 BUTEEE
£1%7 FB Pro GE M6 B FT L
M8 B M10 BUFEUHLES
5 FEHTINEA
HRERFTEREY 110 V (USA) & 230 V (EU) / 50-60 Hz
HRIEFTER R 18.0 V/2.0 Ah
HESEE SW 4 ;a7
2 {BXLIBEHR T SW 24/27
PERIZERA S 1699983
R OFURERH S 1699984 1
DT HMI SR 212 HIREF
13 BASH
BEE 924 kg (B4F 2.0 Ah EthFIEIE/STFE)
BRI TIE 10 mm
IRXzh FRIELREEM
TERI N &% FB Pro 3 15 kN
4% FB Pro GE ¥ 20 kN
IR Lpa 76,5 dB (A), MEiRE= K=3 dB
=a=h < 25m/s?, MERZE K = 1.5 m/s?
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Kigk ) ﬁ'ﬂ])ﬁk_tfz%ﬂ&o

HEHHIFT A,

BRI A SiBtR ) PRy SABRIARITT.
(ERBIRIRE C IRSRTIERAYENE B IEX.

22 iEBHIFRE"X"

MFFHIRIZR C,

Hek B, M KE X RENBREKE (B 4) .
NREHAXNEAAIMER (B 4) , WROSFIABMELORE.

BEIBIRIRE C, BIXEFFOIRTF (SW 24/27) 5 *@ll%%‘ B MMIER, LABGIHIA,
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23  gETFRN

FRERHHZNERATRHIMEEIRT . AMEERMRAGINRRME (MR, FLER. ¥
HEE) .
BRIATHIREINES:
1. EREIRE R A LidFREE
2. R LIRERFAIREE
3. HTIRESE, WEMFRREE
1. FERERE R R LR EE
ETHHMRBHRINMER, ERERERH DEREGEEE.
(g0 M5 -8k = $MEDD 45 SE1E)

Bid GESIPA® AIMREHHESEH.

RERE R Tk
M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
] 03 10 20 40 45 50 90
0 10 40 45 60 75 9 98
REEH 15 30 50 85 95 98

2. EEFRSE LR EEERRE(E

SEIEAFX | B IRiRIRE, TR WAIEIT Al (NEEFREAIFR,

HT&ER F e, BdE NINSEEESERER R G LIREMMGE. BIR T INSKEE
INEE. BER NRSEREHEOHE. NRENEMNGELUBET 117, BBaxEEsil 10/
B, BEERTEE G HESHEREBIEIIMRSCRINES, Bl REERES R

oz,

3. fTHE, ERERREE

IR! ATRIMHESETRIMRERE, SIEREMHIEERNRRMEN, FILENAERI
PR RIN TR, 2NIRATRE, NRIREEMHRITILERE. 8RR 2.7 TRMARERTIL
IR, FHSRIHIER !

RIMRERESRE

- FIHMREIRFE D T B TS AR T £ 2R

> REENZSEX
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IRERNREEEEETK
- BB EETT (Ti=EmEd, S5 3.2 1)
- YIS HEkdT R

> BEREE, USLSRESIRERINES
- %Dﬂﬂigﬂ%?—"uéﬁéﬁi, BRERIRIA
BIREEE, HTEIRHIS AR ERIIIER,
EEEU LARERIEHANREER, WINBEER), MInEMEEFR, LRifireE!

24 (REHFMEIERD

FireBird® Pro (GE) BESBERBERIEF it LIRFCIRENHEE, EFENBRIIE.
iﬂlﬁ{%rﬁlﬂ:
BEFRETVERHRIEE (BHER 23) .
ERTSE#EET 1 (> 18) , WISHNERRTSR (#iE(E PO) , MERENHE
PHATRE.
BR T INSSERSEBESE PO M PO ZAIEFIEFRFNE .
BIRT SiERZE (> 11) HESHERE, HEET LEXETR.
L,{L)\‘FTJ'TﬁERE', IRIFHIEUE:
- EEFHETINSHESKEED 27 (> 28) , ERHNERFHES.
< BIRTIISEERSEEEBE PO A PI ZIEﬂJi'E}:F—AZﬁuE', FIRIFAIEE.
« ERXETSESZE (> 110) BINRCEREIEFH T MENEYEE.
B R TINSHRSEE (> 27) BEBRERTE LERFAIINEISAE.

2.5  FRSThE LIRS

BHRIMESHEIIT A 80K, TSR,

ENFIISHHINRETIL V2 B, BEETEANIIT A,

TR | Frphetidiz.

TR |, EXEREEIEENER. RNERN TR FREREEAINRE, BHIEE
). IEHiIEERE, AHMRELRIERMEIIERE B £, SUHESHIMTRKERRE (
SNEQR22) .

TR WNRKEMFIR, B ERGEL !
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2.6

g

2.7

Fihhehhaes

LITER, AIReREFale A iMiReg:

ERATHRIINSAERT, FHMRETIRNEY, SEAIMREEIIT 1 ARSI,
TR, B, BiZnREFaB5het (SRR, REER! )
. FEBEFIEmXT. EERE VB3 ERIREFERExR, FFERIERHEINIE,
TERREEith, AIEFAIEHIIT. JOLt, IBRHEMIEY SW 4 AR TIBAIREI/ BIETH
(WE 5) (WEH, REETEHe (BAERRS) ) . BEhek, VORI
A, TEHEANRES, BN TNARLT], ERTHLFTXRIZE, 1’
BLUSERNESTIMERIRERRME, Brss EBRR BENREHE. T8 RiE
% 2.3 EEBIERIERE (|RE! ) .

LRANRES

(EFRYMREOIS IEMTIEAIIREHBEA THHRUEEFLA, BEEIRRRELR,

B TIEK | BapHEdiE.

PRSEFSEERRRENYNE DAL, EREHEHERERAIIMER,

B!

PRI iEEIR: HIREE E

NREIESREPRATRERE, NIHEIREEEL, ZREREHHBMREESR

V&, Bras G LEBRERET, LHh, WA H RENFNA HIREATEEIS

ERNZER. BEET SIRE (> 18) BAZER, 25, RETEMSET. &8

mar G EBR S (BE) . AEUT, LIHERISERESEFERZERIRENANR &.

Alt, FEFREHCIREREG (WE 25) , FEFETIEX | #7K rS % T2

&, Bres G ERETREIRENHE. MRTFEMRENINEE, TEIRT S &#
(> 17) 1B rS &,

B!

BIMRE— S MIHIMRE

EFEAESMIMEEHR ERREDTR, WAE rr & TREAMEEHITERRE
(RT) . Alt, LUEREIEORERSE (SUF 23 R) . ARRESE, EEB

S2FFiERE PO-PO FFEHE/REE G LR/R rr. K5, AIEMEREERINEEERRE

FEEREE. BXIET S REERETIRIEREERL.
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3. HEHER

3.1 JuUHMRBITIETRNE

QLI R

HIMRRHBLIRIA (R ACHINR S

HIFHRA T 2.1 )

HIMEEREET N - IIFKE X B, IRERIISSKEWTET ($225)
HIMEHEH BAEFEX | EEREELE (525 &)

R polhubi

Bres FAOEIRER B4

3.2 JufMREBIIENEL

QLI Hh RN

BT IHED AR SEUIREHRAIE T

B LRERER: E3

WANIMES (58 2.3 ) FEAARIRLTIITR (
265, WEDS)

Eras FRYERED E

IBREEELHIR. BRE ERET E RUNE (%523 ) BOMER (524 R)
3.3 iRERRIMRELEERT S5

R HhREN

BERE ERRELIE (BN 23)

FAENE BRE I T EEEEXTENRENNES ($27R)

RIEIRISE. Ereg ERYEIRER E2

FETIEEE ($1.1R)

BEFER JIFEIHFERE

Bres FRYEIRER E4

34 BZAB LED A%k

A EERIRE FEIEE

BEFER JIEBithFEEE

PR HINTE (EISINE) FRTEE (BN 1.1)

RIEHIRE, BHTRHIHTIEAKRSEIRERNE
FARA (PRIEIAKE)

F7NRIRLT TS (ER 5, RES) ;
ZIHNTIE (B 2.3)
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3 FEkfE, BARREF LED UKk 10 7

RIRREEIREE] (FEIRIREELIN 20%) .

6 S, BEERLEIRLERG, B8IF LED ANk 10 #0: EBtiRB R(XEESek/ LRI,
MRRERR, SREIRTENR: (BERREELNN 10 %) .

9 FEKpE, ELRREA LED (UM% 10 #: EBitbEEBERERR T — MM ETR. ZIREEX
T, BEHREEME,

3.5 i3

R EREEERER TR SRERAEE. AEBTRRE, NUNAFEEWARHTEEE, WRETR
FATARAVERNE, BORKRFIGEER, NWIESENEERERIR. 5850, A%
IMREERREH IR EL GESIPA® AF].

IR WRENERARE TSR ERRTIAEM (Pl RRETT. k) |, WSERARHAT
FNSEIE(T!

1. BRARECIETHEEMEMBEIHIYEERREERRE L, AR,

2. f& LED if4EE| « AL,

3. THHR(ERFRE, NMREBNERREEUE (YRER) SUEEEl (SRS
18) FH=IE.

15 LED iK4E%| - =, BAFIFHRIFRE.

{E#ERFZE 10 ﬂ-’EEF BEEREAH 3 R,

LERRTIN TR IR(FIREH, CIBSEERMR.

BRI SHRSEIE T, WAHRES R SURF L EAERIFANRIRS.
‘f’ﬂ]“r?a"J_ HARE (AV) R9IRE, M\éﬁ?ﬁr‘l‘ﬁb&%ﬂj AIRRIRE.

No v A

*

ZSEIETERE, BIREED 1.5 HTE. SEEREHTENN, ERTFNSEE
17, N SENRER BRI,

AJ7ELLIAIA) www.gesipa.com SRBURERNHRISREER.

4. X2
AL MR EEERSRRAAERSEMS: www.gesipa.com/agb
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5. —Hi%=e8

BAVELLABERAER, ATEIRITANGHET, RAHHIEEBSILTEERSENS EC
EORBXEMERMZEER, FUTHEHRERSHS A, SNLERERS. 8
TR RS AR 2. 2R ARE,

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

e DINENISO 12100:2011

« DIN ENISO 82079-1:2013
» DIN EN 55014-1:2016

- DIN EN 55014-2:2016

- DIN EN 61000-4-2:2009
- DINEN 61000-4-3:2011

« DINEN 62233:2008+

e EN60335-1:2012

e EN60335-2-29:2010

« DINEN 62133:2013

« DINEN 62841-1:2016-07
- 2012/19/EU

- 2011/65/EU

« 2006/42/EG

- 2014/35/EU

- 2014/30/EU

MRS

SFS Group Germany GmbH
Division Riveting — GESIPA®
Nordendstrale 13-39
D-64546 Morfelden-Walldorf

N

R ZRDipl.-Ing. Stefan Petsch,
EEIRIRR, EELERKEA
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1. 3akneno4yHuK ans 3aknenok-raek FireBird® Pro / FireBird® Pro GE

1.1 Pabouuin gnanasoH

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Aniomn- | FB FB FB FB FB FB B GE
HUWA FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE

FB FB FB FB FB
Cuhls FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE e CE FECE
Hepx. FB FB FB FB
cTane FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE FB GE .

Mpumeyanue: Mpu paboTe ¢ 3aknenkamu-raikaMmy HEKOTOPbLIX M3rOTOBUTENEN, ONpPeaereHHo
TemnepaTtype OKpyxatoLLei cpeabl U UCNONb30BaHUM OTAEMbHbIX aKKyMYNSTOPOB BO3MOXHO
orpaHuyeHue paboyero AranasoHa.

FB = FireBird® Pro

FB GE = FireBird® Pro Gold Edition

1.2

O6opynoBaHue / NPUHaANEXHOCTH

Hacapgka / wnunbku

ons FB Pro

M6 B paboyem nonoxeHun
M4, M5 B marasnHe

ons FB Pro GE

M6 B paboyem nonoxeHum
M8, M10 B mara3uHe

Mogeec

OTKMOHOWN B Kopnyce

YCTPOWCTBO ANS YyCKOPEHHOM
3apsakv

110 B (CLLA) nrm 230 B (EC) / 50-60 'y

BbICTPOCMEHHBIN akKyMynsaTop

18,0B/2,0Au

O6bem nocTaeku

LLlecturpaHHas otBepTka SW 4

2 OBYCTOPOHHMX raeyHbix krntova SW 24/27

KapTta ans 6bicTpor nHacTpoiiku, apTukyn 1699983

KapTta Ansa npeasapuTenbHON HAaCTPOMKN TArOBOrO YCUNWA,
apTukyn 1699984 1x hukcupyroLwmn BUHT AN Kpbiwku HMI
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1.3 TexHUYecKkue xapakTepmucTuUKu
Macca oK. 2,4 kr (Bkr. akkymynsitop 2,0 A 4 1 MarasuH Hacagok/Lununek)
MakcumarnbHbIn pabounii xoa 10 Mm
Mpueog GeCLLEeTOYHbIN ABUraTenb NOCTOSIHHOMO TOKa
Tarosoe ycunue 15 kH ansa FB Pro
20 kH ansa FB Pro GE
YpoBeHb Lwyma Lpa 76,5 ob (A), norpeluHocTb namepenus K = 3 ob
Bubpauus < 2,5 m/c?, norpelHocTb namepenus K = 1,5 m/c?
14 TexHuka 6e3onacHocTH

BHumaHue! Mpubop He NpegHa3HayYeH Ans aKcnnyaTauun Bo B3pbIBOOMaCHON 30He.
[nsa 3aWuTbl OT NOpaXXeHUs! ANeKTPUYECKUM TOKOM, OXKOrOB U APYruX TpaBm
HeobxoaMmo cobniogaTh criegylowume npaBuna TeXHMKU 6e3onacHOCTH:

e 3aknenoyHuK Ons 3aknenok-raek npeaHasHavyeH UCKIoYUTENbHO aAns paboTkl ¢
3aKnenkamu-raikamm u saknenkamu-6onramm!

e [Mpu paboTe ¢ 3aKnNeno4YHNKOM Ars 3aKrenok-raek Heo6xoanmo Bceraa UCnonb3oBaTh
3aLUUTHbIE O4KM!

e He paGortatb 6e3 coeamHsiemoro matepuanal

*  He ponyckaTb neperpysku 3aknenoyHuka Ans 3aknenok-raek; paboratb B ykasaHHOM
ananasoHe MOLLHOCTH.

e 3anpelaeTcst UCMONb30BaTh U XPaHUTb 3aKMNErnoYHUK AN 3aKnernok-raek B Cbipoii/
BMa)KHOW cpende WUnu B HENocpeacTBEHHO GMM30CTM OT NErkoBOCMIaMeHSIOLLNXCS
XnOKoCTe 1 ra3oB (onacHoCTb B3pbiBal); 6epeyb 3aknenovHuK Ans 3aknenok-raek ot
Mopo3a.

+  CrneauTb 3a NNOTHOM NOCaAKOoWM akkyMymnsiTopa Ha pyyke.

*  [lpu nepepbiBe B KCMyaTaLmm U BO BPEMST TEXHUYECKOTO 0BCNyKMBaHMS
3aknenoYHuKa Ans 3aknenok-raek akkymynsTop HeobxoamMmo n3eneds 13 npudopa.

*  3apsigka akkymynsitopa gonyckaetcs npu temnepatype ot 0 °C go +50 °C.

e 3anpelyaeTcst UCMONb30BaTh 3aKMENOYHUK OIS 3aKNenoK-raek B kKa4eCTBe MOOTKA.

*  XpaHWTb MHCTPYMEHT, aKKyMYNsiTOpbl 1 3apsigHOEe YCTPOMCTBO B HEAOCTYNHOM Af1s AeTei
MecTe.

* B 3aBMCUMOCTM OT pabounx yCroBuii pekoMeHayeTCs UCNonb3oBaTb CPeacTea
nHavBMayansHoun 3awmTtbl (CU3) (Hanp., 3awwmnTHY0 ofgexay, nepyaTku, 3alnTHbIV LWieMm,
cneLobyBb CO MPOTUBOCKOSb3ALLEN NOAOLLBOA, CPeACTBa 3aLLMTbl OPraHOB Criyxa Unu
obopynoBaHue Ans 3aLmUTbl OT NageHus).

e He 3akpblBaTb BEHTUMSALMOHHbLIE OTBEPCTUS AN ABUraTens, He BCTaBMNsTh B HUX
NMOCTOPOHHME NPEAMETbI.
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. I‘Ipm YKnaake 3akneno4yHnka ansa 3aknenok-raek Heobxoanmo npeanoxpaHnuTb ero ot

nageHusa.

. [pn pemMoHTe Ncnonb3oBaTh TOMBKO OPUTMHASbHBLIE 3an4acTu.
. PeMOHT gomkeH npon3BoguTb TONbLKO 06y‘-IeHHbIIZ cneunanuct. B cny4vae COMHEHUN
OTnpaBuUTb 3akNeno4yHUK Ana 3akrnenok-raek n3arotoBUTesto.

1.5 BBopg B akcnnyaTtauuio

BHumaHue!
Mepen nepBbIM UCNONb30BaHMEM MOMHOCTLIO 3apSAUTL akkyMynsTop!
*  BcraBuTb 3apsikeHHbI aKKyMYNSTOP B 3aKMNEMNOYHUK A1 3aKNernok-raek B npaBUibHOM
NoNoXeHUn Ao ukcaumm.
*  BblOGupaTtb WNMNbKk1 1 Hacagky ¢ y4eToM pa3mepoB raku
*  3aknenoyvHuK Ans 3aknenok-raek MoXHO 3KCMyaTMpoBaTh C Mara3vHOM Ans
npuvHagnexHocTen unn 6es Hero.

1.6 MoacBeTka

3aknenoyHuK s 3aknenok-raek cHabxeH 3 ceeToanogamMmm Ans NoACBETKU pa6oqero MeCTa;
noacBeTKa BKIMKOYaeTcd NoBOPOTOM YEepHOro Kosbua no3agn ceBeTtoanoaos. OtnnTtble CTpenku
Ha Kopnyce yKas3blBakT Ha 3 nonoxeHus:

N

— lMocTosiHHOe cBeYeHue/PyHKUMUS KapMaHHOro choHapuka:
MopaceeTka BKkMOYaETCH NOCe onepauun knenaHus n paboTtaet npumepHoO
10 MuHyT. MNocne 3Toro CBETOAMOALI aBTOMATUYECKMN FACHYT.

[ ] HyneBoe nonoXxeHue:
[MoaceeTka BbIKMOYEHA.

-- Pabouni cBer:
MoaceeTka BKMOYaeTCA Npy Hadane onepauuy knenadusa. Ceetoamoasbl
cBeTATcs ok. 10 cekyHA 1 3aTeM aBTOMaTUYECKU racHyT.

1.7 TexHuU4eckoe obcnyXuBaHme

TexHu4eckoe obcnyxmnBaHNe 3aknenovHuka NnpeaycMaTprBaeT TONMbKO 3aMeHyY Mo Mepe
Heo6X0QUMOCTU N3HOLLEHHBIX LUMUMEK U HAcafoK (OnncaHne 3aMeHsbl Wnunek cum. n. 2.1).
PerynsipHoe TexHM4Yeckoe o6CcnyxuBaHUe npoaneBaeT CPOK CNyXObl Bawmx
BbICOKOKa4yecTBeHHbIX npu6opoB GESIPA®. MoaTtomy npuGopki criegyeT nepeaaBaTth
ONA TeXHUYeCKoro o6cnyXMBaHUs B YNOJITHOMOYEHHY0 MacTepPCKyH UMM B CEPBUCHYIO
cnyx6y GESIPA® He pexe ogHoro pasa B 2 roga. B cnyyae o4eHb MHTEHCUMBHOIO
ucnonb3oBaHuUsi NPUGOPOB TexobcnyXnBaHMe peKoMeHAyeTcsl MPOBOAUTL Yalue.
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1.8 XpaHeHue

3aknenoyHmnK XpPaHUTb TOJIbKO B CyXOM MecCTe, 3all/LLEeHHOM OT 3aMep3aHus.

2, MpuHUMN paboTbl
21 CmeHa wnunbku (puc. 3)

*  M3Bneyb akkymynsTop n3 npubopa.

*  OTkpyT™UTb KOHTpPranky C ABYCTOPOHHWM raevHbiM Knodom (SW 24/27).

*  OTtkpyTuTb Hacagky B.

+  [lepeoBuHyTb Non3yH J Ha3ag 4o ynopa.

*  BbIBepHyTb WnNunbky A.

*  CoBMeCTUTb LIECTUIPaHHbIN YHaCTOK LUNWUMbKA A C LLECTUIPaHHbIM y4aCcTKOM Ha Mon3yHe
J.

. HaBWHTUTL noaxoasLuyto K pa3mepy pe3bbbl Hacaaky B ¢ koHTpravikoi C.

2.2 PerynupoBka anuHbl wnunbku X

*  Ocnabutb koHTprarky C.

*  OtperynupoBatb AnMHY WNUbk1 X B COOTBETCTBUM C ANIMHON raek, noBopaynsas
Hacagky B (puc. 4).

*  [ns rnyxmx 3aknenok-raek (puc. 4) ncnonb3oBaTb BCHO rMyOuHy pe3bbbi.

e Cnerka 3akOHTpUTb Hacaaky B npoTus ckpydmBaHus KoHTpramkon C ABYCTOPOHHUM
raevHbIM krodom (SW 24/27).

23 HacTtpoiika pa6oyero xoga «Y»

HacTpolika TSroBoro ycunusi 3aBUCUT OT pasMepa U MaTepuana 3akrenok-raek, a Takke ot
coeVHsIEMbIX MaTepuarnos (Matepuvarn, AMameTp OTBEPCTUS, TOMLMHA MaTepuana).
HacTpolika TSroBoro ycunusi ocyLLecTBRASETCS crneayowmum o6pasom:

1. BblbpaTb 3Ha4YeHne HaACTPONKN Ha KapTe ANns ObICTPOW HAaCTPOWKK

2. \ameHuTb BbIOpaHHOEe 3HaveHne, oTobpakaeMoe Ha aKkpaHe

3. BbInonHmTb NpoGHY0 YCTAHOBKY 3aKNenoK 1 Npu HEOOXOAMMOCTY U3MEHUTb

HaCTPOWKY
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1. BbiOpaTb 3Ha4YeHUe HaCTPOMKM Ha KapTe Ans ObICTPON HACTPOMKMU

Ha kapTe ons 6bICTPOV HACTPOVKM NPaBUbHOE 3HAYEHUE BbIBUPAETCS C y4eTOM pasmMepa U
mMaTtepuana 3aknenok-raek.

(Hanp., M5 - ctanb =  OPMEHTUPOBOYHOE 3HAYEHME TArOBOro ycunus 45)

DTN OPMEHTUPOBOYHbIE 3HAYEHUS ObiNM ONpeaeneHbl Ha OCHOBAHUM XapakTepUCTUK
3aknenok-raek GESIPA® .

Bbinucka ns kapTbl 4151 GbICTPO HACTPOWKN:

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
antoMUHUA 03 10 20 40 45 50 90
cTanb 10 40 45 60 75 90 98
HepXx. ctanb | 15 30 50 85 95 98 -

2. U3ameHUTb BbIGpaHHOE 3HaYeHue, oTobpaxxaemMoe Ha IKpaHe

KopoTko HaxaTb Ha BblkntoyaTensb |, 4ToObl BbIBECTM NPUOOP U3 COCTOSIHWS OXMAAHUSI.
BHumanwe! lWnunbka A npu atom Bpawaetcs! [lepxaTtb Npubop TOMbKO 3a PYKOSITKY.
CH#ATb KpblLKy F 1 3aaaTb BbiOpaHHOE 3HaYeHWe, HaXXuMas KHOMKM «MI0C» Y KMUHYC»:
3HayeHue oTobpaxaeTtcs Ha akpaHe G. YncneHHoe 3Ha4YeHve yBenMymMBaeTCs Npy HaxaTum
KHOMKM «Nitocy. YncneHHoe 3Ha4YeHne YMeHbLIAETCSt MPU HaXaTuW KHOMKU «MUHYC». Mpun
HaXXaTun KHOMKWN JOMbLUEe OAHOWN CeKyHAbl YNCIIEHHOE 3HaYeHne n3meHsieTcs ¢ warom B 10
eanHuL,.

Mpy yBENMYEHUN YNCNEHHOTO 3Ha4YeHMs Ha akpaHe G TAroBoe ycunve 3aknenoyHuka
NOBbILLAETCS; MPY YMEHbLUEHUN — YMEHbLLAETCS.

3. BbINONHUTBL NPOGHYI0 YCTAaHOBKY 3aKrnenku 1 npyM Heo6xoaMMoOCTY U3MEHUTb
HaCTPOMKY

BHumaHwe! MNockonbky npoLenypa yCTaHOBKM 3aKenoK-raek pasHbiX TUMOB M pasHbIX
N3roToBMTENEN Npu pas3Hou TOMLUMHE MaTepuana MoXeT OTnM4aTbCs, Nepes Havyanom
paboTbl pekomMeHOyeTCs NPOBECTM NMPOBHYI0 yCTaHOBKY. [10 BO3MOXHOCTY UCMOMb30BaTh
OPUIVHanNbHbIN 3MEMEHT.

BbInonHUTL NpobHYt0 YCTaHOBKY, Kak onncaHo B pasaene 2.7, u npoaHanM3npoBaTb
pe3ynbTaT yCTaHOBKM.

3aknenku-rauku yCcTaHaBNMMBaKTCA He NONMHOCTbIO

- 3aknenkun-rankn HegoCTaTouHO /:l,ed)OpMley}OTCﬂ Mnn 3amMbliKaloLlaa roroBka CbOpMI/IpyETCﬂ
He MNONTHOCTbIO

- 3HayeHne HaCTPONKM yBenn4imeaTthb C HebonbLUNM Larom
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3aknenka-raika ycTaHaBnMBaeTCs CO CIULLKOM 60MbLUNM YCunvem

- Pe3bba necopmmpoBaHa Unu BelpBaHa (He MPOUCXOAMT aBTOMaTUYECKOe CBUHYMBAHUE, CM.
pasgen 3.2)

- lUnunbka n3orHyTa unv criomaHa

- YMeHbLNTb 3Ha4YEeHME HAaCTPOKKN 3aknenka-rarika ycTaHaBnMBaeTcsi OonTUMasbHbIM
obpaszom

- 3amblKatoLLas rofioBka NoNHOCTLI0 cdhopMupoBaHa, peabba He noBpexaeHa

[NoBTOPUTH np06Hyr0 YCTaHOBKY Nnocne naMeHeHuna 3Ha4eHuns HaCTPOWNKN N NPOBEPUTL
pe3ynbrat UcnbiTaHnA.

BHumaHune! Ecnun Hagnexallee 3Ha4YeHne HaCTPOMKN HEU3BECTHO, NI NPU BO3HUKHOBEHUN
COMHEHUN cnegyet HavdnHaTb HaCTpOﬁKy C HU3KMX 3HAYEHUI — B NMPOTMBHOM cny4yae
BO3MOXXHO noBpeXxaeHne yCTpOVICTBa!

24 CoxpaHeHue 1 3arpy3ka 3Ha4eHUN TAroBoro ycunus

FireBird® Pro (GE) moxeT coxpaHsATb 3a4aHHOe 3Ha4YeHue yCUnms B MHTErpypoBaHHOM
nporpaMMHOM 3anoMMHatoLLEM YCTPOMCTBE 1 NMOBTOPHO 3arpyaTb ero npn HeobxoammocTu.

CoxpaHeHue YMCIoBbIX 3HAYEHWUI OCYLLECTBMSIETCS creayoLwmnm o6pasom:

°  onpenenuTb U HAaCTPOUTb MPOrpaMMUpyoLLEE YACTIOBOE 3HAYeHWE (CM. M. 2.3);

*  HaxaTb KHOMKY S 1 yaepXvBaTb ee onbliue 0aHON cekyHabl (> 1 ¢), 4Tobbl nepeinTn
B MporpaMMHoe 3arnoMuHaroLee yCTpOMUCTBO (HadanbHoe 3HadeHve PO) n coxpaHntb
BbIOpaHHOE YMCINOBOE 3HaYEHNE;

*  KHOMKaMu «MIC» UM «MUHYC» BbIGpaTb MECTO B NPOrpaMMHOM 3arOMUHAIOLLEM
ycTponcTtee B uHTepsare ot PO go P9;

*  MOBTOPHO HaxaTb KHOMKY S (> 1 ¢), 4TOObI COXPaHUTb YNCIIOBOE 3HAYEHME, KOTOPOE
rocne 3TOro CHoBa OTOOpaXxaeTcsl Ha 3KpaHe.

BbI30B y>Xe COXpaHEeHHbIX YNCIOBbIX 3HA4YEHWIA OCYLLIECTBINSETCS CreayoLmMm obpas3om:

*  O[HOBPEMEHHO HaXXaTb KHOMKMN «MIHOCY» U «KMUHYCY» U YOEPXUBaATb MX AOMbLUE ABYX
cekyHz (> 2 c), 4Tobbl NeperT B MporpamMmmMHoe 3aroMuHatoLLee YyCTPOMCTBO;

*  BblOpaTb OOHO U3 COXPaHEHHbIX PaHee YUCIEHHbIX 3HaYEHWI, ANsi nepexoaa Mexay
3HayeHusMM B AnanasoHe ot PO go P9 Haxunmatb KHOMKNU «MFIHC» U KMUHYCY;

*  CHOBa HaxaTb KHOMKy S (> 1 c), 4Tobbl 3arpy3nTb BbIOpaHHYO Nporpammy; Ha aKpaHe
0oTOOpaxxaeTcss COOTBETCTBYIOLLEE YNCIIEHHOE 3HAYEHNe.

Mpouecc coxpaHeHust Unu 3arpy3ky MOXHO OCTAHOBUTb B Nto6Goe BpeMs OLHOBPEMEHHbBIM
HaXXaTMeM KHOMOK «MITHCY» U «MUHYC» (> 2 C).
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2.5

2.6

BkpyunBaHue pe3b060BbIX 3aKNenokK

HapeTb 3aknenky-ravky Ha LWNunbky A, He Jonyckas nepekallnBaHus.

YT1006bI BCTaBUTbL LWNWUILKY A GbINO NPoLLE, PEKOMEHIYETCS 3aKPYTUTL 3aKIenKy-ranky
BPYYHYIO NPUMEpPHO Ha %2 obopoTa.

Haxatb Ha BbikntodaTens |, 4To6bl HaYaTb HaBUHYMBAHWE.

YaepxkvBaThb BblknoyaTtenb | HaxaTbiM 40 Tex Nnop, Noka HaBUHYMBAHUE He

npeKkpaTuTCst aBTOMaTUYECKN. YOAEepKUBaTb 3aKnenky-raky Ha NpoTsKEHUN BCErO
npouecca HaBUHYMBaAHUS, YTOObI HE JONYCTUTb CKPy4YnBaHusi. [locne HaBNHYMBaHNS
3aknenka-rarika fofmkHa npaBunbHO npuneraTb K Hacagke B. B npotuBHom cnyyae
CKOPPEKTUPOBATb HACTPONKY ANMHbBI LLNUMBKA (CM. M. 2.2).

BHuMaHue! Ecnv oTnycTuTh BhIKMOYaTENb CRMLLKOM paHo, rarika CHoBa BbiBUHYMBaETCS!

YcTaHoBKa 3aknenku-ramku

B nepeuncrieHHbIX HUXe cryyasix MOXeT NoTpeGoBaThCs BbIBUHYMBAHME 3aKMENKU-raiku
BPYYHY!O.

Mepepn ycTaHOBKOW raika-3akrernka Oblfa HaBMHYEHa C NEPEKOCOM UnKn pesbba ranku-
3aKnenkn Unu WnNunbkn 1 MMeeT NoBpexaeHUst.

Mocne yctaHoBKM 3aknenok pe3bba AedopMumpyeTcs, CBUHYMBaHWE OKa3blBaeTcs
HEBO3MOXHbIM (BbIOpaHO CrULLIKOM OoMbLUIOe TAroBoe ycunue, owmnbka HacTpornku!) n
npubop BbIkNtoYaeTcs U3-3a neperpysku. MNpu neperpyske NogaeTcs BU3yarbHbIN CUrHan
B BMAe coobLueHns ob owmnbke E3 Ha akpaHe npu ogHOBPEMEHHOM ObICTPOM MUratoLLEem
CurHane KofbLia NoACBETKW.

CHSATb akKyMynsaTop. BpyyHyto oTBepHyTb LUNWNBKY. [4151 9TOro BCTaBUTb BXOASILLYIO

B KOMMMEKT MOCTaBKM LWeCTUrpaHHyto otBepTky SW 4 B ecTurpaHHoe oTBepcTne

Ha npunbope (cm. puc. 5) (Mpu HeobXoAMMOCTU CHATL Nepes 3TUM MarasuH 4s
npuHagnexHocTen (4obaBnTb Homep puc.)). OCTOPOXHO 0CBOGOANTD LUNUMLKY A
NMOBOPOTOM BneBo. [Tocne oTBMHYMBaHWSA A4ePOPMUPOBAHHOW raikn CHOBa BCTaBUTb
aKKyMYFATOP U CHATb LUECTUrpaHHyto oTBepTKy. YToObI Nprbop MeaneHHo BepHycs

B MCXOQHOE MNONOoXeHWe AN onpeaeneHns HyneBon TOYKW, HaXaTb Ha BblKMoYaTenb

| n 3aTem oTnycTuThb ero. Ha akpaHe oTobpaxaeTcsi nocnegHee 3agaHHoOe 3Ha4YeHre.
BHumaHwve! MIameHuTb YicneHHoe 3HaveHmne (yctaHoBUTL Gonee HM3koe 3HadeHue!)
cornacHo n. 2.3.
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2.7

YcTaHoBKa 3aknenku-ramku

BcTaBuTb 3aknenovYHNKOM Ansi 3aKIenoK-raek NpaBuIlbHO HABUHYEHHYIO raliky B
OTBEPCTUE 3aroToBKM A0 yrnopa.

Haxatb Ha BbikntodaTens |, 4Tobbl Ha4YaTb nNpouecc ycTaHoBKU. [pouecc ycTaHoBKM
3aKnenky NPOAoIKaeTcs 40 OOCTWKEHMS 3a4aHHOIO TATOBOrO YCUINUSI, MOCIEe Yero
YCTaHOBMEHHas 3aKrnernka-raika aBToMaTU4eCckyM CHOBa CBUHYMBAETCS.

BHumaHue!

HeHnapgnexawumii npouecc yctaHoBku: CoobLueHne o6 owmnbke E1

Ecnu Bo Bpemsi yCTaHOBKM He JOCTUraeTcs 3a4aHHoe 3HavYeHre, npoLecc
OCTaHaBNMBaETCsl, @ NPMOOP BbIKIOYAETCS Y aBTOMATUYECKN BO3BPALLAETCS B UCXOOHOE
nonoxeHune. Ha akpaHe G otobpaaetcst coobuieHne 06 ownbke E1. [JononHUTensHo
Ha oLINOKY yKasblBaeT ObICTpOE MUraHue KonbLia noacBeTkn H 1 KopoTkue 3ByKOBbIE
curHanbl. YTobbl KBUTUPOBATb OLLMOKY, HaxaTb kHomnky S (> 1 c). [Nocne aToro MoXxHo
NPOOOIKUTL 3KCnnyaTtaumio npubopa. Ha akpaHe nosiensieTcs 0603Ha4YeHNE pexnma

rS (reSet). B aToM pexxume HenpaBUbHO YCTAHOBIEHHYHO 3aKIENKy-ranky MOXHO
nepeycTaHOBUTb NPaBUIbHO Ha CHUXEHHOW CKOPOCTU. [1Ns 3TOr0 CHOBa HABUHTUTL yXKe
YCTaHOBMEHHYIO raiky (cM. 2.5) 1 cHoBa HaxaTb Ha Bbikntoyatens |. [Mocne ogHokpaTHOM
nepeycTtaHoBKM r'S Ha akpaHe G oTobpaxaeTcs nocrnegHee YyCTaHOBMNEHHOE 3HaYeHMeE.
Ecnu nepeycTtaHoBka 3aknenku- rakn He TpebyeTcsi, nonb3oBaTenb MOXET BbIATU 13
pexuma rS, HaxaB KHoMKy S (>1c).

BHumaHue!

[oycTaHOoBKa OHOW UM HECKOIbKMX 3aKenoK-raek

Ecnu ogHa unm HeckonbKo 3aknenok-raek 6biv yCTaHOBMEHbI C HEAOCTATOYHbLIM
YyCUnMeM, X MOXHO JoycTaHoBUTL B pexume rr (reWork). [Ins atoro cnegyet
COOTBETCTBYOLLMM 06pa3oM U3MEHUTb HACTPOKKY TArOBOro ycunus (cm. n. 2.3). 3atem
YOEpXKMBaTb HaXaToW KHOMKY S, noka BMecTo 3HadeHu PO - P9 Ha akpaHe He nosiBuTcs
0603Ha4eHne pexuma rr. [locne aToro Bce HeMpaBUIbHO YCTAHOBIEHHbIE FaNkKu MOXHO
[OYCTaHOBWTb, UCIPaBUB 3Ha4YeHWe HacTPOkn. UToObl BEpHYTb NPUOOP B OObIYHKIN
PEeXUM, CHOBA HaxaTb KHOMKY S.
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3. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEMN

3.1 anka He HaBMHYUBaeTCs

Bo3moxHble NMPUYUHDbI

YctpaHeHue

MoBpexaeHa pe3bba rankm

Wcnonb3oBaTb HOBYHO raiky

[MoBpexaeHa wnunbka

3ameHuTb Wwnunbky (M. 2.1)

[anka He npuneraet K Hacagke

HenpaBunbHas AnvHa WNWIBKA X; CKOPPEKTUPOBATL C YHETOM
ONWHBI raky (cm. n. 2.2)

[anka cHoBa OTBUHYMBAETCSH

HaxaTtb Ha Bblkntoyatens | n yaepxusBaTtb €ro HaxartbiM A0
ocTaHoBku npubopa (n. 2.5)

AKKYMYnsiTOp paspsikeH
Ha akpaHe oToGpaxaeTcs kog,
ownbkn E4

3apsanTb akkyMynsTop

3.2 [anka He oTBMHYMBaeTcH

Bo3MoXHbIe NPUYUHBI

YcTpaHeHue

Pesbba rariku gecdopmmnpoBaHa 13-3a CrMLLKOM
6OMbLIOro TArOBOrO YCUNms
Ha ancnnee nosensaetca kog ownbku: E3

YMeHbLNTb TaroBoe ycunue (n. 2.3); BbIKpyTUTb
LUecTMrpaHHon oTBepTkon (M. 2.6; cM. puc. 5)

Pesbb6a raiku nonHocTbio paspyLueHa. Ha akpaHe
oTobparkaeTtcs kog owmbkm E1

CHU3UTb YncreHHoe 3HaveHune (n. 2.3),
KBUTUPOBATb OLIMOKY (Nn. 2.4)

3.3

YcTaHoBneHHasa 3aknenka-ramka He yCcTaHOBIeHa NoONMTHOCTbHO

Bo3moXHble NPUYUHbBI

YcTtpaHeHue

CnunLwKOM HM3KOe 3HaYeHne HaCTpOVIKI/I

3apatb npaBunbHoe 3HaveHue (. 2.3)

3HayeHve HaCTPONKN He AOCTUrHYTO UMK ANMHA
paboyero xoga HegocTaToyHa.
Ha akpaHe oTobpaxkaertcs koa, owmnbku E1

[oycTaHoBUTb 3aKmnenky-raiky B pexume ReSet
(n.2.7)

Meperpy3ka B npouecce BbITArMBaHus. Ha akpaHe
oTobparkaeTtcs kog owmnbdkn E2

Cobntogatb pabounin gnanasoH (n.1.1)

AKKYMYnNSTOp paspsbkeH
Ha akpaHe oTtobpakaercs kog owmnbkn E4

3apsauTb akkyMynsiTop
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3.4 CBeTognoabl NOACBETKU MUTAKOT
Bo3MoXHbIe NPUYMHbBI YcTpaHeHue
AKKYMYynsiTOp paspsikeH 3apsaanTb akkyMynsTop
[Meperpy3ka B npouecce BbITArMBaHNS YuutbiBaTth pabounii gnanasoH (n. 1.1)
(MeOneHHbIN MUraloLwmin curHan)
He ynaetcs oTkpyTuTh raiky. Pe3bba ramnku BbIKpYTUTb ranky ¢ NMOMOLLBIO LLECTUrPAHHOMN
nedopmmpoBaHa/noBpexaeHa n3-3a CrnwKomM oTBepPTKM (N. 5, cM. puc. 5);
6onbLuoro paboyero xofa (6bICTPbIA MUrAKOLLUIA YMeHbwnTb pabounin xog (n. 2.3)
curHan)

3 3BYKOBbIX CUrHana v muratowas B TedeHve 10 cekyH cBeToaMoaHas noaceeTka:
Heobxogumo B bnnxaiiluee BpeMs 3aMeHUTb akKyMynsiTop (OCTaTOYHbIN 3apsia akkymynstopa
oK. 20 %).

6 3BYKOBbIX CUrHarnoB 1 muratowas B TedeHne 10 cekyHA nocre yCTaHOBKW Kaxaomn 3aKnenku
cBeTOAMOAHast MoACBETKa: YTOObl rapaHTNPOBaTh HafeXHble onepaumny YCTaHOBKM 3aKIenok,
HeobX0AMMO 3aMEHWUTb akKyMyISTOP YKe Yepe3 HEeCKOSbKO onepaLmii knenaHusi (OCTaToOUHbIN
3apsag akkymynsaropa ok. 10 %).

9 3BYKOBbIX CUrHanoB 1 muratowas B TedeHne 10 cekyHa cBeTogMoaHas noaceeTka:
criegytoLas 3aknernka MoxeT ObiTb yCTaHOBMeHa HeJOCTaTOYHO HAAEXHO. YCTPONCTBO
BbIKIOYEHO. 3aMeHUTb akKyMynsaTop.

3.5 PemoHT

["apaHTUIHBIA PEMOHT BbINOSHAET TOMNbKO M3roToBUTENb. [1oCne OKOHYaHUSi rapaHTUAHOTO
nepvuofa peMOHT AOSKHbI BbINOMHATL TONBKO cneuuanucTel. HecobniogeHne NHCTPYKLMIA Mo
MOHTaXy 1 HacTpolike, a Takke HenpodeccmoHanbHoe obpalleHre ¢ 3aknenoYHMKOM MoryT
CTaTb NPUYMHOW Cepbe3HbIX NOBPEXAEHUI 3aKknenoyHuka. B cnyvyae coMHeHWn oTnpaBuTb
3aKINEenoYHVK Ans YCTaHOBKU raek-3akrenok noctaByuky nnv GESIPA®.
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BHumaHwue! Mocne PeMOHTa, KOTOprVI Obln BbINOMHEH HE U3rOTOBUTENEM, a TaKkkKe B
clny4ae ucnosnb3oBaHUA OONOJTHUTESbHbIX KOMMIEKTYOLWNX ﬂpMHa,D.ﬂe)KHOCTeVI (Hanpmmep,
YONMUHUTENbHbIX U YINOBbIX FOJ'IOBOK) nepen Havasrnom paﬁOTbI C 3aKneno4yHuKom crneayet B
PYy4YHOM pexnme BepHyTb nyCKOBOVI MEXaHM3M MpuxK1MMa B UICXOAHOE NonoxeHue!

1. Y6epgutecb B TOM, YTO YCTPOMCTBO FOTOBO K paboTe, BCe COOTBETCTBYHLLME HAaCaaKN
YCTaHOBMEHbI MPaBUMbHO, akKyMyIsiTOp BCTABIEH.

2. TloBepHyTb KOMbLO CO CBETOAMOAAMU B ¢ HYJIEBOE MOJIOXKEHME.

3. HaxaTb 1 yaepxumBaTb HaxaTow KHOMKY Mycka*, MexaHn3m npuxuma nepemMectuTcs B
KpaiiHee 3aHee NONOXeHVEM (3aKMNEeNOYHUKN ANs BbITSKHbIX 3aKINENOK) UM HaYHET
paboTaTb (3aKnenoyHuKK Anst pe3bboBbIX 3aKMNENoK) U OCTAHOBUTCS Yepes3 HECKOTbKO
CeKyHa.

4. He oTnyckasi KHOMKy nycka, MoBEpPHYTb KOJbLO CO CBETOANOLAAMM B MOMNOXEHUE
MOCTOSIHHOIO CBEYEHUS.

5. YpepxuBaTb KHOMKy nycka HaxaTou elle 10 cekyH, AoXAaTbCsl 3 3BYKOBbIX CUrHaroB.

6. KHomky nycka Tenepb MOXHO OTMYCTUTb, NPEXHWE pedepeHTHbIe 3HaYeHust byayT
yoarneHbl.

7. Tpv NOBTOPHOM HaXaTuW KHOMKM Nycka* 3anyckaeTcsi MPOroH MexaHu3ma npuxmnmMa,
MeXaHn3M nepemMelLaeTcs HECKOSbKO pa3 B KpaviHee nepeaHee v 3agHee NonoxeHue,
cBeTOAMoa MUraeT.

*Ecnu 3aKnenoYHrK OCHaLLEH NMYCKOBbIM MEXaHU3MOM npuxkuma (AV), HyXKHO HaXaTb Ha Hero,

4YTOObI MOXHO BbINo Pa3brokMpoBaTh 3aKNENOYHMK.

Mocne ycTaHOBKM B HyNEBYHO TOYKY MPMOOP BBOAMTCS B SKCMyaTaLmio, Kak OMMcaHo B .
1.5. BBog B akcnnyaTaumio nocrne pemoHTa 6e3 py4Hol yCTaHOBKM B HYNEBYIO TOYKY MOXET
NMPUBECTY K CEPbE3HOMY MOBPEXAEHUIO 3aKMenoyHUKa ANs 3aKnenok-raex.

AKTyanbHbI CNMCOK 3anacHbIX YacTel Ans Ballero yCTpocTea AOCTYMNEH OHMalH Nno agpecy
www.gesipa.com.
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4. MapaHTuna

[encTBylOT rapaHTUHbIE YCNOBUS B COOTBETCTBYIOLLEN AENCTBUTENbHOW peakumm,
03HaKOMWTLCS C KOTOPLIMU MOXHO MO CChINKE: Www.gesipa.com/agb

5. Hdeknapauusa o cooTBeTCTBUN

HacTosawmm Mbl 3as1BMSIEM, YTO KOHLENLMS U KOHCTPYKLMSA HibKeHas3BaHHOro npubopa,

a Takxke UCMomnHeHne, B KOTOPOM OH MPeACcTaBrieH Hamy Ha pbiHKE, COOTBETCTBYIOT
NPUMEHVMbIM OCHOBHbLIM TpeboBaHMsAM 6e30MacHOCTY U OXpaHbl 300POBbs, COAePXKaLLUMCS
B OupekTtnBax EC. HacTrosiee 3asBneHune yTpaunsaeT Cuy B Crlydae BHECEH!S

He COrnacoBaHHbIX C HAMW U3MeHeHuin. CnegyeT cobnoaaTh ykasaHus Mo TeXHUKe
6e30MacHOCTY, codepXallmecst B npunaraeMoi K Usgenumio JoKymeHTauum. Hacroswmi
[OKYMEHT HEOOXOAMMO COXPaHUTb.

FireBird® Pro
FireBird® Pro Gold Edition

« DINENISO 12100:2011
+ DINENISO 82079-1:2013
« DIN EN 55014-1:2016

« DIN EN 55014-2:2016

« DIN EN 61000-4-2:2009
« DIN EN 61000-4-3:2011

« DIN EN 62233:2008+

« EN60335-1:2012
EN60335-2-29:2010

« DINEN62133:2013

« DIN EN 62841-1:2016-07
«  2012/19/EU

*  2011/65/EU

«  2006/42/EG

«  2014/35/EU

«  2014/30/EU

Jlnuo, YNONMHOMOY€E€HHOE Ha m

CcocCTaBneHne OOKyMeHTauuu:

SFS Group Germany GmbH no gosepeHHocTu Ounn. nHx. LtedaH
Division Riveting — GESIPA® MeTw Head of Operations Tools Member of
Nordendstrale 13-39 Division Management

D-64546 Morfelden-Walldorf
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