HERRAMIENTAS DE ROSCAR

Muy especial
Especialistas en el micromecanizado

O los trabajos en duro como
soluciones especiales



@ El marcado de color Guhring

Los anillos de colores son la referencia para ayudar en la eleccion de la mejor herramienta Guhring. Las paginas “Compas”
para machos de roscar y fresas de roscar estan estructuradas correspondiendo a este marcado de colores.
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de material Denominacion
segun DIN abreviada
EN 10 027

Aceros de construccién

de material Denominacion
segun DIN abreviada
EN 10 027

Aceros para bonificar

de material Denominacion
segun DIN abreviada
EN 10 027

Aceros sulfurados

de material Denominacion

segun DIN abreviada

EN 10 027

Aceros de construccion

de material Denominacion
abreviada

Al y aleaciones de Al

generales aleados genales
1.0035 S 185 (St 33) 1.6511 36 CrNiMo 4 1.4005 X12Crs 13 1.0035 S$185 (St33) 3.0250 AI'99,5H
1.0039 S 235 JRH 1.7033 34Cra 1.4104 X 14 CrMo S 17 1.0421 St52.0 3.0280 AL 99,8H
1.0036 S 235JRG1+CR 1.7225 42 CrMo 4 1.4105 X6 CrMo S 17 1.0067 RSt 37-1 3.3308 Al99,9Mg0,5
1.0060 E 335 (St 60-2) 1.4305 X 8CrNi S 18-9 1.0425 P265GH

Aceros p. tornos auto.

Aceros para herramientas

Aceros austeniticos

Aceros p. tornos auto.

Aleac. forjables de Al

1.0718 11SMnPb30
1.0721 10820
1.0758 60SPb20
1.0726 35820

Aceros de cementacion

1.2316
1.2067

X36 CrMo 17
10820

Aceros rapidos

1.4300 X 12 CrNi 18-8
1.4301 X5 CrNi 18-10
1.4541 X6 CrNiTi 18-10

Aceros martensiticos

1.0711 9S820
1.0718 11SMnPb30
1.0727 46820
1.0728 (60 S 20)

Aceros de cementacion

3.2315 AlMgsSi1
3.1655 AICuMgPb
3.4335 AlZn4,5Mg1

Aleaciones fundicién
de Al = 10% Si

1.0401 (C 15) 1.3343 HS 6-5-2
1.7016 17 CR3 1.3344 HS 6-5-3
1.7131 16MnCr5 1.3243 HS 6-5-2-5
1.5919 15CrNi6 1.3247 HS 2-19-1-8
Aceros para bonificar f

e Aceros endurecidos
002 o122 Los aceros mencionados estan
1.1151 C22E (Ck 22) !
1.0503 C 45 endurecidos a 45 ..62 HRC
1.1191 C45E (Ck 45)

N° de material Denominacién

N° de material Denominacién

1.4057 X 17 CrNi 16-2
1.4112 X90 CrMoV 18
1.4006 X12Cr 13

N° de material Denominacién

1.7131 16MnCr5
1.6523 21NiCrMo2-2
1.7321 20MoCr4
1.7325 25MoCr4

Aceros para bonificar

3.2134 GD-AISi5Cu1Mg
3.2162 GD-AISi8Cu3
3.2373 G-AISi9Mg

Aleaciones fundicion

no aleados de Al > 10% Si
1.0402 C22 3.2581 G-AISi12
1.1151 C22E 3.2583 G-AISi12Cu
1.0503 C45 3.2581 G-AISi10Mg
1.0601 C60

Aceros para nitrurar

1.8504 34CrAl6
1.8507 34CrAlMo5
1.8509 41CrAIMo7
1.8515 31CrMo12
1.8550 34CrAINi4

Fundicion esférica

0.7040
0.7060

-

N° de material Denominacién

EN-GJS-400-15
EN-GJS-600-3

N° de material Denominacién

abreviada abreviada abreviada abreviada abreviada
Hierro fundido Latdn, viruta corta duroplasticos Aleaciones de magnesio Titanio
0.6015 (GG15) EN-GJL-150 2.0380 CuZn39Pb2 - Bakelita 3.5200 MgMn2 3.7025 Ti
0.6025 (GG25) EN-GJL-250 2.0401 CuZn39Pb3 Resopal 3.5612 MgAI6Zn 3.7065 Ti
0.6040 (GG40) EN-JLZ 2.0410 CuZn43Pb2 Pertinax 3.5812 MgAI8Zn
Moltopreno 3.5812.05 GDMgAI8Zn1
B-573 . A 3.5612.05 GDMgAI6Zn1
Bundicienidejofafitolestorico Laton, viruta larga thermoplasticos 3.5662.01 GMgAI6 Aleaciones de titanio
y maleable
0.7040 (GGG40) Emjgﬁ:égg:gs 2.0250 Cuzn20 - Plexiglas 3.7115 TiAl 58n2
0.7060 (GGG60) EN-GUMW-350-4 2.0280 CuzZn33 Hostalen 3.7165 TiAl 6 V4
0.8035 EN 2.0332 CuZn37Pb0,5 Novodur
08135 N Makralon
GJMB-350-10
Fundicion de reforzados con NS CeessEES
grafito nodular fibra de vidrio/carbén P
- EN-GJV250 = Polipropileno 2.4610 Hastelloy C4
EN-GJV350 GFK 2.4876 Incoloy 800
EN-GJV400 CFK 2.4816 Inconel 600
EN-GJV500 2.4668 Inconel 718
2.4634 Nimonic 105
CuNi12Zn24
CuNi18Zn20
O brillante . sulfanizado Q fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . AITIN SuperA
730 GUHRING



Juegos de machos mano @

Dimen-
di1

ion
bado no. descuento  >'oNeS
pagina

Norma Tipo Forma Tolceiraan- Presentacion de herramientas

Aca- Articulo  Grupo de

Juegos de machos mano para rosca metr. ISO

1502/
DIN352 N oH O M1 - ma5 861 118 822
1502/
DIN352 N A oH (O M1 - mes 862 118 822
[}
o
<
[S}
g
102/ )
DIN352 N D oH (O M1 - Mes 83 118 822 85
8
{=))
o
=
3
102/
DIN352 N c oH (O M1 - M3 864 118 822
1502/
DIN352 N oH (O wm2 - Mo 882 118 824
1502/
DIN352 N D oH (O M2 - wmi2 883 118 s
1502/
DIN352 N c o O M1 - M 84 118 822
1502/
DIN352 N-LH oH (O mM22 - M2 904 118 825
102/
DIN352 N-LH A o (O M4 - mie 905 118 825
102/
DIN352 N-LH D oH (O M4 - M6 906 118 825
1502/
DIN352 N-LH C oH (O M2 - M2 907 118 825
1502/
DIN352 VA oH (O M2 - M2 83 118 82
1502/
DIN352 VA A oH (O M2 - M2 84 118 82
1502/
DIN352 VA D oH () M2 - M0 | 85 118 82
102/
DIN352 VA c oH (O M2 - M2 86 118 82

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum

GUHRING 731
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Juegos de machos mano

a Di =

Norma Tipo Forma ToLeil'aan- Presentacion de herramientas ll:;:; di Ar:]lgt“o dGersuczoegteo s::n;l

pagina

Juegos de machos mano para rosca metr. 1ISO
DIN352 H 502/ @ v2 - Mo 87 118 87
DN3s2 H A S92/ @ v2 - Mo 88 118 827
DIN352  H p S92/ @ wv22 - Mo 89 118 827
DN3s2  H ¢ S92/ @ v22 - M2 80 118 827
DIN352  H 502/ @ v3 - mi2 1818 118 828
1502/

DN3s2  H A SO @ wvs - w0 1819 118 828
DNss2  H D S92/ @® w4 - mi2 1820 118 828

Juegos de machos mano para rosca metr. fina ISO

DIN 102/ M
2181 N o O 2.3x025 M3EX15 884 118 829
DIN 1S02/ M2
2181 N D o (O a5 -Ms2X15 885 118 829
DIN 102/ M2
2181 N c o O X025 ~M34X15 886 118 829

Juegos de machos mano para rosca UNC

~DIN N 2B NR.1-64- 2-45 981 118 831
352
~DIN
352 N A 2B NR.1-64- 2-45 982 118 831
~ DIN
352 N D 2B NR.1-64- 2-45 983 118 831
O brillante O sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA

732 GUHRING



Juegos de machos mano

Norma Tipo Forma Presentacion de herramientas

cia corte do

Juegos de machos mano para rosca UNC

~DIN
. N C ) l Q

Juegos de machos mano para rosca UNF

~DIN
2181 N 2B
~DIN
2181 N b 2B
~DIN
2181 N ¢ 2B

Juegos de machos mano para rosca BSW

2

2w s
2w o
N ¢

Juegos de machos mano para rosca GAS

DIN

5157 N

DIN

5157 N D
DIN

5157 N ¢

Toleran- Material de Acaba-

di1

NR. 1 -64 -

NR. 1-72

NR. 0 -80

NR. 2 -64

w1/8 -

W 1/16 -

W3/32 -

W1/8 -

G1/8 -

G1/8 -

G1/8 -

® icn Cabo  (D)Cristal  @FIRE/nanoFIRE @) AICIN ® TN &) TiN+

- 13/8-1

- 11/2-1

- 11/2-1

W2

W2

w2

W2

G2

G2

G2

@ MolyGlide ® Signum

Articulo  Grupo de

no.

984

985

986

987

954

955

956

957

958

959

960

descuento

118

118

118

118

118

118

118

118

118

118

118

Dimen-
siones
pagina

831

832

832

832

833

833

833

833

834

834

834

/33

Juegos de machos
mano



@ Machos de corte para maguina

Dimen-
siones
pagina

Acaba- a1 Articulo  Grupo de
do no. descuento

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Machos maguina para rosca meétrica ISO

1502/
DIN352 NR15 C o (O mM22 - M0 992 103 835
1502/
DIN352 NR40 C oH (O M2 - M2 993 103 835
=
g8
3 1502/
12} -
gg DNz N c O wm2 M24 | 995 103 836
=
2§
()
1502/
DIN352 N B e (O M2 - M4 991 103 837

Machos maguina para rosca metrica fina ISO

DIN 1502/

o181 N c oH () M5x05- Miox1 997 103 838
DIN 1S02/ M6

g1 NREO o X075 -M12X15 1970 103 838

Machos maguina para roscas PG

DIN
oy, NB PG7 - PG16 | 980 103 839
DIN N c PG7 - PG29 | 979 103 839
40432

Machos maguina para roscas NPT

Norma

de fab. 116 - 2 973 103 840

O brillante . sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA

734 GUHRING



Machos maguina @

Dimen-
d1

do no. descuento  >'oNeS
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Acaba- Articulo  Grupo de

Machos maguina para rosca meétrica ISO

DIN371  Ti B 4HX NEW ® Musxo5-MUutex2 1057 103 841
DIN 371/ N=
DiNaza TIRIS  C 4HX NEWY @® Musxo5-MItex2 1061 103 841
©
=
=)
/ g
DIN371/ V= ] E
DIN37e NRIO G 4HX NEW @ Musxo5-Mmutex2 1065 103 841 E
2
8
=
1502/
DING71 NR4O CK) g ® M5 - M0 174 103 842
1502/
DIN371 HR4 G "o ® M2 - Mo 361 103 842
1502/
DIN371 NR4O C g © M2 - Mo 783 103 842
N L40- 1502/
piNg7t N T © o (O M3 - Mo 78 103 842
1503/
DIN371 N c o (O M3 - Mo 795 103 843
1S03/
DIN371 NR15 G oo (O M2 - Mo 799 103 843
1502/
DIN371 N c (O M1 - Mo 806 103 843
1502/
DIN371 NR15 G “gi (O M2 - Mo 809 103 843
1502/
DIN371 NR4O C g O M2 - Mo 810 103 843
1502/
DIN371 HR4O C g O M2 - Mo 811 103 843
1502/
DIN371 AIR45 C oH (O M16 - Mo 812 103 843
1502/
DIN371 VAR4O C "ol (O M3 - Mo 814 103 843

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum

GUHRING 735
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Machos maguina

Norma Tipo Forma Tolceiraan- Presentacion de herramientas Ac:(l:a- di Ar’:gl-Jlo igﬁ;g{% Z:Z:ﬁens_
pagina

Machos maguina para rosca meétrica ISO

DIN371 NR4o c S92/ M2 - Mi0 836 103 844
DN371 VARs G S92/ M2 - M0 | 843 103 844
DN371 NReo  c  'S93/ M3 - MI0 844 103 844
DN371 NReo S92/ M2 - M0 889 103 844
DNa71 NRis ¢ S92/ M2 - M0 | 913 103 845
DIN371 NR4o C S92/ M2 - M0 914 103 845
DN371 NRis  C S92/ M2 - M0 946 103 845
DIN371 HR4o C S92/ M2 - M0 | 947 103 845
DN371 NReo S92/ M3 - Mi0 1252 103 845
DN371 HReo C S92/ M2 - M0 1916 103 845
DN371 NRao ¢ S92/ M3 - M0 2425 103 845
DIN371 NR4o C S92/ M2 - Mi0 2440 103 845
DN371 NR4o E S92/ M3 - Mi0 2790 103 846
DIN371 HR4o C S92/ M2 - M0 2850 103 846
DN371 VAR C S92/ M3 - Mi0 2862 103 846
O brillante . sulfanizado Q fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA

736 GUHRING



Machos maguina @

Dimen-
d1

do no. descuento  >'oNeS
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Acaba- Articulo  Grupo de

Machos maguina para rosca meétrica ISO

1502/
DIN371 VAR5 C o ® M3 - M0 2806 103 847
1503/
DIN371 HR40 C  “gs (O M2 - Mo 2984 103 847
©
=
=)
S0 3/ g
! £
DIN371 HR4 C oo O M2 - wmio 2085 103 847 E
2
8
=
IS0 3/
DIN371 HR4 G oo ® M2 - M0 2086 103 847
IS0 3/
DIN371 NR4O G oo O M3 - wmi0 2004 103 847
IS0 3/
DING71 NR4O G “go ® M3 - M0 2095 103 847
1502/ |
DIN371 NR15 G g NEW ® v3 - M0 4154 103 847
DN371 NRis £ S92/ NEWY ® v3 - M2 4185 103 847
1502/
DIN371 VAR4D C "o ® M3 - Mo 59 103 848
1502/
DIN371 NRSO G "o ® M3 - Mo 767 103 848
1502/
DIN371 HR15 G "o (O M3 - Mo 872 103 849
1502/
DIN371 VAR4D G “gi (O M3 - M0 909 103 849
1502/
DIN371 NR4O C g ® M2 - M0 1288 103 849
1502/
DIN371 NR40 C oH ® wm2 - Mo 1200 103 849
1502/
DIN371 HR15 G "o, @ wvm3 - w0 1577 103 849

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum

GUHRING 737



euinbew soyoep

Machos maguina

Norma Tipo Forma Tolcei:n- Presentacion de herramientas Ac:ga- di Ar:gl-ﬂo dCirSucrLoerd“eo 2:2:1?5_
pagina

Machos maguina para rosca meétrica ISO

DIN376 H C  6HX Mi6 - M39 | 778 103 850
DIN376 VARIS G 902/ Mi2 - M24 | 785 103 850
pnare NS oo 1592/ Mi2 - M20 | 787 103 850
DIN376 VAR C 'SQ2/ Mi2 - M30 | 825 103 850
DN376 NRso S92/ M12 - Mi6 | 1254 103 851
DIN376 vARs C S92/ M12 - M24 | 2863 103 851
DIN376 VARIS G 902/ Mi2 - M24 | 2895 103 851
DIN376 vARs C S92/ Mi2 - M20 | 60 103 851
DN376 VAR C 'SQ2/ Mi2 - M24 | 910 103 851
DN376 HR15 G S92/ Mi2 - M20 | 935 103 851
DN376 NRso G S92/ M12 - M20 | 1098 103 851
DIN376 NR4o C S92/ M12 - M20 | 1289 103 851
DIN376 HRis G 992/ Mi2 - M20 | 1578 103 851
DIN371 VARSO C  6HX M3 - M0 | 761 103 852
DIN376 VARSO C  6HX Mi2 - M20 | 763 103 852
O brillante . sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA

738 GUHRING



Machos maguina

Norma

Tipo

Toleran-

cia

Presentacion de herramientas o

Machos maguina para rosca meétrica ISO

~ DIN
371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

® icn

HAZ

HAZ

Al

6HX

1ISO 2/
6H

ISO 2/
6H

IS0 2/
6H

ISO2/
6H

1ISO2/
6H

IS0 1/
4H

1ISO 3/
6G

1ISO 3/
6G

ISO2/
6H

ISO2/
6H

1ISO 2/
6H

1ISO2/
6H

1ISO2/
6H

ISO2/
6H

@ Cristal

O

O

O

Acaba-

M5

M3

M2

M2

M3

M2

M2

M2

M 4

M3

M2

M2

M 1,4

M2

M2

@rRe/nanoFRE @ AICIN ® TN G TiN+

di

M12

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M10

M8

M10

M10

M10

M10

M10

M10

Articulo  Grupo de

no.

942

313

733

788

789

791

794

796

797

800

801

802

803

805

@ MolyGiide

D!men_
descuento ;':g"iﬁ:
103 853
103 854
103 854
103 854
103 854
103 855
103 855
103 855
103 855
103 855
103 855
103 855
103 855
103 855
103 855
. Signum
739

il

Machos maquina
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Machos maguina

. Dimen-

Norma Tipo Forma Tolce_raan- Presentacion de herramientas Ac:(l:a- di Ar:gulo irsucng{eo siones

! . u pagina

Machos maguina para rosca métrica ISO

DIN371 GG C  6HX M3 - Mi0 | 807 103 856
DIN371 NLi5 D |ng2 / M3 - M10 808 103 856
DIN371 N B |ng3/ M14 - M0 837 103 856
DIN371 N B 'SgHZ / M14 - M0 838 103 856
DIN371 N B 1502 / M1 - M7 839 103 857
DIN371 N B 'S0/ M3 - M8 869 103 857
DIN371 N B |ng2 / M14 - Mi0 912 103 857

DIN371 GG  C  6HX M3 - Mi0 930 103 857
DIN371 N B S92/ M1 - Mi0 945 103 857
DIN371 N B 1502/ M3 - Mi0 1246 103 857
DNa7t VA B S92/ M2 - Mi0 1870 103 857
DN371 vaaz B S92/ M3 - Mi0 1871 103 857
DN371 aaT ¢ S92/ M35 - M10 1875 103 857
DIN371  H B S92/ M2 - M0 1914 103 857
DN371 GG  C  6HX M3 - M0 1918 103 858
O brillante . sulfanizado Q fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA

740 GUHRING



Machos maguina

Norma

Tipo

Forma

Toleran-

cia

Presentacion de herramientas

Machos maguina para rosca meétrica ISO

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

® icn

VA

VA

VA

VA

w

@ Carbo

1ISO2/
6H

1ISO 2/
6H

1ISO 3/
6G

1ISO3/
6G

ISO2/
6H

1ISO2/
6H

1ISO2/
6H

1ISO 3/
6G

1ISO 3/
6G

1ISO2/
6H

ISO2/
6H

1ISO 2/
6H

1ISO2/
6H

1ISO 3/
6G

ISO2/
6H

@ Cristal

@ FIRE/nanoFIRE

® AlCN

® TN

Acaba-
do

® w3 M10
O+Q ws M10
O wm2 M10
® wm2 M10
O w3 M10
O wm2 M10
@ v M10
O m2 M10
® w3 M10
® w3 M10
O w3 M10
O wm2 M10
® v M12
O w3 M10
® wm2 M10
(9 TiN+
GUHRING

Articulo  Grupo de
descuento

no.

2086

2427

2465

2710

2869

2876

2941

2990

2991

57

875

877

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

Dimen-

siones

pagina

858

858

859

859

859

859

859

859

859

860

860

861

861

861

861

@ ™olyaiide @) signum

741

il

Machos maquina
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Machos maguina

Norma Tipo Forma Tolcei:n- Presentacion de herramientas Ac:cl:a- di Ar:gl-ﬂo dcirsucﬁjoerd\teo 2:2:215_
pagina

Machos maguina para rosca meétrica ISO

DIN371 N B 1592/ M3 - M20 1287 103 861
DIN371  H B 1592/ M3 - Mi0 1575 103 861
DN376 N-H B 502/ Mi2 - M20 | 790 103 862
DNa7e vaaz B S92/ Mi2 - Mie | 792 103 862
DIN376 Al B 1502/ Mi2 - M24 | 817 103 862
DN37e HAZ B S92/ Mi2 - Mis | 849 103 862
DIN376 N B 1592/ M12 - M16 | 1249 103 863
DIN376  H B S92/ M2 - M24 | 58 103 863
DNa7e VA B S92/ Mi2 - M20 | 879 103 863
DIN376 N B 1502/ Mi2 - M20 1286 103 863
DIN376 H B 1502/ Mi2 - M30 1576 103 863
PSR | B 6HX M3 - Mi6 2901 103 863
DNy TiRlS G 6HX M3 - Mi6 2009 103 863
DNV N B 6HX M3 - Mi6 2916 103 863
ONTU NIRIO G 6HX M3 - M16 2920 103 863
O brillante O sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA

742 GUHRING



Machos maguina

Norma

Tipo

Forma

Toleran-

cia

Presentacion de herramientas

Machos maguina para rosca meétrica ISO

Norma
de fab.

DIN 376

DIN 376

DIN 376

DIN 376

DIN 376

DIN 376

DIN 376

Norma
de fab.

DIN 371/
DIN 376

~DIN
371

DIN 376

DIN 376

DIN 376

DIN 376

® icn

N R40

N R40

N R15

N R40

H R40

GGT

VA

N R40

H R40

N R40

N R15

C(K)

@ Carbo

1ISO2/
6H

1ISO 2/
6H

ISO 2/
6H

IS0 2/
6H

ISO2/
6H

1ISO2/
6H

1ISO2/
6H

1ISO 2/
6H

6HX

6HX

ISO2/
6H

1ISO 2/
6H

1ISO2/
6H

1ISO2/
6H

ISO2/
6H

@ Cristal

@ FIRE/nanoFIRE

® AlCN

NEW

® TN

Acaba-

do

O w3 M20
® ™5 M30
® M35 - M4
O wma M16
QO wms M30
O wma M16
® M4 M18
O w4 M24
® w3 M20
® v M16
® w3 M16
® w3 M30
O w3 M30
O M1 - w48
O w3 M30
(&9 TiN+
GUHRING

@ ™olyaiide @) signum

no.

196

916

2791

2851

846

1876

2870

4153

2944

362

784

818

821

Articulo  Grupo de
descuento

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

Dimen-
siones
pagina

864

865

865

865

865

866

866

866

867

868

869

870

870

870

870

743

il

Machos maquina



euinbew soyoep

Machos maguina

Norma Tipo Forma Tolceiraan- Presentacion de herramientas Ac:(l:a- di Ar’:gl-Jlo igﬁ;g{% Z:Z:ﬁens_
pagina

Machos maguina para rosca meétrica ISO

DIN376 NR4o C S92/ M3 - M30 822 103 870
DIN376 HR40 C S92/ M3 - M30 | 823 103 871
DN376 AIR4s G S92/ M3 - M24 | 824 103 871
DN376 NRso G S92/ M3 - M3 | 826 103 871
DN376 NRso G 'S93/ M3 - M24 | 848 103 871
DIN376 NR4o C S92/ M3 - M24 890 103 871
DIN376 NR4o C S92/ M3 - M30 | 917 103 871
DIN376 NRis C 992/ M3 - M20 | 949 103 871
DN376 HReo C S92/ M3 - M30 950 103 871
DN376 HRs0 G S92/ M3 - M30 1917 103 871
DN376 NRao S92/ M3 - Mi6 2426 103 871
DIN376 NR4O C  6HX M3 - M24 2441 103 871
DIN376 N B S92/ M3 - M24 315 103 872
DIN376  H B S92/ M3 - M24 734 103 872
DIN376 N p S92/ M2 - M27 | 818 103 872
O brillante . sulfanizado Q fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA

744 GUHRING



Machos maguina @

Dimen-
d1

do no. descuento  >'oNeS
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Acaba- Articulo  Grupo de

Machos maguina para rosca meétrica ISO

1502/
DIN376 N B o (O Mie - ma8 815 103 873
1502/
DIN376  H B oH (O M3 - M4 816 103 873
©
=
=)
o
@
DIN376 GG  C  6HX @ wvm3 - Mo 819 103 873 E
2
8
=
1502/
DIN376 NL15 D “gi (O M3 - M2 80 103 873
IS0 3/
DIN376 N B “eo (O M2 - M4 845 103 873
1502/
DIN376 N B e (O M3 - Mo 847 103 873
1502/
DIN376 N B o ® Mig - M2 915 103 873

DIN376 GG  C  6HX ® M3 - M4 931 103 874

1502/

DIN376 N B e O mM25 - M3 948 103 874
1502/

DIN376 VA B g, (O M3 - M0 1872 103 874
1502/

DIN376  H B ® v3 - M 1915 103 875

DIN376 GG  C  6HX @ v3 - M0 1919 103 875

DIN376 VA B  6HX ® M3 - M0 2087 103 875

1502/

DIN376 N B oH Q@ wv3s - wmie 2428 103 875
1502/

DIN376 N B “en O ™3 - M 2877 103 875

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum
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euinbew soyoep

Machos maguina

Acaba-
do

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Machos maguina para rosca meétrica ISO

1502/
DIN376  H B Ve o
Norma 1S02/
de fab. N B 6H O

Machos maqguina para rosca metrica fina ISO

DIN374 VAR50 C 6HX

®

DIN374 NR40 C(K) ngHz / °
DIN374 N c ISGOGS/ o
DIN374 N c ngHz / o
DIN374 NR15 C |SgH2 / o
DIN374 NR4O C ISgHz / o
DIN374 HR40 C ngHz/ O
DIN374 NR40 C ngHz / °
DIN 374 N R40 c ISGOGS/ @
DIN374 VAR15 C |SgH2 / .
DIN374 NR15 C |SgH2 / ®
DIN374 NR4O C ISgHz / o

O brillante . sulfanizado Q fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado

746 GUHRING

di

M3 - M24

M3 - M20

M8 X1 -M20X1,5

M6 X0,7 -M24 X1,5

M6

X0,75 M63 X1,5
M3
X035 M38 X1,5

M5 X0,5 - M30 X2

M3

X035 ~ M30 X2
M8
X075 ~ M24 X1,5
M3
X035 ~ M24 X2

M8X1 -M20X1,5

M 4X0,5 - M20 X2

M 4X0,5 - M30 X2

X0,75 M24 X2

no.

2942

998

764

273

829

830

833

834

835

852

1049

1874

1971

2424

Articulo  Grupo de

descuento

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

Dimen-

siones

pagina

875

876

877

878

878

878

878

878

879

879

879

879

879

879

@ an @ TiAN nanoA @ TIAIN SuperA



Machos maguina @

Dimen-
d1

do no. descuento  >'oNeS
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Acaba- Articulo  Grupo de

Machos maguina para rosca metrica fina ISO

DIN374 NR4o E S92/ (O Wiox1 -Mi4x15 2792 103 879
DIN374 NRis c S92/ @ Ma4xo5- M30x2 2838 103 879
©
=
=)
8§
DN374 NReo c S92/ @ Msxo5-M30x1,5 2843 103 879 E
[}
2
8
=
1502/ M6
DIN374 HR4 G "o O 75 -Meaxis 2852 103 879
DIN374 NRao ¢ S92/ @ M5x05- M3ox2 2863 103 879
6H
1502/ M3
DIN374 VAR4D C g ©  yoss -Me4xis 2864 103 ss2
DIN374 VARIS G S92/ (® M4xo5-M24x15 2897 103 882
1502/ M6
DIN374 HR40 C oH ® 5 -M0x15 2940 103 882
IS0 3/
DIN374 HR4 C oo (O M8Xx1 -M20x1,5 2087 103 882
1S0 3/
DIN374 HR40 C  “go @ Mms8xi -m20x15 2988 103 882
IS0 3/
DIN374 HR4 G oo (® M8x1 -M20x15 2089 103 883
IS0 3/
DIN374 NR4O G  “go (O M8x1 -M20x15 2998 103 883
IS0 3/
DIN374 NR4O G “go @ wmsxi -mi8xi5 2999 103 883
DIN374 NRis c S92/ NEWY ® wvsxi -miex15 4156 103 883
DN374 NRis E 902/ NEW @® vsx1 -miexi5 4157 103 883

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum
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euinbew soyoep

Machos maguina

Dimen-
d1

do no. descuento  >'oNeS
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Acaba- Articulo  Grupo de

Machos maguina para rosca metrica fina ISO

IS0 2/

DIN374 HR15 C o (O M8x1 -Miexi5 874 103 883

DIN374 vARs G S92/ () wMs8x1i -M20x1,5 936 103 883

DIN374 VAR C S92/ NEWY (® Mi2x1,5-M20Xx1,5 1004 103 883
IS0 2/

DIN374 NR50 C o (® Msxi -M20Xx15 1100 103 883
IS0 2/

DIN374 NR40 C o ® M8xi - M24x2 1292 103 883

DIN374 GG  C  6HX @ wv3xo3-m2ax15 169 103 884

1SO 3/

DIN374 N B e (O Mex07-M20x1,5 316 103 884
IS0 2/ M3

DIN374 H B oH O a5 -Meoxis 828 103 884

DIN374 GG  C  6HX @ /> -vsoxis 81 103 884

X0,35

DNa74a VA B S92/ O oy - Meax2 1873 103 884
DNa74a VA B S92/ Q  yos -M4xis 2871 103 885
DNs7a N B S92/ @+@ vsxo5-M24x1,5 2878 103 885
DNa7a N B S92/ ©Q 5 -MsoXis 2879 103 885
DNa7a  H B S92/ @ ) -ve0xi5 2943 103 85
DNa74  H B S93/ @ M8x1 -M20x1,5 2982 103 885
O brillante . sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA
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Machos maguina @

Dimen-
siones
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Acaba- a1 Articulo  Grupo de
do no. descuento

Machos maguina para rosca metrica fina ISO

1SO 3/
DIN374  H B e (® M8xi -M20x15 2083 103 885
1SO 3/
DIN374 N B s O wMsxi -misxi5 2992 103 885
©
=
=)
S03/ g
! E
DIN374 N B “ee (® Ms8xi -Migxi5 2993 103 885 E
2
8
=
1502/
DING74 VA B g (O M8x1 -miaxi5 887 103 885
DNa74a VA B 'SQ2/ NEW (® M4x05-M20x15 1001 103 885
M14
DIN374 N B 6HX ® ., vexis 944 103 886
IS0 2/ M3
DIN374 N B o O xoss -M45X15 827 108 887
IS0 2/ M3
DIN374 N B oH ® a5 -Mesxis 832 103 887

DIN374 GG  C  6HX ® 3 -me2x15 982 103 887

X0,35

pNa7a N B S92/ Q o5 -Me2xis 2888 103 889
DNa7a N B S92/ ® Msxi - M2axe 1201 103 889

N B eHX @® vs5xos5-mi2x15 948 103 890
DIN371 T B 4HX NEVY @® mwiexos- ), 1088 103 sor
DIN371 TiRIS G 4HX NEVY @® wiexos- ), 1062 103 sor
DIN371 NiR10 G 4HX NEW @ woos- 3, 1066 103 sor

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum
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euinbew soyoep

Machos maguina

Toleran- IR
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas o di - s :I:g;]iﬁ:

Acaba- Articulo  Grupo de

Machos maguina para rosca metrica fina ISO

DIN371  Ti B 6HX NEW ® V3 -wmox1 20038 103 8o

X0,35

® )3 -wmox1 2010 103 892

DIN371 TiR15 C B6HX NEW X0.35

@ V3 - MO ‘2917 103 s

DIN 371 Ni B 6HX X0,35 X1,25

DIN371 NiR10 G 6HX @ )V - MO 2021 103 eo2

X0,35 X1,25
DIN 371 H D BHX NEW

® wvsxi-mi2x15 4161 103 893

~ DIN 1ISO2/

371 oH ® wvexo5-Mi2x15 1161 103 894

Machos maguina para roscas UNC

~DIN

a1 NR4O  C 2B () NR.2-56- 3/8-16 876 103 895
G NRMO CK 28 ® ™% -ss-16 1837 108 805
NN o 2B () NR3-48- 3/8-16 1977 103 895
N NRiS C 2B () NR.3-48- 3/8-16 1978 103 895
N vamwo ¢ 2 () NR2-56- 3/8-16 1981 103 895
o NRIS C 28 @ NR4-40- 3/8-16 2839 103 896
o NRwo c 28 @ NR2-56- 3/8-16 2844 103 896
N NRwo ¢ 28 (O NR.3-48- 3/8-16 2854 103 896
O brillante . sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA
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Machos maguina @

Dimen-
siones
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Acaba- a1 Articulo  Grupo de
do no. descuento

Machos maguina para roscas UNC

~DIN

a1 NR4O C 28 O NR2-56- 3/8-16 2855 103 896

~DIN

371 VAR C 28 © NR.2-56- 3/8-16 2865 103 896
©
=
=)
8§

~DIN g

a5 NRO C 28 (O 71614 - 1-8 881 103 897 E
2
8
=

~DIN

376 N c 2B (O 71614 - 1-8 1982 103 897

~DIN

a6 NRI5 G 2B (O 71614 - 7/8-9 1983 103 897

~DIN

a75 VARWO C 2B (O 71614 - 7/8-9 1986 103 897

~DIN

a5 NR15  C 28 © 12-13- 1-8 2840 103 897

~DIN

a7s  NR4O  C 2B © 7me14- 1-8 2845 103 898

~DIN

a5 NR4O  C 2B (O 7614 - 1-8 2856 103 898

~DIN

s NRO C 28 @ 71614 - 7/8-9 2857 103 898

~DIN

a6 VAR C 2B © 71614 - 7/8-9 2866 103 898

~DIN

fleb N B 2B (O NR1-6-38-16 873 103 899

~DIN

474 GG C 28 @ "R348-38-16 1979 103 899

~DIN

371 VA B 2B () NR.4-40- 3/8-16 1980 103 899

~DIN

a4 VA B 2B O NR4-40- 3/8-16 2872 103 899

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum

GUHRING 751



@ Machos maqguina

Dimen-
d1

do no. descuento  >'oNeS
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Acaba- Articulo  Grupo de

Machos maguina para roscas UNC

~DIN
fleb N B 2B @ +-@NR 4-40-NR12-2 2880 103 899
~DIN
fleb N B 2B © NR4-40- 3/8-16 2881 103 900
=
&
g DIN
R
2 e N B 2B © MNR3-4-38-16 2889 103 900
g~
=
3
o
~DIN ,
e Ti B 2BX ® MRo6-3-38-16 29005 103 900
~DIN .
e Ni B 2BX @ "Re6-32-38-16 2018 103 900
~DIN
476 N B 2B (O 71614 -11/4-7 878 103 901
~DIN
a%s GG C 28 @ /614-34-10 1984 103 901
~DIN
a5 VA B 2B (O 12-13- 1-8 1985 103 901
~DIN
a6 VA B 2B O 1213 - 1-8 2873 103 901
~DIN
476 N B 2B © 61a- 1-8 2883 103 90
~DIN
476 N B 2B Q@ 1213 - 11/4- 2800 103 902
~DIN
371/~ TiR15 C  2BX ® "R4-20- 58-11 2012 103 903
DIN 376
~DIN
371/~ NiR10  C  2BX @ MR 4-a0- 5811 2922 103 903
DIN 376
~DIN
371/~ T B 3BX NEW @® nNR6-32- 58-11 1059 103 904
DIN 376
~DIN
371/~ TiR15 G 3BX NEW @® NR6-32- 58-11 1063 103 904
DIN 376
Obrillante .sulfanizado Ofase nitrurada .nitrurado .marrc’)n dorado .TiAIN eTiAIN nanoA .TiAIN SuperA
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Machos maguina @

Toleran- IR
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas o di - s :g)gr}ﬁz

Acaba- Articulo  Grupo de

Machos maguina para roscas UNC

~DIN
371/~ NiR10 C 3BX NEW
DIN 376

NR.6-32- 5/8-11 | 1067 103 904

Machos maguina para roscas UNF

©
=
=)
8§

~DIN g

a4 NRO C 2B (O NR3-56- 1-12 911 103 905 E
2
8
=

~DIN NR.10

a4 NR4O CK 2B ® 5 - 112 1838 103 905

~DIN

e N c 2B (O NR3-56- 1-12 1987 103 905

~DIN

a4 NRIS G 2B (O NR3-56- 1-12 1988 103 905

~DIN NR.10

474 VAR5 C 28 O M, -sm-18 1991 103 905

~DIN

a7a NRI5 C 2B © 3824 -34-16 2841 103 906

~DIN NR.10

a4 NRO C 2B O 5, -7s-14 2846 103 906

~DIN

a7 NR4O  C 2B (O NR8-36- 7/8-14 2858 103 907

~DIN

a4 NRO C 28 © NR.4-48- 7/8-14 2859 103 907

~DIN

474 VARWO C 2B (O 14-28 - 1-12 2867 103 907

~DIN

474 VAR C 28 © NR3-56- 7/8-14 2868 103 907

~DIN

a74 VAR5 C 2B (® NR.4-48- 1-12 2898 103 907

~DIN

374 N B 2B (O NR.3-56-11/4-12 908 103 908

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum
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@ Machos maqguina

Dimen-
siones
pagina

Acaba- a1 Articulo  Grupo de
do no. descuento

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Machos maguina para roscas UNF

~ DIN

374 GG C 2B

@ "R356- 1-12 1989 103 908

~ DIN

374 VA B 2B

() NR.3-56- 3/8-24 1990 103 909

~DIN

471 O NR6-40- 7/8-14 2874 103 909

VA B 2B

euinbew soyoep

~DIN

474 QDR 4-48- 1-12 2884 103 909

~DIN

e © NR4-48- 7/8-14 2885 103 909

~DIN

e © NR3-56-11/8-1 2891 103 909

~ DIN

371 Ti B 2BX

® MNRo6-4- 3824 2907 103 910

~DIN

371 Ni B 2BX

@ nNRo6-40- 3824 2919 103 910

~DIN
371/~ TiR15 C 2BX
DIN 374

@® NRa4-48- 58-18 2014 103 910

~DIN
371/~ NiR10 C 2BX
DIN 374

@ "Ra-48-58-13 2023 103 910

~DIN
371/~ Ti B 3BX NEW
DIN 374

® "R6-40- 58-18 1060 103 911

~DIN
371/~ TiR15 C 3BX NEW
DIN 374

® "R6-40- 58-18 1064 103 911

~DIN
371/~ NiR10 C 3BX NEW
DIN 374

@ nNRo6-40-58-18 1068 103 911

Machos maguina para roscas BSW

o NRMO C w38 - Wi 2848 103 912
O brillante . sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA
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Machos maguina

Toleran-

Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Machos maguina para roscas BSW

~DIN
ON NRo
~DIN
376 N B
~DIN
371 N B

Machos maguina para roscas GAS

DIN

oa VAR G
e NR4O  CK)
5D1|€')\16 N ¢
o ONRIS G
aag  NR4O C
oa VAR C
oe NRI5 G
oN NRiO G
o NR4O G
o NRO G
sg NR15 E

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN

NEW

NEW

® TN

Acaba-
do

O wis - was
O wme - wi
O wiws - wss
® G116 - Gie
® G’ -Gl
(O a@ir1e - G2
O G’ - @t
(O @116 - Gr1e
QO a6 - Grie
O &’ - a6t
O o6’ - at
O @i’ - a6t
O a8 - @
® cie- ot
(&9 TiN+
GUHRING

di

Articulo  Grupo de
descuento

no.

2847

2893

2892

4159

937

963

964

965

968

2842

2849

2860

2861

4158

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

Dimen-

siones

pagina

913

913

914

915

916

916

916

917

917

917

917

917

917

917

@ ™olyaiide @) signum
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@ Machos maqguina

Articulo  Grupo de IR

no. descuento  >'oNeS
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma Presentacion de herramientas

cia ll

Machos maguina para roscas GAS

DIN

o VAR G G1/8 - G1/2 939 103 917
DN sz ¢ G116 - G2 961 103 918
5156

=

8

@ DIN N B G1/8 - G2 | 962 103 918

3 5156

g~

£

3

O
DIN =y B G116 - G7/8 | 967 103 919
5156
DIN =y B G1/8 - G1 2875 103 919
5156
DIN N B G1/8 - G58 2886 103 919
5156
DIN N B G1/8 - G2 2887 103 919
5156
DIN N B G1/8 - G1 | 2894 103 919
5156
DN va B G1/8 - G1/8 938 103 919
5156

Machos maguina para roscas NPT

Norma

defab. VAR C 18 - 34 1088 103 920

Norma

defab. VAR C 18 - 34 1087 103 920

Macho para rosca NPTF

Norma .

defab. VAR C NEW 116 - 1 | 4127 103 921
O brillante . sulfanizado Q fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA
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Machos maguina

Toleran-

Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Macho para rosca EG

DIN

40435 N R40 C 6H mod
DIN

40435 N B 6H mod

NEW

Acaba-
do

®

®

di

Articulo  Grupo de
descuento

no.

EGM4 - EGM16 1011

EGM4 - EGM16 1010

Machos con canal de refrigeracion para rosca metrica 1SO

DIN371 NR15 C ngHz/
DIN371 VAR4 c 1902/
6H
DIN371 NR40 C ngHz/
DIN371 HR40 C |SgH2/
DIN371 NR15 C |SgH2/
DIN371 NR40 C ISgHz/
DIN371 NR40 C ngHz/
DIN371 NR50 C ngHz/

DIN371 HR15 C 6HX

1502/
DIN376 NRi5s G SO

DIN376 VAR c 502/
6H

1502/
DIN376 HR40 C 'O

® icn CdCabo  (D)Cristal

@rRe/nanoFRE @ AICIN

® TN

O M5 - w10
O M5 - w10
O M5 - w10
O M5 - w0
® M5 - w10
® M5 - w10
O+«@ wms - wmi0
® vs - wo
® ve - w0
O M2 - w1
O w2 - wm20
O w2 - wm2
(9 TiN+
GUHRING

1891

1892

1893

1894

2436

2438

2514

1152

1188

1898

1899

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

Dimen-

siones

pagina

922

923

924

924

924

925

925

925

925

925

925

926

926

927

@ ™olyaiide @) signum
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Machos maguina

Dimen-
siones
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Acaba- a1 Articulo  Grupo de
do no. descuento

Machos con canal de refrigeracion para rosca metrica 1ISO

1502/

DIN376 NR15 C g ® w12 - M0 2437 103 927
1502/

DIN376 NR40 C oH ® w12 - M0 2439 103 927

DIN376 HR15 C  6HX ® w2 - M4 1194 103 27

1502/
DIN376 NRSO G "o ® w2 - M0 1203 103 927
DIN371 H C  6HX (O M3 - Mo 969 103 928

DIN371 NR15 C  6HX (O M3 - Mo 971 103 928

DIN371  H E  6HX (O M3 - Mo 1008 103 929
DIN371  H C  BHX (O M5 - M0 1858 103 929
DIN371  H C  6HX @ vs - mo 2311 103 920
DIN371 H C  6HX @ wvs5 - wmio 2506 103 920

DIN371 NR15 C  6HX @ vs - mo 2510 103 929

DIN371 NR15 C  6HX @ wvs - Mmoo 2516 103 929
DIN376  H C  6HX (O M2 - M0 1859 103 930
DIN376  H C  6HX

(O M2 - M0 1883 103 930

DIN371 GG  C  6HX @® wvs5 - wmio | 318 103 931

O brillante . sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA

758 GUHRING



Machos maguina

Toleran-

Norma Tipo Forma i

Presentacion de herramientas

Acaba- Articulo  Grupo de

di

do no. descuento

Machos con canal de refrigeracion para rosca metrica 1ISO

DIN 371 GG C 6HX

1ISO 2/
DIN 371 N B 6H
DIN 371 H C 6HX
DIN 371 H E 6HX

DIN376 GG C 6HX

DIN376 GG C 6HX

1ISO2/
DIN376 NAZ E 6H
DIN 376 H C 6HX
DIN 376 H E 6HX

DIN371 VAR50 C 6HX

DIN 376 VAR50 C 6HX

NEW

@ wv5 - wmio 180 103

Q+® wms - mio 2517 103

® wvs - wio 302 103

® vs5 - w0 1091 103

@ v - v 319 103

@ vi2 - v 1897 103

Q@ wvs - mi2 2899 103

® wmvio - w4 207 103

® wvio - m20 4165 103

® vs5 - wio 1139 103

® vi2 - vm20 1142 103

Machos con canal de refrigeracion para rosca metrica fina ISO

DIN 374 VAR50 C 6HX

IS0 2/
DNa74 NR15S G SO
DIN374 vARs G S92/

® icn CdCabo  (D)Cristal

@ FIRE/nanoFIRE

® TN

® wvsxi-m2x15 1144 103

() M5x05-M20Xx1,5 1905 103

(O M5x05-M16X1,5 1906 103

(&9 TiN+ @ ™olyaiide @) signum

Dimen-
siones
pagina

931

931

931

931

932

932

933

933

933

934

934

935

936

936

759

il

Machos maquina



euinbew soyoep

Machos maguina

Dimen-
d1

do no. descuento  >'oNeS
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Acaba- Articulo  Grupo de

Machos con canal de refrigeracion para rosca metrica fina ISO

1S02/ M6
o O -M20X1,5 1907 103 936

DIN 374 HR40 C X0,75

® V& -muxi5 1200 103 936

DIN 374 HR15 C 6HX X0,75

ISO 2/

DIN 374 N R50 6H

(@)

(® Ms8xi -M20Xx15 1204 103 936
DIN374 GG  C  6HX

@ vsxi-maxi5 347 103 937

DIN374 GG G 6HX @ wvsxi -mM20x15 1904 103 937

DIN374 H E 6HX NEW ® wvs5x05-Mi6x15 1007 103 937
DIN374  H C  6HX ® wvs5x05-Mi6x15 1090 103 937
DIN371  H C  6HX (O Ms5x05- M1ox1 972 103 938

DIN371 NL15 D  6HX (O M4xo5- M8x1 975 103 938

DIN371 NR15 C 6HX O M4X0,5- M10X1 | 977 103 938
DIN 371 H C 6HX O M5X0,5- M10X1 = 1861 103 939
DIN 374 H C 6HX O M12 X1,5-M20 X1,5 974 103 939
DIN374 NL15 D 6HX O M12X1,5-M18X1,5 976 103 939
DIN 374 NR15 C 6HX

(O Mi2x1,5-M20x1,5 978 103 939

DIN374 H E  6HX NEW (O ™iox1 -Mi16x1,5 1009 103 939

O brillante O sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA

760 GUHRING



Machos maguina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Acaba- a1 Articulo  Grupo de
do no. descuento

Machos con canal de refrigeracion para rosca metrica fina ISO

DIN374  H C  6HX (O Mmi2x15-M20X1,5 1860 103

Machos mag. refrig., roscas UNC

~DIN

NR.10
e GG c 2B @ ", -3s-16 1085 103
"N e ¢ 28 @ 614 78-9 1086 103
376

Machos maq. refrig., roscas UNF

~DIN

e @ '%)° -sa 1082 10

Machos maguina para tuercas para rosca metrica 1ISO

1ISO 2/

DIN357 N oH (O M3 - wm30 81 103
Machos combinados para rosca métrica ISO
Norma N p S92/ M3 - M12 1839 103

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum

Dimen-
siones
pagina

939

940

940

941

942

943

761

Machos maquina



@ Machos maguina de laminacion sin ranuras de lubr.

O brillante

762

O sulfanizado

O fase nitrurada . marrén dorado

p Di =
Norma Tipo Forma Tolcei:n- Presentacion de herramientas Ac:cl:a- di Ar::gulo dcirsucﬁjoerd\teo s:g:?ens
) pagina
/ ' v/
Machos mag. de laminacion para rosca metr. 1ISO
~DIN
e 6HX ® M2 M0 921 103 944
~DIN
371 6GX ® M2 M10 | 920 103 944
2=
ggg "o 6HX ® M2 Mi0 1255 103 944
=98
oS
=
oy BHX @ M2 M0 1347 103 945
~DIN
371 6GX ® M2 M10 903 103 945
~DIN
371 6GX € M25 M8 | 1565 103 945
~DIN
476 6HX ® w2 M18 | 925 103 945
~DIN
376 6GX ® w2 M20 924 103 945
e 6HX ® w2 - M0 1286 103 945
~DIN
476 6GX ® w2 M20 952 103 945
~DIN
476 6GX € M4 M20 1567 103 945
/ ' v/ ]
Machos mag. de laminacion p. rosca metr. fina ISO
~DIN
e 6GX (® Miox1 - mi0x1 1280 103 946
~DIN
371 BHX (® Msxi - MioX1 1257 103 946
o BHX € M8Xi - MIOX1 1568 103 947

@ an @ TiAN nanoA @ TIAIN SuperA



Machos maqguina de laminacion sin ranuras de lubr.

Norma

Forma

cia

Toleran-

Presentacion de herramientas

Acaba-

o di

Machos mag. de laminacion p. rosca metr. fina ISO

~ DIN
371

~ DIN
371

~DIN
374

~DIN
374

~DIN
374

~DIN
374

~DIN
371

~DIN
376

~DIN
371

~DIN
374

DIN
2189

® icn

@ Carbo

6GX

6GX

6HX

6GX

6HX

6GX

2BX

2BX

2BX

2BX

@ Cristal

@ FIRE/nanoFIRE

® AlCN

Machos mag. de laminacion para rosca UNC

Machos mag. de laminacion para rosca UNF

Machos mag. de laminacion para rosca GAS

® TN

® Ms8xi -Mi0X12
€ M8X1 - M10OXT
® Mi2x1 - M24x2
€D Mi12X1 -M24X15
® M8x1 -M2x15

® M8x1 -Mi18X15

NR.10

o4 - 3/8-16

®
® 1614 - 78-9

NR.10

® 5 - s
® ™M 1

® G188 -G1i/4

Articulo  Grupo de

no.

1740

1569

1258

1580

929

928

2273

2274

1283

2275

966

descuento

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

Dimen-

siones

pagina

947

947

947

947

948

948

949

949

950

951

952

(&9 TiN+ @ ™olyaiide @) signum

763

Machos maquina
de laminacion sin

ranuras de lubr.



@ Machos maqguina de laminacion sin ranuras de Iubor.

Norma Tipo Forma Tolceiraan- Presentacion de herramientas

Acaba- a1 Articulo  Grupo de IR

ion
do no. descuento  >'oNeS
pagina

Machos mag. laminacion refrig., rosca métr. 1ISO

. ® M5 - M6 2518 103 953

~DIN
371

N C 6HX

Jgn| 8p senuel
uls uoloBUIWE| 8P
euinbew soyoey

O brillante O sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA

764 GUHRING



Machos maqguina de laminacion con ranuras de lubr. @

Dimen-
siones
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Acaba- a1 Articulo  Grupo de
do no. descuento

Machos mag. de laminacion para rosca metr. 1ISO

~DIN

e N C  6HX ® M3 - M0 322 103 954

~DIN

376 N C  eHX ® w12 - M6 339 103 954
©§ .
£85
8§63

~DIN £33

e N C  6HX ® w3 - wmio 2012 103 955 £es
2ES
gs 2
=gt

~DIN

e N C  6HX ® M3 - Mo 919 103 956

~DIN

e N C  6HX ® w3 - Mmoo 1587 103 956

~DIN

P N C 66X ® M3 - Mo 918 103 956

~DIN

e N C  6GX ® M3 - Mo 1588 103 956

~DIN

371 N C  eHX ® M3 - M0 1266 103 957

~DIN

371 N C  6HX ® w3 - Mo 1599 103 957

~DIN

371 N C  6GX ® ™3 - M0 1705 103 957

~DIN

476 N C  6HX ® wvi2 - M0 2013 103 957

~DIN

476 N C 66X ® w12 - M0 1590 103 957

~DIN

476 N C  6HX ® w12 - M0 1267 103 957

~DIN

376 N C  eHX ® w12 - M2 1707 103 957

~DIN

376 N C  6GX ® w2 - M0 1708 103 957

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum

GUHRING 765
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Machos maqguina de laminacion con ranuras de lubr.

a Di =
Norma Tipo Forma Tolcei:n- Presentacion de herramientas Ac:ga- di Arﬂgulo dCirSucrLoerd“eo s:g:z]s
. pagina
/ ' v/
Machos mag. de laminacion para rosca metr. 1ISO
SDONCON o eex ® M6 - M 923 103 958
376
SDNCON o eex ® wme - M0 1589 103 958
376
ONON o eex ® M6 - M0 922 103 958
376

Machos mag. de laminacion p. rosca metr. fina ISO

o N o enx ® 0w - xios 1284 103 959
e ® wmi2xi -M24x15 1503 103 960
o N o eax ® wmi2xi -M24x15 1594 103 960
N e ex ® WM2x1 - M24x2 1269 103 960
N CeHX ® wmi2xt -M24x1,5 1741 103 960
oNceax ® wmi2xt -M2ax15 1712 103 960
o NG enx ® oo - o5 1275 103 o6t
NN c eHx ® wMaxi-wmoox1 1591 103 96t
N o eax ® Msxi - wmOX1 1277 103 961
S N ¢ eeX ® vsxi-wmoox1 1592 103 961
e N ® wmsxi- MO 1268 103 96
O brillante . sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA

/66 GUHRING



Machos maqguina de laminacion con ranuras de lubr.

Norma Tipo

Forma

cia

Toleran-

Presentacion de herramientas

Acaba-

o di

Machos mag. de laminacion p. rosca metr. fina ISO

~ DIN

371 N
o
e
e
o

6GX

6HX

6HX

6HX

6GX

® wmsxi - mioxi

® M8x1 -M20X15

M6
® x0.75 ~M24X15

M6
® x0.75 ~M20X15

® Ms8x1 -M22Xx15

Machos mag. de laminacion para rosca UNC

~ DIN

aze N
~DIN
371 N

2BX

2BX

® 1/2-13 - 3/4-10

(® NR.4-40- 3/8-16

Machos mag. de laminacion para rosca UNF

~DIN

371 N
~DIN
374 N

2BX

2BX

(® NR.4-48- 3/8-24

® 71620 - 3/4-16

Machos mag. de laminacion para rosca GAS

DIN
2189

® G116 - G

Machos maqg. laminacion refrig., rosca metr. 1SO

~DIN
371

® icn

@ Carbo

6HX

@ Cristal

@ FIRE/nanoFIRE

® AlCN

® TN

® vs - wo

Articulo  Grupo de

no.

1710

333

927

2008

926

1583

1582

1584

1585

1586

1927

descuento

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

Dimen-

siones

pagina

962

963

964

964

964

965

965

966

966

967

968

(&9 TiN+ @ ™olyaiide @) signum

767

Machos maquina

de laminacién con

ranuras de lubr.



@ Machos maqguina de laminacion con ranuras de lubr.

Dimen-
siones
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Acaba- a1 Articulo  Grupo de
do no. descuento

Machos mag. laminacion refrig., rosca métr. 1ISO

~DIN
e N C  6HX @ wvm3 - w0 1972 103 968
~DIN N=
fleb N C 66X NEW € M5 - M0 4146 103 969
585
209
538 DIN
3 »m ~
a3 e N C  6HX ® M5 - M0 2442 103 969
=39
g9 s
: gm
~DIN
e N C  6HX ® wvm5 - mi0o 2446 103 969
~DIN
371 N C  6HX € M5 - M20 2515 103 969
~DIN
P N C  6GX ® M5 - M0 2443 103 969
~DIN
e N C  6GX ® wvs - mo 2447 103 970
~DIN
371 N c B6HX ) M5 - Mi10 823 103 970
~DIN
476 N C  6HX @ w2 - v 1931 103 o7
~DIN
476 N C  6HX ® M2 - M6 2444 103 971
~DIN
476 N C  6HX ® wvi2 - mie 2448 103 o7
~DIN
476 N C 66X ® w2 - Mie 2445 103 971
~DIN
476 N C  6HX @ w12 - M6 342 103 971
~DIN
371 N E  6HX ® M3 - M0 1725 103 972
~DIN
371 N C  6HX ® wvms5 - wmio 1270 103 o72
Obrillante .sulfanizado Ofase nitrurada .nitrurado .marrc’)n dorado .TiAIN eTiAIN nanoA .TiAIN SuperA

768 GUHRING



Machos maqguina de laminacion con ranuras de lubr.

Norma Tipo

Machos mag. laminacion refrig., rosca métr. 1ISO

~ DIN

371 N
o
o
o
o
R
o
o
R
o
o

Machos mag. laminacion refrig., rosca meétr. fina ISO

~ DIN
371

~ DIN
371

~DIN
371

® icn

Forma

@ Carbo

cia

6HX

6GX

6GX

6GX

6HX

6HX

6HX

6GX

6GX

6GX

6HX

6HX

6GX

6HX

Toleran-

@ Cristal

Presentacion de herramientas

@ FIRE/nanoFIRE

NEW

NEW

NEW

® AlCN ® TN

Acaba-

do

®

(&)

(&)

®

M5

M3

M5

M5

M12

M12

M12

M12

M12

M12

M3

M10

M10

M10

M10

M20

M20

M20

M20

M20

M20

M20

Articulo  Grupo de

no.

1717

1726

1713

1718

1727

1271

1719

1728

1714

1720

4143

M8 X1 -M16X1,5 4147

M8 X1 -M16X1,5 4151

M8 X1 -M10X1,2/ 1729

(G TiN+

descuento

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

103

Dimen-

siones

pagina

972

972

973

973

973

973

973

973

973

973

974

975

975

976

@ ™olyaiide @) signum

769

Machos maquina
de laminacién con

ranuras de lubr.



*Ign| ep seinuel

uo9 ugIoeUIWE| 8P
euinbew soyoep

Machos maqguina de laminacion con ranuras de lubr.

Acaba- Articulo  Grupo de IR

do no. descuento  >'oNeS
pagina

. Toleran- I .
Norma Tipo Forma i Presentacion de herramientas

Machos mag. laminacion refrig., rosca meétr. fina ISO

~DIN
371/~ N C  6HX @ wvioxi -m2axi5 1581 103 977
DIN 376
N eHx @® wvexi- g% 1212 103 o8
e @ wvexi -mioxi2 1721 103 978
N E 60X ® Msxi -mioxi2 1780 103 978
NN e eex @® vsx1 -mioxi2 1715 103 979
oal N E  6HX ® Mi2xi -mM24x1,5 1781 103 979
o N c ex @® vioxi-m2axe 1278 103 979
wa N C enx @ 5 -veaxis 17238 103 79
o N E  6GX ® Mi2xt -M24x1,5 1782 103 979
oNceax @® wvioxi -m2ax15 1716 103 979
g N C  6HX @ Msxi -mM16X15 338 103 980
DAY c eHX NEW (® M8xi -Mi6X1,5 4145 103 981

Machos mag. laminacion refrig., rosca GAS

22';“9 N c NEWW G116 - Gi 4152 103 982

O brillante O sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA

770 GUHRING



Fresas de roscar vy taladrar

Norma

Tipo

Acaba-

Presentacion de herramientas .

Fresas de roscar para rosca metrica 1SO

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

DTMC
SP

DTMC
SP

DTMC
SP

DTMC
SP

DTMC
SP

DTMC
SP

DTMC
SP

DTMC
SP

DTMC
SP

DTMC
SP

DTMC
SP

DTMC
SP

O

Longitud
de rosca

1,6xD

1,5xD

1,5xD

1,5xD

2xD

2xD

2xD

2xD

2,5xD

2,5xD

2,5xD

2,5xD

Fresas de roscar para rosca meétrica fina ISO

Norma
de fab.

Norma
de fab.

® icn

DTMC
SP

DTMC
SP

@ Carbo

O

(D)cristal  @FIRE/anoFIRE @ AICIN ®TiN

1,5xD

1,5xD

(9 TiN+

di

M3 - Mi6
M3 - Mi6
M4 - Mi6
M4 - Mi6
M3 - Mi6
M3 - Mi16
M4 - Mi16
M4 - Mi16
M4 - Mi6
M3 - Mi6
M4 - Mi6
M4 - Mi16

Articulo
no.

3774

3776

3775

3777

3778

3780

3779

3781

3782

3784

3783

3785

M 4 X0,5 -M16 X1,5 3788

M6
X0,75

-M16 X1,5° 3787

@ MolyGiide

Grupo de Dimen-

descuento [s)gjg;]iﬁz
108 984
108 985
108 985
108 985
108 986
108 987
108 987
108 987
108 988
108 989
108 989
108 989
108 990
108 991

. Signum

771

Fresas de roscar y
taladrar



Jelpejel
A Jeosol ap sesaiq

Fresas de roscar vy taladrar

Acaba-  Longitud

Norma Tipo Presentacion de herramientas i g —

Fresas de roscar para rosca meétrica fina ISO

Norma DTMC

defab.  SP ® 0
Norma DTMC

defab.  SP 2xb

Norma DTMC
de fab. SP

. 2xD

Norma DTMC
de fab. SP

O 2xD

Norma DTMC

defab.  SP 2xb

© O

Fresas de roscar para roscas UNC

Norma DTMC NJ
defab.  SP NEWY O 20
Norma DTMC A
defab.  SP NEW © 2xb

Fresas de roscar para roscas UNF

Norma DTMC A
defab.  SP NEW 2xD
Norma DTMC N/
defab.  SP NEW ® <20

O

O brillante O sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado

772 GUHRING

Articulo

e no.

M6

X0,75 -M16 X1,5° 3789

M 4 X0,5 -M16 X1,5 3790

M 6

M4 X0,5 - X0,75 3792
M6
X075 -M16 X1,5° 3791

M6

Xors -M16X15 3793

1/4-20 - 5/8-11 4138

1/4-20 - 5/8-11 4139

1/4-28 - 5/8-18 4140

1/4-28 - 5/8-18 4141

Grupo de
descuento

108

108

108

108

108

108

108

108

108

Dimen-

siones

pagina

991

992

993

993

993

994

994

995

995

@ an @ TiAN nanoA @ TIAIN SuperA



Fresas de roscar sin fase de avellanado @

X 5 Di "
Norma Tipo Presentacion de herramientas Acg:a- Iagr:g':cjg di Arg(;ulo cigjc%%:g s:g:zens
: pagina
/ '
Fresas de roscar para rosca metrica 1SO
2‘; . TMSP () 20 M6 -M20Xx15 3734 108 996
ng . TMSP () 2xD M6 -M20X15 3737 108 996
=@
N g5
orma <l
defab. TMSP @ >0 M6 - M0 3743 108 9% H
o8
2‘2 ot TMSP NEW () 20 Me - M0 4132 108 997
3‘: e TMSP NEWY ® 20 M6 - M0 41383 108 97
orma v sp () 250 M6 - M0 3785 108 998
2‘; . TMSP ® 250 wMe - m20 3740 108 908
ng . TMSP @ <250 M6 - M0 3744 108 998
Fresas de roscar para roscas GAS
oA Tmsp () 20 Gis - Gas 3745 108 999
oma - Tmsp @® >0 cis - Gas 3748 108 999
orma v sp @ >0 cis - Gy 3751 108 999
2‘: . TMSP () 25x0 G188 - G3/8 3746 108 1000
ng ;?; T™M SP ® 250 G188 - G3s 3750 108 1000
L"é’;g‘ba ™ SP @ 2250 G - G3s 3752 108 1000

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum
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Fresas de roscar sin fase de avellanado

Norma  Tipo Presentacion de herramientas peles e di R Orupoce Eg%%
Fresas de roscar para roscas NPT

o TMsP O 116 - 3/8 3758 108 1001

ng a6, TMSP () 116 - 3/8 3754 108 1001

oA TMsp () 116 - 3/8 | 3755 108 1001

Fresas de roscar para roscas NP TF

orma Tmsp O 116 - 3/8 | 3756 108 1002

orma v sp © 116 - 3/ | B757 108 1002

o TMsP (/) 116 - 3/8 | 3758 108 1002

Fresas de roscar para roscas UNC

Norma N NR.10

vt TMSP NEW O 20 5,7 -s8-11 418 108 1003
Norma N NR.10 R

dot TMSP NEWY ® >0 7 -5m-11 418 108 1003

Fresas de roscar para roscas UNF

O

Norma N NR.10 R

do fab TMSP NEW 2xD -39 5/8-18 4136 108 1004

Norma N NR.10

vt TMSP NEW ® 2> ' -5ms-18 4137 108 1004
O brillante O sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA
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Fresas de roscar con fase de avellanado

Norma

Tipo

Presentacion de herramientas

Acaba-

do

Fresas de roscar para rosca metrica 1SO

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

TMC SP

TMC SP

TMC SP

TMC SP

TMC SP

TMC SP

TMC SP

TMC SP

TMC SP

O

Fresas de roscar para rosca meétrica fina ISO

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

Norma
de fab.

® icn

TMC SP

TMC SP

TMC SP

TMC SP

TMC SP

@ Carbo

@ Cristal

@ FIRE/nanoFIRE

® AlCN

O

® TN

Longitud d1 Articulo  Grupo de [s):g:;ns_
de rosca no.  descuento pagina
1,5xD M3 - M20 3510 108 1006
1,5xD M3 - M20 @ 3525 108 1007
1,5xD M3 - M20 3543 108 1007
2xD M3 - M20 @ 3511 108 1008
2xD M3 - M20 3526 108 1009
2xD M3 - M20 @ 3544 108 1009
2,5xD M3 - Mi6 3759 108 1010
2,5xD M3 - M20 3760 108 1011
2,5xD M3 - M20 @ 3761 108 1011
1,5xD M 4X0,5-M16 X1,5 3512 108 1012
1,5xD M4 X0,5-M16 X1,5 3527 108 1012
1,5xD M 4X0,5-M16 X1,5 3545 108 1012
2xD  M4X0,5-M16X1,5 3513 108 1013
2xD  M4X0,5-M16 X1,5 3528 108 1013
(&9 TiN+ @ ™olyaiide @) signum
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OpEUE|[oAR 9 9SB)
U0 IBOSOJ 3P Sesal

Fresas de roscar con fase de avellanado

Acaba-  Longitud Articulo  Grupo de IR

do de rosca no. descuento  S'oNeS
pagina

Norma Tipo Presentacion de herramientas

Fresas de roscar para rosca meétrica fina ISO

2‘;;:; T™MC P @ >0 wvaxo5-m16x1,5 3546 108 1013
b TMC'SP () 250 M4axos-Mi6x1,5 8762 108 1014
Gt TMCSP @® 250 Maxo5-miex1s 3768 108 1014
L"g;;"; TMC SP @ 250 maxo5-mi6Xx15 3764 108 1014

Fresas de roscar para roscas UNC

Norma

de fab, TMCSP () 15xD 1/4-20 - 1/2-13 | 38516 108 1015
2‘;2‘; T™MC SP ® 50 1420 - 12-13 3534 108 1015
dN:;zf T™MC sP ()  2x0 1/4-20 - 1/2-13 | 8517 108 1016
3';’;2‘; TMC SP ® 20 1420 -12-13 3535 108 1016
L"g;;"s TMC SP @ >0 142 -12-13 3550 108 1016

Fresas de roscar para roscas UNF

Norma

de fap. 'MCSP

(O 15xD 1428 - 1/2-20 3518 108 1017

Norma

de fab. T™C SP

® 150 1428- 1220 3536 108 1017

Norma

de fab. T™MC SP

@ 150 14-28-1220 3551 108 1017

Norma

de fab. TMC SP

(O 20 1428 - 12-20 3519 108 1018

O brillante O sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA
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Fresas de roscar con fase de avellanado

Acaba-

Norma Tipo Presentacion de herramientas .

Fresas de roscar para roscas UNF

Norma

de fab. T™C SP

Norma

de fab. T™MC SP

Fresas de roscar para roscas GAS

o Tmc sp O
forma v sp ®
o rvc sp (1)
Norma v sp O
Norma v sp ®
o T sp (1)
o Tmc sp O

Fresas de roscar para roscas NPT

Norma

de fap. 'MCSP

Norma

de fab. T™C SP

Norma

de fab. T™MC SP

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN

Longitud
de rosca e
2xD 1/4-28 - 1/2-20
2xD 1/4-28 - 1/2-20
1,5xD G1/8 - G3/8
1,5xD G1/4 - G3/8
1,5xD G1/8 - G3/8
2xD G1/8 - G3/8
2xD G1/8 - G3/8
2xD G1/8 - G3/8
2,5xD G1/8 - G1/4
1/8 - 3/8
1/8 - 3/8
1/8 - 3/8
(9 TiN+
GUHRING

Articulo
no.

3537

3552

3514

3529

3547

3515

3533

3548

3765

3520

3538

3553

@ MolyGiide

Grupo de IR
descuento  S'oNeS
pagina
108 1018
108 1018
108 1020
108 1021
108 1021
108 1022
108 1023
108 1023
108 1024
108 1026
108 1027
108 1027
. Signum

i’
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@ Fresas de roscar con fase de avellanado

5 . Di o
Norma Tipo Presentacion de herramientas Acgct;a- Iazr:g':cjg di Ar:gulo dcirsuczoegteo s:g:]eer;
: pagina
Fresas de roscar para roscas NPTF
Norma
de fab, TMCSP O 18 - 3/8 8521 108 1028
Norma
de fab, 'MCSP () 1/8 - 3/8 3539 108 1029
=
&g
Q_(I)
o8 Norma
S35 defa. 'MCSP (/) 18 - 3/8 3554 108 1029
5%
32
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Fresas para roscar universales

Norma Tipo Presentacion de herramientas .

Fresas de roscar para rosca metrica 1SO

Norma

de fab. T™U SP O
Norma
de fab. T™MU SP .
Norma
deta TMUSP (/)

Fresas de roscar para roscas UN

Norma

de fab, MU UN

Norma

de fab, MU UN

Norma

de fab. TMUUN

Fresas de roscar para roscas GAS

Norma
dota TMUSP O
Norma
deta TMUSP ®
Norma
de fap. TMUSP 0

Fresas de roscar para roscas NPT

Norma
de fab. T™U SP O
Norma
de fab. T™MU SP .
Norma
de e TMU SP (/)

® icn CdcCabo  (D)Cristat @ FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN

Acaba-

Longitud d1 Articulo
de rosca no.
M1 - M35 3523

M1 - M35 3541

M1 - M35 3556

UN12 - UN24 = 3595

UN10 - UN9 3596

UN12 - UN24 3597

G11 - G19 | 3524

G11 - G19 | 3542

G11 - G19 | 3557

NPT 11,5- NPT 14 3768

NPT 11,5- NPT 14 = 3769

NPT 11,5- NPT 14 = 3770

(&9 TiN+ @ MolyGiide

Grupo de IR
descuento  S'oNeS
pagina
108 1030
108 1030
108 1030
108 1031
108 1031
108 1031
108 1032
108 1032
108 1032
108 1033
108 1033
108 1033
. Signum

779
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@ Fresas para roscar universales

) ; Dimen-
Norma Tipo Presentacion de herramientas Acgct;a- Iazr:g':cjg di Ar:gulo dcirsuczoegteo s:rr.:]eel
: pagina
Fresas de roscar para roscas NPTF
Norma NPTF
vt TMUSP () 115 -NPTF14 3772 108 1034
Norma NPTF
detat TMUSP () 115 -NPTF14 8773 108 1034
2l
]
o
85
83
8
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Fresado de roscas exteriores

Norma

Tipo

Presentacion de herramientas

Acaba-
do

Fresas de roscar para rosca metrica 1SO

Norma
de fab.

Norma
de fab.

® icn

TMU SP

TMU SP

@ Carbo

@ Cristal

@ FIRE/nanoFIRE

NEWY

NEWY

® AlCN

O

® TN

Longitud
de rosca e
0,500 - 3,000
0,500 - 3,000
(9 TiN+

Articulo  Grupo de

no.

4162

4163

descuento

108

108

Dimen-

siones

pagina

1035

1035

@ ™olyaiide @) signum

781
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@ Cojinetes

Norma  Forma Presentacion de herramientas . Acaba: d R Orupoce Z:Snzl
pagina

Cojinetes de roscar para rosca metrica ISO

rd\‘; . B () lapeado M1 - Mio 126 103 1036
- O M22 - Mi2 | 121 103 1037

S . p
H Cojinetes para rosca metr. 1ISO

DIN 382 O M5 - M52 139 103 1038
Soecs B @ epeado M2 - M2 130 103 1039
DIN 382 O M3 - M6 140 103 1040
22\‘555’;\‘ B O M1 - M30 151 103 1041
Do B () lapeado M4 - Mi2 158 103 1041
s B (O lapeado M4 - M27 155 108 1041
22\‘551’3\‘ B O M3 - M33 156 103 1041
3'2'“552‘ B O M3 - M30 = 152 103 1042
Caojinetes para rosca metr. fina ISO

22\‘555’;\‘ B O 2‘6)'2’(')’25 ~M22x1,5 161 103 1043
e B O M3X0,3- M30X2 162 103 1043
ot B (O 1apeado 4‘5'\)2'0’5 -M27X1,5 168 103 1043
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Caojinetes

Acaba- d1 Articulo  Grupo de 2;21”22
do no. descuento P
pagina

Norma Forma Presentacion de herramientas

Caojinetes para rosca UNC

DIN EN

22568 O NR.4-40- 7/16-14 181 103 1045

DIN EN

2568 O NR.8-32- 3/4-10 = 182 103 1045

Cojinetes para rosca UNF

DIN EN

NR.10
22568 O o - 7/8-14 185 103 1046

Cojinetes para rosca BSW

B .

DIN EN

ooses B . O W1/8 - Wis/8 172 103 1047
| I

Cojinetes para rosca GAS

DIN EN

24031 O G1/8 - G 175 103 1048

DIN EN

24031 O G1/8 - G11/2 176 103 1048

Cojinetes para rosca R BSPT

DIN EN

24230 O R1/8 - R2 | 198 103 1049

Cojinetes para rosca NPT

DIN EN

20568 O 1”18 - 1 190 103 1050

DIN EN

20568 O 18 - 34 191 103 1050

® icn Cabo  (D)Cristal  @FIRE/nanoFIRE @) AICIN ® TN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum

GUHRING /83

Cojinetes



@ El marcado de color Guhring

Los anillos de colores son la referencia para ayudar en la eleccion de la mejor herramienta Guhring. Las paginas “Compas”
para machos de roscar y fresas de roscar estan estructuradas correspondiendo a este marcado de colores.

JBOSOJ 9P SOUIB|A

de material Denominacion
segun DIN abreviada
EN 10 027

Aceros de construccién

de material Denominacién
segun DIN abreviada
EN 10 027

Aceros para bonificar

de material Denominacion
segun DIN abreviada
EN 10 027

Aceros sulfurados

de material Denominacion

segun DIN abreviada

EN 10 027

Aceros de construccion

de material Denominacion
abreviada

Al y aleaciones de Al

generales aleados genales
1.0035 S 185 (St 33) 1.6511 36 CrNiMo 4 1.4005 X12CrS 13 1.0035 S$185 (St33) 3.0250 AI'99,5H
1.0039 S 235 JRH 1.7033 34 Cr4 1.4104 X 14 CrMo S 17 1.0421 St 52.0 3.0280 AL 99,8H
1.0036 S 235JRG1+CR 1.7225 42 CrMo 4 1.4105 X6 CrMo S 17 1.0067 RSt 37-1 3.3308 Al99,9Mg0,5
1.0060 E 335 (St 60-2) 1.4305 X 8CrNi S 18-9 1.0425 P265GH

Aceros p. tornos auto.

Aceros para herramientas

Aceros austeniticos

Aceros p. tornos auto.

Aleac. forjables de Al

1.0718 11SMnPb30
1.0721 10820
1.0758 60SPb20
1.0726 35820

Aceros de cementacion

1.2316
1.2067

X36 CrMo 17
10 S20

Aceros rapidos

1.4300 X 12 CrNi 18-8
1.4301 X5 CrNi 18-10
1.4541 X6 CrNiTi 18-10

Aceros martensiticos

1.0711 9S820
1.0718 11SMnPb30
1.0727 46820
1.0728 (60 S 20)

Aceros de cementacion

3.2315 AMgSi1
3.1655 AICuMgPb
3.4335 AlZn4,5Mg1

Aleaciones fundicién
de Al = 10% Si

1.0401 (C15) 1.3343 HS 6-5-2

1.7016 17 CR3 1.3344 HS 6-5-3

1.7131 16MnCr5 1.3243 HS 6-5-2-5

1.5919 15CrNi6 1.3247 HS 2-19-1-8
Aceros para bonificar PeTas Crhmeeths

no aleados
1.0402 c22 ; .
Los aceros mencionados estan

1.1151 C22E (Ck 22) p

10503 C a5 endurecidos a 45 ..62 HRC

1.1191 C45E (Ck 45)

N° de material Denominacién

N° de material Denominacién

1.4057 X 17 CrNi 16-2
1.4112 X 90 CrMoV 18
1.4006 X12Cr13

N° de material Denominacién

1.7131 16MnCr5
1.6523 21NiCrMo2-2
1.7321 20MoCr4
1.7325 25MoCr4

Aceros para bonificar

3.2134 GD-AISi5Cui1Mg
3.2162 GD-AISi8Cu3
3.2373 G-AISi9Mg

Aleaciones fundicion

no aleados de Al > 10% Si
1.0402 C22 3.2581 G-AISi12
1.1151 C22E 3.2583 G-AISi12Cu
1.0503 C45 3.2581 G-AISi10Mg
1.0601 C60

Aceros para nitrurar

1.8504 34CrAl6
1.8507 34CrAIMo5
1.8509 41CrAIMo7
1.8515 31CrMo12
1.8550 34CrAINi4

Fundicion esférica

0.7040
0.7060

-

N° de material Denominacién

EN-GJS-400-15
EN-GJS-600-3

N° de material Denominacién

abreviada abreviada abreviada abreviada abreviada
Hierro fundido Laton, viruta corta duroplasticos Aleaciones de magnesio Titanio
0.6015 (GG15) EN-GJL-150 2.0380 CuZn39Pb2 - Bakelita 3.5200 MgMn2 3.7025 Ti
0.6025 (GG25) EN-GJL-250 2.0401 CuZn39Pb3 Resopal 3.5612 MgAI6Zn 3.7065 Ti
0.6040 (GG40) EN-JLZ 2.0410 CuZn43Pb2 Pertinax 3.5812 MgAI8Zn
Moltopreno 3.5812.05 GDMgAI8Zn1
;s " Lri 3.5612.05 GDMgAI6Zn1
Fundicion de grafito esférico a q An) . —
yimaleable Laton, viruta larga thermoplasticos 3.5662.01 GMgAI6 Aleaciones de titanio
0700(GEG4) FN e aons. 20250 Cuzn20 = Plexiglas 3.7115 TiAl 5n2
0.7060 (GGG60) EN-GJMW-350-4 2.0280 CuzZn33 Hostalen 3.7165 TiAl 6 V4
0.8035 2.0332 CuZn37Pb0,5 Novodur
08135 N Makralon
: GJMB-350-10
Fundicion de reforzados con NS e EES
grafito nodular fibra de vidrio/carbé6n P
- EN-GJV250 = Polipropileno 2.4610 Hastelloy C4
EN-GJV350 GFK 2.4876 Incoloy 800
EN-GJV400 CFK 2.4816 Inconel 600
EN-GJV500 2.4668 Inconel 718
2.4634 Nimonic 105
CuNi12Zn24
CuNi18Zn20
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