Mas que avellanar

Herramientas de achaflanar, avellanar y rebarbar
para el mecanizado a maguina de taladros
de entrada y salida y transversales

HERRAMIENTAS DE AVELLANAR



Avellanadores en HSS, HSS-E, MD

O brillante

1344

O sulfanizado O fase nitrurada

. marrén dorado

Norma  Forma Presentacion de herramientas . Acabado di R Orupoce Eg%
Avellanadores conicos 60°
DIN 334 . () 6300 - 25000 472 105 1371
DIN 334 . (O:s% 8000 - 20000 470 105 1372
DIN 334 . © 16000 - 80000 473 105 1373
DIN 334 . @ 16000 - 100,000 471 105 1374
Avellanadores conicos 90°
DIN 335 . 52 8000 - 20000 474 105 1375
DIN 335 . (O 4300 - 31,000 476 105 1376
z> DIN 335 . @ :s00 - 31000 1826 105 1376
g g DIN 335 . (® 5000 - 31000 827 105 1376
DIN 335 . () 15000 - 100,000 477 105 1377
DIN 335 . (® 25000 - 50,000 828 105 1377
DIN 335 . @© 16000 - 100,000 475 105 1378
Juegos de avellanadores conicos 90°
DIN 335 . () 7000 - 7000 @ 498 105 1379
DIN 335 . ® 7000 - 7000 499 105 1379

@ an @ TiAN nanoA @ TIAIN SuperA



Avellanadores en HSS, HSS-E, MD

Norma Forma Presentacioén de herramientas Acabado

Avellanadores conicos 90° para avellanado fino

DIN
1866

O 2,000

Avellanadores conicos 90° para avellanado medio

DIN
1866

(O s600

Avellanadores conicos 90° para @ del nucleo

Tag6 . O so0
Avellanadores conicos 120°

deab, . O 16000 -
deab, . @ 25000 -
Avellanad. con pivote guia, p. avellanado fino

o . ® oo

® icn Cabo  (D)Cristal  @FIRE/nanoFIRE @) AICIN ® TN &) TiN+

- 19,000

- 21,500

- 19,000

- 20,000

16,000

40,000

- 100,000

- 20,000

- 20,000

40,000

no.

436

437

438

478

480

481

479

482

324

485

@ MolyGiide

Articulo  Grupo de

Dimen-
descuento  S'oNeS
pagina
105 1380
105 1381
105 1382
105 1383
105 1384
105 1385
105 1386
105 1387
105 1387
105 1388
® Signum

1345

Avellanadores en
HSS, HSS-E, MD



Avellanadores en HSS, HSS-E, MD

. p Dimen-
" . Material de Articulo  Grupo de .
Norma Forma Presentacioén de herramientas . Acabado d1 o s Fs)ggizz

Avellanad. con pivote guia, p. avellanado medio

DIN 373 () 6000 - 20000 483 105 1389
DIN 373 . (® 6000 - 18000 325 105 1389
Norma

ity . O 18000 - 40000 486 105 1390

Avellanad. con pivote guia, p. ave. @ del nucleo

DIN 373 . () 6000 - 20000 484 105 1391
DIN 373 . ® 6000 - 18000 326 105 1391
Norma

ity . (O 20000 - 26000 487 105 1392

Avellanadores con pivote guia intercambiable

DIN 375 (O 15000 - 63000 463 105 1393

dW ‘3-SSH ‘SSH
US S3I0PBUB|[BAY

Pivotes-guia para avellanadores fino

DIN
1868

O

8,400 - 25,000 464 105 1394

Pivotes-guia para avellanadores medio

DIN
1868

O

9,000 - 39,000 465 105 1395

Pivotes-guia para @ del ndcleo

DIN

1868 (O 6800 - 32000 466 105 139

O brillante O sulfanizado O fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN e TiAIN nanoA . TiAIN SuperA

1346 GUHRING



Avellanadores en HSS, HSS-E, MD

Articulo  Grupo de IR

no. descuento  S'oNeS
pagina

Norma Forma Presentacion de herramientas Acabado d1

Avellanadores frontales

o @ 3500 - 13000 482 105 1397
o @ 6000 - 30000 483 105 1398
13p @ 10000 - 30000 434 105 1399
2eb @ 20000 - 48000 485 105 1400
Desbarbador

e fab, () 2000 - 8000 4101 120 1401
2‘;;:; () 2000 - 8000 4100 120 1402

Rebarbadores 90°

Norma IN'= _
de fab. NEW e 3,000 12,000 495 120 1403

® icn CdCabo  (D)Cristat  @FIRE/nanoFIRE @) AICIN ®TiN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum

GUHRING I 1347

Avellanadores en
HSS, HSS-E, MD
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Herramientas de avellanar

Norma Tipo Presentacioén de herramientas

Avellanadores con guia

’d“;’g; KS 125
Norma ks 140
o s o0
o kv

Avellanadores frontales

Norma

de fab. KS 100

Avellanadores conicos 90°

Norma

de fab. KS 100

O brillante O sulfanizado

O fase nitrurada

1348 GUHRING

. nitrurado

Acabado

O

. marrén dorado

12,000

5,000

5,900

18,000

9,000

12,000

d1

57,000

45,000

75,000

74,000

67,000

30,000

Articulo  Grupo de
descuento

no.

1601

1602

1603

1604

1606

1622

104

104

104

104

104

104

Dimen-

siones

pagina
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1405
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1408

1409

@ an @ TiAN nanoA @ TIAIN SuperA



Herramientas de avellanar «

q . Di o
Norma Tipo Presentacioén de herramientas Ma(t;;l‘ta; & Acabado d1 Ar:gulo dGersthFLoe:g s;:ne;s
: pagina
Pasadores roscados
DIN 551 @ - 1624 104 1410

Extractores

Norma

de fab. 1650 104 1411
Norma

do fab, 1651 104 1411

Pivotes-guia, 1pieza

Norma
e for O - 1615 104 1412

Pivotes-guia, completos

(0]

o

[}

©

i

3

N :
orma e
fhistite O - 1616 104 1414 5

Pivotes-guia para avellanadores cortos

S O - 1617 104 1418
Tomillos

Norma

de fab. 1647 104 1420

Pivotes de seguridad

Norma

de fab. 1648 104 1421

® icn Cabo  (D)Cristal  @FIRE/nanoFIRE @) AICIN ® TN &) TiN+ @ ™olyaiide @) signum
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avellanar



Herramientas de avellanar

Dimen-
siones
pagina

) " . Material de Articulo  Grupo de
Norma Tipo Presentacion de herramientas . Acabado di o s

Tuercas de seguridad

Norma

de fab. 1649 104 1422

Porta-avellanadores, cortos, cil.

Norma

de fab. 1625 104 1423

Porta-avellanadores, cortos, CM

Norma

de fab. 1626 104 1424

Porta-avellanadores, largos, CM

Norma

de fab. 1628 104 1425

Jeue|jene
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O brillante O sulfanizado Q fase nitrurada . nitrurado . marrén dorado . TiAIN 6 TiAIN nanoA . TiAIN SuperA
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