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Ligaturos PURA 101 (585 prabai)
techniniy ypatumy ir naudojimo aprasymas

PROGOLD

Lent.1 FIZINES SAVYBES

Spalva Spalvos koordinatés Tankis [g/cm”3] Kristalizacijos
diapazonas [°C] Solidus
— Likvidus
balta L*= 88.01 12.72 916 + 953
a*= 3.05
b*= 13.11

Lent. 2 MECHANINES SAVYBES

Salygos Stiprumo ribos Takumo riba [MPa] Tamprumas [%] Kietumas [HV] Giluminis
plésimui [MPa] tempimas (mm)
Ka tik iSlietas 439 174 57 142
Atlaidintas 589 313 31 149 9,8

Lent. 3 KIETUMAS PO GRUDINIMO TEMPERATURA (HV)

250°C 300°C 350°C
60 min 160 157 155
120 min 155 159 158
180 min 156 159 158

Lent. 4 KIETUMAS PO MECHANINIO GRUDINIMO

C.W. [%] 0 40 60 80 90
Kietumas [HV] 134 199 230 269 292
ATKAITINIMAS

Liejiniy atkaitinimas

Toks atkaitinimas turéty bati vykdomas su iSlietais gaminiais. Jo tikslas — pa8alinti arba sumazinti visas jtampas,
atsiradusias dibrinyje ausinimo metu jam esant liejadéZés viduje, ir tokiu badu padidinti mechaninj atsparuma. Jkaitinkite
liejinius krosneléje (jei jmanoma — apsaugotoj atmosferoj) temperatiroje, kuri sudaro 75-80% nuo Solidus vertés (lent. 1)
10-20 minuciy. Ausinimas gali vykti trimis skirtingais bldais: létai kambario temperatiroj esanr beveik 500°C ir po to
vandeny, arba staigiai aliejuje arba alkoholyje (Sie du pastarieji bldai garantuoja itin sumazintas jtampas liejinio viduje).

Rekristalizacinis atkaitinimas po mechaninio poveikio

|dékite ivalcuotg skardg ar vielg j krosnele su apsaugota atmosfera, pakaitintg iki 75-80% nuo Solidus vertés (Lent. 1).
Palikite 15-20 min. AusSinimas gali vykti trimis skirtingais bidais: létai kambario temperatiroj esanr beveik 500°C ir po to
vandeny, arba staigiai aliejuje arba alkoholyje (Sie du pastarieji bidai garantuoja itin sumazintas jtampas liejinio viduje).
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LIEJIMAS | ISPYLYMO FORMA

Liejimas

Jdekite lydinj j tigelj. Padenkite metalo pavirSiy boro ragstimi. Pakaitinimo metu apsaugokite metalg atstatomaja metano
arba propano (jie labai gerai tinka metalo apsaugai) liepsna (geltonos spalvos), argono arba formavimo dujomis.
Pakaitinkite i8pylymo forma iki 250-350 °C. Pakaitinkite metalg iki temperattros, kuri 100-150 °C aukstesné uz likvidus
temperatira, nurodytg Lent. 1. Létai iSpilkite metalg j iSpylymo forma. Labiau rekomenduojama karsta forma ir 1étas
iSpylymas, nei Salta forma ir greitas iSpylymas.

Ausinimas
ISkart po liejimo iSardykite formg ir tuoj pat atausSinkite metala.

NEPERTRAUKIAMAS LIEJIMAS

Liejimas

Jeigu metalas yra kietas (granulés arba skarda), padékite jj j Salto tigelio vidy. Jeigu lydynys yra skystas, pakaitinkite tigelj
iki likvidus temperatiros, nurodytos Lent. 1. Jeigu liejimo ma$ina nematuoja temperatiros pylymo metu, sitikinkite, kad
temperatdra uz tigelio riby atitinka tikrai metalo, esanciam viduje, temperaturai. Tam patikslinkite liejimo temperatirag
liejimo masinos gamintojo, turédami omenyje likvidus ir solidus temperatiras, nurodytas Lent. 1. Liejimo metu
apsaugokite lydynj geltonaja propano arba metano (abejos dujos labai tinka Siam tikslui) liepsna arba inertinémis dujomis.

Lydymas

Filjera turi pasiekti adekvacig temperatlrg, neperkaitant metalo tigelyje. Tai reguliuojama ausinimo vandens srove arba
Silumos kaitos lygiu (dél smulkesnés informacijos susisiekite su liejimo masinos gamintoju). Naudokite kuo didesnj greitj
siekdami gauti profilj be defekty. Didelis greitis leidzia metalg ausinti grei€iau, todél lydynys jgauna smulkiagride
struktlrg. Jeigu liejimo metu atsiranda pauzés, metalas, kuris ilgiau uZsilaiko filjeroje, turés labiau stambiagride struktirg
dél lIétesnio ausinimo. Dél to véliau, Salto mechaninio apdirbimo metu pastebimi lydynio elgesio pokydciai.

LIEJIMAS LIEJIMO MASINOJ

Liejimas

|dékite paruosta lydinj j Saltg tigelj. Pasiekite temperatdros, kuri 100-150°C aukstesné nei Liquidus temperatdra, nurodyta
Lent. 1. Po to iSpilkite mtalg j stabilizuotas liejadézes esant temperatirai tarp 500-70°C. Rinkités Sig temperatdra
atsizvelgdami j liejamy objekty dydj (sunkiems dirbiniams rekomenduojama Zzema temperatira, lengviems — aukStesné);
temperatdra turi bati optimizuota atsizvelgiant j individualius liejimo reikalavimus.

Ausinimas

Liejimui pasibaigus, leiskite liejadéZei pabati kambario temperatdroj 5-20 min, prie§ pamerkiant j vandenj. Tikslesnis laikas
priklauso nuo liejamy objekty: Iétas ausinimas gali sglygoti didesne oksidacijg; greitas ausinimas padidina jskilimo rizika.
Jei liejama su akmenimis, sekite akmeny gamintojo rekomendacijas.

PLASTINE DEFORMACIJA

Valcavimas

Liejimui pasibaigus lydinys gali bati plastiSkai deformuojamas. Pradékite nuo 50-60% linijinés deformacijos. Po atitinkamo
rekristalizacinio atkaitinimo, teskite su 70-80% Saltgja deformacija ir atitinkamu atlaidinimu kol gausite reikiamg dyd;. Labai
svarbu atlikti Saltajg deformacijg minimum 50% siekiant iSvengti griidy augimo tendencijos kity atkaitinimy metu.
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Rekristalizacinis atkaitinimas (atlaidinimas)

Jdékite iSvalcuotg arba tiesiog ruosinj j peciy su apsaugine atmosfera, pakaitintg iki 80% nuo solidus temperatiros,
nurodytos Lent. 1. Palikite metalg peciuje reikiamam laikui (15-20 min. — laiko skaiciavimg reikia pradéti nuo momento, kai
medZiaga jkaista iki reikiamos temperatidros). Toliau auSinimas gali bati atliktas trimis skirtingais budais: 1étai esant
kambario temperatarai iki 500 °C ir po to — vandenyje, arba iSkart aliejumi arba spiritu (pastarieji du bidai garantuoja
maZziausig vididne jtampa).

Balinimas
Naudokite 50-60 °C temperatiros 10-15% sieros riigsties tirpalg jprastam ésdinimui. Stipresniam poveikiui pries darba
jdékite j tirpalg nedaug vandenilio peroksido (1-5 ml/l). Daznai atnaujinkite sieros rigsties tirpalg.

Pakartotinas apyvartinio metalo panaudojimas

Sio lydinio metalas gali biti neudojamas pakartotinai. Rekomenduojama naudoti ne daugiau kaip 50% atlieky. Atlieky

kiekio pasirinkimas pakartotinam panaudojimui priklauso nuo jy grynumo laipsnio, naudojamy technologijy ir, be abejo,
metaly oksidacijos lygio bei leistino broko lygio. Rekomenduojama kuo labiau nuvalyti liejiniy pagrindus nuo aliejaus ir
formavimo masés likuCiy, kuriy buvimas sumazina galimy pakartotiny perlydymy kiekj.

NIKELIO EMISIJA

pHg/cmA2/savaité
0.14

Si verté buvo gauta vadovaujantis Nurodytmu UNI EN 1811. Bandymai buvo atlikti su objektais, pagamintais Progold.
Todél Sie duomenys negali bdti vertinami kaip abosliuti referencija, bet tik kaip parodomoiji verté. Taip yra dél to, kad
nikelio emisija jtakojama ne tik savo procentu, bet dar ir aukso lydinio homgeni§kumu, dirbinio forma ir pavirSiaus galutinio
apdirbimo kokybe. Sie veiksniai negali bati jtakojami ligatiros gamintojo, todél nurodyta nikelio emisijos verté negali bati
uzsertifikuota. Todél vartotojui rekomenduojama atlikti bandymus su savo gamybos dirbiniais, jsitikinant atitikimu
94/27/EC ir 2004/96/EC reglamentams.

Pastabos

1. Siekiant garantuoti teisingg produkto funkcionavimg, rekomenduojama naudoti tik 99,99% grynumo auksg.
Rekomenduojama atlikti preliminary lydinio legiravimg (esant apsauginei atsmosferai). Prie§ panaudojima, j tigelj
i§ pradZiy sudedama ligatdra, po to — grynas auksas. Jeigu granuliavimas nejmanomas, rekomenduojamas
lydinio iSpylymas j formag, valcavimas ir juostos sukarpimas smulkiais gabaliukais.

2. Visi Sios techninés kortos duomenys yra naudotini su 585 sulegiruotu auksu. Jeigu ligatira naudojama kitai prabai
iSgauti, maloniai praSome susisiekti su Progold arba atstovu papildomai informacijai. Visi duomenys, pateikti Sioje
techninéje kortoje yra gauti is pavyzdZziy, pagaminty ir istirty Progold laboratorijoje, laikantis Amerikos medZiagy
bandymy bendrijos reikalavimy. Progold pasilieka sau teise keisti arba papildyti duomenis Siame informaciniame
lapelyje bet kuriuo metu.

4.  Gaminys su nikeliu. Progod negarantuoja Sio produkto atitikimg REACH reglamento priedui XVII, n. 27, kaip
naudojamas bandymas, apraSytas standartu EN 1811:2011.
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