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Rectif

ier

Invert

er

Trans

forme

r

Rectif

ier

Hall 

devic

e

Current feedback 

control

Single-phase, AC DC AC DC

220V，50Hz

AC Invert

er

AC or DC

Control signal

AC or DC
PFC

DC
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workpiece

electrode

DC POSITIVE CONNECTION

Welding holder

workpiece

Weldingholder

electrode

DC NEGATIVE CONNECTION

Ar

workpiece
DC POSITIVE CONNECTION

torch

Argon gas

cyclinder
Gas hose Shield gas

input joint

Shield gas

connector

Aero

socket

Return current

cable

Control cable of

torch switch

pipe

Negative

output

Positive

output

Welding cable
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1～220V

ON

OFF
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Interruptor de 

Pistola 

Botón de ajuste de corriente, 

cuando está hacia arriba, la 

corriente aumenta, cuando está 

hacia abajo, la corriente 

disminuye. 

Botón de ajuste de la 

corriente de soldadura 

Perilla de ajuste de la 

corriente máxima de 

soldadura. 
Conectado al conector aero 14 

orificios el panel frontal 
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Relación del color del área de soldadura y el efecto de protección del acero inoxidable

 

Relación del color del área de soldadura y el efecto protector de la aleación de

La relación correspondiente entre el diámetro de la boquilla de gas y el diámetro del electrodo.
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Aviso: los parámetros anteriores provienen de "Welding Dictionary" P142, Volumen 1 de la Edición 2.

 

Boquilla de gas y el caudal de gas de protección 
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Aviso: los parámetros anteriores provienen de "Welding Dictionary" P149, Volumen 1 de la Edición 2. 
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Aviso: los parámetros anteriores provienen de "Welding Dictionary" P150, Volumen 1 de la Edición 2 
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℃

－ ～ ～

Soldadura 

de brida 

～ － ～ ～

Soldadura 

de brida o 

de culata 

lateral 

～ ～ － ～ ～ ～

Soldadura 

de culata 

～ － ～ ～ ～
 

Soldadura 

en V con 

ranura

－ ～ ～ ～

～ － ～ ～ ～

－ ～ ～ ～

～ ～ ～ ～

～ ～ ～ ～

～ ～ ～ ～

～ ～ ～ ～

～ ～ ～ ～ ～

～ ～ ～ ～ ～

～ ～ ～ ～ ～

～ ～ ～ ～ ～

～ ～ ～ ～ ～

～ ～ ～ ～ ～

～ ～ ～ ～ ～

Aviso: los parámetros anteriores provienen de "Welding Dictionary" Edición 2
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～
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Soldadura 

con 

extremos 

ranurados 

en X 

～
～ ～ ～ ～ ～ ～

 

Aviso: los parámetros anteriores provienen de "Welding Dictionary" P538, Volumen 2 de la Edición 2. 
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