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(PLEASE SEE SEPARATE SHEET FOR MORE SLOT MACHINING DETAILS AND ALTERNATIVE OPTIONS)

THE EXIT PATH REMAINS
LEVEL FOR THE ENTIRE
20mm OF RETURN TRAVEL

Vorteile: 
• Eine selbstklemmende 

Einkomponentenverbindung 


• Schafft eine starke Verbindung


• Schnelle und einfache Montage


• Kann mehrmals montiert werden


• In verschiedenen Farben erhältlich


• Besteht aus Glasfaserverstärktem Kunststoff
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Gedruckte Farben sind nur als Leitfaden gedacht. Die tatsächlichen 
Produktfarben können variieren.

Tiefschwarz

RAL 9005

Rehbraun

RAL 8007

Braunbeige

RAL 1011

Perlweiß

RAL 1013

Perldunkelgrau

RAL 9023

Telegrau

RAL 7047

Signalweiß

RAL 9003

Reinweiß

RAL 9010

Applications

PEANUT® 1

Technical Specification

PARTICLE BOARD (18mm MFC)

MDF (18mm)

1350N 135KG 1200N 120KG 650N 65KG

PEANUT

PEANUT® 1 Tensile/shear strength (based on 2 components)

MATERIAL TENSILE STRENGTH (Fig A) SHEAR STRENGTH (Fig B) SHEAR STRENGTH (Fig C)

3000N 300KG 1350N 135KG 950N 95KG

PEANUT® 1 Technical data

COMPONENT COMPOSITION

MATERIAL THICKNESS

TOLERANCE (25mm HOLE)

TOLERANCE (PEANUT CUTTER SLOT)

GLASS-FIBRE REINFORCED PLASTIC

>15.3mm

+ 0.1mm  - 0.25 (DIAMETER)

PEANUT® 1 Tooling requirements (please note: 5mm hole must always be drilled first)

IF SOLID CARBIDE PEANUT CUTTER

5mm SOLID CARBIDE DRILL

25mm HIGH PERFORMANCE DRILL

MAX RPM 14000 CREATES 6500+ SLOTS (BASED ON MELAMINE FACED PARTICLE BOARD) THIS TOOL CANNOT BE SHARPENED

ANY 5mm DRILL WILL WORK (WE HAVE FOUND THE SOLID CARBIDE DRILL WE SUPPLY GIVES BEST RESULTS

ANY SUITABLE 25mm  DRILL WILL WORK (WE HAVE FOUND THE CUTTER WE SUPPLY GIVES BEST RESULTS)

PEANUT® 1 Is available in these colours

PURE WHITE
(RAL 9010)

SIGNAL WHITE
(RAL 9003)

ALABASTER
(RAL 1013 )

TELEGREY
(RAL 7047)

PEARL DARK GREY
(RAL 9023)

BROWN BEIGE
(RAL 1011)

FAWN BROWN
(RAL 8007)

+ 0.3mm  - 0.4mm (DEPTH)

All testing has been carried out in-house (independent testing pending)

A standard PVA wood glue can be used for added strength and a permanent joint.
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FAWN BROWN
(RAL 8007)

JET BLACK
(RAL 9005)

PRINTED  COLOURS  ARE INTENDED  AS A GUIDE ONLY, ACTUAL COLOUR  OF PRODUCT  MAY VARY
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Verfügbar in 8 Farben:

Das 5mm Loch muss immer zuerst gebohrt werden.

Mittelpunkt

Der Fräser taucht zuerst 12,2mm ein 
und senkt sich auf den ersten 10mm 
um 2,1mm. Die weiteren 10mm werden 
auf der Höhe von 14,3mm gefahren.

Der Fräser bleibt während des Zurückfahrens 
auf der gleichen Ebene von 14,3mm.

Der Fräser wird über 10mm um 
2,1mm gesenkt.

Montage

mailto:info@reme-gmbh.de
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PEANUT® 1 
(Patentiert)

Anwendungen 

Technische Spezifikationen 

PEANUT® 1 Technische Daten 

Festigkeitsdaten 

 
 

PEANUT® 1 Zugfestigkeit (Basierend auf einem Bauteil): 	 	 Getestet von:


PEANUT® 1 Scherfestigkeit (Basierend auf zwei Bauteilen):	 	 Getestet von: 


Bitte beachten Sie, dass die Festigkeit je nach Material und Qualität des verwendeten Materials variieren kann. 

PEANUT® 1 Werkzeuganforderungen: 

Materialzusammensetzung Glasfaserverstärkter Kunststoff

Materialstärke >15.3mm

Toleranz (25mm Loch) +0.1mm and -0.25mm (Durchmesser)

Toleranz (PEANUT® Fräsung) +0.3mm and -0.4mm (Tiefe)

Material Zugfestigkeit (Zeichnung A)

Spanplatte (18mm MFC) von EGGER 750 N  /  75 KG ( 1 Bauteil )

MDF (18mm) 950 N  /  95 KG ( 1 Bauteil )

Material Scherfestigkeit (Zeichnung B) Scherfestigkeit (Zeichnung C)

Spanplatte (18mm MFC) von EGGER 1200 N  /  120 KG ( 2 Bauteile ) 650 N  /  65 KG ( 2 Bauteile )

MDF (18mm) 1350 N  /  135 KG ( 2 Bauteile ) 950 N  /  95 KG ( 2 Bauteile )
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Zeichnung A Zeichnung B Zeichnung C

Wenn fester Hartmetall PEANUT Fräser MAX Drehzahl 
14000

Erstellt mehr als 6.500 Fräsungen (Basierend auf Melaminbeschichteten Partikelplatten) 
Dieses Werkzeug kann nicht geschärft werden.

5mm Bohrer Jeder 5mm Bohrer funktioniert (wir liefern den festen Hartmetallbohrer, da diese beste 
Ergebnisse erzielen)

25mm Hochleistungsbohrer Jeder 25mm Bohrer funktioniert (wir liefern den festen Hartmetallbohrer, da diese beste 
Ergebnisse erzielen)
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