| DIELEKTRISCHE EIGENSCHAFTEN | HITZEBESTANDIGKEIT: 180° C
| GUTE HYDROLYSEBESTANDIGKEIT

FILAMENTEIGENSCHAFTEN

BESCHREIBUNG TESTMETHODEN EINHEITEN WERTE

Durchmesser INS-6712 mm 1.75+0.1

Spezifisches Gewicht ASTM D792 1.29
Feuchtigkeitsrate INS-6711 % <1

Wasseraufnahme (24h) ASTM D250 %
MVR (@365°c - 5 kg) ASTM D1238 g/10min

Glastibergang Tg ASTM E1356 °C
HDT (1,8MPa) ASTM D648 °C
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PROBENDRUCKPARAMETER

AXIS DRUCKEN XY
DRUCKGESCHWINDIGKEIT 15-30 mm/s
EXTRUSIONSTEMPERATUR 360-400°C
PLATTFORMTEMPERATUR 140°C

EIGENSCHAFTEN DER MIT DEM FILAMENT BEDRUCKTEN PROBEN

EIGENSCHAFTEN TESTMETHODEN EINHEITEN WERTE
T°C max - °C 180
Warmeleitfahigkeit ASTM E1530-11 W/mK 0,21
Spannungsfestigkeit 0,0254 mm ASTM D149 KV/mm >200
:r(EEK;drz::s::FTEN Spannungsfestigkeit 3,19 mm ASTM D149 kKV/mm 15
Dielektrizitatskonstante ASTM D150 - 3,44
Volumenwiderstand ASTM D257 ohms/cm 9,0*1015
ZUG Zugmodul ASTM D638 MPa 2340
ZerreiRfestigkeit ASTM D638 MPa 69,6
Dehnung @ Ausbeute ASTM D638 % 7,2
Dehnung @ Pause ASTM D638 % 60a 120
BIGSAMKEITSTEST Biegemodul ASTM 790 MPa 2410
Biegefestigkeit ASTM 790 MPa 91
SCHLAGFESTIGKEIT Schlagzahigkeit nach Izod (ep. ASTM D1822 kJ/m2 399

Kerbschlagzahigkeit Typ A)
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