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Dear xTooler:

Thank you for choosing xTool S1. We are so grateful for your recognition, and
sincerely hope you will enjoy it!

xTool S1is an easy-to-use powerful laser cutter and engraver with high
processing speed and accuracy, supporting accurate coordinates-based
positioning, automatic focus, and curved surface engraving. Whether you are
a novice or an expert, whether you use it at home or for business purposes,
xTool Sl is ready to give you the best laser engraving & cutting experience.

Our mission is to make it easier for everyone to create with our machine. We
attach great importance to product experience and user suggestions. Please
let us know if you have any questions anytime. We are always here to help. You

can join our Facebook group to share creative ideas and get inspired by others.

By visiting our online store, you can also find our latest accessories and various
materials to maximize the magic of xTool S1.

Thanks again for your support, and we will consistently provide quality
products and services in the future.

Sincerely,
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Safety first (important)

1. General safety

Read and get familiar with all safety precautions and procedures
before using the machine. Strictly follow all safety precautions.
Ensure that the machine is properly assembled and is working
properly.

& Caution

Follow the operating principles:

» Check the machine for damage every time before you use it. Do
not operate it in any way when any damage or defect is found.

= Ensure that the workspace is clean and flat.

= Do not disassemble the machine or change its structure in any
way without authorization. Do not modify or decompile its
operating system.

= Do not leave the device unattended during operation. Pay
attention to whether it is working properly.

= Keep the inside of the machine clean. Residues and chippings
accumulated during cutting and engraving are dangerous and
may cause a fire. Clean the chippings and residues inside the work
area regularly.

= The machine works properly at the temperature of 0°C to +35°C
and can be stored properly at the temperature of —-10°C to +40°C.
Do not operate it at a temperature lower than 0°C.

2. Laser safety

Generally, the laser module is completely enclosed in the casing
and light shield during operation. The device has a safety interlock
switch. If the lid is lifted during operation, the device will stop
working and no harm will be done to people.

& Warning

Follow the operating principles:

= Do not operate the machine when any part of it is removed.
Removing any part may expose the laser system and cause damage
to the machine.

= Do not engrave or cut any material that contains PVC or vinyl
(processing plastics is not recommended). These materials (and other
materials containing chlorine/chloride) can generate corrosive vapor
that is extremely harmful to the human body and can cause damage
to the device. Any damage caused by engraving or cutting any
material containing PVC or vinyl is not covered by the Company's
warranty.

= Do not engrave or cut any unknown materials. Vaporization or
melting of many materials, which include but are not limited to PVC
and polycarbonate, may release harmful smoke.

» Laser operation is prohibited when the lid is lifted. Make sure that
the lid is closed during operation and do not tamper with the safety
mechanism of the lid.

= Do not leave the device unattended during operation. Pay attention
to whether it is working properly.

The reference standard for laser safety is American National Standard
for Safe Use of Lasers (2136.1-2000), which is provided by the
American National Standards Institute (ANSI).

This reference is the basis for federal regulations and laser system
manufacturers, as well as the laser safety guidelines of Occupational
Safety and Health Administration (OSHA). It contains details on the
proper installation and use of laser systems.
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3. Fire safety

Do not leave the
device unattended
when it is working.

A high-density laser beam is used by the device to irradiate the
material to be cut or engraved, so as to heat up the material surface
and vaporize the material without burning. But most materials are
inherently flammable and may be ignited to form an open flame
that can burn down the device (even if it is made of
flame-retardant materials) and its surroundings. Experience shows
that vector cutting with a laser is most likely to produce an open flame. In
particular, acrylic has proven to be extremely flammable in vector cutting.

Read the following warnings and suggestions carefully:

» Ensure that the workspace is well-ventilated so that the generated
smoke can be discharged in time.

= Do not stack materials (especially organic ones, such as paper)
around the machine. They may cause the spread of flames and
increase the risk of material ignition.

= Do not leave the machine unattended when it is working. If the
machine works with setting errors and is left unattended for a long
period of time, or if a mechanical or electrical fault occurs, a fire may
be caused.

» Clean the device regularly. Excessive accumulation of residues and
chippings from cutting and engraving would increase the risk of fire.
The internal working area needs to be cleaned periodically to ensure
that there is no residue or chipping inside the device.

= Ensure that the area around the machine is clean without any
cluttered flammable materials, explosives, or volatile solvents, such as
acetone, alcohol, or gasoline.

= Keep a fire extinguisher and perform regular maintenance and
inspection of it.

n If a fire occurs during processing, take good care of yourself. For a
small flame, you can wait for it to go off; for a larger fire, please keep a
safe distance and use a fire extinguisher to put it out.

Keep combustible
materials away from
the device.

4, Electrical safety

& Caution

Read the following warnings and suggestions carefully:

= Do not open any access panel on the device when the device is
connected to the power supply. Accidental contact with the power
supply may cause injury.

= Do not touch any electronic area with your hands or other tools
when the machine is connected to a power supply.

= The power switch is on the back of the device. Press (-) to power it
on and press (0) to power it off.

5. Warning and instruction signs

On xTool S1, the warning and instruction signs are labeled where
physical injuries or damage to the machine may be caused
before and/or during operation. If a sign is damaged or lost,
replace it immediately. You can use the following template to
print the sign you need.

CLASS 1 LASER
PRODUCT

DANGER—Class 4 visible and
invisible laser radiation

Sicherheit geht vor (wichtig)

1. Allgemeine Sicherheit

Machen Sie sich mit allen SicherheitsmaB3nahmen und -verfahren
vertraut, bevor Sie die Maschine verwenden. Die Anwender mUssen
alle nachstehenden VorsichtsmafBnahmen strikt befolgen und
sicherstellen, dass der xTool S1 ordnungsgeman montiert und
funktionsfahig ist.

& Achtung

Bitte beachten Sie die folgenden Funktionsprinzipien:

= Uberprufen Sie den xTool S1vor jedem Gebrauch auf Schaden.
Betreiben Sie keinen beschadigten oder defekten xTool S1.

= Bitte halten Sie den Arbeitsbereich sauber und eben.

= Bitte zerlegen oder verandern Sie den Aufbau des xTool ST nicht
ohne Genehmigung und modifizieren oder dekompilieren Sie das
Betriebssystem des xTool S1 nicht.

= Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt, wenn sie in Betrieb
ist. Achten Sie darauf, ob die Maschine ordnungsgemaf funktioniert.
= Bitte halten Sie das Innere des xTool S1 sauber. Die sich beim
Schneiden und Gravieren ansammelnde Ruckstande und Spane sind
gefahrlich und kdnnen Feuer verursachen. Beseitigen Sie Spane und
Ruckstande regelmafig aus dem Arbeitsbereich.

= Die Arbeitstemperatur des Lasers liegt zwischen 0°C und +35°C, die
Lagertemperatur betragt -10°C~+40°C. Es ist strikt verboten, unter 0°
C zu arbeiten.

2. Sicherheit des Lasers

Grundsatzlich sind die Laser-Module wahrend des Betriebs
vollstandig vom Gehdause und dem Lichtschutz umschlossen. Der
xTool S1verfUgt Uber einen Sicherheitsverriegelungsschalter. Wenn
der Deckel wahrend des Betriebs angehoben wird, unterbricht der
XxTool S1seine Arbeit, um eine Gefahrdung von Personen zu
vermeiden.

& Warnung

Bitte beachten Sie die folgenden Sicherheitsrichtlinien:

= Bitte beachten Sie, dass das Fehlen von Teilen des xTool S1 das
Lasersystem freilegen und das Risiko einer Beschadigung der
Ausrustung erhdhen kann.

= Gravieren oder schneiden Sie kein Material, das PVC oder Vinyl
enthalt (verarbeitete Kunststoffe werden nicht empfohlen). Diese
Materialien (und andere Materialien, die Chlor/Chlorid enthalten)
koénnen korrosive Dampfe erzeugen, die duBerst schadlich fur den
menschlichen Kérper sind und den xTool S1 beschadigen kénnen.
Alle Schaden, die durch Gravieren oder Schneiden von Material, das
PVC oder Vinyl enthalt, verursacht werden, sind nicht durch die
Garantie von des Unternehmens abgedeckt.

= Gravieren oder schneiden Sie kein unbekanntes Material. Das
Verdampfen/Schmelzen vieler Materialien, wie zum Beispiel bei PVC
und Polycarbonat fUhrt zur Freisetzung von schadlichem Rauch.

= Der Laserbetrieb ist verboten, wenn der Deckel angehoben ist.
Vergewissern Sie sich, dass der xTool S1 wahrend des Betriebs durch
den Deckel verschlossen ist und manipulieren Sie nicht den
Sicherheitsmechanismus des Deckels.

= Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt, wenn sie in Betrieb
ist. Achten Sie darauf, ob die Maschine ordnungsgeman funktioniert.

Die Bezugsnorm fur die Lasersicherheit ist der American National
Standard for Safe Use of Lasers (Z136.1-2000), der vom
Amerikanischen Nationalen Normungsinstitut (ANSI) zur Verflgung
gestellt wird. Diese Referenz ist die Grundlage fUr Bundesvorschriften

und Hersteller von Lasersystemen sowie fur die
Lasersicherheitsrichtlinien der Verwaltung fur Arbeitssicherheit und
Gesundheitsschutz (OSHA). Sie enthalt Einzelheiten Uber die
ordnungsgemafe Installation und Anwendung von Lasersystemen.

3. Brandsicherheit

Lassen Sie den xTool Halten Sie brennbare
S1wahrend des Materialien vom Gerit
Betriebs niemals

unbeaufsichtigt.

fern.

Ein hochenergetischer, sehr feiner Laserstrahl wird im xTool S1
verwendet, um das zu schneidende oder zu gravierende Material zu
bestrahlen, und so die Materialoberflache zu erwarmen und das Material
zu verdampfen, ohne es zu verbrennen. Die meisten Materialien sind
jedoch von Natur aus entflammbar und kénnen sich entziinden und
dabei eine offene Flamme bilden, welche den xTool S1 (auch wenn er
aus schwer entflammbaren Materialien besteht) und seine Umgebung
entzUnden kann. Die Erfahrung zeigt, dass beim Vektorschneiden mit
einem Laser am ehesten eine offene Flamme entsteht.

Bitte lesen Sie die nachfolgenden Warnhinweise und Vorschlage
sorgfaltig durch:

= Achten Sie auf eine ausreichende BelUftung des Arbeitsbereichs,
damit der entstehende Rauch sofort abgeleitet werden kann.

= Aufgestapelte Materialien (insbesondere organische Materialien wie
Papier) kdnnen eine Ausbreitung von Flammen verursachen oder das
Risiko einer Selbstentzindung des Materials erhdhen.

= Lassen Sie den xTool S1wahrend des Betriebs niemals
unbeaufsichtigt. Es besteht Brandgefahr, wenn der xTool S1 aufgrund
falscher Einstellungen gestartet und Uber einen langeren Zeitraum
unbeaufsichtigt gelassen wird oder wenn der xTool S1wahrend des
Betriebs mechanisch oder elektrisch fehlerhaft arbeitet.

= Reinigen Sie den xTool S1 regelmaRig. Eine UbermaBige Ansammlung
von Ruckstanden und Spanen beim Schneiden und Gravieren wird die
Brandgefahr erhéhen. Der interne Arbeitsbereich muss regelmafig
gereinigt werden, damit sich im Gerat keine Ruckstande oder Spane
ansammeln kénnen.

= Halten Sie den Bereich um den xTool ST herum sauber und frei von
brennbaren Materialien, Sprengstoffen oder fluchtigen Loésungsmitteln
wie Aceton, Alkohol oder Benzin.

= Halten Sie einen Feuerldscher bereit, und fUhren Sie regelmaRige
Wartung und Inspektion durch.

= Passen Sie gut auf sich auf, wenn wahrend der Verarbeitung ein Feuer
ausbricht. Bei einer kleinen Flamme kénnen Sie warten, bis es ausgeht;
bei einem gréBeren Feuer sollten Sie einen Sicherheitsabstand
einhalten und es mit einem Feuerldscher I6schen.

4. Sicherheit elektrischer Gerate

A Achtung

Bitte lesen Sie die folgenden Warnungen und Vorschlage
sorgfaltig durch und beachten Sie sie strikt:

= Wenn der xTool ST mit der Stromversorgung verbunden ist, durfen Sie
keine Zugangsklappe am xTool S1 6ffnen, sonst kann der
unbeabsichtigte Kontakt mit der Stromversorgung zu Verletzungen
fUhren.

= Wenn der xTool S1an die Stromversorgung angeschlossen ist,
berthren Sie den elektronikbezogenen Bereich nicht mit Ihren Handen
oder anderen Werkzeugen.

= Der Netzschalter des xTool S1 befindet sich auf der Rlckseite des xTool
S1. Drucken Sie (-), um ihn einzuschalten, und dricken Sie ,, 0%, um ihn
auszuschalten.
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5. Warn- und Hinweisschilder

Alle an Ihrem xTool S1angebrachten Warn- und Informationsschilder
befinden sich an Orten, die vor und/oder wahrend des Betriebs eine
Gefahrenquelle darstellen konnen. Beschadigte oder verloren
gegangene Warn- und Informationsschilder mussen sofort ersetzt
werden. Die fehlenden Warn- und Informationsschilder kdnnen mit
Hilfe der Vorlagen auf der folgenden Seite nachgedruckt werden.

CLASS 1 LASER
PRODUCT

SKIN
OR SCATTERED RADIATION.

Primero la seguridad (importante)
1. Seguridad general

Lea y familiaricese con todos los procedimientos y precauciones de
seguridad antes de utilizar la maquina. Los usuarios deben seguir
todas las precauciones de seguridad en forma estricta y asegurarse
de que el xTool S1 esté ensamblado adecuadamente y en buenas
condiciones de funcionamiento.

& Precaucion

Cumpla con los siguientes principios de funcionamiento:

= Revise que la xTool ST no tengan dafios en todo momento antes
de su uso. Evite utilizar una xTool S1 dafada o defectuosa de forma
alguna.

= Conserve el area de trabajo limpia y plana.

= Si no esta autorizado, evite desarmar o cambiar la estructura de
la XTool S1 en forma alguna. Asi mismo, evite modificar o
descompilar el sistema operativo de la xTool S1 por cuenta propia.
= No deje la maquina sin supervision mientras esta en
funcionamiento. Preste atencion si esta funcionando
adecuadamente.

= Conserve limpia la parte interna de la xTool S1. Los residuos y
astillas acumulados durante el corte y grabado son peligrosos y
pueden ocasionar un incendio. Limpie regularmente las virutas y
los residuos del interior del area de trabajo.

= La temperatura de funcionamiento del laser es de 0°Cy +35°C, la
temperatura de almacenamiento es -10°C~+40°C. Se prohibe
estrictamente el funcionamiento por debajode O ° C.

2. Seguridad del sistema laser

Por lo general, durante la operacion el moédulo laser esta
totalmente aislado dentro de la carcasa y el protector de luz. La
xTool ST cuenta con un interruptor de bloqueo de seguridad. Si se
levanta la tapa durante el funcionamiento, la xTool S1 dejara de
funcionar para evitar dafos a los demas.
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& Advertencia

Cumpla con los siguientes lineamientos de seguridad:

= Recuerde que la falta de cualquier pieza de la xTool S1 puede
exponer el sistema laser y aumentar el riesgo de dafio al equipo.

= Evite grabar o cortar cualquier material que contenga PVC o vinilo
(no se recomienda los plasticos procesados). Estos materiales (y otros
gue contienen cloro/cloruro) pueden generar vapor corrosivo
extremamente dafiino para el cuerpo humano y puede ocasionar
dafos a la xTool S1. La garantia de la empresa no cubre dafios
ocasionados por grabar o cortar materiales que contengan PVC o
vinilo.

= Evite grabar o cortar material desconocido. La vaporizacion/
fundicién de muchos materiales, incluso PVC y policarbonato, entre
otros, liberard humo danino.

= La operacioén con laser estd prohibida cuando la tapa esta levantada.
Asegurese de que la xTool S1 esta cerrado por la tapa durante el
funcionamiento y no manipule el mecanismo de seguridad de la tapa.

= No deje la maquina sin supervision mientras esta en funcionamiento.

Preste atencion si estad funcionando adecuadamente.

La norma de referencia para la seguridad del sistema laser es la Norma
Nacional Estadounidense para el uso seguro de sistemas laser
(2136.1-2000), proporcionada por el Instituto Nacional de
Normalizaciéon Estadounidense (ANSI por sus siglas en inglés). Esta
referencia es la base para las normas federales y los fabricantes de
sistemas laser, asi como los lineamientos para la seguridad de
sistemas laser de la Administracién de Seguridad y Salud Ocupacional
(OSHA por sus siglas en inglés). Contiene informacion detallada sobre
la instalacion y uso adecuados de sistemas laser.

3. Seguridad contra incendios

Evite abandonar el
xTool S1 durante su
funcionamiento.

El xTool S1 utiliza un rayo laser de alta densidad para irradiar el
material que desee cortar o grabar, de modo que calienta la
superficie del material y vaporiza el material sin quemarlo. Sin
embargo, la mayoria de materiales son inflamables por naturaleza 'y
pueden prenderse para formar una llama expuesta que puede
incendiar la xTool S1 (incluso si estéa fabricado con materiales con
retardante de llamas) y su entorno. La experiencia demuestra que es
muy probable que el corte de vectores con un laser produzca una
Ilama expuesta.

Lea minuciosamente las siguientes advertencias y
recomendaciones:

Mantenga los
materiales inflamables
alejados del dispositivo.

= AsegUrese de que el lugar de trabajo esté bien ventilado para que
el humo generado pueda evacuarse a tiempo.

= Recuerde que los materiales apilados (especialmente materiales
organicos, como el papel) pueden provocar la propagacion de llamas
o0 aumentar el riesgo de ignicion de materiales.

= Evite abandonar la xTool S1 durante su funcionamiento. Existe un
riesgo de incendio si la xTool S1 comienza a funcionar debido a un
ajuste incorrecto y la falta de supervision durante periodos
prolongados, o si la xTool S1tiene una averia mecanica o eléctrica
durante su funcionamiento.

= Limpie la xTool S1 frecuentemente. La acumulacion excesiva de
residuos y astillas debido al corte y grabado puede aumentar el
riesgo de incendio. La zona de trabajo interna debe limpiarse
periédicamente para garantizar que no queden residuos ni astillas en
el interior del aparato.

= Conserve el area alrededor del xTool S1limpiay libre de materiales
inflamables amontonados, explosivos o solventes volatiles, como
acetona, alcohol o gasolina.

= Proporcione extintores de incendio y realice mantenimiento e
inspeccion de forma frecuente.

= Si se produce un incendio durante el proceso, péngase a salvo.
En caso de pequenas llamas, puede esperar a que se apaguen
por si solas. Ante incendios de mayor dimensién, mantenga la
distancia de seguridad y utilice un extintor.

4, Seguridad de equipos eléctricos

& Precaucién

Lea minuciosamente las siguientes advertencias y
recomendaciones y cimplalas de forma estricta:

= Cuando la xTool S1 esté conectado a la fuente de alimentacion, evite
abrir el panel de acceso de la xTool S1 para evitar dafos debidos al
contacto accidental con la fuente de alimentacion.

= Cuando la xTool S1 esté conectada a la fuente de alimentacion, evite
tocar cualquier area con componentes electrénicos con las manos o con
otras herramientas.

= El botén de encendido de la xTool S1se encuentra en la parte posterior.

wn

Presione (-) para encenderloy “0" para apagarlo.

5. Advertencias y senales de instruccion

Todos los signos de advertencia e informacion adjuntos a la maquina
estan ubicados en lugares que pueden ser una fuente de peligro
antes y/o durante el funcionamiento. Las sefales de advertencia e
informaciéon dafiadas o perdidas deben ser reemplazadas
inmediatamente. Los signos de advertencia e informacion perdidos
pueden ser replicados usando las plantillas de la siguiente pagina.

CLASS 1LASER
PRODUCT

01 La sécurité d'abord (Important)
1. Sécurité générale

Avant d'utiliser la machine, lisez et familiarisez-vous avec toutes les
précautions et procédures de sécurité. Les utilisateurs doivent
suivre strictement toutes les précautions de sécurité et s'assurer
que le xTool ST est correctement assemblé et en bon état de
fonctionnement.

& Attention

Veuillez observer les principes de fonctionnement suivants :

= Assurez-vous de vérifier que la xTool S1 n'est pas endommagée a
chaque fois avant de I'utiliser. Ne faites pas fonctionner un xTool S1
endommagé ou défectueux de quelque maniére que ce soit.

= Veillez a ce que l'espace de travail soit propre et plat.

= Sans autorisation, veuillez ne pas démonter ou modifier la structure
de la xTool S1 de quelque maniére que ce soit ; et veuillez ne pas
modifier ou décompiler le systéme d'exploitation de la xTool S1.

= Ne pas laisser la machine sans surveillance lorsqu'elle fonctionne.

Faites attention a ce qu'elle fonctionne correctement.

= Veuillez garder l'intérieur de la xTool S1 propre. Les résidus et les
copeaux accumulés pendant la découpe et la gravure sont
dangereux et peuvent provoguer un incendie. Nettoyez
régulierement les copeaux et les résidus dans la zone de travail.

= La température de fonctionnement du laser est comprise entre 0°C
et +35°C, la température de stockage est de -10°C~+40°C Il est
strictement interdit de travailler a une température inférieure a 0 ° C.

2. Sécurité du laser

De maniere générale, le module laser est entierement intégré dans
le boitier et la protection de la lumiéere pendant le fonctionnement.
Le xTool ST est équipé d'un interrupteur de sécurité. Si pendant le
fonctionnement, le couvercle est soulevé, la xTool S1 cessera de
fonctionner pour éviter de blesser des personnes.

& Avertissement

Veuillez respecter les consignes de sécurité suivantes:

= Veuillez noter que l'absence de toute piece du xTool ST peut
exposer le systéme laser et augmenter le risque de dommages a
'équipement.

= Ne gravez ou ne découpez aucun matériau contenant du PVC
ou du vinyle (les plastiques traités ne sont pas recommandés). Ces
matériaux (et d'autres matériaux contenant du chlore/ chlorure)
peuvent générer des vapeurs corrosives extrémement nocives
pour le corps humain et peuvent endommager le xTool S1. Tout
dommage causé par la gravure ou la découpe de tout matériau
contenant du PVC ou du vinyle n'est pas couvert par la garantie
de la société.

= Ne pas graver ou découper un matériau inconnu. La
vaporisation/fusion de nombreux matériaux, y compris, mais sans
s'y limiter, le PVC et le polycarbonate, dégagera une fumée nocive.
= | 'utilisation du laser est interdite lorsque le couvercle est menti.
Assurez-vous que la xTool ST est fermée par le couvercle le
fonctionnement et ne manipulez pas le mécanisme de sécurité
du couvercle.

= Ne pas laisser la machine sans surveillance lorsqu'elle
fonctionne. Faites attention a ce qu'elle fonctionne correctement.

La norme de référence pour la sécurité des lasers est I'American
National Standard for Safe Use of Lasers (Z136.1-2000), qui est
fournie par I'American National Standards Institute (ANSI). Cette
référence est a la base des réglementations fédérales et des
fabricants de systémes laser, ainsi que des directives de sécurité
des lasers de I'Occupational Safety and Health Administration
(OSHA). Elle contient des détails sur l'installation et I'utilisation
correctes des systémes laser.

3. Sécurité incendie

Ne laissez jamais le
XTool S1sans
surveillance pendant
son fonctionnement.

Un faisceau laser a haute densité est utilisé par la xTool S1 pour
irradier le matériau a découper ou a graver, de maniere a chauffer la
surface du matériau et a vaporiser le matériau sans le braler. Mais la
plupart des matériaux sont intrinsequement inflammables et
peuvent s'enflammer pour former une flammme ouverte qui peut
braler le xTool S1 (méme s'il est fait de matériaux ignifuges) et ses
environs. L'expérience montre que la découpe vectorielle au laser est
la plus susceptible de produire une flamme ouverte.

Tenez les matériaux
combustibles éloignés
de l'appareil.
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Veuillez lire attentivement les avertissements et suggestions suivants:

m Assurez-vous que l'espace de travail est bien aéré, afin que la fumée
générée puisse étre évacuée en temps voulu.

= Veuillez noter que les matériaux empilés (en particulier les matériaux
organiques tels que le papier) peuvent provoquer la propagation de la
flamme ou augmenter le risque d'inflammation du matériau.

= Ne laissez jamais le xTool S1sans surveillance pendant son
fonctionnement. Si le xTool S1 est démarré en raison de réglages
incorrects et laissé sans surveillance pendant de longues périodes, ou
si le xTool S1 présente un dysfonctionnement mécanique ou électrique
pendant son fonctionnement, il y a un risque d'incendie.

= Nettoyez régulierement la xTool Sl. Le risque d'incendie serait accru
par une accumulation excessive de résidus et d'écailles provenant de
la découpe et de la gravure. La zone de travail interne doit étre
régulierement nettoyée afin d'assurer l'absence de résidus ou de
copeaux dans l'appareil.

= Maintenez la zone autour du xTool S1 propre et exempte de
matériaux inflammables encombrants, d'explosifs ou de solvants
volatils tels que l'acétone, 'alcool ou I'essence.

= Conservez un extincteur et procédez régulierement a son entretien
et a son inspection.

= Sj un incendie se déclenche au cours du traitement, veillez a assurer
votre sécurité. Si l'incendie est réduit, vous pouvez attendre qu'il
s'éteigne; s'il est de grande envergure, maintenez une distance de
sécurité et éteignez-le grace a un extincteur.

4, Sécurité des équipements électriques

& Attention

Veuillez lire attentivement et respecter strictement les
avertissements et suggestions suivantes:

» Lorsque la XTool S1 est connectée a I'alimentation électrique, n'ouvrez
aucun panneau d'acces sur la xTool S1 afin d'éviter tout dommage da a
un contact accidentel avec l'alimentation électrique.

» Lorsque la XTool S1 est connectée a I'alimentation électrique, évitez de
toucher la zone électronique avec vos mains ou d'autres outils.

= Le bouton d'alimentation de la xTool S1 se trouve a l'arriére de celle-ci.
Appuyez sur (-) afin de le mettre en marche et sur « o » pour I'éteindre.

5. les avertissements et les instructions

Tous les panneaux d'avertissement et d'information fixés a votre xTool
S1sont situés dans des endroits qui peuvent étre une source de
danger avant et/ou pendant le fonctionnement. Les panneaux
d'avertissement et d'information endommagés ou perdus doivent
étre remplacés immédiatement. Les panneaux d'avertissement et
d'information manquants peuvent étre reproduits en utilisant les
modéles de la page suivante.

CLASS 1LASER
PRODUCT
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La sicurezza prima di tutto (importante)
1. Sicurezza generale

Leggere e acquisire familiarita con tutte le precauzioni e le procedure
di sicurezza prima di utilizzare la macchina. Gli utenti devono seguire
rigorosamente tutte le precauzioni di sicurezza e assicurarsi che xTool
Sl sia correttamente assemblato e funzionante.

A Attenzione

Osservare i seguenti principi di funzionamento:

= Assicurarsi di controllare ogni volta che xTool S1 non sia danneggiato
prima dell'uso. Non utilizzare xTool S1in alcun modo se danneggiato o
difettoso.

= Si prega di mantenere l'area di lavoro pulita e in piano.

= Se non autorizzati, non smontare o modificare la struttura del xTool
S1in nessun modo; non modificare o decompilare il sistema operativo.
= Non lasciare la macchina incustodita quando ¢ in funzione. Prestare
attenzione al corretto funzionamento.

= Tenere pulito l'interno del xTool S1. | residui e le scheggiature
accumulati durante il taglio e l'incisione sono pericolosi e possono
causare incendi. Pulire regolarmente I'area di lavoro rimuovendo
detriti e residui.

= La temperatura di lavoro del laser € compresa tra 0°C e +35 °C, la
temperatura di conservazione & -10°C~+40°C. E severamente vietato
operare al disottodi0°C.

2. Sicurezza del laser

Solitamente, il modulo laser € completamente coperto dall'involucro e
dallo schermo antiluce durante il funzionamento. Il xTool S1 e dotato di
un interruttore di interblocco di sicurezza. Se il coperchio viene
sollevato durante il funzionamento, il xTool ST smettera di funzionare
per evitare lesioni personali.

A Avviso

Si prega di osservare le seguenti linee guida di sicurezza:

= Si prega di notare che I'assenza di qualsiasi parte del xTool S1 puo
esporre il sistema laser e aumentare il rischio di danni alle
apparecchiature.

= Non incidere o tagliare materiali contenenti PVC o vinile (si
sconsiglia I'uso di materie plastiche lavorate). Questi materiali (ed altri
contenenti cloro/cloruro) possono generare vapore corrosivo che &
estremamente dannoso per il corpo umano e pud danneggiare il
XTool S1. Eventuali danni causati dall'incisione o dal taglio di qualsiasi
materiale contenente PVC o vinile non sono coperti dalla garanzia
della azienda.

= Non incidere o tagliare materiali sconosciuti. La
vaporizzazione/fusione di molti materiali, inclusi, ma non solo, PVC e
policarbonato, rilascera fumi nocivi.

= || funzionamento del laser & proibito quando il coperchio & rimosso.
Assicurarsi che il xTool S1sia chiuso dal coperchio durante il
funzionamento e non manomettere il meccanismo di sicurezza del
coperchio.

= Non lasciare la macchina incustodita quando & in funzione. Prestare
attenzione al corretto funzionamento.

La norma di riferimento per la sicurezza dei laser € lo Standard
Nazionale Americano per I'uso Sicuro dei Laser (Z136.1-2000), fornita
dall'American National Standards Institute (ANSI). Questo riferimento
¢ la base per le normative federali e i produttori di sistemi laser, cosi
come le linee guida sulla sicurezza laser della Amministrazione della
Sicurezza e della Salute sul Lavoro (OSHA). Contiene dettagli sulla
corretta installazione e utilizzo dei sistemi laser.

3.Sicurezza antincendio

Non lasciare mai il xTool Tenereimg_:eriali .
Sl incustodito durante il combustibili lontani
funzionamento. dall'apparecchio.

Un raggio laser ad alta densita viene utilizzato dal xTool S1 per irradiare il
materiale da tagliare o incidere, in modo da riscaldare la superficie del
materiale e vaporizzare il materiale senza bruciarlo. Ma la maggior parte
dei materiali sono intrinsecamente infiammabili e possono prendere
fuoco fino a incendiare il xTool S1 (anche se e fatto di materiali ignifughi)
e l'ambiente circostante. Prove pratiche dimostrano che il taglio
vettoriale con un laser ha piu probabilita di produrre una fiamma diretta.

Pericolo

Leggere attentamente le seguenti avvertenze e suggerimenti:

m Assicurarsi che l'area di lavoro sia adeguatamente ventilata in modo
che il fumo generato possa essere dissipato rapidamente.

= Si noti che i materiali sovrapposti (in particolare materiali organici
come la carta) possono causare la propagazione della fiamma o
aumentare il rischio di incendio del materiale.

= Non lasciare mai il xTool S1incustodito durante il funzionamento.
Esiste un rischio di incendio se il xTool S1viene avviato con
impostazioni errate e lasciato incustodito per lunghi periodi di
tempo, o se il xTool ST & meccanicamente o elettricamente
malfunzionante quando in funzione.

= Pulire il XTool S1regolarmente. Un accumulo eccessivo di residui e
scheggiature dovute al taglio e all'incisione aumenta il rischio di
incendio. L'area operativa interna deve essere pulita regolarmente
per evitare lI'accumulo di residui e detriti all'interno del dispositivo.

= Mantenere l'area intorno al xTool S1 pulita e libera da materiali
inflammabili ingombranti, esplosivi o solventi volatili come acetone,
alcool o benzina.

= Tenere estintori a portata di mano ed eseguirne periodicamente
manutenzione e ispezione.

= Prestare attenzione in caso di incendio durante la lavorazione. In
presenza di una piccola fiamma, attendere che si spenga; in caso di
un fuoco di maggiore estensione, rimanere a una distanza di
sicurezza e usare un estintore per spegnerlo.

4. Sicurezza delle apparecchiature elettriche

& Attenzione

Leggere attentamente e osservare scrupolosamente le seguenti
avvertenze e suggerimenti:

= Quando il xTool ST & collegato all'alimentazione, non aprire alcun
pannello di accesso sul xTool S1 per evitare danni dovuti al contatto
accidentale con l'alimentazione.

= Quando il xTool S1 & collegato all'alimentazione elettrica, non
toccare I'area relativa all'elettronica con le mani o con altri strumenti.
= || pulsante di accensione del xTool S1si trova sul retro. Premere (-)
per accenderlo e premere "0" per spegnerlo.

5.Avvertenze e segnali di istruzione

Tutti i segnali di avvertimento e di informazione allegati al xTool S1
sono posizionati nelle parti che possono essere fonte di pericolo
prima e/o durante il funzionamento. | segnali di avvertimento e di
informazione danneggiati o smarriti devono essere sostituiti
immediatamente. | segnali di avvertimento e di informazione
mancanti possono essere replicati utilizzando i modelli riportati nella

pagina seguente.
CLASS 1 LASER
PRODUCT

DDANGER—Class 4 visible and
invisible laser radiation

Veiligheid eerst (belangrijk)
1. Algemene veiligheid

Lees en maak u vertrouwd met alle veiligheidsvoorschriften en
procedures voordat u de machine gebruikt. Volg alle
veiligheidsvoorschriften strikt op en controleer of de machine goed
gemonteerd is en goed werkt.

& Let op

Volg de bedieningsprincipes:

= Controleer de machine op beschadigingen elke keer voordat u hem
gebruikt. Laat het op geen enkele manier werken wanneer er schade
of een defect wordt geconstateerd.

m Zorg ervoor dat de werkruimte schoon en viak is.

= Demonteer het apparaat niet en verander de structuur niet zonder
toestemming. Wijzig of decompileer het besturingssysteem niet.

» Laat het apparaat niet onbeheerd achter wanneer het in werking is.
Let goed op of het goed werkt.

= Houd de binnenkant van de machine schoon. Resten en spaanders
die zich ophopen tijdens het snijden en graveren zijn gevaarlijk en
kunnen brand veroorzaken.Verwijder de snippers en resten binnen
het werkgedeelte regelmatig.

= Het apparaat werkt goed bij een temperatuur van 0°C tot +35°C, de
opslagtemperatuur is -10°C~+40°C. Gebruik het niet bij een
temperatuur lager dan O °C.

2. Laserveiligheid

Tijdens het gebruik is de lasermodule gewoonlijk volledig door de
behuizing en de lichtafscherming omsloten. De xTool S1 heeft een
veiligheidsvergrendelingsschakelaar. Als het deksel tijdens het
gebruik wordt opgetild, stopt de xTool ST met werken om letsel te
voorkomen.

& Waarschuwing

Neem de volgende veiligheidsrichtlijnen in acht:

= Houd er rekening mee dat de afwezigheid van enig onderdeel van
de xTool ST het lasersysteem kan blootstellen en het risico op schade
aan de apparatuur kan vergroten.

= Graveer of snij geen materiaal dat PVC of vinyl bevat (plastic
materialen worden niet aanbevolen). Deze materialen (en andere
materialen die chloor/chloride bevatten) kunnen bijtende dampen
genereren die uiterst schadelijk zijn voor het menselijk lichaam en
die schade kunnen toebrengen aan de xTool S1. Schade veroorzaakt
door het graveren of snijden van materiaal dat PVC of vinyl bevat, valt
niet onder de garantie van de Bedrijf.

= Graveer of snij geen onbekende materialen. Bij het
verdampen/smelten van veel materialen, waaronder maar niet
beperkt tot PVC en polycarbonaat, kan schadelijke rook vrijkomen.

= L aserwerking is verboden wanneer het deksel wordt opgetild. Zorg
ervoor dat de xTool ST gesloten is door het deksel tijdens het gebruik
en knoei niet met het veiligheidsmechanisme van het deksel.

= | aat het apparaat niet onbeheerd achter wanneer het in werking is.
Let goed op of het goed werkt.

De referentienorm voor laserveiligheid is de Amerikaanse norm voor
het veilig gebruik van lasers Z136.1-2000, verstrekt door het American
National Standards Institute (ANSI).

Deze referentie is het basisdocument voor de federale regelgeving en
de fabrikanten van lasersystemen, alsmede de richtlijnen voor
laserveiligheid van de Occupational Safety and Health Administration
(OSHA). Het bevat gedetailleerde informatie over de juiste installatie
en het juiste gebruik van lasersystemen.
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3. Brandveiligheid

Lait :ﬂ agparhatat et Houd brandbare
onbeneerd achter materialen uit de buurt
wanneer het in

werking is.

van het apparaat.

Wanneer de machine een materiaal snijdt of graveert, valt een
laserstraal met hoge dichtheid op het materiaal, waardoor de
oppervlakte van het materiaal wordt verwarmd om het te
verdampen zonder in brand te vliegen. Maar de meeste materialen
zijn van nature brandbaar en kunnen worden aangestoken tot een
open vlam die de machine (zelfs als die gemaakt is van
brandvertragend materiaal) en de omgeving in brand kan steken.

Lees de volgende waarschuwingen en suggesties aandachtig:

= Zorg ervoor dat de ruimte waarin gewerkt word goed geventileerd
is, zodat de veroorzaakte rook tijdig kan worden afgevoerd.

= Stapel geen materialen (vooral geen organische, zoals papier) rond
de machine. Deze kunnen vlammen doen ontstaan en het risico van
materiaalontbranding vergroten.

= | aat het apparaat niet onbeheerd achter wanneer het in werking is.
Als de machine met verkeerde instellingen werkt en lange tijd zonder
toezicht wordt achtergelaten, of als er een mechanisch of elektrisch
defect optreedt, kan er brand ontstaan.

= Maak de machine regelmatig schoon. Overmatige ophoping van
resten en spaanders van het snijden en graveren kan het risico op
brand vergroten. Om ervoor te zorgen dat er geen resten of splinters
in het apparaat achterblijven, moet het interne werkgedeelte
regelmatig worden gereinigd.

m Zorg ervoor dat de omgeving rond de machine schoon is zonder
rommel van brandbare materialen, explosieven of viuchtige
oplosmiddelen, zoals aceton, alcohol of benzine.

m Zorg voor een brandblusser en voer regelmatig onderhoud en
inspectie daarvan uit.

= Als er zich tijdens de verwerking brand voordoet, moet u uzelf goed
in acht nemen. Bij een klein vlammetje kunt u wachten tot het
uitgaat. Houd bij een grotere brand een veilige afstand aan en doof de
vlammen met een brandblusser.

4. Elektrische veiligheid

& Let op

Lees de volgende waarschuwingen en suggesties aandachtig:

= Demonteer het apparaat niet wanneer het op een
stroomvoorziening is aangesloten. Anders kan een elektrische schok
worden veroorzaakt.

= Raak geen elektronische onderdelen aan met uw handen of ander
gereedschap wanneer het apparaat op een stroomvoorziening is
aangesloten.

= De aan/uit-knop van de xTool S1zit aan de achterkant. Druk op (-)
om hem aan te zetten en op "o" om hem uit te zetten.

5. Waarschuwings- en instructietekens

Alle waarschuwings- en informatieborden die aan uw xTool S1 zijn
bevestigd, bevinden zich op plaatsen die voor en/of tijdens het
gebruik een bron van gevaar kunnen zijn. Beschadigde of
zoekgeraakte waarschuwings- en informatieborden moeten
onmiddellijk worden vervangen. De ontbrekende waarschuwings- en
informatieborden kunnen worden gerepliceerd met behulp van de
sjablonen op de volgende pagina.

CLASS 1 LASER
PRODUCT

DDANGER—Class 4 visible and
invisible laser radiation
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Seguranca em Primeiro Lugar (Importante)

1. Seguranca geral

Leia e familiarize-se com todos os cuidados e procedimentos de seguranga
antes de usar a maqguina. O usuario deve seguir rigorosamente todas as
precaugdes de segurancga e garantir que a xTool Sl esteja devidamente
montada, com boas condi¢des funcionamento.

A Cuidado

Por favor, observe os seguintes principios operacionais:

= Sempre antes de qualquer utilizacao, certifique-se de verificar a
xTool ST quanto a danos. Nao opere a xTool S1 caso a mesma
apresente qualquer dano ou defeito.

= Por favor mantenha a area de trabalho limpa, plana e estavel.

= N3o desmonte nem altere a estrutura da xTool ST de nenhuma outra
maneira. Nao modifique ou descompile o sistema operacional da
xTool S1 por conta prépria.

= Nao deixe a maquina sem supervisdao quando estiver em
funcionamento. Fique atento para ver se a maquina funciona
corretamente.

= Por favor mantenha o interior da xTool S1limpo. Residuos e lascas
acumuladas durante o corte e gravacao sao perigosos e podem
causar incéndio. Limpar regularmente as lascas e residuos dentro da
area de trabalho.

= A temperatura de trabalho do laser fica entre 0°C e +35°C, a
temperatura de armazenamento é de -10°C~+40°C. E estritamente
proibido operar abaixo de 0° C.

2. Seguranca do laser

Geralmente, o mdédulo de laser € completamente fechado na caixa e
protecdo contra a luz durante o funcionamento. A xTool S1 possui um
interruptor de seguranca. Se a tampa for levantada durante a operagao,
a XTool ST deixara de funcionar para evitar danos aos usuarios.

& Aviso

Por favor tome nota das seguintes directrizes de seguranca:

= Recorda-se que a auséncia de qualquer parte da xTool S1 pode
expor o sistema a laser e aumentar o risco de danos ao equipamento.
= Nao grave ou corte qualquer material que contenha PVC ou vinil
(ndo recomenda-se plasticos processados). Tais materiais (e outros
materiais que contém cloro/cloreto) podem gerar vapor corrosivo,
que é extremamente prejudicial ao corpo humano e pode causar
danos a xTool S1. Qualquer dano causado pela gravagdo ou corte de
qualquer material que contenha PVC ou vinil ndo é coberto pela
garantia da Empresa.

= Ndo grave ou corte nenhum material desconhecido. A
vaporizacdo/fusdo de muitos materiais, a incluir mas nao limitando-se
a PVC e policarbonato, liberarad fumaca prejudicial.

= A operagao a laser é proibida quando a tampa é mentida.
Certifigue-se de que a caixa a laser esteja fechada pela tampa
durante a operag¢do e ndo mexa no mecanismo de seguranga da
tampa.

= Nao deixe a maquina sem supervisdo quando estiver em
funcionamento. Fique atento para ver se a maquina funciona
corretamente.

Toma-se como padrao de referéncia para seguranga do laser o
Padrdo Nacional Americano para Utilizagdo Segura de Lasers
(2136.1-2000), o qual é fornecido pelo Instituto de Padronizagéo
Americano (ANSI). Esta referéncia é a base para regulamentos
federais e fabricantes de sistemas a laser, bem como as directrizes de
seguranca a laser da Administracdo da Seguranca e da Saude no
Trabalho (OSHA). Ele contém detalhes sobre a instalagao e uso
adequados dos sistemas a laser.

3. Seguranca contra incéndios

Nunca deixe a xTool S1
a operar sem vigilancia.

Mantenha materiais
combustiveis longe
do dispositivo.

Um raio laser de alta densidade é usado pela xTool S1 para irradiar
o material a ser cortado ou gravado, de modo a aquecer a
superficie do material e vaporizar o material sem queimar. No
entanto, a maioria dos materiais sdo inerentemente inflamavel e
pode ser inflamada para formar uma chama aberta que pode
qgueimar a xTool S1 (mesmo que seja composta de materiais
retardadores de chama) e seus arredores. Estudos realizados
indicam que o corte vectorial com um laser provavelmente produz
uma chama aberta.

Por favor leia atentamente as seguintes adverténcias e sugestdes:
= Assegurar que o espago de trabalho € bem ventilado, de maneira
que a fumaca formada possa ser descarregada a tempo.

= Recorda-se que materiais empilhados (especialmente materiais
organicos, como papel) podem causar propagagao de chama ou
aumentar o risco de ignicdo do material.

= Nunca deixe a xTool S1a operar sem vigilancia. Existe um risco de
incéndio sempre que a xTool ST permanecer por longos periodos de
tempo sem vigilancia, se a mesma for inicializada com as
defini¢cdes incorrectas, ou ainda se axTool S1 estiver com defeito
mecanico ou elétrico durante a operagao.

= Limpar a xTool Slregularmente. O acUmulo excessivo de residuos
e fragmentos de corte e gravagao aumentam o risco de incéndio. A
area de trabalho interna precisa ser limpa periodicamente para
assegurar que ndo existe nenhum residuo ou lascas dentro do
aparelho.

= Manter a area ao redor da xTool S1limpa e livre de materiais
inflamaveis, explosivos ou solventes volateis, tais como acetona,
alcool ou gasolina.

= Deve-se haver o fornecimento de extintores de incéndio e
realizacdo de manutencgao e inspeccgao regulares.

= Em caso de incéndio durante o processamento, tome as devidas
precaugdes para se proteger. Se a chama for pequena, pode
aguardar até que se extinga. Se a chama for grande, mantenha
uma distancia de seguranca e utilize um extintor para a apagar.

4. Seguranca de equipamentos elétricos

& Cuidado

Deve-se ler com atencdo e observar estritamente os seguintes
avisos e sugestoes:

= Quando a xTool S1 estiver conectada a fonte de energia, ndo
deve-se abrir nenhum painel de acesso da xTool S, evitando-se
danos por contacto acidental com a fonte de energia.

= Quando a xTool S1 estiver conectada a fonte de energia, ndo
deve-se tocar na area relacionada a eletrénicos com as maos ou
outras com ferramentas.

= O botdo ligar/desligar da xTool S1 esta localizado na parte
traseira. Premir (-) para ligar e “o” para desligar.

5. adverténcias e sinais de instrugao

Todos os sinais de adverténcia e informagdo anexados a sua caixa
laser estéo localizados em locais que podem ser fonte de perigo
antes e/ou durante a operacéo. Sinais de adverténcia e informacao
danificados ou perdidos devem ser substituidos imediatamente. Os
sinais de adverténcia e informacao em falta podem ser replicados
usando os modelos na pagina seguinte.
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List of items
Liste der Teile
Lista de articulos

Liste des éléments

Elenco degli articoli

Lijst van onderdelen
Lista de itens
AEY—E

ofojzl 22

xTool S1

Screwdriver | Schraubenzieher | Destornillador | Screw M3*8 | Schrauben M3*8 | Tornillos M3*8 | Vis
Tournevis | Cacciavite | Schroevendraaier | Chave de M3*8 | Viti M3*8 | Schroeven M3*8 | Parafusos M3*8 |
fenda | R 54 /\— | E210|H | RAAREF | 1R42T) 12 M3*8 | LEAL M3*8 | i84#% M3*8 | R4 M3*8

Parts storage box | Aufbewahrungsbox fir Teile | Caja de Smoke exhaust pipe | Abgasrohr | Tubo de
almacenamiento de piezas | Boite de stockage de piéces | escape de humo | Tuyau d'évacuation de fumée
Cassetta portacomponenti | Opbergdoos voor | Tubo di scarico fumi | Rookuitlaatpijp | Tubo
onderdelen | Caixa de armazenamento de pegas | /{—¥ de evacuagéo de fumo | @it/ 7 | A7| BhiE
RERY IR | HE B2 | BHE | SHE oI I | HRIEE | HEEE

XTOOL
SELECTED
WITH
CREATITY

—

Material pack | Material-Paket | Paquete de material | Pack Brochure | Broschiire | Folleto | Brochure |
de matériaux | Pacchetto dei materiali | Materiaalpakket | Brochure | Brochure | Folheto | S#BAE | 2240 |

Embalagem de material | &#/%y 7 | X | #1416 | M E ESES EIES

Laser module | Lasermodul |
Mddulo laser | Module laser |
Modulo laser | Lasermodule |
Maédulo laser | L—H'—=Aw |
2lo|x 2& | EEIEAR | BaR

Distance sensor |
Entfernungssensor | Sensor de
distancia | Capteur de distance |
Sensore di distanza |
Afstandssensor | Sensor de
distancia | gt >4 — | Azl
MM | BERERUAISS | BERIfER%ER

Key | Schlussel | Llave | Clé |

’ ’ Chiave | Sleutel | Chave | | 7| |
$ARL | $ARL

USB cable | USB-Kabel | Cable USB | Cable USB |
Cavo USB | USB-kabel | Cabo USB | USBT—7'JL |
USB #[0|5 | USB #5437 | USB ¥uiEL:

Power cable and adapter | Netzteil und Kabel | Adaptador
y cable | Adaptateur et cable d'alimentation | Adattatore e
cavo di alimentazione | Voedingsadapter en kabel |
Adaptador e cabo de alimentacao | BR7 X 7R 77— |
T ol e W AlO|S | BB SR EIRAR | BIREEMERE

ATOOL|s!

T
e oot
o ——
e

User manual | Benutzerhandbuch | Manual de Usuario | Manuel
d'utilisation | Manuale utente | Gebruikershandleiding | Manual

do Usuario | BUREHEAE | X 0w | EREFM | BFRFH

15



The following items are included only in some packs. | Die folgenden Gegenstdnde sind nur in
einigen Paketen enthalten. | Los siguientes articulos se incluyen solo en algunos paquetes. | Les

éléments suivants sont inclus uniquement dans certains packs. | | seguenti oggetti sono inclusi solo
in alcuni pacchetti. | De volgende items worden slechts in bepaalde pakketten meegeleverd. | Os
seguintes itens apenas sio incluidos em alguns pacotes. | A FTO@BIZ.—ZBD/INY ZICDHFHFEL TV E
T, | OIS R E2 2% Woj|2t Sof YASLICH | U TRAESSHIFEEEDP o | UTRHREETRHREEERP.

v o

Honeycomb panel components | Komponenten der Wabenplatte |
Componentes del panel de panal | Composants du panneau alvéolé |
Componenti pannello a nido d'ape | Onderdelen honingraadpaneel |
Componentes do painel alveolar | NZ AL/ L8R | 2T IHE BE | &

AERAT | BEIRAMT

O

Riser base | Riser-Sockel | Base del elevador | Base de la cale |
Base del piedino dirialzo | Verhoger | Base do elevador | 54

—AN—2 | 20| X H|O| 2 | RREEEE | R

Air assist set components | Komponenten des Air-Assist-Systems |
Componentes del set de asistencia de aire | Composants de I'ensemble
d'assistance d'air | Componenti del set di assistenza pneumatica |

Componenten luchthulpset | Componentes do kit de assisténcia de ar | /&

SRty SO | 00 OAAE ME B2 | EREBEEMAN | TUEBEEAN

16

Rotary attachment components | Komponenten der Drehvorrichtung |
Componentes del accesorio giratorio | Composants a fixation rotative |
Componenti dell'accessorio rotante | Componenten draaihulpstuk |
Componentes do acessorio rotativo | [EERTUEN D {17885 | 2E{2| EHX|HE
SE | FESECHAAM | BER MY

.

A =)

Air assist set components | Kommponenten des Air-Assist-Systems |
Componentes del set de asistencia de aire | Composants de l'ensemble
d'assistance d'air | Componenti del set di assistenza pneumatica |

Componenten luchthulpset | Componentes do kit de assisténcia de ar | *&

Mgty bOEG | 0|0 A AE ME BE | EREBEEAN | TURBEEAN

EN-The adapter is included only in some packs and may vary according to pack.
DE-Der Adapter ist nicht in allen Paketen enthalten.

ES-El adaptador se incluye solo en algunos paquetes y puede variar segun el
paquete.

FR-L'adaptateur est inclus uniquement dans certains packs et peut varier selon
le pack.

IT-L'adattatore & incluso solo in alcune confezioni e pud variare in base alla
confezione stessa.

NL-De adapter slechts bij enkele verpakkingen inbegrepen en kan variéren,
afhankelijk van de verpakking.

PT-0 adaptador so6 estd incluido em determinados pacotes e pode variar
consoante o pacote.

IP-7RTA—IFED/NY I DHAFBLTE D, D/ VICIEHBLTVEE Ao
TRATE—DFEINYIICE>TRBDET,

KO-O{|iE| = &2 ol ote| o Mofl ot Zabe 4~ AFLICH
TC-HEEXSREMILEIREE » RERERUMBERAE -
ZH-BEEEPOSMRRIESL, AEUNINERNE.

Meet your xTool S1

Lernen Sie lhren xTool S1 kennen
Conozca a su xTool S1

Découvrez votre xTool S1

Scopri il tuo xTool S1

Maak kennis met uw xTool S1

Conheca a sua xTool S1
xTool S1DBN

xTool S1E TtLIE M2
E0:kxTool S1

JAI8 xTool S1
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Laser module
Lasermodul

Maédulo laser
Module laser
Modulo laser
Lasermodule

Médulo laser

Baseplate
Grundplatte
Placa de la base
Plaque de base
Piastra di base
Basisplaat

Placa de base

Extension port
Erweiterungsanschluss
Puerto de extension
Port d'extension

Porta di estensione
Uitbreidingspoort

Porta de extensao

L—H—~w R Em7L—bk HRERAR— b
ZolN 25 g Y HE
EaEE &R HREREE
Pabird AR ¥ REMHEO
Emergency stop switch Distance sensor Button
Not-Aus-Schalter Entfernungssensor Taste
Interruptor de parada de emergencia Sensor de distancia Botén
Bouton d'arrét d'urgence Capteur de distance Bouton
Interruttore di arresto di emergenza Sensore di distanza Pulsante
Noodstopschakelaar Afstandssensor Knop
Interruptor de paragem de emergéncia @ Sensor de distancia @ Botdo
BEELRIYTF Rt Y — BAgAR S >
I A HX] AR RERE IEHE
(S LLFRA EERERUAIZR 12k
BEFX iR sl
Annular indicator Power switch Power port

Ringférmige Anzeige
Indicador anular
Indicateur annulaire
Indicatore anulare
Ringvormige indicator

Indicador anular

Ein-/Aus-Schalter

Stromanschluss

Interruptor de encendido
Interrupteur d'alimentation

Interruttore di alimentazione

Puerto de alimentacion
Port d'alimentation

Porta di alimentazione

Aan/uit-schakelaar
Interruptor de alimentagao

Stroompoort
Porta de alimentagao

AITr—4 BRRAAYF BRA— b+

HEINS TRl AQIK] HelmE

BAETRIE EIRFARA BRED

HRASTRAT IR X BiREN

USB port Port for the key Tube fitting for the air assist set

USB-Anschluss Anschluss far Schlussel Schlauchanschluss flr den Air Assist

Puerto USB Puerto para la llave Racor para tubo para el set de asistencia de aire

Port USB Port pour la clé Raccord de tuyaux pour I'ensemble d'assistance d'air
Porta USB Porta per la chiave Raccordo per tubo per il set di assistenza pneumatica
USB-poort Poort voor de sleutel Buisaansluiting voor de luchthulpset

Porta USB Porta para a chave @ Conexdes de tubos para o kit de assisténcia de ar
USBR— BEELALTHDR— XEZEL Y NAORERD fTITEE

USBEE |18 XE 0|0 {A|AE MEE EE TEl

USB &0 fRLEO TEREPREREERE

UsSB #0 FARLIEO FRHPRERERD

Extension port x 3
Erweiterungsanschluss x 3
Puerto de extension x 3
Port d'extension x 3
Porta di estensione x 3
Uitbreidingspoort x 3
Porta de extensao x 3
HERAR— b x 3

SHEE 3

TERIERIE X 3
JREM4HED X 3

Tube fitting for the fire safety set

Schlauchanschluss fur das Brandschutzsystem

Racor para tubo para el conjunto de seguridad contra incendios

Raccord de tuyaux pour le dispositif de sécurité incendie

Raccordo per tubo per il set antincendio

Buisaansluiting voor de brandveiligheidsset
Conexdes de tubos para o kit de seguranga contra incéndio

PkZzet v FAOEERD TR
ot o HEE RE T|E
NgREREREERER
NipRLRBESERO

Smoke outlet
Rauchaustritt
Salida de humo
Sortie de fumée
Uscita fumi
Rookuitlaat
Saida de Fumo
HHED

s

BHED

HEO
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Use your xTool S1

xTool S1 verwenden
Utilice la xTool S1
Utiliser xTool S1
Usare xTool S1
Gebruik van xTool S1
Utilizar xTool S1
xTool S1 fEF8

XTool S1 A

£/ xTool S1

£/ xTool S1

Preparations | Vorbereitungen | Preparacion | Préparations | Preparativi | Voorbereidingen |
Preparacdo | #fi | ZH| | (EE#IZER | EHRES
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EN-After inserting the locating pin, move it down to lock it in the
slot.

DE-Bewegen Sie den Arretierbolzen nach unten, um ihn zu
sichern, nachdem er eingesetzt wurde.

ES-Después de insertar el perno de ubicacion, muévalo hacia
abajo para bloquearlo.

FR-Apres l'insertion de la broche de positionnement,
descendez-la pour la verrouiller.

IT-Dopo aver inserito il perno di posizionamento, spostarlo verso
il basso per bloccarlo.

NL-Nadat de vergrendelingspen is geplaatst, beweegt u deze
naar beneden om te vergrendelen.

PT-Depois que o pino de encaixe estiver inserido, mova-o para
baixo e tranque-o.

IP-EEE>ZEELAALKR. EXZTICAN>THL. AvILET,
KO- it 9% 23 H2 ol S=l0of FFLch

TC-IEAHBNILOL, REHETHE, RAFLEP,
ZH-BEMRENILILE, BTERAFLESR.
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EN-Do not leave the fan exposed. Laser beams may leak out, and your hands may get hurt when
touching the fan.

DE-Lassen Sie das Geblase nicht offen. Es kénnen Laserstrahlen austreten und Ihre Hande
konnten verletzt werden, wenn Sie das Geblase bertuhren.

ES-No deje el ventilador expuesto. Los rayos de luz laser pueden salirse y las manos se pueden
danar al tocar el ventilador.

FR-Ne laissez pas le ventilateur exposé. Une fuite des rayons laser peut avoir lieu et vous risquez
de vous blesser les mains en touchant le ventilateur.

IT-Non lasciare scoperta la ventola. | raggi laser possono fuoriuscire ferendo le mani in caso di
contatto con la ventola.

NL-Houd de ventilator niet onafgeschermd. Laserstralen kunnen naar buiten schijnen en u kunt
uw handen bezeren als u dan de ventilator aanraakt.

PT-N&o deixe a ventoinha exposta. Os feixes de laser podem vazar e pode ferir as mé&os ao tocar
na ventoinha.

IP-77 UABHLIEERICLBVWT TV, BHLAFHELZL, L—H—E—LDAFICRN S 76
HX. BEFRDT 7 VIR TN Z I BRREMEDNHD T,

KO-Hg - 2& JEfi2 FX| DHIAI2. 2f|0]X ol M 4= Ao H
TC-AMBHARERRBEN » URBEFRAAFTERRRE -
ZH-EEEREHNE, UBEtRiSERMHEF.

il

2 o

>

S Che &= AL
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EN-Ensure that the emergency stop
switch is not pressed.

DE-Stellen Sie zum Einschalten des
Gerates sicher, dass der
Not-Aus-Schalter nicht gedruckt ist.

ES-Asegurese de que el interruptor de
parada de emergencia no esta pulsado.

FR-Assurez-vous que le bouton d'arrét
d'urgence n'est pas enfoncé.

IT-Assicurarsi che l'interruttore di
arresto di emergenza non sia premuto.

NL-Zorg ervoor dat de
noodstopschakelaar niet is ingedrukt.

PT-Certifique-se de que o interruptor de
paragem de emergéncia ndo estad premido.
IP-R22EBURMYFHIRFENTOERV L ZHE
BLED

KO-H|A x| A9IK|S 2% Q4UEX]

oISty AR,

TC-HERERELL
FRRANEARRLA o
ZH-BIR2EFFX
KEM.

Use software to operate xTool S1 | Software zur Bedienung von xTool S1 verwenden | Utilizar el
software para operar la xTool S1 | Utiliser le logiciel pour utiliser le xTool S1 | Utilizzare il software
per il funzionamento di xTool S1 | Gebruik software om de xTool S1 te bedienen | Utilizar o
software para operar o xTool S1 | xTool S1Z{ET 70DV T b = 7 DFERE | ATESHE AlE3}0]
xTool S1 = | FBENEEIKIZ(E xTool S1 | EEIEIR{H{EF xTool S1

Download and install Téléchargez et installez xTool XCS (xTool Creative Space) F7zldt —
xTool Creative Space 328 Creative Space (XCS) ou le Sl R X—F 8V T Y 7 Lightburn %
(XCsS) or the third-party logiciel tiers Lightburn. AoyO—RL. AYZR=ILLET,
software Lightburn.

Scaricare e installare xTool Creative XCS(xTool Creative Space)5ti= EfAL
Laden Sie xTool Creative (WPl Space (XCS) o il software di terze (o) A TE20f Lightburng CH2 2 =310
Space (XCS) oder die parti Lightburn. Mx|E|ct.
Drittanbietersoftware

Lightburn herunter und Download en installeer xTool Tt 2248 xTool E5EBE XCS

installieren Sie sie. L\ |8} Creative Space (XCS) of de 11 (xTool Creative Space) S E =5
software van derden Lightburn. # Lightburn ©

Descargue e instale

XxTool Creative Space

(XCS) o el software de

terceros Lightburn.

Descarregar e instalar o xTool THARE xTool EAH XCS
Creative Space (XCS) ou o software ¥4.8 (xTool Creative Space) E=75

de terceiros Lightburn. Itk Lightburn,

LIGHTBURN

BETTER SOFTWARE FOR LASER CUTTERS

OR LGHTBURN  — - - <ie

XxTool Creative Space

xtool.com/software lightburnsoftware.com

ES-Es necesario comprar
Lightburn antes de utilizarlo.

EN-You need to purchase
Lightburn before using it.

NL-U moet Lightburn kopen
voordat u het kunt gebruiken.

KO-Lightburng Atgst2{a
HX| FLojsioF grLict.
TC-Lightburn BfJ & »
FRERER -

ZH-Lightburn {32834,
EMEEER.

FR-Vous devez acheter
Lightburn avant de I'utiliser.

DE-Wenn Sie stattdessen
Lightburn verwenden mochten,
mussen Sie diese Software erst
kaufen.

PT-E necessario adquirir o
Lightburn antes de o utilizar.

JP-LightburnZfEA Y 2aTICHEA
TIBELBDET,

IT-E necessario acquistare
Lightburn prima di utilizzarlo.
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Turn on xTool S1, connect it to a PC,
and then connect it on the
software.

Activez le xTool S1, connectez-le a un
PC, puis a le logiciel.

Attivare xTool S1, quindi collegarlo al PC

Schalten Sie den xTool S1, schlieBen e successivamente a il software.

Sie ihn an einen PC an und
verbinden Sie ihn dann mit der
Software.

Zet xTool ST aan, sluit deze aan op een

Encienda la xTool S1, conéctelo a un
PC, y luego conéctelo a el software.

Ligue o xTool S1, ligue-o aum PC e,em
seguida, ligue-o ao o software.

PC en meld u aan met met de software.

JP

KO

TC

ZH

xTool S1 DERZE AN, 7—TILERT PC
ICID T VI DI TICERLET,

xTool S12 1 PCOf| HZSH L},
AT ES|ofof HAFLICE

% xTool S1 KEIRITRI - BIREIERL - AR

EERF 8 xTool S1 3848 ©

FTFF xTool S1 EBIRFF %, EiEEIEAK,

TR HIERE xTool S1o

&

Connect device
Gerat anschlieBen
Conecte el dispositivo
Connecter l'appareil
Collegare il dispositivo
Apparaat aansluiten
Conectar dispositivo
FINA RS

R HZE
EERE
EERE

DE

ES

FR

Search for xTool Creative Space in an app store or
visit xtool.com/software to download and install the
app.

Such Sie in einem App-Store nach xTool Creative
Space (XCS) oder besuchen Sie xtool.com/software,
um die App herunterzuladen und zu installieren.

Busqgue xTool Creative Space en la App Store o visite
xtool.com/software para descargar e instalar la
aplicacion.

Recherchez xTool Creative Space dans une boutique
d'applications ou rendez-vous sur
xtool.com/software pour télécharger et installer
I'application.

Cercare xTool Creative Space nell'app store o visitare
xtool.com/software per scaricare e installare l'app.

NL

PT

P

KO

TC

ZH

Zoek naar xTool Creative Space in de app store of ga naar
xtool.com/software om te downloaden en de app te installeren.

Procure o xTool Creative Space numa loja de aplicagdes ou
visite o site xtool.com/software para transferir e instalar a
aplicagao.

App Store TxTool Creative SpaceZi&&E 9 % H\
xtool.com/softwarelC 77X L. AU YO—RET7 VDAV~
—ILZTVWET,

@ AE0{0f| A xTool Creative SpaceS ZAMst7Lt xtool.com/software
Ol NS CHREC ST MX[SHIAIR.

EFERRERAETIESE xTool Creative Space » SaIE
xtool.com/software Tt L ERTE

ERN RS9 xTool Creative Space, 5&ifA)
xtool.com/software FHH R App.

xTool Creative Space

—

[ Te——
Turn imagination

into creation

Y ——
v e s cosa i ronur

xtool.com/software
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Turn on xTool S1. Follow the
instructions on XCS to connect xTool
Sl

Schalten Sie den xTool S1 ein. Folgen
Sie den Anweisungen auf XCS, um den
xTool S1zu verbinden.

Encienda la xTool S1. Para conectar la
xTool S1, siga las instrucciones en XCS.

Activez xTool Sl. Suivez les instructions
sur XCS pour connecter xTool S1.

Attivare xTool S1. Seguire le istruzioni
su XCS per collegare xTool S1.

NL

PT

Jp

KO

TC

ZH

Zet xTool ST aan. Volg de instructies op XCS om xTool STaan
te sluiten.

Ligar o xTool S1. Seguir as instrugdes no XCS para conectar
o xTool S1.

xTool S1 DEFEE ANE T, XCS DEREBICHE > T xTool S1 %1
BLET,

xTool S1 TS AHLICH XCS AHE X|&of| 2} xTool S18 HESL|C.

¥TFA xTool S1 EBIRFHR - RIFEAEPRUIR(FIRTIERE xTool S1 2
XCS e

FT7F xTool S1 FEIEFF X, 1RIE App EAVIRIEIRTIEE xTool S1 5
XCS.

Connect device

Gerat anschlieBen
Conecte el dispositivo
Connecter l'appareil
Collegare il dispositivo
Apparaat aansluiten
Conectar dispositivo
TINA R R

R HZ

R

EERE

You can start your creation after connecting xTool S1 to the software.
For details about how to use the software to operate xTool S1 for material processing, visit support.xtool.com.

Nachdem der xTool S1 mit der Software verbunden wurde, kdnnen Sie mit der Erstellung beginnen.
Einzelheiten zum Verwenden von der Software zur Bedienung von xTool S1 fur die Materialbearbeitung finden Sie unter support.xtool.com.

Puede iniciar su creacion después de conectar la xTool S1 a el software.
Para obtener mas informacién sobre como utilizar el software para manejar la xTool S1 para el procesamiento de materiales, visite
support.xtool.com.

Vous pouvez commencer votre création apres avoir connecté le xTool S1 a le logiciel.
Pour plus de détails sur la maniere d'employer le logiciel pour utiliser le xTool S1 pour le traitement du matériau, consultez support.xtool.com.

E possibile iniziare la creazione dopo il collegamento di xTool S1 a il software.
Per dettagli su come utilizzare il software per il funzionamento di xTool S1 durante la lavorazione del materiale, visitare support.xtool.com.

Nadat u xTool S1 hebt verbonden met de software kunt u aan de slag.
Raadpleeg voor informatie over het gebruik van de software om materiaal te verwerken met de xTool S1: support.xtool.com.

Pode iniciar a sua criagdo depois de ligar o xXTool S1ao o software.

Para obter detalhes sobre como utilizar o o software para processar materiais com o xTool S], visite o site support.xtool.com.

XToolS1ZY 7 bz 7ICER L. B EEERBTE XY,
FEMEMIIZ7=HICY 7 bIx7%FERL TxTool S1ZIRET 3 HEDFHMIE. makeblock.com/cn/docs/xtool-jp%E CEL 723 LY,

xTool S1& AL ERofof| HATH = MY ZAS AlFfe = AELICH

LLEO{E AL 27l 7152 218l xTool S12 ASdH= Y- TSt AHHB LI 2 support.xtool.comE HZESIYA|2.

EIERRIh R DRI BRIAE TR o
UNEFERERIRIZIE xTool S1 #EITHMEINTAYE¥4ARET » :8817E support.xtool.com &E °

ERE RN EN AT FHAIREIE o
B RERIRHHRIE xTool S1#HTMEIINTAYIFMIRIE, FIi5E) makeblock.com/cn/docs EE.
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Example projects | Beispielprojekte | Proyectos de ejemplo | Exemples de projets | Progetti esempio |
Voorbeeldprojecten | Projetos de exemplo | # > 77O o b | 6N B2 E | LHIH2 | EHIHIE

Emergency stop | Not-Aus | Parada de emergencia | Arrét d'urgence | Arresto di emergenza |
Noodstop | Paragem de emergéncia | B2fZ1E | H[A HX| | B2 | B2

4 4

ERFEHIRELISE. BRE
L2y F2IRL T HEBOER

If an emergency occurs, you can press the
emergency stop switch to shut off the

In caso di emergenza, premere
l'interruttore di arresto di

Scan de QR-code voor voorbeeldprojecten en startgidsen.
U kunt ook naar support.xtool.com gaan en op xTool S1 klikken voor

Scan the QR code to find example projects and
tutorials. Alternatively, you can visit

. . H - - e
support.xtool.com and click xTool ST to view voorbeeldprojecten en tutorials. machine. emergr;fnza per spegnere la ZATICTBECNTEEFT,
i i . . ) macchina.
example projects and tutorials. Driicken Sie den Not-Aus-Schalter, wenn ein 713 AFSFO| UHAYSIEY H| A} BX|
Leia o cédigo QR para encontrar projetos de exemplo e tutoriais. Notfall eintritt, um die Maschine AQKE S I|I7IE B &
) ) - . g ARXEERHIVIEE S
Scannen Sie den QR-Code, um Beispielprojekte Em alternativa, visite o site support.xtool.com e clique em xTool S1 para auszuschalten. In geval van nood drukt u op olaLc},

und Tutorials zu finden.

Alternativ kénnten Sie support.xtool.com
besuchen und auf xTool S1 klicken, um
Beispielprojekte und Tutorials zu betrachten.

LM de noodstop-knop om de
En caso de emergencia, puede pulsar el machine uit te schakelen.

interruptor de parada de emergencia para TC
apagar la maquina.

ver projetos de exemplo e tutoriais.
MREREZER > EAR
TERFIERR - WIRER]

Em caso de emergéncia, BHGE o
pode premir o interruptor de
paragem de emergéncia
para desligar o aparelho.

QRI—FERFvY VTR, 7N TOP I MFa—tUTILHROH
D%xd,

KD IZ. makeblock.com/cn/docs/xtool-jp IC7 7t X L. xToolS1 %%
Dy LT B 7NFAS o b eFa—bITIILERRIDEHTETETD,

En cas d'urgence, vous pouvez appuyer
sur le bouton d'arrét d'urgence pour
arréter la machine.

Escanee el cédigo QR para ver proyectos de ejemplo
y tutoriales.
También puede visitar support.xtool.com y hacer

ZH PN e i e
FE, HOEXERE,

clic en xTool S1 para ver los proyectos de ejemplo y

los tutoriales. oM Z2HES} SE2|HS HOotE2{H QR
TEES AMBIUAIR.

Sca'nnez le codg QR p(?ur trouver des exemples de L support.xtool.com2 Y251 xTool S1

projets et des didacticiels. S2yst0] ofF| I2HE O EE22S = A

Autrement, vous pouvez vous rendre sur
support.xtool.com et cliquer sur xTool S1 pour
consulter des exemples de projets et des
didacticiels.

$0 o H

o>
-
I=]

#Z# QR code S #1{E support.xtool.com >

o , , A EE BN TRAIREE -
Scannerizzare il codice QR per trovare dei progetti

esempio e dei tutorial.
In alternativa, visitare support.xtool.com e fare clic
su xTool S1 per visionare progetti esempio e tutorial.

i 459553518 makeblock.com/cn/docs
A EEBAMIEANSHIZ.

EN-xTool S1is delivered with a
material pack that allows you to start
your creation.

DE-xTool S1wird mit einem
Materialpaket geliefert, mit dem Sie
mit Ihrem Werk beginnen kénnen.

ES-xTool STincluye un paquete de
materiales que le permitira empezar
a elaborar sus creaciones.

FR-Le xTool Sl est livré avec un pack
de matériaux qui vous permet de
commencer a créer.

IT-xTool S1viene fornito con una
confezione con dei materiali che
consentono di avviare la creazione.

NL-xTool S1 wordt geleverd met een
materiaalpakket zodat u aan uw
creatie kunt beginnen.

PT-O xTool S1 é enviado com
um pacote de materiais que
Ihe permite iniciar a sua
criagao.

JP-xTool SLFFHEM /N v Z L L BIC
HREENZ DT, BFRISHEE
BRICRIRTEEY,

KO-xTool S12 44 =i S AlZtet

4+ 9l 2% 1t g

TC-xTool S1 EARAMAE
MG, EaERR
HE R TR,

ZH-xTool S1 B2t
MM, (RR]LUGER
TRIBRIRELHIT OIS
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After dealing with the emergency, you can
turn the emergency stop switch to reset it.

Nachdem der Notfall beseitigt ist, kdnnen Sie
den Not-Aus-Schalter zum Zuruticksetzen
drehen.

Después de atender la emergencia, puede
girar el interruptor de parada de emergencia
para restablecerlo.

Aprés avoir fait face a I'urgence, vous
pouvez tourner le bouton d'arrét
d'urgence pour le réinitialiser.

Dopo aver affrontato
IT I'emergenza, ruotare
l'interruttore di arresto di

emergenza per reimpostarlo.

Na het afhandelen van de
WIS noodsituatie, draai de
schakelaar om te resetten.

Depois de lidar com a
emergéncia, pode rodar o

emergéncia para o repor.

interruptor de paragem de

KHRFRICHB LI LT, HEz
SN Uty FIRENTRERARLERT
vFZETIEHTERT,

KO g

DRSS RS SRS
TC R e

WINRSERERE, ERa
{EFF XA E (Lo
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Operation access control | Betriebszugangskontrolle | Control de acceso a las operaciones | Controle d'accés
de I'opération | Controllo degli accessi per il funzionamento | Toegang tot machine controleren | Controlo de
acesso as operacgdes | IRET7 7 XADFIf | 715 AMIA R0 | $ZEHIEEREER | F=HIERIIR ‘

BEELAL . MIPHORERED
Oy ZRETEEXT,

You can insert the key to unlock
the processing and related
functions.

Vous pouvez insérer la clé pour déverrouiller
le traitement et les fonctions associées.

Inserire la chiave per sbloccare la lavorazione
e le funzioni associate.

Sie mussen den Schltssel
einstecken, um die Bearbeitung
sowie zugehorige Funktionen
zu entsperren.

712 YeUstol 73 Y 221 Tl B3
|

=
SiHE 4= ABLICH

U kunt de sleutel weer terugplaatsen om de
verwerking en verwante functies weer TC
mogelijk te maken.

A RRLTERIEA - BRI ARSRE 23890
TR ABRATIAE

Puede insertar la llave para
desbloquear el procesamientoy
las funciones relacionadas.

HNIRRL, BVEIARSIANAREII0 TR
KB

Insira a chave para desbloquear o acesso ao
processamento e as fungdes relacionadas.

To prevent others from using Pour éviter que d'autres personnes n'utilisent votre B 45 O #i % fthao AHMER . . .

your machine, you can remove J:8 machine, vous pouvez retirer la clé pour verrouiller le TBZCEBILET B0 Use xTool S1 with the air assist set

the key to lock the processing traitement et les fonctions associées. I BEEODS L. NI

and related functions. feomtiieeny 798 Verwenden Sie den xTool S1 mit dem Air Assist
Per impedire I'utilizzo della macchina da parte di CEDTEET,

Um zu verhindern, dass andere ; > hile ri ; _ N . . .

hre Maschine verwenden, kannen N personale non autorlzgato,e p055|b|.le r‘|muov‘ere la chiave CIZ Af2lo| 7]7|2 AFRSHR| Use Ia XTOO' S1con eI set de asistencia de aire
per bloccare la lavorazione e le funzioni associate. KO EX==EIER e B e

Sie den SchlUssel abziehen, um die
Bearbeitung sowie zugehdrige
Funktionen zu sperren.

#7152 FHE + AELICH

Utiliser xTool S1 avec I'ensemble d'assistance d'air

Om te voorkomen dat anderen uw machine gebruiken,

OB kunt u de sleutel verwijderen. Verwerking en verwante s §$?;§L§§é§i$m%ﬁ
. . . .. gg,”g::——[\ ﬁ-ﬂs i > DU oge . . . ° .
Para evitar que otras personas functies zijn dan niet mogelijk. m;gas;snuzmasamﬁg ’ Utilizzo di xTool S1 con il set di assistenza pneumatica

utilicen su maquina, puede

quitar la llave para bloquear el Para impedir que o aparelho seja utilizado por outras WAL A ERIRRIAES, Gebruik de xTool ST met de Iuchthulpset
procesamiento y las funciones pessoas, pode remover a chave de modo a bloquear o AEARIR Y, SUEN2RRIIN

relacionadas. acesso ao processamento e as fungdes relacionadas. T RABEXINEE.

Utilizar o xTool S1 com o kit de assisténcia de ar
xTool S1ZXEZEL Y b LilHEHE TER
xTool S12} 0f|0] O{A|AE MIE &TH| ALE5}7]

i EREREERE

fie=SHEREEH
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EN-If the pack you purchase does not
include the air assist set, you need to
purchase one before using it.

DE-Wenn in dem Paket, das Sie
gekauft haben, kein Air Assist enthalten
ist, mUssen Sie einen kaufen, bevor Sie
ihn einsetzen kénnen.

ES-Si el paguete que comproé no
incluye el set de asistencia de aire, debe
comprar una antes de usarlo.

FR-Si le pack que vous achetez n'inclut pas
I'ensemble d'assistance d'air, vous devez en
acheter une avant de |'utiliser.

IT-Se il pacchetto acquistato non include il
set di assistenza pneumatica, & necessario
acquistarne uno prima dell'uso.

NL-Als het pakket dat u hebt aangeschaft
geen de luchthulpset bevat en u wilt deze
gebruiken dan moet u deze afzonderlijk
aanschaffen.

PT-Se o pacote que comprou nao incluir o kit de assisténcia
de ar, precisa comprar uma antes de utiliza-lo.

IP-BEEVWRSOD/NNy VICERZEL Y AMEE L TLARWEE, X
AXZELY FEFERTIMICN—IEBATIHELHD T,

KO-7 s Tofofof fA|AE HET} gl= B2 AF85t7| Hol| 2
TSI OF FLICE

TC-EENEMAT RO I TREKE > AIRSINEETEEER -

ZH-EMMNERTRAETHEEER, BH1TWE.

EN-The air assist set will be powered
by xTool S1.

DE-Das Air Assist wird mit der xTool
S1 betrieben.

ES-El conjunto de asistencia
neumatica funcionara con xTool S1.

FR-L'ensemble d'assistance pneumatique
sera alimenté par le xTool S1.

IT-1l set di assistenza pneumatica sara
alimentato da xTool S1.

NL-De luchthulpprogramma's worden
aangedreven door xTool S1.

TC-ZREmBERERH

xTool S1 4 o

PT-0O conjunto de assisténcia
pneumatica sera alimentado pelo

xTool S ZH-= B E G
IP-T7 7YX+t hidxTool SITEHR xTool S1 fiE8,
BN

KO-0i|0 O{A|AE MIE = xTool S12

FEELICHL

Airflow adjustment | Anpassung des Luftstroms | Ajuste del flujo de aire | Ajustement du flux d’air |

Regolazione del flusso d'aria | Aanpassing van de luchtstroom | Ajuste do fluxo de ar | ;BREDFHE | 37|

F T | EHHA | 5

e

]
|
L[| ==
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EN-The airflow is automatically adjusted by XCS. Powered off

DE-Der Luftstrom wird automatisch durch XCS angepasst. Ausgeschaltet
ES-El flujo de aire se ajusta automaticamente mediante XCS. Apagado
FR-Le flux d'air est ajusté automatiquement par XCS. Désactivé
IT-1l flusso d'aria viene regolato automaticamente da XCS. Spegnimento

NL-De luchtstroom wordt door XCS automatisch aangepast. Uitgeschakeld

PT-O fluxo de ar é ajustado automaticamente pelo XCS. Desligado
IP-BREUIXCSICK > TEBMICAEINE T, BRA 7 ORE
KO-37| RE2 XCS7t A5 2 ZHEBIL|CE M
TC-BEE > 3F3B XCS 125 Rt
ZH-BnpiY, @i XCS 2] S

EN-The airflow increases from 1to
MAX. You are advised to use a small
airflow for engraving and a large
airflow for cutting.

DE-Der Luftstrom erhoht sich von 1 auf
MAX. Es wird empfohlen, fur Gravuren
einen schwacheren Luftstrom und
zum Schneiden einen starkeren
Luftstrom zu verwenden.

ES-El flujo de aire aumenta desde el
nivel Ta MAX (maximo). Le
recommendamos que utilice un caudal
bajo para el grabado y uno mayor
para el corte.

FR-Le flux d'air peut passer de 1a
MAX. Il est conseillé d'utiliser un flux
d'air réduit pour la gravure et un flux
d'air important pour la coupe.

IT-1l flusso dell'aria aumenta da1al
MAX. Si viene avvertiti di usare un
flusso dell'aria piccolo per l'incisione e
un flusso dell'aria grande per il taglio.

NL-De luchtstroom neemt toe van 1 tot
MAX. U wordt aangeraden een kleine
luchtstroom te gebruiken voor het
graveren en een grote luchtstroom om
te snijden.

4

PT-O fluxo de ar
aumenta do nivel 1a
MAX (maximo).
Recomendamos que
utilize um fluxo de ar
baixo para a gravagao e
um fluxo de ar maior
para o corte.

IP-ZEEEIF1IHS5MAXET
BN TEXRY, B
DERIEREEE DR L.
MIDZEIFEREZZLT
BlrEbEBHLET,

KO-37| &2 10IM
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Replace the filter | Filter ersetzen | Sustituir el filtro | Remplacer le filtre | Sostituzione del filtro | Het
filter vervangen | Substituir o filtro | 7 1 L2 —D3Z# | 2E| nH| | BikiER | EiUER
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EN-If the pack you purchase does not
include the air assist set, you need to
purchase one before using it.

DE-Wenn in dem Paket, das Sie
gekauft haben, kein Air Assist enthalten
ist, mUssen Sie einen kaufen, bevor Sie
ihn einsetzen kénnen.

ES-Si el paguete que comproé no
incluye el set de asistencia de aire, debe
comprar una antes de usarlo.

FR-Si le pack que vous achetez n'inclut pas
I'ensemble d'assistance d'air, vous devez en
acheter une avant de |'utiliser.

IT-Se il pacchetto acquistato non include il
set di assistenza pneumatica, & necessario
acquistarne uno prima dell'uso.

NL-Als het pakket dat u hebt aangeschaft
geen de luchthulpset bevat en u wilt deze
gebruiken dan moet u deze afzonderlijk
aanschaffen.

PT-Se o pacote que comprou nao incluir o kit de assisténcia
de ar, precisa comprar uma antes de utiliza-lo.

IP-BEEVWRSOHD/NNy VIERZEL Y bHMIE L TLARWNEE, %
BAXELY b EERTIFICN—REBATINELNHD X7,

KO-7 ot Hofjofof ofAIAE MET} = B2 AL83H| Hol| 2
TSI OF LT

TC-EENEMAT RO S TREEE > IRSINEETEEER -

ZH-EBRNERPRAES T HESR, BRITWE.
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EN-Turn the knob to adjust the airflow.

DE-Drehen Sie den Knopf, um den Luftstrom einzustellen.
ES-Gire la rueda para ajustar el flujo de aire.
FR-Tournez le bouton pour ajuster le flux d'air.
IT-Girare la manopola per regolare il flusso dell'aria.
NL-Verdraai de knop om de luchtstroom aan te passen.
PT-Rode o botao para ajustar o fluxo de ar.
IP-2FH%ZEIL TXRAEZFHELET.

KO-EE 58 27| RS 2HY + &LIch
TC-eshesh pl AERAA ©

ZH-HEEEhE Rl SR AN

Replace the filter | Filter ersetzen | Sustituir el filtro | Remplacer le filtre | Sostituzione del filtro | Het
filter vervangen | Substituir o filtro | 7 1 L2 — D3k | ZE| i | FifiEie | EiiER



EN-Do not use the filter if it is moistened.

DE-Verwenden Sie den Filter nicht, wenn er feucht ist.

ES-No utilice el filtro si esta himedo.
FR-N'utilisez pas le filtre s'il est humide.
IT-Non utilizzare il filtro se inumidito.
NL-Gebruik het filter niet als het vochtig is.
PT-Néo utilize o filtro se estiver himido.
IP-BNTWVNB T 1 LR—ZEALBEVTLIEE L,
KO-ZE{7} %35t 22 AFZSHX| OHYA|2.
TC-EMRMFILR > F50EMA ©

ZH-FERMRISE, E0ER.

Use xTool S1 with the riser base
Verwenden Sie den xTool ST mit dem Riser-Sockel
Use la xTool S1 con la base elevadora

Utiliser xTool S1 avec la base de la cale

Utilizzo di xTool S1 con la base del piedino di rialzo

Gebruik de xTool S1 met verhoger
Utilizar o xTool S1 com a base do elevador
XxTool S1Z 51 Y —R—X A EHETER
xTool S12} 2}0| ] H|0| A &7H| AFE5}7]

FaTic (£ PR R I EE

S RIKEREHH
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EN-If the pack you purchase does not include the riser
base, you need to purchase one before using it.

If you do not need to use the riser base, do not place
the machine on it. The riser base will block the air inlet
of the machine (with the baseplate in place).

DE-Wenn in dem Paket, das Sie gekauft haben, kein
Riser Sockel enthalten ist, mUssen Sie einen kaufen,
bevor Sie ihn einsetzen kénnen.

Wenn Sie den Steigrohrsockel nicht benétigen, stellen
Sie das Gerat nicht darauf. Der Steigrohrsockel
blockiert den Lufteinlass des Gerats (mit aufgesetzter
Grundplatte).

ES-Si el paquete que compré no incluye la base
elevadora, debe comprar una antes de usarlo.

Si no necesita utilizar la base elevadora, no coloque la
maquina sobre ella. La base elevadora bloqueara la
entrada de aire de la maquina (con la placa base
colocada).

FR-Si le pack que vous achetez n'inclut pas la base de
la cale, vous devez en acheter une avant de l'utiliser.

Si vous n'avez pas besoin d'utiliser la base élévatrice,
ne placez pas la machine dessus. La base surélevée
bloquera I'entrée d'air de la machine (avec la plaque
de base en place).

IT-Se il pacchetto acquistato non
include la base del piedino di rialzo, &
necessario acquistarne uno prima
dell'uso.

Se non & necessario utilizzare la base di
rialzo, non collocare la macchina su di
essa. La base di rialzo blocchera
l'ingresso dell'aria della macchina (con
la piastra di base in posizione).

NL-Als het pakket dat u hebt
aangeschaft geen verhoger bevat en u
wilt deze gebruiken dan moet u deze
afzonderlijk aanschaffen.

Als u de stijgvoet niet hoeft te
gebruiken, plaats de machine er dan
niet op. De stijgvoet blokkeert de
luchtinlaat van de machine (met de
voetplaat op zijn plaats).

PT-Se o pacote que comprou ndo
incluir a base do elevador, precisa
comprar uma antes de utiliza-lo.

Se nédo precisar de utilizar a base de
elevacao, ndo coloque a maquina
sobre ela. A base de elevacdo bloqueia
a entrada de ar da maquina (com a
placa de base colocada).
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Thickness of materials supported (H) | Unterstutzte Materialstarke (H) | Grosor de materiales admitido
(H) | Epaisseur des matériaux pris en charge (H) | Spessore dei materiali supportati (H) | Dikte van
ondersteunde materialen (H) | Espessura dos materiais suportados (H) | RO #WARERZEMDES (H) |

X &l= A% FHI(H) | ATMIEAEIERE (H) | "TINIAAEEE (H)

Omm < H<42mm

e

£

70 mm

H <125 mm

EN-To process a material of
thickness 42 mm < H < 70 mm,
you need to use an object to raise
the height of the material.

DE-Um ein Material der Starke 42
mm < H <70 mm zu verarbeiten,
mussen Sie ein Objekt verwenden,
um das Material anzuheben.

ES-Para procesar un material con
un grosor de 42 mm < H < 70
mm, debe utilizar un objeto para
elevar la altura del material.

FR-Pour traiter un matériau d'une
épaisseur de 42 mm < H <70 mm,
vous devez utiliser un objet pour
augmenter la hauteur du matériau.

IT-Per lavorare un materiale di
spessore 42 mm < H < 70 mm,
necessario utilizzare un oggetto per
aumentare |'altezza del materiale.

NL-Om materiaal met een dikte van
42 mm < H < 70 mm te verwerken,
moet u een object gebruiken om de
hoogte van het materiaal te
vergroten.

PT-Para processar um material
de espessura de 42 mm < H < 70
mm, precisa utilizar um objeto
para aumentar a altura do
material.

JP-E&HA42 mm% EED. 70 mm
K CTHIRMEMIT BT B
DESEHS LT T2MEEERTS
RENBDET,

KO-AX £H7F42mm < H < 70mm
0l AR CHE 2HZ 2% £0|S £0{of
gLich

TC-EMEEEH %
42mm<H<70mm >
RIEFEREMYEERS
o
ZH-EMHEEH B
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EN-Place the side with the "xTool" logo as FR-Placez le cété avec le logo « xTool » PT-Coloque o lado com o KO-"xTool" 217} Y= HE
the rear side. 3 l'arriére. logétipo "xTool" de forma a SIHO 2 HYX[EfL|C
DE-Stellen Sie die Seite mit dem IT-Fare in modo che il lato con il logo ocupar o lado de tras. TC-#ERKEENEF XTOOL)
xTool-Logo auf die Rickseite. "xTool" sia il lato posteriore. JP- 'xTooly OIAE@EICEL FEN—AIBRER ©
ES-Coloque la parte con el logotipo NL-Plaats de kant met het K5I, ADOUBEZEDE TE ZH-8¥ RIREEENE “XTOOL”

"xTool" de forma que ocupe el lado trasero. "xTool"-logo naar achteren. BLEY, H—UEFEH.
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Use xTool S1 with the honeycomb panel
Verwenden Sie den xTool S1 mit der Wabenplatte
Use la xTool S1 con el panel de panal

Utiliser xTool S1 avec le panneau alvéolé

Utilizzo di xTool S1 con il pannello a nido d'ape

Gebruik de xTool S1 met het honingraatpaneel

Utilizar o xTool S1 com o painel alveolar
xTool S1ZNZ=ALNRILELHAEDLE THEH
xTool S11t HE i &l AFE51Y|
HERCE A EIR

RRSESIRGER

51



EN-If the pack you purchase does not include the honeycomb panel, you need to
purchase one before using it.

For laser cutting, the honeycomb panel can reduce the areas burned during material
processing and protect the baseplate.

DE-Wenn in dem Paket, das Sie gekauft haben, keine Wabenplatte enthalten ist,
mussen Sie eine kaufen, bevor Sie sie einsetzen kénnen.

Beim Laserschneiden verhindert die Wabenplatte auch weitestgehend verbrannte
Flachen wahrend der Materialbearbeitung und schutzt die Sockelplatte.

ES-Si el paquete que compré no incluye el panel de panal, debe comprar
uno antes de usarlo.

Para tareas de corte con laser, el panel de panal puede reducir la superficie
que se quema al procesar el material y proteger la placa base.

FR-Si le pack que vous achetez n'inclut pas le panneau alvéolé, vous devez en
acheter un avant de |'utiliser.

Lors de la coupe laser, le panneau alvéolé peut réduire les zones bralées au
cours du traitement de matériau et protéger la plaque de base.

IT-Se il pacchetto acquistato non include il pannello a nido d'ape, & necessario
acquistarne uno prima dell'uso.

Per il taglio laser, il pannello a nido d'ape pud ridurre le aree bruciate durante la
lavorazione del materiale e proteggere la piastra di base.

NL-Als het pakket dat u hebt aangeschaft geen honingrootpaneel bevat,
moet u deze afzonderlijk aanschaffen als u hem wilt gebruiken.

Bij het lasersnijden kan het honingraatpaneel de basisplaat beschermen
zodat er minder gedeelten van verbanden.

PT-Se o pacote que comprou nao incluir o painel alveolar,
precisa comprar um antes de utiliza-lo.

Para corte a laser, o painel alveolar pode reduzir as areas
queimadas no decorrer do processamento e proteger a
placa de base.

IP-BBVWRDD/NY ZIZNZALNKILHHE L TOARWVES.

NZALNFIIEFERT IR/ EBATIHELRBD 7,
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ZH-BRNERPREEERER, BEHTHE.
RIS, ERESIRALUREMHENERERE, HRIPER.

EN-Move the honeycomb panel to the right.

DE-Bewegen Sie die Wabenplatte nach rechts.

ES-Mueva el panel de panal hacia la derecha.
FR-Déplacez le panneau alvéolé vers la droite.

IT-Spostare verso destra il pannello a nido d'ape.

NL-Schuif het honingraatpaneel naar rechts.
PT-Mova o painel alveolar para a direita.
IP-NZALNRFINERAICBHLET,

KO-¢Z ijdg 2% 02 0|S¢LCt
TC-iEEiRETIRAE ©
ZH-BBEIREERE,

Thickness of materials supported (H) | Unterstiitzte Materialstirke (H) | Grosor de
materiales admitido (H) | Epaisseur des matériaux pris en charge (H) | Spessore
dei materiali supportati (H) | Dikte van ondersteunde materialen (H) | Espessura
dos materiais suportados (H) | RO RWAEEREMDES (H) | XIZEl= A% SHI(H) | &M
THMEIERE (H) | AIIHREE (H)
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4 mMmm<SH<99mm

EN-Move the honeycomb panel to the right.

ES-Mueva el panel de panal hacia la derecha.
FR-Déplacez le panneau alvéolé vers la droite.

DE-Bewegen Sie die Wabenplatte nach rechts.

IT-Spostare verso destra il pannello a nido d'ape.

NL-Schuif het honingraatpaneel naar rechts.
PT-Mova o painel alveolar para a direita.
IP-NZALNXIN GBI BELFT,

KO-#E Iidg @EZ 0 0|SHLICH

TC-EBREIIRAE
ZH-BBEREERE.

EN-Move the honeycomb panel to the right.
DE-Bewegen Sie die Wabenplatte nach rechts.
ES-Mueva el panel de panal hacia la derecha.
FR-Déplacez le panneau alvéolé vers la droite.

IT-Spostare verso destra il pannello a nido d'ape.
NL-Schuif het honingraatpaneel naar rechts.
PT-Mova o painel alveolar para a direita.
IP-NZALNXINEZERICBELXT,

KO-4E iidg 2EZ 02 0| SBL|Ch
TC-REBRMIRAE
ZH-FERREERE,
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Use xTool S1 with the rotary attachment

Verwenden Sie den xTool S1 mit der Drehvorrichtung

Use la xTool S1 con el accesorio giratorio
Utiliser xTool S1 avec la fixation rotative
Utilizzo di xTool S1 con I'accessorio rotante
Gebruik de xTool S1 met draaihulpstuk
Utilizar o xTool S1 com o acessorio rotativo
xTool S1ZEIFEHED fFTE A EDE TER
xTool S12t ZE{2]| o{E{X|HE 2| AL25}7]

Yafc AR AC

Ao S hes% M £

EN-The rotary attachment needs to be used together with the riser base on xTool S1. If
the pack you purchase does not include the rotary attachment or riser base, you need
to purchase them before using them.

With the rotary attachment, you can use xTool S1to process cylindrical materials.

DE-Die Drehvorrichtung muss zusammen mit dem Riser-Sockel verwendet werden.
Wenn in dem Paket, das Sie gekauft haben, kein Riser-Sockel und keine Drehvorrichtung
enthalten sind, mUussen Sie diese kaufen, bevor Sie sie einsetzen kénnen.

Mit der Drehvorrichtung kénnen Sie den xTool S1verwenden, um zylindrische Materialien
zu verarbeiten.

ES-El accesorio giratorio se debe usar junto con la base elevadora de la xTool S1. Si
el paquete que compré no incluye el accesorio giratorio ni la base elevadora, debe
comprarlos antes de usarlo.

Con el accesorio giratorio, puede usar la XTool S1 para procesar materiales
cilindricos.

FR-La fixation rotative doit étre utilisée avec la base de la cale sur xTool S1. Si le pack
que vous achetez n'inclut pas la fixation rotative ou la base de |a cale, vous devez les
acheter avant de les utiliser.

Avec la fixation rotative, vous pouvez utiliser xTool S1 pour traiter des matériaux
cylindriques.

IT-E necessario utilizzare I'accessorio rotante insieme alla base del piedino di rialzo su
XTool S1. Se il pacchetto acquistato non include l'accessorio rotante o la base del piedino
dirialzo, &€ necessario acquistare tali componenti prima dell'uso.

Con l'accessorio rotante, € possibile utilizzare xTool S1 per lavorare materiali cilindrici.

NL-Het draaihulpstuk moet samen met de verhoger op de xTool ST worden gebruikt.
Als u een pakket hebt aangeschaft dat geen draaihulpstuk of verhoger bevat, moet u
deze afzonderlijk kopen als u ze wilt gebruiken.

Met het draaihulpstuk kunt u de xTool S1 gebruiken om cilindrische materialen te
verwerken.

PT-O acessorio rotativo precisa ser utilizado juntamente com a
base do elevador no xTool S1. Se o pacote que comprou nao
incluir o acessério rotativo ou base do elevador, precisa
compra-los antes de utiliza-los.

Com o acessorio rotativo podera utilizar o xTool S1 para
processar materiais cilindricos.
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Understand the annular indicator

Buzzer Annular indicator

Machine state

Button operation

O Solid white

Standby

Blinking purple

Network setting (device
disconnected from the software)

Long press to set the network

Standby, connected to the software

Solid purple /
purp via Wi-Fi
Starting /
Auto focusing Long press to cancel auto focus
r ) Blinking white
/ -
Long press to cancel curved surface
slowly Measuring curved surface P
measurement
Framing /
. X X Short press to mark a vertex; long
Solid blue Locating the material

press to cancel material locating

Blinking green

slowly

Performing a task

Short press to pause the processing;
long press to cancel the processing

Blinking purple
slowly

Firmware updating

[-\ Blinking yellow for
\_’ 3 times

TF card exceptions occur

Solid blue

Ready for framing

Short press to start framing; long
press to cancel framing

Ready to work

Short press to start the processing;
long press to cancel the processing

Blinking blue slowly

((o)) Buzzing for once

Task paused

Short press to continue the
processing; long press to cancel the
processing

Exceptions occur on

Blinki d i
inking re E—— Short press to stop the warning
15\ id i i
N J Blinking yellow The lid is not fully closed during /
- operation.
15\
\/ Blinking yellow Exceptions occur Short press to stop the warning
-
Buzzing for 3
((O)) secondi . -
Sfirling e Exceptlor.\s Of:cur on Wi-Fi /
communication
((O)) Keeping buzzing Blinking red Flame detected Short press to stop the warning

After-sales services

For technical support, contact us at
For more information about after-sales services, visit
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FAQs

1. Do | need to clean the laser module? If yes, how often?
Yes, you need to clean the laser module regularly. Laser processing
often produces a large amount of smoke, which may cause the lens
protector to get dirty or block the nozzle. If you do not clean the
laser module in a timely manner, the laser power may be reduced
and the laser module may be damaged.

Cleaning steps:

(1) Turn off the machine and remove the laser module from the
machine.

(2) Remove the nozzle and lens protector one by one from the laser
module.

(3) Clean the laser lens, lens protector, and nozzle one by one with a
lint-free cloth moistened with alcohol.

For more information on how to clean the laser

module, scan the QR code to watch the video.

B |ens protector

Nozzle

Without the air assist set, you are advised to clean the laser module
at the following frequencies:

® 10 W laser module: clean it after every 2 hours of processing
m 20 W laser module: clean it after every 1 hour of processing
m 40 W laser module: clean it after every 0.5 hours of processing

With the air assist set, you can clean the laser module at a lower
frequency.

2. The smoke is exhausted slowly. Why?

Possible cause:
Too much dust accumulates on the exhaust fan.

Solution:

(1) Turn off the machine and remove the louver or smoke exhaust
pipe from the machine.

(2) Clean the exhaust fan with a tissue or cotton swab moistened
with clean water or alcohol.

(3) Install the louver or smoke exhaust pipe back to the machine.
Otherwise, laser beams may leak out, and your hands may get hurt
if touching the fan.

Exhaust fan
Smoke exhaust pipe

3. The distance sensor does not work in auto focus.
What can | do?

Possible causes:

(1) The initialization of the distance sensor fails due to improper
installation or early firmware version, and the probe doesn't extend.
(2) The probe of the distance sensor cannot move smoothly due to
hardware faults.

(3) The material is too thick or thin, and the material surface to be
processed is out of the focusing range.

(4) On a curved material, the probe may slip in a part with a steep
angle, causing a distance measurement failure.

(5) The laser module cannot execute the distance sensing function.

Solution:

(1) Check whether the probe of the distance sensor extends during
auto focus. If no, try to reinstall the distance sensor. If the probe still
fails to extend, try to update the firmware to the latest version.

(2) Remove the distance sensor and check whether its probe can
move smoothly. If no, please contact our after-sales service to
replace the distance sensor.

(3) Refer to the user manual and use a processing way applicable to
your material thickness.

(4) For a curved material, you can try to adjust the processing area
to a flatter one, so that the probe can measure the distance in a
flatter area.

(5) If the distance sensor still fails to measure distance, please
contact our after-sales service. Before the problem is solved, you can
measure the distance manually. For more information on how to
measure the distance, see support.xtool.com.

(Probe not extending)

(Probe extending)




Possible cause:
The screws securing the baseplate are loose.

Solution:
Tighten all the screws to keep the baseplate in place.

Statement
Thank you for choosing xTool products!

If you use the product for the first time, read carefully all the
accompanying materials of the product to improve your experience
with it. If you do not use the product according to the instructions
and requirements of the Manual, or mis-operate the product due to
misunderstanding, etc., the Company shall bear no responsibility for
any loss resulting therefrom.

The Company has collated the content of the Manual rigorously and
carefully, but errors or omissions may remain.

The Company is committed to continuously improving product
functions and service quality, and therefore reserves the right to
change any product or software described in the Manual and the
content of the Manual at any time.

The Manual is intended to help you use the product properly and
does not include any description of hardware and software
configuration. For product configuration, refer to the related contract
(if any) and packing list, or consult your distributor. Images in the
Manual are for reference only and the actual product may vary.

Protected by copyright laws and regulations, the Manual shall not be
reproduced or transcribed in any way, or be transmitted on any wired
or wireless network in any manner, or be translated into any
language, or be modified in any way, such as content, image, or
layout modification, without the prior written authorization of the
Company.

The Company is committed to continuously improving the product

and related materials. The product and the Manual are subject to
change, and updates can be found at

Cce

Hereby, Makeblock Co., Ltd., declares that this product is in
compliance with the essential requirements and other relevant
provisions of Directive RED 2014/53/EU and the RoHS directive
2011/65/EU & (EU) 2015/863.

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is
subject to the following two conditions:

(1) This device may not cause harmful interference, and (2) This
device must accept any interference received, including
interference that may cause undesired operation.

Warning: Changes or modifications not expressly approved by the
party responsible for compliance could void the user's authority to
operate the equipment.
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NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the
limits for a Class B digital device, pursuant to Part 15 of the FCC Rules.
These limits are designed to provide reasonable protection against
harmful interference in a residential installation.

This equipment generates uses and can radiate radio frequency
energy and, if not installed and used in accordance with the
instructions, may cause harmful interference to radio
communications.

However, there is no guarantee that interference will not occur in a
particular installation. If this equipment does cause harmful
interference to radio or television reception, which can be determined
by turning the equipment off and on, the user is encouraged to try to
correct the interference by one or more of the following measures:

= Reorient or relocate the receiving antenna.
= |ncrease the separation between the equipment and receiver.

» Connect the equipment into an outlet on a circuit different from
that to which the receiver is connected.
= Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

This equipment complies with FCC radiation exposure limits set
forth for an uncontrolled environment. This equipment should be
installed and operated with a minimum distance of 20 cm between
the radiator and your body.

Ringférmige Anzeige zur Statusbeschreibung

Alarmton Ringférmige Anzeige

O Dauerhaft weif3

Blinkt violett

Standig violett

r) Blinkt langsam wei3
- °

O Dauerhaft blau

Blinkt langsam grin

Blinkt langsam
violett

Blinkt 3 Mal gelb

Dauerhaft blau

((O)) Einmaliger Blinkt langsam blau
Alarmton

Blinkt rot

Blinkt gelb

Blinkt gelb

Alarmton fur 3
Sekunden
Blinkt rot

Anhaltender
Alarmton

Blinkt rot

Kundendienst

Maschinenzustand

Standby

Netzwerkeinstellungen (Gerat von
der Software getrennt)

Standby, mit der Software per Wi-Fi
verbunden

Startet

Automatische Fokussierung

Messung gekrimmter
Oberflachen

Einrahmung

Lokalisierung des Materials

FUhrt eine Aufgabe aus

Firmware-Aktualisierung

Fehler beim Zugriff auf die
interne Speicherkarte

Bereit fUr Einrahmung

Bereit zum Arbeiten

Aufgabe unterbrochen

Fehler bei der Bewegung

Der Deckel ist wahrend des Betriebs
nicht vollstandig geschlossen.

Ausnahmen treten auf

Fehler bei der
Wi-Fi-Kommunikation

Flamme erkannt

FUr technische UnterstlUtzung kontaktieren Sie uns bitte unter support@xtool.com

Weitere Informationen Uber Kundendienstleistungen finden Sie unter support.xtool.com

Tastenbetrieb

Langes Drlicken um das Netzwerk
einzustellen

Langes Dricken zum
Abbrechen des Autofokus

Langes Drlcken, um die Messung
der gekrimmten Oberflache
abzubrechen

Kurzes Drlcken, um einen Scheitelpunkt

zu markieren; langes Drucken, um die

Lokalisierung des Materials abzubrechen

Kurzes Dricken, um die Verarbeitung
zu pausieren, langes Dricken, um die
Verarbeitung abzubrechen

Kurzes Dricken zum Starten des
Bildausschnitts; langes Dricken zum
Abbrechen des Bildausschnitts

Kurzes Dricken, um die Verarbeitung
zu beginnen, langes Dricken, um die
Verarbeitung abzubrechen

Kurzes Drlcken, um die Verarbeitung
zu fortzusetzen, langes Dricken, um
die Verarbeitung abzubrechen

Kurzes Dricken, um die Warnung zu
stoppen

Kurzes Dricken, um die Warnung zu
stoppen

Kurzes Dricken, um die Warnung zu
stoppen




Fragen und Antworten

1. Muss ich das Lasermodul reinigen? Falls ja, wie oft?

Ja, Sie mUssen das Lasermodul regelmafig reinigen. Bei der
Laserbearbeitung entsteht oft viel Rauch, der dazu fUhren kann,

dass der Linsenschutz verschmutzt oder die Duse blockiert wird.

Wenn Sie das Lasermodul nicht rechtzeitig reinigen, kann es zu

einer Verringerung der Laserleistung sowie einer Beschadigung

des Lasermoduls kommen.

Reinigungsschritte:

(1) Schalten Sie die Maschine aus und bauen Sie das Lasermodul aus der
Maschine aus.

(2) Bauen Sie nacheinander die DUse und den Linsenschutz vom
Lasermodul ab.

(3) Reinigen Sie die Laserlinse, den Linsenschutz und die DUse
nacheinander mit einem fusselfreien, mit Alkohol angefeuchteten Tuch.

O -]
LY

Falls Sie weitere Informationen zum Reinigen des

Lasermoduls winschen, scannen Sie den QR-Code

oder sehen Sie sich das Video an.

Laserlinse

[B—— linsenschutz

Duse

W/

Falls Sie keinen Air Assist verwenden, sollten Sie das Lasermodul in
folgenden Intervallen reinigen:

= 10-W-Lasermodul: Reinigung nach jeweils 2 Bearbeitungsstunden
m 20-W-Lasermodul: Reinigung nach jeweils 1 Bearbeitungsstunde

m 40-W-Lasermodul: Reinigung nach jeweils 0,5 Bearbeitungsstunden

Falls Sie einen Air Assist verwenden, konnen Sie das Lasermodul seltener

reinigen.

2. Der Rauch wird langsam abgesaugt. Warum?

Mégliche Ursache:

Am Absauggeblase hat sich zu viel Staub angesammelt.

Lésung:

(1) Schalten Sie die Maschine aus und bauen Sie den Luftschlitz oder
das Abgasrohr aus der Maschine aus.

(2) Reinigen Sie das Absauggeblase mit einem Tuch oder einem
Wattestabchen, das mit klarem Wasser oder Alkohol angefeuchtet
wurde.

(3) Bauen Sie den Luftschlitz oder das Abgasrohr wieder in die
Maschine ein. Andernfalls kénnen Laserstrahlen austreten und Ihre
Hande konnten verletzt werden, wenn Sie das Geblase bertUhren.

Luftschlitz

Absauggeblase

Abgasrohr
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3. Der Entfernungssensor funktioniert bei der automatischen
Brennweiteneinstellung nicht. Was kann ich tun?

Mdogliche Ursachen:

(1) Aufgrund einer fehlerhaften Installation oder einer veralteten
Firmware-Version lasst sich der Entfernungssensor nicht initialisieren
und die Sonde wird nicht ausgefahren.

(2) Die Sonde des Entfernungssensors kann sich aufgrund von
Hardwarefehlern nicht leichtgangig bewegen.

(3) Das Material ist zu dick oder dinn und die zu bearbeitende
Materialoberflache befindet sich nicht im Brennweiten-Einstellbereich.
(4) Auf einem gebogenen Material kann die Sonde an einem steilen
Winkel verrutschen, wodurch es zu einer fehlerhaften
Entfernungsmessung kommt.

(5) Das Lasermodul kann die Entfernungserkennungsfunktion nicht
ausfuhren.

Lésung:

(1) Prufen Sie, ob die Sonde des Entfernungssensors wahrend der
automatischen Brennweiteneinstellung ausgefahren wird. Falls nicht,
versuchen Sie den Entfernungssensor nochmals neu zu installieren.
Wenn die Sonde weiterhin nicht ausgefahren werden kann,
versuchen Sie, die Firmware auf die neueste Version zu aktualisieren.
(2) Bauen Sie den Entfernungssensor aus und prufen Sie, ob sich die
darin enthaltene Sonde leichtgangig bewegen kann. Falls nicht,
wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst, um den
Entfernungssensor ersetzen zu lassen.

(3) Lesen Sie in der Gebrauchsanleitung nach und verwenden Sie eine
Bearbeitungsweise, die zur Dicke Ihres Materials passt.

(4) Bei gebogenem Material kdnnen Sie versuchen, den
Bearbeitungsbereich abzuflachen, damit die Sonde die Entfernung in
einem flacheren Bereich messen kann.

(5) Wenn der Abstandssensor immer noch nicht den Abstand misst,
wenden Sie sich bitte an unseren Kundendienst. Bis das Problem
gelost ist, kdnnen Sie die Entfernung manuell messen. Weitere
Informationen zum Messen der Entfernung finden Sie unter
support.xtool.com.

(Sonde fahrt nicht aus)

4

(Sonde fahrt aus)

4, Die Software weist darauf hin, dass die Sockelplatte
nicht ordnungsgeman befestigt ist. Was kann ich tun?

Mdogliche Ursache:

Die Schrauben, mit denen die Sockelplatte befestigt ist, sind lose.
Loésung:

Ziehen Sie alle Schrauben fest, damit die Sockelplatte nicht verrutscht.

Erklarung

Vielen Dank, dass Sie sich fur xTool-Produkte entschieden haben!

Wenn Sie das Produkt zum ersten Mal benutzen, lesen Sie bitte
sorgfaltig das gesamte Begleitmaterial des Produkts durch. Wenn Sie
das Produkt nicht gemafl den Anweisungen und Anforderungen des
Handbuchs verwenden oder das Produkt fehlerhaft betreiben,
Ubernimmt das Unternehmen keine Verantwortung fur daraus
resultierende Schaden.

Das Unternehmen hat den Inhalt des Handbuchs sorgfaltig und
gewissenhaft zusammengestellt, aber es kdnnen Fehler oder
Auslassungen bestehen.

Das Unternehmen ist bestrebt, die Produktfunktionen und die
Servicequalitat standig zu verbessern, und behalt sich daher das
Recht vor, die im Handbuch beschriebenen Produkte oder Software
sowie den Inhalt des Handbuchs jederzeit zu andern.

Das Handbuch soll Ihnen helfen, das Produkt richtig zu benutzen
und enthalt keine Beschreibung der Hardware- und
Softwarekonfiguration. FUr die Produktkonfiguration lesen Sie bitte
den zugehorigen Vertrag (falls vorhanden) und die Packliste oder
wenden Sie sich an Ihren Handler. Die Abbildungen in diesem
Handbuch dienen nur als Referenz und das tatsachliche Produkt
kann davon abweichen.

Die Anleitung ist urheberrechtlich geschutzt. Ohne vorherige
schriftliche Genehmigung seitens des Unternehmens darf die
Anleitung weder auf irgendeine Weise reproduziert, umgeschrieben,
auf irgendeine Weise Uber ein kabelgebundenes oder kabelloses
Netzwerk Ubertragen oder in irgendeine Sprache Ubersetzt werden,
noch dirfen irgendwelche Anderungen daran vorgenommen
werden, beispielsweise in Bezug auf Inhalt, Abbildungen oder Layout.

Das Unternehmen hat es sich zur Aufgabe gemacht, das Produkt
und die damit verbundenen Materialien stetig zu verbessern. Das
Produkt und die Gebrauchsanleitung kdnnen verandert werden.
Aktualisierungen sind unter xtool.com zu finden.

q3

Konformitatserklarung

Hiermit erklart Makeblock Co., Ltd., dass dieses Produkt die
grundlegenden Anforderungen und anderen relevanten
Vorschriften der Richtlinie RED 2014/53/EU und der RoHS-Richtlinie
2011/65/EU & (EU) 2015/863 einhilt.
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Descripcion del estado del indicador anular

=

Medicién de superficies curvas

Zumbador Indicador anular Estado de la maquina Funcionamiento del botén
O Blanco constante En espera /
Morado intermitente Configuracién de red (dispositivo ManFenga pulsado para
desconectado del software) configurar la red.
E b tado al soft
R n e,spera conecta .?a software a /
través de una red wifi
Inicio /
ERfeenm enEmdiss Pulsacién larga palr§ cancelar
el enfoque automatico.
f' Parpadeo lento en
/ blanco

Pulsacién larga para cancelar la
medicién de la superficie curva.

Enmarcado

@

Azul constante

Localizacién del material

Pulsacion corta para marcar un vértice;
pulsacién larga para cancelar la
localizacion del material.

@

Parpadeo lento en
verde

Llevando a cabo una tarea

Haga un pulso corto para pausar el
procesamiento; un pulso largo para
cancelar el procesamiento.

PEIPEEED [N R Actualizacién del firmware /
morado
[-\ Destella en color Se produjeron excepciones de la /
\_/ amarillo 3 veces tarjeta TF

Zumbando por
((o)) unavez

Azul constante

Listo para enmarcar

Pulsacion corta para iniciar el
enmarcado; pulsacién larga para
cancelar el enmarcado.

Listo para trabajar

Haga un pulso corto para comenzar
con el procesamiento; un pulso largo
para cancelar el procesamiento.

Parpadeo lento en
azul

Tarea en pausa

Haga un pulso corto para continuar
con el procesamiento; un pulso largo
para cancelar el procesamiento.

Rojo intermitente

Se producen excepciones en
movimiento

Haga un pulso corto para detener la
advertencia.

((O)) Zumba durante 3

segundos

—
100\ — . La tapa no esta completamente
\7 Amarillo intermitente ., /
r— cerrada durante la operacién.
—-—
100\ A . . Haga un pulso corto para detener la
/] Amarillo intermitente Se producen excepciones R
\... advertencia.

Rojo intermitente

Se producen excepciones en la
comunicacién Wi-Fi

((O)) Sigue

zumbando

Rojo intermitente

Se detecta una llama

Haga un pulso corto para detener la
advertencia.

Servicio de posventa

Para soporte técnico, contactese con nosotros a través de support@xtool.com
Para mas informacién acerca de los servicios posventa, visite support.xtool.com
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Preguntas frecuentes

Si, debe limpiar el médulo laser con regularidad. El procesado por
laser a menudo produce grandes cantidades de humo, lo que
puede ensuciar el protector de la lente o bloquear la boquilla. Si no
limpia el médulo laser a tiempo, la potencia del laser puede
reducirse y el médulo laser puede danarse.

Pasos de limpieza:

(1) Apague la maquinay retire el moédulo laser.

(2) Extraiga la boquiilla y el protector de la lente uno a uno del
maodulo laser.

(3) Limpie la lente laser, el protector de la lente y la boquilla uno a
uno con un pafo sin pelusas humedecido con alcohol.

Para obtener mas informacion sobre cémo limpiar el E
| 4

maodulo laser, escanee el cédigo QR para ver el video.

e
Lente laser

f_ Proteccion de la lente

k.li Boquilla

Si no se dispone del set de asistencia de aire, se recomienda limpiar
el moédulo laser con las siguientes frecuencias:

= Moddulo laser de 10 W: limpielo cada 2 horas de procesamiento
= Moédulo laser de 20 W: Iimpielo cada 1 hora de procesamiento
» Médulo laser de 40 W: limpielo cada 0,5 horas de procesamiento

Con el set de asistencia de aire, puede limpiar el médulo laser con
una frecuencia menor.

Causa posible:
Se acumula demasiado polvo en el extractor.

Solucién:

(1) Apague la maquinay retire la rejilla o el tubo de salida de humos.
(2) Limpie el extractor con un pafuelo de papel o un bastoncillo de
algoddn humedecido con agua limpia o alcohol.

(3) Instale la rejilla o el tubo de salida de humos de nuevo en la
maquina. De lo contrario, los rayos laser podrian filtrarse y usted
podria hacerse dano en las manos si toca el ventilador.

Rejilla

Extractor Tubo de esc

Causas posibles:

(1) La inicializacion del sensor de distancia falla debido a una
instalacion incorrecta o a una version temprana del firmware y la
sonda no se extiende.

(2) La sonda del sensor de distancia no puede moverse suavemente
debido a fallos del hardware.

(3) El material es demasiado grueso o fino y la superficie del material
a procesar esta fuera del rango de enfoque.

(4) En un material curvo, la sonda puede resbalar en una parte con
un angulo pronunciado, provocando un fallo en la medicion de la
distancia.

(5) El moédulo laser no puede ejecutar la funcion de deteccion de
distancia.

Solucién:

(1) Compruebe si la sonda del sensor de distancia se extiende durante
el enfoque automatico. Si no es asi, intente volver a instalar el sensor
de distancia. Si la sonda sigue sin extenderse, intente actualizar el
firmware a la Ultima version.

(2) Extraiga el sensor de distancia y compruebe si su sonda puede
moverse con suavidad. En caso negativo, pdngase en contacto con
nuestro servicio posventa para sustituirlo.

(3) Consulte el manual del usuario y utilice una forma de procesado
aplicable al grosor de su material.

(4) En el caso de un material curvado, puede intentar ajustar el area
de procesamiento a una mas plana, para que la sonda pueda medir
la distancia ahi.

(5) Si el sensor de distancia sigue sin medir la distancia, pongase en
contacto con nuestro servicio posventa. Antes de solucionar el
problema, puede medir la distancia manualmente. Para obtener mas
informacion sobre cémo medir la distancia, consulte

(La sonda no se extiende)




(La sonda se extiende)

4. El software indica que la placa base no esta instalada
correctamente. ;| Qué puedo hacer?

Causa posible:

Los tornillos que fijan la placa base estan sueltos.

Solucion:

Apriete todos los tornillos para mantener la placa base en su sitio.
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Declaracion
iBienvenido al uso de los productos xTool!

Si esta utilizando este producto por primera vez, lea cuidadosamente
todo el material que lo acompafa para mejorar la experiencia con el
producto. Si no utiliza este producto de acuerdo con las instrucciones
y requisitos del Manual u opera el producto de manera errénea, etc.,
la empresa no se hara responsable de ningudn dafio.

La empresa ha cotejado el contenido del manual de manera rigurosa;
sin embargo, pueden llegar a quedar algunos errores u omisiones.

La empresa se compromete a seguir mejorando las funciones de sus
productos y la calidad de sus servicios y, por lo tanto, se reserva el
derecho de cambiar cualquier producto o software descrito en el
Manual, asi como también el contenido del Manual en cualquier
momento.

La funcién de este Manual es la de ayudarlo a utilizar este producto
de manera apropiada y no incluye ninguna descripcion de la
configuracion del hardware o software. Para ver la configuracién del
producto, revise el contrato relacionado (si existe) y la lista de
embalaje, o consulte al distribuidor. Las imagenes en el Manual son
Unicamente de referencia y pueden variar con respecto al producto
real.

El manual esta protegido por las leyes y reglamentos sobre derechos
de autor y no podra reproducirse ni transcribirse en ningdn modo, ni
transmitirse por ninguna red aldmbrica o inaldmbrica de ninguna
forma, ni traducirse a ningun idioma, ni modificarse en modo alguno
en su contenido, imagen o maquetacion, sin la autorizacion previa
por escrito de la empresa.

La empresa se compromete a mejorar de forma continua el producto
y los materiales relacionados. El producto y el manual estan sujetos a
modificaciones, y las actualizaciones estan disponibles en xtool.com.

Cce

Declaracion de conformidad

Makeblock Co. Ltd. declara por la presente que este producto
cumple los requisitos esenciales y otras disposiciones pertinentes
de la directiva RED 2014/53/UE y la directiva RoHS 2011/65/UE & (EU)
2015/863.

Signal sonore
((O)) pour une fois

Signal sonore

pendant 3 secondes

Signal sonore
continu

Signal sonore

Indicateur annulaire

O Blanc solide

Violette clignotant

Violette solide

f‘) Clignotement blanc
=

lent

Bleu solide

Clignotement vert
lent

Clignotement
violette lent

Clignotement
jaune 3 fois

Bleu solide

Clignotement bleu
lent

Rouge clignotant
Jaune clignotant
Jaune clignotant

Rouge clignotant

Rouge clignotant

Services aprés-vente

Pour obtenir une assistance technique, contactez-nous a l'adresse

Pour plus d'informations sur les services aprés-vente, visitez

Description du statut de l'indicateur annulaire

Etat de la machine Fonctionnement du bouton

En veille

Parameétre réseau (appareil
déconnecté du logiciel)

En attente, connecté au
logiciel via Wi-Fi

Démarrage

Appui long pour annuler la

Mise au point automatique X X N
mise au point automatique

Appui long pour annuler la mesure

Mesure d'une surface courbe
de la surface courbe

Cadrage

Appui court pour marquer un sommet ;
appui long pour annuler la localisation
du matériau

Localisation du matériau

Appui court pour mettre en pause le
traitement ; appui long pour annuler
le traitement

Exécution d'une tache

Mise a jour du micrologiciel

Des exceptions de carte TF se
produisent

Appui court pour démarrer le cadrage ;

Prét pour le cadrage .
appui long pour annuler le cadrage

Appui court pour lancer le traitement ;
appui long pour annuler le traitement

Prét a travailler

Appui court pour poursuivre le
traitement ; appui long pour annuler
le traitement

Tache en pause

Exceptions en cas de
mouvement

Appui court pour arréter
l'avertissement

Le couvercle n'est pas entierement
fermé pendant le fonctionnement.

Des exceptions se produisent

Des exceptions se produisent lors
de la communication Wi-Fi

Flamme détectée Appui court pour arréter l'avertissement




Questions fréquentes

1. Faut-il nettoyer le module laser ? Si oui, a quelle
fréquence ?

Oui, le module laser doit étre nettoyé régulierement. Le traitement
laser produit souvent une grande quantité de fumée, ce qui peut
encrasser la protection de la lentille ou boucher la buse. Si le
module n'est pas régulierement nettoyé, cela risque de
'endommager et de limiter la puissance du laser.

Procédure de nettoyage:

(1) Mettez la machine hors tension et retirez le module laser de la
machine.

(2) Retirez 'un apreés l'autre la buse et le protecteur de lentille du
module laser.

(3) Nettoyez la lentille laser, la protection de la lentille et la buse avec
un chiffon non pelucheux imbibé d'alcool.

Pour plus d'informations sur le nettoyage du module
laser, scannez le code QR pour regarder la vidéo.

Lentille laser

[ protection de

la lentille

Buse

W/

En I'absence de kit air assist, il est recommandé de nettoyer le
module laser en respectant les fréquences suivantes :

= Module laser 10 W : nettoyer toutes les 2 heures d'utilisation
» Module laser 20 W : nettoyer aprés chague heure d'utilisation
= Module laser 40 W : nettoyer toutes les 30 minutes d'utilisation

Avec le kit air assist, le module laser pourra étre nettoyé un peu
moins fréquemment.

2.La fumée s’évacue lentement. Pourquoi ?

Cause possible :
Trop de poussiere s'accumule au niveau du ventilateur d'évacuation.

Solution:

(1) Mettez I'appareil hors tension et retirez la grille ou le tuyau
d'évacuation des fumées.

(2) Nettoyez le ventilateur d’évacuation a I'aide d'un mouchoir ou
d'un coton-tige imbibé d'eau propre ou d'alcool.

(3) Réinstallez la grille ou le tuyau d'évacuation sur la machine. Si
cela n'est pas fait correctement, les rayons laser pourraient
s'échapper et vous risqueriez de vous blesser les mains si vous

touchez le ventilateur.

Grille

Ventilateur Tuyau d’évacuation

d'évacuation de la fumée
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3. Le capteur de distance ne fonctionne pas en mode de
mise au point automatique. Que puis-je faire ?

Causes possibles :

(1) L'initialisation du capteur de distance échoue en raison d'une
mauvaise installation ou parce que la version du logiciel est trop
ancienne, et la sonde ne se déploie pas.

(2) Les mouvements du capteur de distance sont entravés en raison
de problémes mécaniques.

(3) Le matériau est trop épais ou trop fin, et la surface a traiter est
hors de la plage de mise au point.

(4) Si le matériau est incurvé, la sonde risque de mal fonctionner au
niveau d'une partie présentant un angle prononcé, ce qui entrainera
une défaillancede la mesure de distance.

(5) Le module laser ne peut pas exécuter la fonction de détection de
distance.

Solution:

(1) Vérifiez si la sonde du capteur de distance se déploie pendant la
mise au point automatique. Si ce n'est pas le cas, essayez de
réinstaller le capteur de distance. Si la sonde ne se déploie toujours
pas, essayez de mettre a jour le logiciel sur la version la plus récente.
(2) Retirez le capteur de distance et vérifiez que les mouvements de
la sonde ne sont pas entravés. Si ce n'est pas le cas, veuillez contacter
notre service aprés-vente pour remplacer le capteur de distance.

(3) Reportez-vous au mode d'emploi et utilisez un mode de
traitement adapté a I'épaisseur de votre matériau.

(4) Si le matériau est incurvé, vous pouvez essayer d'appliquer le
traitement sur une zone plus plate, de maniére a permettre a la
sonde de mesurer la distance plus efficacement.

(5) Si le détecteur de distance ne parvient toujours pas a mesurer la
distance, veuillez contacter notre service apres-vente. Avant que le
probléme ne soit résolu, vous pouvez mesurer la distance
manuellement. Pour plus d'informations sur la fagcon de mesurer la
distance, veuillez consulter support.xtool.com.

(Sonde non déployée)

4

(Sonde déployée)

4. Le logiciel indique que la plaque de base n’est pas

installée correctement. Que puis-je faire ?

Cause possible :

Les vis de fixation de la plaque de base sont desserrées.
Solution:

Serrez toutes les vis pour maintenir la plaque de base en place.

Déclaration

Bienvenue sur les produits xTool !

En cas de premiére utilisation du produit, lisez attentivement tous les
documents d'accompagnement du produit afin d'améliorer votre
expérience avec celui-ci. La société ne sera pas responsable des
pertes qui résulteront d'une utilisation incorrecte du produit selon les
instructions et les exigences du manuel, ou d'une mauvaise
utilisation du produit en raison d'un malentendu de votre part.

La société a rassemblé le contenu du manuel avec rigueur et
attention, mais il est possible qu'il subsiste des erreurs ou des
omissions.

La société s'engage a améliorer continuellement les fonctions des
produits et la qualité du service, et se réserve donc le droit de
modification de tout produit ou logiciel décrit dans le manuel et le
contenu du manuel a tout moment.

Le manuel est destiné a vous aider a utiliser le produit correctement
et ne comprend aucune description de la configuration matérielle et
logicielle. Reportez-vous au contrat correspondant (le cas échéant) et
a la liste de colisage pour la configuration du produit, ou consultez
votre distributeur. Les images du manuel sont fournies a titre de
référence uniquement et le produit réel peut varier.

Protégé par les lois et réglementations sur le droit d'auteur, le
manuel ne doit pas étre reproduit ou transcrit de quelque maniére
gue ce soit, nNi transmis sur un réseau avec ou sans fil de quelque
maniére que ce soit, ni traduit dans quelque langue que ce soit, ni
modifié de quelque maniére que ce soit, notamment en ce qui
concerne le contenu, les images ou la mise en page, sans
I'autorisation écrite préalable de la société.

La Société s'engage a améliorer en permanence le produit et les
matériaux associés. Le produit et le Manuel sont soumis a
modification, et les mises a jour sont disponibles a I'adresse
xtool.com.

q3

Déclaration de conformité

Makeblock Co., Ltd. déclare par la présente que ce produit est
conforme aux principales exigences et autres dispositions
pertinentes de la directive Directive RED 2014/53/UE et de la
directive RoHS 2011/65/UE & (EU) 2015/863.
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Descrizione dello stato dell'indicatore anulare

Cicalino Indicatore anulare

Stato della macchina

Funzionamento dei pulsanti

O Bianco fisso

Standby

Viola lampeggiante

Impostazioni di rete (dispositivo
disconnesso dal software)

Pressione lunga per impostare la rete

Viola fisso

Standby, connessione al
software tramite Wi-Fi

f' ) Bianco

lampeggiante lento

Awvio

Messa a fuoco automatica

Premere a lungo per annullare
la messa a fuoco automatica

Misurazione di superfici curve

Premere a lungo per annullare la
misurazione della superficie curva

Inquadratura

Blu fisso

Individuazione del materiale

Premere brevemente per marcare un
vertice; premere a lungo per annullare la
localizzazione del materiale

Verde lampeggiante
lento

Esecuzione di un'attivita

Pressione breve per mettere in pausa
la lavorazione; pressione lunga per
annullare la lavorazione

Viola lampeggiante
lento

Aggiornamento del firmware

==\ Giallo lampeggiante
/ per 3 volte

PN
|

Si verificano eccezioni relative
alle schede TF

Blu fisso

Pronto per l'inquadratura

Premere brevemente per avviare
l'inquadratura; premere a lungo per
annullare l'inquadratura

Pronto al funzionamento

Pressione breve per avviare la
lavorazione; pressione lunga per
annullare la lavorazione

Blu lampeggiante
((O)) Cicalino per una volta lento

Attivita in pausa

Pressione breve per continuare la
lavorazione; pressione lunga per
annullare la lavorazione

Rosso lampeggiante

Eccezioni in caso di
movimento

Pressione breve per interrompere
l'avviso

—
£ \ ) ) Il coperchio non & completamente
\ 7/ Giallo lampeggiante . . . /
r—< chiuso durante il funzionamento.
—
100\ . . . o T Pressione breve per interrompere
\./ Giallo lampeggiante Si verificano eccezioni )
r—< l'avviso

((O)) Cicalino per 3

secondi
Rosso lampeggiante

Si verificano eccezioni durante la
comunicazione Wi-Fi

((O)) Cicalino

Rosso lampeggiante
costante

Fiamma rilevata

Pressione breve per interrompere
l'avviso

Servizi post-vendita

Per assistenza tecnica, contattateci per email:
Per ulteriori informazioni sui servizi post-vendita, visitare
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FAQ

1. Devo pulire il modulo laser? Se si, con quale
frequenza?

Si, devi pulire il modulo laser a intervalli regolari. La lavorazione
laser produce spesso una grande quantita di fumo che puo causare
Iimbrattamento della protezione della lente e il blocco dell'ugello.
Se il modulo laser non viene pulito per tempo, la potenza del laser
potrebbe essere ridotta danneggiando il modulo laser.

Passi per la pulizia:

(1) Spegnere la macchina e rimuovere il modulo laser dalla macchina.
(2) Rimuovere l'ugello e la protezione della lente uno dopo l'altro dal
modulo laser.

(3) Pulire la lente del laser, la protezione della lente e l'ugello uno
dopo l'altro con un panno senza pelucchi impregnato con alcol.

Per maggiori informazioni su come pulire il modulo
laser, scannerizzare il codice QR per guardare il video.

e
Lente del laser

[B——— Pprotezione della

lente

Ugello

Senza il set di assistenza pneumatica, si consiglia di pulire il modulo
laser alle frequenze seguenti:

m Modulo laser a 10 W: pulirlo dopo ogni 2 ore di lavorazione
m Modulo laser a 20 W: pulirlo dopo ogni ora di lavorazione
m Modulo laser a 40 W: pulirlo dopo ogni 0,5 ore di lavorazione

Con il set di assistenza pneumatica, il modulo laser pud essere pulito
a frequenze inferiori.

2. Il fumo si esaurisce lentamente. Perché?

Possibile causa:
Troppa polvere si accumula sulla ventola di scarico.

Soluzione:

(1) Spegnere la macchina e rimuovere la feritoia o il tubo di scarico
fumi dalla macchina.

(2) Pulire la ventola di scarico con un tampone in tessuto o cotone
umidificato con acqua pulita o alcol.

(3) Installare nuovamente la feritoia o il tubo di scarico fumi alla
macchina.Altrimenti, i raggi laser possono fuoriuscire ferendo le mani
in caso di contatto con la ventola.

Feritoia

Ventola di scarico Tubo di scarico fumi

3. Il sensore di distanza non funziona con messa a fuoco
automatica. Cosa posso fare?

Possibili cause:

(1) L'inizializzazione del sensore di distanza non funziona a causa di
un'installazione errata o a causa di una versione firmware precedente
e la sonda non fuoriesce.

(2) La sonda del sensore di distanza non pud muoversi senza
problemi a causa di errori hardware.

(3) I materiale e troppo spesso o sottile e la superficie del materiale
da lavorare non rientra nel campo della messa a fuoco.

(4) Su un materiale curvato, la sonda puo scivolare in una parte con
angolo ripido causando un errore della misurazione della distanza.
(5) I modulo laser non puo eseguire la funzione di rilevamento della
distanza.

Soluzione:

(1) Controllare se la sonda del sensore di distanza fuoriesce durante
la messa a fuoco automatica. In caso contrario, provare a reinstallare
il sensore di distanza. Se la sonda continua a non fuoriuscire,
provare ad aggiornare il firmware alla versione piu recente.

(2) Rimuovere il sensore di distanza e controllare se la sonda pud
muoversi senza problemi. In caso contrario, contattare il nostro
servizio aftersales per sostituire il sensore di distanza.

(3) Fare riferimento al manuale utente e usare un metodo di
lavorazione adatto allo spessore del materiale.

(4) In caso di materiale curvato, € possibile provare ad appiattire
I'area di lavorazione cosicché la sonda possa misurare la distanza in
un'area piu piatta.

(5) Se il sensore di distanza non riesce ancora a misurare la distanza,
contattare il nostro servizio aftersales. Prima di risolvere il problema,
€ possibile misurare la distanza manualmente. Per ulteriori
informazioni su come misurare la distanza, vedi support.xtool.com.

(La sonda non fuoriesce)




(La sonda fuoriesce)

4. Il software segnala che la piastra di base non &
installata correttamente. Cosa posso fare?

Possibile causa:
Le viti che fissano la piastra di base sono allentate.
Soluzione:

Serrare tutte le viti per tenere in posizione la piastra di base.
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Dichiarazione
Benvenuti all'utilizzo dei prodotti xTool!

Se utilizzi il prodotto per la prima volta, leggi attentamente tutti i
documenti forniti per un'esperienza migliore. Se non si utilizza il
prodotto secondo le istruzioni e i requisiti del manuale, o se si utilizza
il prodotto in modo errato a causa di incomprensioni, ecc., la azienda
non puo' assumersi alcuna responsabilita per eventuali perdite
derivate.

La azienda ha redatto questo Manuale con rigore e attenzione, ma
pOsSsono comunque essere presenti errori o omissioni.

La azienda si impegna a migliorare continuamente le funzioni del
prodotto e la qualita del servizio, e pertanto si riserva il diritto di
modificare qualsiasi prodotto o software descritto nel Manuale e il
contenuto dello stesso in qualsiasi momento.

Il Manuale ha lo scopo di aiutare I'utente a utilizzare correttamente il
prodotto e non include alcuna descrizione della configurazione
hardware e software. Per la configurazione del prodotto, fare
riferimento al relativo contratto (se presente) e all'elenco di
imballaggio oppure rivolgersi al distributore. Le immagini nel
Manuale sono solo di riferimento e il prodotto reale puo variare.

Secondo le leggi e le norme sul diritto d'autore, non € consentito
riprodurre o trascrivere il manuale in nessun modo, né trasferirlo in
nessuna forma in una rete via cavo o wireless, né tradurlo in qualsiasi
lingua, né modificarlo in alcun modo, ad esempio nel contenuto,
nelle immagini o nel layout senza previa autorizzazione scritta
dell'azienda.

L'azienda si impegna a migliorare continuamente il prodotto e i
materiali connessi. Il prodotto e il manuale sono soggetti a modifiche,
gli aggiornamenti sono riportati all'indirizzo xtool.com.

Cce

Dichiarazione di conformita

la Makeblock Co., Ltd., con la presente dichiara che questo prodotto
e conforme ai requisiti essenziali ed alle altre disposizioni pertinenti
alla direttiva RED 2014/53/UE e della direttiva RoHS 2011/65/UE &
(EU) 2015/863.

Beschrijving van de indicator

((O)) Zoemt voor één keer

Zoemt drie
seconden

Zoemt
doorlopend

Dienst na verkoop

Ringvormige indicator

O

Q)

Effen wit

Paars knipperend

Effen paars

Langzaam wit
knipperen

Effen blauw

Langzaam groen
knipperen

Langzaam paars
knipperen

Knippert 3 keer geel

Effen blauw

Langzaam blauw
knipperen

Knipperend rood

Knipperend geel

Knipperend geel

Knipperend rood

Knipperend rood

Apparaatstatus

Stand-by

Netwerkinstelling (verbinding van het
apparaat met de software verbroken)

Stand-by, verbonden met de
software via wifi

Beginnen

Automatisch scherpstellen

Meten van gebogen oppervlak

In kader zetten

Het materiaal lokaliseren

Een taak aan het uitvoeren

Firmware wordt bijgewerkt

Er doen zich
TF-kaartuitzonderingen voor

Klaar om in kader te zetten

Klaar om te werken

Taken pauzeren

Uitzonderingen bij beweging

Tijdens de werking is het deksel niet
volledig gesloten.

Er zijn uitzonderingen

Uitzonderingen bij Wi-Fi
communicatie

Vlam gedetecteerd

Voor technische ondersteuning kunt u contact met ons opnemen via

Voor meer informatie over de dienst na verkoop, bezoek

Bediening door middel
van knoppen

Lang ingedrukt houden om het
netwerk in te stellen

Lang indrukken om autofocus
te annuleren

Lang indrukken om meting van
gebogen oppervlak te annuleren

Kort indrukken om een hoekpunt te
markeren; lang indrukken om het
lokaliseren van het materiaal te annuleren

Druk kort in om de verwerking te
pauzeren. Houd lang ingedrukt om
de verwerking te annuleren

Kort indrukken om kadreren te starten;
lang indrukken om kadreren te
annuleren

Kort indrukken om de verwerking te
beginnen. Houd lang ingedrukt om
de verwerking te annuleren

Kort drukken om door te gaan met
de verwerking. Houd lang ingedrukt
om de verwerking te annuleren

Kort indrukken om de waarschuwing
te stoppen

Kort indrukken om de waarschuwing te
stoppen

Kort indrukken om de waarschuwing
te stoppen




VEELGESTELDE VRAGEN

1. Moet ik de lasermodule reinigen? Zo ja, hoe vaak?

Ja, u moet de lasermodule regelmatig reinigen. Laserbewerking
produceert vaak een grote hoeveelheid rook. Hierdoor kan de
lensbeschermer vuil worden of de spuitmond geblokkeerd raken.
Als u de lasermodule niet bijtijds reinigt, kan het laservermogen
afnemen en de lasermodule beschadigd raken.
Reingingsstappen:

(1) Schakel de machine uit en haal de lasermodule uit de machine.
(2) Haal de spuitmond en de lensbescherming een voor een uit de
lasermodule.

(3) Reinig de laserlens, lensbescherming en spuitmond een voor een
met een pluisvrije, met alcohol bevochtigde doek.

Scan de QR-code om de video te bekijken voor meer
informatie over het reinigen van de lasermodule.

Laserlens

'—.-...— Lensbescherming

Spuitmond

W/

Zonder de luchthulpset is het raadzaam voor het reinigen van de
lasermodule de volgende gebruiksfrequenties aan te houden:

® 10 W lasermodule: om de 2 bedrijfsuren reinigen
m 20 W lasermodule: na elk bedrijfsuur reinigen

= 40 W lasermodule: na elk 0,5 bedrijfsuur reinigen

Met de luchthulpset kunt u de lasermodule minder frequent reinigen.

2. De rook wordt traag afgevoerd. Waarom?

Mogelijke oorzaak:

Er hoopt te veel stof op de uitlaatventilator.

Oplossing:

(1) Schakel de machine uit en verwijder het rooster of de
rookafvoerpijp van de machine.

(2) Reinig de uitlaatventilator met een tissue of een met schoon
water of alcohol bevochtigd wattenstaafje.

(3) Breng het rooster of de rookafvoerpijp weer aan op de machine.
Anders kunnen lasers naar buiten schijnen en u kunt uw handen
bezeren als u dan de ventilator aanraakt.

Rooster

Uitlaatventilator Rookuitlaatpijp
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3. De afstandssensor werkt niet in autofocus. Wat kan ik
doen?

Mogelijke oorzaken:

(1) De initialisatie van de afstandssensor mislukt door onjuiste
installatie of een te vroege firmwareversie en de sonde verlengt niet.
(2) De sonde van de afstandssensor kan door hardwarefouten niet
soepel bewegen.

(3) Het materiaal is te dik of te dun en het te bewerken
materiaalopperviak ligt buiten het scherpstelbereik.

(4) Op gebogen materiaal kan de sonde wegglijden in een gedeelte
met een steile hoek. De afstandsmeting mislukt dan.

(5) De lasermodule kan de afstandsmeetfunctie niet uitvoeren.
Oplossing:

(1) Controleer of de sonde van de afstandssensor uitsteekt tijdens het
automatisch scherpstellen. Probeer de afstandssensor opnieuw te
installeren indien dit niet het geval is. Als de sonde nog steeds niet
uitschuift, update dan de firmware naar de laatste versie.

(2) Verwijder de afstandssensor en controleer of de sonde soepel kan
bewegen. Neem contact op met onze after-salesservice om de
afstandssensor te vervangen indien dit niet het geval is.

(3) Raadpleeg de gebruikershandleiding en gebruik een
verwerkingswijze op de dikte van uw materiaal toepasselijk is.

(4) Voor een gebogen materiaal kunt u proberen het
bewerkingsgebied aan te passen aan een vlakker gebied, zodat de
sonde de afstand in een viakker gebied kan meten.

(5) Als de afstandssensor nog steeds geen afstand meet, neem dan
contact op met onze dienst na verkoop. Zolang het probleem niet is
opgelost, kunt u de afstand handmatig meten. Zie support.xtool.com
voor meer informatie over het meten van de afstand.

(Sonde verlengt niet)

(Sonde verlengt)

4. De software waarschuwt dat de bodemplaat niet
goed is aangebracht. Wat kan ik doen?

Mogelijke oorzaak:

De schroeven waarmee de bodemplaat wordt vastgezet, zitten los.
Oplossing:

Draai alle schroeven aan om de grondplaat op zijn plaats te houden.

Verklaring
Welkom bij xTool producten!

Als u het product voor de eerste keer gebruikt, lees dan zorgvuldig
alle begeleidende materialen van het product om uw ervaring met
het product te verbeteren. Als u het product niet volgens de
instructies en eisen van de handleiding gebruikt, of het product
verkeerd gebruikt door een misverstand, etc., zal het Bedrijf geen
verantwoordelijkheid dragen voor enig verlies dat hieruit voortvloeit.

Het Bedrijf heeft de inhoud van de handleiding zorgvuldig
verzameld, maar er kunnen fouten of omissies in voorkomen.

Het Bedrijf streeft naar een voortdurende verbetering van de
productfuncties en de kwaliteit van de service, en behoudt zich
daarom het recht voor om elk product of software beschreven in de
Handleiding en de inhoud van de Handleiding op elk moment te
wijzigen.

De handleiding is bedoeld om u te helpen het product correct te
gebruiken en bevat geen beschrijving van de hardware- en
softwareconfiguratie. Raadpleeg voor de productconfiguratie het
(eventuele) bijbehorende contract en de paklijst, of neem contact op
met uw distributeur. Afbeeldingen in de handleiding dienen alleen
ter referentie en het werkelijke product kan afwijken.

Deze handleiding wordt auteursrechtelijk beschermd en mag,
zonder voorafgaande schriftelijke toestemming van het Bedrijf, op
geen enkele wijze worden gereproduceerd of getranscribeerd.
Tevens mag deze niet worden verzonden via een bekabeld of
draadloos netwerk, naar enige taal worden vertaald, en deze mag op
geen enkele wijze waar het bijvoorbeeld de content, afbeeldingen of
lay-out betreft, worden gewijzigd.

Het bedrijf streeft naar voortdurende verbetering van het product en
de bijbehorende materialen. Het product en de handleiding kunnen
worden gewijzigd en updates vindt u bij xtool.com.

Cce

Conformiteitsverklaring

Hierbij verklaart Makeblock Co., Ltd., dat dit product in
overeenstemming is met de essentiéle eisen en andere relevante
bepalingen van Richtlijn RED 2014/53/EU en de RoHS-richtlijn
2011/65/EU & (EU) 2015/863.
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Descricao do Estado do Indicador Anular

Sinalizador sonoro Indicador anular Estado da maquina

Funcionamento do
botao

O Branco continuo Em espera

Configuragdo de rede (dispositivo
desconectado do software)

Roxo intermitente

Premir prolongadamente para
configurar a rede

Em espera, conectado ao
software por Wi-Fi

Roxo continuo

Inicio

Concentragdo automatica

Premir demoradamente para
cancelar a focagem automatica

f ) Branco intermitente
lento

Medicdo de superficie curvada

Prensa longa para cancelar a
medicdo de superficies curvas

Enquadramento

Azul continuo Localizar o material

Premir brevemente para marcar um
vértice; premir demoradamente para
cancelar a localizagdo do material

Ve IEimiemie Realizando uma tarefa

lento

Premir brevemente para pausar o
processo; premir longamente para
cancelar o processo

Roxo intermitente o .
Atualizacao do firmware
lento

=\ Intermitente em . .
J Ocorrem excegdes do cartdo TF

amarelo por 3 vezes

PN
{

Pronto para enquadramento

Imprensa curta para comecar a
emoldurar; imprensa longa para
cancelar o emolduramento

Azul continuo

Pronto para funcionar

Premir brevemente para iniciar o
processo; premir longamente para
cancelar o processo

Azul intermitente

Premir brevemente para continuar o

(O) Som de zumbido por lent Tarefa em pausa processo; premir longamente para
uma vez ento cancelar o processo
Vermelho As excepgdes ocorrem em Premir brevemente para parar o
intermitente movimento alerta
— -~ Py
£\ Amarelo A tampa nao esta completamente /
\_, intermitente fechada durante o funcionamento.
,’.\ Amarelo N N X
X . Ocorréncia de excegdes Premir brevemente para parar o alerta
\_/ intermitente
((O)) Som de zumbido
[Per & SEElmEleE Vermelho As excepgdes ocorrem na /
intermitente comunicagao Wi-Fi
Som de zumbido Vermelho .
((O)) B . i Chama detectada Premir brevemente para parar o alerta
continuo intermitente

Servicos de poés-vendas

Para apoio técnico, entre em contacto connosco através do e-mail
Para mais informacgdes sobre o servigo de pds-venda, visite
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FAQs
1. Devo limpar o médulo laser? Se sim, com que frequéncia?

Sim, deve limpar o médulo laser regularmente. O processamento a
laser produz frequentemente uma grande quantidade de fumo, o
gue pode causar sujidade no protetor de lentes e bloquear o bocal.
Se ndo limpar o mdédulo laser atempadamente, a poténcia do laser
pode ser reduzida e o médulo laser pode ser avariado.

Etapas de limpeza:

(1) Desligar a maquina e remover o moédulo laser da maquina.

(2) Remover o bocal e o protetor de lentes um a um do maddulo laser.
(3) Limpar as lentes do laser, protetor de lentes e bocal um a um com
um pano livre de lanugens umedecido com alcool.

Para maiores informagdes de como limpar o médulo
laser, ler o cédigo QR para assistir o video.

&7 Lentes do laser

B Protetor de

- lentes
ck-' l Bocal

Sem o conjunto assistente de ar, sera aconselhado a limpar o mdédulo
laser com as seguintes frequéncias:

m Moddulo laser de 10 W: limpar apds cada 2 horas de processamento
m Moddulo laser de 20 W: limpar apds cada 1 hora de processamento
m Modulo laser de 40 W: limpar apds cada 0,5 hora de processamento

Com o conjunto assistente de ar, podera limpar o médulo laser com
uma frequéncia menor.

2. O fumo é evacuado lentamente. Porqué?

Causa possivel:

Sujidade excessiva acumulada no exaustor.

Solugéo:

(1) Desligar a maquina e remover a grade ou o tubo de evacuagao de
fumo da maquina.

(2) Limpar o exaustor com um pano ou cotonete umedecido com
agua limpa ou alcool.

(3) Reinstalar a grade ou o tubo de evacuagao de fumo na maquina.
Caso contrario, os feixes de laser podem vazar e pode ferir as maos ao
tocar na ventoinha.

Exaustor Tubo de evacuagao

(ventoinha de exaustao) de fumo

3. O sensor de distancia nao trabalha em autofoco. O que
posso fazer?

Causas possiveis:

(1) A'inicializacdo do sensor de distancia falha devido a instalagdo
incorreta ou versao de firmware anterior, e a sonda nao estende.

(2) A sonda do sensor de distancia nao pode mover-se suavemente
devido a falhas de hardware.

(3) O material e muito espesso ou fino, e a superficie do material a ser
processado esta fora do alcance do foco.

(4) Num material curvo, a sonda pode escorregar numa parte com
um angulo acentuado, causando uma falha de medicao de distancia.
(5) © modulo laser ndo pode executar a fungdo de detecgdo de
distancia.

Solugéo:

(1) Verificar se a sonda do sensor de distancia estende durante o
autofoco. Se ndo, tentar reinstalar o sensor de distancia. Se a sonda
ainda falhar ao estender, tentar atualizar o firmware para a versao
mais recente.

(2) Remover o sensor de distancia e verificar se a sua sonda pode
mover-se suavemente. Se ndo, contactar o nosso servigo de
pos-vendas para substituir o sensor de distancia.

(3) Consultar o manual do utilizador e utilizar um modo de
processamento aplicavel a sua espessura de material.

(4) Para um material curvo, pode tentar ajustar a area de
processamento para uma mais plana, de maneira que a sonda possa
medir a distdncia numa area mais plana.

(5) Se o sensor de distancia continuar a ndo medir a distancia,
contactar o nosso servigo de pds-vendas. Antes do problema ser
resolvido, pode medir a distancia manualmente. Para mais
informacgdes sobre como medir a distancia, ver support.xtool.com.

(A sonda nao estende)

(A sonda estende)




4. O programa lembra que a placa de base nao esta
instalada corretamente. O que posso fazer?

Causa possivel:

Os parafusos que fixam a placa de base estdo frouxos.

Solugédo:

Apertar todos os parafusos para manter a placa de base no lugar.

Declaragao

Muito obrigado por escolher a xTool!

Se estiver a usar o produto pela primeira vez, leia atentamente todos
0s materiais que acompanham o produto para melhorar a sua
experiéncia com ele. Se ndo usar o produto de acordo com as
instrugdes e exigéncias do Manual, ou operar o produto de forma
incorreta devido a ma compreensao etc., a Empresa nao se
responsabilizara por qualquer prejuizo resultante.

A Empresa compilou o conteddo do Manual rigorosa e
cuidadosamente, mas podem existir erros ou omissoes.

A Empresa compromete-se a melhorar continuamente as fungées do
produto e a qualidade do servico e, portanto, reserva-se o direito de
alterar qualquer produto ou software descrito no Manual e o
conteuddo do Manual a qualquer momento.

O Manual destina-se a ajuda-lo a usar o produto corretamente e ndo
inclui qualquer descricao de configuragdo de hardware e software.
Para a configuragao do produto, consulte o contrato relacionado (se
houver) e a lista da embalagem ou consulte o seu distribuidor. As
imagens no Manual sdo somente para referéncia e o produto real
pode variar.

Protegido pelas leis e regulagdes de direito de autor, o Manual ndo
deve ser reproduzido ou transcrito de nenhuma forma, ou ser
transmitido em nenhuma rede com ou sem fio de qualquer maneira,
ou ser traduzido em qualquer idioma, ou ser modificado de qualquer
forma, tais como modificagao de conteldo, imagem, ou layout, sem
a autorizagao prévia por escrito da Empresa.

A Empresa esta empenhada em melhorar continuamente o produto
e os materiais relacionados. O produto e o Manual estao sujeitos a
alteracdes e pode encontrar atualizagdes em xtool.com.

Cce

Declaragao de conformidade

Pelo presente, a Makeblock Co., Ltd., declara que este produto esta
em con ormidade com os requisitos essenciais e outras disposi¢oes
relevantes da Diretiva RED 2014/53/UE e da Diretiva RoHS
2011/65/UE & (EU) 2015/863.
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