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joints plats flat gaskets joints plats flat gaskets

I‘ D maxi ‘I
POUR BRIDES RF - ASME B 16.5 FOR ASME B 16.5 — RF FLANGES D "
Ll R »
- Ll
0 0 L .
U_u U_u P @ i >
QL :* SO PN 20/Class 150 | 15O PN 50/Class 300 | PN 68/Class 400 | 15O PN 100/Class 600 | SO PN 150/Class 900
A it N i Ns R G| DR |G| D|R|G|DJ|R|G D|RIG/ D
mini maxi mini maxi mini maxi mini maxi mini maxi
D) *+ D) *+ D) D]+ D]
Diaméfre df;%?;’ere Figure E2 figtielES 381| 324 405| 381 324 418| 381 324 414 381 324 452| 381| 324 494
Size du joint | Diamétre Diamétre | Diamétre Diamétre extérieur OD 413 356 446 413 356 481 413 356 478 413 356 487 413 356 516
W | intérieur | extériour | intérieur Ouside diameter OD 470 406 510 470 406 535 470 406 532 470 406 561 470 406 570
Gasket ISO  1SO PN68 I1SO  ISO IS0 ISO 533 457 545| 533 457 592 533 457 602 533 457 608 | 533 457 634

DN NPS contact | Inside  Outside | Inside  pN 20 PN 50 PN 100 PN 150 PN 250 PN 420
ONEE | diameter | diameter | diometer | 150_| 300 | 400 | 00 | 500 | 1500 | 2500 584 508 602 584 508 649 | 584 508 643 | 584 508 678 584 508 694
641 559 656 641 559 700 | 641 559 697 | 641 559 728 -

1/2 7 21 35 21 47 53 53 53 63 63 69 692 610 713 692 610 770 692 610 764 692 610 786 692 610 834

3/4 8 27 43 27 57 66 66 66 69 69 76 749 660 770 749 701 830 749 686 827 749 676 862 | 749 670 878
1 9 33 51 33 66 73 73 73 79 79 85 800 711 827 800 749 894 800 733 888 | 800 721 910| 800 721 942
11/4 11 42 63 42 76 82 82 82 88 88 104 857 762 878 857 803 948 857 784 942 857 772 967 | 857 772 1005
11/2 12 48 73 48 85 95 95 95 98 98 117 914 813 935 914 857 1002 914 838 999 914 825 1018 914 822 1068
2 16 60 92 60 104 111 111 111 142 142 146 965 864 986 965 905 1053 | 965 886 1050 | 965 870 1068 965 873 1132
21/2 16 73 105 73 123 130 130 130 165 165 168 1022 914 1043 1022 955 11131022 937 1113 1022 920 1126 | 1022 924 1196
3 19 89 127 89 136 149 149 149 168 174 196 1073 965 1107 | 1029 965 1050 1035 958 1068 1054 952 1100 1098 940 1196
31/2 19 102 140 102 162 165 162 162 - - - 1124 1016 1158 1086 1016 1110|1092 1010 1122 1111 1003 1151 | 1162 991 1246
4 21 114 157 114 174 180 177 193 206 209 234 1194 1067 1215 1137 1067 1161 1143 1060 1173 1168 1054 1215 1213 1041 1297
5 22 141 186 141 196 215 212 241 247 254 279 1245 1118 1272 11194 1118 1214 1200 1111 1227 1225 1105 1265 1270 1092 1363
é 24 168 216 168 222 250 247 @ 266 289 282 317 1295 1168 1323 1245 1168 1269 | 1257 1162 1285 1276 1156 1323 1333 1143 1431
8 25 219 270 219 279 307 304 320 358 352 387 1359 1219 1380 1302 1219 1319 1308 1213 1341 1333 1206 1386 1384 1194 1481
10 25 273 324 273 339 361 358 400 434 434 476 1410 1270 1430 1359 1270 1373 | 1362 1260 1399 1384 1251 1443 - - -
12 28 324 381 324 409 422 419 457 498 520 549 1460 1321 1487 1410 1321 1424 1413 1311 1449 1435 1301 1494 - - -
14 28 356 413 356 450 485 482 492 520 577 - 1511 1372 1545 1467 1372 1487 1470 1362 1513 1492 1352 1551 - - -
16 32 406 470 406 514 539 536 565 574 641 - 1575 1422 1602 1518 1422 1538 1527 1413 1564 1543 1403 1608 - - -
18 38 457 533 457 549 596 593 612 638 704 - 1626 1473 1659 1575 1473 1589 1578 1463 1615 1600 1454 1659 - - -
20 38 508 584 508 606 654 647 @ 682 698 755 - 1676 1524 1710|1626 1524 1640 1635 1514 1678 1657 1505 1729 - - -
24 41 610 692 610 717 774 768 790 838 901 - Dimensions en mm Dimensions in mm

Dimensions en mm Dimensions in mm * Ces dimensions sont celles des faces de brides RF (MSS SP-44 - * Dimensions are those of raised faces of flanges (MSS SP-44 -

R : 'ASME B 16.5 depuis 1988, ne contient pas de dimen- R:ASME B 16.5 since 1988, does not include metric 19% -(;95'95656 10 dimens - 12%?"”@’95‘5’0 10, rers dimansions for <olfcentei
sions métriques ; celles<ci ont été calculées par conver- dimensions ; these have been obtained by conversion i es '|m_ens|ons sontt_st \menfmng-ggnstrt:clteurls) polur foints leensronsfqbrle mqfr;]uﬂacfurers dlme?s/lznz o(rj_«se r{enf?m'wgf
sion & partir des dimensions en pouces, le résultat étant from dimensions in inches, results being either rounded wsetrcenterng, compatibles avec les brides et leur boulonnerie gaskets compatible with flanges and nuts/bolls (diameter of circle
arrondi ou fronqué (pour OD/Fig. E3). or fruncated (in the case of OD/Fig. E3). (dlome{re du cercle tangent |pt§rlegre{nent aux trous de boulons, tangent fo bolt holes, converted into mm, truncated and minored by

converti en mm, fronqué et diminué d'l mm). 1 mm).

NB : La bride slip-on est représentée seulement a titre NB : Slip-on type flange is shown for illustration purposes NB : La norme MSS SP-44 depuis 1991, ne donne pas de dimen- NB : MSS SP-44 since 1991, no longer gives metric dimensions ;

d'illustration. Les joints peuvent &tre utilisés avec les autres only. Gaskets may be used with other types of flanges. sions métriques ; les chiffres ci-dessus ont été obtenus par conver- data above have been obtained by conversion from inches (roun-

types de brides. sion des dimensions en pouces (arrondies pour R et G mini). ded for R and G mini).



joints plats flat gaskets joints plats flat gaskets

POUR BRIDES B 16.47, SERIE B FOR B 16.47 FLANGES SERIE B
diamétre a I'intérieur de la boulonnerie D3
e diameter inside bolts D3 |
) ]
L—— —-— diameétre intérieur 1.D.
diamétre intérieur D2 |4 inside diameter I.D.
¢ inside diameter D2 > <« >
P diamétre extérieur D1 / outside diameter D1 o < diamétre extérieur O.D. / outside diameter O.D. >
- Lad
Class 150 Class 300 - 400 - 600 of
* *k e
NPS DI D2 D3 IR 32 o o DC3| o NPS ID.
b I o 5 ass ass ass ass ass ass
300 400 600 300 400 600 Class 150 Class 300 Class 400 Class 600
743 718 773 749 702 686 676 834 830 865 660 725 772 746 765
794 768 830 800 749 733 721 897 891 913 711 776 826 800 819
857 832 881 857 803 784 772 951 945 970 762 827 886 857 879
908 873 938 914 857 838 826 1005 1002 1021 813 881 940 911 933
959 921 989 965 905 886 870 1056 1053 1072 864 935 994 962 997
1022 984 1046 1022 956 937 921 1116 1116 1129 914 988 1048 1022 1048
1073 1038 1110 - - - - - - - 965 1044 1099 - -
1124 1089 1161 - - - - - - - 1016 1095 1149 - -
1194 1159 1218 - - - - - - - 1067 1146 1200 - -
1245 1210 1275 - - - - - - - 1118 1197 1251 - -
1295 1260 1326 - - - - - - - 1168 1256 1318 - -
1359 1324 1383 - - - - - - - 1219 1307 1369 - -
Dimensions en mm Dimensions in mm 1270 1357 1419 - -
NB : La BS 3293 - 1960 ne donne pas de dimensions NB : BS 3293 - 1960 gives no metric dimensions ; data 1321 1408 1470
métriques ; les chiffres ci-dessus résultent d'une conversion : above are the result of a conversion : - -
(*) avec valeurs arrondies pour D1 et D2. (*)  with rounded values for D1 and D2. 1372 1464 1556 - -
(**) avec valeurs tronquées et diminuées d'1 mm pour D3. (**) with truncated values, minored by 1 mm for D3. 1422 1514 1594 _ N
1473 1580 1656 - -
1524 1630 1705 - -
Dimensions en mm Dimensions in mm
(1) ASME B 16.21 ne donne pas de dimensions métriques : les valeurs (1) ASME B 16.21 gives no metric dimensions : data above are obtai-

ci-dessus résultent de la conversion des pouces. ned by conversion from inches.



joints spiralés

POUR BRIDES RF - ASME B 16.5

Diamétre
de la bride

Flange size

DN NPS

1/2
3/4
1
11/4
11/2
2
21/2
3
4
5
6
8
10
12
14
16
18
20
24

0.175in £ 0.005

boulon et
pergage
bolt and
bolt hole

diametre intérieur de I'anneau intérieur (d1) si requis
inner ring inside diameter (d1) if required

_ diamétre intérieur du joint / gasket inside diameter (d2)

diameétre extérieur du joint / gasket outside diameter (d3)

4,45 mm + 0,13

150

20

14,2
20,6
26,9
38,1
44,5
55,6
66,5
81,0
106,4
131,8
157,2
215,9
268,2
317,5
3493
400,1
449,3
500,1
03,3

diamétre extérieur de I'anneau de centrage / centering ring outside diameter (d4)

300 400

50 (PN 68)

14,2
20,6
26,9
38,1
44,5
55,6
66,5
81,0
106,4 | 102,6
131,8 1283
157,2 | 154,9
2159 2057
268,2 2553
317,5 307,3
349,3 342,9
400,1 389,9
449,3 | 438,1
500,1 488,9
603,3 590,6

Utiliser/Use
ISO PN 100/ Class 600

d1
Class
600

ISO PN

100

14,2
20,6
26,9
38,1
44,5
55,6
66,5
78,7

102,6

128,3

154,9

205,7

255,3

307,3

342,9

389,9

438,1

488,9

590,6

Dimensions en mm / Tolérances : voir page 435.

NB : ASME B 16.20 ne comportant pas de dimensions métriques, celles-ci ont été obtenues par conversion des dimensions

en pouces.

900

O
o

Utiliser/Use
ISO PN 250/Class 1500

O LN ON
O |||
@ 0 W o~ N

1500

250

14,2
20,6
26,9
33,3
41,4
52,3
63,5
78,7
97,8
124,5
147,3
196,8
246,1
292,1
320,8
368,3
425,4
476,2
577.8

150

20

19,1
25,4
31,8
47,8
54,1
69,9
82,6
101,6
127,0
155,7
182,6
233,4
287,3
339,9
371,6
422,4
474,7
55
628,7

300

50

19,1
25,4
31,8
47,8
54,1
69,9
82,6
101,6
127,0
155,7
182,6
233,4
287,3
339,9
371,6
422,4
4747
525,5
628,7

d2
Class
400
ISO PN
(PN 68)

Utiliser/Use
ISO PN 100/ Class 600

600

100

19,1
25,4
31,8
47,8
54,1
69,9
82,6
101,6
120,7
147,6
174,8
225,6
274,6
327,2
362,0
412,8
469,9
520,7
628,7

900

O
o

Utiliser/Use
ISO PN 250/Class 1500

NI
NS
o N w

boulon et
percage

bolt and
bolt hole
|

0.175in £ 0.005

spiral wound gaskets

FOR ASME B 16.5 - RF FLANGES

—

diameétre intérieur de I'anneau intérieur (d1) si requis
L_inner ring inside diameter (d1) if required

f

diamétre intérieur du joint / gasket inside diameter (d2)

4,45 mm +0,13

diamétre extérieur du joint / gasket outside diameter (d3)
«

diamétre extérieur de I'anneau de centrage / centering ring outside diameter (d4)

d2
Diamétre al
de la bride ass
. 1500 2500
Flange size
ISO PN

DN NPS 250 420

1/2 19,1 19,1
3/4 254 254

1 31,8 31,8
11/4 396 39,6
11/2 47,8 47,8

2 58,7 58,7
21/2 699 699
3 92,2 922

4 117,6  117,6
5 143,0 143,0
6 171,5  171,5
8 2159  215,9
10 266,7  270,0
12 3239 317,5

14 362,0 -
16 406,4 -
18 463,6 -
20 514,4 -
24 616,0 -

d3 da

Class Class
150-600 9002500 150 ~ 300 400 600 900 1500 2500

ISO PN ISO PN
20-100  150-420 20 50 [PN68) 100 150 = 250 = 420
31,8 31,8 | 478 541 | 541§ 635 699
396 396 | 572 668 3 668  — | 699 762
47,8 478 | 668 732 g & 732 3E& 795 859
605 605 | 762 826 X 826 FS 889 1049
699 699 | 859 953 28 953 =& 986 1176
859 | 859 1049 111,3 S Z 1113 & 1430 1460
98,6 986 | 1240 1303 Q 1303 3 1651 1684
1207 1207 | 136,7 1494 1494 1684 1748 1969
1494 1494 | 1748 181,1 1778 1938 2065 209,6 2350
1778 1778 | 1969 2159 212,9 2413 2477 2540 2794
2096 209,6 | 222,3 251,0 2477 2667 289,1 2827 | 317,5
2637 | 257,3 | 279,4 308,1 304,8 320,8 358,9 352,6 387,4
3175 311,2 | 339,9 362,0 358,9 400,1 4351 | 4351 | 4763
3747 | 368,3 | 4097 422,4 419,1 4572 498,6 5207 5494
406,4 | 400,0 | 450,9 4859 482,6 4923 5207 5779 -
463,6 | 457,2 | 5144 5398 5367 5652 5748 6414 -
527,1 | 5207 | 5494 5969 593,9 6129 6383 7049 -
5779 5715 | 6055 654,1 6477 6828 98,5 7557 -
6858 | 6794 | 7176 7747 768,4 7907 8382 9017 -

Dimensions in mm / Tolerances : see page 435.
NB : ASME B 16.20 no longer gives metric dimensions ; data above have been obtained by conversion from inches.



joints spiralés

POUR BRIDES RF :

MSS-SP 44 — ASME B 16.47 — Série A

boulon et
pergage
bolt and
bolt hole
|

0.175in £ 0.005

spiral wound gaskets

FOR RF FLANGES :
MSS-SP 44 — ASME B 16.47 - Serie A

diamétre intérieur de I'anneau intérieur (d1) si requis
|,_inner ring inside diameter (d1) if required

_ diamétre intérieur du joint / gasket inside diameter (d2)

diameétre extérieur du joint / gasket outside diameter (d3)

T
diamétre extérieur de I'anneau de centrage / centering ring outside diameter (d4)

4,45 mm+0,13

Dia.

de, la Class 150

price ISO PN 20

Flange

size

NPS T d2 d3 d4
6731 7049 7747
7239 7557 8319
7747 8065 8827
8255 8606 9398
8763 9114 990,6
927,1 9685 1047,8

977,9 1019,3 11113
1028,7 1070,1 1162,1

__1079,5 112401219,2| __
11303 1178, 12764 —

1181,1 12289 1327,2
1231,9 12797 1384,3
1282,71333,5 14351
1333,5 13843 1492,3
1384,3 14351 1549,4
1435,1 14859 1606,6
1485,9 15367 1663,7
1536,7 1587,5 1714,5

Dimensions en mm - Tolérances : voir page 435.
(1) Dimensions définies par le fabricant.

NB : 'ASME B 16.20 ne comportant pas de dimensions
métriques, cellesci ont été obtenues par conversion des

dimensions en pouces.

Class 900
ISO PN 150

Class 600
ISO PN 100

Class 400
PN 68

Class 300
ISO PN 50

d2 d d4 T d2 d3 d4 T d2 A3 d4 i d2  d3  d4

6858 7366 8352 | 6858 7366 8319 | 6858 7366 8669 6668 6858 7366 8827
7366 7874 8987| 7366 7874 8923 7366 7874 9144| 7112 7366 7874 9462
7938 8446 9525 | 7938 8446 9462 7938 8446 9716 7747 7938 8446 1009,7
850,9 901710066 8509 901710033 8509 9017 1022,4| 8128/ 8509 9017 10732
9017 952510574/ 9017 952510541 9017 9525 10732 8636 9017 952,5 11367
9558 1007,0 1117,6| 9558 10070 1117,6, 9558 1007,0 1130,3 920,8 9589 10097 1200,2
977,9 1016,0 10541 971,6 1022,4 10732 990,6 1041,4 1104,9|1009,7 1035, 10858 1200,2

1022,4 1070,1 11146 10257 10765 1127,3| | 1047.8 10986 11557 1060,5 1098,6 11494 1251,0
1073,2/1120,9 11654 _ 1076,5/1127,3 117811 _ 11049 11557 1219,2 1111,3 1149,4 1200,2 1301,8
11303 1181,11219,2/= 11303 1181,1 1231,9| = | 1162,5 12129 127001 11557 1206,5 12573 1368,6
1178,1 1228,9 1273,3 1193,8 1244,6 1289,1 1212,9 1263,7 1327,211219,2 1270,01 1320,8 1435,1
1235,2/1286,0 1324,1 1244,6/1295,4 1346,2 1270,0 1320,8 1390,7 1270,0 1320,8 1371,6 14859
12954 13462 13780, 12954 13462 14034 13208 13716 14478 - - - | -
1346,2/1397,0 1428,8 1346,2/1397,0 1454,2 1371,6 1422,4 14986 - - - -
1403,4 14542 14923 1403,4 14542 15177 | 14288 14796 15558 - | - | - | -
1454,211505,0 1543,1 1454,2/1505,0 1568,5 1479,6 15304 16129 -
15113 1562, 1593,8| 15050 1555,8 1619, 15367 15875 16637 - | - | - | -
1562,1 1612,9 1644,7 1568,5 1619,3 1682,8 1593,9 1644,7 17336 - - - -
Dimensions in mm - Tolerances : see page 435.

(1) Dimensions according to manufacturer's specification.

NB : ASME B 16.20 no longer gives metric dimensions ;
dalha above have been obtained by conversion from
inches.

joints spiralés

POUR BRIDES RF :

ASME B 16.47 — Série B

boulon et
pergage
bolt and
bolt hole
|

0.175in £ 0.005

spiral wound gaskets

FOR RF FLANGES :
ASME B 16.47 — Serie B

diamétre intérieur de I'anneau intérieur (d1) si requis
|,_inner ring inside diameter (d1) if required

_ diamétre intérieur du joint / gasket inside diameter (d2)

diameétre extérieur du joint / gasket outside diameter (d3)

4,45 mm+ 0,13

Dia.

dela

bride Class 150

Flange

size

NPS o d2 d3  d4
6731 6985 7254
7239 7493 7762
7747 800,1 827,0
8255 8509 8811
876,3 908,1 9350
927,1 9589 987,5

974,6 1010,0 1044,7
1022,0/1064,0 1095,5

1079,5 1114,6 1146,3| _

U]

1181,1/1224,0 12558
1231,911270,0 1306,6
1282,7 1325,6 13574
1333,5/1376,4 1408,2
1384,3|1422,4 14638
1444,8 1477,8 1514,6
1500,411528,8 1579,6
1557,3 1586,0 1630,4

Dimensions en mm - Tolérances : voir page 435.
(1) Dimensions définies par le fabricant.

NB : 'ASME B 16.20 ne comportant pas de dimensions
métriques, cellesci ont été obtenues par conversion des

dimensions en pouces.

diamétre extérieur de I'anneau de centrage / centering ring outside diameter (d4)

o

1124,0 11650 1197,1| =

Class 300 Class 400 Class 600 Class 900
d2 d d4 T d2 d3 d4 T d2 A3 d4  di d2  d3  d4
6731 7112 7717 6668 6985 7463 6637 7145 7653 6731 6922 7493 8382
7239 7620 8255 714,5 749,3 8001 7049 7557 8192 7239 7430 800,1 9017
7747 812,8 886,0 7653 806,5 857,3 778,0 8288 8796 7874 8065 8573 9589
8255 8638 9398 8128 8606 9114 8319 8827 9335 8382 8636 9144 10160
8763 914,4 9939 8669 9114 9622 889,0 9398/ 997,00 8954 9208 9716 10732
927,1 965,21047,8 917,7 9652 1022,4 939,8 9906 1047,8' 927,1 9462 997,0 1124,0
1009,7 1047,8 1098,6 971,6 1022,4 1073,2 990,6 1041,4 1104,9 1 1009,7 1035,1 1085,9 1200,2

10605 1098,6 1149,4| 10257 10765 1127,3| | 1047.8 10986 11557 1060,5 1098,6 11495 1251,0
1111,3 1149,4 1200,2 _ 1076,5/1127,3 1178,11 _ 1104,9 11557 1219,2 1111,3 1149,4 1200,2 1301,8
1162,1 12002 1251,0/ = 11303 1181,1 1231,9| = | 1162,0 12129 127001 1155,7 1206,5 12573 1368,6
1216,2 1254,3 1317,8 1193,8 1244,6 1289,1 1212,9 1263,7 1327,211219,2 1270,011320,8 1435,1
1263,7/1311,4 1368,6 1244,6/1295,4 1346,2 1270,0 1320,8 1390,7 1270,0 1320,8 1371,6 14859
1317,8 1355,9 14194 1295,4 1346,2 1403,4 1320,8 1371,6 14478 - - - -
1368,6/1406,7 1470,2 1346,2/1397,0 1454,2 1371,6 1422,4 14986 - - - -
1403,4 14542 15304 1403,4 14542 15177 | 14288 14796 15558 - | - | - | -
1480,01524,0 1593,9 1454,2/1505,0 1568,5 1479,6 15304 16129 - - - -
15352 1573,3 1655,8| 15050 1555,8 1619, 15367 15875 16637, - | - | - | -
1589,0/1630,4 1706,6 1568,5/1619,3 1682,8 1593,9 16447 17336 - - - -
Dimensions in mm - Tolerances : see page 435.

(1) Dimensions according to manufacturer's specification.

NB : ASME B 16.20 no longer gives metric dimensions ;
data above have been obtained by conversion from
inches.



joints spiralés

POUR BRIDES RF / FOR RF FLANGES

spiral wound gaskets

NFE 29.203 / ASME B 16.5 / MSS-SP 44 / ASME B 16.47 — Serie A
@D

@ a2 mini

@ al maxi

DN
20

46,5
56,0
65,5
75,0
84,5
104,5
1235
136,5
1745
196,0
215
278,5
338,0
408,0
449,0
513,0
548,0
605,0
7165
773,0
830,0
881,0
939,0
990,0
1047,0
1111,0
1161,0
1210,0
1275,0
1326,0
1383,0
1435,0
1491,0
1499,0
1606,0
1663,0
17140

Dimensions mm

ISO PN

50 100

52,5
66,5
73,0
82,5
94,5
11,0
129,0
148,5
192,0
240,0
265,0
319,0
399,0
456,0
491,0
564,0
612,0
682,0
790,0
866,0
913,0
970,0
1024,0
1074,0
1130,0
1106,0
1157,0

52,5
66,5
73,0
82,5
94,5
111,0
129,0
1485
180,0
2150
250,0
306,0
360,5
4210
4845
5385
5955
653,0
774,0
834,0
898,0
952,0
1006,0
1057,0
1116,0
1053,0
11140
1164,0 1219,0
1219,0 1270,0
1273,0 1327,0
1324,0 1380,0
1377,0 1440,0
1420,0 1499,0
1493,0 1556,0
1544,0 1615,0
1595,0 1666,0
1646,0 1732,0

62,5
69,0
775
87,0
97,0
141,0
163,5
166,5
205,0
246,0
287,5
357,5
434,0
4975
520,0
574,0
638,0
697,5
8375
880,0
946,0
1009,0
1076,0
1136,0
1199,0
1199,0
1250,0
1301,0
1369,0
1437,0
1480,0

250

420

69,0

75,0

84,0
103,0
116,0
1445
167,0
1955
2340
279,0
3165
386,0
4755
547,0

20

32,4
40,1
48,0
60,9
70,4
86,1
98,9
121,1
149,6
1784
210,0
263,9
3179
375,1
406,8
464,0
5275
578,3
686,2
737,3
788,3
8453
896,3
946,3
997,8
1018,0
1071,1
1131,5
1182,3
1229,0
1287,1
1349,4
1398,2
1455,4
1506,2
1563,2
1614,1

@ d mini
)
Y
@ a2 mini
@ al maxi
aj maxi ap mini
ISO PN I1SO PN
250 50-100
50 100 150 420 20 150 - 250 420
324 32,4 324 324 187 187 187
40,1 40,1 40,1 40,1 | 26,6 250 | 250
480 48,0 480 480 329 314 314
60,9 60,9 60,9 609 456 44,1 393
704 704 704 70,4 536 504 | 472
86,1 861 861 861 695 663 | 583
989 989 989 989 822 790 695
121,01 121,1 121,1 121,11 101,2 949 | 917
149,6 1496 1496 1496 | 1266 1203 | 117,
178,4 1784 1784 1784 1536 1472 | 142,5
210,0 2100 210,0 210,0 | 1806 1742  171,1
2639 2639 2639 2639 2314 2250 2155
3179 3179 3179 3179 | 2869 2806 | 2695
3751 3751 3751 3751 3393 3330 3255
406,8 406,8 406,8 406,8 371,1 3647 -
464,0 464,0 464,0 4640 4219 4155 -
5275 5275 5275 5275 4759 4695 -
5783 5783 5783 5783 5267 5203 -
6862 686,2 6862 6862 6314 625, -
7373 7373 7373 - 660,0  660,0 -
7883 7883 7883 - | 7110 7110 -
8453 8453 8453 - 7620  762,0 -
8963 896,3 9025 - | 8130 8130 -
9463 9463 9533 - 864,0  864,0 -
997,8 1004,3 10105 - | 9140 9140 -
1018,0 1042,6 1087,1 - 9650 9650 -
1071,11098,5 11506 - 110160 10160 -
1131,5 1156,9 1201,4 - |1067,0 1067,0 -
1182,3 1214,1 12585 - 11180 11180 -
1229,0 1264,9 13220 - |1168,0 1163,0 -
1287,1 1322,0 13728 - 112190 12190 -
1347,4 1372,8 - - 12700 1270,0 -
13982 14236 - - 13210 13210 -
14554 1480,8 - - 1371,0 13710 -
1506,2 1591,4 - 14220 14220 @ -
1543,3 1600,7 - - 14730 1473,0 -
1614,1 16459 - 15240 15240 @ -

d mini
ISO PN

20-50
100 - 150
250 - 420

143
20,6
27,0
34,9
413
52,4
63,5
778
103,0
1285
154,0
203,2
2540
303,2
3429
3937
4445
4953
596,9
660,0
711,0
762,0
813,0
864,0
914,0
965,0
1016,0
1067,0
1118,0
1168,0
1219,0
1270,0
1321,0
1371,0
1422,0
1473,0
1524,0

joints spiralés

TOLERANCES DIMENSIONNELLES

boulon et
percage

bolt and
bolt hole
|

0.175in £ 0.005

spiral wound gaskets

TOLERANCES ON DIMENSIONS

—

diamétre intérieur de I'anneau intérieur (d1) si requis
L_inner ring inside diameter (d1) if required

f

diametre intérieur du joint / gasket inside diameter (d2)

diameétre extérieur du joint / gasket outside diameter (d3)
)

4,45 mm +0,13

Epaisseur anneau intérieur et anneau de centrage :

3a3,3mm

Diamétre extérieur du joint
Gasket outside diameter

Diamétre intérieur du joint
Gasket inside diameter

Diamétre extérieur

de I'anneau de centrage

diamétre extérieur de I'anneau de centrage / centering ring outside diameter (d4)

Thickness of inner ring and of centering ring :
0.117 to 0.131 inches

Pour brides RF selon :
For flanges RF according to :

Centering ring outside diameter

Diamétre intérieur de |'anneau intérieur
Inside ring inside diameter

Dimensions en mm

NB : 'ASME B 16.20 ne comportant pas de dimensions
métriques, cellesci ont été obtenues par conversion des

dimensions en pouces.

ASME B 16.47
ASME B 16.5 Series A-B
et/and MSS SP-44
- 1/2 » 8" £0,8 _
% 10 » 24" +1,52/-0,8
26 % 60" - + 1,52
/2 % 8 £04 )
o 10 » 24 £0,8
z 26 » 34" _ +0,8
36 » 60" +1,3
+0,8 +0,8
1" 1/4 3" +0,8
£ e 2 -
Z 2 v
26 » 60" + 3,0

Dimensions in mm

NB : ASME B 16.20 no longer gives metric dimensions ;
data above have been obtained by conversion from
inches.



joints annulaires
pour brides en acier

MATIERE

Pour garantir |'étanchéité des assemblages, il est
recommandé d'utiliser des joints dont la dureté est
inférieure & celle des brides.

Matiére du joint

Ring gasket material

ring ;omf gaskets

or steel flanges

MATERIAL

It is recommended that the rings be of a hardness
lower than that of the flange in order to assure tight
joints.

Dureté maxi / Maxi hardness

Brinell Rockwell B
Fer doux (1) Soft iron 90 56
Acier & faible teneur en carbone Low carbon steel 120 68
Acier 436 % Cr-0,5 % Mo 4 to 6 % chromium — 0.5 % molybdenum 130 72
(nuance F5*) steel [grade F5%)
Acier inox : Stainless steel :
type 410 type 410 170 86
type 304 type 304 160 83
type 316 type 316 160 83
type 321%* type 321** 160 83
type 347 type 347 160 83

(1) Peut &tre remplacé par acier bas carbone respectant les duretés maxi 90 HB/56 HRB
May be replaced by low carbon steel with respect of hardness maxi 90 HB/56 HRB

MARQUAGE

La surface extérieure de chaque joint portera :

- la marque du fabricant,

— le numéro du joint, précédé des lettres R, RX ou BX,
et suivi de I'identification de la matiére.

Sauf spécification contraire & la commande, Iidentifi-
cation de la matiére sera conforme aux indications
suivantes :

Matiére du joint

Ring gasket material

MARKING

The outer surface of each gasket shall carry :

— manufacturer’s trademark or name,

— gasket number, prefixed by the letter R, RX or BX,
and followed by the material identification.

Material identification shall conform to the following
standards, unless otherwise specified on the purchase
order :

Identification

Fer doux Soft iron D
Acier & faible teneur en carbone Low carbon steel S
Acier 46 6 % Cr-0,5 % Mo 4 to 6 % chromium — 0.5 % molybdenum steel F5*
Acier inox : Stainless steel :
type 410 type 410 S 410
type 304 type 304 S 304
type 316 type 316 $316
type 321%* fype 321%* 5321
type 347 type 347 S 347

* La désignation F5 ne concerne que les exigences pour la com-
position chimique suivant la spécification ASTM A 182.72.

** Nuance non reprise dans I'’ASME B 16.20

* F5 identification designates specification ASTM A 182.72
chemical composition requirements only.

** Grade not mentionned in ASME B 16.20

joints annulaires
fype R

caractéristiques et tolérances

230

-

f
H
1

NA

Octogonal ring

(

joint ovale ‘

T joint octogonal v
|

.0 O

‘ Oval ring ‘
\ P 1

ETAT DE SURFACE / SURFACE FINISH
Ra

Note : L'exigence d'état de surface ne s’applique qu’aux
surfaces de contact du joint.

RAYON R1 / RADIUS Ri

ring-joint gaskets

type R

characteristics and tolerances

<1,6 um

<63 pin.

Note : Surface finishes shall pertain to gaskets sealing sur-
faces.

mm inches
pour joints / for rings
R1 —de largeur < 22,2 mm / 0.875 in. in width 1,6 0.06
—de largeur 2 25,4 mm / 1.000 in. in width 2,4 0.09
TOLERANCES / TOLERANCES
Sur / on mm inches
P Diamétre moyen du joint / average pitch diameter of ring £0,18 +0.007
A Largeur du joint / width of ring +0,20 +0.008
@ o . . . +1,27 +0.05
B* ou/ orH Hauteur du joint / height of ring 051 002
T2 C Longueur de la partie droite / width on flat + 0,20 +0.008
I
Gl=
1—2 % R1 Rayon du joint / radius of ring +£0,51 +0.02
>
28
'5‘ 3 Angle / Angle +1/2°

* La différence entre deux hauteurs quelconques ne devra
pas dépasser 0,51 mm (0.02 in.), chacune de ces hau-
teurs devant rester dans la tolérance.

* Variation in height throughout the entire circumference of
any given r1n7 shall not exceed 0.02 in. (0,51 mm)
within these tolerances.



joints annulaires ring joints gaskets joints annulaires ring joints gaskets

UTILISATION SUIVANT NORMES/APPLICATION ACCORDING TO STANDARDS (1) UTILISATION SUIVANT NORMES/APPLICATION ACCORDING TO STANDARDS (1)
Numé Diamétres nominaux des brides / Flange sizes Numé Diamétres nominaux des brides / Flange sizes
ur;ero ASME B 16.5 APl 6 A type 6 B ASME B 16.47 serie A — MSS-SP 44 ur;ero ASME B 16.5 APl 6 A type 6 B ASME B 16.47 serie A - MSS-SP 44
Number 300 &/t 720 - 300 &/t Number 300 &/t 720 - 10000 300 &/t
150 500 900 1500 2500 960 (2) 2000 3000 5000 150 500 900 150 500 900 1500 2500 960 (2) 2000 3000 2 150 500 900
1/2 14
1/2 1/2 16
3/4 1/2 16 16 16 16
3/4 3/4 16 16 16
1 16
1 1 1 3/4 1 1 1 1 18
11/4 18 18 18 18
” 11/4 11/4 11/4 1 [ 11/4 11/4 11/4 11/4 I8 18 I8
11
11/2 11/2 11/2 11/2 11/2 11/2 11/2 20 18
> 1174 20 20 20 20
. A I 0 20 20
2 2 2 2 24
21/2 24 24
21/2 2 21/2 21/2 24 24
21/2 21/2 21/2 21/2 24
21/2
3 22
3 22
3 3 3 3 3 !
3
31/2 11/2
31/2 2
3 3 21/2
4 3
4 4 4 4 4 31/2 4
4 31/2
4 4 5
5 10
15) 5 15) 5 5 Obsolete
5 26
[ 28
5 5 30
b [} b 6 b 32
) 6 34
6 36
e 8 8 8 8 8 J 8
8 8 2
8 30
10 32
10 10 10 10 10 34
10 10 36
10
12 (1) Pour la robinetterie & brides suivant APl 6 D et (1) End flanges of valves to API 6 D and APl 600, use
12 12 12 12 12 12 12 API 600, utiliser les joints annulaires des brides de gaskets and grooves for equivalent flange size
12 diamétre correspondant, suivant ASME B 16.5 ou ASME B 16.5 or ASME B 16.47 serie A.
14 ASME B 16.47 série A.
12 (2) Les séries 720, 960 et 10000 pour les brides sont (2) Class 720, 960 and 10000 flanges to AP 6 A are
14 14 14 14 14 supprimées dans I'API 6 A. obsolefe.

14 14 (3) R 30 : uniquement pour brides tournantes. (3) R 30 for lapped joints only.



joints annulaires ring-joint gaskets joints annulaires ring-joint gaskets
type R type R type R type R

POUR BRIDES RTJ FOR RTJ FLANGES POUR BRIDES RTJ FOR RTJ FLANGES

‘ “7“'7‘ ‘ PR ) S— ‘

.

A A

.

i Diamétre largeur ~ Hauteur deLTég::rrﬁe ) Diamétre  largeur ~ Hauteur deLT(:g:::ﬁe i Diamétre largeur ~ Hauteur deLTég::rrﬁe ) Diamétre  Llargeur  Hauteur deLT(:g:::ﬁe
';:Toei:l) moyen Height droite du joint lethr'noel:: moyen Height droite du joint ';”’?":.:" moyen Height droite du joint Zlur'noel:: moyen Height droite du joint
octogonal fo! octogonal v lo! octogonal v ot octogonal
Ring .Pirch Width Ovalle) Octo- V‘;idfl; on Hall‘ Ring .Pirch Width Ovalle) Octo- V‘;idll; on Halr Ring .Pirch Width Ovalle) Octo- V‘;idfl; on Hall‘ Ring .Pirch Width Ovalle) Octo- V\fidll; on Halr
Number STy gonal | © Oiizgonu Number Sheiiy gonal | € ocn_zgonu Number el gonal | © oiiz;gonu Number el gonal  © ocn_zgonu
P A B H @ P A B H @ P A B H @ P A B H @
34,14 6,35 11,18 9,65 4,32 149,22 | 7,95 14,22 12,70 5,23 419,10/ 11,13 117,53 16,00 7,75 90,50 15,88 - 120,57 10,49
39,70 7,95 14,22 12,70 5,23 149,22 11,13 117,53 16,00 7,75 419,10 | 15,88 22,35 20,57 10,49 100,03/ 15,88 - 20,57 10,49
42,88 | 7,95 14,22 12,70 5,23 157,18 15,88 |22,35 20,57 10,49 419,10 | 25,40 33,27 31,75 17,30 123,83 19,05 - 23,88 12,32
44,45 7,95 14,22 12,70 5,23 161,92 11,13 17,53 16,00 7,75 454,02 | 7,95 14,22 12,70 5,21 114,30/ 19,05 - 23,88 12,32
47,62 7,95 14,22 12,70 5,23 171,45 7,95 14,22 12,70 5,23 469,90 | 11,13 117,53 16,00 7,75 155,58 22,23 - 126,92 14,81
50,80 7,95 14,22 12,70 5,23 180,98 11,13 17,53 16,00 7,75 469,90 | 15,88 22,35 20,57 10,49 260,35 31,75 - 38,10 22,33
57,15 7,95 14,22 12,70 5,23 190,50 19,05 25,40 23,88 12,32 469,90 | 28,58 36,58 35,05 19,81 228,60/ 11,13 17,53 16,00 7,75
60,32 | 7,95 14,22 12,70 5,23 193,68 7,95|14,22 12,70 5,23 517,52 | 7,95 14,22 12,70 5,23 749,30 19,05 - 23,88 12,32
65,10 7,95 14,22 12,70 5,23 193,68 11,13 17,53 16,00 7,75 533,40 | 11,13 117,53 16,00 7,75 800,10 19,05 - 123,88 12,32
68,28 | 7,95 14,22 12,70 5,23 211,15/ 11,13 117,53 16,00 7,75 533,40 | 19,05 25,40 23,88 12,32 857,25 19,05 - 23,88 12,32
72,24 11,13 17,53 16,00 7,75 211,15 12,70 19,05 17,53 8,66 533,40 | 28,58 36,58 35,05 19,81 914,40 22,23 - 126,92 14,81
82,55 | 7,95 14,22 12,70 5,23 228,60 19,05 25,40 23,88 12,32 558,80 | 7,95 14,22 12,70 5,23 965,20 22,23 - 126,92 14,81
82,55 11,13 17,53 16,00 7,75 247,65 7,95 14,22 12,70 5,23 584,20 | 12,70 119,05 17,53 8,66 1022,35 22,23 - 126,92 14,81
95,25 11,13 17,53 16,00 7,75 269,88 11,13 17,53 16,00 7,75 584,20 | 19,05 25,40 23,88 12,32 234,95/ 11,13 - 16,00 7,75
101,60 | 7,95 14,22 12,70 5,23 269,88 | 15,88 22,35 20,57 10,49 584,20 | 31,75 39,62 38,10 22,33 749,30 28,58 | - 35,05 19,81
101,60 11,13 17,53 16,00 7,75 279,40 | 22,23 28,70 26,92 14,81 673,10 7,95 14,22 12,70 5,23 800,10 31,75 - 38,10 22,33
107,95 11,13 17,53 16,00 7,75 304,80 7,95 14,22 12,70 5,23 692,15 15,88 22,35 20,57 10,49 857,25/31,75 - 38,10 22,33
111,12 1 12,70 19,05 17,53 8,66 323,85 11,13 17,53 16,00 7,75 692,15 | 25,40 33,27 31,75 17,30 914,40 31,75 - 38,10 22,33
114,30 7,95 14,22 12,70 5,23 323,85 15,88 22,35 20,57 10,49 692,15 | 34,93 44,45 41,40 24,82 965,20 34,93 - 41,40 24,82
117,48 11,13 17,53 16,00 7,75 342,90 | 28,58 36,58 35,05 19,81 61595 795 - 12,70 5,23 1022,35 34,93 - 41,40 24,82
123,82 11,13 17,53 16,00 7,75 381,00 7,95 14,22 12,70 5,23 635,00 14,30 - 19,05 9,58
127,00 | 12,70 19,05 17,53 8,66 381,00 11,13 17,53 16,00 7,75 57,15 11,13 - 16,00 7,75
131,78 7,95 14,22 12,70 5,23 381,00 22,23 28,70 26,92 14,81 - - - - -
131,78 11,13 17,53 16,00 7,75 396,88 7,95 14,22 12,70 5,23 63,50 11,13 - 16,00 7,75
136,52 11,13 17,53 16,00 7,75 406,40 31,75 39,62 38,10 22,33 79,38 12,70 - 17,53 8,66

Dimensions mm Dimensions mm



joints annulaires ring-joint gaskets joints annulaires ring-joint gaskets
type RX type RX type BX type BX

POUR BRIDES / FOR FLANGES | | | | POUR BRIDES / FOR FLANGES

type 6 B — APl STANDARD 6 A | | | type 6 BX — APl STANDARD 6 A
Voir / See pages 392-393 | ‘ | Voir / See pages 394-395

ETAT DE SURFACE / SURFACE FINISH | T s 60— @ | ETAT DE SURFACE / SURFACE FINISH
Ra <1,6 pm <63 pin. A l f* ‘ 1l2 Ra <0,8 pm <32 pin.
ht LA+
L'exigence d'état de surface ne s'applique qu’aux surfaces T ‘ N % | L'exigence d'état de surface ne s'applique qu’aux surfaces
de contact du joint / Surface ﬁnisﬁes shall pertain to gas- - . . == de contact du joint / Surface finishes shall pertain to the
ket sealing sur}aces. gaskets sealing surfaces.
O D
TOLERANCES (mm) TOLERANCES (mm)
A C H h1 De R Angle A C H e De Angle
+0,2 +0,15 +0,2 +0 +0,5 , +0,2 +0,15 +0,2 +0 ,
2o 2o 2o “08 2o +0,5 + 30 2o 2o 2o +0,5 2013 +15
Numéro . : i Numéro : : ;
du joint Pression de serwce/Workmg pressure Dimensions en mm / Construction sizes in mm du joint Pression de serwce/Workmg pressure Dimensions en mm / Construction sizes in mm
Ring 2000 3000 5000 Ring 5000 10000 15000 = 20000
Number NPS De Di H A C h1 R1 Number NPS De H A © e
11/2 1172 11/2 76,20 58,74 19,05 8,73 4,62 3,18 1,6 - 11116 111/16 - 72,19 9,30 9,30 7,97 1,6
2 - - 93,27 69,45 25,40 11,91 6,45 4,24 1,6 _
= 2 5 105.97 8215 2540 191 645 424 16 113/16 113/16 113/16 76,40 9,63 9,63 8,25 1,6
_ _ 31/8 109,55 92,09 19,05 8,73 4,62 3,18 1,6 - 21/16 21/16 21/16 84,68 10,24 10,24 8,79 1,6
21/2 5 = 5 - 1 ]é,;?? gi,lo 55,48 1 ],g] 6,45 jgj 1,6 - 29/16 29/16 29/16 100,94 11,38 11,38 9,78 1,6
- 1/2 1/2 118,27 ,45 5,4 11,91 6,45 , 1,6
3 3 - 13454 11072 25.40 1191 645 424 16 - 31/16 31/16 31/16 116,84 12,40 12,40 10,64 1,6
_ _ 3 147,24 123,42 25,40 11,91 6,45 4,24 1,6 - 41/16 41/16 41/16 147,96 14,22 14,22 12,22 1,6
4 4 :1 };g,zi }igé% 52,48 } },g} 2,42 jgi },6 - 71716 71/16 71/16 237,92 18,62 18,62 15,98 3,2
- - 4 , 4 s 4. , ,6
5 5 ~ 191069 16787 2540 1191 645 424 1.6 - i i 9 | 29446 | 2098 | 2098 | 18,01 3.2
- = 5 204,39 180,57 2540 11,91 6,45 | 4,24 1,6 - 11 11 11 352,04 23,14 23,14 19,86 3.2
6 6 g g%;,gg }gg,g; gg,gg };,ZJ} glgg j,gg },2 - 13 5/8 13 5/8 13 5/8 426,72 25,70 25,70 22,07 3,2
- - 8(] | 24526 20558 4128 19.84 1034 6,88 | 2.4 13 5/8 - - - 02 ONIRS SSHll 13,74 ERIOSOM 3.2
8 8 - 280,59 | 256,77 25,40 11,91 6,45 | 4,24 1,6 163/4 = - - 491,41 28,07 16,21 12,24 3,2
1_0 1_0 8 ggjg; :23?8,92 g;,ig }?,317 g,i; i,gj },2 16 3/4 16 3/4 16 3/4 - 475,49 14,22 14,22 12,22 1,6
- - 10 33734 30400 3175 1667 851 528 | 16 18 3/4 - - = SCNCMIESVIOM 17,37 (BRI 3.2
12 12 - 391,72 [ 367,90 25,40 11,91 6,45 | 4,24 1,6 - 18 3/4 183/4 - 570,56 30,10 24,59 20,32 3,2
- - 14 441,72 387,74 50,80 27,00 14,78 8,46 2,4 211/4 - - - 624,71 32,03 18,49 13,97 3,2
16 - - 480,62 456,80 25,40 11,91 6,45 4,24 1,6
- 16 ~ 48339 450,05 3175 1667 851 528 | 1.6 - 2l 4 - - C20OSMINNS2 0T 26,14 [WR2INS2 8.2
18 - - 544,12 520,30 25,40 11,91 6,45 4,24 1,6 - = - - 759,36 35,86 13,11 8,03 1,6
- 18 — 55006 51038 4128  19.84 1034 6,88 | 2.4 _ - _ - 76525 3586 1605 | 10,97 16
20 - - 596,10 569,12 31,75 13,49 6,68 528 1,6
- 20 ~ 600,87 56119 4128  19.84 1034 688 | 2.4 - SUE - - IZSTMMINI 'S0 12,95 [WRI0CY 1.6
8 (1) 8 (1) - 245,67 221,85 25,40 11,91 6,45 4,24 1,6 - 65/8 65/8 - 218,03 14,22 14,22 12,22 1,6
- - ]1 3/8 2;,31? g?ﬁ]?g } },?8 gég g%g }gg 8,2 (3) - 89/16 89/16 - 267,44 14,22 14,22 12,22 1,6
- = 13/16 , . . . , /83 (2) 19 (3)
- - 29/16 97,64 78.58 19.05 9,53 5.41 3182 08 - 115/32 11 5/32 - 333,07 14,22 14,22 12,22 1,6
- - 41/16 140,89 117,07 25,40 11,91 533 42412 1,63 - = - - 852,75 37,95 16,97 11,61 1,6

(1) Pour les montages avec intercalaire entre brides (2) Tolerance + 0 - 0,4
Crossover flange connection. (3) Tolerance + 0,5 -0
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	NUANCES SPECIALES
	ALLIAGES Ni - Ti
	AUTRES ASTM

	MASSES DES ACIERS ET ALLIAGES
	DIMENSIONS ET MASSES DES TUBES EN ACIER INOXYDABLE
	1/8 à 30"


	CONTROLES ET ESSAIS, DEFINITIONS
	ANALYSE CHIMIQUE ASTM A 751
	CONTROLES  DESTRUCTIFS ASTM A 370
	ESSAI HYDRAULIQUE ASTM A 530
	CONTROLE VISUEL
	CONTROLES  NON-DESTRUCTIFS. CND
	METALLOGRAPHIE  ASTM E 7
	CONTROLE DE LA  CORROSION


	2. RACCORDS A SOUDER
	GENERALITES
	PRESSIONS D'UTILISATION / ESSAIS HYDRAULIQUES
	TOLERANCES DIMENSIONNELLES
	COUDES COURT RAYON  ASME B 16.28
	AUTRES PIECES ASME B 16 .9

	PARACHEVEMENT ASME B 16.9

	RACCORDS ACIERS CARBONE, ALLIES, BASSE TEMPERATURE
	SPEC. ASTM
	ACIERS AU CARBONE ASTM A 234
	ACIERS ALLIES ASTM A 234
	ACIERS BASSE TEMPERATURE ASTM A 420ans titre

	DIMENSIONS ET MASSES ASME B 16.9 ou B 16.28
	COUDES LONG R.AYON  A  45°
	1/2 A 16"
	18 A 48"

	COUDES LONG RAYON A  90°
	1/2 A 16"
	18 A 48"

	COUDES LONG RAYON A 180°
	1/2 A 14"
	16 A 24"

	COUDES COURT RAYON A 90°
	1 A 24"

	COUDES COURT RAYON A 180°
	1 A 24"

	TES EGAUX
	1/2 A 16"
	18 A 48"

	TES REDUITS
	1/2 x 3/B à 1"1/2 x 1"
	1"1/2 x 3/4 à 2"1/2 x 1"
	3 x 2"1/2 à 4 x 3"
	4 x 2"1/2 à 6 x 4"
	6 x 3"1/2 à 10 x 4"
	12 x 10" à 16 x 12"
	16 x 10" à 20 x 16"
	20 x 14" à 22 x 10"
	24 x 22" à 24 x 10"
	26 x 24" à 30 x 14"
	30 x 12" à 36 x 32"
	36 x 30" à 40 x 32"
	40 x 30" à 44 x 40"
	44 x 38" à 46 x 26"
	46 x 24" à 48 x 22"

	CAPS
	1/2 A 14"
	16 A 48"

	REDUCTIONS CONCENTRIQUES ET EXCENTRIQUES
	3/4 x1/2" à 1"1/2 x 1/2"
	2 x 1"1/2 à 3 x 1"1/2
	3 x 1"1/4 à 4 x 1"1/2
	5 x 4" à 6 x 2"1/2
	8 x 6" à 12 x 8"
	12 x 6" à 16 x 8"
	18 x 16" à 22 x 18"
	22 x 16" à 26 x 18"
	28 x 26" à 32 x 24"
	34 x 32" à 42 x 34"
	42 x 36" à 48 x 40"



	RACCORDS  ACIERS INOXYDABLES
	TOLERANCES DIMENSIONNELLES MSS-SP 43
	SPEC. ASTM A 403 - ACIERS INOXYDABLES, AUSTENITIQUES
	DIMENSIONS, MASSES ASME B 16.9 / MSS - SP 43
	COUDES LONG RAYON A 45°
	1/2 A 24"

	COUDES LONG RAYON A  90°
	1/2 A 24"

	COUDES LONG RAYON A  180°
	1/2 A 24"

	COUDES COURT RAYON A 90°
	1/2 A 24"

	COUDES COURT RAYON A 180°
	1/2 A 24"

	TES EGAUX
	1/2 A 24"

	TES REDUITS
	1/2 x 3/8" à 2"1/2 x 1"
	3 x 2"1/2 à 6 x 3"1/2
	6 x 3" à 16 x 12"
	16 x 10" à 22 x 10"
	24 x 22" à 24 x 10"

	CAPS
	1/2 A 24"

	REDUCTIONS CONCENTRIQUES  ET EXCENTRIQUES
	3/4 x1/2" à 2"1/2 x 1"
	3 x 2"1/2 à 6  x 3"1/2 
	6 x 3" à 16 x 12"
	16 x 10" à 24 x 16"

	COLLETS "STUB ENDS"
	1/2 A 24"




	3. BRIDES
	BRIDES '"COURANTES"
	GENERALITES
	CONDITIONS DE SERVICE ASME B 16.5
	SPECIFICATIONS MATIERES
	CARACTERISTIQUES  MECANIQUES 
	COMPOSITION CHIMIQUE

	FACES DE JOINT DE BRIDES ASME B 16.5
	DIMENSIONS DES FACES DE JOINT DE BRIDES
	DIMENSIONS COMMUNES
	DN 15 à 600

	RTJ ISO PN 20 - CLASS 150
	DN 25 à 600 - ASME B 16.5

	RTJ ISO PN 50/PN  68/ISO PN 100 - CLASS 300 - 400 - 600
	DN 15 à 600 - ASME 16.5
	DN 650 à 900 - ASME B 16.47 - MSS - SP 44

	RTJ ISO PN 150 - CLASS 900
	DN 15 à 600 - ASME B 16.5
	DN 650 à 900 - ASME B 16.47 - MSS-SP 44

	RTJ ISO PN 250 - CLASS 1500
	DN 15 à 600 - ASME B 16.5

	RTJ ISO PN 420 - CLASS 2500
	DN 15 à 300 - ASME B 16.5


	USINAGE DES PORTEES DE  JOINT
	EXTREMITES A SOUDER POUR BRIDES WN
	DIMENSIONS DES EXTREMITES A SOUDER ASME B16.5
	2"1/2 à 8"
	10" à 24"

	TOLERANCES SUR BRIDES ASME B 16.5
	DIMENSIONS, MASSES DES BRIDES - ASME B 16.5 
	ISO PN 20 /CLASS 150 - DN 15 à 600
	ISO PN 50 /CLASS 300 - DN 15 à 600
	PN 68 /CLASS 400 - DN 100 à 600
	ISO PN 100 /CLASS 600 - DN 15 à 600
	ISO PN 150 /CLASS 900 - DN 15 à 600
	ISO PN 250 /CLASS 1500 - DN 15 à 600
	ISO PN 420 /CLASS 2500 - DN 15 à 300
	ISO PN 20/CLASS 150
	DN 650 à 1200 - BS 3293
	DN 650 à 1500 - MSS - SP 44, ASME B 16.47

	ISO PN 50/CLASS 300
	DN 650 à 900 - BS 3293
	DN 650 à 1500 - MSS-SP 44, ASME B 16.47

	PN 68/CLASS 400
	DN 650 à 900 - BS 3293
	DN 650 à 1500 - MSS-SP 44, ASME B 16.47

	ISO PN 100/CLASS 600
	DN 650 à 900 - BS 3293
	DN 650 à 1500 - MSS-SP 44, ASME B 16.47

	ISO PN 150/CLASS 900
	DN 650 à 1200 - MSS-SP 44, ASME B 16.47

	ISO PN 20/CLASS 150
	DN 650 à 1500 - ASME B 16.47

	ISO PN 50/CLASS 300
	DN 650 à 1500 - ASME B 16.47

	PN 68/CLASS 400
	DN 650 à 1500 - ASME B 16.47

	ISO PN 100/CLASS 600
	DN 650 à 1500 - ASME B 16.47

	ISO PN 150/CLASS 900
	DN 650 à 1200 - ASME B 16.47



	BRIDES A ORIFICE
	DIMENSIONS,  MASSES - ASME B 16.36
	SLIP-ON
	ISO PN 50/CLASS 300 - DN 25 à 600

	TARAUDEES 
	ISO PN 50/CLASS 300 - DN 25 à 200

	WELDING - NECK
	ISO PN 50/CLASS 300 - DN 25 à 600
	PN 68/CLASS 400 - DN 25 à 600
	ISO PN 100/CLASS 600 - DN 25 à 600
	ISO PN 150/CLASS 900 - DN 25 à 600
	ISO PN 250/CLASS 1500 - DN 25 à 600
	ISO PN 420/CLASS 2500 - DN 25 à 300



	BRIDES LONG WELDING-NECK
	DIMENSIONS
	ISO PN 20/CLASS 150 - DN 15 à 600
	ISO PN 50/CLASS 300 - DN 15 à 600
	ISO PN 100/CLASS 600 -  DN 15 à 600
	ISO PN 150/CLASS 900 -  DN 15 à 600


	BRIDES API 6 A
	DIMENSIONS, MASSES
	RJ - 5000 et 10000 PSI
	RJ 15000 et 20000 PSI


	OBTURATEURS 
	REVERSIBLES - 1/2" à 36"
	CLASS 150 - 300
	CLASS 400 - 600

	SIMPLES EN DEUX PIECES - 1" à 36"
	CLASS 150 - 300
	CLASS 400 - 600

	REVERSIBLES  POUR BRIDES RTJ -  1/2" à 36"
	CLASS 300 - 400 

	REVERSIBLES  POUR BRIDES RTJ - 1/2" à 24"
	CLASS 600 - 900
	CLASS 1500 - 2500

	SIMPLES TYPE FEMELLE AVEC GORGE RTJ - 1" à 24"
	CLASS 300 - 400
	CLASS 600 - 900
	CLASS 1500 - 2500

	REVERSIBLES TYPE MALE POUR BRIDE RTJ - 1" à 24"
	CLASS 300 - 400
	CLASS 600 - 900

	REVERSIBLES TYPE MALE POUR BRIDE RTJ - 1" à 12"
	CLASS 1500 - 2500

	SIMPLES TYPE MALE POUR BRIDE RTJ - 1" à 24"
	CLASS 300 - 400
	CLASS 600 - 900

	SIMPLES TYPE MALE POUR BRIDE RTJ - 1" à 12"
	CLASS 1500 - 2500


	BOULONNERIE
	GENERALITES
	DIA. DES TROUS DE BOULONS ET DES TIGES FILETEES
	SERVICE HAUTE ET BASSE TEMPERATURE
	DIMENSIONS DES TIGES FILETEES  ASME B 16.5
	ISO PN 20/CLASS 150 - ISO PN 50/CLASS 300 - DN 15 à 600
	PN 68/CLASS 400 - ISO PN 100/CLASS 600 - DN 15 à 600
	ISO PN 150/CLASS 900 - ISO PN 250/CLASS 1500 - DN 15 à 600
	ISO PN 420/CLASS 2500 - DN 15 à 300

	DIM.ENSIONS DES ECROUS 
	NF EN 24033
	ASME B 18.2.2

	MASSES 
	DIMENSIONS METRIQUES
	DIMENSIONS UNC


	JOINTS D'ETANCHEITE
	JOINTS PLATS
	ASME B 16.5
	MSS SP 44
	BS 3293
	ASME B 16.21

	JOINTS SPIRALES
	ASME B 16.20
	DN 15 à 600 / NPS 1/2 A 24"
	NPS 26 A 60"

	NF E 29.900-3
	TOLERANCES DIMENSIONNELLES ASME B 16.20

	JOINTS ANNULAIRES  ASME B 16.20
	SPECIFICATIONS GENERALES
	TYPE R
	CARACTERISTIQUES ET TOLERANCES
	UTILISATION SUIVANT NORMES
	DIMENSIONS

	TYPE RX
	TYPE BX



	4. RACCORDS EN ACIER FORGE
	GENERALITES
	SPECECIFICATIONS MATIERES
	COMPOSITION CHIMIQUE
	CARACTERISTIQUES  MECANIQUES

	PRESSIONS ET  TEMPERATURES DE SERVICE

	RACCORDS A VISSER
	CARACTERISTIQUES COMMUNES
	TES ET CROIX REDUITS
	LONGUEUR DE FILETAGE ASME B 16.11
	FILETAGE CONIQUE NPT

	PIECES CLASS 3000 - CLASS  6000
	COUDES 90° ET 45°
	TES , CROIX
	MANCHONS,  DEMI-MANCHONS
	BOUCHONS
	FEMELLE
	MALE , TETE HEXAGONALE

	REDUCTIONS MALE-FEMELLE / FEMELLE-MALE
	MAMELONS
	REDUITS MALE/MALE
	REDUITS FEMELLE/FEMELLE
	EGAUX MALE/MALE

	BOSSAGES
	COUDES MALE-FEMELLE A 90°
	COUDES UNION , TES UNION
	UNIONS FEMELLE-FEMELLE/MALE-FEMELLE
	SWEDGE NIPPLES


	RACCORDS A SOUDER SW
	DIMENSIONS DES EXTREMITES A SOUDER ASME B 16.11
	PIECES CLASS 3000 - 6000
	COUDES
	TES, CROIX
	MANCHONS, DEMI-MANCHONS
	BOUCHONS FEMELLE
	MANCHONS REDUITS
	BOSSAGES
	REDUCTIONS MALE/FEMELLE
	CLASS 3000
	CLASS 6000

	UNIONS
	RACCORDS DE DERIVATION RENFORCES
	GENERALITES
	RACCORDS BOUT-A-BOUT
	GAME DIMENSIONNELLE
	ENCOMBREMENT ASME B 16.25

	RACCORDS EMBOITES SOUDES, TARAUDES
	GAME DIMENSIONNELLE
	ENCOMBREMENT
	EMBOITES SOUDES, ASME B 16.11
	TARAUDES, ASME B 1.20.1


	RACCORDS ALLONGES
	GAME DIMENSIONNELLE
	ENCOMBREMENT

	RACCORDS INCLINES A 45°, COLLECTEUR DROIT
	GAME DIMENSIONNELLE
	ENCOMBREMENT

	RACCORDS INCLINES, COUDE LR 90°
	GAME DIMENSIONNELLE
	ENCOMBREMENT



	PIECES DE FORGE A PROFIL EVOLUTIF


	5. ROBINETTERIE EN ACIER FORGE
	GENERALITES
	DEFINITIONS
	ROBINETS-VANNES/GATE VALVES - CLASS 800 - API 602
	ROBINETS A SOUPAPE/ GLOBE VALVES - CLASS 800
	CLASSIFICATION / DN / SELECTION
	MATIERES

	PRESSIONS ET TEMPERATURE DE SERVICE
	CLASS 3500 CWP
	CLASS 800 - API 602 - NFM 87.412
	CLASS 1500 - 2500 - ASME B 16.34 - NFE 29005

	VANNES A OPERCULE - CLASS  800 - API 602
	CHAPEAU  BOULONNE -  PASSAGE STANDARD ET INTEGRAL
	CHAPEAU SOUDE -  PASSAGE STANDARD ET INTEGRAL

	ROBINET A SOUPAPE
	SIEGE AMOVIBLE - CLASS 800 - PASSAGE STANDARD ET INTEGRAL
	SIEGE INTEGRAL - CLASS 800 - PASSAGE STANDARD ET INTEGRAL
	ROBINETS  DROITS D'INSTRUMENTATION - CLASS 3500 CWP

	CLAPETS DE NON RETOUR  - CLASS 800
	HORIZONTAUX  - CHAPEAU BOULONNE - PASSAGE STANDARD ET INTEGRAL
	VERTICAUX  - CHAPEAU BOULONNE - PASSAGE STANDARD

	ROBINETTERIE  A BRIDES
	ECARTEMENT ENTRE BRIDES


	6. ROBINETTERIE EN ACIER MOULE
	GENERALITES
	PRESSION ET  TEMPERATURES  DE SERVICE -  ASME B 16.5
	PRESSIONS D'EPREUVE  - API 598

	VANNES A OPERCULE MONOBLOC -  API 600
	NOMENCLATURE MATIERE
	ISO PN 20  / CLASS 150 - ISO PN 50 / CLASS 300
	ISO PN 100 / CLASS 600 - ISO PN 150 / CLASS 900 - ISO PN 250 /  CLASS 1500
	ECARTEMENT -  ASME B 16.10
	BRIDES (ASME B 16.5)
	EMBOUTS  (ASME B 16.9)


	ROBINETS A SOUPAPE - BS 1873
	NOMENCLATURE MATIERE
	ISO PN 20 / CLASS 150  - ISO PN 50 / CLASS 300
	ISO PN 100 / CLASS 600  - ISO PN 150 / CLASS 900 - ISO PN 250 / CLASS 1500
	ECARTEMENT  - ASME B 16.10
	ENTRE BRIDES RTJ (ASME B 16.5)
	ENTRE EXTR. BW (ASME B 16.5)


	CLAPETS DE RETENUE  A BATTANT -  BS 1868
	NOMENCLATURE MATIERE
	ISO PN 20 / CLASS 150 - ISO PN 50 / CLASS 300
	ISO PN 100 / CLASS 600  - ISO PN 150 / CLASS 900 - ISO PN 250 / CLASS 1500
	ECARTEMENT  - ASME  16.10
	BRIDES (ASME B 16.5)
	EMBOUTS (ASME B 16.9)


	ACCESSOIRES ET MODELES SPECIAUX

	7. NORMES ASTM
	 MARQUES COMMERCIALES DEPOSEES
	PRINCIPALES NORMES ASTM
	DOMAINE D'APPLICATION
	A 53 à  A 299 
	A 302 à   A 790

	COMPOSITION  CHIMIQUE
	A 53 à  A 194
	A 202 à  A 234
	A 234 à A 250
	A 269 à  A 333
	A 334 à  A 403
	A 409 à  A 790

	CARACTERISTIQUES  MECANIQUES
	A 53 à  A 194
	A 202 à  A 234
	A 234 à A 269
	A 269 à  A 333
	A 334 à  A 409
	A 409 à  A 790



	8. ROBINETTERIE - ETANCHEITE INDUSTRIELLE 
	ROBINET A PISTON
	PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT
	PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT / TYPES

	STANDARD
	EQUILIBRE
	DOUBLE ETANCHEITE
	GAMME / CONDITIONS DE SERVICE

	CLARINETTE DE TRACAGE VAPEUR
	CARACTERISTIQUES GENERALES
	ALIMENTATION VAPEUR, SDM
	RECUPERATION DE CONDENSAT
	CCM
	FCM
	CCA


	POSTE DE PURGE COMPACTE
	CARACTERISTIQUES GENERALES
	TVS 3000 / 3100 - PPC 1

	ROBINETS  A TOURNANT  SPHERIQUE
	MONOBLOC SOUDE - BTC
	CONCEPT
	CONSTRUCTION / PRESSION, TEMPERATURE
	RACCORDEMENTS / GAMMA DE DIAMETRES
	MANOEUVRE

	2 - PIECES SPHERE ARBREE - SMA
	CONCEPT
	GAMME DE DIAMETRES / CONSTRUCTION / SPECIFICATIONS

	2 - PIECES SPHERE FLOTTANTE - SMF
	SPECIFICATION

	3 - PIECES SPHERE ARBREE  - BSF
	SPECIFICATION

	MONOBLOC "TOP-ENTRY" - RSA
	CONCEPT
	GAMME, SPECIFICATIONS
	OPTIONS / PRESSION, TEMPERATURE ASME B 16.34


	ROBINET A TOURNANT CONIQUE LUBRIFIE
	BOISSEAU INVERSE - RIV
	CARACTERISTIQUES GENERALES / GAMME
	PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT / CONSTRUCTION / NORMES
	UTILISATION / ACTIONNEURS / OPTIONS


	ROBINET A PAPILLON HAUTE PERFORMANCE
	DOUBLE EXCENTRATION - DL
	CARACTERISTIQUES GENERALES
	GAMME, NORMES, ETANCHEITE


	ROBINET A MEMBRANE
	CORPS METAL - TCKV
	CONCEPT
	GAMME, SPECIFICATIONS


	ROBINET A  POINTEAU 
	HAUTE PRESSION
	CARACTERISTIQUES GENERALES
	ROBINET D'ARRET 2 VOIES / ROBINET DE MANOMETRE
	MANIFOLD 3 VOIES

	ROBINETTERIE MODULAIRE COMPACT
	DOUBLE BLOCK &  BLEED, ECHANTILLONAGE


	MESURE ET DETECTION DE NIVEAU
	GENERALITES
	INDICATEUR DE NIVEAU VAPEUR
	INDICATEUR DE NIVEAU PROCESS
	INDICATEUR DE NIVEAU MAGNETIQUE / DETECTEURS DE NIVEAU MAGNETIQUES

	EQUIPEMENT  DE PROTECTION DE RESERVOIRS
	ARRETE-FLAMMES
	CARACTERISTIQUES GENERALES / UTILISATION
	GAMME
	CONSTRUCTION / OPTION

	SOUPAPES
	DE RESPIRATION
	CARACTERISTIQUES GENERALES
	TYPE R 101, TYPE R 111

	BASSE PRESSION
	TYPE R 9, TYPE R 121

	CASSE-VIDE
	TYPE 102


	EVENTS D'URGENCE

	PURGEURS DE CONDENSATS 
	PURGEURS A FLOTEUR INVERSE OUVERT - FIO
	AVANTAGES / FONCTIONNEMENT
	ACIER INOXYDABLE
	SERIE 1000
	SERIE 1800
	SERIE 2000

	ACIER AU CARBONE, ACIER SPECIAUX
	OPTIONS ET ACCESSOIRES

	PURGEURS THERMODYNAMIQUES  
	SERIE CD 60 - CD 33S

	PURGEURS  A FLOTEUR FERME
	SERIE LS & MS - ACIER

	POMPES  A CONDENSATS
	PT 200 - PT 300


	FILTRES
	GENERALITES
	FILTRE Y
	ACIER FORGE
	ACIER MOULE

	FILTRES T
	ACIER MOULE

	FILTRES TEMPORAIRES

	TRESSES ET GARNITURES
	GAMME
	SELECTION
	TRESSES DE BASE
	AUTRES TRESSES

	PRECONISATIONS - TYPE
	INFORMATION TECHNIQUE / OUTILS SPECIFIQUES

	JOINTS D'ETANCHEITE
	LOGICIEL DE SELECTION ET MISE EN OEUVRE DES JOINTS
	FEUILLES ET JOINTS
	FIBRES SYNTHETIQUES / ELASTOMERE
	C-4324, C-4400, C-44GW, C-4430
	C-4500, C-4530, C-8200, SIL-80

	PTFE MODIFIE
	TOP-CHEM 2000, 2003, 2005, 2006

	GRAPHITE
	KGL HL AS, KGL SLS AS, KGL PSM AS, TOP-GRAPH 2000
	SERVICE VAPEUR ET GAZ


	JOINTS METALLIQUES
	PLATS METAL
	PLATS METAL- GRAPHITE
	METAL-ELASTOMERE
	ONDULES
	SPIRALES
	METALLOPLASTIQUES
	STRIES AVEC REVETEMENT
	DIVERS
	JAQUETTE PTFE
	METALLIQUES A SOUDER
	RTJ, LENTICULAIRES, BOMBES, STRIES PLATS, DOUBLE CONE
	AUTOCLAVES

	JOINTS SPIRALES
	CONCEPT
	CONSTRUCTION, SERVICE
	SERRAGE
	SPECIFICATIONS TECHNIQUES
	IDENTIFICATION


	MATELAS ISOLANTS
	CALONAT
	DESCRIPTION
	POUR EQUIPEMENTS NORMALISES
	POUR EQUIPEMENTS SPECIFIQUES


	APPUIS GLISSANTS
	GENERALITES
	TYPE K11

	PASSAGE DE CLOISONS

	9. TABLES DE CONVERSION
	JAUGES ANGLAISES
	EQUIVALENCES

	UNITES  S.I. ET UNITES IMPERIALES
	CONVERSION

	TABLES
	LONGUEUR
	SURFACE
	VOLUME
	PRESSION
	TEMPERATURE

	COEFFICIENT DE DEBIT
	DURETE ET RESISTANCE A LA TRACTION DE L'ACIER

	10. PROFIL DU GROUPE
	ORGANISATION PRODUITS / MARCHES
	CENTRES DE PROFIT
	PETROLE ET INDUSTRIE
	PRODUITS TUBULAIRES
	ROBINETTERIE PETROLE

	RESEAUX GENERAUX
	GAZ
	EAU
	BATIMENT - TRAVAUX PUBLICS
	CANALISATIONS PRE-ISOLEES

	ROBINETTERIE - ETANCHEITE
	ETANCHEITE
	ROBINETTERIE INDUSTRIELLE
	ENERGIE/INSTRUMENTATION

	TEM
	ECHANGEURS
	ROBINETTERIE, TUYAUTERIE

	ETI

	ENSEMBLIER
	CAPACITES INDUSTRIELLES
	ASSURANCE DE LA QUALITE
	CONTACTS
	IMPLANTATIONS
	WEB SITE


	Anglais
	1. PIPE
	LINE PIPES CARBON STEEL / LOW TEMPERATURE STEEL / ALLOYS STEEL
	ASTM SPECIFICATIONS
	A 53 CARBON STEEL
	A 106 CARBON STEEL
	A 179 CARBON STEEL
	A 209 ALLOY STEELS
	A 213 FERRITIC ALLOY STEELS
	A 333 LOW TEMPERATURE STEELS
	A 335 ALLOY STEELS
	A 671 CARBON  AND ALLOY STEELS
	A 672 CARBON AND  ALLOY STEELS
	A 691 CARBON AND  ALLOY STEELS
	OTHERS

	PIPE FINISHES
	ASTM PIPE FINISHES
	PIPE COATINGS

	DIMENSIONS AND WEIGHTS ASME B 36.10
	1/8 to 3"
	3  to  6"
	6 to 12"
	12 to 18"
	18 to 22"
	22 to 30"
	30 to36"
	36 to 44"
	46 to 60"
	60 to 80"

	API 5 L SPECIFICATION
	PROCESS
	CHEMICAL REQUIREMENTS
	TENSILE REQUIREMENTS
	TOLERANCES
	HYDROSTATIC TESTS

	DIMENSIONS AND WEIGHTS API 5L
	STANDARD-WEIGHT THREADED LINE PIPE
	EXTRA-STRONG THREADED LINE PIPE
	PLAIN END LINE PIPE
	0,405 to 1,900
	2 to 3"
	3 to 4"
	5 to 6"
	6 to 10"
	10 to 12"
	12 to 14"
	16 to 18"
	18 to 20"
	20 to 22"
	22 to 24"
	26 to  28"
	28 to 32"
	32 to 34"
	34 to 38"
	38 to 40"
	40 to 44"
	44 to 46"
	48 to 52"
	52 to 60"
	60 to 68"
	68 to 76"
	76 to 80"

	PIPE FINISHES/COUPLINGS


	OCTG PIPES
	API 5 CT SPECIFICATION
	CHEMICAL REQUIREMENTS
	TENSILE REQUIREMENTS
	TOLERANCES
	CONNECTIONS - CASING PIPE
	CONNECTIONS - TUBING PIPE

	MARKING
	GRADE
	COLOR IDENTIFICATION

	CASING PIPE  API 5 CT -  DIMENSIONS,  WEIGHTS 
	4 1/2 to 5"
	5 to 5 1/2 "
	5" 1/2
	6" 5/8 to 7"
	7"
	7 to 7" 5/8
	7" 5/8 to 7" 3/4
	8" 5/8
	9" 5/8
	9" 5/8 to10" 3/4
	10" 3/4 to 13" 3/8
	13" 3/8 to 20"

	TUBING PIPE  API 5 CT -  DIMENSIONS,  WEIGHTS 
	1,050 to 1,660"
	1,660 to 2,063"
	2,063" to 2" 7/8
	2" 7/8 to 3" 1/2
	3" 1/2 to 4"
	4" to 4" 1/2


	PIPES STAINLESS AND  ALLOY STEELS
	ASTM SPECIFICATIONS
	A 213
	A 249
	A 269
	A 312
	A 358
	GRADE EQUIVALENCE
	SPECIAL GRADES
	NICKEL ALLOYS AND TITANIUM
	OTHERS ASTM

	WEIGHTS OF STEELS AND ALLOYS
	DIMENSIONS AND WEIGHTS OF STAINLESS STEEL PIPES
	1/8 to 30"


	METALS TEST METHODS, DEFINITIONS
	CHEMICAL COMPOSITION ASTM A 751
	MECHANICAL TESTING ASTM A 370
	HYDROSTATIC TEST ASTM A 530
	VISUAL INSPECTION
	NON DESTRUCTIVE EXAMINATIONS - NDE
	METALLOGRAPHY  ASTM E7
	CORROSION TEST


	2. WELDING FITTINGS
	GENERAL 
	PRESSURE RATINGS / HYDROSTATIC TESTING
	SIZES TOLERANCES
	SHORT RADIUS ELBOWS AND RETURNS ASME B 16.28
	OTHER PIECES ASME B 16 .9 

	ENDS PREPARATION ASME B 16.9 

	FITTINGS CARBON STEEL,  ALLOY STEELS, STEELS FOR LOW TEMPERATURE SERVICE
	ASTM  STANDARDS
	CARBON STEEL ASTM A 234
	ALLOY STEELS ASTM A 234
	LOW TEMPERATURE STEELS ASTM A 420

	DIMENSIONS AND WEIGHTS ASME B 16.9 or B 16.28 
	45° LONG RADIUS ELBOWS
	1/2 to 16"
	18 to 48"

	90° LONG RADIUS ELBOWS
	1/2 to16"
	18 to 48"

	180° LONG RADIUS RETURNS
	1/2 to 14"
	16 to 24"

	90° SHORT RADIUS ELBOWS
	1 to 24"

	180° SHORT RADIUS RETURNS
	1 to 24"

	STRAIGHT TEES
	1/2 to 16"
	18 to 48"

	REDUCING OUTLET TEES
	1/2  x 3/8  to 1" 1/2 x 1"
	1" 1/2 x 3/4  to 2" 1/2 x 1"
	3 x 2" 1/2  to 4 x 3"
	4 x 2" 1/2  to 6 x 4"
	6 x 3" 1/2  to 10 x 4"
	12 x 10" to 16 x 12"
	16 x 10" to 20 x 16"
	20 x 14"  to 22 x 10"
	24 x 22" to 24 x 10"
	26 x 24" to 30 x 14"
	30 x 12"  to 36 x 32"
	36 x 30"  to 40 x 32"
	40 x 30"  to 44 x 40"
	44 x 38"  to 46 x 26"
	46 x 24"  to 48 x 22"

	CAPS
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	REVERSIBLE SPADES MALE TYPE FOR RTJ FLANGES - 1" to 24"
	CLASS 300 - 400
	CLASS  600 - 900
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	RENEWABLE SEAT - CLASS 800 - STANDARD FLOW PORT
	INTEGRAL HARD-FACED SEAT  - CLASS 800 - STANDARD AND FULL FLOW PORT
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	INVERTED BUCKET STEAM TRAPS - FIO
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	OPTIONS AND ACCESORIES
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	ISO PN 150 / CLASS 900 
	DN 650 to 1200 - ASME B 16.47
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	ISO PN 50 / CLASS 300 - DN 25 to 600
	PN 68 / CLASS 400 - DN 25 to 600
	ISO PN 100 / CLASS 600 - DN 25 to 600
	ISO PN 150 / CLASS 900 - DN 25 to 600
	ISO PN 250 / CLASS 1500 - DN 25 to 600
	ISO PN 420 / CLASS 2500 - DN 25 to 300



	LONG WELDING-NECK FLANGES
	DIMENSIONS
	ISO PN 20 / CLASS 150 - DN 15 to 600
	ISO PN 50 / CLASS 300 - DN 15 to 600
	ISO PN 100 / CLASS 600 - DN 15 to 600
	ISO PN 150 / CLASS 900 - DN 15 to 600


	API 6 A FLANGES
	DIMENSIONS, WEIGHTS
	RJ - 5.000 and 10.000 PSI
	RJ - 15.000 and 20.000 PSI


	BLINDS
	SPECTACLE BLINDS - 1/2" to 36"
	CLASS 150 - 300
	CLASS 400 - 600

	LINES SPADES AND SPACERS - 1" to 36"
	CLASS 150 - 300
	CLASS 400 - 600

	SPECTACLE BLINDS FOR RTJ FLANGES - 1/2" to 36"
	CLASS 300 - 400

	SPECTACLE BLINDS FOR RTJ FLANGES - 1/2" to 24"
	CLASS  600 - 900
	CLASS  1500 - 2500

	LINE BLINDS FEMALE TYPE WITH RTJ GROOVE  - 1" to 24"
	CLASS 300 - 400
	CLASS  600 - 900
	CLASS  1500 - 2500

	REVERSIBLE SPADES MALE TYPE FOR RTJ FLANGES - 1" to 24"
	CLASS 300 - 400
	CLASS  600 - 900

	REVERSIBLE SPADES MALE TYPE FOR RTJ FLANGES - 1" to 12"
	CLASS  1500 - 2500

	LINE BLINDS  MALE TYPE FOR RTJ FLANGES - 1" to 24"
	CLASS 300 - 400
	CLASS  600 - 900

	LINE BLINDS  MALE TYPE FOR RTJ FLANGES - 1" to 12"
	CLASS  1500 - 2500


	BOLTING MATERIALS
	GENERAL FEATURES
	SIZES OF BOLTS HOLES AND STUB BOLTS
	HIGH AND LOW TEMPERATURE SERVICE
	STUD BOLTS DIMENSIONS ASME B 16.5
	ISO PN 20/CLASS 150 - ISO PN 50/CLASS 300 - DN 15 à 600
	PN 68/CLASS 400 - ISO PN 100/CLASS 600 - DN 15 à 600
	ISO PN 150/CLASS 900 - ISO PN 250/CLASS 1500 - DN 15 à 600
	ISO PN 420/CLASS 2500 - DN 15 à 300

	HEX NUTS DIMENSIONS
	NF EN 24033
	ASME B 18.2.2

	WEIGHTS
	METRIC SIZES
	UNC SIZES


	SEALING GASKETS
	FLAT GASKETS
	ASME B 16.5
	MSS-SP 44
	BS 3293
	ASME B 16.21

	SPIRAL WOUND GASKETS 
	ASME B 16.20
	DN 15 to 600 / NPS 1/2 to 24"
	NPS 26 to 60"

	NF E 29.900-3
	TOLERANCES ON DIMENSIONS ASME B 16.20

	RING-JOINT GASKETS ASME B 16.20
	GENERAL SPECIFICATIONS
	TYPE R
	CHARACTERISTICS AND TOLERANCES
	APPLICATION ACCORDING TO STANDARDS
	DIMENSIONS

	RX TYPE
	BX TYPE



	4. FORGED STEEL FITTINGS
	5. FORGED STEEL VALVES 
	6. CAST STEEL VALVES
	7. ASTM STANDARDS
	8. INDUSTRIAL VALVES - SEALING
	9. CONVERSION TABLES
	10. GROUP PROFILE


	CHAP4
	Français
	1.TUBES
	2. RACCORDS A SOUDER
	3. BRIDES
	4. RACCORDS EN ACIER FORGE
	GENERALITES
	SPECECIFICATIONS MATIERES
	COMPOSITION CHIMIQUE
	CARACTERISTIQUES  MECANIQUES

	PRESSIONS ET  TEMPERATURES DE SERVICE

	RACCORDS A VISSER
	CARACTERISTIQUES COMMUNES
	TES ET CROIX REDUITS
	LONGUEUR DE FILETAGE ASME B 16.11
	FILETAGE CONIQUE NPT

	PIECES CLASS 3000 - CLASS  6000
	COUDES 90° ET 45°
	TES , CROIX
	MANCHONS,  DEMI-MANCHONS
	BOUCHONS
	FEMELLE
	MALE , TETE HEXAGONALE

	REDUCTIONS MALE-FEMELLE / FEMELLE-MALE
	MAMELONS
	REDUITS MALE/MALE
	REDUITS FEMELLE/FEMELLE
	EGAUX MALE/MALE

	BOSSAGES
	COUDES MALE-FEMELLE A 90°
	COUDES UNION , TES UNION
	UNIONS FEMELLE-FEMELLE/MALE-FEMELLE
	SWEDGE NIPPLES


	RACCORDS A SOUDER SW
	DIMENSIONS DES EXTREMITES A SOUDER ASME B 16.11
	PIECES CLASS 3000 - 6000
	COUDES
	TES, CROIX
	MANCHONS, DEMI-MANCHONS
	BOUCHONS FEMELLE
	MANCHONS REDUITS
	BOSSAGES
	REDUCTIONS MALE/FEMELLE
	CLASS 3000
	CLASS 6000

	UNIONS
	RACCORDS DE DERIVATION RENFORCES
	GENERALITES
	RACCORDS BOUT-A-BOUT
	GAME DIMENSIONNELLE
	ENCOMBREMENT ASME B 16.25

	RACCORDS EMBOITES SOUDES, TARAUDES
	GAME DIMENSIONNELLE
	ENCOMBREMENT
	EMBOITES SOUDES, ASME B 16.11
	TARAUDES, ASME B 1.20.1


	RACCORDS ALLONGES
	GAME DIMENSIONNELLE
	ENCOMBREMENT

	RACCORDS INCLINES A 45°, COLLECTEUR DROIT
	GAME DIMENSIONNELLE
	ENCOMBREMENT

	RACCORDS INCLINES, COUDE LR 90°
	GAME DIMENSIONNELLE
	ENCOMBREMENT



	PIECES DE FORGE A PROFIL EVOLUTIF


	5. ROBINETTERIE EN ACIER FORGE
	6. ROBINETTERIE EN ACIER MOULE
	7. NORMES ASTM
	8. ROBINETTERIE - ETANCHEITE INDUSTRIELLE 
	9. TABLES DE CONVERSION
	10. PROFIL DU GROUPE

	Anglais
	1. PIPE
	2. WELDING FITTINGS
	3. FLANGES
	4. FORGED STEEL FITTINGS
	GENERAL FEATURES
	MATERIALS REQUIREMENTS
	CHEMICAL COMPOSITION
	MECHANICAL PROPERTIES

	WORKING PRESSURE TEMPERATURE RATING

	THREADED FITTINGS
	COMMON FEATURES
	REDUCING TEES AND CROSSES
	LENGHT OF THREAD ASME B 16.11
	STD TAPER PIPE THREAD NPT

	PIECES CLASS 3000 - CLASS 6000
	 ELBOWS 90° AND 45°
	TEES,  CROSSES
	COUPLINGS ,  HALF-COUPLINGS
	CAPS
	FEMALE
	MALE,  HEX. HEAD

	MALE-FEMALE / FEMALE-MALE REDUCERS
	NIPPLES
	MALE/MALE REDUCING 
	FEMALE/FEMALE REDUCING 
	SAME MALE/MALE

	WELDING BOSSES
	90° STREET ELBOWS
	UNION ELBOWS, UNION TEES
	FEMALE-FEMALE / MALE-FEMALE UNIONS
	SWEDGE NIPPLES


	SOCKET WELDING FITTINGS
	DIMENSIONS OF SOCKET WELDING FITTINGS ASME B 16.11
	PIECES CLASS 3000  - CLASS 6000
	ELBOWS
	TEES ,  CROSSES
	 COUPLINGS, HALF-COUPLINGS
	FEMALE CAPS
	REDUCING COUPLINGS
	WELDING BOSSES
	MALE/FEMALE REDUCER INSERTS
	CLASS 3000
	CLASS 6000

	UNIONS
	REINFORCED BRANCH FITTINGS
	GENERAL FEATURES
	BUTT WELDING FITTINGS
	DIMENSIONAL RANGE
	OVERALL DIMENSIONS ASME B 16.25

	SOCKET WELDING FITTINGS, THREADED FITTINGS
	DIMENSIONAL RANGE
	OVERALL DIMENSIONS 
	SOCKET WELDING FITTINGS, ASME B 16.11
	THREADED FITTINGS, ASME B 1.20.1


	EXTENDED FITTINGS
	DIMENSIONAL RANGE
	OVERALL DIMENSIONS 

	45°ANGLE FITTINGS FOR STRAIGHT PIPE
	DIMENSIONAL RANGE
	OVERALL DIMENSIONS 

	ANGLE FITTINGS, LR 90° ELBOW
	DIMENSIONAL RANGE
	OVERALL DIMENSIONS 



	VARIABLE PROFILE FORGED NOZZLES


	5. FORGED STEEL VALVES 
	6. CAST STEEL VALVES
	7. ASTM STANDARDS
	8. INDUSTRIAL VALVES - SEALING
	9. CONVERSION TABLES
	10. GROUP PROFILE


	CHAP5
	Français
	1.TUBES
	2. RACCORDS A SOUDER
	3. BRIDES
	4. RACCORDS EN ACIER FORGE
	5. ROBINETTERIE EN ACIER FORGE
	GENERALITES
	DEFINITIONS
	ROBINETS-VANNES/GATE VALVES - CLASS 800 - API 602
	ROBINETS A SOUPAPE/ GLOBE VALVES - CLASS 800
	CLASSIFICATION / DN / SELECTION
	MATIERES

	PRESSIONS ET TEMPERATURE DE SERVICE
	CLASS 3500 CWP
	CLASS 800 - API 602 - NFM 87.412
	CLASS 1500 - 2500 - ASME B 16.34 - NFE 29005

	VANNES A OPERCULE - CLASS  800 - API 602
	CHAPEAU  BOULONNE -  PASSAGE STANDARD ET INTEGRAL
	CHAPEAU SOUDE -  PASSAGE STANDARD ET INTEGRAL

	ROBINET A SOUPAPE
	SIEGE AMOVIBLE - CLASS 800 - PASSAGE STANDARD ET INTEGRAL
	SIEGE INTEGRAL - CLASS 800 - PASSAGE STANDARD ET INTEGRAL
	ROBINETS  DROITS D'INSTRUMENTATION - CLASS 3500 CWP

	CLAPETS DE NON RETOUR  - CLASS 800
	HORIZONTAUX  - CHAPEAU BOULONNE - PASSAGE STANDARD ET INTEGRAL
	VERTICAUX  - CHAPEAU BOULONNE - PASSAGE STANDARD

	ROBINETTERIE  A BRIDES
	ECARTEMENT ENTRE BRIDES


	6. ROBINETTERIE EN ACIER MOULE
	7. NORMES ASTM
	8. ROBINETTERIE - ETANCHEITE INDUSTRIELLE 
	9. TABLES DE CONVERSION
	10. PROFIL DU GROUPE

	Anglais
	1. PIPE
	2. WELDING FITTINGS
	3. FLANGES
	4. FORGED STEEL FITTINGS
	5. FORGED STEEL VALVES 
	GENERAL FEATURES
	DEFINITIONS
	GATE VALVES - CLASS 800 - API 602
	GLOBE VALVES - CLASS 800
	CLASSIFICATION / ND / SELECTION
	MATERIAL SELECTION

	PRESSURE-TEMPERATURE RATINGS OF VALVES
	CLASS 3500 CWP
	CLASS 800 - API 602 - NFM 87.412
	CLASS 1500 - 2500 - ASME B 16.34 - NFE 29005

	GATE VALVES - CLASS 800 - API 602
	BOLTED BONNET - STANDARD  FLOW PORT
	WELDED BONNET - FULL  FLOW PORT

	GLOBE VALVES 
	RENEWABLE SEAT - CLASS 800 - STANDARD FLOW PORT
	INTEGRAL HARD-FACED SEAT  - CLASS 800 - STANDARD AND FULL FLOW PORT
	GLOBE VALVES FOR  INSTRUMENTATION - CLASS 3500 CWP

	CHECK VALVES - CLASS 800
	HORIZONTAL - BOLTED BONNET - STANDARD AND FULL FLOW PORT
	VERTICAL - BOLTED BONNET - STANDARD FLOW PORT

	FLANGED VALVES
	FACE-TO-FACE DIMENSIONS


	6. CAST STEEL VALVES
	7. ASTM STANDARDS
	8. INDUSTRIAL VALVES - SEALING
	9. CONVERSION TABLES
	10. GROUP PROFILE


	CHAP6
	Français
	1.TUBES
	2. RACCORDS A SOUDER
	3. BRIDES
	4. RACCORDS EN ACIER FORGE
	5. ROBINETTERIE EN ACIER FORGE
	6. ROBINETTERIE EN ACIER MOULE
	GENERALITES
	PRESSION ET  TEMPERATURES  DE SERVICE -  ASME B 16.5
	PRESSIONS D'EPREUVE  - API 598

	VANNES A OPERCULE MONOBLOC -  API 600
	NOMENCLATURE MATIERE
	ISO PN 20  / CLASS 150 - ISO PN 50 / CLASS 300
	ISO PN 100 / CLASS 600 - ISO PN 150 / CLASS 900 - ISO PN 250 /  CLASS 1500
	ECARTEMENT -  ASME B 16.10
	BRIDES (ASME B 16.5)
	EMBOUTS  (ASME B 16.9)


	ROBINETS A SOUPAPE - BS 1873
	NOMENCLATURE MATIERE
	ISO PN 20 / CLASS 150  - ISO PN 50 / CLASS 300
	ISO PN 100 / CLASS 600  - ISO PN 150 / CLASS 900 - ISO PN 250 / CLASS 1500
	ECARTEMENT  - ASME B 16.10
	BRIDES  (ASME B 16.5)
	EMBOUTS (ASME B 16.9)


	CLAPETS DE RETENUE  A  BATTANT -  BS 1868
	NOMENCLATURE MATIERE
	ISO PN 20 / CLASS 150 - ISO PN 50 / CLASS 300
	ISO PN 100 / CLASS 600  - ISO PN 150 / CLASS 900 - ISO PN 250 / CLASS 1500
	ECARTEMENT  - ASME  16.10
	BRIDES (ASME B 16.5)
	EMBOUTS (ASME B 16.9)


	ACCESSOIRES ET MODELES SPECIAUX

	7. NORMES ASTM
	8. ROBINETTERIE - ETANCHEITE INDUSTRIELLE 
	9. TABLES DE CONVERSION
	10. PROFIL DU GROUPE

	Anglais
	1. PIPE
	2. WELDING FITTINGS
	3. FLANGES
	4. FORGED STEEL FITTINGS
	5. FORGED STEEL VALVES 
	6. CAST STEEL VALVES
	GENERAL INFORMATION
	PRESSURE - TEMPERATURE RATINGS -  ASME B 16.5 
	TEST PRESSURES - API 598

	SOLID WEDGE GATE VALVES / API 600
	LIST OF MATERIALS
	ISO PN 20 / CLASS 150 - ISO PN 50 - CLASS 300
	ISO PN 100 / CLASS  600 - ISO PN 150 / CLASS 900 - ISO PN 250 / CLASS 1500
	FACE-TO-FACE - ASME B 16.10
	FLANGED ENDS (ASME B 16.5)
	BEVELLED ENDS (ASME B 16.9)


	GLOBE VALVES - BS 1873
	LIST OF MATERIALS
	ISO PN 20 / CLASS 150 - ISO PN 50 - CLASS 300
	ISO PN 100 / CLASS  600 - ISO PN 150 / CLASS 900 - ISO PN 250 / CLASS 1500
	FACE-TO-FACE - ASME B 16.10
	FLANGED ENDS (ASME B 16.5)
	BEVELLED ENDS (ASME B 16.9)


	SWING CHECK VALVES - BS 1868
	LIST OF MATERIALS
	ISO PN 20 / CLASS 150 - ISO PN 50 - CLASS 300
	ISO PN 100 / CLASS  600 - ISO PN 150 / CLASS 900 - ISO PN 250 / CLASS 1500
	FACE-TO-FACE - ASME B 16.10
	FLANGED ENDS (ASME B 16.5)
	BEVELLED ENDS (ASME B 16.9)


	ACCESSORIES AND SPECIAL APPLICATIONS

	7. ASTM STANDARDS
	8. INDUSTRIAL VALVES - SEALING
	9. CONVERSION TABLES
	10. GROUP PROFILE


	CHAP7
	Français
	1.TUBES
	2. RACCORDS A SOUDER
	3. BRIDES
	4. RACCORDS EN ACIER FORGE
	5. ROBINETTERIE EN ACIER FORGE
	6. ROBINETTERIE EN ACIER MOULE
	7. NORMES ASTM
	 MARQUES COMMERCIALES DEPOSEES
	PRINCIPALES NORMES ASTM
	DOMAINE D'APPLICATION
	A 53 à  A 299 
	A 302 à   A 790

	COMPOSITION  CHIMIQUE
	A 53 à  A 194
	A 202 à  A 234
	A 234 à A 250
	A 269 à  A 333
	A 334 à  A 403
	A 409 à  A 790

	CARACTERISTIQUES  MECANIQUES
	A 53 à  A 194
	A 202 à  A 234
	A 234 à A 269
	A 269 à  A 333
	A 334 à  A 409
	A 409 à  A 790



	8. ROBINETTERIE - ETANCHEITE INDUSTRIELLE 
	9. TABLES DE CONVERSION
	10. PROFIL DU GROUPE

	Anglais
	1. PIPE
	2. WELDING FITTINGS
	3. FLANGES
	4. FORGED STEEL FITTINGS
	5. FORGED STEEL VALVES 
	6. CAST STEEL VALVES
	7. ASTM STANDARDS
	TRADE MARKS
	MAIN ASTM STANDARDS
	SCOPE
	A 53 to A 299 
	A 302 to  A 790

	CHEMICAL REQUIREMENTS
	A 53 to A 194
	A 202 to A 234
	A 234 to A 250
	A 269 to A 333
	A 334 to A 403
	A 409 to A 790

	MECHANICAL REQUIREMENTS
	A 53 to A 194
	A 202 to  A 234
	A 234 to A 269
	A 269 to A 333
	A 334 to A 409
	A 409 to A 790



	8. INDUSTRIAL VALVES - SEALING
	9. CONVERSION TABLES
	10. GROUP PROFILE


	CHAP8
	Français
	1.TUBES
	2. RACCORDS A SOUDER
	3. BRIDES
	4. RACCORDS EN ACIER FORGE
	5. ROBINETTERIE EN ACIER FORGE
	6. ROBINETTERIE EN ACIER MOULE
	7. NORMES ASTM
	8. ROBINETTERIE - ETANCHEITE INDUSTRIELLE 
	ROBINET A PISTON
	PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT
	PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT / TYPES

	STANDARD
	EQUILIBRE
	DOUBLE ETANCHEITE
	GAMME / CONDITIONS DE SERVICE

	CLARINETTE DE TRACAGE VAPEUR
	CARACTERISTIQUES GENERALES
	ALIMENTATION VAPEUR, SDM
	RECUPERATION DE CONDENSAT
	CCM
	FCM
	CCA


	POSTE DE PURGE COMPACTE
	CARACTERISTIQUES GENERALES
	TVS 3000 / 3100 - PPC 1

	ROBINETS  A TOURNANT  SPHERIQUE
	MONOBLOC SOUDE - BTC
	CONCEPT
	CONSTRUCTION / PRESSION, TEMPERATURE
	RACCORDEMENTS / GAMMA DE DIAMETRES
	MANOEUVRE

	2 - PIECES SPHERE ARBREE - SMA
	CONCEPT
	GAMME DE DIAMETRES / CONSTRUCTION / SPECIFICATIONS

	2 - PIECES SPHERE FLOTTANTE - SMF
	SPECIFICATION

	3 - PIECES SPHERE ARBREE  - BSF
	SPECIFICATION

	MONOBLOC "TOP-ENTRY" - RSA
	CONCEPT
	GAMME, SPECIFICATIONS
	OPTIONS / PRESSION, TEMPERATURE ASME B 16.34


	ROBINET A TOURNANT CONIQUE LUBRIFIE
	BOISSEAU INVERSE - RIV
	CARACTERISTIQUES GENERALES / GAMME
	PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT / CONSTRUCTION / NORMES
	UTILISATION / ACTIONNEURS / OPTIONS


	ROBINET A PAPILLON HAUTE PERFORMANCE
	DOUBLE EXCENTRATION - DL
	CARACTERISTIQUES GENERALES
	GAMME, NORMES, ETANCHEITE


	ROBINET A MEMBRANE
	CORPS METAL - TCKV
	CONCEPT
	GAMME, SPECIFICATIONS


	ROBINET A  POINTEAU 
	HAUTE PRESSION
	CARACTERISTIQUES GENERALES
	ROBINET D'ARRET 2 VOIES / ROBINET DE MANOMETRE
	MANIFOLD 3 VOIES

	ROBINETTERIE MODULAIRE COMPACT
	DOUBLE BLOCK &  BLEED, ECHANTILLONAGE


	MESURE ET DETECTION DE NIVEAU
	GENERALITES
	INDICATEUR DE NIVEAU VAPEUR
	INDICATEUR DE NIVEAU PROCESS
	INDICATEUR DE NIVEAU MAGNETIQUE / DETECTEURS DE NIVEAU MAGNETIQUES

	EQUIPEMENT  DE PROTECTION DE RESERVOIRS
	ARRETE-FLAMMES
	CARACTERISTIQUES GENERALES / UTILISATION
	GAMME
	CONSTRUCTION / OPTION

	SOUPAPES
	DE RESPIRATION
	CARACTERISTIQUES GENERALES
	TYPE R 101, TYPE R 111

	BASSE PRESSION
	TYPE R 9, TYPE R 121

	CASSE-VIDE
	TYPE 102


	EVENTS D'URGENCE

	PURGEURS DE CONDENSATS 
	PURGEURS A FLOTEUR INVERSE OUVERT - FIO
	AVANTAGES / FONCTIONNEMENT
	ACIER INOXYDABLE
	SERIE 1000
	SERIE 1800
	SERIE 2000

	ACIER AU CARBONE, ACIER SPECIAUX
	OPTIONS ET ACCESSOIRES

	PURGEURS THERMODYNAMIQUES  
	SERIE CD 60 - CD 33S

	PURGEURS  A FLOTEUR FERME
	SERIE LS & MS - ACIER

	POMPES  A CONDENSATS
	PT 200 - PT 300


	FILTRES
	GENERALITES
	FILTRE Y
	ACIER FORGE
	ACIER MOULE

	FILTRES T
	ACIER MOULE

	FILTRES TEMPORAIRES

	TRESSES ET GARNITURES
	GAMME
	SELECTION
	TRESSES DE BASE
	AUTRES TRESSES

	PRECONISATIONS - TYPE
	INFORMATION TECHNIQUE / OUTILS SPECIFIQUES

	JOINTS D'ETANCHEITE
	LOGICIEL DE SELECTION ET MISE EN OEUVRE DES JOINTS
	FEUILLES ET JOINTS
	FIBRES SYNTHETIQUES / ELASTOMERE
	C-4324, C-4400, C-44GW, C-4430
	C-4500, C-4530, C-8200, SIL-80

	PTFE MODIFIE
	TOP-CHEM 2000, 2003, 2005, 2006

	GRAPHITE
	KGL HL AS, KGL SLS AS, KGL PSM AS, TOP-GRAPH 2000
	SERVICE VAPEUR ET GAZ


	JOINTS METALLIQUES
	PLATS METAL
	PLATS METAL- GRAPHITE
	METAL-ELASTOMERE
	ONDULES
	SPIRALES
	METALLOPLASTIQUES
	STRIES AVEC REVETEMENT
	DIVERS
	JAQUETTE PTFE
	METALLIQUES A SOUDER
	RTJ, LENTICULAIRES, BOMBES, STRIES PLATS, DOUBLE CONE
	AUTOCLAVES

	JOINTS SPIRALES
	CONCEPT
	CONSTRUCTION, SERVICE
	SERRAGE
	SPECIFICATIONS TECHNIQUES
	IDENTIFICATION


	MATELAS ISOLANTS
	CALONAT
	DESCRIPTION
	POUR EQUIPEMENTS NORMALISES
	POUR EQUIPEMENTS SPECIFIQUES


	APPUIS GLISSANTS
	GENERALITES
	TYPE K11

	PASSAGE DE CLOISONS

	9. TABLES DE CONVERSION
	10. PROFIL DU GROUPE

	Anglais
	1. PIPE
	2. WELDING FITTINGS
	3. FLANGES
	4. FORGED STEEL FITTINGS
	5. FORGED STEEL VALVES 
	6. CAST STEEL VALVES
	7. ASTM STANDARDS
	8. INDUSTRIAL VALVES - SEALING
	PISTON VALVES
	OPERATING PRINCIPLE
	OPERATING PRINCIPLE / TYPES

	STANDARD
	PRESSURE BALANCE
	DOUBLE SEALING
	RANGE / SERVICE CONDITIONS

	STEAM TRACING MANIFOLDS
	GENERAL FEATURES
	STEAM DISTRIBUTION, SDM
	CONDENSATE COLLECTION
	CCM
	FCM
	CCA


	COMPACT TRAP VALVE STATIONS
	GENERAL FEATURES
	TVS 3000 / 3100 - PPC 1

	ONE-PIECE BALL VALVE
	ONE-PIECE  WELDED - BTC
	CONCEPT
	CONSTRUCTION / PRESSURE - TEMPERATURE
	END CONNECTIONS / SIZE RANGE
	ACTUATORS

	2-PIECES BALL VALVE - SMA
	CONCEPT
	SIZE RANGE / CONSTRUCTION / SPECIFICATIONS

	2-PIECES FLOATING BALL - SMF
	SPECIFICATIONS

	3-PIECES TRUNNION MOUNTED - BSF
	SPECIFICATIONS

	ONE-PIECE "TOP-ENTRY" BALL VALVE - RSA
	CONCEPT
	RANGE / SPECIFICATIONS
	OPTIONAL PRESSURE - TEMPERATURE RATINGS ASME B 16.34


	LUBRICATED PLUG VALVE
	INVERTED PLUG - RIV
	GENERAL FEATURES / RANGE
	OPERATING PRINCIPLE / CONSTRUCTION / STANDARDS
	SERVICE / ACTUATORS / OPTIONAL


	HIGHT PERFORMANCE BUTTERFLY VALVE
	DOUBLE OFFSET - DL
	GENERAL FEATURES
	RANGE,  STANDARDS, SEALING


	DIAPHRAGM VALVE
	METAL BODY - TCKV
	CONCEPT
	RANGE, SPECIFICATIONS


	NEEDLE VALVE
	HIGH PRESSURE
	GENERAL FEATURES
	2-WAY HAND VALVE / GAUGE VALVE
	3-WAY MANIFOLD

	COMPACT MODULAR VALVES
	DOUBLE BLOCK & BLEED, SAMPLING


	LEVEL CONTROL AND MEASUREMENT
	GENERAL FEATURES
	LEVEL GAUGES FOR STEAM APPLICATIONS
	LEVEL GAUGES FOR PROCESS APPLICATIONS
	MAGNETIC LEVEL GAUGES / MAGNETIC LEVEL SWITCHES

	TANK PROTECTION EQUIPMENT
	FLAME ARRESTORS
	GENERAL FEATURES / APPLICATIONS
	RANGE
	CONSTRUCTION / OPTIONAL

	VALVES
	BREATHER
	GENERAL FEATURES
	R 101 TYPE, R 111 TYPE

	LOW PRESSURE
	R9 TYPE, R 121 TYPE

	VACUUM RELIEF
	R 102 TYPE


	EMERGENCY VENT

	STEAM TRAPS
	INVERTED BUCKET STEAM TRAPS - FIO
	BENEFITS / OPERATION
	STAINLESS STEEL
	SERIES 1000
	SERIES 1800
	SERIES 2000

	CARBON STEEL, SPECIAL STEELS
	OPTIONS AND ACCESSORIES

	DISC TRAPS WITH INTEGRAL STRAINER
	SERIES CD60 - CD33S

	FLOAT AND THERMOSTATIC STEAM TRAPS 
	SERIES LS & MS - STEEL

	PUMPING TRAPS
	PT 200 - PT 300


	STRAINERS
	GENERAL FEATURES
	STRAINERS TYPE Y
	FORGED STEEL
	CAST STEEL

	STRAINERS TYPE T
	CAST STEEL

	TEMPORARY STRAINERS

	PACKINGS
	RANGE
	SELECTION
	BASIC PACKINGS
	OTHER PACKINGS

	TYPICAL SPECIFICATIONS
	TECHNICAL INFORMATION / SPECIFIC TOOLS

	SEALING GASKETS
	SOFTWARE FOR SELECTION AND APPLICATION OF GASKETS
	SHEETS AND GASKETS
	SYNTHETIC FIBRES / ELASTOMER
	C-4324, C-4400, C-44GW, C-4430
	C-4500, C-4530, C-8200, SIL-80

	MODIFIED PTFE
	TOP-CHEM 2000, 2003, 2005, 2006

	GRAPHITE
	KGL HL AS, KGL SLS AS, KGL PSM AS, TOP-GRAPH 2000
	STEAM AND GAS SERVICE


	METAL GASKETS
	FLAT METAL
	FLAT METAL GRAPHITE
	METAL-ELASTOMER
	CORRUGATED
	SPIRAL WOUND
	METAL CLAD
	GROOVED WITH LAYER
	MISCELLANEOUS
	PTFE JACKETED
	WELDING METAL
	RTJ RING JOINTS, LENS RINGS, CONVEX, FLAT GROOVED, DOUBLE CONE
	FOR PRESSURE EQUIPMENT

	SPIRAL WOUND GASKETS
	CONCEPT
	CONSTRUCTION, SERVICE
	TIGHTENING
	TECHNICAL SPECIFICATIONS
	IDENTIFICATION


	INSULATING BLANKETS
	CALONAT
	DESCRIPTION
	FOR STANDARDIZED EQUIPMENTS
	FOR SPECIFIC EQUIPMENTS


	SLIDE BEARING PADS
	GENERAL FEATURES
	TYPE K11

	WALL PENETRATION SEALING

	9. CONVERSION TABLES
	10. GROUP PROFILE


	CHAP9
	Français
	1.TUBES
	2. RACCORDS A SOUDER
	3. BRIDES
	4. RACCORDS EN ACIER FORGE
	5. ROBINETTERIE EN ACIER FORGE
	6. ROBINETTERIE EN ACIER MOULE
	7. NORMES ASTM
	8. ROBINETTERIE - ETANCHEITE INDUSTRIELLE 
	9. TABLES DE CONVERSION
	JAUGES ANGLAISES
	EQUIVALENCES

	UNITES  S.I. ET UNITES IMPERIALES
	CONVERSION

	TABLES
	LONGUEUR
	SURFACE
	VOLUME
	PRESSION
	TEMPERATURE

	COEFFICIENT DE DEBIT
	DURETE ET RESISTANCE A LA TRACTION DE L'ACIER

	10. PROFIL DU GROUPE

	Anglais
	1. PIPE
	2. WELDING FITTINGS
	3. FLANGES
	4. FORGED STEEL FITTINGS
	5. FORGED STEEL VALVES 
	6. CAST STEEL VALVES
	7. ASTM STANDARDS
	8. INDUSTRIAL VALVES - SEALING
	9. CONVERSION TABLES
	BRITISH GAUGES
	EQUIVALENCES

	S.I.UNITS AND IMPERIAL UNITS
	CONVERSION

	TABLES
	LENGTH
	AREA 
	VOLUME
	PRESSURE
	TEMPERATURE

	FLOW COEFFICIENT
	HARDNESS AND TENSILE STRENGHT FOR STEEL

	10. GROUP PROFILE


	CHAP10
	Français
	1.TUBES
	2. RACCORDS A SOUDER
	3. BRIDES
	4. RACCORDS EN ACIER FORGE
	5. ROBINETTERIE EN ACIER FORGE
	6. ROBINETTERIE EN ACIER MOULE
	7. NORMES ASTM
	8. ROBINETTERIE - ETANCHEITE INDUSTRIELLE 
	9. TABLES DE CONVERSION
	10. PROFIL DU GROUPE
	ORGANISATION PRODUITS / MARCHES
	CENTRES DE PROFIT
	PETROLE ET INDUSTRIE
	PRODUITS TUBULAIRES
	ROBINETTERIE PETROLE

	RESEAUX GENERAUX
	GAZ
	EAU
	BATIMENT - TRAVAUX PUBLICS
	CANALISATIONS PRE-ISOLEES

	ROBINETTERIE - ETANCHEITE
	ETANCHEITE
	ROBINETTERIE INDUSTRIELLE
	ENERGIE/INSTRUMENTATION

	TEM
	ECHANGEURS
	ROBINETTERIE, TUYAUTERIE

	ETI

	ENSEMBLIER
	CAPACITES INDUSTRIELLES
	ASSURANCE DE LA QUALITE
	CONTACTS
	IMPLANTATIONS
	WEB SITE


	Anglais
	1. PIPE
	2. WELDING FITTINGS
	3. FLANGES
	4. FORGED STEEL FITTINGS
	5. FORGED STEEL VALVES 
	6. CAST STEEL VALVES
	7. ASTM STANDARDS
	8. INDUSTRIAL VALVES - SEALING
	9. CONVERSION TABLES
	10. GROUP PROFILE
	PRODUCT / MARKET ORGANIZATION
	PROFIT CENTERS
	PETROLEUM AND INDUSTRY
	TUBULAR PRODUCTS
	PETROLEUM VALVES

	GENERAL PURPOSE
	GAS
	WATER
	BUILDING - CIVIL WORKS
	PRE-INSULATED PIPE

	VALVES - SEALING
	SEALING
	INDUSTRIAL VALVES
	ENERGY / INSTRUMENTATION

	TEM
	EXCHANGERS
	VALVES, PIPE

	ETI

	PACKAGE DEAL
	INDUSTRIAL FACILITIES
	QUALITY ASSURANCE
	CONTACTS
	LOCATIONS
	WEB SITE





	CHAP4: 
	CHAP5: 
	CHAP6: 
	CHAP7: 
	CHAP8: 
	CHAP2: 
	SOMMAIRE: 
	CHAP1: 


