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Especificaciones del Telar

Manual del Telar

EQUIPO NUmero de modelo Compu-Jacq3G
Nombre Loom de Educacion Técnica (TEL)
LA Proceso de dar un
SEGURIDAD titulo CE (EN 55011, EN 61000-6-1)
2 botones; Activacidn por cualquiera de los
botones. La activacion detiene el movimiento de
las pinzas. Rojo encendido cuando esté
activado; Luz verde apagada. Tire del botén para
Paradas de desactivar y volver al funcionamiento normal de la
emergencia maquina (rojo apagado, verde encendido).
Modo de marcha en marcha cuando el volante y la
Inicio seguro unidad no estan en casa
Los sensores de posicion en el sistema de batidora,
Prevencion de batidora y elevadora no permiten el desvio
Interferencias inseguro y el movimiento de la garra
Puntos de pellizco Paneles y cubiertas de acero y policarbonato
Eléctrico Paneles de acero
Pinch point, choque, superficie caliente y etiquetas
Advertencias de parada de emergencia
MARCO Tipo TEL, capa de polvo negro
Estructura Acero, 1 pulg. X 2 pulgadas tubular
Portal Integrado con estructura
Arrasamiento Pies ajustables, alImohadillas antideslizantes (6)
Pie Imprimir 38.1in (96.8cm) Ancho x 68.0in (172.7cm) D
60.0in (152.4cm) W x 109.0in (276.9cm) D x
En general 105.5in (268.0cm) H
ENTORNO
OPERATIVO Clasificacion Clase B - Industrial ligero, interior
Rango de
temperatura 50°F-104°F(10°C-40°C)
Rango de
Humedad 10% - 90% de Humedad Relativa
Ventilacion /
Enfriamiento No se requiere
Hormigén Plano, 2.500 PSI (176 KG / cm)
P1SO DE PISO Tipo min. fuerza compresiva
Inserto de
hormigén para el 1 por lado, HILTI caida en el anclaje de expansion
perno de montaje (o comparable)
Perno para soporte 1 por lado, perno hexagonal de 2 "-13 x 1" grado 5
de refuerzo sismico (o tornillo hexagonal métrico de grado comparable)
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ENTRADA 2 - 15 pies (4.6m) cables eléctricos, 3 hilos
ELECTRICA Conexion (vivo, neutro, tierra), alambre directo a la planta
Tierra de proteccion A través del cable de tierra del cable eléctrico
Rango de voltaje de
suministro 2 - 220-240 VAC, monofasico, 50-60 Hz
Maéaximo consumo de Linea 1 (superior): 18.3A
corriente Linea 2 (inferior): 10.7A
Corriente nominal en On Linea 1 (superior): 20.0A
| Off Breakers Linea 2 (inferior): 15.0A
Proteccion del circuito UPS recomendado
CIRCUITOS Clasificacion del circuito
ELECTRICOS del cable de entrada de
EXTERNOS alimentacion 12AWG, 25A, 300V max.
Clasificacion del circuito
del motor 22 AWG, 5A, 300V max.
Clasificacion del circuito
del sensor de avance de
tela 22 AWG, 300 V max.
Clasificacion del circuito
del sensor de posicion del
batidor 26 AWG, 500 V max.
Clasificacion del circuito
de freno 20 AWG, 300 V max.
ENTRADA DE
DATOS Conexion USB 2.0
Cable de datos 10 pies (3m) USB 2.0 macho A/ macho B
PC (suministrado por el
cliente) Windows XP - 8; Puerto USB; Raton
Software de Control JacgPoint ver. 2,0
Nivel maximo de
potencia sonora
RUIDO producido 69db

Equipamiento Indicadores de Estado de la Lampara / Luz

COLOR | SENTIDO SOLICITUD EXPLICACION
Parada de emergencia.Inicio de la | Actuar en caso de peligro o
ROJO Emergencia | funcion de emergencia emergencia
Accionado cuando la energia se aplica,
Herramienta que funciona los interruptores y las paradas de
VERDE | Normal correctamente emergencia paradas

Pagina 3




=

Manual del Telar

Especificaciones del Telar (continuacion)

PATRON Mecanismo AVL 32 generacion Jacquard, Jacqg3G ™
Configuracion
Jacquard 10 modulos W x 120 ganchos D (1,199 ganchos totales)
Densidad 150 EPI (expulsado para menor densidad)
Mecanismo de
eliminacién AVL E-Lift ™ (motor paso a paso)
Ojo insertado, niquelado, cinch-top,
400mm x 1080R
Heddle Acoplamiento de resorte, plastico moldeado
Electrénica Control Compu-Jacq ™, entrada USB 2.0
Caracteristicas Marco de soporte del médulo Easy-Access
especiales de El flujo de aire positivo minimiza la contaminacién de las
Jacq3G fibras
Ordenador de
control Cliente suministrado, MS Windows XP-10
Software de Control JacgPoint ver. 2,0
12in (30.5cm) W x 36in (91.4cm) D x 36in (91.4cm) H
Madera de ingenieria, envuelta en melamina negra
Mesa de ordenador Acero recubierto de polvo negro
TRAMA Entrega Pinzas rigidas de un solo color (motor paso a paso)
Almacenamiento Carrete, didmetro de 4.0in (10.2cm). X 4.0in (10.2cm) W
Tension Tensor de hilo simple, ajustable

Control de bobinas

Arrastrar, ajustable

DEFORMACION

Entrega

Creel tensado (suministrado por el cliente)

Guia de entrada

Los rodillos (2), controlan la altura de la urdimbre
Abra la tapa superior, controla el ancho de la urdimbre

Guia de salida Las barras fijas (2), controlan la altura de la urdimbre
Automatica programable electrénicamente o manual,
Avanzar 0.001-5 PPI

Pinza de salida

Abrazadera ajustable con superficie SmoothGrip ™

Eliminacioén de

tejido Abrazadera ajustable con superficie SmoothGrip ™
Mesa de abrazadera de tela integrada, 9.9in (28.1cm) W x
Mesa de 35.5in (90.2cm) D

almacenamiento de
tela

Madera de ingenieria, acero envuelto en melamina negra,
recubrimiento de polvo negro

BATIDORA Tipo Balancin inferior, construccion rigida de aluminio
Pivote Rodamiento de bolas
Cafia 12 ppp x 8 pulgadas x 5 pulgadas
Controles Botones de activacion SHED y RAPIER
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Herramientas y Repuestos

SLEY-10 Gancho de rosca 1

SLEY-S Reed gancho anzuelo 1

N/A Enhebrador tensor de trama 1

ALEN-1/4 Llave Allen de ¥4 " 1

ALEN-26566 Llave Allen de 1/8 " 1

ALEN-26570 Llave Allen de 5/32 ™ 1

ALEN-26572 Llave Allen de 3/16 " 1

ALEN-2MM Llave Allen de 2mm 1

ALEN-82615 Llave Allen de 9/64 " 1

N/A Cable de programacion de accionamiento, STAC6-SI 1
Soporte sismico (conjunto de dos con herrajes de

N/A montaje) 1

J3G-MOD-M019 Gancho Jacq3G 20

HDL-400x1080R-

LANCIA Jacquard Heddle, 1080R inserta el ojo, Lancia top 20

SPR-SPAM-65/90 Primavera 65/90, D0.025, 11,0 "Jacq 20

SOL-RG-03UA-B01 Solenoide, conjunto Jacq3G 10

J3G-MOD-CBL-D001 Cable de accionamiento 5

TEL-COMB-25A,

Q2-09-MS500FT,

Q2-F3X-1/16-01-

MS100FT,

HH3SS 36 "con el cordon HH3SS 10
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Vision de Conjunto

Este manual proporciona especificaciones técnicas, revisiones de caracteristicas y notas sobre
operacion y mantenimiento para Telar de Educacion Tecnica (TEL). El telar fue desarrollado con
el propdsito de entrenar a los nuevos técnicos para la produccion de telas y de piezas técnicas
tridimensionales, no conductoras de la fibra.

Uso Previsto

El TEL proporciona una plataforma de entrenamiento que permite al estudiante participar en el
proceso de tejido, ver y experimentar directamente los efectos del patron, el entrelazamiento, el
golpeo y el avance de la tela. Al ser un telar manual, todos los procesos se ralentizan lo suficiente
para facilitar la observacion y, por tanto, la comprension dptima.

Las tecnologias primarias incorporadas en el telar son:

e Seleccion electronica de patrones Jacquard

e Elevacion electronica del cobertizo

e Colocacion electrénica de la trama de la espada
e Auvance de la tela electronica

El TEL esta disefiado para su uso con hilos no conductores. El uso de hilo conductor o fibra en o
alrededor del telar podria dafar el equipo.

En funcionamiento normal, todos los paneles asegurados deben permanecer cerrados y
asegurados. Solamente personal calificado de AVL debe abrir los paneles.
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Antes de Empezar

Lea el manual completo antes de usar el telar.
Advertencias:

ADVERTENCIA: EL EQUIPO DEBE SOLAMENTE SER UTILIZADO PARA LA
FABRICACION TEXTIL. SI EL EQUIPO SE UTILIZA DE MANERA NO ESPECIFICADA
POR EL FABRICANTE, LA PROTECCION PROPORCIONADA POR EL EQUIPO PUEDE
SER DANADA.

ADVERTENCIA: RIESGO DE DESCARGA ELECTRICA. NO TAMPER CON LOS
ALAMBRES ELECTRICOS O OPERAR LA CARROCERIA CON LOS PANELES DE
SEGURIDAD ABIERTOS O RETIRADOS.

O
O

O

ADVERTENCIA: PELIGRO, PINCEL, Y PELIGROS DE CORTE DE LOS DEDOS. NO
UTILICE LA CARRETERA CON LOS PANELES DE SEGURIDAD ABIERTOS O
RETIRADOS. NO COLOQUE MANOS EN MECANISMOS O TIJERAS EN MOVIMIENTO.
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ACAUTION

Hot
Surface.

A

ADVERTENCIA: SUPERFICIE CALIENTE. NO TOCAR

ATENCION: PARADA DE EMERGENCIA. PRESIONE PARA DETENER EL
MOVIMIENTO DEL RAPIENTE. TIRAR PARA VOLVER A FUNCIONAMIENTO
NORMAL.
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ADVERTENCIA: LOS PANELES DEL EQUIPO SON ESPIGOSOS Y PESADOS. PARA
EVITAR LA TENSION O LESION DEL MUSCULO, UTILICE LAS TECNICAS DE
ELEVACION CORRECTAS Y UN AYUDANTE.

ADVERTENCIA: LOS PANELES ASEGURADOS DEBEN SER RETIRADOS SOLAMENTE
POR UN REPRESENTANTE TECNICO DE AVL.

ADVERTENCIA: NO COLOQUE EL EQUIPO EN FORMA DE BLOQUEAR O IMPEDIR EL
ACCESO A LOS DISPOSITIVOS DESCONECTADORES, PARADA DE EMERGENCIA O
INTERRUPTORES DE INTERRUPTOR DE ENCENDIDO / APAGADO

ADVERTENCIA: EL USO DE FIBRA CONDUCTIVA O DE HILADOS EN ESTE EQUIPO
O EN LA PARTE DEL EQUIPO ANULARA LA GARANTIA Y PUEDE DANAR EL
EQUIPO.

ADVERTENCIA: ESTE EQUIPO ESTA CLASIFICADO SOLAMENTE PARA EL
AMBIENTE INDUSTRIAL LIGERO. EL FUNCIONAMIENTO DE EQUIPO DE
DESCARGA DE ALTO CIRCUITO (EX. MIG WELDER) EN LOS MISMOS CIRCUITOS
ELECTRICOS PUEDE CAUSAR FALLO DE EQUIPO.
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Caracteristicas de Seguridad::

El telar contiene varias caracteristicas de seguridad disefiadas para evitar lesiones y dafios al
equipo. Estas incluyen:

1)
2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Los interruptores de bloqueo eléctricos detienen el flujo de electricidad al telar.

Las etiquetas de seguridad llaman la atencidn sobre las areas peligrosas. No togque debajo
del panel mientras el telar esté encendido.

La luz verde muestra de forma prominente que el telar esta encendido y los interruptores
On / Off estan encendidos. La luz se apaga cuando se quita la alimentacion, los
interruptores estan apagados o cuando se presiona uno o ambos botones de parada de
emergencia.

Panel asegurado con sujetadores. Detras de los paneles principales estan el alto voltaje y
los peligros méas extremos de la pinza.

Las bisagras del panel permiten la apertura y el acceso sin retirar los paneles grandes y
pesados del equipo.

Cubiertas y blindaje separan el tejedor de los componentes mdviles donde existen riesgos
de pellizco. No coloque debajo de las cubiertas y el blindaje mientras el telar esté
funcionando.

El botdn de parada de emergencia corta la energia al motor de la pinza. La activacién
impide que la espada se mueva evitando posibles dafios personales y de equipo. El boton
de parada de emergencia se enciende en rojo para notificar al usuario que el telar requiere
atencion. La l[&mpara de encendido verde se desactiva cuando la luz roja est4 encendida.
Tire del boton de parada de emergencia una vez que el peligro haya sido resuelto y
retome el funcionamiento normal del telar.

Los sensores del batidor y de la impulsion no permiten la activacion del lanzador a menos
que el batidor esté en la posicion mas trasera y la impulsion esté en la posicion abierta de
la vertiente.

Se proporciona una programacion de arranque lento para permitir la limpieza del equipo
después de una emergencia o apagado accidental. El arranque lento permite movimientos
escalonados pequefios e incrementales del E-Lift y del rapier presionando el botén del
batidor respectivo hasta alcanzar las posiciones de inicio. EI hogar del cobertizo es la
posicidn abierta de la vertiente. EI hogar de Rapier es la posicion totalmente retraida.
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Instalacion y Puesta en Marcha

Personal:

La instalacion y la puesta en servicio deben ser realizadas unicamente por personal autorizado de
AVL Looms.

Ubicacion:

El equipo debe instalarse en un piso de concreto plano. El piso de hormigon debe tener una
resistencia a la compresién minima de 2.500 PSI.

Debe haber un espacio libre de 1,5 m (5 pies) en cada lado del telar. Las consideraciones de
espacio para la bandeja de criaderos suministrada por el cliente incluiran el espacio abierto de al
menos 5 pies (1,5 m) entre la parte posterior del telar y la bandeja, més la longitud de la bandeja.

Conexion a la Planta Eléctrica:

La conexidn del equipo a la electricidad debe ser realizada solamente por un electricista
calificado. El circuito de la planta debe tener una potencia nominal de 208-240 VAC, 50-60Hz,
monofasico con linea 1 en 20A y linea 2 en 15A. El cable eléctrico proporcionado puede ser
cableado en la electricidad de la planta o cableado a un enchufe adecuadamente clasificado para
una toma de corriente correspondiente.

Preocupaciones Sismicas:

Donde existan problemas sismicos, el equipo debe ser instalado con los soportes suministrados y
el hardware. Utilice la cola HILTI en anclajes de expansion insertados en el suelo de hormigén.
Utilice las instrucciones HILTI para la preparacién del concreto vy la instalacion del ancla. Utilice
tornillos de fijacion de grado % "-13x1" (o hardware métrico equivalente).

Cuadrado y Nivel del Telar

El telar debe ser cuadrado y nivelado durante la instalacion. La cuadratura implica medir
diagonalmente, de adelante hacia atras, en cada direccién. Si las mediciones no coinciden dentro
de un dieciseisavo de pulgada, el hardware del telar se afloja y el bastidor se atormenta hasta que
las mediciones coinciden, entonces el hardware del bastidor se aprieta. El telar esta provisto de
seis pies de altura ajustable para nivelar. Para nivelar de lado a lado, coloque un nivel en un
travesario horizontal y ajuste los pies. Para nivelar de adelante hacia atras, coloque un nivel sobre
un miembro de bastidor lateral horizontal y ajuste los pies. El ajuste de los pies puede requerir un
ligero levantamiento del marco.
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Operacion

Perspectiva:

Toda la discusion en este manual se presenta desde la posicion de tejido en la parte delantera del
telar. El lado izquierdo del telar esté a la izquierda del tejedor. La parte delantera del telar es
donde se encuentra el tejedor.

Arranque /Apagado del Telar:

Puesta en Marcha

1. Asegurese de que el camino de la espada esté despejado. Gire a la posicion ON (1) los
dos interruptores de alimentacion situados en el panel lateral izquierdo del sistema de
control en la
parte
superior del
telar.

Model: Comu~Joc3G
Voltege 220-240 \AC  Phoee Simgle
He 50-60

Clrsl) 11 10L3A Pk Clrwl! Brwatee
@Eimlt 72 10.7A Posh 154 Clrnit Dresier €

Dot 1115-2015 g w
Made In USA :

A Lo Tan 2300 Fam An Ouie Co. 90030

’ Y .AV!I()OMS
A.o--L- 3

RPN .

220-240 VAC ON/OFF INTERRUPTORES
CUERDAS
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2. Pulse el boton derecho (RAPIER) en el batidor hasta que el cabezal de la pinza alcance
su posicién inicial y deje de moverse dentro de la carcasa en el lado derecho del telar.

3. I:\telares, TEL 01/15/2015 \ batidor Buttons.jpg | Jacquard \: \ telares, telar jacquar \
TEL 01/15/2015 \ batidor Buttons.jpg Juegue la casa E-Lift manteniendo presionado el
botdn izquierdo (SHED) en el batidor hasta que los lizos alcancen su posicion mas baja
y deje de moverse.

BOTONES
DEL BEATER

4. Para el control de telar JacqPoint, consulte Telar de control Escalones en el Ordenador
Personal y la seccion de Software de este manual.

Apagar
1. Con la pinza en casa, seleccione Seleccion Nula en la ventana de Control de telar de

JacgPoint. Seleccione el botdn izquierdo del batidor para activar la seleccién nula.

2. Salga de las ventanas de control de telar.

3. Gire ala posicién OFF (O) los dos interruptores de alimentacion situados en el panel
lateral izquierdo del sistema de control en la parte superior del telar.

Tejeduria:

Weaving is designed to be simple and easy to observe using the following steps:
1) El tejido esta disefiado para ser simple y facil de observar con los siguientes pasos:
2) El usuario se coloca en la parte delantera del telar, a cada lado de la mesa de salida con
una mano en el batidor.
3) Para abrir un cobertizo, el usuario selecciona el boton izquierdo (SHED) en el batidor
para activar el E-Lift. El E-Lift se movera momentaneamente al centro del cobertizo para
permitir la seleccion del gancho y luego abrira el cobertizo para la insercion de la trama.
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4) Una vez logrado el cobertizo, el usuario pulsa el boton derecho (RAPIER) para activar la
torreta. La espada corre a través de la urdimbre, agarra el hilo de trama, activa las tijeras
y vuelve a su posicidn inicial.

5) C:\ Usuarios \ BobK \ Escritorio \ Proyectos \ GBCC \ IMG_5902.JPG C: \ Usuarios \
BobK \ Escritorio \ Proyectos \ GBCC \ IMG_5902.JPG El usuario tira del batidor hacia
adelante para golpear el hilo de trama en el cobertizo.

6) Usando el boton izquierdo, el usuario cambia el cobertizo y luego devuelve el batidor a
su posicién trasera.

7) El usuario repite el proceso comenzando en el paso 3.

NOTAS:

a) En la primera insercion de la trama, el
usuario debe pre-posicionar la trama
para la espada. Para lograr esto:

1. El batidor se tira hacia adelante a
las paradas.

2. El hilo de trama se extrae del
tensor, a traves de la tijera
abierta y sostiene el extremo en
el lado izquierdo del soporte de
cafa, que sera el lugar de la linea
de caida. Esto posiciona el hilo
de trama a ser agarrado por la espada.

3. El batidor es empujado hacia atras, entonces la espada es activado.

b) Si selecciona y mantiene presionado el
botdn izquierdo (SHED) en el batidor
durante un tiempo de 15 segundos,
cambiara los modos de desprendimiento.
Los dos modos de vertido son:

1. Doble vertiente (funcionamiento
normal)

2. Tolva de un solo paso
(mantenimiento / diagndstico);
Utilice un solo paso al lubricar los
ganchos y al diagnosticar
problemas de seleccion de ganchos.

c) El controlador del telar apagara automaticamente todos los solenoides después de quince
segundos de activacion, lo cual puede ocurrir en el modo de un solo paso en el cobertizo
central. Ademas, los solenoides se inactivan automaticamente en el cobertizo abierto.
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Configuracion de Tejido:

Introduccion al Avance del Pafio

El sistema de avance de tela esta disefiado

para lograr tres objetivos:

1) Suave, incluso el avance de la tela

2) Tensién de urdimbre / tejido
administrada

3) Posicion coherente de la linea de caida

Sus capacidades incluyen: operacion
manual y automatica, amplia gama de
ajustes de distancia y velocidad, avanzar /
no avanzar en una base por seleccion, y
unidad de alta resistencia para avanzar hasta
750 libras. De la fuerza de deformacion.

El avance de tela automatico programable consta de tres componentes principales:
1) Accionamiento lineal motor electronico paso a paso

2) Interfaz Hombre-Méaquina (MMI)

3) Configuracion de JacqPoint
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Operacién de Avance de Tela

El motor electronico paso a paso y la unidad se controlan a través de la MMI, la seleccion
JacqPoint y los sensores de limite integrados.

1)

2)

MM MENU

Meni MMI 'y MMI Boton

Para acceder al MM, presione el boton Mend MMI a la izquierda del MMI. La pantalla
de inicio cambiard al primer menu de seleccion.
Seleccione la tecla 4 en el MMI para acceder a
'Pardmetros'. Los parametros definen la
distancia y la velocidad del movimiento lineal
del avance automatico de tela, avance manual

y retroceso (1: ADV y 2: RET). El rango de
distancia se puede establecer entre 0,0001 y 5
pulgadas. La velocidad se puede ajustar entre 1
y 20 revoluciones / segundo. Pulse enter
después de cada seleccion de pardmetros. Para
determinar su distancia deseada simplemente
invertir las selecciones deseadas por pulgada.
El ajuste de velocidad requerira
experimentacién para determinar el ajuste
Optimo para su tejido.
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Menu del Parametros

3) Seleccione 1 'Adv' para mover la abrazadera de tela a una distancia de la seleccién del
batidor.

4) Seleccione 2 'Ret' para mover la abrazadera de tela a una distancia de la seleccion hacia el
batidor.

5) Seleccione 3 'Jog' para un movimiento mas rapido de la abrazadera de tela. La pantalla de
seleccion de seleccion de desplazamiento se
mostrara en el MMI.

a. Presione la mmp tecla para avanzar la
m) abrazadera de tela (aleje el
batidor). Presione nuevamente la tecla
para detener el movimiento, o permita
que el accionamiento lineal alcance su
sensor limite final.

b. Presione <4m latecla para retirar la
abrazadera <4mm de tela (mover hacia
el batidor). Presione nuevamente la
tecla para detener el movimiento o
permita que el accionamiento lineal
alcance su sensor de limite de origen.

6) Seleccione 5 'Exit' para salir del menta MMI y tejer en el modo avance automatico de tela.

7) La seleccion de JacqPoint de la activacion de pick by pick advance se realiza
seleccionando / des-seleccionando el gancho # 1200. Cuando se selecciona el gancho
para la activacién en un pick, el accionamiento lineal avanzara la abrazadera de tela por
la distancia y la velocidad seleccionadas en el menu Parametros MMI.
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NOTAS:

e Cuando se alcanza el interruptor del sensor de fin de carrera o de inicio, el
accionamiento lineal ya no movera la abrazadera de tela. Sin embargo, el tejedor
puede continuar tejiendo (abriendo cobertizos y usando la espada para poner en la
trama).

e Cuando se alcanza el sensor de limite final, la pantalla MMI notifica al tejedor del
limite.

e El tejedor debe mover manualmente la abrazadera de tela de nuevo a la posicién
inicial para el empate.

Rapier Posicién Extendida:

BLOQUE DE FRICCION

Un bloque de friccion estacionario y un perro con muelle estan situados cerca de la posicion
extendida para apretar la abrazadera de la cabeza de la garra para capturar el hilo de trama.
Al ajustar las posiciones del blogue de friccion / del perro, primero ajuste el bloque de modo
que la cabeza se apoye muy ligeramente sobre él. Luego, ajuste el perro para abrir la pinza lo
suficiente para permitir que el hilo de trama se deslice dentro de la pinza. La cabeza debe
moverse mas alla del perro, asiendo totalmente el hilo de trama, antes de intersecar con el
cojinete de tijera.
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Rapier Inicio Posicion:
Los ajustes de posicion de Rapier se ajustan de fabrica.

La posicion inicial de Rapier esta en la posicion totalmente retraida. EI sensor de posicion
inicial de la pinza se enciende cuando no se activa. Con la pinza totalmente retraida, coloque
el sensor justo en el punto donde la luz del sensor se apaga.

Se colocan dos bloques de friccidn estacionarios, uno por encima y por debajo de donde la
cabeza se sienta cuando est& en posicion de reposo, para accionar la abrazadera para liberar el
hilo de trama. Al ajustar las posiciones del bloque de friccion, primero ajuste el bloque
inferior de modo que la cabeza se apoye muy ligeramente sobre él. A continuacion, ajuste el
bloque de frotamiento superior para abrir la pinza lo suficiente para liberar el hilo de trama
justo antes de que la pinza llegue a casa.

Rapier Gripper Tension:

La tension de la pinza se ajusta aflojando el tornillo de bloqueo en la parte delantera de la
cabeza de la espada, apretando o aflojando el perno en la parte superior de la cabeza de la
espatula, y luego apretando el tornillo de blogueo. La tensién de la pinza debe ajustarse.
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Rapier Sistema:
La posicion del pinza se fija en la instalacion. Los ajustes criticos para la espada son
e Nivel de viaje
e Espaciamiento consistente de 1/8 de pulgada de la cafia cuando la cabeza se mueve
e Punta de nariz de Rapier justo por encima de la linea central
Con el telar unpowered, el movimiento manual del rapier para medir estos ajustes. Ajuste la
posicion con el hardware del sistema.

Scissor Posicion:

La tijera se activa cuando la cabeza de la hélice se mueve sobre el bloque de frotamiento de
la cabeza de tijera. La posicion de la tijera se ajusta en fabrica. El ajuste de la posicion de la
tijera requiere el desplazamiento del cojinete en linea con la cabeza de la hélice. La altura del
cojinete define la cantidad de arco en el movimiento de tijera, donde un ajuste inferior iguala
con mas arco.
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Tension de la Bobina de Trama:

La trama se enrolla en un carrete de cinco (5) pulgadas suministrado por el cliente. Para
evitar el giro libre del carrete de trama, apriete el mandril de tres al girar el carrete.
Advertencia: El apriete excesivo de la tension del carrete puede causar problemas con el
funcionamiento de la pinza.

Tensor de Trama:
El tensor de trama proporciona tension ajustable por la tuerca en la parte superior del muelle.
Apriete la tuerca para aumentar la tension. La tension debe ajustarse con la minima cantidad
de tensidn necesaria para alcanzar los dos objetivos divergentes de evitar

e Hiloentre el tensor y la tijera, y

e Hilo tirando de la pinza.

_Ya
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Los soportes tensores de trama permiten un posicionamiento adecuado para alcanzar los dos
objetivos:
e El hilo es nivelado ya la misma altura que la linea central
e El hilo pasa a través de la abertura de tijera en una linea entre el orificio de salida del
tensor y la linea de caida

Ordenador Personal y Software:

La operacion de telar requiere que el cliente suministre a un ordenador del tipo MS Windows®
un puerto USB disponible (versiones 1.0, 1.1, 2.0 6 3.0). El telar viene con

1) JacgPoint MS Software de control de telares basado en Windows

2) Cable USB 2.0, 3 meter, A macho - B macho

Pasos de control del telar:

1) Iniciar JacqPoint.

2) Encienda el telar.

3) Abraun archivo de tejido.

4) En el mend de la Armadura, seleccione Opciones ... Jacquard.

B N
S@ AN EE —o— B8

Conmction

* USE Direce
Seth! (COMYLISE

TCPAP Bnamat

Boands; Nt Tesed

Tedl Boanas

5) Seleccione USB Directo, a continuacion, seleccione Placas de Prueba Desde el
cuadro de dialogo. Aparecera un nuevo cuadro de didlogo que mostrara el estado de
la conexion y, una vez borrado, aparecera otro cuadro de didlogo que muestra el
estado de la prueba del modulo.

6) Al completar con éxito, seleccione Control Telar en el mend de la Armadura.
Ingrese las selecciones de inicio y final apropiadas y comience a tejer.

Pagina 22



Manual del Telar

Poi
File Edit View Utilities Analyze Dobby Options Weave Help

EERNGE EY g5 @A

Start Pick: 1 _sj

End Pick: 1000 2|

[ ok ][ cancel |

7) Para completar el tejido y el apagado, seleccione Seleccion Nulo Desde la ventana
de control AVL Jacquard, abra el nuevo cobertizo, a continuacion, seleccione
Cerrar en la ventana de control AVL Jacquard. El telar y el Macbook estan listos

para encenderse.

e v i vty S (A e vl
(EE AN R ‘

W | 53 ek L) int 3 Cobom 1 fony

NOTAS:
a) JacqPoint utiliza un archivo JCP nativo como formato estandar. También permite el

uso de formatos BMP, PNG o J1P, todos los cuales pueden ser producidos por
ArahWeave y la mayoria de otros software de disefio.
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b) Si falla la conexion del telar, repita los pasos de control del telar, incluyendo el ciclo
de alimentacion del telar.

c) También puede utilizar el modo de comunicacién Serial (COM / USB) para
conectarse con el telar. Este modo utiliza un controlador de serie virtual en lugar del
controlador USB directo, ambos preinstalados en el Macbook. Si alguna vez necesita
volver a cargar los controladores USB, estos se proporcionan para su descarga en la
AVL (www.avlusa.com) o FTDI (http://www.ftdichip.com/FTDrivers.htm) sitios
web.

Vestir el Telar:

Este telar requiere una bandeja (suministrada por el cliente) para suministrar la urdimbre. La
bandeja proporciona hasta doce mil hilos de urdimbre con tension individual, saliendo a través
de un tablero de ojo que garantiza que no haya hilos cruzados o retorcidos.

Los aspectos mas importantes en vestir el telar son:

1)
2)

3)

4)

No hay hilos cruzados o retorcidos en ningun lugar detras o en el telar. Estos errores
causaran problemas mecéanicos con la operacion de gancho.

Directamente a través del roscado sin angulos entre el raddle / rodillos y los linos. Este
error causara problemas mecanicos con la operacion de gancho.

Tamario del hilo apropiado para la densidad. Con docecientos (1.200) ganchos en ocho
(8) pulgadas, la densidad de tejido es muy apretada. El hilo demasiado grueso exacerbara
todos los otros problemas.

Ninguna abrasion del hilo (se aplica sobre todo a las fibras técnicas). Fuzzing afectara
hilo cercano, creando un efecto de nieve-balling. Si no se controla, el hilo se vuelve
impenetrable a través de linos y juncos. Si se observa una fuzzing notable durante el
aposito del telar, tire del hilo hasta que las areas dafiadas hayan pasado a través de los
rodillos de presion.

Caracteristicas de Vestir:

1)

Diez (10) dientes por pulgada raddle con la tapa desprendible: Raddle en la parte
posterior del telar organiza el hilado extensamente-espaciado del tablero del ojo del creel
al ancho que teje correcto de ocho pulgadas. Desenrosque la parte superior de la
estructura del bastidor, permitiendo el enhebrado en posicién. Coloque quince (15)

Pagina 24


http://www.avlusa.com/
http://www.ftdichip.com/FTDrivers.htm

Manual del Telar

extremos en cada dentado raddle para establecer la méxima ciento cincuenta (150)
extremos por pulgada de densidad.

2) Rodillos desmontables: Los rodillos llevan los hilos de urdimbre a la altura de urdimbre
correcta. Tire de los pasadores para quitar los rodillos. Reemplace los rodillos
posicionando un rodillo debajo y un rodillo por encima del deformacién.

LINOS

3) Posicion y fijacion del caballete: En su posicién fija, los lizos son angulados para facilitar
la identificacion. Ademas, las hileras de hileras pueden estar desconectadas del
dispositivo para proporcionar mas espacio durante el enhebrado.

4) Doce (12) abolladuras por pulgada (DPI) Reed: Cafia de Sley alternando entre doce y
trece extremos por abolladura para lograr el maximo de ciento cincuenta (150) extremos
por pulgada de densidad.

5) Mueva el avance del pafio a la posicion inicial (mas cercano al batidor). Abra las
abrazaderas de cada lado y deslice la abrazadera. Inserte los extremos de la urdimbre
desde abajo hacia arriba y tensione la urdimbre antes de volver a sujetarla.
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6) Extraccion de la tela / pieza tejida: La abrazadera fija se proporciona para asegurar la
deformacion durante el corte y el encendido de la pieza / tejido. Durante el tejido, la
abrazadera fija debe permanecer abierta con la parte superior colgando fuera de la
urdimbre. Para cortar la parte tejida / tejido:

a. Avance la unidad lineal hasta su limite de envio.

b. Coloque la abrazadera fija cerrada y sujete ambos lados.

c. Corte la urdimbre justo detras de la tela tejida y abra la abrazadera del coagulo
para quitar la parte tejida.

d. Mueva la unidad lineal a casa, introduzca la urdimbre en la abrazadera de tela,
asegure la abrazadera de tela y luego abra la abrazadera fija.

Cloth Advance Clamps

El sistema de avance de tela utiliza dos abrazaderas: abrazadera de tela y abrazadera fija. La
abrazadera de tela se une al motor -

lineal y se mueve con el avance. La
urdimbre se une a la abrazadera de
tela durante la configuracion del
telar y antes de tejer.

La abrazadera fija se deja abierta
durante el tejido. Cuando la tela
tejida estd completa y lista para ser
retirada del telar, la abrazadera fija
mantiene el lado de la urdimbre
para permitir el corte de la urdimbre
y la retirada de la tela tejida sin
perder la tension de la urdimbre.

Uso de la Pinza

Ambas abrazaderas funcionan de la
misma manera. Ambas manijas
anaranjadas estan abiertas para
permitir que se abra la abrazadera.

Para asegurar los hilos de urdimbre, coloque los hilos en la abrazadera abierta y luego cierre
y asegure la abrazadera.
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Abrazadera Fija - Abierta

Abrazadera Fija - Colgante
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Mantenimiento Preventivo y Solucion de Problemas:

El telar requiere mantenimiento periddico. La periodicidad se determina mediante el uso, pero se
recomienda lo siguiente como punto de partida:

ARACTERISTICA ACCION INTERVALO DE TIEMPO
Inspeccione y compruebe la legibilidad de
las calcomanias y el correcto funcionamiento
Equipo de seguridad de las paradas de emergencia. * Seis meses
Cadena de transmision Lubricar, limpiar el gel lubricante Cuatro meses
Cojinetes de polea de médulo Lubricar, limpiar el gel lubricante Cuatro meses
Cojinetes del médulo Lubricar, limpiar el gel lubricante Cuatro meses
Ganchos y otros metales desnudos Lubricar, rociar lubricante seco Cuatro meses
Hardware Inspeccionar y apretar Cuatro meses
Filtros de ventilador Vacio o aclarado en agua Anual
Tijeras Reemplazar Cuando aburrido
Chapa y marco exteriores Limpiar con un pafio himedo Anual

* El fallo del equipo de seguridad debe ser remediado inmediatamente. Péngase en contacto con
AVL para piezas de repuesto.

Consulte el Apéndice A: Diagramas de cableado para obtener informacion adicional sobre el
cableado.

Consulte el Apéndice B: Documento de la Linea de lubricacion Jacq3G para obtener informacién
adicional.

Consulte el Apéndice C: Guia de Solucion de Problemas y Ajustes del Modulo Jacq3G para
obtener informacion adicional sobre el ajuste de médulos.

Cadena De Transmisién-(Caja‘ De Control Interio)“
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Los Ganchos Se Cierran Para Arriba
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Informacion de Soporte

Para soporte, reclamaciones y piezas de garantia técnicos realizar el pedido, pongase en contacto
con AVL en telares
Email: support@avlusa.com, sales@avlusa.com
Teléfono: +1 530 893 4915
Fax: +1 530 1372
Web: http://www.avlusa.com/resources/
Mail: AVL Looms
2360 Park Avenue
Chico, CA 95928

Piezas de Repuesto Autorizadas

AVL telares es el Unico vendedor autorizado de piezas de recambio para este producto. El uso de
repuestos no autorizados anula la garantia del producto.

Informacion de Garantia

Garantiza al comprador original de cualquier AVL AVL telares, Inc., una corporacion de
California ( "AVL") telar (cada uno, un "producto™) que el producto esta libre de defectos en
materiales y mano de obra durante el periodo de garantia limitada aqui descrita . La cobertura de
la garantia limitada comienza (a) el dia en que el producto se instala si instalado por un
profesional de la AVL, o (b) en la fecha de envio desde la AVL para el comprador original si el
producto no se instala de AVL (la "Fecha Efectiva ). Excepto como se establece en la seccion
titulada "¢ Qué se excluye?" A continuacion, AVL, por un periodo de un (1) afio a partir de la
fecha efectiva (el "Periodo de Garantia original™), reparar o sustituir la pieza (s) defectuosa del
producto con un renovado o pieza reparada, comparable (segun se juzgue necesario 0 adecuado
por AVL) si se vuelve inoperante o defectuoso o no cumple con las especificaciones de acuerdo
con AVL. Cualquier reparacién durante el periodo de garantia original se llevara a cabo sin coste
alguno por las partes (excepto los impuestos aplicables, si los hubiera). Usted sera responsable de
toda la mano de obra en relacion con la instalacion de las piezas y el servicio sobre el producto,
asi como el costo de envio de los involucrados.

Media Software: ";Qué se excluye" objeto de la limitacion contenida en el inciso (i) en la
seccion titulada continuacion, AVL garantiza al comprador original de cualquier disquete fisica
(o software descargado) y documentacion ( "Media Software™) que es vendido por AVL que
tales soportes de software estaran libres de defectos en materiales y mano de obra durante
noventa (90) dias desde la fecha de compra. En el caso de que los soportes de software esta
dafado fisicamente o fisicamente defectuoso y si tal Media Software defectuoso se vuelve AVL
dentro de los noventa (90) dias de la fecha de compra, AVL proporcionara Sustitucién de
soportes de software sin cargo. El Unico remedio para esta garantia se limitara a la sustitucion de
los soportes de software defectuoso. Usted es responsable de todos los gastos de envio
(incluyendo los impuestos aplicables) incurridos con la devolucion de los soportes de software
defectuoso. En la medida en cualquier cobertura de garantia adicional puede estar disponible con
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respecto a los soportes de software, que es ofrecido por el fabricante de terceros y que debe
ponerse en contacto con ellos directamente.

Todos los nuevos productos y sus componentes (incluyendo el reemplazo del producto y sus
componentes) estan cubiertos solo para el periodo de garantia original. Cuando la cobertura del
producto original o de soportes de software prescrito, la garantia sobre cualquier producto de
reemplazo, componentes o software Media también expira. Después de un (1) afio a partir de la
fecha efectiva, que paga por cualquier sustitucion o reparacion, incluidas todas las partes, toda
mano de obra y costes de envio (incluyendo los impuestos aplicables).

Eliminacion al Final de la Vida

La eliminacion de la herramienta, o cualquier otra unidad, el montaje o componente que viene de
la herramienta, se debe hacer de una manera ambientalmente aceptable de acuerdo con las
regulaciones especificadas por las autoridades locales.

Aviso a los Usuarios de la Unién Europea

Los productos que llevan la marca CE cumplen con los requisitos de proteccion de las directivas
del Consejo de la Comunidad Europea 2004/108 / CE, 2006/95 / CE, 1999/5 / CE y 2009/125 /
CE relativa a la aproximacion y armonizacion de las legislaciones de los Estados miembros en
materia de compatibilidad electromagnética y seguridad de equipos eléctricos disefiados para su
uso dentro de ciertos limites de tension, equipos de radio y equipos terminales de
telecomunicaciones y sobre el disefio ecoldgico de los productos relacionados con la energia.

El cumplimiento se indica mediante la marca CE.

El fabricante de este producto es: AVL telares, Inc., 2360 Park Avenue, Chico, CA 95928
EE.UU.. Una declaracién de conformidad con los requisitos de las directivas esta disponible a
peticion del representante autorizado. Este producto cumple los limites de Clase B de EN 55022
y los requisitos de seguridad de la norma EN 60950.
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ANEXO A: ESQUEMAS

Vision de Conjunto
e Alimentacion de AC se encamina al bloqueo y en los dos filtros
e A partir de los filtros de las lineas se ejecutan en 2 interruptores donde contintian los terminales de AC (11-13)
e PS1,2,3,4y 3 unidades estan conectadas a los terminales 11-13 y Tierra del chasis se pone fin a la trama
e Las placas de modulo se conectan a las fuentes de alimentacion, asi como el freno para PS4

e 1-8 terminales estan conectados en el lado izquierdo de la cabecera de salida del convertidor / entradas ya sea desde la unidad
principal, Avance Drive o Rapier Drive

e Entradas de sensor y miscelaneos. puentes estan enchufados en el lado izquierdo de terminales de AC (1-8)

E & kar S |
Lock out — > ilters s Braker Switch _— AL Terminals
OC Termanals ¢ Crives Power supphes
—>
Maodules 1-10 Brake
Motars
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ANEXO A: ESQUEMAS (continuacién)
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ANEXO A: ESQUEMAS (continuacién)
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ANEXO A: ESQUEMAS (continuacién)
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ANEXO A: ESQUEMAS (continuacién)

Motor HT34-696

\

splice extention in Bipolar Series

Drain (Ground)

Crange

Crg it

Graund (Shielding)

A+ (1]

Blk/AWht

Black

Fed

FedMhite

AL

(2]

elWht

' elloy

B4

Owverall length 23ft to Advance motor
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Author
Ahd
File Docurnent
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Rewvision Date Sheets
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Apéndices
ANEXO A: ESQOUEMAS (continuacion)

splice extention

— e e = =

RP2-1
Ground (Black) Meutral (Blue) T73
Hot (Red) Hot (Broven) 1756

Sinking Input (Brown) GGround (Orange]

g

T36
| _____
RF2Z-1 isnearest brake
Overall Length 191t
Title
RF2-1
Authaor
Ahdd
File Docurnent
5 & Pin-Outs\TELMMExicovCurrent\RP2-1 % 1.dsn
Revision Diate Sheets
1.0 227 1of1
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ANEXO A: ESQOUEMAS (continuacion)

splice extention

RP2-2

Ground (Black) Meutral (Blug] T73

|
|
|
1
\ : Hot (Red)
|
|
|
|
|

Hot (Browm) T75

Sinking |nput (Brown) Ground (Oranie)

T3A
| _ o o o o o L L .
RP2-2is away from brake
overall length 2114
Title
RP2-2
Author
Ahdd
File Document
5 & Pin-Outs\TELMME xico\Current\RP2-2 % 1. dsn
Revision Date Sheets
1.0 20217 1 of 1
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ANEXO A: ESQUEMAS (continuacién)

Brake

splice extention

['le utra;l (Blue)

Apéndices

TA0.12 (-24VDC)

Hot (Brown)

Overall Length 217 ft

Ground (Green)

TADA1 (424 YDC)

T.4.1 (Earth Ground)

Title
Brake
Author
Al
File Document
2in-Out\TELWWE xico\Current\Brake. %1 dsn.dsn
Rewvision Date Sheets
2217
1.0 1 of1
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ANEXO A: ESQUEMAS (continuacién)

Rapier Motor HT 34-696

\

splice extention in Bipolar Series

Drain (Ground)

Clranie

Crogtvht

Ground (Shielding)

A1)

Bkt ht

Black

Fed

FedWhite

AL

5+ (1

“f elAWht

B (4

Overall length 211 to Rapier mator
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Title
Rapier Motor HT 34-696
Author
Ahdd
File Daocument
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Rewvision Date Shests
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Apéndices
ANEXO A: ESQOUEMAS (continuacion)

splice extention

Fapier Home

Grognd (Blue) Meutral (Blug) T13
244-NF‘N-NC-12\
Hot (Brown) Hot;Elrown] T15E

/

Sinking Input (Black) Signal (Orange]

Overall Length 20ft

only need place if cable is not long enough

Title )
Fapier Home
Author
Akl
File Document
-0ut TELMWExico\Current\Rapier Home V. 1.dsn
Revision Date Sheets
10 227 10f 1
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ANEXO A: ESQOUEMAS (continuacion)

splice extention in Bipolar Series

Lift Motor KA3RFK-LNK_NS-00

B4

|
|
I
| Drain {Ground) \ Ground (Shielding)
|
| Orange X - (3)
|
| Oraf’\p"ufht |
I I
I I
| Blkwht [
! |
| Black L A
'
I I
' fed | B+
'
| Redrwhite |
/ |
ol it :
|
|
T
|

Title | ift Motor K43RFK-LMNK_MNS-00
Author
AN
File Document
(UNAGTCurrentiLift Motar K43HRF K-LIK-NS-00
Revision Date Sheets
10 2217 10f1
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ANEXO A: ESQOUEMAS (continuacion)

2ft Length from node

—————————————— = B E | ) |
: ‘ : : | - Top Wiew |
S O | ) \ | Hot (Brown) | I fellow |
i Down |
| | |
| | | |
- |
: 1 ! | ‘ ! : Arm DownSignal (Graen) ! | Red :
o | | | ! [
| | |
| \ Lo | | I ! I ! RJ6 I
HEK : | A UpSignal (Green) L Creen |
| ! T u
[ I I ! I
| | |
| / ol | | |__Jieutral (Blus) | D Bk I
| T | | | | — [
| L— 1 | | | | | |
| I I ! I
I [ I I I
L 1

Overall Length 3.5 ft

Title
Arm up and Down
Authar
Ahdd
File Docurment
I TELMAE kicoVCurrenthArmn up and down V.1 .dsn
Rewvision Date Sheets
1.0 27 1of1
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ANEXO A: ESQOUEMAS (continuacion)

splice extention

Lift Home Sensor

|
: |
|
| : Neutra&l (Blue) T28
\ : |
HEK | ! Hot (Brown) Tos
/ | ; &
|
|
| .
: : Signal (Green) T4
| |
|
|
|
| ____.
Cwverall Length 3.5 ft
Title )
Lif Home Sensor
Author
Al
File Document
ts\TELWIE kico\CurrentiLift Home Sensor % 1.dsn
Revision Date Sheets
10 2nit 10f1
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ANEXO A: ESQUEMAS (continuacién)
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Apéndices
ANEXO A: ESQOUEMAS (continuacion)

E-Stop Left E-Stop Right
EL4 EL3 ER4 ER3 1
Green Light
EL2 EL1 ER2 ER1
L GLP GLN
— ELx2 ELx1 ‘ ERx2 ERx1 |9
oo T m T CTTTTTTTY T T T 7
: ' ) | : '
| ot I [}
I = I 1 @ | 1 o
' o [ ! = | ! P
o
: = | : | : ]
I | | 1
| = | ) | | I
! 2 ! 1 ! '
| & | | | | ]
1 ! I | I | |
! I ' ] ! '
! 1 ! 1 ! i
I | | 1 ! |
! 1 ! 1 ! i
| | | +24 vee | | 24 vce [}
[P, Kl [ F] [ Fl
Title E-Stop, Green Light
Author
Ahdd
File Document
lueretaro, WX (UNAQACurrent\E-stop, Green Light
Revision Date Sheets
10 17T 1 of 1
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Processor Board

nOra.ngefWhite oin1
Jhite/Qrange gp
White/Green g5
Bluefwhite

hHz

FEA Low-EM

GreansYellow 12 &1!1!'6“I

! i
Fabhit® 3000 L peemseesTEmIoomaaaany H
23 i

pind
ie Mhite/BIUE  hing :
| y-Greentihite g
11 White/Brown 1

]
Brown/White

-
ping !

RJ45 Jack Double Ended

4 Cond 18 AWE Unsheilded Cat 6 Cable Shielded 18 AWG

Modular Straight cable- Raw 4 Contact, 26AWG, Black]

RS232

USB type B

Cat 6 Shelilded Cable 18 AWG

Arm Up/Arm Down Sensors Data in From Computer

fRI45 2>

.................................................................................................................................. 4
Tile  Processor
Author
File Document
ete ag of 1.23. 2015 Commercy\TEL Overview dsn
Revision Date Sheets
1.0 5}
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ANEXO A: ESQOUEMAS (continuacion)

1
Power In i Driver Boards Data In

24YDC {
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ANEXO A: ESQOUEMAS (continuacion)

IN/OUT 1 IN/OUT 2
DBE25
1 _f\ } “Fram Solenmd#‘\QDD,-Qd\f(INPUT_B)T%\
o P O . "From Sclenoid #1200, 424V (NFUTS) ) O1=
12V From Limit Swtch (inputX7) o | ~ O . i P O :
-12% From Limit Switch (InputXB)—4_o 87 Y Ao 8_22—
5—007197 Q’C)CD_21
3_007@7 9’00_20
From In/Out#1, Pin 23 (InputXBIEnable)_7_O o - . O_w—
H 2% Fram In/Out #1, Pin 25 (¥ Common)_s_o O._“— o ) O_ N
20 N Efcl O O_ .
N g Y ESEe 1O O_ .
— XD . 40 .
2l C 2o +12V Out +12% From InfQut 1, Pin 25 (CCM)_Z_O O .
=8 g o Fram "Manua\Advance"F’ushbutton(Ian)T_O OF BLS
\) Y o

*-24% On Driver Board Is Closest To The Board (Inner Position)
24 On Driver Board |s Farthest Away From The Board (Outer Position).

TeAdvance Drive, STAC6-Si-220
Authar
KM
File Document
Wi (UNAQNC urrent STACE-Si, Advance Drive.dsn
Revision Date Sheets
o | P 2/15/2017 | %=
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ANEXO A: ESQUEMAS (continuacién)

IN/OUT 1

5

]

From Main Drive, Dutput #1 (INPUT X3 JENABLE)?
+12% From InfOut 1, Pin 25 (X COMMOM)=

—eln

DB25

a

e
e
e
e
e
e
e
e

e
e

=20

21

N =2 GND
| 2z GND

24

25 12V Out

O

E-Stop, -24V, (INPUEJH_

E-Stop, +24V, (INPUE)Q_

Beater Top Pushbutton -12Y, (INPUH]“_
+12% From InfOut 1, Pin 25, (INPUH}D_

Q

2

7

g

+12% From Infout 1, Pin 25 (COMﬁj |

&

From Beater "Home" Sensor (INPUT 2} |
32

+12% From InfQut 1, Pin 25 (COM2 |

From Rapier "Home" Sensor (INPUT 1)
1

Apéndices

IN/OUT 2

A

O
O
O
O

25

24

22

22

21

20

N e fQUTPUT 1) -12Y From InfOut 1, Pin 23
12 (OUTPUT1) To Main Drive, Input X3

"¢ Rapier Drive, STAC6-Si-220

Author
KM
File Docurnent
, M (UNAGRCurrentVSTACE-Si, Rapier Drive.dsn
Revision Dt Shests
o 2/15/2017 hest
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ANEXO A: ESQOUEMAS (continuacion)

IN/OUT 1 IN/OUT 2
f'& E-Stop, -24V, (INPLT 8)_ _’O\
1° o] E-Stop, +24v, (NPT 8) | o O
2 |y - E o) B
& n ne]

0 18 [N
& i n]
all By . o) E:
ot— 1s
S ] 8 o) Kl
O 0
A el K

O O__ 19 ; 70

From Rapier Drive, Output #1 (INPUT X3 7ENABLE)? | (o e (QUTRUT 1) 12V From InfOut 1, Pi

2 B
+12V From Infout 7, Pin 25 (X COMMON) & | ~ O_m— +12VFr0mWOuHIPmﬁ(mmiio o1 1= (OUTPUT 1) To Rapier, Input X3
| o g_zz_GND j _8 ol
2 r0 O_zg—chD From Beater Top Pushbuitton (INPUE)T_O R B
n 1o o= +12Y From InfOut 1, Pin 25 (COM)_| O
—210 orfzei2v out From Main Drive "Home" Sensor INPUT1)_| ~ O1—

T Main Drive, STAC6-Si-220
Authar
KM
File Daocurnent
to, M (UNAQMNCurrent\STACE-Si, Main Drive.dsn
Revision Date Sheets
o 2/15/2017 | ==
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, Apéndices
APENDICE B: Jacg3G Programa de Lubricacion

Este documento proporciona informacidn sobre la lubricacién de los mecanismos Jacq3G. Los puntos descritos a continuacidn estan destinados
a la lubricacidn anual. Sin embargo, la periodicidad ejercicio esta sujeta a las condiciones Unicas que cada telar encuentros. Por ejemplo, un telar
en el uso constante debe ser lubricado con mas frecuencia, tal vez incluso una vez por trimestre. El propietario telar es responsable de
supervisar la necesidad de lubricacidn y el ajuste de la programacion segln sea necesario.

Lubricante
Se necesitan dos tipos de lubricantes para su telar Jacq3G:

e Claroy seco en spray lubricante (recomendamos RZ-50 de la marca)
e Claro Grasa (recomendamos la marca Tri-Flow)

Tri-Flow se encuentra en tiendas de bicicletas. RZ-50 se encuentra en las ferreterias.

—— Ty
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ANEXOQO B: Jacg3G Programa de Lubricacion (continuacion)

Puntos de Lubricacion

Gel Lubricante: Tenga en cuenta las

flechas rojas y circulos en los cuadros
siguientes para puntos de lubricacidn.
Lubricante seco: Nota del circulo azul.

e (Cadena de transmision

o Cojinetes de polea mddulo por
mddulo - ocho
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ANEXOQO B: Jacg3G Programa de Lubricacién (continuacion)

Cojinetes de deslizamiento y canales - aplicar a la
ligera en las ranuras y directamente sobre
rodamientos de bolas. Q-tips funcionan muy bien
para este trabajo.

Ganchos y cuchillos - para proteccidn contra la
oxidacion (No rociar sobre CIRCUITOS!)

||||||||||||||||||||||||
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Apéndices
ANEXO C: Jacq3G Modulo Solucion de Problemas v Guia de Ajuste

Este documento proporciona informacidn sobre la resolucidén de problemas y el ajuste de los mddulos de gancho Jacq3G. Los puntos tratados en
este documento tratan un porcentaje muy grande de posibles problemas y ajustes que el usuario pueda encontrar. Sin embargo, no todas las
preocupaciones potenciales son tratadas por este guia. Por favor, consulte con su representante de soporte técnico AVL si no puede resolver el
problema de esta guia. Adicionalmente,

PRECAUCION: El médulo de gancho Jacq3G tiene tanto apuro y de riesgo de descargas eléctricas. Los peligros de arrastre incluyen: superficies de
apoyo, entre cuchillos y marco del mddulo, y entre los cables y bastidor estacionario. Los riesgos de descargas eléctricas son en cualquier lugar
de la placa de circuito impreso, en los conectores de solenoide y en la conexién de entrada de alimentacion. Trabajar alrededor de estas areas y
el telar se alimenta y los mecanismos estan en movimiento requiere un cuidado especial. Mantenga las manos y herramientas alejadas de estas
areas para evitar lesiones. Apague el telar o desconecte la energia al mdédulo para eliminar el peligro de descarga eléctrica.

Hay dos causas principales para la inexactitud o gancho de tejer errores: los errores de roscado y problemas con el equipo. Puede que se
sorprenda con qué frecuencia las personas tienen un problema con su urdimbre - incluso con tejedores muy experimentados. A partir de nuestra
experiencia, es, con mucho, la causa mas comun de errores de tejer. Creemos que esto se debe en parte al hecho de que las maquinas Jacquard,
ya se trate de una AVL o alguna otra marca, son mucho mas 'warp' sensible que el arnés de telares, lo que requiere una gran precision en la
deformacién, roscado y sleying. Telares Jacquard, no toleran hilos retorcidos detras o delante de los ganchos, empinados angulos de lado a lado
que salié de la viga o de la cafia, o incluso grandes variaciones en la tension del hilo a través de la urdimbre. Este es el lugar para empezar a
solucionar problemas. Busque mis-threading, mis-sleying o cruzado hilo tejiendo atigrado y observando la caseta de apertura. ¢ Quieres ser mas
seguro para resolver cualquier problema relacionado con la urdimbre antes de proceder con la prueba del equipo y correcciones.

Pruebas de Equipos

Hemos preparado las siguientes pruebas para diagnosticar problemas con el equipo. Tendra que observar de cerca el comportamiento de un
equipo de distinguir causas. Debido a que es posible que no acostumbrado a la observacién de la maquinaria, puede que tenga que realizar
varias iteraciones de las pruebas con el fin de ver realmente lo que estd ocurriendo.

Pagina 58



=

Apéndices
ANEXO C: Jacq3G Modulo Solucion de Problemas v Guia de Ajuste (continuacion)

Prueba # 1: Observe el émbolo del solenoide sin poder para el telar. Pulse sobre el émbolo. Qué saltar rapidamente y facilmente? No se pegue o
se mueve lentamente? Si no se desprende con facilidad, entonces usted tiene un problema de falta de alineacidn. Proceder a prueba 1a.

Prueba # 1a: Compruebe la accion del émbolo de los ganchos de los alrededores. Si el problema estd limitado a un solo gancho, el solenoide
individual puede estar desalineado. Verificar mediante la comparacidn con los solenoides de los alrededores. Si el problema parece afectar a
varios solenoides, tiene un problema de alineacién de guia.

Prueba # 2: Observar el émbolo del solenoide sin poder para el telar. Pulse sobre el émbolo. ¢La primavera se siente mas fuerte o mas débil que
los que le rodean? Si es asi, usted tiene una mala resorte del émbolo.

Prueba # 3: Observe el émbolo del solenoide en accién. ¢El solenoide permanecen activados cuando pedaleo una seleccién nula, o nunca se
activan cuando lo que deberia? En cualquiera de los casos, usted tiene un mal solenoide.

Prueba # 4: Observar el gancho porta mal en reposo en posicién central-derramada. ¢El gancho se siente mucho mas cerca de la cuchilla
superior que los demas? Si es asi, usted tiene una mala resorte del émbolo o una mala gancho.

Prueba # 5: Tener en cuenta el mayor nimero de ganchos traseros en reposo en la posicidn central cobertizo. éLos ganchos limpiar la cuchilla
superior? Si no es asi, usted tiene un problema de alineacidn de la cuchilla superior.

Prueba # 6: Observar el gancho porta mal en el cobertizo abierto con todos los ganchos hacia abajo. ¢ Quiere mantenerse girado mas de los otros
ganchos? Si se ejecuta el dedo ligeramente hacia usted dibujo a lo largo del segmento corto de los ganchos, se siente el gancho de mal
comportamiento mas rigido / ofrecen mas resistencia? Si es asi, usted tiene un corto segmento de crossover.
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ANEXO C: Jacq3G Modulo Solucion de Problemas v Guia de Ajuste (continuacion)

Prueba # 7: Observar el gancho mal comportamiento en la accion. ¢Es frecuente cruzando mas / menos con un gancho de vecinos? ¢Tiene lado a
lado el movimiento anormal o de delante hacia atrds, ya que se desliza hacia arriba y hacia abajo a través de las guias? Si es asi, o, posiblemente,
el gancho adyacente es malo.

Prueba # 8: Observar el gancho en accién y escuchar con atencidn. Son los ganchos vibrando en gran medida de este mddulo que en otros?
¢Estas oyendo el chirrido? Los ganchos y / o cojinetes deslizantes necesitan lubricacion.

Prueba # 9: Comparacién de cuchilla superior e inferior en todos los mddulos en el cobertizo abierto con todos los ganchos hacia abajo. ¢Son las
mismas alturas y angulos? Una diferencia de dngulo observable es una sefial de alerta, que debe ser corregido inmediatamente o que dara lugar
a la falla del cojinete. Las pequeiias variaciones en las alturas de cuchillo de menos de % "no son motivo de preocupacion. Grandes variaciones
de altura cuchillo significa que usted tiene un problema de alineacién cuchillo.

Si pasar estas pruebas, pero todavia tiene un problema, tiene un problema de la colocacién de barras de solenoide.

Correcciones de Equipos

La colocacidn de barras de solenoide: incrementalmente ajustar / probar el solenoide de montaje bar hasta problema desaparece. Ajuste
incremental es tipicamente -1 vuelta de la tuerca; prueba con atigrado con alternadamente activa las barras magnéticas superior e inferior. El
ajuste puede hacerse de forma independiente en la parte delantera y el hardware de nuevo, sin embargo, es una buena idea para aflojar tanto
delante como detras antes de hacer el ajuste para evitar la unién / arqueamiento de la barra de solenoide. Escoja el lado que estd mas cerca del
mal gancho. Si el mal gancho es relativamente centrado, ajuste ambos conjuntos de hardware. Ajustar el solenoide de montaje de barra de
distancia de la cuchilla si el gancho esta levantando cuando no deberia; en cuando el gancho no se levanta.

Mal solenoide: Sustituir el mal solenoide. Tenga en cuenta que cuando se tira de los cables eléctricos del conector de plastico negro; haga
palanca suavemente la lengiieta del conector con un pasador para liberar el cable del solenoide. PRECAUCION: Aseglrese de que no
accidentalmente deja caer el resorte del émbolo en las placas de circuito impreso mientras estd encendido o corre el riesgo de un cortocircuito
en la placa de circuito impreso.
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Apéndices
ANEXO C: Jacq3G Modulo Solucion de Problemas v Guia de Ajuste (continuacion)

Bad gancho: Sustituir el mal gancho. PRECAUCION: Aseglirese de que no accidentalmente deja caer el resorte del émbolo en las placas de
circuito impreso mientras esta encendido o corre el riesgo de un cortocircuito en la placa de circuito impreso.

Mala resorte del émbolo: Vuelva a colocar el resorte del émbolo mal. PRECAUCION: Asegurese de que no accidentalmente deja caer el resorte
del émbolo en las placas de circuito impreso mientras esta encendido o corre el riesgo de un cortocircuito en la placa de circuito impreso.

La alineacion de solenoide: A ver si se puede identificar la direccidon que el solenoide es de tres picos. Aflojar los tornillos de solenoide, gire
cuidadosamente el solenoide en la alineacién correcta y vuelva a apretar los tornillos.

Alineacion de guia central: En la posicidn central derramada, afloje los tres tornillos guia medias. Ajuste la guia media hasta que los segmentos
de gancho corto y largo plazo estdn en perfecta alineacion. Compruebe esta alineacidn en la parte delantera, trasera y central del médulo y
vuelva a apretar los tornillos.

La alineacion de guia superior: Si los ganchos muestran ninguna inclinacién hacia delante o atras, ajustar las tuercas hexagonales de la guia
superior hasta que los ganchos son verticales. Aflojar las tuercas hexagonales exteriores, a continuacidn, el ciclo se engancha para arriba y abajo
con picos nulos. Mirando hacia abajo desde arriba, mientras que al cobertizo abierto y ganchos hacia abajo (seleccién nula), observar las
alineaciones de gancho en relacion con los demas y la guia superior. Si los ganchos aparecen emparejados, el solenoide se montan barras no
estdn alineados de adelante hacia atras. Determinar qué solenoide de montaje de barras es incorrecta mediante la observacién de gancho que
se inclina hacia delante o hacia atras, aflojar sus tuercas hexagonales, deslice el solenoide de montaje de barra hasta que los ganchos ya no estan
emparejados, vuelva a apretar el solenoide de montaje en la barra del hardware. Aflojar las tuercas hexagonales exteriores de la guia superior.
Reciclar los ganchos arriba y abajo con picos nulos. Alinear la guia superior con un poco mas de distancia entre los ganchos y orientar hacia la
parte posterior del telar. Vuelva a apretar el hardware.

Breve cruce segmento: Si examina un gancho desnudo, se ve que tiene un segmento mas largo y mas corto que termina en ambos codos en U
cortos, con los dos segmentos unidos por un sifén. El segmento corto puede quedar atrapado detrds del segmento de largo o segmentos largos
de gancho adyacente. Cuando esto ocurre, el gancho tendra una fuerte tendencia a girar. La observacién y la fijacién a un adoquin apretado
puede ser dificil, por lo que la apertura puede ser necesario el adoquin. Para corregir, basta con mover el segmento corto desde atras a su
posicion correcta.
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Lubricacion: Véase el documento Jacq3G Programa de lubricacion.

La alineacidn de la cuchilla:

1) Angulo de la cuchilla: Si el &ngulo de un cuchillo es observable diferente de los médulos vecinos se debe descontaminarse antes de
cualquier uso posterior del telar. De no hacerlo, causara la falla del cojinete. Los procedimientos de angulo y altura cuchillo cuchillo de
alineacién son los mismos - ver mas abajo.

Altura del cuchillo: Cuchillo procedimiento de alineacion requiere que los resortes de lizos ser liberados de la AN Chors en la parte
inferior del telar y que el telar estar en el centro derramada. Una vez terminado, vuelva a conectar los muelles y restablecer la
programacidn vertimiento de doble vertiente.

2)

a)

b)

Ajuste del dngulo de la cuchilla superior: Aflojar los tornillos de cabeza de botén de las abrazaderas de cable de accionamiento
montados al cuchillo. La cuchilla superior debe deslizarse suavemente sin dafiar el revestimiento de cables. Deslizar el cuchillo hasta
que las delanteras y traseras interiores portadores de rodamiento estan en contacto con el hardware en la parte inferior de la misma
teniendo los viajes. Si el portador de cojinete exterior toca el hardware primero, aplicar una fuerza adicional para superar la fuerza
interna para soporte exterior hasta que el soporte de cojinete interior esta en la posicidn correcta. Vuelva a apretar los tornillos de
cabeza de boton.

Ajuste del dngulo de la cuchilla inferior: Aflojar los tornillos de cabeza de botdn de las abrazaderas de cable de accionamiento
montados al cuchillo. La cuchilla inferior debe deslizarse suavemente sin dafiar el revestimiento de cables. Deslice la cuchilla inferior
hasta que las delanteras y traseras interiores portadores de rodamientos son de % "desde el hardware en la parte superior de la
misma teniendo los viajes. Si el portador de cojinete exterior esta golpeando el hardware y la prevencion de la portadora interior de
llegar a la medicidn, aplicar una fuerza adicional para superar el interior a la fuerza externa del portaobjetos hasta que el soporte de
cojinete interior esta en la posicién correcta (3% "del hardware en la parte superior de se lleva de viaje). Vuelva a apretar los tornillos
de cabeza de botén.
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