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FRESADORA DE CAJEADOS FC116U
IMPORTANTE

Antes de utilizar la maquina lea atentamente éste MANUAL DE
INSTRUCCIONES y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENERA-
LES DE SEGURIDAD. Asegtirese de haberlo comprendido antes
de empezar a operar con la maquina. Conserve el manual de
instrucciones para posibles consultas posteriores.

1. DATOS TECNICOS

Motor universal 50/60 Hz
Potencia 1.100
Velocidad en vacio 23.000 min~'
Diametro maximo de fresa 30 mm
Profundidad maximo de fresado............ceerreennnnn 0-125mm
Ancho maximo de fresado. diam. fresa
Longitud méaxima de fresado................ 177 mm + diametro fresa
Abertura maxima de las mordazas. 190 mm
Apriete minimo de las mordazas 13 mm
Desplazamiento lateral de la fresa

sobre el grueso de la puerta +15 mm
Peso 14 Kg

Nivel de presion acustica ponderada A........eeeeeeeens
Nivel de potencia acustica ponderada A
Incertidumbre de la medicion

iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones.
Incertidumbre de la medicion....

2. UTILIZACION

La fresadora portatil de cajeados FC116U es una herramienta
eléctrica, destinada al fresado de mortajas para montar cerra-
duras de puertas, ensambles a caja, etc.

Ademas de la caja para la cerradura, puede fresar también el
encaje para la placa frontal de la cerradura y el encaje para la
placa del cerradero en el marco. Asi mismo, con ayuda del util
UC16l que se incluye en el equipo, puede taladrar los pasos para
el cilindro o bombin y para la manija en la puerta.
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3. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DE LA MAQUINA

maquina, lea cuidadosamente y comprenda este
MANUAL DE INSTRUCCIONES, y el FOLLETO DE
INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD
adjunto, antes de empezar a trabajar con ella.

C Asegurese de que la persona que va a usar esta

® Compruebe antes de conectar la maquina, que la tension de
alimentacion corresponde con la indicada en la chapa de ca-
racteristicas.

® Para cambiar la fresa o realizar cualquier otra operacion cerca
del cabezal de corte, desconecte la maquina de la red eléctrica.
® Use gafas de seguridad, para trabajar con la fresadora.

* No ponga en marcha el motor, si se ha extraido del armazon
de la maquina.

® Compruebe el recorrido del cable de alimentacion, para evitar
que pueda enredarse durante la utilizacion.

® Ponga siempre en marcha la fresadora mediante la palanca
del interruptor principal.

® Una vez situada la fresadora sobre la pieza a fresar, efectte
siempre el desplazamiento de la herramienta, utilizando la ma-
nivela de avance del carro. No empuje nunca con las manos o
con herramientas extrafas.

® Asegurese que el motor estd completamente parado, antes de
sacar la fresadora de la mortaja realizada.

o Utilice siempre fresas del diametro adecuado, correctamente
montadas en el eje acanalado.

® No utilice nunca fresas incorrectas, defectuosas o en mal es-
tado. Utilice unicamente fresas y recambios originales VIRUTEX.

4. EQUIPO ESTANDAR

En el interior de la caja Ud., encontrara los elementos siguien-
tes:

® Fresadora de cajeados FC116U

® Un atil de taladrar bombin y aguja UT161

® Llaves de servicio y una plantilla de trazar

® Varilla de altura desmontable en 4 secciones y un tope puerta.
e Cuatro protectores de mordazas para trabajos delicados mon-
tados.

® Fresa de cajeados diametro 16 mm.

® Manual de instrucciones y documentacion diversa

5. MONTAJE DE LA MANIVELA AVANCE CARRO

Compruebe que la fresadora se encuentra des-
conectada de la red eléctrica.

® Encajar la ranura rectangular de la manivela avance carro "A",
encarandolo sobre los planos del eje "B", poner la arandela "C",
y el tornillo “D", como se indica en la (Fig. 1). Apretar el tornillo
"D", con la llave "F", él cual fijara la maneta avance carro, en
su alojamiento.

® ES IMPORTANTE NO GOLPEAR SOBRE LA SUPERFICIE DE LA
MANETA AVANCE "A"
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6. MONTAJE DE LAS HERRAMIENTAS DE CORTE

Compruebe que la fresadora se encuentra des-
conectada de la red eléctrica.

® La fresadora de cajeados se suministra, con una fresa de dia-
metro 16 mm montada en el extremo del eje acanalado.

Para cambiar la fresa, bloquee el eje acanalado por sus planos,
con la llave "E" (Fig. 2), desenrosque la fresa “G" con la llave "F"
y sustittiyala por otra del diametro deseado.

7. INTERRUPTOR

e La caja del interruptor, (Fig. 3), esta provista de una palanca
"Y", para el arranque de la maquina y un seguro de enclave
lateral “Z". Para efectuar el arranque, se acciona el seguro de
enclave “Z"y, sin soltarlo, se pulsa la palanca "Y" manteniéndose
asi, la maquina en marcha.

Al pulsar la palanca "Y" con la maquina en marcha, el sequro “Z"
se desenclava automaticamente y la maquina se para.

El seguro de enclave del interruptor “Z", impide la puesta en
marcha accidental de la maquina.

8. AJUSTE DE LA ANCHURA DEL FRESADO

® Mida el punto mas ancho “N", de la caja de la cerradura, inclu-
yendo cualquier protuberancia que tenga, (Fig. 4). NO INCLUYA
la cara embellecedora exterior de la cerradura.

Compruebe que la fresadora se encuentra des-
conectada de la red eléctrica.

® Coloque una fresa de cajeados de la medida tomada o ligera-
mente mayor, siguiendo las instrucciones del apartado 6.

FC116U / Manual de instrucciones - 5
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9. AJUSTE DE LA LONGITUD DEL FRESADO

® Mida el punto mas largo "H", de la caja de la cerradura, inclu-
yendo cualquier protuberancia que tenga, (Fig. 5). NO INCLUYA
la cara embellecedora exterior de la cerradura.

Compruebe que la fresadora se encuentra des-
conectada de la red eléctrica.

® Para ajustar la maquina a la longitud de fresado "H" deseada,
afloje la tuerca “P" (Fig. 6) con la llave "F" y accione el pomo
husillo "R" hasta que el Indicador de longitud “S" alcance la
medida deseada "H" y apriete la tuerca "P" en esta posicion.

Asegurese de apretar la tuerca “P" (Fig. 6), de lo
contrario se puede producir la rotura del meca-
nismo de ajuste de longitud de fresado.

El centraje de la fresa sobre el grueso de la puerta o de la pieza
a cajear, es automatico, si las plaquitas “J" (Fig. 7) estan en po-
sicion "0", en las dos guias mordaza "V", (Fig. 7).

-

&

10. AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE FRESADO

® Mida la profundidad “T" (Fig. 5) de la caja de la cerradura,
incluyendo cualquier protuberancia que tenga en su fondo, el
grueso de la cara embellecedora exterior, y unos mm mas como
holgura.

Compruebe que la fresadora se encuentra des-
conectada de la red eléctrica.

® La profundidad de fresado se controla por medio de la regla
graduada "U" (Fig. 8) la cual esta marcada en divisiones de 1
mm. Afloje el pomo "W" y sitte el anillo "A", de modo que su
cara inferior coincida con la profundidad deseada, y apriete el
pomo "W" en esa posicion.
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11. FRESADO DE CAJEADO EN UNA PUERTA

® Coloque la puerta en posicion vy fijela firmemente para que
no se mueva. Si la puerta ya se encuentra montada en el marco,
ponga cufas debajo de ella, para que no se mueva.

MEDIR Y TRAZAR REFERENCIAS

e Situe la cerradura contra la puerta, de modo que el paso para
el pomo o manija, quede a la altura deseada del suelo"H0" (Fig.
9), y marque un trazo "0" (Fig. 9) en la cara y en el canto de la
puerta.

® Mida la distancia "H2" (Fig. 9), desde el centro de la manija al
centro de la caja de la cerradura.

rs —

AV

"o

C

A

"C"

||H0||

'

k'c" ‘gg "H2"

J

ne"

¢ Trazar el centro de la caja de la cerradura, sobre el
canto de la puerta, usando para ello la plantilla de trazar
“Pt" (Fig. 9), que se libra con el equipo.

Esta plantilla dispone de una coleccion de ranuras situadas a 5
mm entre ellas; de modo que debe situar la plantilla sobre el
canto de la puerta, haciendo coincidir el trazo "0" (Fig. 9), con
la ranura que se corresponda con la medida “H2" (Fig. 9) que ha
tomado anteriormente, (20 mm en la Fig. 9), y marcar el trazo
“c" (Fig. 9) en el borde inferior de la plantilla.

* Trazar la referencia superior “rs" (Fig. 9), que servira como
referencia para el montaje de la maquina sobre la puerta.
Para ello situar el extremo inferior de la plantilla de trazar "Pt"
(Fig. 9) sobre el trazo “c" (Fig. 9), y marque el trazo “rs" (Fig. 9)
en el extremo superior de la plantilla.

FC116U / Manual de instrucciones - 7
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FRESAR EL ENCAJE DE LA CAJA

® Sujetar la maquina sobre la puerta, alineando la arista su-
perior del travesaio “V" (Fig. 10), con el trazo de referencia
superior “rs" (Fig. 10) y fije firmemente las mordazas con las
manivelas "K" (Fig. 10).

e Comprobar que la manivela de avance "A" (Fig. 10), pueda
girar libremente en todo su recorrido.

e Girar la varilla blocaje “J" (Fig. 10) a la posicion vertical, para
engranar el mecanismo de avance de profundidad del fresado.

¢ Conectar la maquina a la red eléctrica, poner en marcha el
motor, presionando la palanca "Y" (Fig. 10) y enclavando el se-
guro “Z" (Fig. 10).

e Girar repetidamente la manivela de avance "A" (Fig. 10), con
lo que obtendra un avance sincronizado de la herramienta, lon-
gitudinal y en profundidad, hasta el final del recorrido fijado
en el apartado 10.

e Detener la maquina, accionando la palanca "Y" (Fig. 10).

/_\ Desconecte la fresadora de la red eléctrica.

e Girar la varilla blocaje “J" (Fig. 10) a la posicion horizontal, con
lo que queda liberado el mecanismo de avance de la herramien-
ta y el motor retrocede hasta el final de recorrido.
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12.1. FRESADO DEL ENCAJE PARA LA PLACA FRONTAL DE
LA CERRADURA PARA "Nt" MAXIMO DE 170 mm

Compruebe que la fresadora se encuentra des-
conectada de la red eléctrica.

CAMBIAR LA FRESA

e Mida el ancho “N1" (Fig. 11) del frontal de la cerradura y mon-
te en la maquina una fresa de cajeados de la medida correspon-
diente, siguiendo las instrucciones del apartado 6 del manual.

MEDIR, TRAZAR REFERENCIA Y SITUAR FC116U EN LA
PUERTA

® Tome las medidas entre la caja de la cerradura y cada uno de
los dos extremo del frontal de la cerradura “N2" y “N3" (Fig. 11).
e Si las dos medidas “N2" y “N3" (Fig. 11) son iguales: Suje-
tar la maquina sobre la puerta, alineando la arista superior del
travesaio “V" (Fig. 12), con el trazo de referencia superior “rs"
(Fig. 12), con lo que quedan alineados los centros de la carrera
de la maquina; de la caja cerradura y de la placa frontal de la
cerradura.

e Si las medidas “N2" y “N3" (Fig. 11) no son iguales, tomar
la diferencia entre ambas “N2"-"N3"=X mm (Fig. 11); trazar
una nueva marca de referencia superior “rs1" (Fig. 13 y 12),
desplazada X mm, hacia el lado de la medida mayor entre la
"N2"y "N3" y a continuacion sujetar la maquina sobre la puerta,
alineando la arista superior del travesaiio “V* (Fig. 12), con el
nuevo trazo de referencia superior “rs1" (Fig. 12), con lo que
quedan alineados el centro de la carrera de la maquina, con el
centro de la placa frontal de la cerradura.

REGULAR LA CARRERA DEL FRESADO

e Medir la longitud del frontal “NT" (Fig. 11) de la cerradura
y fijar los dos topes longitudinales “S1" (Fig. 12 y 14), sobre
la division correspondiente a la medida NT, en la escala de la
columna guia “S" (Fig. 14).

e Situar y fijar los dos topes correctores del diametro de la fresa
“S2" (Fig. 14), sobre la marca correspondiente al diametro de la
fresa que se ha montado (Fig. 14).

® Ajustar la longitud del fresado en la biela, a una medida algo
mayor que el frontal de la cerradura “NT" (Fig. 11), del modo
que se explica en el apartado 9 (Fig. 6) de este manual.

FC116U / Manual de instrucciones - 9
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REGULAR LA PROFUNDIDAD DEL FRESADO

e Elevar el pomo “W" (Figs. 15-18) hasta su posicion limite su-
perior, girandolo en sentido anti-horario.

e Comprobar que la varilla de blocaje “J" (Fig. 15) esta en posi-
cion horizontal, (avance de profundidad desconectado).

e Aflojar el pomo “K" (Fig. 16); desplazar la maquina hacia aba-
jo, empujando suavemente con la mano sobre el motor, hasta
que la fresa toque justo el canto de la puerta y retenerla en esta
posicion fijando el pomo "K" (Fig. 16).

e Colocar el frontal de la cerradura (Fig. 17), tocando la par-
te inferior del soporte del motor; desplazar y fijar el tope de
profundidad “S3" (Fig. 16 y 17), aprisionando el frontal de la
cerradura.

* Aflojar el pomo “K" (Figs. 15-17), para que la maquina ascien-
da a su posicion inicial.

(Figura 17)

FRESAR EL ENCAJE

e Comprobar que la varilla de blocaje “J" (Fig. 15) esta en posi-
cion horizontal, (avance de profundidad desconectado).

® Conectar la maquina a la red eléctrica, poner en marcha el
motor, presionando la palanca “Y" (Fig. 18) y enclavando el se-
guro de “Z" (Fig. 18).

e Girar el pomo “W" (Figs. 17 y 18) hasta que el soporte del
motor toque el tope de profundidad “S3" (Fig.18). Al alcanzar la
herramienta la profundidad de corte prevista para el frontal de
la cerradura, accionar la manivela de avance del carro "A" (Figs.
15y 18) con suavidad, hasta alcanzar cada uno de los dos topes
“S1" (Fig. 15 y 18), situados en cada final de la carrera del carro,
en un movimiento de vaivén.

Si el encaje a realizar es mayor de 2 mm, es aconsejable efec-
tuarlo en dos o mas pasadas sucesivas, actuando repetidamente
sobre el pomo "W".

e Restituir el pomo "W" (Fig. 18) y el tope de profundidad “S3"
(Fig. 16) a su posicion inicial al terminar el fresado.
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12.2. FRESADO DEL ENCAJE PARA LA PLACA FRONTAL DE
LA CERRADURA PARA "Nt" MAYOR DE 170 mm

Compruebe que la fresadora se encuentra des-
conectada de la red eléctrica.

CAMBIAR LA FRESA

® Mida el ancho “N1" (Fig. 11.2) del frontal de la cerradura y
monte en la maquina una fresa de cajeados de la medida co-
rrespondiente, siguiendo las instrucciones del apartado 6 del
manual.

MEDIR Y TRAZAR

® Colocar la cerradura en el interior del encaje realizado para la
caja y trace los dos finales de la placa frontal sobre el canto de
la puerta. (Fig. 12.2 y 13.2)

REGULAR LA CARRERA DEL FRESADO

® Ajustar la longitud del fresado en la biela a 170 mm, del modo
que se explica en el apartado 9 (Fig. 6) de este manual.

e Fijar los dos topes longitudinales "S1" (Fig. 12.2 y 14.2), sobre
la division correspondiente a 160 mm, en la escala de la colum-
na guia “S" (Fig. 14.2).

REGULAR LA PROFUNDIDAD DEL FRESADO

® Regular la profundidad de fresado, del modo que se explica en
el apartado 12.1 anterior.

FC116U / Manual de instrucciones - 11
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FRESAR EL ENCAJE

e Comprobar que la varilla de blocaje “J" (Fig. 15.2) esta en posi-
cion horizontal, (avance de profundidad desconectado).

Fresar parte superior del encaje:

® Girar con la mano la herramienta, hasta situarla en posicion
vertical (Fig. 16.2).

e Girar la manivela "A" (Fig.15.2) en sentido horario (+), hasta
alcanzar el tope superior “S1" (Fig.15.2) y asegurese de mante-
nerla en esta posicion.

® Soltar la maquina del canto de la puerta y desplazarla so-
bre el mismo verticalmente, hasta que la arista superior de la
herramienta, coincida con el trazo superior del frontal de la
cerradura (Fig.16.2) y fije de nuevo la maquina sobre el canto
en esta posicion.

¢ Conectar la maquina a la red eléctrica, poner en marcha el
motor, presionando la palanca "Y" (Fig. 18.2) y enclavando el
seguro de “Z" (Fig. 18.2).

e Girar el pomo "W" (Figs. 18.2) hasta que el soporte del motor
toque el tope de profundidad “S3" (Fig.18.2). Al alcanzar la he-
rramienta la profundidad de corte prevista para el frontal de la
cerradura, accionar la manivela "A" (Figs. 15.2 y 18.2) de avance
del carro hacia abajo con suavidad, hasta alcanzar el tope “S1"
inferior (Fig. 15.2).

Si el encaje a realizar es mayor de 2 mm, es aconsejable efec-
tuarlo en dos o mas pasadas sucesivas, actuando repetidamente
sobre el pomo "W".

Fresar la parte inferior del encaje:

® Girar con la mano la herramienta, hasta situarla en posicion
vertical (Fig. 16.2).

e Girar la manivela "A" (Fig.15.2) en sentido antihorario (-),
hasta alcanzar el tope inferior "S1" (Fig.15.2) y asegurese de
mantenerla en esta posicion.

® Soltar la maquina del canto de la puerta y desplazarla sobre
el mismo verticalmente, hasta que la arista inferior de la herra-
mienta, coincida con el trazo inferior del frontal de la cerradura
y fije de nuevo la maquina sobre el canto en esta posicion.

® Conectar la maquina a la red eléctrica, poner en marcha el
motor, presionando la palanca “Y" (Fig. 18.2) y enclavando el
seguro de “Z" (Fig. 18.2).

e Girar el pomo "W" (Figs. 18.2) hasta que el soporte del motor
toque el tope de profundidad “S3" (Fig.18.2). Al alcanzar la he-
rramienta la profundidad de corte prevista para el frontal de la
cerradura, accionar la manivela "A" (Figs. 15.2 y 18.2) de avance
del carro hacia arriba con suavidad, hasta alcanzar el tope "S1"
superior (Fig. 15.2).

Si el encaje a realizar es mayor de 2 mm, es aconsejable efec-
tuarlo en dos o mas pasadas sucesivas, actuando repetidamente
sobre el pomo "W".

® Restituir el pomo "W"y el tope de profundidad “S3" (Fig. 18.2)
a su posicion inicial al terminar el fresado.



13. PERFORADO DE LOS PASOS PARA LA MANIJA'Y LA
LLAVE

® Por ultimo, con la ayuda de la plantilla UT16] suministrada
con la maquina, pueden realizarse los taladros necesarios para
el montaje de la cerradura, como los pasos de la manija, del
cierre de condena, del bombin de llave, etc.

MONTAJE DEL UTIL DE LA PLANTILLA
uciel

® Introducir una varilla de altura desmontable
de las del equipo, por dentro de los agujeros
"A", y deslizar el util hasta situar el "0" de re-
ferencia sobre el centro “c" de la caja de la
cerradura. (Fig. 19).

® Fijar con el pomo "B" y enrasar al mismo
tiempo la cara interna "C" de la chapa de re-
ferencia en el canto de la puerta.(Fig. 19).

. n_n
centro caja cerradura  C

@ﬂ
®)?‘

(Figura 19)
SITUACION DEL UTIL Y PERFORADO

centro caja cerradura

_43 ® Aflojar el casquillo guia "G", y deslizarlo en
sentido horizontal, situando el indice "H" a la
medida “D" y apretarlo de nuevo. (Fig. 20).
® Con referencia en el centro “c” de la caja de
cerradura, deslizar el util en sentido vertical,
para situarlo a la medida "E" y 6 “F" deseada.
(Fig. 20)
* Situada la posicion del agujero, se procede a
efectuar el taladro con una broca de didmetro
. 11 mm.
¢ ® Con referencia nuevamente al centro "c" de
- la caja cerradura, se podra situar el siguiente
agujero que necesite la cerradura.

s

LA M lll‘lllaﬁp

. e
centro caja cerradura "'C’

@
&
|\ & —

\_ L J
(Figura 20)

HERRAMIENTAS OPCIONALES PARA TALADRO

1640148 Fresa de agrandar D.18 c¢/guia de 11
1640148 1640149 1640149 Fresa de agrandar D.23 c/guia de 11
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14. FRESADO DEL CAJEADO SOBRE VARIAS PUERTAS

e Si desea cajear varias puertas y situar las cerraduras a una
misma altura, le aconsejamos emplee la varilla de alturas "A1"
(Fig. 21), que le facilitara la operacion.

Para ello, después de haber determinado la altura de la cerra-
dura en la primera puerta, y situado la maquina en posicion
para fresar, monte las cuatro varillas de altura "A1" (Fig. 21), e
insértelas en los orificios de las mordazas "X" (Fig. 22), de modo
que el disco de tope "A2" (Fig. 21) de su extremo, haga tope en
el canto superior de la puerta y fije la varilla de altura "A1" (Fig.
21y 22), en ésta posicion, con los pomos “B1" (Fig. 22). Para la
préxima puerta, no tendrd mas que colocar la maquina, con el
disco de tope "A2" (Fig. 21), de la varilla de altura "A1", descan-
sando sobre el canto superior de la puerta y, fijar las mordazas
en esta posicion, y marcar para su uso posterior, el trazo de
referencia superior "rs" en esta nueva puerta, con lo que conse-
guira que todas las cerraduras queden a la misma altura.

La varilla de alturas "A1" (Fig. 21) sin el disco tope "A2" (Fig. 21),
puede emplearse también si lo desea, como referencia de altura
respecto al suelo.

15. FRESADO DE CAJEADOS EN POSICION HORIZONTAL

® Para trabajar con la FC116U en posicion horizontal, por ejem-
plo en la realizacion de cajeados en puertas antes de colgarlas,
es conveniente desconectar el amortiguador “T1" (Fig. 21), para
dejar libre de su presion, el movimiento del carro "U1".

Para ello, afloje la tuerca “P" (Fig. 23) con la llave “F" y accio-
nando el pomo husillo "R", desplace el indicador de longitud "S"
hasta el tope “A2" de final de carrera.

Quite el pomo “S1" (Fig. 21), que sujeta el amortiguador "T1",
para que éste quede desconectado. Guarde el pomo “S1" en lu-
gar seguro, para una proxima utilizacion.

Finalmente ajuste la longitud de fresado deseada, del modo
indicado en el apartado 9, antes de trabajar con la maquina,
ya que ésta no debe trabajar nunca en el final de carrera, por
encima de la longitud maxima.

16. CORRECCIONES PARA PUERTAS SOLAPADAS

Para el cajeado de puertas con solape, debera corregir el cen-
traje de la maquina y la profundidad de fresado del siguiente
modo:

Compruebe que la fresadora se encuentra des-
conectada de la red eléctrica.

® Para centrar la maquina, sobre la seccion de puerta sin solape,
afloje con la llave “F" (Fig. 22), los tornillos “Q" que bloquean las
mordazas "X" y desplace las placas "J" hacia el lado del solape, la
mitad de la anchura de éste en mm, y fije de nuevo los tornillos
"Q" en esta posicion.

o Al ajustar la profundidad de fresado, como se explica en el
apartado 10, debera situar el anillo de tope "A" (Fig. 8), a una
altura de la escala “U" (Fig. 8), que sea la suma de la profundi-
dad necesaria para la cerradura, mas la altura del solape de la
puerta, ya que la maquina se apoyara sobre este solape.



(Figura 24)

~

(Figura 25)
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(Figura 27)

17. ACOPLAMIENTO DE ASPIRACION

® La fresadora de cajeados FC116U, dispone de una boquilla
“D2" (Fig. 24), que montada en la varilla de posicion “D1" (Fig.
24), sobre la abertura de la caja a realizar, permite la conexion
a los aspiradores Virutex AS182K, AS282K, AS382L y ASC482U,
0 a otro aspirador industrial, para la extraccion de la viruta del
fresado.

18. EXTRACCION DEL EJE ACANALADO

Para cambiar el eje acanalado "M" (Fig. 26) desmonte primero la
fresa “G" (Fig. 25), como se explica en el apartado 6.

Coloque el pasador “L" (Fig. 26) en el orificio central de la car-
casa, hasta bloquear el eje del motor y extraiga el eje acanalado
"M" con la llave "E".

19. CAMBIO DE ESCOBILLAS

Asegurese que la maquina esté desconectada
de la red eléctrica antes de realizar cualquier
manipulacion.

® Las escobillas deben ser sustituidas cuando tengan una longi-
tud minima de 5 mm. Para ello desmonte la caja del interruptor
“F1" (Fig. 27), retirando los tornillos "G1" que la sujetan.

Quite los tapones "H1", que sujetan las escobillas "11" y sustitd-
yalas por otras originales VIRUTEX, comprobando que deslicen
suavemente en el interior de las guias. AsegUrese al montar de
nuevo la caja interruptor “F1", de que los cables queden bien
situados en su interior.

Es aconsejable dejar la maquina en marcha en vacio durante
algunos minutos después de un cambio de escobillas. Aproveche
el cambio de escobillas para verificar el estado del colector. Si
éste presentase quemaduras o resaltes, es aconsejable llevarlo a
reparar, a un Servicio Técnico VIRUTEX.

20. LUBRICACION Y LIMPIEZA

® Antes de fresar el primer encaje, lubrique las columnas de guia
de la profundidad "Gp" (Fig. 25) y las transversales "Gt" (Fig. 25),
con un trapo ligeramente impregnado en aceite, para suavizar
los dos movimientos. Es importante limpiar siempre la maquina
después de su utilizacion, con un chorro de aire seco.
Mantenga siempre el cable de alimentacion en perfectas con-
diciones de uso.

FC116U / Manual de instrucciones - 15
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21. HERRAMIENTAS Y ACCESORIOS OPCIONALES

® Fresas para fresadora de cajeados FC116U disponibles:

NUMERO DIAM.EXT. ALTURA
1640127 16 mm. 13.5 mm.
1640150 17 " 135 "
1640128 18 " 135 "
1640367 20 " 135 "
1640129 21 " 135 "
1640130 23 " 135 "
1640368 235 " 135 "
1640131 25 " 135 "
1640369 29 " 135 "
1640132 30 " 135 "
1640140 Fresa de taladrar @ 24

® El atil prolongador UP16l, 1645287, permite prolongar la su-
jeccion de la maquina mas alla de la propia puerta.

22. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta eléctrica
han sido medidos de acuerdo con la Norma Europea EN 61029-
1y sirven como base de comparacion con maquinas de seme-
jante aplicacién.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado para las
aplicaciones principales de la herramienta, y puede ser utilizado
como valor de partida para la evaluacion de la exposicion al
riesgo de las vibraciones. Sin embargo, el nivel de vibraciones
puede llegar a ser muy diferente al valor declarado en otras
condiciones de aplicacion, con otros Utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica y sus
utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho mas elevado
debido a su ciclo de trabajo y modo de uso de la herramienta
eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de proteccion
al usuario contra el efecto de las vibraciones, como pueden ser
mantener la herramienta y Utiles de trabajo en perfecto estado
y la organizacion de los tiempos de los ciclos de trabajo (ta-
les como tiempos de marcha con la herramienta bajo carga, y
tiempos de marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede disminuir
de forma sustancial el valor total de exposicion).

23. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX, tienen una ga-
rantia véalida de 12 meses a partir del dia de su suministro, que-
dando excluidas todas las manipulaciones o dafos ocasionados
por manejos inadecuados o por desgaste natural de la maquina.
Para cualquier reparacion dirigirse al Servicio Oficial de Asis-
tencia VIRUTEX S.A.

VIRUTEX, se reserva el derecho de modificar sus productos sin
previo aviso.
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FC116U LOCK MORTISER
IMPORTANT

Read these OPERATING INSTRUCTIONS and the attached GENE-
RAL SAFETY INSTRUCTIONS LEAFLET carefully before using the
machine. Make sure you have understood them before operating
the machine for the first time. Keep both sets of instructions for
any future queries.

1. TECHNICAL INFORMATION

Universal motor. 50/60 Hz
Power 1,100 W
No-loadspeed 23,000 min”'
Maximum bit diameter. 30mm
Maximum trimming depth 0-125mm
Maximum trimming width bit diameter
Maximumtrimminglength......cceennns 177mm+bitdiameter
Maximum opening of the clamp ViSes.........occueeerneeeeseneeens 190mm
Maximumgripoftheclampvises. 13mm
Side movement of the bit over thickness of doot........... +/-15mm
Weight. 14 Kg
Weighted equivalent continuousacoustic pressure level A.....87 dBA
Acoustic power level A 98dBA
Uncertainty. K=3dbA
Wear ear protection!

Vibration total values a,:<2.5m/s?
Uncertainty. K: 1.5 m/s?

2. USE

The FC116U portable lock mortiser is an electrical tool, for the
trimming of mortises to mount door locks, mortise assemblies,
ete.

In addition to the box for the lock, you can also trim the fitting
for the front plate of the lock. With the help of the tool UC16l,
which comes with the equipment, you can drill the entry points
in the door for the cylinder and the handle.



(Figure 1)

3. MACHINE HANDLING SAFETY INSTRUCTIONS

Ensure that the person who is to use this machi-
ne reads these OPERATING INSTRUCTIONS and
the enclosed GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS
LEAFLET carefully and understands them before

starting work.

® Before connecting the machine, ensure that the power supply
voltage corresponds to that indicated on the characteristics pla-
te.

® To change the bit or carry out any other operation close to the
cutting head, disconnect the machine from the mains.

® Use safety goggles when working with the trimmer.

® Do not start the motor if the machine chassis has been re-
moved.

® Check the power supply cable to make sure it does not twist
during use.

® Always start the trimmer using the main switch lever.

® Once the trimmer has been placed on the part to be trimmed,
always move the tool using the carriage advance crank handle.
Never push it by hand or with extraneous tools.

® Ensure that the motor is at a complete standstill before remo-
ving the trimmer from the completed mortise.

® Always use bits of the correct diameter, correctly mounted on
the serrated axis.

® Never use bits that are incorrect, defective or in bad condition.
Use only authentic VIRUTEX bits and spare parts.

4. STANDARD UNIT

The following elements are included in the box:

® Lock mortiser FC116U

® Drilling tool for cylinder and needle UT16l

 Service keys and tracing template

® Detachable height bar in 4 sections and a door limiter.

® Four clamp vise protectors for precise mounted jobs.

® Mortising trimmer bit, 16 mm diameter.

® Operating Instructions and miscellaneous documen-tation.

5. ASSEMBLING THE CARRIAGE ADVANCE HANDLE

Check that the trimmer is disconnected from the
mains.

® Match the rectangular carriage forward handle slot "A" to the
planes of the shaft "B". Fit washer “C" and screw “D", as shown in
(Fig. 1). Tighten screw “D" with spanner “F", to hold the carriage
advance handle in place.

* MAKE SURE NOT TO KNOCK THE SURFACE OF ADVANCE HAND-
LE "A".
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6. MOUNTING THE CUTTING TOOL

Check that the trimmer is disconnected from the
mains.

® The mortising trimmer is supplied with a 16 mm diameter bit
mounted on the end of the spline shaft.

To change the bit, lock the spline shaft by its planes with key "E"
(Fig. 2), unscrew the bit "G" with key "F" and replace with one of
the required diameter.

7. SWITCH

e Cut-out box (Fig. 3) is equipped with lever “Y" for starting up
the machine and lateral fixing stop “Z". To start it up, activate
fixing stop "Z" and, without releasing it, push forward lever "Y",
thus keeping the machine running.

When lever "Y" is pushed forward with the machine running,
stop "Z" loosens automatically and the machine comes to a halt.
The switch's fixing stop "Z" prevents the machine from starting
up accidentally.

8. ADJUSTING THE TRIMMING WIDTH

® Measure the widest point, "N", of the lock box, including any
protuberance it may have (Fig. 4). DO NOT INCLUDE the exterior
decorative face of the lock.

Check that the trimmer is disconnected from the
mains.

® Place a mortising trimmer bit of the measurement taken or
slightly larger, according to the instructions in section 6.
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\_ C[E ) (Figure 5)

9. ADJUSTING THE TRIMMING LENGTH

® Measure the longest point, "H", of the lock box, including any
protuberance it may have (Fig. 5). DO NOT INCLUDE the exterior
decorative face of the lock.

Check that the trimmer is disconnected from the
mains.

_ J
(Figure 6)
J
(Figure 7)
a I
= a
ki
j Js
\_ J
(Figure 8)

® To adjust the machine to the required trimming length "H",
loosen nut “P" (Fig. 6) with key “F" and move screw knob “R" until
the length indicator "S" reaches the desired measurement "H",
then tighten nut "P" in this position.

Be sure to tighten nut "P" (Fig. 6); if not, this
may cause the trimming length adjustment me-
chanism to break.

The centring of the bit over the thickness of the door or the part
to be mortised is automatic if the small plates “J* (Fig. 7) are in
the "0" position on the two clamp vise guides "V" (Fig. 7).

-~

10. ADJUSTING THE TRIMMING DEPTH

e Measure the depth “T" (Fig. 5) of the lock box including any
protuberance it may have at the bottom, the thickness of the
exterior decorative face and an additional few centimetres as
allowance.

Check that the trimmer is disconnected from the
mains.

® The trimming depth is controlled by the graduated rule "U"
(Fig. 8), marked in 1 mm divisions. Loosen knob "W" and posi-
tion ring "A" so that the inside face coincides with the required
depth, then tighten knob "W" in this position.
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11. MORTISING EDGE TRIMMING ON A DOOR
et ® Place the door vertically and fasten well so that it does not
@ move. If the door is already mounted on the frame, place wedges
1= "H2" under it to prevent it from moving.
M
LI‘ S MEASURING AND TRACING REFRENCES
® Place the lock against the door so that the path for the door
knob or handle is at the desired height from the ground "HO"
(Fig. 9) and mark the point “0" (Fig. 9) on the face and edge of
the door.
e Measure the distance "H2" (Fig. 9) from the centre of the
handle to the centre of the box for the lock.
\_
4 N
"rS"\
\* "H2" no"
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(Figure 9)
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e Mark the centre “c" of the box for the lock onto the edge
of the door using the tracing template “Pt" (Fig. 9), which
comes with the equipment.

This template has a set of grooves 5 mm apart. You must place
the template onto the edge of the door so that the mark “0" (Fig.
9) is lined up with the groove that corresponds to the measure-
ment "H2" (Fig. 9) made earlier (20 mm in Fig. 9). Now make the
“c" mark (Fig. 9) on the lower edge of the template.

e Trace the upper reference “rs" (Fig. 9) which acts as a
reference for attaching the machine to the door.

To do this, place the lower edge of the tracing template "Pt" (Fig.
9) on the mark “c" (Fig. 9) and mark the point “rs" (Fig. 9) on the
upper edge of the template.



(Figure 10)

TRIMMING THE BOX FITTING

® Hold the machine against the door, aligning the upper edge
of the crossbeam “V" (Fig. 10) with the upper reference tracing
“rs" (Fig. 10) and firmly fix the clamps with crank handles "K"
(Fig. 10).

e Check that the advance crank handle A" (Fig. 7) is able to turn
freely over the whole path.

e Turn locking bar “J" (Fig. 10) to the vertical position to gear the
trimming depth advance mechanism.

® Connect the machine to the mains, switch on the motor, pres-
sing the lever "Y" (Fig. 10) and set the safety “Z" (Fig. 10).

e Turn the advance crank handle A" (Fig. 10) repeatedly to
effect a synchronised tool advance, both lengthways and in
depth, to the end of the path as fixed in section 10.

e Stop the machine by activating lever "Y" (Fig. 10).

/_\ Disconnect the trimmer from the mains.

e Turn the locking bar “J" (Fig. 10) to the horizontal position,
completely freeing the advance mechanism of the tool and the
motor goes back to the end of the stretch.
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12.1. TRIMMING THE FITTING FOR THE FRONT PLATE OF
THE LOCK FOR A MAXIMUM "Nt" OF 170 mm

Check that the trimmer is disconnected from the
mains.

CHANGING THE TRIMMING

® Measure the width “N1" (Fig. 11) of the front of the lock and
attach a mortising bit of the correct size to the machine, fo-
llowing the instructions in section 6 of the manual.

MEASURING, MARKING REFERENCE POINTS AND PLACING
THE FC116U ON THE DOOR

® Measure the distance between the box for the lock and each of
the two edges of the front of the lock, giving you measurements
“N2" and “N3" (Fig. 11).

o |f the two measurements “N2" and “N3" (Fig. 11) are the same:
Hold the machine against the door, aligning the upper edge of
crossbeam “V" (Fig. 12) with the upper reference mark “rs" (Fig.
12), which aligns the centres of the machine's trimming path for
the lock box and the front plate for the lock.

o If the measurements “N2" and “N3" (Fig. 11) are not the same,
calculate the difference between them, “N2"-"N3"=X mm (Fig.
11) and make a new upper reference mark “rs1" (Figs. 13 and
12), which is X mm in the direction of the side with the greater
measurement, either "N2" or “N3". Then hold the machine aga-
inst the door, aligning the upper edge of crossbeam "V" (Fig. 12),
using the new upper reference mark “rs1" (Fig. 12), which results
in the alignment of the machine's trimming path with the centre
of the front plate for the lock.

ADJUST THE TRIMMING PATH

e Measure the length of the front “NT" (Fig. 11) of the lock and
fix the two longitudinal stops “S1" (Figs. 12 and 14) onto the
corresponding division of the measurement NT, using the scale
on the guide column “S" (Fig. 14).

® Position and fix the two correcting stops for the diameter of
the cutter bit “S2" (Fig. 14) onto the frame corresponding to the
diameter of the cutter bit attached (Fig. 14).

® Adjust the length of the trim on the connecting rod to a mea-
surement somewhat greater than the front of the lock “NT" (Fig.
11), as explained in section 9 (Fig. 6) of this manual.



(Figure 18)

ADJUSTING THE DEPTH OF THE TRIM

e Raise the knob “W" (Figs. 15-18) to its maximum upper posi-
tion, turning it counter-clockwise.

e Check that the lock lever “J" (Fig. 15) is in the horizontal posi-
tion (advance depth disconnected).

e Loosen knob “K" (Fig. 16). Move the machine downwards,
gently pushing the motor with your hand until the bit just tou-
ches the edge of the door. Hold it in this position, tightening
knob “K" (Fig. 16).

e Place the front of the lock (Fig. 17) so that it is touching the
lower part of the motor support; move and fix the depth stop
“S3" (Figs. 16 and 17), trapping the front of the lock.

 Loosen knob “K" (Figs. 15-17) so that the machine rises to its
original position.

(Figure 17)

TRIMMING THE FITTING

e Check that the lock lever “J" (Fig. 15) is in the horizontal posi-
tion (advance depth disconnected).

® Connect the machine to the mains, switch on the motor, pres-
sing the lever "Y" (Fig. 18) and set the safety “Z" (Fig. 18).

e Turn the knob “W" (Figs. 17 and 18) until the motor support
touches depth stop “S3" (Fig. 18). When the tool reaches the
depth of cut planned for the front of the lock, move the carriage
advance crank handle "A" (Figs. 15 and 18) gently until it reaches
each of the two stops “S1" (Figs. 15 and 18) located at each end
of the carriage path, in a rocking movement.

If the fitting to be created is greater than 2 mm, it is advisable to
complete this process using two or three successive movements,
repeatedly using knob "W".

® Return the knob "W" (Fig. 18) and the depth stop “S3" (Fig. 16)
to their initial position once the trim has been completed.
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12.2. TRIMMING THE FITTING FOR THE FRONT PLATE OF
THE LOCK FOR AN "Nt" OF MORE THAN 170 mm

Check that the trimmer is disconnected from the
mains.

CHANGING THE TRIMMING

e o Measure the width “N1" (Fig. 11.2) of the front of the lock
and attach a mortising bit of the correct size to the machine,
following the instructions in section 6 of the manual.

MEASURING AND MARKING

® Position the lock inside the fitting made for the box and mark
the two ends of the front plate on the edge of the door (Fig.
12.2 and 13.2)

ADJUST THE TRIMMING PATH

® Adjust the length of the trim on the connecting rod to 170
mm, as explained in section 9 (Fig. 6) of this manual.

e Fix the two longitudinal stops “S1" (Fig. 12.2 and 14.2) on the
division corresponding to 160 mm using the scale on the guide
column "S" (Fig. 14.2).

ADJUSTING THE DEPTH OF THE TRIM

® Adjust the depth of the trim as explained in section 12.1 above.
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TRIMMING THE FITTING

e Check that the lock lever “J* (Fig. 15.2) is in the horizontal
position (advance depth disconnected).

Trimming the top of the fitting:

e Manually turn the tool until it is in a vertical position (Fig.
16.2).

e Turn the handle "A" (Fig. 15.2) clockwise (+) as far as the top
stop “S1" (Fig. 15.2) and make sure it is kept in this position.

® Release the machine from the door edge and move it over the
edge vertically until the top edge of the tool coincides with the
top mark on the front of the lock (Fig. 16.2) and once again fix
the machine on the edge in this position.

® Connect the machine to the mains, switch on the motor, pres-
sing the lever "Y" (Fig. 18.2) and set the safety “Z" (Fig. 18.2).
 Turn the knob "W" (Fig. 18.2) until the motor support touches
depth stop “S3" (Fig. 18.2). When the tool reaches the depth of
cut planned for the front of the lock, move the carriage advance
handle "A" (Figs. 15.2 and 18.2) gently as far as lower stop “S1"
(Fig. 15.2).

If the fitting to be created is greater than 2 mm, it is advisable to
complete this process using two or three successive movements,
repeatedly using knob "W".

Trimming the bottom of the fitting:

e Manually turn the tool until it is in a vertical position (Fig.
16.2).

 Turn the handle "A" (Fig. 15.2) anticlockwise (-) as far as the
lower stop “S1" (Fig. 15.2) and make sure it is kept in this po-
sition.

® Release the machine from the door edge and move it over the
edge vertically until the bottom edge of the tool coincides with
the bottom mark on the front of the lock and once again fix the
machine on the edge in this position.

® Connect the machine to the mains, switch on the motor, pres-
sing the lever "Y" (Fig. 18.2) and set the safety “Z" (Fig. 18.2).

® Turn the knob “W" (Fig. 18.2) until the motor support touches
depth stop “S3" (Fig. 18.2). When the tool reaches the depth of
cut planned for the front of the lock, move the carriage advance
handle "A" (Figs. 15.2 and 18.2) upwards gently as far as top stop
“S1" (Fig. 15.2).

If the fitting to be created is greater than 2 mm, it is advisable to
complete this process using two or three successive movements,
repeatedly using knob "W".

e Return the knob “W" and the depth stop “S3" (Fig. 18.2) to
their initial position once the trim has been completed.
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13. DRILLING THE HOLES FOR THE HANDLE AND KEY

® Lastly, with the help of template UT16l supplied with the ma-
chine, you can carry out the drilling necessary to attach the lock,
such as the holes for the handle, the chain lock, the key cylinder,
etc.

ASSEMBLING THE TOOL FOR THE UC16l
TEMPLATE

® Introduce a removable height bar from the
equipment inside the holes "A" and slide the
tool until the reference mark "0" is over the
centre “c" of the box for the lock (Fig. 19).

® Fix using knob B while at the same time
levelling the inside face C of the reference
plate on the edge of the door. (Fig. 19).

. n_n
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(Figure 19)

CE“‘” cojo cerradura Py POSITIONING THE TOOL AND DRILLING

T ® Slacken bushing guide "G" and slide it in
] nen a horizontal direction, placing index "H" at
measurement “D", and retighten it. (Fig. 20).
® Using the centre of the mortise as a refe-
rence, slide the tool vertically, to position it
at measurement “E" or "F", as desired. (Fig.
20).
® Once the hole position has been chosen,
drill using a bit @ 11 mm.
o ® The second hole needed for the lock can
¢ be made by using again the centre “c" of the
mortise as a reference.
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(Figure 20)

OPTIONAL DRILLING TOOLS

1640148 Enlargement bit D.18 f/guide 11
1640148 1640149 1640149 Enlargement bit D.23 f/guide 11
28 - FC116U / Operating instructions



g
2
.
OFT—&
@—7 d
G
B e T1
1
\_
(Figure 21)
g

\_

(Figure 23)

14. TRIMMING THE LOCKS FOR SEVERAL DOORS

® Should you wish to trim several doors and position the locks
at the same height, we recommend you use the height bar "A1"
(Fig. 21) to simplify this operation.

To do this, having determined the height of the lock on the first
door, and placed the machine in the trimming position, mount the
four height bars "A1" (Fig. 21) and insert them in the clamp vise
apertures “X" (Fig. 22), so that the end limiter disc “"A2" (Fig. 21)
has its limit at the upper edge of the door, and then fix the height
bar “"A1" (Figs. 21 and 22) in this position with the knobs “B1" (Fig.
22). For the following door, simply put the machine in place, with
the limiter disc"A2" (Fig. 21) of the height bar "A1" resting on the
upper edge of the door, fix the clamp vises in this position and
mark the upper reference mark “rs" on this new door for later use
so that all the locks remain at the same height.

The height bar "A1" (Fig. 21) without the limiter disc "A2" (Fig.
21) may also be used, if desired, as a height reference relative
to the floor.

15. HORIZONTAL MORTISING

® To work with the FC116U horizontally, for example to mortise
doors before hanging them, it is advisable to disconnect the dam-
per “T1" (Fig. 21) to leave the movement of carriage “U1" free of
its pressure.

To do this, loosen nut “P" (Fig. 23) with key “F" and by moving the
screw knob “R", advance the length indicator "S" towards the end
of stroke limiter "A2".

Remove knob "S1" (Fig. 21) that fastens silencer “T1" so that this is
disconnected. Keep knob “S1" in a safe place for later use. Finally,
adjust the length of the mortising required, as described in section
9, before starting work with the machine, as it must never operate
at the end of stroke, over the maximum length.

16. CORRECTIONS FOR OVERLAPPING DOORS

For mortise trimming of doors with overlap, the centring of the
machine and the depth of the edge trimming should be changed,
as follows:

f Check that the trimmer is disconnected from the

mains.

® To centre the machine over the section of the door without
overlap, loosen the screws “Q", which lock the clamp vises "X",
with key “F" (Fig. 22), and move the plates "J" to the overlap
side, half the width of this in mm, and fix the screws "Q" again
in this position.

® When the trimming depth is adjusted, as explained in section
10, the limiter ring "A" (Fig. 8) must be positioned at a height on
the scale “U" (Fig. 8) which is the sum of the depth necessary for
the lock, plus the height of the door overlap, since the machine
will be supported on this overlap.
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17. DUST COLLECTOR ATTATCHMENT

® The FC116U mortising trimmer is equipped with a nozzle, "D2"
(Fig. 24) which, when mounted on the position bar “D1" (Fig. 24)
over the opening of the box to be made, allows the connection
of the Virutex AS182K, AS282K, AS382L and ASC482U dust co-
llector or another Industrial Dust Collector for the collection of
trimming chips

18. REMOVING THE SPLINE SHAFT

In order to change the spline shaft “M" (Fig. 26), first dismount
the bit "G" (Fig. 25) as explained in section 6.

Place the lock pin “L" (Fig. 26) in the central aperture of the
chassis until the motor axis is locked and remove the spline shaft
"M" with the key "E".

19. CHANGING THE BRUSHES

Make sure that the machine is disconnected
from the mains before any handling is done.

® The brushes should be changed when they are a minimum of
5 mm long. To do this, dismount the switch box “F1" (Fig. 27),
removing the screws “G1" which fasten it.

Remove the plugs "H1" which fasten the brushes “I1" and re-
place with new original VIRUTEX ones, checking that they slide
smoothly on the inside of the guides. Ensure when mounting the
switch box "F1" again that the cables are properly positioned
inside. It is advisable to leave the machine running for a few mi-
nutes after a change of brushes. Take advantage of the change
of brushes to check the state of the collector. If this shows signs
of burns or wear and tear, it is advisable to take it to VIRUTEX
technical service for repair.

20. LUBRICATION AND CLEANING

® Before trimming the first fitting, lubricate the depth guide
columns “Gp" (Fig. 25) and side columns “Gt" (Fig. 25), with a
lightly oiled cloth, in order to smooth the two movements. It is
important always to clean the machine carefully after use, with
a dry air jet.

Always keep the power supply cable in perfect condition.



/

21. OPTIONAL TOOLS AND ACCESSORIES

® Bits available for the FC16S mortising trimmer:

NUMBER EXT. DIAM. HEIGHT
1640127 16 mm. 13.5 mm.
1640150 17" 135 "
1640128 18 " 135 "
1640367 20 " 135 "
1640129 21" 135 "
1640130 23 " 135 "
1640368 235 " 135 "
1640131 25 " 135 "
1640369 29 " 135 "
1640132 30 " 135 "
1640140 Drilling bit @ 24

® The extension tool UP16l, 1645287 allows the machine to be
held in place beyond the door itself.

22. NOISE AND VIBRATION LEVEL

The noise and vibration levels of this device have been mea-
sured in accordance with European standard EN 61029-1 and
serve as a basis for comparison with other machines with similar
applications.

The indicated vibration level has been determined for the
device's main applications and may be used as an initial value for
evaluating the risk presented by exposure to vibrations. Howe-
ver, vibrations may reach levels that are quite different from the
declared value under other application conditions, with other
tools or with insufficient maintenance of the electrical device or
its accessories, reaching a much higher value as a result of the
work cycle or the manner in which the electrical device is used.
Therefore, it is necessary to establish safety measures to protect
the user from the effects of vibrations, such as maintaining both
the device and its tools in perfect condition and organising the
duration of work cycles (such as operating times when the ma-
chine is subjected to loads, and operating times when working
with no-load, in effect, not in use, as reducing the latter may
have a considerable effect upon the overall exposure value).

23. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months fromthe
date of purchase, excluding any damage which is a result of
incorrect use or of natural wear and tear on the machine. All
repairs should be carried out by the official VIRUTEX technical
assistance service.

VIRUTEX reserves the right to modify its products without prior
notice.
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MORTAISEUSE FC116U
IMPORTANT

Avant d'utiliser la machine, lisez attentivement ce MANUEL
D'INSTRUCTIONS et la BROCHURE D'INSTRUCTIONS GENERALES
DE SECURITE qui vous sont fournis avec cette machine. Assurez-
vous de bien avoir tout compris avant de commencer a travailler
sur la machine.

Gardez toujours ces deux manuels d'instructions a portée de la
main pour pouvoir les consulter, en cas de besoin.

1. DONNEES TECHNIQUES

Moteur universel 50/60 Hz
Puissance 1.100W
Vitesse a vide. 23.000 t/min
Diametre maximum de fraise 30mm
Profondeur maximum de fraisage.......ecereereennenn 0-125 mm
Largeur maximum de fraisage diam. fraise
Longueur maxi.de fraisage... 177 mm + diamétre fraise
Ouverture maximum des étaux 190mm
Serrage minimum des étaux 13mm
Déplacement latéral de la fraise sur

I'épaisseurde la porte +/-15mm
Poids. 14kg

Niveau de pression acoustique

continuéquivalentpondéré A 87dBA
Niveau de puissanceacoustique A 98dBA
Incertitude K'=3dbA

Porter une protection acoustique!

Valeurstotalesdesvibrations. a,: 2,6m/s?
Incertitude K: 1,5 m/s?
2. EMPLOI

La mortaiseuse portative FC116U est un outil électrique pour le
fraisage de mortaises pour monter des serrures de portes, des
assemblages a emboitement, etc.

En plus du logement pour la serrure, il est également possible de
fraiser le délardement pour la plaque frontale de la serrure et le
délardement pour la plaque de la gache dans I'encadrement. En
outre, I'outil UC16I fourni avec la machine permet de percer les
passages pour le cylindre ou le barillet et pour la poignée dans
la porte.
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3. INSTRUCTIONS DE SECURITE
POUR LE MANIEMENT DE LA MACHINE

Faire en sorte que la personne qui va utiliser
cette machine lise attentivement et compren-

ne bien ce MODE D'EMPLOI et la BROCHURE
D'INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE ci-
jointe, avant de commencer a travailler avec la
machine.

® Avantde brancher la machine vérifier si la tension d'alimentation
correspond a celle indiquée sur la plaque des caractéristiques.

® Pour changer la fraise ou pour faire toute opération pres de la
téte de coupe, débrancher la machine du secteur.

o Utiliser des lunettes de sécurité pour travailler avec la mortaiseuse.
® Ne pas mettre le moteur en marche si on a retiré la carcasse
de la machine.

o Vérifier le parcours du cable d'alimentation pour éviter qu'il
s'enroule pendant ['utilisation.

® Toujours mettre la mortaiseuse en marche avec le levier de
I'interrupteur principal.

® Apreés avoir placé la mortaiseuse sur la piece a fraiser, déplacer
toujours I'outil en utilisant la manivelle d'avance du chariot. Ne
jamais pousser avec les mains ou avec des outils étrangers.

® S'assurer que le moteur est completement arrété avant de sor-
tir la fraiseuse de la mortaise réalisée.

® Toujours utiliser des fraises du diametre approprié, correcte-
ment montées sur |'axe cannelé.

* Ne jamais utiliser de fraises incorrectes, défectueuses ou en
mauvais état. N'utiliser que des fraises et des piéces de rechange
d'origine VIRUTEX.

4. EQUIPEMENT STANDARD

A lintérieur de la boite, on trouvera les éléments suivants:

® Mortaiseuse FC116U

® Qutil de percage cylindre et entraxe UT16l

e Clés de service et gabarit de tracage

* Tige de hauteur démontable en 4 sections et une butée de porte.
® Quatre protecteurs d'étaux pour travaux délicats montés.

® Fraise de mortaisage diametre 16 mm.

® Mode d'emploi et documentation diverse

5. MONTAGE DE LA MANIVELLE D'AVANCE DU CHARIOT

Vérifier si la mortaiseuse est bien débranchée du
secteur.

® Encastrer la rainure rectangulaire de la manivelle avance cha-
riot "A", en la positionnant sur les plans de I'axe "B", placer la
rondelle “C" et la vis "D", comme l'indique la (Fig. 1). Serrer la vis
"D" a I'aide de la clé "F", ce qui fixera la manivelle avance chariot
dans son logement.

e L EST IMPORTANT DE NE PAS DONNER DE COUP SUR LA SUR-
FACE DE LA MANIVELLE AVANCE "A".
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6. MONTAGE DES OUTILS DE COUPE

Vérifier si la mortaiseuse est bien débranchée du
secteur.

® La mortaiseuse est fournie avec une fraise de 16 mm de diame-
tre montée sur I'extrémité de I'axe cannelé.

Pour changer la fraise, bloquer I'axe cannelé par ses faces avec la
clé "E" (Fig. 2), dévisser la Fraise “"G" avec la clé “F" et la remplacer
par une autre du diamétre voulu.

7. INTERRUPTEUR

e e boitier de I'interrupteur (Fig. 3) est pourvu d'un levier “Y"
pour la mise en marche de la machine et d'un verrouillage de
shreté latéral “Z". Pour mettre en marche la machine, actionner
le verrouillage de slreté "Z" et sans le lacher, appuyer sur le le-
vier "Y", la machine restera ainsi en marche.

En appuyant sur le levier "Y" avec la machine en marche, le ve-
rrouillage de slireté "Z" se déverrouille automatiquement et la
machine s'arréte.

Le verrouillage de sareté de l'interrupteur “Z" empéche la mise
en marche accidentelle de la machine.

8. REGLAGE DE LA LARGEUR DU FRAISAGE

® Mesurer le point le plus large “N" du logement de la serrure,
y compris toute protubérance, (Fig. 4), NE PAS INCLURE le coté
enjoliveur extérieur de la serrure.

Verifier si la mortaiseuse est bien débranchée du
secteur.

® Placer une fraise de mortaisage de la dimension prise ou lége-
rement plus grande en suivant les instructions du paragraphe 6.
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9. REGLAGE DE LA LONGUEUR DU FRAISAGE

® Mesurer le point le plus long "H" du logement de la serrure,
y compris toute protubérance, (Fig. 5), NE PAS INCLURE le coté
enjoliveur extérieur de la serrure.

Vérifier si la mortaiseuse est bien débranchée du
secteur.

® Pour régler la machine a la longueur de fraisage "H" voulue,
desserrer I'écrou “P" (Fig. 6) avec la clé “F" et actionner le bouton
a vis "R" jusqu'a ce que l'indicateur de longueur “S" atteigne la
mesure voulue “H" et serrer I'Ecrou “P" dans cette position.

Vérifier si on a bien serré I'écrou "P" (Fig. 6) car
sinon cela pourrait produire la rupture du mé-
canisme de réglage de la longueur du fraisage.

Le centrage de la fraise sur I'épaisseur de la porte ou de la piéce
a mortaiser est automatique, si les plaquettes “J" (Fig. 7) sont en
position “0", sur les deux guidages d'étau “V" (Fig. 7).

-

10. REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE FRAISAGE

® Mesurer la profondeur “T" (Fig. 5) du logement de la serrure, y
compris toute protubérance qu'il aurait au fond, I'épaisseur du
coté enjoliveur extérieur et quelques mm de plus pour le jeu.

Vérifier si la mortaiseuse est bien débranchée du
secteur.

® On contréle la profondeur de fraisage par la régle graduée
“U" (Fig. 8) qui est divisée en 1 mm. Desserrer le bouton "W"
et placer I'anneau "A" de maniére a ce que sa face intérieure
coincide avec la profondeur voulue, et serrer le bouton "W" dans
cette position.



4 A 11. FRAISAGE DE MORTAISAGE SUR UNE PORTE
e ® Placer la porte en position verticale et la fixer fermement
pour qu'elle ne bouge pas. Si la porte est déja montée sur
il[= "H2" I'encadrement, mettre des cales dessous pour qu'elle ne bouge
|_|_ | I pas.
MESURE ET TRACAGE DES REPERES
® Poser la serrure contre la porte, de fagon a ce que le passage
pour le bouton ou la poignée soit a la hauteur voulue du sol
“HO" (Fig. 9), puis marquer un trait “0" (Fig. 9) sur la face et sur
le chant de la porte.
® Mesurer la distance “H2" (Fig. 9) depuis le centre de la poignée
Cﬂ: jusqu'au centre du logement de la serrure.
\_ J
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® Tracer le centre “c" du logement de la serrure sur le chant
de la porte, en utilisant pour ce faire le gabarit de tracage
“Pt" (Fig. 9) fourni avec la machine.
Ce gabarit comporte une série de rainures situées a 5 mm les
unes des autres; il faut donc le situer sur le chant de la porte, en
faisant coincider le trait “0" (Fig. 9) avec la rainure correspon-
dant a la mesure "H2" (Fig. 9) qui a été prise précédemment, (20
mm sur la Fig. 9), puis marquer le trait “c" (Fig. 9) sur le bord
inférieur du gabarit.
e Tracer le repére supérieur “rs" (Fig. 9) qui servira pour le
montage de la machine sur la porte.
Pour ce faire, situer |'extrémité inférieure du gabarit de tracage
“Pt" (Fig. 9) sur le trait "c" (Fig. 9), puis marquer le trait "rs" (Fig.
9) sur I'extrémité supérieure du gabarit.
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FRAISAGE DU DELARDEMENT DU LOGEMENT

e Fixer la machine sur la porte, en alignant I'aréte supérieure du
longeron “V" (Fig. 10) sur le trait de repére supérieur “rs" (Fig.
10), puis fixer fermement les étaux avec les manivelles “K" (Fig.

o \érifier si la manivelle d'avance "A" (Fig. 10) peut tourner libre-
ment sur toute sa course.

e Tourner la tige de blocage “J" (Fig. 10) en position verticale,
pour engrener le mécanisme d'avance de profondeur du fraisage.
® Brancher la machine sur le secteur, puis mettre en marche le
moteur en appuyant sur le levier “Y" (Fig. 10) et en bloquant le
verrouillage de stireté “Z" (Fig. 10).

e Tourner plusieurs fois la manivelle d'avance "A" (Fig. 10), ce
qui permettra d'obtenir une avance synchronisée de I'outil, en
longueur et en profondeur, jusqu'a la fin de la course fixée au

e Arréter la machine en actionnant le levier "Y" (Fig. 10).

~
rs"
10).
IICII
paragraphe 10.
J

I Débrancher la mortaiseuse du secteur.
-

(Figure 10)
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e Tourner la tige de blocage “J" (Fig. 10) en position horizontale,
ce qui permet de libérer le mécanisme d'avance de |'outil, pour
que le moteur recule jusqu'a la fin de sa course.
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12.1. FRAISAGE DU DELARDEMENT POUR LA PLAQUE
FRONTALE DE LA SERRURE POUR "Nt" DE 170 mm MAXI-
MUM

Vérifier si la mortaiseuse est bien débranchée du
secteur.

CHANGEMENT DE LA FRAISE

e Mesurer la largeur “N1" (Fig. 11) de la partie frontale de la
serrure et monter sur la machine une fraise de mortaisage de
dimension correcte, en suivant les instructions du paragraphe
6 du manuel.

MESURE, TRACAGE DE REPERE ET MISE EN PLACE DE LA
FC116U SUR LA PORTE

® Prendre les mesures entre le logement de la serrure et chacune
des deux extrémités de la partie frontale de la serrure "N2" et
“N3" (Fig. 11).

® Si les deux mesures “N2" et “N3" (Fig. 11) sont égales: fixer la
machine sur la porte, en alignant I'aréte supérieure du longeron
“V" (Fig. 12) sur le trait de repére supérieur “rs" (Fig. 12), ce qui
permet d'aligner les centres de la course de la machine, du loge-
ment de |a serrure et de la plaque frontale de la serrure.

o Siles mesures “N2" et “N3" (Fig. 11) ne sont pas égales, prendre
la différence entre les deux “N2" - “N3" = X mm (Fig. 11); tracer
un nouveau repére supérieur “rs1" (Fig. 13 et 12), déplacé de X
mm, sur le coté de la mesure la plus grande entre la "N2" et la
"N3", puis fixer la machine sur la porte, en alignant I'aréte su-
périeure du longeron “V" (Fig. 12) sur le nouveau trait de repére
supérieur "rs1" (Fig. 12), pour aligner le centre de la course de la
machine sur le centre de la plaque frontale de la serrure.

REGLAGE DE LA COURSE DU FRAISAGE

e Mesurer la longueur de la partie frontale “NT" (Fig. 11) de la
serrure et fixer les deux butées longitudinales “S1" (Fig. 12 et 14)
sur la division correspondant a la mesure "NT" de I'échelle de la
colonne de guidage “S" (Fig. 14).

o Situer et fixer les deux butées de correction du diamétre de la
fraise “S2" (Fig. 14) sur le repére correspondant au diamétre de
la fraise montée (Fig. 14).

® Régler sur l'indicateur la longueur du fraisage en prenant une
mesure un peu plus grande que celle de la partie frontale de la
serrure “NT" (Fig. 11), comme cela est expliqué au paragraphe 9
(Fig. 6) de ce manuel.
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REGLAGE DE LA PROFONDEUR DU FRAISAGE

e Relever le bouton “W" (Fig. 15-18) jusqu'a sa position limite
supérieure, en le faisant tourner dans le sens contraire des ai-
guilles d'une montre.

e Vérifier si la tige de blocage “J" (Fig. 15) est bien en position
horizontale, (avance de profondeur déconnectée).

e Dévisser le bouton “K" (Fig. 16); déplacer la machine vers le bas,
en poussant doucement le moteur avec la main, jusqu'a ce que
la fraise touche juste le chant de la porte et la fixer dans cette
position en serrant le bouton “K" (Fig. 16).

 Poser la partie frontale de la serrure (Fig. 17) sur la partie in-
férieure du support du moteur, puis déplacer et fixer la butée de
profondeur “S3" (Fig. 16 et 17) pour bloquer la partie frontale
de la serrure.

e Desserrer le bouton "K" (Fig. 15-17) pour que la machine re-
vienne a sa position de départ.

(Figure 17)

FRAISAGE DU DELARDEMENT

e \érifier si la tige de blocage “J" (Fig. 15) est bien en position
horizontale, (avance de profondeur déconnectée).

® Brancher la machine sur le secteur, puis mettre en marche le
moteur en appuyant sur le levier “Y" (Fig. 18) et en bloquant le
verrouillage de siireté “Z" (Fig. 18).

e Tourner le bouton "W" (Fig. 17 et 18) jusqu'a ce que le sup-
port du moteur entre en contact avec la butée de profondeur
“S3" (Fig. 18). Une fois que la machine a atteint la profondeur
de coupe prévue pour la partie frontale de la serrure, actionner
doucement la manivelle d'avance du chariot "A" (Fig. 15 et 18)
pour atteindre chacune des deux butées “S1" (Fig. 15 et 18), si-
tuées sur chaque fin de course du chariot, dans un mouvement
de va-et-vient.

Si le délardement a réaliser est plus grand que 2 mm, il est con-
seillé de le faire en deux passages successifs ou plus, en action-
nant a plusieurs reprises le bouton "W".

® Remettre le bouton “W" (Fig. 18) et la butée de profondeur
“S3" (Fig. 16) dans leur position de départ a la fin du fraisage.
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12.2. FRAISAGE DU DELARDEMENT POUR LA PLAQU!E
FRONTALE DE LA SERRURE POUR "Nt" SUPERIEUR A
170 mm

Vérifier si la mortaiseuse est bien débranchée du
secteur.

CHANGEMENT DE LA FRAISE

e Mesurer la largeur “N1" (Fig. 11.2) de la partie frontale de la
serrure et monter sur la machine une fraise de mortaisage de
dimension correcte, en suivant les instructions du paragraphe
6 du manuel.

MESURE ET TRACAGE

® Placer la serrure a l'intérieur du délardement réalisé pour le
logement et repérer les deux fins de course de la plaque frontale
sur le chant de la porte (Fig. 12.2 et 13.2).

REGLAGE DE LA COURSE DU FRAISAGE

® Régler sur l'indicateur la longueur du fraisage a 1770 mm en
suivant les explications de la section 9 (Fig. 6) de ce manuel.

o Fixer les deux butées longitudinales “S1" (Fig. 12.2 et 14.2) sur
la division correspondant a 160 mm de I'échelle de la colonne de
guidage “S" (Fig. 14.2).

REGLAGE DE LA PROFONDEUR DU FRAISAGE

® Régler la profondeur de fraisage comme expliqué a la section
12.1 précédente.

FC116U / Mode d’emploi - 41



(Figure 15.2)

(Figure 16.2)

-

(Figure 18.2)
42 - FC116U / Mode d’emploi

FRAISAGE DU DELARDEMENT

o Vérifier si la tige de blocage “)" (Fig. 15.2) est bien en position
horizontale, (avance de profondeur déconnectée).

Fraisage de la partie supérieure du délardement:

® Tourner I'outil & la main jusqu'a ce qu'il se trouve en position
verticale (Fig. 16.2).

 Tourner la manivelle “A" (Fig. 15.2) dans le sens des aiguilles
d'une montre (+) jusqu'a ce que la butée supérieure "S1" (Fig.
15.2) soit atteinte, en veillant & la maintenir dans cette position.
® Dégager la machine du chant de la porte et la déplacer verti-
calement sur celui-ci jusqu'a ce que l'aréte supérieure de I'outil
coincide avec le trait supérieur de la partie frontale de la serrure
(Fig. 16.2) et fixer de nouveau la machine dans cette position
sur le chant.

® Brancher la machine sur le secteur, puis mettre en marche le
moteur en appuyant sur le levier “Y" (Fig. 18.2) et en bloquant le
verrouillage de stireté “Z" (Fig. 18.2).

e Tourner le bouton "W" (Fig. 18.2) jusqu'a ce que le support du
moteur entre en contact avec la butée de profondeur “S3" (Fig.
18.2). Une fois que la machine a atteint la profondeur de coupe
prévue pour la partie frontale de la serrure, actionner douce-
ment la manivelle d'avance du chariot "A" (Fig. 15.2 et 18.2) vers
le bas pour atteindre la butée inférieure “S1" (Fig. 15.2).

Si le délardement a réaliser est plus grand que 2 mm, il est con-
seillé de le faire en deux passages successifs ou plus, en action-
nant a plusieurs reprises le bouton "W".

Fraisage de la partie inférieure du délardement:

® Tourner I'outil & la main jusqu'a ce qu'il se trouve en position
verticale (Fig. 16.2).

e Tourner la manivelle “"A" (Fig. 15.2) dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre (-) jusqu'a ce que la butée inférieure "S1"
(Fig. 15.2) soit atteinte, en veillant & la maintenir dans cette po-
sition.

® Dégager la machine du chant de la porte et la déplacer verti-
calement sur celui-ci jusqu'a ce que I'aréte inférieure de I'outil
coincide avec le trait inférieur de la partie frontale de la serrure
et fixer de nouveau la machine dans cette position sur le chant.
® Brancher la machine sur le secteur, puis mettre en marche le
moteur en appuyant sur le levier “Y" (Fig. 18.2) et en bloquant le
verrouillage de stireté "Z" (Fig. 18.2).

e Tourner le bouton "W" (Fig. 18.2) jusqu'a ce que le support du
moteur entre en contact avec la butée de profondeur “S3" (Fig.
18.2). Une fois que la machine a atteint la profondeur de coupe
prévue pour la partie frontale de la serrure, actionner douce-
ment la manivelle d'avance du chariot "A" (Fig. 15.2 et 18.2) vers
le haut pour atteindre la butée supérieure “S1" (Fig. 15.2).

Si le délardement a réaliser est plus grand que 2 mm, il est con-
seillé de le faire en deux passages successifs ou plus, en action-
nant a plusieurs reprises le bouton "W".

e Remettre le bouton "W" et la butée de profondeur “S3" (Fig.
18.2) dans leur position de départ a la fin du fraisage.



13. PERCAGE DES TROUS POUR LA POIGNEE ET LA CLE

® Pour terminer, le gabarit UT161 fourni avec la machine permet
de réaliser les trous nécessaires pour le montage de la serrure,
tels que les passages pour la poignée, le verrou, le barillet de

serrure, etc.

. n_n
centro caja cerradura C

(Figure 19)

MONTAGE DE L'OUTIL DU GABARIT UC16l
® Introduire une tige de hauteur démontable
fournie avec la machine dans les trous "A",
puis faire glisser I'outil jusqu'a ce que le "0"
de repére soit situé au centre “c” du logement
de la serrure. (Fig. 19).

® Fixer avec le bouton “B" et araser en méme
temps la face interne "C" de la tole de réfe-
rence sur le chant de la porte. (Fig. 19).

SITUATION DE L'OUTIL ET PERCAGE

® Desserrer la douille de guidage "G" et la fai-
re glisser horizontalement, en situant I'index
"H" sur la mesure "D", puis resserrer la douille.
(Fig. 20).

® En prenant comme repére le centre "c" du
logement de la serrure, faire glisser I'outil
verticalement pour le situer sur la mesure "E"
et "F" voulue. (Fig. 20)

® Aprés avoir situé la position du trou, on
peut percer avec un foret de 11 mm de dia-
metre.

® En reprenant comme référence le centre “c”
du logement de la serrure, on pourra situer le
trou suivant dont a besoin la serrure.

OUTILS DE PERCAGE EN OPTION

1640148 Fraise a évaser D.18 avec guide de 11

centro caja cerradura 1L \
Y
=
~H
H e
N
3 nen
centro caja cerradura "c" U
M N/
o -
N /
(Figure 20)
1640148 1640149

1640149 Fraise a évaser D.23 avec guide de 11
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14. FRAISAGE DE LA MORTAISE SUR PLUSIEURS PORTES

® Si on veut mortaiser plusieurs portes et situer les serrures a
la méme hauteur, il est conseillé d'employer la tige de hauteurs
“A1" (Fig. 21) qui facilitera I'opération.

Pour ce faire, aprés avoir déterminé la hauteur de la serrure sur la
premiére porte, et situé la machine en position pour fraiser, mon-
ter les quatre tiges de hauteur "A1" (Fig. 21) et les insérer dans
les orifices des étaus “X" (Fig. 22), de maniére a ce que le disque
de butée "A2" (Fig. 21) de leur extrémité fasse butée sur le chant
supérieur de la porte et fixer la tige de hauteur “A1" (Fig. 21 et 22)
dans cette position, avec les boutons “B1" (Fig. 22). Pour la porte
suivante, il n'y aura qu'a placer la machine, avec le disque de butée
“A2" (Fig. 21) de la tige de hauteur “A1" reposant sur le chant
supérieur de la porte, puis a fixer les étaux dans cette position
et a marquer le trait de repere supérieur “rs" pour l'utiliser par la
suite sur cette nouvelle porte, ce qui permettra de poser toutes les
serrures a la méme hauteur.

On peut également employer la tige de hauteurs "A1" (Fig. 21) sans
le disque de butée "A2" (Fig. 21) comme référence de hauteur par
rapport au sol.

15. FRAISAGE DE MORTAISAGES
EN POSITION HORIZONTALE

® Pour travailler avec la FC116U en position horizontale, par
exemple pour la réalisation de mortaises sur portes avant de les
monter, il convient de déconnecter I'amortisseur “T1", (Fig. 21),
pour libérer le mouvement du chariot "U1".

Pour ce faire, dévisser I'ecrou "P" (Fig. 23) avec la clé "F" et en
actionnant le bouton a vis “R", déplacer I'indicateur de longueur
"S" jusqu'a la butée "A2" de fin de course.

Retirer le bouton “S1" (Fig. 21) qui fixe I'amortisseur “T1" pour
le déconnecter. Garder le bouton "S1" dans un endroit sr pour
une prochaine utilisation. Pour terminer, régler la longueur de
fraisage voulue, selon ce qui est indiqué au paragraphe 9, avant
de travailler avec la machine, car elle ne doit jamais travailler en
fin de course, au-dela de la longueur maximum.

16. CORRECTIONS POUR PORTES A CHEVAUCHEMENT

Pour le mortaisage de portes a chevauchement, il faudra corriger
le centrage de la machine et la profondeur de fraisage comme suit:

Vérifier si la machine est bien débranchée du
secteur.

® Pour centrer la machine, sur la section de porte sans chevau-
chement, desserrer avec la clé “F" (Fig. 22) les wvis "Q" qui blo-
quent les étaus "X" et déplacer les plaques "J" vers le coté du
chevauchement de la moitié de la largeur de celui-ci en mm, et
fixer & nouveau les vis "Q" dans cette position.

® En réglant la profondeur de fraisage, comme cela est expliqué
au paragraphe 10, il faudra situer I'anneau de butée “A" (Fig. 8)
a une hauteur de I'échelle “U" (Fig. 8) qui soit la somme de la
profondeur nécessaire pour la serrure plus la hauteur du che-
vauchement de la porte, puisque la machine s'appuiera sur ce
chevauchement.



(Figure 24)
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17. KIT D'ASPIRATION

® La mortaiseuse FC116U dispose d'une buse “D2" (Fig. 24) qui,
montée sur la tige de position “D1" (Fig. 24), sur I'ouverture du
logement a réaliser, permet de brancher |'Aspirateur Virutex
AS182K, AS282K, AS382L et ASC482U ou un autre aspirateur
industriel pour I'évacuation des copeaux du fraisage.

18. EXTRACTION DE L'AXE CANNELE

Pour changer I'axe cannelé “M" (Fig. 26), démonter tout d'abord
la fraise “G" (Fig. 25) comme cela est expliqué au paragraphe 6.
Placer la clavette “L" (Fig. 26) dans I'orifice central de la carcasse,
jusqu'a ce que I'axe du moteur se bloque puis extraire I'axe can-
nelé “M" avec la clé "E".

19. CHANGEMENT DES BALAIS

Vérifier si la machine est bien débranchée du
secteur avant de faire toute manipulation.

® Les balais doivent étre changés quand ils ont une longueur
minimum de 5 mm. Pour ce faire, démonter le boitier de
I'interrupteur "F1" (Fig. 27) en retirant les vis "G1" qui le fixent.
Retirer les bouchons "H1" qui fixent les balais “I1" et les rem-
placer par d'autres d'origine VIRUTEX, en vérifiant qu'ils glissent
doucement a l'intérieur des guidages. Vérifier, en remontant le
boitier de l'interrupteur "F1", que les cables sont bien situés a
l'intérieur.

I est conseillé de laisser la machine en marche a vide pendant
quelques minutes aprés avoir remplacé les balais. Profiter du
changement des balais pour vérifier I'état du collecteur. Si celui-
ci présente des brllures ou des ressauts, il est conseillé de le faire
réparer par un Service Technique VIRUTEX.

20. LUBRIFICATION ET NETTOYAGE

® Avant de fraiser le premier délardement, lubrifier les colonnes
de guidage de profondeur “Gp" (Fig. 25) et les transversales “Gt"
(Fig. 25) avec un chiffon légérement imprégné d'huile pour fa-
ciliter les deux mouvements. Il est cependant important de tou-
jours nettoyer soigneusement la machine apreés son utilisation,
avec un souffle d"air sec.

Toujours conserver le cable d'alimentation dans de parfaites
conditions d'emploi.
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21. OUTILS ET ACCESSOIRES OPTIONNELS

® Fraises pour mortaiseuse FC16S disponibles:

NUMERO DIAM.EXT. HAUTEUR
1640127 16 mm. 13.5 mm.
1640150 17" 135 "
1640128 18 " 135 "
1640367 20 " 135 "
1640129 21" 135 "
1640130 23 " 135 "
1640368 235" 135 "
1640131 25 " 135 "
1640369 29 " 135 "
1640132 30 " 135 "
1640140 Fraise a percer @ 24

® la rallonge UP16l, 1645287, permet de rallonger la fixation de
la machine au-dela de la porte.

22. NIVEAU DE BRUIT

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil électri-
que ont été mesurés conformément a la norme européenne EN
61029-1 et font office de base de comparaison avec des machi-
nes aux applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour les princi-
pales applications de I'appareil, et il peut étre pris comme valeur
de base pour I'évaluation du risque li¢ a I'exposition aux vibra-
tions. Toutefois, dans d'autres conditions d'application, avec
d'autres outils de travail ou lorsque I'entretien de I'appareil élec-
trique et de ses outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau
de vibrations soit tres différent de la valeur déclarée, voire méme
beaucoup plus élevé en raison du cycle de travail et du mode
d'utilisation de I'appareil électrique.

Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité pour proté-
ger l'utilisateur contre les effets des vibrations, notamment gar-
der I'appareil et les outils de travail en parfait état et organiser
les temps des cycles de travail (temps de fonctionnement avec
I'appareil en service, temps de fonctionnement avec I'appareil a
vide, sans étre utilisé réellement), car la diminution de ces temps
peut réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

23. GARANTIE

Toutes les machines électroportatives VIRUTEX ont une garan-
tie valable 12 mois a partir du jour de la fourniture, étant ex-
clus toutes les manipulations ou les dommages causés par des
maniements incorrects ou provenant de I'usure naturelle de la
machine. Pour toute réparation, s'adresser au Service Officiel
d'Assistance Technique VIRUTEX.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits sans avis
préalable.
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LANGLOCHFRASMASCHINE FC116U
BITTE BEACHTEN

Lesen Sie bitte vor Benutzung der Maschine die beiliegende GE-
BRAUCHSANWEISUNG und die ALLGEMEINEN SICHERHEITSHIN-
WEISE sorgfiltig durch.

Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl die Gebrauchsanweisung als
auch die allegemeinen Sicherheitshinweise verstanden haben,
bevor Sie die Maschine bedienen. Bewahren Sie beide Gebrau-
chsanweisungen zum spateren Nachschlagen auf.

1. TECHNISCHE DATEN

Universal-Motor 50/60 Hz
Leistung 1.100 W
Leerlaufgeschwindigkeit 23.000 min~'
Maximaler Fraserdurchmesser. 30 mm
Maximale Frastiefe 0-125mm
Maximale Frésbreite Fraserdurchmesser
Maximale Fraslange 177 mm + Fréaserdurchmesser
Maximale Backendffnung 190 mm
KleinstiibermaBderBacken 13mm
Seitliche Verschiebung des Frasers tiber die Tiirstarke......... +15mm
Gewicht 14 Kg
Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A..........cccooeuuueens 87 dBA
Akustischer Druckpegel A 98 dBA
Unsicherheit. K=3dBA
Gehorschutz tragen!
Schwingungsgesamtwerte. a: <25 mfs?
Unsicherheit. K = 1,5 m/s?

2. EINSATZ

Die Hand-Langlochfrasmaschine FC116U ist ein elektrisches
Werkzeug zum Frésen von Schlitzen zum Befestigen von Tiirs-
chlossern, Zapfenlochverbindungen, etc.

Zusatzlich zum Fréasen von Schlosskésten lasst sich auch der Sitz
der Frontplatte des Schlosses und der Sitz des SchlieBblechs am
Rahmen frasen. Mithilfe des mitgelieferten Werkzeugs UC16l
konnen die Bohrungen fiir die Falle oder das Schliisselloch sowie
fiir die Tiirklinke gebohrt werden.



3. SICHERHEITSHINWEISE ZUM GEBRAUCH DER MASCHINE

Vergewissern Sie sich, daB sich der Benutzer die-
ser Maschine vor der ersten Verwendung sorgfal-
tig und eingehend diese GEBRAUCHSANWEISUNG
und das beigefiigte MERKBLATT ZU ALLGEMEI-
NEN SICHERHEITSMASSNAHMEN durchliest.

e Priifen Sie vor dem Einschalten der Maschine, ob die Versor-
gungsspannung mit der Angabe auf dem Typenschild Gibereinstimmt.
® Zum Auswechseln des Frésers oder zur Durchfiihrung anderer
Arbeiten am Schneidkopf ziehen Sie den Netzstecker.

® Benutzen Sie eine Schutzbrille bei der Arbeit mit der Frasmaschine.
® Schalten Sie nicht den Motor ein, wenn er aus dem Gehause
herausmontiert wurde.

* Uberpriifen Sie den Weg des Versorgungskabels, um zu verhin-
dern, daB3 es sich wahrend der Arbeit verheddert.

® Schalten Sie die Frdsmaschine immer lber den Hebel des
Hauptschalters ein.

® Sobald sich die Frdsmaschine auf dem zu frasenden Werkstiick
befindet, fiihren Sie grundsétzlich den Vorschub der Maschine
mit der Handkurbel am Schlitten durch. Helfen Sie niemals mit
den Handen oder mit anderen Werkzeugen nach.

® Vergewissern Sie sich immer, da3 der Motor véllig zum Stills-
tand gekommen ist, bevor Sie die Frasmaschine aus dem Lan-
gloch herausziehen.

® Benutzen Sie immer Fraser mit einem geeigneten Durchmesser
und montieren Sie sie korrekt an der gekehlten Achse.

® Benutzen Sie niemals ungeeignete, schadhafte oder abgenutz-
te Fréser. Benutzen Sie ausschlieBlich Original-Fraser und -Er-
satzteile von VIRUTEX.

4. STANDARDAUSRUSTUNG

In der Schachtel finden Sie folgende Teile:

® Langlochfrasmaschine FC116U

® Werkzeug zum Bohren der Bohrungen fiir das Schliisselloch
und die Klinkenachse UT16l

® Montageschliissel und Zeichenschablone

® Einen vierteiligen, auseinandernehmbaren Hohenstab und ei-
nen Tiiranschlag.

® \/ier Backenschiitzer fiir Arbeiten auf empfindlichen Oberflachen.
® Langlochfraser mit 16 mm Durchmesser.

® Betriebsanleitung und verschiedene Unterlagen

5. MONTAGE DER SCHLITTENVORSCHUBKURBEL

Vergewissern Sie sich, daB die Frasmaschine von
der elektrischen Stromversorgung getrennt ist.

e Rasten Sie die rechtwinkelige Nut der Vorschubkurbel des Schlit-
tens “A" ein, sodass der Schlitten zu den Ebenen der Achse "B" zeigt.
AnschlieBend setzen Sie die Scheibe "C" und die Schraube "D" ein
(Abb. 1). Ziehen Sie mit dem Schliissel “F" die Schraube “D" an, so-
dass die Vorschubkurbel des Schlittens in ihrer Aufnahme fest sitzt.
e SCHLAGEN SIE NICHT GEGEN DIE OBERFLACHE DER VORS-
CHUBKURBEL "A".
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6. MONTAGE DER SCHNEIDWERKZEUGE

Uberpriifen Sie, ob die Frismaschine von der
Stromversorgung getrennt ist.

® Die Langlochfrasmaschine wird mit einem Fraser mit einem
Durchmesser von 16 mm am Ende der gekehlten Achse geliefert.
Zum Wechseln des Frasers blockieren Sie die gekehlte Achse auf
ihren Planseiten mit dem Schliissel "E" (Abb. 2), schrauben Sie
den Fraser "G" mit dem Schliissel “F" ab und ersetzen Sie ihn
durch einen mit dem gewiinschten Durchmesser.

7. SCHALTER

e Das Schaltergehduse (Abb. 7), ist mit einem Hebel “Y" zum
Starten der Maschine und einer seitlichen Sperrsicherung "Z"
versehen. Zum Starten betédtigt man die Sperrsicherung “Z" und
driickt, ohne loszulassen, den Hebel "Y", um die Maschine in Be-
trieb zu halten.

Wenn man den Hebel "Y" bei laufender Maschine driickt, 16st
sich automatisch die Sicherung "Z" und die Maschine hilt an.
Die Sperrsicherung des Schalters “Z" verhindert die unbeabsi-
chtigte Inbetriebnahme der Maschine.

8. EINSTELLUNG DER FRASBREITE

® Messen Sie den breitesten Punkt “N" des Schlosses eins-
chlieBlich aller méglichen vorstehenden Teile (Abb. 4). NEHMEN
SIE NICHT die duBere Blendenseite des Schlosses mit hinzu.

Vergewissern Sie sich, daB die Frasmaschine von
der elektrischen Stromversorgung getrennt ist.

® Verwenden Sie einen Langlochfraser mit dem genommenen
MaB oder mit einem etwas groBeren und montieren Sie ihn nach
den Anweisungen in Abschnitt 6.
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9. EINSTELLUNG DER FRASLANGE

® Messen Sie den langsten Punkt "H" des Schlosses einschlieBlich
aller moglichen vorstehenden Teile (Abb. 5). NEHMEN SIE NICHT
die duBere Blendenseite des Schlosses mit hinzu.

Vergewissern Sie sich, daB die Frasmaschine von
der elektrischen Stromversorgung getrennt ist.

® Zur Anpassung der Maschine an die gewlinschte Fraslange "H"
|6sen Sie die Mutter “"P" (Abb. 6) mit dem Schliissel “F" und be-
tatigen Sie den Spindelknauf “R", bis die Léngenanzeige "S" das
gewiinschte MaB "H" erreicht und ziehen Sie die Mutter "P" in
dieser Stellung fest.

Vergewissern Sie sich, daB Sie die Mutter “P"
(Abb. 6) festgezogen haben, da sonst der Me-
chanismus zum Einstellen der Frasldnge zerstort
werden kann.

Das Zentrieren des Fréasers auf die Starke der Tiir oder des zu
frasenden Teils geschieht automatisch, wenn die Plattchen "J"
(Abb. 7) an den beiden Backenfiihrungen “V" in der Stellung “0"
(Abb. 7) sind.

-

&

10. EINSTELLUNG DER FRASTIEFE

e Messen Sie die Tiefe "T" (Abb. 5) des Schlosses einschlieBlich
aller mdglichen vorstehenden Teile an der Unterseite und der
Stérke der duBeren Blendenseite und geben Sie einige Millimeter
Spiel hinzu.

Vergewissern Sie sich, daB die Frdsmaschine von
der elektrischen Stromversorgung getrennt ist.

e Die Frastiefe wird Gber die MeBschiene “U" (Abb. 8) einges-
tellt, die in 1-mm-Absténde unterteilt ist. Losen Sie den Knauf
"W" und setzen Sie den Ring "A" so an, daB seine Unterseite mit
der gewlinschten Tiefe tibereinstimmt, und ziehen Sie den Knauf
"W" in dieser Stellung wieder fest.
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11. LANGLOCHFRASUNG AN EINER TUR

e Stellen Sie die Tir vertikal und halten Sie sie fest, so daB sie
sich nicht bewegen kann. Wenn sich die Tiir bereits eingebaut

ii= "H2" im Rahmen befindet, schieben Sie Keile darunter, so daB sie sich
ij= nicht bewegen kann.
BEZUGSLINIEN MESSEN UND ZEICHNEN
® Legen Sie das Schloss so an der Tiir an, dass das Loch fiir die
Klinke auf der gewtinschten Hohe ab Boden "HO" liegt (Abb. 9)
und zeichnen Sie eine Bezugslinie “0" (Abb. 9) auf dem Tiirblatt
und auf der Kante.
® Messen Sie den Abstand “H2" (Abb. 9) von der Mitte der Klinke
Cﬂ:l bis zur Mitte des Schlosskastens.
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(Abb. 9)
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e Zeichnen Sie die Mitte “c" des Schlosskastens auf die
Tiirkante. Verwenden Sie dazu die mitgelieferte Zeichens-
chablone “Pt" (Abb. 9).

Diese Schablone verfiigt Giber eine Reihe von Schlitzen in einem
jeweiligen Abstand von 5 mm. Legen Sie die Schablone so an der
Turkante an, dass die Linie "0" (Abb. 9) mit dem Schlitz libere-
instimmt, der dem MaB “H2" (Abb. 9) entspricht, das sie vorher
gemessen haben (20 mm in Abb. 9). Zeichnen Sie nun die Linie
“c" (Abb. 9) am unteren Rand der Schablone.

e Zeichnen Sie die obere Bezugslinie “rs" (Abb. 9), die als
Referenz fiir das Anbringen der Maschine auf der Tiir dient.
Legen Sie dazu das untere Ende der Zeichenschablone "Pt" (Abb.
9) auf die Linie “c" (Abb. 9) und zeichnen Sie die Bezugslinie “rs"
(Abb. 9) am oberen Ende der Schablone.



rs

(Abb. 10)

FRASEN DES SCHLOSSKASTENS

e Halten Sie die Maschine auf die Tiir und richten Sie das Rah-
menoberstiick "V" (Abb. 10) mit der oberen Linie "rs" (Abb. 10)
aus. Befestigen Sie die Backen, indem Sie die Kurbeln “K" (Abb.
10) fest anziehen.

o Uberpriifen Sie, ob sich die Vorschubkurbel “A" (Abb. 10) auf
der gesamten Fraslange frei bewegen kann.

¢ Drehen Sie den Feststellstift “J* (Abb. 10) in die vertikale Ste-
Ilung, damit der Vorschubmechanismus fiir die Frastiefe eingrei-
fen kann.

® SchlieBen Sie die Maschine an der Stromversorgung an, schal-
ten Sie den Motor durch Driicken des Hebels "Y" (Abb. 10) ein
und rasten Sie die Sicherheitsverriegelung “Z" (Abb. 10) ein.

® Drehen Sie wiederholt die Vorschubkurbel "A" (Abb. 10), wo-
durch Sie einen synchronisierten Vorschub des Werkzeuges in
der Ldnge und in der Tiefe bis zum in Abschnitt 10 festgelegten
Frasende erreichen.

® Bringen Sie durch Betatigen des Hebels "Y" die Maschine zum
Stillstand (Abb. 10).

Trennen Sie die Frismaschine vom elektrischen
Stromnetz.

e Drehen Sie den Feststellstift “J" (Abb. 10) in die horizontale
Stellung, damit der Vorschubmechanismus des Werkzeugs geldst
wird und der Motor bis zum Ende des Fraswegs zurlickkehrt.
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12.1. FRASEN_ DES SITZES FUR DIE FRONTPLATTE DES
SCHLOSSES FUR "Nt" MAX. 170 mm

Vergewissern Sie sich, daB die Frismaschine von
der elektrischen Stromversorgung getrennt ist.

AUSTAUSCHEN DER FRASE

e Messen Sie die Breite “N1" (Abb. 11) der Front des Schlosses
und installieren Sie in der Maschine eine Langlochfrdse des ents-
prechenden MaBes. Halten Sie sich dazu an die Anleitungen in
Abschnitts 6 des Handbuchs.

BEZUGSLINIEN MESSEN, ZEICHNEN UND FC116U AN DER
TUR BEFESTIGEN

® Messen Sie die Distanzen zwischen dem Schlosskasten und bei-
den Enden der Frontplatte des Schlosses “N2" und “N3" (Abb. 11).
e Wenn beide MaBe “N2" und “N3" (Abb. 11) gleich sind: Hal-
ten Sie die Maschine auf die Tiir und richten Sie das Rahme-
noberstiick “V" (Abb. 12) mit der oberen Bezugslinie “rs" (Abb.
12) aus. Dadurch bleiben die Zentren des Maschinenhubs, des
Schlosskastens und der Frontplatte des Schlosses ausgerichtet.

® Wenn die MaBe “N2" und “N3" (Abb. 11) nicht gleich sind, neh-
men Sie die Differenz zwischen beiden MaBen "N2"-"N3"=X mm
(Abb. 11). Zeichnen Sie eine neue obere Bezugslinie “rs1" (Abb.
13 und 12), die um X mm in Richtung des gréBeren MaBes von
“N2" und “N3" verschoben ist. Halten Sie anschlieBend die Mas-
chine auf die Tiir und richten Sie das Rahmenoberstiick "V" (Abb.
12) auf die obere Bezugslinie “rs1" (Abb. 12) aus. Dadurch blei-
ben die Zentren des Maschinenhubs, des Schlosskastens und der
Frontplatte des Schlosses ausgerichtet.

EINSTELLEN DES FRASWEGS

® Messen Sie die Lange der Stirnseite “NT" (Abb. 11) des Schlosses
und stellen Sie die zwei Lingsanschlige “S1" (Abb. 12 und 14) auf
der Unterteilung fest, die dem MaB "NT" auf der Fiihrungsstange
“S" (Abb. 14) entspricht.

® Legen Sie die zwei Anschldge zum Ausgleichen des Fraserdur-
chmessers “S2" (Abb. 14) auf der Markierung an, die dem Durch-
messer des montierten Fréisers entspricht (Abb. 14).

e Stellen Sie auf der Schubstange die Linge des Fraswegs auf
eine Lange ein, die etwas ldnger als die Stirnseite des Schlos-
ses “NT" (Abb. 11) ist. Siehe hierzu Abschnitt 9 (Abb. 6) dieses
Handbuchs.



EINSTELLEN DER FRASTIEFE

® Heben Sie den Feststellknopf “W" (Abb. 15 - 18) bis in seine
hochste Position, indem sie ihn im Gegenuhrzeigersinn drehen.
o Stellen Sie sicher, dass der Feststellstift “J" (Abb. 15) in der
horizontalen Stellung ist (Tiefenvorschub ausgeschaltet).

e Lsen Sie den Griff "K" (Abb. 16). Verschieben Sie die Maschine
durch sanften Druck mit der Hand auf den Motor nach unten, bis
die Frase die Turkante beriihrt. Halten Sie sie in dieser Position
fest und ziehen Sie den Feststellknopf "K" (Abb. 16) an.

e Legen Sie Stirnseite des Schlosses (Abb. 17) an und beriihren
Sie dabei den unteren Bereich der Motorhalterung. Verschieben
Sie den Tiefenanschlag “S3" (Abb. 16 und 17) und klemmen Sie
die Stirnseite des Schlosses ein.

e Lgsen Sie den Feststellknopf “K" (Abb. 15 - 17), damit die Mas-
chine in ihre Startposition gehoben wird.

(Abb. 17)

FRASEN DES SITZES

o Stellen Sie sicher, dass der Feststellstift “J" (Abb. 15) in der
horizontalen Stellung ist (Tiefenvorschub ausgeschaltet).
® SchlieBen Sie die Maschine an der Stromversorgung an, schal-
ten Sie den Motor durch Driicken des Hebels "Y" (Abb. 18) ein
und rasten Sie die Sicherheitsverriegelung “Z" (Abb. 18) ein.
e Drehen Sie den Feststellknopf “W" (Abb. 17 und 18), bis die
Motorhalterung den Tiefenanschlag “S3" beriihrt (Abb. 18). So-
bald das Werkzeug die fiir die Frontplatte des Schlosses vorge-
sehene Fristiefe erreicht hat, betatigen Sie sanft in einer Hin-
und Herbewegung die Vorschubkurbel des Wagens “A" (Abb. 15
und 18), bis die beiden Anschldge “S1" am Anfang und Ende des
Fraswegs (Abb. 15 und 18) erreicht worden sind.
Wenn der zu frasende Sitz tiefer als 2 mm ist, wird empfohlen,
den Vorgang in zwei oder mehreren aufeinander folgenden Dur-
chgédnge auszufiihren und dabei wiederholt den Feststellknopf
"W" zu betatigen.
e Stellen Sie nach Beenden des Frasvorgangs am Feststellknopf
“W" (Abb. 18) und am Tiefenanschlag “S3" (Abb. 16) wieder die
Grundeinstellungen ein.
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12.2. FRASEN DES SITZES FUR DIE FRONTPLATTE DES
SCHLOSSES FUR "Nt" UBER 170 mm

Vergewissern Sie sich, daB die Frasmaschine von
der elektrischen Stromversorgung getrennt ist.

AUSTAUSCHEN DER FRASE

® Messen Sie die Breite “N1" (Abb. 11.2) der Front des Schlosses
und installieren Sie in der Maschine eine Langlochfrdse des ents-
prechenden MaBes. Halten Sie sich dazu an die Anleitungen in
Abschnitts 6 des Handbuchs.

MESSEN UND ANZEICHNEN

® Legen Sie das Schloss in den Sitz fiir den Schlosskasten und
zeichnen Sie die beiden Enden der Frontplatte auf der Tlirkante
an (Abb. 12.2 und 13.2).

EINSTELLEN DES FRASWEGS

o Stellen Sie auf der Schubstange die Lidnge des Fraswegs auf
170 mm ein. Siehe hierzu Abschnitt 9 (Abb. 6) dieses Handbuchs.
e Fixieren Sie die zwei Lingsanschlige “S1" (Abb. 12.2 und
14.2) auf der Skala der Fiihrungsstange “S" (Abb. 14.2) auf dem
160 mm entsprechenden Teilstrich.

EINSTELLEN DER FRASTIEFE

o Stellen Sie die Frastiefe gemaB der Beschreibung im Abschnitt
12.1 dieses Handbuchs ein.
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(Abb. 15.2)

(AbB. 16 )

(Abb. 18.2)

FRASEN DES SITZES

o Stellen Sie sicher, dass der Feststellstift "J" (Abb. 15.2) in der
horizontalen Stellung ist (Tiefenvorschub ausgeschaltet).

Frésen des oberen Teils des Sitzes:

® Drehen Sie das Werkzeug von Hand, bis es sich in vertikaler
Stellung befindet (Abb. 16.2).

e Drehen Sie die Kurbel "A" (Abb. 15.2) im Uhrzeigersinn (+),
bis der obere Anschlag "S1" (Abb. 15.2) erreicht ist. Stellen Sie
sicher, dass die Kurbel in dieser Stellung verbleibt.

® Losen Sie die Maschine von der Tiirkante und verschieben Sie
sie senkrecht auf dieser, bis die Oberkante des Werkzeugs mit
der oberen Bezugslinie der Frontplatte des Schlosses (Abb. 16.2)
abschlieBt. Befestigen Sie die Maschine erneut in dieser Position
auf der Kante.

e SchlieBen Sie die Maschine an der Stromversorgung an, schal-
ten Sie den Motor durch Driicken des Hebels "Y" (Abb. 18.2) ein
und rasten Sie die Sicherheitsverriegelung “Z" (Abb. 18.2) ein.

e Drehen Sie den Feststellknopf “W" (Abb. 18.2), bis die Motor-
halterung den Tiefenanschlag “S3" beriihrt (Abb. 18.2). Sobald
das Werkzeug die fiir die Frontplatte des Schlosses vorgesehene
Frastiefe erreicht hat, betdtigen Sie die Vorschubkurbel "A" des
Wagens (Abb. 15.2 und 18.2) sanft nach unten, bis der untere
Anschlag “S1" (Abb. 15.2) erreicht ist.

Wenn der zu frasende Sitz tiefer als 2 mm ist, wird empfohlen,
den Vorgang in zwei oder mehreren aufeinander folgenden Dur-
chgédnge auszufiihren und dabei wiederholt den Feststellknopf
"W" zu betétigen.

Frasen des unteren Teils des Sitzes:

® Drehen Sie das Werkzeug von Hand, bis es sich in vertikaler
Stellung befindet (Abb. 16.2).

e Drehen Sie die Kurbel "A" (Abb. 15.2) im Gegenuhrzeigersinn
(=), bis der untere Anschlag “S1" (Abb. 15.2) erreicht ist. Stellen
Sie sicher, dass die Kurbel in dieser Stellung verbleibt.

® Losen Sie die Maschine von der Tiirkante und verschieben Sie
sie senkrecht auf dieser, bis die Unterkante des Werkzeugs mit
der unteren Bezugslinie der Frontplatte des Schlosses abschlieBt.
Befestigen Sie die Maschine erneut in dieser Position auf der
Kante.

® SchlieBen Sie die Maschine an der Stromversorgung an, schal-
ten Sie den Motor durch Driicken des Hebels "Y" (Abb. 18.2) ein
und rasten Sie die Sicherheitsverriegelung “Z" (Abb. 18.2) ein.

e Drehen Sie den Feststellknopf “W" (Abb. 18.2), bis die Motor-
halterung den Tiefenanschlag “S3" beriihrt (Abb. 18.2). Sobald
das Werkzeug die fiir die Frontplatte des Schlosses vorgesehene
Frastiefe erreicht hat, betatigen Sie die Vorschubkurbel "A" des
Wagens (Abb. 15.2 und 18.2) sanft nach oben, bis der obere Ans-
chlag "S1" (Abb. 15.2) erreicht ist.

Wenn der zu frasende Sitz tiefer als 2 mm ist, wird empfohlen,
den Vorgang in zwei oder mehreren aufeinander folgenden Dur-
chgénge auszufiihren und dabei wiederholt den Feststellknopf
"W" zu betétigen.

e Stellen Sie nach Beenden des Frasvorgangs am Feststellknopf
"W" und am Tiefenanschlag “S3" (Abb. 18.2) wieder die Grun-
deinstellungen ein.
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13. BOHREN DER OFFNUNGEN FUR DIE TURKLINKE UND
DEN SCHLUSSEL

® Als letzten Schritt kénnen mithilfe der mitgelieferten Schablo-
nen UT16l die fiir die Montage des Schlosses erforderlichen Bo-
hrungen, wie die Bohrungen fiir die Klinke, die Turverriegelung,
das Schliisselloch usw. angebracht werden.

R ANBRINGEN DER VORRICHTUNG VON
SCHABLONE UC16l

e Fiihren Sie eine der zerlegbaren Hohen-
messstangen der Ausriistung in die Offnungen
"A" ein und verschieben Sie die Vorrichtung,
bis die Referenz "0" auf dem Zentrum "c" des
Schlosskastens liegt. (Abb. 19).
® Befestigen Sie sie mit dem Knauf "B" und
bringen Sie gleichzeitig die Innenseite "C" des
Fiihrungsblechs biindig mit der Tiirkante in
Stellung. (Abb. 19).

. n_n
R - centro caja cerradura C

TR
1B

(Abb. 19)

(st e comaora T "\ POSITIONIEREN DER VORRICHTUNG UND
¢ BOHREN

® Lgsen Sie die Lagerbiichse "G" und verschie-
ben Sie sie horizontal, bis die Anzeige "H" mit
dem MaB "D" ausgerichtet ist und ziehen Sie
sie wieder an. (Abb. 20).

® \erschieben Sie die Vorrichtung in Bezug auf

das Zentrum “c" des Schlosskastens in vertika-
ler Richtung, um es auf das gewiinschte MaB3
o “E" und/oder "F" einzustellen. (Abb. 20)

c ® Nachdem die Position des Lochs festgelegt
ist, bohren Sie es mit einem Bohrer von 11 mm
Durchmesser.

® Wieder mit der Mitte “c” der SchloBaufna-
hme als Bezugspunkt kann nun ein weiteres
eventuell erforderliches Loch positioniert wer-
H den.

\_ L J
(Abb. 20)
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OPTIONALE BOHRWERKZEUGE

1640148 Erweiterungsfraser D.18 mit 11er-Fiihrung
1640148 1640149 1640149 Erweiterungsfriser D.23 mit 11er-Fiihrung
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14. FRASEN DES SCHLOSSKASTENS AN MEHREREN TUREN

® Wenn Sie mehrere Tiiren mit dem SchloB auf derselben Hohe
frasen mochten, empfehlen wir Ihnen, den Hohenstab "A1" (Abb.
21) zu verwenden, der lhnen die Arbeit erleichtern wird.

Dazu schrauben Sie nach Bestimmung der SchloBhdhe an der ers-
ten Tir und mit der Maschine in der Frasposition die vier Hohens-
tibe "A1" (Abb. 21) an, setzen sie in die ()ffnungen der Backen "X"
(Abb. 22), so daB die Anschlagsscheibe "A2" (Abb. 21) an ihrem
Ende an der oberen Tiirkante anschldgt, und drehen die Héhens-
tabe "A1" (Abb. 21 und 22) mit den Kniufen “B1" (Abb. 22) in die-
ser Stellung fest. Fiir die folgende Tiire missen Sie lediglich noch
die Maschine mit der Anschlagscheibe "A2" (Abb. 21) der Hohen-
messstange "A1" auf der oberen Tiirkante anlegen und die Span-
nbacken in dieser Position festziehen. Markieren Sie zudem fiir die
spatere Verwendung auf dieser neuen Tiir die obere Bezugslinie
"rs", damit alle Schldsser auf der gleichen Hohe zu liegen kommen.
Der Hohenstab "A1" (Abb. 21) kann auch ohne die Anschlags-
cheibe "A2" (Abb. 21) als Héhenreferenz beziiglich des FuBbo-
dens eingesetzt werden.

15. LANGLOCHFRASUNG IN WAAGERECHTER LAGE

e Um mit der FC116U Langlochfrasungen in waagerechter Lage
durchzufiihren, etwa bei Schlitzen fiir Schlésser an Tiiren, die erst
danach in den Rahmen gehdngt werden, ist es ratsam, den Dam-
pfer “T1" (Abb. 21) auBer Funktion zu setzen, damit der Schlit-
ten "U1" sich ohne dessen Druck bewegt. Dafiir lockern Sie die
Mutter “P" (Abb. 23) mit dem Schliissel “F* und bewegen Sie die
Langenanzeige "S" durch Betatigen des Spindelknaufs “R" bis zum
Anschlag "A2" am Ende des Laufweges.

Entfernen Sie den Knauf “S1" (Abb. 21), der den Diampfer “T1"
festhalt, womit dieser auBer Funktion gesetzt wird. Bewahren Sie
den Knauf "S1" fiir seine kiinftige Verwendung sorgfiltig auf.
Stellen Sie abschlieBend, wie in Abschnitt 9 beschrieben, die
gewiinschte Frésldange ein, bevor Sie beginnen, mit der Maschine
zu arbeiten, da diese nie am Ende des Laufwegs, also lber der
maximalen Fraslange, arbeiten darf.

16. KORREKTUREN BEI UBERL APPENDEN TUREN

Fiir das Langlochfrésen von Tiiren mit Uberlappungen miissen Sie
die Zentrierung der Maschine und die Fréstiefe folgendermaBen
korrigieren:

Vergewissern Sie sich, daB die Frismaschine von
der elektrischen Stromversorgung getrennt ist.

® L gsen Sie zum Zentrieren der Maschine am Tiirabschnitt ohne
Uberlappung mit dem Schliissel "F" (Abb. 22) die Schrauben “Q",
die die Backen "X" blockieren, und verschieben Sie die Platten
“J1" um die Halfte der Uberlappungsbreite in mm in Richtung
der Uberlappungsseite und ziehen Sie anschlieBend die Schrau-
ben “Q" in dieser Stellung wieder fest.
® Beim Einstellen der Frastiefe wie in Abschnitt 10 erklart miis-
sen Sie den Anschlagring “A" (Abb. 8) auf eine Hohe der Skala
“U" (Abb. 8) bringen, die der Summe der notwendigen Tiefe fiir
das SchloB und der Hohe der Uberlappung an der Tiir entspricht,
da sich die Maschine auf der Uberlappung bewegt.
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17. ANSCHLUSS EINES STAUBSAUGERS

® Die Langlochfrasmaschine FC116U verfligt Gber eine Miin-
dung "D2" (Abb. 24), die am Positionsstab “D1" (Abb. 24) Gber
der zu frasenden Aufnahme montiert den AnschluB des Virutex
Staubsaugers AS182K, AS282K, AS382L und ASC482U oder eines
anderen Industriestaubsaugers zur Absaugung von Frésspanen
erlaubt.

18. AUSBAU DER GEKEHLTEN ACHSE

Wenn Sie die gekehlte Achse “M" (Abb. 26) auswechseln wollen,
schrauben Sie zuerst den Friser "G" (Abb. 25) wie in Abschnitt
6 erklart ab.

Setzen Sie den Bolzen “L" (Abb. 26) in die mittlere Offnung des
Gehauses, bis die Motorachse blockiert ist und ziehen Sie die
gekehlte Achse "M" mit dem Schliissel “"E" heraus.

19. AUSWECHSELN DER STROMABNEHMER

Vergewissern Sie sich, daB die Maschine vor je-
der Reparatur von der elektrischen Stromversor-
gung getrennt wird.

® Die Stromabnehmer missen bei einer minimalen Linge von 5
mm ausgewechselt werden. Dazu schrauben Sie das Schalterge-
hause "F1" (Abb. 27) mit den Schrauben "G1" ab.

Nehmen Sie die Kappen "H1" ab, die die Stromabnehmer “11"
festhalten und tauschen Sie diese durch Original Virutex-Stro-
mabnehmer aus. Uberpriifen Sie, ob sie sich ohne Probleme im
Innern der Flihrungen bewegen. Vergewissern Sie sich beim
Montieren des Schaltergehéuses “F1", daB sich die Kabel im In-
nern nicht verheddern.

Es wird empfohlen, die Maschine nach dem Wechseln der Stro-
mabnehmer einige Minuten leerlaufen zu lassen. Nutzen Sie den
Wechsel der Stromabnehmer zur Uberpriifung des Kollektorzus-
tandes. Sollte dieser Kontaktabbrand oder Ansidtze aufweisen,
sollten Sie ihn zur Reparatur zu einem autorisierten Virutex-
Héndler bringen.

20. SCHMIERUNG UND REINIGUNG

e Schmieren Sie vor dem Frisen des ersten Sitzes die
Fiihrungsstangen fir die Tiefeneinstellung (Gp, Abb. 2) und die
Quereinstellung (Gt, Abb. 2) mit einem leicht gedlten Lappen,
damit die beiden Bewegungen leichtgéngig ausgefiihrt werden
konnen. Es ist wichtig, die Maschine nach der Verwendung im-
mer griindlich mit Druckluft zu reinigen.

Halten Sie das Stromkabel immer in einem einwandfreien Zus-
tand.



21. WERKZEUGE UND SONDERZUBEHOR

e Lieferbare Fraser fiir die Langlochfrasmaschine FC116U:

BEST.-NR.  AUSSENDURCHMES SERHOHE

1640127 16 mm. 13.5 mm.
1640150 17" 135 "
1640128 18 " 135 "
1640367 20 " 135 "
1640129 21" 135 "
1640130 23 " 135 "
1640368 235 " 135 "
1640131 25" 135 "
1640369 29 " 135 "
1640132 30 " 135 "

1640140 Bohrfrise @ 24

* Mit der Verldngerungsvorrichtung UP16l, 1645287, kann die
Befestigung der Maschine Uber die Tiire hinaus verldngert wer-
den.

22. LARMPEGEL

Die Ldrm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs wurden
in Ubereinstimmung mit der européischen Norm EN 661029-1
gemessen und dienen als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir
dhnliche Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die wesentlichen
Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt und kann bei der Beur-
teilung der Gefahren durch die Aussetzung unter Vibrationen
als Ausgangswert benutzt werden. Die Vibrationswerte konnen
sich jedoch unter anderen Einsatzbedingungen, mit anderen
Arbeitswerkzeugen oder bei einer ungenligenden Wartung des
Elektrowerkzeugs oder seiner Werkzeuge stark vom angegebe-
nen Wert unterscheiden und aufgrund des Arbeitszyklus und der
Einsatzweise des Elektrowerkzeugs einen bedeutend hdheren
Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Anwenders vor den Vibrationen festzulegen. Dazu konnen die
Aufrechterhaltung des einwandfreien Zustands des Werkzeugs
und der Arbeitsutensilien sowie die Festlegung der Zeiten der
Arbeitszyklen gehoren (wie Laufzeiten des Werkzeugs unter Last
und im Leerlauf, ohne tatséchlich eingesetzt zu werden, wo-
durch die Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen bedeutend
verringert werden kann).

23. GARANTIE

Alle maschinen von VIRUTEX haben eine Garantie von 12 Mona-
ten ab dem Lieferdatum. Hiervon ausgeschlossen sind alle Ein-
griffe oder Schdden aufgrund von unsachgemdBem Gebrauch
oder natiirlicher Abnutzung des Gerats. Wenden Sie sich im Falle
einer Reparatur immer an den zugelassenen Kundendienst von
VIRUTEX.

VIRUTEX behilt sich das Recht vor, die Produkte ohne vorherige
Ankiindigung zu verandern.

FC116U / Gebrauchsanweisung - 61



MANUALE DISTRUZIONI

MISURARE, TRACCIARE RIFERIMENTI E PO-

SIZIONARE FC116U SULLA PORTA 69
REGOLARE LA CORSA DELLA FRESATURA 69
REGOLARE LA PROFONDITA DI FRESATURA 70
FRESARE L'INCASSO 70
12.1 FRESATURA DELLINCASSO PER LA
PIASTRA FRONTALE DELLA SERRATURA
PER "Nt" MAGGIORE DI 170 mm 71
CAMBIARE LA FRESA 71
MISURARE E TRACCIARE 71
Specifiche soggette a REGOLARE LA CORSA DELLA FRESATURA 71
cambiamento senza alcun .
preaviso. REGOLARE LA PROFONDITA DI FRESATURA 71
FRESARE L'INCASSO 72
13 REALIZZAZIONE DEI FORI PER LA MA-
NIGLIA E LA CHIAVE 73
MONTAGGIO DELL'UTENSILE DELLA DIMA
uc1el 73
DISPOSIZIONE DELL'UTENSILE E PERFORA-
ZIONE 73
INDICE UTENSILI OPZIONALI PER FORATURA 73
14 FRESATURA DELL'INCASSO SU VARIE
1 SPECIFICHE TECNICHE 63 PORTE 74
2 USO 63 15 FRESATURA DI MORTASE IN POSIZIONE
ORIZZONTALE 74
3 ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER L'USO
DELLA MACCHINA 64 16 CORREZIONI PER PORTE CON BATTUTA 74
4 APPARECCHIATURA STANDARD 64 17  KIT ASPIRATORE 75
5  MONTAGGIO DELLA MANOVELLA 18  ESTRAZIONE DELL'ALBERO SCANALATO 75
ANANZN ENTOICARREITD 64 19  SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE 75
6 MONTAGGIO DEGLI UTENSILIDATAGLIO 65— — ooo oo oo o -
7 INTERRUTTORE 85 31 UTENSILI OPZIONALI 76
8  REGOLAZ DELLA LARGHEZZA DELLA FRE-
SATURA g5 .22 LIVELLO DI RUMORE 76
9  REGOLAZ DELLA LUNGHEZZA DELLA FRESA- i sl /6
TURA 66
10  REGOLAZ. DELLA PROFONDITA DELLA FRE-
SATURA 66
11  FRESATURA DI UNA MORTASA SU UNA PORTA 67
MISURARE E TRACCIARE RIFERIMENTI 67
FRESARE L'INCASSO DELLA SCATOLA 68
12.1 FRESATURA DELLINCASSO PER LA
PIASTRA FRONTALE DELLA SERRATURA ®
PER "Nt" MASSIMO DI 170 mm 69
CAMBIARE LA FRESA 69 ®

62 - FC116U / Manuale d'istruzioni



FRESATRICE PER MORTASE FC16S
IMPORTANTE

Prima di utilizzare la macchina, leggere attentamente questo
MANUALE DI ISTRUZIONI e il PROSPETTO DELLE NORME GENE-
RALI DI SICUREZZA allegato. Non cominciate a lavorare con la
macchina se non siete sicuri di avere compreso integralmente
il loro contenuto.

Conservare tutti e due i manuali per eventuali consultazioni suc-
cessive.

1. SPECIFICHE TECNICHE

Motore universale 50/60 Hz
Potenza 1.100 W
Velocita a vuoto 23.000 min!
Diametro massimo fresa 30 mm
Profondita massima della fresatura.......enneen 0-125 mm

diam. fresa
177 mm + diam. fresa

Larghezza massima della fresatura..
Lunghezza mas. della fresatura......

Apertura massima delle ganasCe.........mmeeesesnens 190 mm
Chiusura minima delle ganasce 13 mm
Spostamento laterale della fresasullospessore della porta....+ 15mm
Peso 14 Kg
Livello di pressione acustica continuo

equivalente ponderato A 87 dBA
Livello di potenza acustica A 98 dBA
Incertezza della misura K =3 dBA
Usare la protezione acustica!

Valori totali delle oscillazioni a,:<2,5 m/s?
Incertezza della misura K: 1,5 m/s?
2. USO

La fresatrice portatile per mortase FC116U € una macchina uten-
sile elettrica che effettua la fresatura di mortase per il montag-
gio di serrature di porte, scanalature, ecc.

Oltre alla scatola per la serratura, ¢ possibile fresare anche
I'incasso per la piastra frontale della serratura e l'incasso per
la piastra dell'incontro sul telaio. Allo stesso modo, servendosi
dell'utensile UC16l fornito a corredo, & possibile esequire i fori
per il cilindro (o cilindretto) e per la maniglia sulla porta.
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3. ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER L'USO DELLA MACCHINA

Accertarsi che la persona che utilizzera questa

& macchina legga attentamente e comprenda il
presente MANUALE D'ISTRUZIONI e I'OPUSCOLO
DI ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA allegato,
prima di iniziare a lavorarci.

® Prima di collegare a rete la macchina, controllare che la tensio-
ne di alimentazione corrisponda a quella indicata nella targhetta
segnaletica.

® Prima di sostituire la fresa o di effettuare qualsiasi altro inter-
vento nelle vicinanze della testa da taglio, staccare la macchina
dalla rete elettrica.

® Usare occhiali protettivi per lavorare con la fresatrice.

* Non avviare il motore se ¢ stato estratto dall'intelaiatura della
macchina.

e Verificare il percorso del filo di alimentazione per evitare che
possa impigliarsi durante I'uso.

® Per avviare la fresatrice agire sempre sulla leva dell'interruttore
principale.

® Dopo aver collocato la fresatrice sul pezzo da fresare, esequire
lo spostamento dell'utensile servendosi sempre della manovella
di avanzamento del carrello. Non spingerla mai con le mani o
con utensili impropri.

® Prima di togliere la fresatrice dalla mortasa realizzata, accer-
tarsi che il motore si sia fermato completamente.

® Usare sempre frese del diametro adeguato e correttamente
montate sull'albero scanalato.

® Non usare mai frese improprie, difettose o in cattivo stato.
Adoperare unicamente frese e ricambi originali VIRUTEX.

4. APPARECCHIATURA STANDARD

All'interno della scatola troverete i sequenti elementi:

® Fresatrice per mortase FC116U

® Utensile per forare cilindretto e ago UT16l

® Chiavi di servizio e una dima per tracciare

® Asta di regolazione dell'altezza smontabile in 4 sezioni e un
fermo per porte.

® Quattro copriganasce, per lavori di montaggio delicati.

® Fresa per mortase diametro 16 mm.

® Manuale d'istruzioni e documentazione varia

5. MONTAGGIO DELLA MANOVELLA
AVANZAMENTO CARRELLO

Verificare che la fresatrice sia staccata dalla rete
elettrica.

® Montare la manovella di avanzamento del carrello "A" innes-
tando la scanalatura rettangolare sui piani dell'asse “B", e in-
serire la rondella “C" e la vite “D" come indicato nella (Fig. 1).
Stringere la vite "D" con la chiave “F", in modo da fissare in sede
la manovella di avanzamento del carrello..

e EVITARE | COLPI SULLA SUPERFICIE DELLA MANOVELLA DI
AVANZAMENTO "A".



6. MONTAGGIO DEGLI UTENSILI DA TAGLIO

Verificare che la fresatrice sia staccata dalla
rete elettrica.

\
(Figura 2)

-

. J
(Figura 4)

® La fresatrice per mortase viene fornita con una fresa diametro
16 mm montata sull'estremita dell'albero scanalato.

Per sostituire la fresa, bloccare I'albero scanalato dai lati piatti
per mezzo della chiave "E" (Fig. 2), svitare la fresa “G" con la
chiave “F" e sostituirla con una del diametro desiderato.

7. INTERRUTTORE

e |a scatola dell'interruttore (Fig. 3) € dotata di una leva “Y" per
I'accensione della macchina e di un dispositivo di blocco laterale
"Z". Per I'accensione, azionare il dispositivo di blocco “Z" e, sen-
za rilasciarlo, premere la leva "Y": in questo modo la macchina
restera accesa. Se si preme la leva "Y" con la macchina in moto,
il dispositivo "Z" si sblocca automaticamente e la macchina si
ferma.

Il dispositivo di blocco dell'interruttore "Z" impedisce I'accensione
involontaria della macchina.

8. REGOLAZIONE DELLA LARGHEZZA DELLA FRESATURA

® Misurare il punto “N" piu largo della carcassa della serratura,
includendo ogni eventuale protuberanza (Fig. 4); NON INCLUDE-
RE la bocchetta esterna della serratura.

Verificare che la fresatrice sia staccata dalla
rete elettrica.

® Mettere una fresa per mortase della misura rilevata o legger-
mente maggiore, seguendo le istruzioni del punto 6.
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9. REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DELLA FRESATURA

® Misurare il punto "H" piu lungo della carcassa della serratura,
includendo ogni eventuale protuberanza (Fig. 5); NON INCLUDE-
RE la bocchetta esterna della serratura.

Verificare che la fresatrice sia staccata dalla
rete elettrica.

R —
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(Figura 8)
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® Per regolare la macchina sulla lunghezza di fresatura deside-
rata "H", allentare il dado "P" (Fig. 6) per mezzo della chiave "F"
e azionare la manopola del perno a vite “R" finché I'indicatore
di lunghezza "S" avra raggiunto la misura desiderata "H", quindi
serrare il dado "P" in tale posizione.

Verificare che il dado "P" (Fig. 6) sia serrato
bene, altrimenti il meccanismo di regolazione de-
lla lunghezza della fresatura potrebbe rompersi.

Il centraggio della fresa sullo spessore della porta o del pezzo da
mortasare € automatico se le piastrine “J" (Fig. 7) si trovano in
posizione "0" sulle due guide della morsa “V" (Fig. 7).

-

&

10. REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DELLA FRESATURA

e Misurare la profondita “T" (Fig. 5) della carcassa della serratura,
includendo ogni eventuale protuberanza sul fondo, lo spessore
della bocchetta esterna e alcuni mm in piu di tolleranza.

Verificare che la fresatrice sia staccata dalla
rete elettrica.

® |a profondita della fresatura si controlla mediante la riga gra-
duata “U" (Fig. 8) su cui sono riportate suddivisioni di 1 mm.
Allentare la manopola "W" e collocare I'anello "A" in modo tale
che il lato inferiore coincida con la profondita desiderata, quindi
serrare la manopola "W" in tale posizione.



11. FRESATURA DI UNA MORTASA SU UNA PORTA

e * Sistemare la porta in posizione e fissarla saldamente in modo
O che non possa muoversi. Se la porta € gia montata sul telaio,
"H2" inserirvi sotto dei cunei per bloccarla.

==
LT

® MISURARE E TRACCIARE RIFERIMENTI

® Posizionare la serratura contro la porta, in modo tale che il
foro del pomello o della maniglia si trovi all'altezza desiderata
da terra "HO" (Fig. 9) e segnare un tratto “0" (Fig. 9) su un lato e
sul bordo della porta.

e Misurare la distanza "H2" (Fig. 9) dal centro della maniglia al
centro della scatola della serratura.

rs" —|

T

(o]

"HO" h
G
' | N A
\_ J

(Figura 9)

¢ Tracciare il centro “c” della scatola della serratura, sul bor-
do della porta, usando la dima "Pt" (Fig. 9) fornita a corredo.
La dima ¢ dotata di una serie di scanalature a 5 mm l|'una
dall'altra, di modo che bisognera posizionarla sul bordo della
porta facendo coincidere il tratto "0" (Fig. 9) con la scanalatura
corrispondente alla misura “H2" (Fig. 9) presa precedentemente
(20 mm nella Fig. 9) e segnare il tratto “c" (Fig. 9) sul bordo
inferiore della dima.

e Tracciare il riferimento superiore “rs" (Fig. 9) che servira
da riferimento per il montaggio della macchina sulla porta.
A tal fine posizionare I'estremita inferiore della dima "Pt" (Fig.
9) sul tratto “c" (Fig. 9) e segnare il tratto “rs" (Fig. 9) sul bordo
superiore della dima.
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FRESARE L'INCASSO DELLA SCATOLA

e Fissare la macchina alla porta, allineando lo spigolo superiore
della traversa "V" (Fig. 10) con il tratto di riferimento superiore
“rs" (Fig. 10) e fissare saldamente i morsetti con le manovelle
“K" (Fig. 10).

o Verificare che la manovella di avanzamento “A" (Fig. 10) possa
girare liberamente per tutto il suo percorso.

® Girare |'asta di bloccaggio “J" (Fig. 10) in posizione verticale per
fare ingranare il meccanismo di avanzamento della profondita
di fresatura.

® Collegare la macchina alla rete elettrica, mettere in moto il
motore premendo la leva "Y" (Fig. 10) e bloccando la sicura “Z"
(Fig. 10).

e Girare ripetutamente la manovella di avanzamento “A" (Fig.
10) per ottenere un avanzamento sincronizzato dell'utensile, sia
longitudinale che in profondita, fino alla fine del percorso sta-
bilito nel punto 10.

® Spegnere la macchina agendo sulla leva “Y" (Fig. 10).

f Staccare la fresatrice dalla rete elettrica.

e Girare I'asta di bloccaggio “J" (Fig. 10) in posizione orizzontale,
in modo da liberare il meccanismo di avanzamento dell'utensile
e riportare indietro il motore fino a fine corsa.
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12.1. FRESATURA DELL'INCASSO PER LA PIASTRA FRON-
TALE DELLA SERRATURA PER "Nt" MASSIMO DI 170 mm

Verificare che la fresatrice sia staccata dalla
rete elettrica.

CAMBIARE LA FRESA

e Misurare la larghezza "N1" (Fig. 11) della parte frontale della
serratura € montare sulla macchina una fresa per mortase della
misura corrispondente, sequendo le istruzioni del paragrafo 6
del manuale.

MISURARE, TRACCIARE RIFERIMENTI E POSIZIONARE
FC116U SULLA PORTA

® Prendere le misure tra la scatola della serratura e ciascuna
delle due estremita della parte frontale della serratura "N2" e
“N3" (Fig. 11).

® Se le due misure “N2" e “N3" (Fig. 11) sono uguali: Fissare la
macchina alla porta, allineando lo spigolo superiore della traver-
sa "V" (Fig. 12) con il tratto di riferimento superiore “rs" (Fig. 12).
In questo modo i centri della corsa della macchina, della scatola
e della piastra frontale della serratura sono allineati.

® Se le misure "N2" e “N3" (Fig. 11) non sono uguali, misurare la
differenza tra le stesse "N2"-"N3"=X mm (Fig. 11), tracciare un
nuovo segno di riferimento superiore “rs1" (Fig. 13 e 12), spos-
tato di X mm, verso il lato della misura maggiore tra "N2" e "N3"
e fissare la macchina alla porta, allineando lo spigolo superiore
della traversa "V" (Fig. 12) con il nuovo tratto di riferimento su-
periore “rsl" (Fig. 12). In questo modo i centri della corsa della
macchina e della piastra frontale della serratura sono allineati.

REGOLARE LA CORSA DELLA FRESATURA

e Misurare la lunghezza della parte frontale “NT" (Fig. 11) della
serratura e fissare i due finecorsa longitudinali “S1" (Fig. 12 e 14)
sulla divisione corrispondente alla misura NT, sulla scala della
colonna di guida “S" (Fig. 14).

® Posizionare e fissare i due finecorsa correttori del diametro
della fresa "S2" (Fig. 14) sul segno corrispondente al diametro
della fresa montata (Fig. 14).

® Regolare la lunghezza della fresatura sulla biella su una mi-
sura leggermente superiore alla parte frontale della serratura
“NT" (Fig. 11), come illustrato nel paragrafo 9 (Fig. 6) di questo
manuale.

FC116U/ Manuale d'istruzioni - 69



(Figura 18)

70 - FC116U / Manuale d’istruzioni

REGOLARE LA PROFONDITA DI FRESATURA

e Sollevare la manopola "W" (Figg. 15-18) fino alla posizione
limite superiore, ruotandolo in senso antiorario.

e Verificare che |'asta di bloccaggio “J" (Fig. 15) si trovi in posi-
zione orizzontale (avanzamento in profondita disattivato).

e Allentare la manopola “K" (Fig. 16), spostare la macchina verso
il basso, spingendo leggermente il motore con la mano fino a che
la fresa raggiunge il bordo della porta e mantenerla in questa
posizione fissando la manopola "K" (Fig. 16).

e Posizionare la parte frontale della serratura (Fig. 17) toccando
la parte inferiore del supporto del motore, spostare e fissare il fi-
necorsa di profondita “S3" (Fig. 16 e 17) immobilizzando la parte
frontale della serratura.

e Allentare la manopola “K" (Fig. 15-17) affinché la macchina
salga fino a raggiungere la posizione iniziale.

(Figura 17)

FRESARE L'INCASSO

e Verificare che |'asta di bloccaggio “J" (Fig. 15) si trovi in posi-
zione orizzontale (avanzamento in profondita disattivato).

® Collegare la macchina alla rete elettrica, mettere in moto il
motore premendo la leva "Y" (Fig. 18) e bloccando la sicura "Z"
(Fig. 18).

® Ruotare la manopola "W" (Fig. 17 e 18) fino a che il supporto
del motore raggiunge il finecorsa di profondita “S3" (Fig. 18).
Quando l'utensile raggiunge la profondita di taglio prevista
per la parte frontale della serratura, azionare la manopola di
avanzamento del carrello "A" (Figg. 15 e 18) lentamente, fino
a raggiungere entrambi i finecorsa “S1" (Fig. 15 e 18), situati
in corrispondenza del termine della corsa del carrello, con un
movimento oscillante.

Se I'incasso da realizzare € superiore a 2 mm, si consiglia di rea-
lizzarlo in due o piu passate successive, agendo ripetutamente
sulla manopola "W".

® Riportare la manopola "W" (Fig. 18) e il finecorsa di profondita
“S3" (Fig. 16) in posizione iniziale al termine della fresatura.
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12.2. FRESATURA DELL'INCASSO PER LA PIASTRA FRON-
TALE DELLA SERRATURA PER "Nt" MAGGIORE DI 170 mm

Verificare che la fresatrice sia staccata dalla
rete elettrica.

CAMBIARE LA FRESA

e Misurare la larghezza “N1" (Fig. 11.2) della parte frontale della
serratura e montare sulla macchina una fresa per mortase della
misura corrispondente, seguendo le istruzioni del paragrafo 6
del manuale.

MISURARE E TRACCIARE

® Posizionare la serratura all'interno dell'incasso eseguito per la
scatola e tracciare le due estremita della piastra frontale sul bor-
do della porta. (Fig. 12.2 e 13.2)

REGOLARE LA CORSA DELLA FRESATURA

® Regolare la lunghezza della fresatura sulla biella per una mi-
sura di 170 mm, come spiegato nel paragrafo 9 (Fig. 6) di questo
manuale.

o Fissare i due finecorsa longitudinali “S1" (Fig. 12.2 e 14.2), sulla
divisione corrispondente a 160 mm, sulla scala della colonna di
guida “S" (Fig. 14.2).

REGOLARE LA PROFONDITA DI FRESATURA

® Regolare la profondita della fresatura, come spiegato nel pa-
ragrafo 12.1 precedente.
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FRESARE L'INCASSO

o Verificare che I'asta di bloccaggio “J" (Fig. 15.2) si trovi in posi-
zione orizzontale (avanzamento in profondita disattivato).

Fresatura della parte superiore dell'incasso:

® Con la mano ruotare l'utensile fino a sistemarlo in posizione
verticale (Fig. 16.2).

® Ruotare la manovella “A" (Fig.15.2) in senso orario (+) fino a
raggiungere il finecorsa superiore "S1" (Fig.15.2) e accertarsi di
mantenerla in tale posizione.

® Staccare la macchina dal bordo della porta e spostarla ver-
ticalmente sul bordo stesso fino a che lo spigolo superiore
dell'utensile non coincida con il segno tracciato per la parte su-
periore del frontale della serratura (Fig.16.2), quindi fissare di
nuovo la macchina sul bordo in questa posizione.

® Collegare la macchina alla rete elettrica, mettere in moto il
motore premendo la leva "Y" (Fig. 18.2) e bloccando la sicura
7" (Fig. 18.2).

® Ruotare la manopola "W" (Fig. 18.2) fino a che il supporto del
motore non raggiunga il finecorsa di profondita “S3" (Fig. 18.2).
Quando l'utensile raggiunge la profondita di taglio prevista per
la parte frontale della serratura, azionare la manovella "A" (Fig.
15.2 e 18.2) di avanzamento del carrello verso il basso, proce-
dendo lentamente fino a raggiungere il finecorsa "S1" inferiore
(Fig. 15.2).

Se l'incasso da realizzare € superiore a 2 mm, si consiglia di rea-
lizzarlo in due o piu passate successive, agendo ripetutamente
sulla manopola "W".

Fresatura della parte inferiore dell'incasso:

® Con la mano ruotare l'utensile fino a sistemarlo in posizione
verticale (Fig. 16.2).

® Ruotare la manovella "A" (Fig.15.2) in senso antiorario (), fino
a raggiungere il finecorsa inferiore “S1" (Fig.15.2) e accertarsi di
mantenerla in tale posizione.

® Staccare la macchina dal bordo della porta e spostarla ver-
ticalmente sul bordo stesso fino a che lo spigolo inferiore
dell'utensile non coincida con il segno tracciato per la parte
inferiore del frontale della serratura, quindi fissare di nuovo la
macchina sul bordo in questa posizione.

® Collegare la macchina alla rete elettrica, mettere in moto il
motore premendo la leva “Y" (Fig. 18.2) e bloccando la sicura
“Z" (Fig. 18.2).

 Ruotare la manopola “W" (Fig. 18.2) fino a che il supporto del
motore non raggiunga il finecorsa di profondita “S3" (Fig. 18.2).
Quando I'utensile raggiunge la profondita di taglio prevista per
la parte frontale della serratura, azionare la manovella "A" (Fig.
15.2 e 18.2) di avanzamento del carrello verso I'alto, procedendo
lentamente fino a raggiungere il finecorsa "S1" superiore (Fig.
15.2).

Se I'incasso da realizzare € superiore a 2 mm, si consiglia di rea-
lizzarlo in due o piu passate successive, agendo ripetutamente
sulla manopola "W".

® Riportare la manopola "W" e il finecorsa di profondita "S3"
(Fig. 18.2) in posizione iniziale al termine della fresatura.



13. REALIZZAZIONE DEI FORI PER LA MANIGLIA E LA CHI-
AVE

e Per finire, con l'aiuto della dima UT16l fornita a corredo, &
possibile esequire i fori necessari al montaggio della serratura,
oltre ai fori per la maniglia, per il nottolino di chiusura, per il
cilindretto della chiave, etc.

MONTAGGIO DELL'UTENSILE DELLA DIMA
uciel

e Inserire un'asta di altezza smontabile (fornita
a corredo) nei fori "A" e far scorrere |'utensile
fino a posizionare lo "0" di riferimento sul cen-
tro “c" della scatola della serratura. (Fig. 19).

e Fissare con la manopola “B" e contempo-
raneamente livellare il lato interno "C" della
sagoma in lamierino sullo spigolo della porta.
(Fig. 19).

B
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n 'x ) centro caja cerradura "c"
q
©
\_

(Figura 19)

centro caja cerradura

DISPOSIZIONE DELL'UTENSILE E PERFO-
RAZIONE

® Allentare la boccola guida "G" e farla sco-
rrere orizzontalmente fino a posizionare
I'indice "H" in corrispondenza della misura
“D", stringerlo nuovamente. (Fig. 20).

b

® Prendendo come riscontro il centro “c
dell'incavo della serratura, fare scorrere
I'utensile in senso verticale fino a posizionar-

"2
ﬂ . n lo sulla misura “E" e “F" desiderata. (Fig. 20)
¢ ® Dopo aver determinato la posizione del
e diametro.
N/

[ M MM Y

O

]

)

foro, trapanare con una punta di 11 mm di

centro caja cerradura 'C

® Prendendo nuovamente come riscontro il

centro”c" dell'incavo della serratura si potra
[ B determinare I'altro foro necessario per la se-

L ) rratura.
(Figura 20)

UTENSILI OPZIONALI PER FORATURA

1640148 1640149 1640148 Fresa per allargare D.18 c/guida da 11
FC116U/ Manuale d'istruzioni - 73



\_

(Figura 21)

-

\_

(Figura 23)
74 - FC116U / Manuale d’istruzioni

1640149 Fresa per allargare D.23 c/guida da 11
14. FRESATURA DELL'INCASSO SU VARIE PORTE

® Se desiderate mortasare pill porte e sistemare le serrature alla
medesima altezza, si consiglia di adoperare I'asta di regolazione
dell'altezza "A1" (Fig. 21) che rendera piu facile I'operazione.
Per fare questo, dopo aver determinato I'altezza della serratura
della prima porta, e aver sistemato la macchina nella posizione
di fresatura, montare le quattro aste di regolazione dell'altezza
“A1" (Fig. 21) e inserirle nei fori delle ganasce “X" (Fig. 22), in
modo tale che il disco finecorsa "A2" (Fig. 21) dell'estremita si
fermi sullo spigolo superiore della porta, e fissare I'asta di regola-
zione dell'altezza "A1" (Figg. 21 e 22) in tale posizione mediante
le manopole “B1" (Fig. 22). Per la porta seguente non dovrete fare
altro che sistemare la macchina con il disco di finecorsa "A2" (Fig.
21) dell'asta di regolazione dell'altezza "A1" poggiato sullo spigolo
superiore della porta, e fissare le ganasce in tale posizione, seg-
nando (per un uso successivo) il tratto di riferimento superiore “rs"
sulla nuova porta, in modo che tutte le serrature saranno situate
alla stessa altezza.

L'asta di regolazione dell'altezza "A1" (Fig. 21) senza il disco di
finecorsa "A2" (Fig. 21) si puo anche adoperare, se si desidera,
come riscontro dell'altezza dal pavimento.

15. FRESATURA DI MORTASE IN POSIZIONE ORIZZONTALE

® Per lavorare con la FC116U in posizione orizzontale, ad esempio
per eseguire mortase in una porta prima di poggiarla sui cardini,
& conveniente staccare I'ammortizzatore “T1" (Fig. 21) in modo
che non eserciti pressione sul carrello “U1", ostacolandone il mo-
vimento.

A tale scopo, allentare il dado “P" (Fig. 23) con la chiave “F" e agire
sulla manopola del perno a vite "R" per spostare l'indicatore di
lunghezza "S" fino al finecorsa "A2".

Togliere la manopola “S1" (Fig. 21) che sostiene 'ammortizzatore
"T1" per staccare quest'ultimo. Conservare la manopola “S1" in un
luogo sicuro per poterla utilizzare di nuovo.

Infine, regolare la lunghezza di fresatura desiderata - come in-
dicato al punto 9 - prima di lavorare con la macchina, dato che
quest'ultima non deve mai lavorare a finecorsa, oltre la lunghezza
massima.

16. CORREZIONI PER PORTE CON BATTUTA

Per mortasare porte con battuta, occorre correggere il centraggio
della macchina e la profondita della fresatura nel modo seguente:

Verificare che la fresatrice sia staccata dalla
rete elettrica.

® Per centrare la macchina sulla sezione della porta senza battu-
ta, allentare con la chiave “F" (Fig. 22) le viti "Q" che fissano le
ganasce “X" e spostare le piastrine “J1", verso il lato della battuta,
della meta della larghezza (in mm) di quest'ultima, quindi serrare
nuovamente le viti “Q" in tale posizione.

® Quando si regola la profondita della fresatura, come indicato
nel punto 10, occorrera sistemare I'anello di finecorsa "A" (Fig. 8)
a un'altezza della scala "U" (Fig. 8) pari alla somma della profon-
ditd necessaria per la serratura, piu I'altezza della battuta della



(Figura 24)
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porta, dato che la macchina poggera su tale battuta.
17. KIT ASPIRATORE

® La fresatrice per mortase FC16S dispone di un ugello “D2"
(Figg. 8 e 9) che, montato nell'asta posizionatrice “D1" (Fig. 8),
sull'apertura della mortasa da praticare, permette di collegare
I'aspiratore Virutex AS182K, AS282K, AS382L e ASC482U o un
altro aspiratore industriale per estrarre i trucioli creati dalla fre-
satura.

18. ESTRAZIONE DELL'ALBERO SCANALATO

Per sostituire I'albero scanalato “M" (Fig. 26), smontare dapprima
la fresa "G" (Fig. 25) come indicato nel punto 6.

Sistemare il perno “L" (Fig. 26) nel foro centrale della carcassa, in
modo da bloccare I'albero del motore, ed estrarre I'albero scana-
lato “M" con la chiave "E".

19. SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE

Verificare che la fresatrice sia staccata dalla rete
elettrica prima di esequire qualsiasi intervento.

® |e spazzole vanno sostituite quando raggiungono una lunghez-
za minima di 5 mm. Per farlo, smontare la cassa dell'interruttore
“F1" (Fig. 27) togliendo le viti “G1" che la fissano.

Togliere i tappi "H1" che fissano le spazzole “I1" e sostituirle con
nuove spazzole originali Virutex, accertandosi che entrino senza
difficolta nelle guide. Quando si rimonta la cassa dell'interruttore
"F1", verificare che i fili interni siano sistemati correttamente.

E consigliabile lasciare la macchina in moto per alcuni minuti
dopo la sostituzione delle spazzole. Approfittate di questa ope-
razione per verificare le condizioni del collettore. Se quest'ultimo
presenta bruciature o deformazioni, € consigliabile farlo riparare
da un servizio tecnico Virutex.

20. LUBRIFICAZIONE E PULIZIA

® Prima di fresare la prima mortasa, lubrificare le colonne di gui-
da della profondita “Gp", (Fig. 2) e quelle trasversali “Gt", (Fig. 2),
con uno straccio leggermente imbevuto d'olio, per rendere fluidi
i due movimenti. E importante pulire sempre e accuratamente la
macchina dopo I'uso con un getto d'aria compressa.

Mantenere sempre il filo di alimentazione in perfette condizioni.

FC116U/ Manuale d'istruzioni - 75



/

76 - FC116U / Manuale d'istruzioni

21. UTENSILI OPZIONALI

® Frese disponibili per le fresatrici per mortase FC116U:

NUMERO DIAM. EST. ALTEZZA
1640127 16 mm. 13.5 mm.
1640150 17" 135 "
1640128 18 " 135 "
1640367 20 " 135 "
1640129 21" 135 "
1640130 23 " 135 "
1640368 235 " 135 "
1640131 25 " 135 "
1640369 29 " 135"
1640132 30 " 135 "
1640140 Fresa per forature @ 24

e |'utensile di prolunga UP16l, 1645287 permette di prolungare
il fissaggio della macchina oltre la stessa porta.

22. LIVELLO DI RUMORE

I livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato elettrico sono
stati misurati in conformita con la Norma Europea EN 61029-1
e fungono da base di confronto con macchine per applicazioni
simili.

Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato per le prin-
cipali applicazioni dell'apparato e pud essere utilizzato come
punto di partenza per la valutazione dell'esposizione al rischio
delle vibrazioni. Ciononostante, il livello di vibrazioni pud variare
notevolmente rispetto al valore dichiarato in altre condizioni di
applicazione, con altri strumenti di lavoro o in caso di manuten-
zione insufficiente dell'apparato elettrico e dei suoi strumenti,
e pud aumentare notevolmente come conseguenza del ciclo di
lavoro e del modo d'uso dell'apparato elettrico.

Pertanto & necessario stabilire misure di sicurezza per la pro-
tezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni, ad esempio man-
tenendo I'apparato e gli strumenti di lavoro in perfetto stato e
pianificando i tempi dei cicli lavorativi (ad esempio i tempi di
funzionamento dell'apparato sotto carico e i tempi di funzio-
namento a vuoto quando I'apparato non viene realmente utiliz-
zato, dato che la riduzione di questi ultimi puo ridurre in modo
sostanziale il valore totale dell'esposizione).

23. GARANZIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX, tienen una garan-
tia valida de 12 meses a partir del dia de su suministro, quedando
excluidas todas las manipulaciones o dafios ocasionados por ma-
nejos inadecuados o por desgaste natural de la maquina.

Para cualquier reparacion dirigirse al Servicio Oficial de Asisten-
cia VIRUTEX S.A.

VIRUTEX, se reserva el derecho de modificar sus productos sin
previo aviso.
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FRESADORA DE ENCAIXES FC116U
IMPORTANTE

Antes de utilizar a maquina leia atentamente este MANUAL DE
INSTRUGOES e o FOLHETO DE INSTRUGOES GERAIS DE SEGU-
RANCA anexo. Assegure-se de os ter compreendido antes de
comecar a trabalhar com a maquina.

Conserve os dois manuais de instrucdes para possiveis consultas
posteriores.

1. DADOS TECNICOS

Motor universal 50/60 Hz
POtENCIA. v 1.100 W
Velocidade em vazio 23.000 min’'
Didmetro méaximo da Fresa 30 mm
Profundidade maxima de fresagem.......eeernneeeens 0 - 125 mm
Largura maxima de fresagem.......ons didametro da fresa
Comprimento max.

de fresagem.....covicccecicnnnn. 177mm+diam. da fresa
Abertura maxima dos tornos. 190 mm
Aperto minimo dos tornos. 13 mm
Deslocacao lateral da fresa sobre

a grossura da porta + 15 mm
Peso 14 Kg

Nivel de pressédo acustica continuo

equivalente ponderado A 87 dBA
Nivel de poténcia acustica A 98 dBA
Incerteza K=3 dBA
Usar proteccao auricular!

Valores totais de vibracdo a: <25 m/s?
Incerteza K: 1,5 m/s?

2. UTILIZAGAO

A fresadora portatil encaixes FC116U ¢ uma ferramenta eléctrica
destinada a fresagem de encaixes para montar fechaduras de
portas, ensamblaveis a caixa, etc.

Além da caixa para a fechadura, também ¢é possivel fresar o en-
caixe para a placa frontal da fechadura e o encaixe para a placa
do fecho no caixilho. E possivel, com a ajuda do utensilio UC16l
incluido com o equipamento, realizar os furos para o cilindro ou
canhéo e também para o puxador da porta.



(Figura 1)

3. INSTRUGOES DE SEGURANCA
PARA A UTILIZACAO DA MAQUINA

Certifique-se de que a pessoa que vai usar esta
maquina leia cuidadosamente e compreenda este
MANUAL DE INSTRUCOES e o FOLHETO DE INS-
TRUGOES GERAIS DE SEGURANCA anexo, antes
de comecar a trabalhar com ela.

® Antes de ligar a maquina, verifique se a tensdo de alimentagdo
de que dispde corresponde a indicada na placa de caracteristicas
da maquina.

® Para substituir a fresa ou realizar qualquer outra operacao cer-
ca do cabecal de corte, desligue a maquina da rede de corrente
eléctrica.

® Use dculos de sequranca quando trabalhar com a fresadora.

® Ndo ponha o motor em funcionamento, se se tiver extraido da
armacdo da maquina.

® Verifique o percurso do cabo de alimentacéo, a fim de poder
evitar que se possa emaranhar durante a utilizacao.

® Ponha a fresadora em funcionamento sempre por meio da ala-
vanca do interruptor principal.

* Depois da fresadora se encontrar situada sobre a peca a fresar,
efectue sempre a deslocacgdo da ferramenta utilizando a manive-
la de avanco do carro. Ndo empurre nunca com as maos ou com
ferramentas alheias.

 Certifique-se de que o motor se encontra completamente pa-
rado, antes de retirar a fresadora do encaixe realizado.

® Utilize sempre as fresas do diametro adequado e correctamen-
te montadas no eixo acanalado.

® Nao utilize jamais fresas incorrectas, defeituosas ou em mau es-
tado. Utilize unicamente fresas e sobressalentes originais VIRUTEX.

4. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da caixa Vocé encontrara os sequintes elementos:

® Fresadora de encaixes FC116U

e Utensilio de perfuracdo para o canhéo e agulha UT16l

® Chaves de servico e molde de desenho

 Vareta de altura desmontavel em 4 seccoes e um topo porta.
® Quatro protectores de mordacas para processos delicados de
montagem.

® Fresa de encaixes de diametro de 16 mm.

® Manual de instrucoes e diversa documentacdo.

5. MONTAGEM DA MANIVELA AVANCO CARRO

Verifique se a fresadora se encontra desligada da
rede de corrente eléctrica.

® Encaixar a ranhura rectangular da manivela de avanco do ca-
rro "A", colocando-a sobre a superficie do eixo “B", e colocar a
anilha “C" e o parafuso “D", tal como se indica na (Fig. 1). Apertar
o parafuso "D" com a chave "F", para fixar o manipulo de avanco
do carro no seu alojamento.
* IMPORTANTE: NAO BATER NA SUPERFICIE DO MANIPULO DE
AVANCO "A".
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6. MONTAGEM DAS FERRAMENTAS DE CORTE

Verifique se a fresadora se encontra desligada
da rede de corrente eléctrica.

® A fresadora de encaixes fornece-se com uma fresa do didmetro
de 16 mm, montada na extremidade do eixo acanalado.
A fim de substituir a fresa, bloqueie o eixo acanalado pelos seus
planos, com a chave "E" (Fig. 2), desenrosque a fresa “G" com a
chave "F" e substitua-a por outra do didmetro desejado.

7. INTERRUPTOR

e A caixa do interruptor (Fig. 3), é provida de uma alavanca “Y"
para o arranque da maquina e de um seguro de encravamento
lateral "Z". A fim de poder efectuar o arranque, ha que accionar
o seguro de encravamento “Z" e, sem o soltar, premir a alavanca
"Y", mantendo-se de esta maneira a maquina em movimento.
Ao premir a alavanca "Y" tendo a maquina em movimento, o
seguro “Z" desencrava-se automaticamente e a maquina para.

0 seguro de encravamento do interruptor "Z" impede a entrada
em movimento acidental da maquina.

8. AJUSTAMENTO DA LARGURA DA FRESAGEM

* Mega o ponto mais largo “N" da caixa da fechadura, incluindo
qualquer protuberancia que tiver (Fig. 4). NAO INCLUA a face
embelezadora exterior da fechadura.

Verifique se a fresadora se encontra desligada
da rede de corrente eléctrica.

® Coloque uma fresa de encaixes da medida feita, ou ligeiramen-
te maior, sequindo as instrucdes do capitulo 6.
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9. AJUSTAMENTO DO COMPRIMENTO DA FRESAGEM

* Mega o ponto mais largo “H" da caixa de fechadura, incluindo
qualquer protuberincia que tiver (Fig. 5). NAO INCLUA a face
embelezadora exterior da fechadura.

Verifique se a fresadora se encontra desligada da
rede de corrente eléctrica.

® A fim de ajustar a maquina ao comprimento de fresagem "H"
desejado, afrouxe a porca “P" (Fig. 6) com a chave “F" e accione a
manete fuso "R" até que o indicador de comprimento "S" alcance
a medida desejada "H" e aperte a porca "P" nesta posi¢do.

Tenha a certeza de apertar a porca "P" (Fig.
6); do contrario, pode-se produzir a rotura do
mecanismo de ajustamento do comprimento de
fresagem.

A centragem da fresa sobre a grossura da porta, ou da peca a
encaixar, é automatica se as plaquinhas "J" (Fig. 7) estiverem na
posicdo de “0" nas duas guias torno “V" (Fig. 7).

-

10. AJUSTAMENTO DA PROFUNDIDADE DA FRESAGEM

® Meca a profundidade “T" (Fig. 5) da caixa da fechadura, in-
cluindo qualquer proteburancia que tiver no seu fundo, incluin-
do a grossura da face embelezadora exterior € uns mm mais
como folga.

Verifique se a fresadora se encontra desligada da
rede de corrente eléctrica.

® A profundidade de fresagem controla-se por meio da régua
graduada “U" (Fig. 8), a qual se encontra marcada em divisdes
de 1 mm. Afrouxe a manete "W" e coloque o anel "A", de modo
que a sua face inferior coincida com a profundidade desejada, e
aperte a manete "W" nessa posi¢do.
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11. FRESAGEM DE ENCAIXE NUMA PORTA

* Coloque a porta em posicao e fixe-a firmemente, para que ndo
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© wLimn se mexa. Se a porta ja se encontrar montada no friso, coloque
% H2 cunhas debaixo dela, a fim de que ndo se mexa.
L3 MEDIR E TRACAR REFERENCIAS
® Colocar a fechadura contra a porta de modo a que o furo para
a macaneta ou puxador da porta se situe a altura desejada "HO"
relativamente ao solo (Fig. 9), e marcar uma linha “0" (Fig. 9) na
face e no canto da porta.
e Medir a distancia "H2" (Fig. 9), do centro do puxador até ao
centro da caixa da fechadura.
\_
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® Marque o centro “c" da caixa da fechadura sobre o canto
da porta utilizando o molde "Pt" (Fig. 9) que acompanha o
equipamento.

0 molde possui uma série de ranhuras situadas a uma distancia
de 5 mm entre si, pelo que deve colocar o molde sobre o canto da
porta, fazendo coincidir o trago “0" (Fig. 9), com a ranhura que
corresponde & medida “H2" (Fig. 9) que desenhou anteriormen-
te, (20 mm na Fig. 9), e marque o trago “c" (Fig. 9) no rebordo
inferior do molde.

® Marcar a referéncia superior “rs" (Fig. 9), que servira como
referéncia para a montagem da maquina sobre a porta.

Para isso, situe a extremidade inferior do molde de desenho "“Pt"
(Fig. 9) sobre o traco “c" (Fig. 9), e marque o traco “rs" (Fig. 9) na
extremidade superior do molde.



rs

(Figura 10)

FRESAR O ENCAIXE DA CAIXA

® Colocar a maquina sobre a porta, alinhando a aresta superior
do travessédo “V" (Fig. 10), com o traco de referéncia superior “rs"
(Fig. 10) e fixar firmemente as mordagas usando as alavancas
“K" (Fig. 10).

e Verifigue se a manivela de avango "A" (Fig. 10) pode girar
livremente em todo o seu percurso.

e Gire a vareta blocagem “J" (Fig. 10) para a posicdo vertical, a
fim de engrenar o mecanismo de avanco da profundidade de
fresagem.

® Ligar a maquina a rede de alimentagédo eléctrica, e accionar o
motor usando a alavanca "Y" (Fig. 10) e bloquear a seguranca
carregando em “Z" (Fig. 10).

® Gire repetidamente a manivela de avanco “A" (Fig. 10), com o
qual obterd um avanco sincronizado da ferramenta, longitudinal
e em profundidade, até ao final do percurso fixado no capitulo
10.

® Detenha a maquina ao accionar a alavanca "Y" do interruptor
(Fig. 10).

Desligue a fresadora da rede de corrente eléc-
f j E trica.

e Girar a vareta de bloqueio “J* (Fig. 10) até atingir a posicdo
horizontal, libertando o mecanismo de avanco da ferramenta e
fazendo o motor retroceder até ao final do percurso.
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12.1. FRESAGEM DO ENCAIXE PARA A PLACA FRONTAL DA
FECHADURA PARA "Nt" MAXIMO DE 170 mm

Verifique se a fresadora se encontra desligada
da rede de corrente eléctrica.
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(Figura 11)
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(Figura 14)
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SUBSTITUIR A FRESA

e Meca a largura “N1" (Fig. 11) da parte frontal da fechadura
e monte na maquina uma fresa com a medida correspondente,
seguindo as instrucdes da seccdo 6 do manual.

MEDIR, TRAGCAR REFERENCIA E COLOCAR FC116U NA POR-
TA

® Registar as medidas entre a caixa da fechadura e cada uma das
extremidades da parte frontal da fechadura “N2" e “N3" (Fig. 11).
e Se as duas medidas “N2" e “N3" (Fig. 11) forem iguais: Apertar
a maquina de encontro a porta, alinhando a aresta superior do
travessao"V" (Fig. 12), com o traco de referéncia superior “rs"
(Fig. 12), alinhando assim os centros do percurso da maquina, da
caixa da fechadura e da placa frontal da fechadura.

o Se as medidas “N2" e “N3" (Fig. 11) néo forem iguais, registe a
diferenca entre ambas “N2"-"N3"=X mm (Fig. 11) e desenhe uma
nova marca de referéncia superior “rs1" (Fig. 13 e 12), com uma
deslocacdo de X mm para o lado da medida maior entre "N2" e
"N3", e sequidamente aperte a maquina de encontro a porta al-
inhando a aresta superior do travessdo “V" (Fig. 12), com o novo
traco de referéncia superior “rs1” (Fig. 12), alinhando assim o
centro do percurso da maquina com o centro da placa frontal
da fechadura.

REGULAR O PERCURSO DE FRESAGEM

® Medir o comprimento da parte frontal “NT" (Fig. 11) da fecha-
dura, e fixar os dois topos longitudinais “S1" (Fig. 12 e 14), sobre
a divisdo correspondente a medida NT na escala da coluna de
guia "S" (Fig. 14).

® Posicionar e fixar os dois topos correctores do didmetro da
fresa “S2" (Fig. 14), sobre a marca correspondente ao didmetro
da fresa montada (Fig. 14).

® Ajustar o comprimento da fresagem na biela a uma medida um
pouco maior do que a da parte frontal da fechadura “NT" (Fig.
11), tal como se demonstrou na seccéo 9 (Fig. 6) deste manual



REGULAR A PROFUNDIDADE DA FRESAGEM

e Girar a alavanca "W" (Figs. 15-18) até a sua posicdo limite
superior, girando-a no sentido anti-horario.

e Verificar que a vareta de bloqueio “J" (Fig. 15) se encontra na
posicéo horizontal (avango de profundidade desligado).

e Afrouxar a alavanca "K" (Fig. 16); deslocar a maquina para
baixo, empurrando-a suavemente com a méo sobre o motor, até
que a fresa toque o canto da porta, e manté-la nesta posi¢do
fixando a alavanca "K" (Fig. 16).

e Colocar a parte frontal da fechadura (Fig. 17), tocando a parte
inferior do suporte do motor; deslocar e fixar o topo de profun-
didade "S3" (Fig. 16 e 17), fixando a parte frontal da fechadura.
e Afrouxar a alavanca "K" (Fig. 15-17), para que a maquina possa
subir até a sua posicao inicial.

(Figura 17)

FRESAGEM DO ENCAIXE

e Verificar que a vareta de bloqueio “J" (Fig. 15) se encontra na
posicdo horizontal (avanco de profundidade desconectado).
® Ligue a maquina a rede de alimentacéo eléctrica e ligue o mo-
tor accionando a alavanca “Y" (Fig. 18) e bloqueie o dispositivo
de seguranca carregando em “Z" (Fig. 18).
e Girar a alavanca"W" (Fig. 17 e 18) até que o suporte do motor
toque o topo de profundidade "S3" (Fig.18). Quando a ferramen-
ta alcancar a profundidade de corte prevista para a parte frontal
da fechadura, accionar a manivela de avanco do carro “A" (Fig.
15 e 18) com suavidade até alcancar cada um dos dois topos “S1"
(Fig. 15 e 18), situados em cada final do percurso do carro, num
movimento de vai-vém.
Se o encaixe a realizar for superior a 2 mm, é aconselhavel
executd-lo em duas ou mais passagens sucessivas, accionando
repetidamente a alavanca "W".
e Colocar a alavanca "W" (Fig. 18) e o topo de profundidade "S3"
(Fig. 16) na sua posicdo inicial ao terminar a fresagem.
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12.2. FRESAGEM DO ENCAIXE PARA A PLACA FRONTAL DA
FECHADURA PARA "Nt" SUPERIOR A 170 mm

Verifique se a fresadora se encontra desligada
da rede de corrente eléctrica.

SUBSTITUIR A FRESA

® Meca a largura “N1" (Fig. 11.2) da parte frontal da fechadura
e monte na maquina uma fresa com a medida correspondente,
seguindo as instrucdes da seccdo 6 do manual.

MEDIR E TRACAR

® Colocar a fechadura no interior do encaixe realizado para a
caixa, e tracar os dois extremos da placa frontal sobre o canto da
porta. (Fig. 12.2 € 13.2)

REGULAR O PERCURSO DE FRESAGEM

® Ajustar o comprimento de fresagem na biela a 170 mm, tal
como se explica na seccdo 9 (Fig. 6) deste manual

e Fixar os dois topos longitudinais “S1" (Fig. 12.2 e 14.2), sobre
a divisdo correspondente a 160 mm, na escala da coluna de guia
“S" (Fig. 14.2).

REGULAR A PROFUNDIDADE DA FRESAGEM

® Regular a profundidade de fresagem, tal como se explica na
seccdo 12.1 anterior



(Figura 18.2)

FRESAGEM DO ENCAIXE

e Verificar que a vareta de bloqueio “J" (Fig. 15.2) se encontra
na posicéo horizontal (avanco de profundidade desconectado).

Fresar a parte superior do encaixe:

e Girar a ferramenta com a méo até a situar na posicéo vertical
(Fig. 16.2).

e Girar a manivela "A" (Fig.15.2) no sentido horario (+), até al-
cancar o topo superior “S1" (Fig.15.2) e manté-la nessa posicao.
® Soltar a maquina do canto da porta e desloca-la verticalmente
sobre o mesmo, até que a aresta superior da ferramenta coincida
com o trago superior da parte frontal da fechadura (Fig.16.2) e
fixar novamente a maquina sobre o canto nesta posicéo.

® Ligue a maquina a rede de alimentacéo eléctrica e ligue o mo-
tor accionando a alavanca "Y" (Fig. 18) e bloqueie o dispositivo
de seguranca carregando em “Z" (Fig. 18.2).

e Girar el pomo “W" (Figs. 18.2) hasta que el soporte del motor
toque el tope de profundidad “S3" (Fig.18.2). Al alcanzar la he-
rramienta la profundidad de corte prevista para el frontal de la
cerradura, accionar la manivela A" (Figs. 15.2 y 18.2) de avance
del carro hacia abajo con suavidad, hasta alcanzar el tope "S1"
inferior (Fig. 15.2).

Se o encaixe a realizar for superior a 2 mm, é aconselhavel
executd-lo em duas ou mais passagens sucessivas, accionando
repetidamente a alavanca "W".

Fresar a parte inferior do encaixe:

e Girar a ferramenta com a méo até a situar na posicéo vertical
(Fig. 16.2).

e Girar a manivela "A" (Fig.15.2) no sentido anti-horario (-), até
alcangar o topo inferior “S1" (Fig.15.2) e manté-la nessa posicao.
® Soltar a maquina do canto da porta e desloca-la verticalmente
sobre o mesmo, até que a aresta inferior da ferramenta coincida
com o traco inferior da parte frontal da fechadura, e fixar nova-
mente a maquina sobre o canto nesta posicéo.

® Ligue a maquina a rede de alimentacéo eléctrica e ligue o mo-
tor accionando a alavanca "Y" (Fig. 18) e bloqueie o dispositivo
de seguranca carregando em “Z" (Fig. 18.2).

e Girar a alavanca "W" (Fig. 18.2) até o suporte do motor tocar
no topo de profundidade "S3" (Fig.18.2). Quando a ferramenta
alcancar a profundidade de corte prevista para a parte frontal
da fechadura, accionar a manivela de avanco do carro A" (Fig.
15.2 e 18.2) para cima com suavidade, até alcancar o topo “S1”
superior (Fig. 15.2).

Se o encaixe a realizar for superior a 2 mm, é aconselhavel
executd-lo em duas ou mais passagens sucessivas, accionando
repetidamente a alavanca "W".

e Colocar a alavanca "W" e o topo de profundidade "S3" (Fig.
18.2) na sua posicdo inicial ao terminar a fresagem.
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13. REALIZACAO DOS FUROS PARA A MACANETA E PARA
A CHAVE

® Por Gltimo, com a ajuda do molde UT16l fornecido com a ma-
quina, podem realizar os furos necessarios para a montagem da
fechadura, como os orificios de passagem da macaneta, do fecho
manual, do canhio da chave, etc.

MONTAGEM DO MOLDE UC16l

® Introduzir uma das varetas de altura des-
montavel incluidas com o equipamento no
interior dos orificios "A", e deslizar o utensilio
até colocar o "0" de referéncia sobre o centro
“c" da caixa da fechadura. (Fig. 19).

e Fixar com a manete "B" e, a0 mesmo tem-
po, nivelar a face interna "C" da chapa de re-
feréncia no canto da porta. (Fig. 19).

C

. n_n
R - centro caja cerradura C
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TR
_1®

(Figura 19)
s ~ SITUA(;AO DO UTENSILIO E PERFURA(;AO
centro caja cerradura
_#3 ® Afrouxar o casquilho guia "G" e desliza-lo
|_ et no sentido horizontal, situando o indice "H"
Q A %‘ na medida “D", e apertd-lo novamente. (Fig.
A E 20).

® Tomando como referéncia o centro "c" da
caixa da fechadura, deslizar o utensilio no
sentido vertical para o situar na medida "E"
ou "F" desejada. (Fig. 20)

® Depois de situada a posicéo do orificio, pro-

L)
M
L [N K]
P i
a ne ceder-se-4 a efectuar a perfuragdo com uma
U broca de 11 mm de didmetro.
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I

rreerey
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T

® Tendo a referéncia de novo no centro “c
da caixa da fechadura, poder-se-a situar o
sequinte orificio que a fechadura necessitar.

I centro caja cerradura "c"

| @o
- /
(Figura 20)

FERRAMENTAS OPCIONAIS DE PERFURACAO

1640148 Fresa de alargamento D.18 c/guia de 11
1640148 1640149 1640149 Fresa de alargamento D.23 c/quia de 11
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14. FRESAGEM DO ENCAIXE EM VARIAS PORTAS

® Se desejar fazer encaixes em varias portas e colocar as fecha-
duras a uma mesma altura, aconselhamos-lhe que empregue a
vareta de alturas "A1" (Fig. 21), o que Ihe facilitara a operacéo.
Para isso, depois de ter determinado a altura da fechadura na
primeira porta e de ter situado a maquina na posicdo de fresas,
monte as quatro varetas de altura "A1" (Fig. 21) e introduza-as nos
orificios dos tornos “X" (Fig. 22), de modo que o Disco de topo “A2"
(Fig. 21) da sua extremidade estabeleca topo no canto superior da
porta, e fixe a vareta de altura "A1" (Figs. 21 e 22) nesta posi¢do
por meio das manetes “B1" (Fig. 22). Para a porta seguinte, basta
colocar a maquina como disco de topo “A2" (Fig. 21), da vareta
de altura "A1", assente sobre o canto superior da porta, e fixar as
mordacas nesta posi¢do, marcando para uso posterior o traco de
referéncia superior “rs" na nova porta para que todas as fechadu-
ras se situem a mesma altura.

A vareta de alturas "A1" (Fig. 21) sem o disco topo "A2" (Fig. 21)
pode também ser empregue, se o desejar, como referéncia da
altura em relagdo ao chéo.

15. FRESAGEM DE ENCAIXES EM POSIQI-\O HORIZONTAL

® Para trabalhar com a FC116U em posicdo horizontal, como por
exemplo para a realizagdo de encaixes em portas antes de pendu-
rd-las, é conveniente desligar o amortecedor “T1" (Fig. 21), a fim
de deixar livre da sua pressdo, 0 movimento do Carro "U1".

Para isso, afrouxar a porca “P" (Fig. 23) com a chave “F" e, accio-
nando a manete Fuso "R", deslocar o Indicador de comprimento
"S" até ao Topo "A2" de final de percurso.

Retirar a manete "S1" (Fig. 21), que agarra o amortecedor “T1",
para que este fique desligado. Guardar a manete "S1" num lugar
seguro, para uma proxima utilizacdo.

Finalmente, ajustar o comprimento de fresagem desejado, de
acordo com o0 modo indicado no capitulo 9, antes de trabalhar
com a maquina, visto que esta ndo deve trabalhar nunca no final
de percurso, acima do comprimento maximo.

16. CORRECQ()ES PARA PORTAS COM SOLAPA

Para o encaixe de portas com solapa, devera corrigir a centragem da
maquina e a profundidade de fresagem, do seguinte modo:

Verifique se a fresadora se encontra desligada
da rede de corrente eléctrica.

® A fim de centrar a maquina sobre a seccdo da porta sem solapa,
afrouxe a chave “F" (Fig. 22) e os parafusos "Q" que blogqueiam
os tornos "X", e desloque as placas “J" para o lado da solapa, a
metade da largura desta em mm, e fixe de novo os parafusos “Q"
nesta posicéo.

® Ao ajustar a profundidade de fresagem, tal e como se explica
no capitulo 10, devera colocar o anel de topo “A” (Fig. 8) a uma
altura da escala "U" (Fig. 8) que seja a soma da profundidade
necessaria para a fechadura mais a altura da solapa da porta,
visto que a maquina se apoiara nesta solapa.
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17. ACOPLAMENTO DE ASPI RA(;AO

® A maquina de encaixes FC116U dispde de uma boquilha "D2"
(Fig. 24) que, depois de montada na vareta de posicdo “D1" (Fig.
24), sobre a abertura da caixa a realizar, permite a ligacdo do
aspiradores Virutex AS182K, AS282K, AS382L e ASC482U ou de
outro aspirador industrial, para a extrac¢do das aparas da fre-
sagem.

18. EXTRACCAO DO EIXO ACANALADO

Para trocar o eixo acanalado "M" (Fig. 26) desmonte primeiro a
fresa “G" (Fig. 25), conforme explicado no capitulo 6.

Coloque o passador “L" (Fig. 26) no orificio central da carcaca,
até bloquear o eixo do motor e extraia o eixo acanalado "M"
com a chave "E".

19. SUBSTITUICAO DE ESCOVAS

Certifique-se de que a maquina esteja desligada
da rede de corrente eléctrica, antes de realizar
qualquer manipulagéo.

® As escovas devem ser substituidas quanto tiverem um com-
primento minimo de 5 mm. Para isso, desmonte a caixa do inte-
rruptor “F1" (Fig. 27), retirando os parafusos “G1" que a agarram.
Tire os tampdes "H1" que agarram as escovas "I1" e substitua-as
por outras originais VIRUTEX, comprovando que deslizem sua-
vemente no interior das guias. Ao montar de novo a caixa inte-
rruptor “F1", certifique-se de que os cabos fiquem bem situados
no seu interior.

E aconselhavel deixar a maquina em funcionamento em vazio
durante alguns minutos, depois de uma substituicdo de escovas.
Aproveite a substituicdo de escovas para verificar o estado do
colector. Se este apresentasse queimaduras ou saliéncias, tor-
na-se aconselhavel leva-lo a um Servico Técnico VIRUTEX para
repara-lo.

20. LUBRIFICACAO E LIMPEZA

® Antes de fresar o primeiro encaixe, lubrifique as colunas de
guia da profundidade "Gp" (Fig. 25) e as transversais "Gt" (Fig.
25) com um pano ligeiramente impregnado em 6leo, para suavi-
zar os dois movimentos. E importante limpar sempre a maquina
depois da sua utilizacdo, empregando um jacto de ar seco.
Mantenha sempre o cabo de alimentagdo em perfeitas condicées
de utilizagdo.
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21. FERRAMENTAS E ACESSORIOS OPCIONAIS

® Fresas para a fresadora de encaixes FC116U disponiveis:

NUMERO DIAM. EXT. ALTURA
1640127 16 mm. 13.5 mm.
1640150 17 " 135 "
1640128 18 " 135 "
1640367 20 * 135 "
1640129 21 " 135 "
1640130 23 " 135 "
1640368 235 " 135
1640131 25" 135 "
1640369 29 " 135
1640132 30 * 135 "
1640140 Fresa de taladrar @ 24

® O utensilio de extensdo UP16l, 1645287 permite prolongar a
fixacdo da maquina para além da prépria porta.

22. NIVEL SONORO

Os niveis de ruido e vibracoes desta ferramenta eléctrica foram
medidos de acordo com a Norma Europeia EN 61029-1 e servem
como base de comparacdo com uma maquina de aplicacao se-
melhante.

0 nivel de vibragdes indicado foi determinado para as principais
aplicaces da ferramenta e pode ser utilizado como valor de par-
tida para a avaliacdo da exposicao ao risco das vibragdes. Contu-
do, o nivel de vibragdes pode alcancar valores muito diferentes
do valor indicado noutras condi¢des de aplicagdo, com outros
dispositivos de trabalho ou com uma manutencéo deficiente da
ferramenta eléctrica e respectivos dispositivos, podendo resultar
num valor muito mais elevado devido ao seu ciclo de trabalho e
modo de utilizagdo.

Por conseguinte, é necessario estabelecer medidas de seguranca
para proteccédo do utilizador contra o efeito das vibragdes, tais
como a manutencéo da ferramenta, conservacao dos respectivos
dispositivos em perfeito estado e organizacdo dos periodos de
trabalho (tais como os periodos de trabalho com a ferramenta
em carga e periodos de trabalho com a ferramenta em vazio e
sem ser realmente utilizada, uma vez que a reducdo da carga
pode diminuir de forma substancial o valor total da exposicéo).

23. GARANTIA

Todas as maquinas VIRUTEX possuem uma garantia valida por
12 meses contados a partir do dia de fornecimento, ficando dela
excluidas todas as manipulacdes ou danos ocasionados por uti-
lizacdes ndo adequadas, ou pelo desgaste natural da maquina.
Para qualquer reparagédo, ha que se dirigir ao Servigco Oficial de
Assisténcia Técnica VIRUTEX.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder modificar os seus
produtos, sem a necessidade de aviso prévio.
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UHCTPYKLIMA 1O SKCTINMYATALIAN

12.2 ®PE3EPOBAHUE MOCAAOYHOIO MECTA

NPU QNWHE MEPEOHEWA NIAHKM "Nt"
BOJEE 170 mm

101

3AMEHA ®PE3bI

101

M3MEPEHWA N PASMETKA

101

HACTPOWKA OJIVHbI ®PE3EPOBAHNSA

101

HACTPOWKA MYBWHbI ®PESEPOBAHUA

101

®PE3EPOBAHME NMOCALO4YHOIO MECTA

102

13 CBEPJIEHWE OTBEPCTWW MOO PYYKY U
3ATMOPHBbIi LIANVHAP 103
MOAFOTOBKA K YCTAHOBKE LUABTIOHA UT16l 103
YCTAHOBKA W CBEPTIEHVE 103
[IONONHTENIbHBIA VHCTPYMEHT ANISl CREPIERMS 103
14 BPE3KA 3AMKA ANsl CEPVV ABEPEW 100
15  OPE3EPOBAHVE B TOPWU3OHTANBHOM
MNOCKOCTH 104
16 HACTPOVIKA fNsi ABEPEW C MPUTBOPOM 104
17 NPUCMOCOBNEHVE AN NbINEYAANEHNA 105
OFJ'IABJ'IEHVIE 18 3AMEHA HECYLLUEW OCU ®PE3bl 105
19 3AMEHA YrONbHbIX LETOK 105
1 TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKM re]  ECEERIICIIAHICNAS 105
21 [OMONHUTENBHBIN MHCTPYMEHT W
2 OBNACTb MPUMEHEHNS 93 OCHACTKA 106
3 MHCTPYKUWS no TEXHVUKE
EE30MACHOCTH o4 22 YPOBEHb LIYMAV BUEPALMA 106
T e T T o 23 TAPAHTUVHbIE OBSI3ATENLCTBA 106
5  YCTAHOBKA NPYBOGHOM PYKOSITK 94
6  YCTAHOBKA ®PE3bI 95
7 BKIIOYEHVE 95

8 YCTAHOBKA LLUWPUHbI ®PE3EPOBAHUA 95

9 YCTAHOBKA ANHbI ®PE3EPOBAHUA 96

10  YCTAHOBKA IMYBWUHbI ®PE3EPOBAHUA 96

11 ®PE3EPOBAHME MNOCAAOYHOIO MECTA 3AMKA 97

M3MEPEHWE 1 HAHECEHWE PASMETKW 97

®PE3EPOBAHME NMOCAQO4YHOIO MECTA 98

12.1 ®PE3EPOBAHUE MOCAAOYHOIro MECTA
NPW ONWHE NMEPEOHEW NNAHKU "Nt" ao

170 mm 99
3AMEHA ®PE3bI 99
MN3MEPEHUA, PASMETKA W YCTAHOBKA

FC116U HA OBEPU 99
HACTPOVIKA [N1HbI ®PE3EPOBAHUA 99
HACTPOVIKA MYBWHbI ®PESEPOBAHUNA 100

®PE3EPOBAHME NOCAQO4YHOIO MECTA 100
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FC116U ®PE3EP OJ11 BPE3KU 3AMKOB
BAXHO!

BHUMaTENbHO U3yunTe JaHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCMryaTaumm
W XpaHWTe ero B NErkogocTynMHOM MecTe PsAOM C [aHHbIM
YCTPONCTBOM.

BHUMaTENbHO — MpouMTaiTE  MHCTPYKUMIO N0 TEXHUKE
6e3onacHoCTV 1 PyKOBOACTBO MO AKCMryaTaLum nepes Haqanom
paboTbl C pAaHHbIM - YCTpOiACTBOM. CoOXpaHuTe  KOMMMEKT
CONPOBOAUTENBHON JOKyMEHTaUUK Ansi 06paLLeHust K Hemy npu
HeobXoaUMOCTH.

1. TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

YHUBEPCAMBHBIA MOTOP......cveitererieeseeieseseeesesesiesesens 50/60 Iy
MOLLHOCTb.....ccveevrreee ....1,100 Bt

YacTtota BpaLleHus.... 23,000 06/MuH
MaKC. OUAMETP (PPE3bl......e.ceeeerriereeecieesisieeseeseieieeens 30 mm
Makc. rnybuHa pesepoBaHMS...........cceveveerirerereenens 0-125 mm
Makc. WwupuHa pesepoBaHms................cueueeee. anametp cpesbl
Makc. anuHa cpesepoBaHusi......... 177 mm + guameTp dpesbl
MakC. OTKPBITUE (DUKCATOPA......ceveecrreeerererercarneiennns 190 mm
Makc. CMeLLeHNEe (DUKCATOPOB. ........cccveveeiierieeereneneens 13 mm
[lnanasoH perynupoBaHus no LUMpUHE ABEPM... +- 15 mm
BEC.. s 14 «xr
OKBMBaNEHTHbI HENPEpPbIBHbI

YPOBEHb 3BYKOBOTO AABMEHUS A......ovcviniiiieicienennns 87 nb(A)
YpoBeHb aKyCTUYECKOrO AABMEHUS........ccervereerrernns 98 nb(A)
TTOTPELUHOCTD. ...t nens K=3nb(A)
Wcnonb3yiiTe cpeacTBa 3awuTbl opraHoB cnyxa!
YPOBEHD BUBPALMM. ....cvovvvriereieieveisisieieie s a,: <2,5 mlc?
MorpewHoCTb........ LK: 1,5 m/c?

2. OBJIACTb NPUMEHEHUA

®pesep FC116U — nepeHOCHO aNeKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT ANs
(hpe3epoBaHms NasoB ANs YCTAHOBKM BPE3HbIX ABEPHLIX 3aMKOB
¥ Nocafo4HbIX MeCT NOA4 NepeHto NnacTuHy.

Mpu nomowwm npucnocobnexnss ans ceepneHus UT16l,

BXOLSILLETO B CTAHAAPTHbIA KOMNIEKT NOCTABKM, OCYLLECTBASETCS
BbIGOPKa OTBEPCTUIA MO, PYUKY 1 3aMOPHBIA LIMHAP.
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3. NUHCTPYKUUA NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTU

Y6eautecb, uTOo nuuo, obcnyxuBaioliee
& AaHHbIA WHCTPYMEHT, nepea Hayanom paboTbi
BHMMaTenbHo  u3yuun WUHCTPYKUUIO MO
SKCMNYATALUU N UHCTPYKLIUIO NO TEXHUKE
BE3OMACHOCTU 1 noHAN U3N0oXeHHOe B HMX.

+ Mepen nogkniodeHNeM WHCTPYMEHTa K ceTn ybeauTech, YTo
HanpsKeHUe WUCTOYHMKA MUTaHUS COOTBETCTBYET TEXHUYECKUM
XapakTepuCT1KaMm, ykasaHHbIM Ha LWNMbAWKE UHCTPYMEHTa.

* MNepen 3aMeHOI PEXYLLEro UHCTPYMEHTA UMW BbIMOMHEHUEM
nobon apyroii onepaunn B HENOCPeACTBEHHOM 6nm3ocT ot
PEXYLLEro UHCTPYMEHTA OTKIHOYMTE WHCTPYMEHT OT MCTOYHUKA
nuTaHns.

* Mpwn paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM UCMONb3yiTe CPEACTBA 3aLLUThI
OpraHoB 3peHus.

* He 3anyckaiite JeMOHTUPOBAHHbIN ABUraTENb.

» [poeepbTe kabenb anekTponuTaHus, ybeautecb B ero
LIENOCTHOCTU M TOM, YTO OH He MepekpyyeH.

+ [ns nycka WHCTpyMeHTa BCerga WCMonb3yiTe OCHOBHOW
BbIKNKOYATENb.

+ [na nepemellenuss pesepa B npouecce pe3epoBaHus
Nonb3yiWTecb  TOMbKO  MPUBOAHOW  PYKOSTKOW.  Hukorma He
nepemeLLanTe MHCTPYMEHT BPYUHYIO UM CTOPOHHWUM MHCTPYMEHTOM.
+ Ybeaoutecb B MONMHOW OCTAHOBKE [JBWratens nepeg
u3BneyeHnem cpessl U3 roToBOro nasa.

* Mcnonb3yiiTe TOMbKO OpUrMHaNbHbIE PeE3bl, HaaexXHo
3aKpenseHHbIE Ha HecyLLel ocu.

* Hukorga He ucnonb3yinTe NOBPEXAEHHbIE UMW 3aTyNUBLUMECS
¢hpesbl. Mcnonb3ylite TONMbKO OpUrMHanbHble 3anyactn W
komnnekTytowme VIRUTEX.

4. CTAHOAPTHbIA KOMMJEKT MOCTABKMU

CraHgapTHas KOMNAeKkTaLus BKIloYaeT:

* ®pesep FC116U

* Mpucnocobnenue ans ceepnexus UT16]

+ CepByCHble KIto4M 1 WabnoH

« litaHra orpaHnunTenbHas 4-x CEKLMOHHAs U CTonop.

* Haknapku 3alwimuTHble Ha nanku ukcaTopos, 4 L.

* ®Opesa, 216 mMm.

* VIHCTpyKUMS No 3Kcnnyataumm 1 npoyas AoKyMeHTaLums.

5. YCTAHOBKA NMPUBOOHOW PYKOATKU

Y6eautecb B TOM, YTO MHCTPYMEHT
OTKIHOYEH OT BHELUHEero UCTOYHUKa NUTaHUS.

+ CoBMeCTUTE NPSIMOYrONbHBIA Na3 pykosiTku “A” ¢ MOCaA04HBIM
MecToM ocu “B” n ycTaHoBWTE pyKosATKY. YcTaHoBUTe Lwaiiby “C”
1 BUHT “D”, (cM. puc. 1). [ins 3akpenneHus pykosTku 3aTsHUTe
BUHT “D” npu nomoLuy kntoya “F”.

* HE MPUNATAWTE YOAPHOW HAMPY3KW A1 YCTAHOBKMN
PYKOATKM “A” B EE MOCAJOYHOE MECTO.



\C
(pucyHok 2)
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(pucyHok 4)

6. YCTAHOBKA PEXYLEINO MHCTPYMEHTA

Y6eautecb B TOM, 4YTO WHCTPYMEHT
OTKMIOYEH OT  BHEWHEero MWCTOYHUKA
nUTaHus.

+ Opesep cTaHAapTHO KommnekTyetcs dpeso @16 MM,
YCTaHOBMEHHOW Ha Aepxatenb pesbl. [ns 3ameHbl dpesbl
3adpuKcupyiiTe Hecyllylo ocb Mpu nomoly kmiova “E” (pue.
2), otkpyTuTe cpesdy “G” npu nomowm kntoua “F” u 3ameHuTe
tpesoii Tpebyemoro anamerpa.

7. BKIIOYEHUE

* MyckoBoit Bnok (puc. 3) ocHalleH naxkoBbIM pbiyarom “Y”
ANS nycka WHCTPYMEHTa W AOMOMNHUTENbHBIM  (UKCATOPOM
“Z’. Ins nycka WHCTpyMeHTa nopsuHeTe dmkcatop “Z” u, He
oTnyckas ero, TOnNkHWTe Bnepea pblyar “Y”.

Mpn HaxaTum Ha pblyar “Y” Bo Bpemsi paboTbl MHCTPYMEHTa
¢ukcatop “Z” ocBobOXOAETCS aBTOMATUYECKW U ABWraTeNb
ocTaHaBsnueaetca. ®ukcatop “Z” npefoTBpallaeT cryvanHbii
3anyck MHCTPyMeHTa.

8. LULUPNHA ®PE3EPOBAHUA

* NamepbTe wWupuHy kopnyca 3amka “N” B ero caMmom LUMPOKOM
mecTe (puc. 4). Mpu onpepenexnn Hanbonbluero pasmepa no
wupnre HE UBMEPANTE nepeqHiolo niaHky 3amka.

OTKITHO4YEeH oT BHeLlWHero UCTOYHUKA
nUTaHuA.

C Y6eautecb B TOM, YTO WMHCTPYMEHT

* YcraHoBuTe pesy Tpebyemoro auameTpa (B COOTBETCTBUW
C W3MepeHusiMM) unn YyTb Gonbluero pasmepa, COMacHo
VHCTPYKLMSIM B pasgene 6.
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9. YCTAHOBKA AJIUHbI ®PE3EPOBAHUA

* /l3mepbTe Kopnyc 3amMKka B €ro camMmoM AnMHHOM MecTe “H”, Bkntovast
ntoByto ero BbiNyknocTb (puc. 5). Mpu onpeaeneHun HanbonbLuero
pa3smepa no anuHe HE UIBMEPAUTE nepepaHioto nnaxky 3amka.

Y6eautecb B TOM, 4TO WHCTPYMEHT
OTKJIHOYEH OT BHELLUHEro UCTOYHUKA NUTAHWUS.

+ [INst HAaCTPOVKM MHCTPYMEHTa Ha 3afaHHyI0 AnuHY ppe3epoBaHms
“H” otnycTuTe raiiky “P” (puc. 6) npu nomoLum kntova “F” 1 BpaLuaiite
perynpoBOYHYt0 pykosiTky “R” 10 Tex nop, noka MHAMKATOP AfUHBI
“S” He ponper po Tpebyemoro 3HaveHus “H”. 3adwmkcupyiite
cMCcTEMY B BbIOPAHHOM MOMOXEHWM NPY MOMOLLM raiikn “P”.

Y6eputecb B TOM, uTO ravka "P" 3aTAHyTa
(puc. 6); ecnu Het, 3TO MOXET MoOBpeAUTb
MeXaHM3M YCTaHOBKU ANNHbI (hpe3epoBaHUS.

LleHTpoBKa (hpesbl OTHOCUTENBHO TOSLLUMHBI ABEPHOTO NONOTHA
NPOVUCXOANT aBTOMATUYECKU, €CNY WHAMKATOp Ha nnacTuHe
“J” (puc. 7) B nonoxeHun “0”, OTHOCUTENBHO HaNPaBRSOLLIMX
MexaHuama cukcauum “V” (puc. 7).

-~ =<
5

.
10. YCTAHOBKA MYBUHbI ®PE3EPOBAHUA

* /amepbte rnybuHy 3amka “T” (puc. 5), Bkntovas nobyto ero
BbINYKNOCTb, TOMWWHY NepegHedt NnaHkM 3aMka, a Takke
HeobX0AUMbI TEXHOMOMMYECKUIA NPUMYCK.

Y6eautecb B TOM, YTO MWHCTPYMEHT
OTKJIHOY€EH OT BHELLUHEro UCTOYHUKA MUTAHWUS.

* nybuHa cpesepoBaHus ycTaHasnueaetca no wkane “U”
(puc. 8), ¢ ueHon peneHus 1 Mm. [ns yctaHOBKW rnyBuHbI
(hpesepoBaHust ocnabere cukcatop “W” orpannuntens “A” n
nepeMecTuTe KorbLOo Takum 06pa3om, YTobbl ero HUXHWIA cpes
cooTBeTcTBOBan Tpebyemon rnybuHe dpesepoBaHus. 3aTsaHuTe
¢hukcatop “W”.



11. ®PESEPOBAHME MNOCAAOYHOIO MECTA 3AMKA

et * YcTaHOBUTE ABEPHOE MOMOTHO BEPTUKAMbHO W HAZEXHO ero
o "Ho" 3acukenpyiite. Ecnu [BepHOe MOMOTHO YyXe YCTaHOBNEHO
Ha METNM YCTaHoBUTE NOA Hee KIMHbS YTOObl MCKMIOYNTL ee
ABVXEHME.
L4

M3MEPEHUWE W HAHECEHME PASMETKU

+ Mpunoxute 3amoK K [BEPHOMY MONMOTHY TakuM 0Bpasom,
4TOBbl NUHMS PYYKU HAaXOAMNach Ha XenaeMoM paccTosiHUM OT
ypoBHsi nona “HO” (puc. 9) n HaHecuTe otmeTky “0” (puc. 9) Ha
TOpLE ¥ NULEBOI NOBEPXHOCTU BEPHOTO MOMOTHA.

» UNamepbte pacctosHue “H2” (puc. 9) mexay UeHTpanbHow

Cﬂ: NMHWElt 3aMKa W LEHTPOM OTBEPCTUS! MO PYYKY.

rs"—|

P

J | N
\_ J

(pucyHok 9) + OTMeTETe LEHTP “C” 3amMKa Ha TOPLEBOW MOBEPXHOCTM

ABEpPHOro NomnoTHa Npv nomowwm wabnoHa “Pt” (puc. 9),
KOTOPbIW BXOAWUT B KOMNJEKT NOCTaBKU.

LabnoH nmeeT psigbl OTBEPCTWIA € warom 5 mm. Hanoxute
wabnoH Ha ToOpeL, [ABEPHOrO MOMOTHA Takum o6pa3om,
yTobbl oTMeTka “0” (puc. 9) Obina BugHAa B OTBEPCTUM,
COOTBETCTBYIOLLEM paHee M3MEpeHHOMYy 3HauyeHuo “H2” (puc.
9), B gaHHoM cnyyae 20 Mm. HaHecuTe otmetky “c” (puc. 9) no
HWKHE rpanm wabnoHa.

* HaHecuTe BepxHIOl nUHUIO pa3meTkn “rs” (puc. 9),
KOTOpasi COOTBETCTBYET MeCTY KpemnyieHUsi UHCTPYMeHTa Ha
ABEPHOM MONOTHe.

Yrobbl 31O caenatb, Hanoxute wabnoH “Pt” (puc. 9) HuxHen
rpaHbto B COOTBETCTBUM C OTMETKOM “C” (pUC. 9) 1 OTMETLTE TOUKY

rs” (puc. 9) no BepxHeMy cpeay wabnoHa.
FC116U / WHcTpykumsa no akcnnyatauuu - 97
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®PE3EPOBAHUE

* YoepxuBas MHCTPYMEHT HanpoTuB TopLa ABEPU, COBMECTUTE
BEPXHWIA kpa nonepeumnHsl “V” (puc. 10) ¢ oTMeTkol “rs” (puc.
10) ¥ HapexHo 3acuMKCUpyWTe WHCTPYMEHT npu MNOMOLLM
pykositok “K” (puc. 10).

+ Ybegutecb B TOM, YTO HUYEro He MeELWAET BpaLLEHUHO
npueogHon pykosTku “A” (puc. 10).

+ BBegute B 3auenneHve YEPBSIYHBIA MEXaHU3M Mogayun
no rnybuHe, nosepHyB pyuky “J” (puc. 10) B BepTuKanbHoe
MONoXeHNe.

* MoAKMIOYNTE UHCTPYMEHT K 3NEKTPUYECKOI CETH, NPU MOMOLLIN
chnaxkosoro pbivara “Y” (puc. 10) u cukcatopa “Z" (puc. 10)
BKIIOYMTE ABUraTenb.

+ Bpawas pykostky “A” (puc. 10) oTcpesepyitte nocagoyHoe
MecCTo nof Teno 3amka. Yrnybnewue dpesbl npu Kaxaom
npoxoge 6yger npoucxoauTb aBTOMATUYECKU A0 LOCTUMXKEHUS
3aaHHom rny6uHbl hpesepoBaHus (cm. n. 10 ).

+ [Ins ocTaHOBKM ABUratens Haxmure Ha pbiyar “Y” (puc. 10).

i? OTtkniounTe UHCTPYMEHT OT 3JNIeKTPOCeTM!.

* MosepHuTe pyuky “J” (puc. 10) B ropusoHTanbHOE NONOXeHWE,
NPy 3TOM UHCTPYMEHT BEPHETCS B UCXOLHOE MOMOXEHME.
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121 ®PE3EPOBAHME [MOCAOOYHOIoO MECTA
NPU OANUHE NEPEQHEW NNAHKU "Nt" go 170 mm

Y6eautecb B TOM, YTO WMHCTPYMEHT
OTKIMIOYEH OT  BHEWHero MCTOYHUKA

nUTaHuA.

3AMEHA ®PE3bl

* Namepbte wmpuHy “N1” (puc. 11) nepeaHen nnaHkW 3amka v
ycTaHoBUTe (hpesy Tpebyemoro pa3mepa, crefyst UHCTPYKLMSIM,
M3NOXeHHbIM B N. 6 AaHHOTO PyKOBOACTBA.

W3MEPEHWUA, PASMETKA U YCTAHOBKA FC116U HA
OBEPU

* /iamepbTe paccTosiHue Mexay Koprycom 3amka U KaabiM 13
[BYX KpaeB nepefHen nmnaHku, 4To Aact Bam cOOTBETCTBEHHO
pasmepbl “N2” 1 “N3” (puc. 11).

+ Ecnn paamepbl “N2” n “N3” (puc. 11) oguHakoBbl: Yaepxwvsas
VHCTPYMEHT HanpoT1B ABEPU, COBMECTUTE Kpal MonepeydnHb
“V” (puc. 12) c oTmeTKOM “rs” (puc. 12). Takum obpasom, LEHTp
nasa nop Teno 3amka u NOCafo4HOr0 MecTa nepeaHen NnaHk1
coBnagyT.

* Ecnn pasmepbl “N2” un “N3” (puc. 11) He coBnagator,
onpefenuTe pasHoCTb MeXAy NOMyyYeHHbIMM 3HayeHnsmu, “N2”-
"N3"=X mm (puc.11) n HaHecuTe HOBYytO OTMETKY “rs1” (puc. 13 n
12), Npu 3TOM CMeLLEeHNe Ha BENUYMHY X MM OCYLLECTBRSIETCS B
cTopoHy 6onbLuero 13 “N2” n “N3” sHayeHus. 3atem, yaepxusas
VHCTPYMEHT HanpoTUB [BEpU, COBMECTUTE Kpal MonepeyqnHb
“V” (puc. 12) c HoBol oTMmeTkol “rs1” (puc. 12), Takum obpasom
LieHTp Nasa CoBnageT C LeHTPOM nepeaHei NnacTuHbl 3amKa.

HACTPOWKA ANWUHbI ®PE3EPOBAHUA

* WN3vepbte AnuHy nepegHeit nnavku 3amka “NT” (puc. 11)
n ycraHosuTe ctonopbl “S1” (puc. 12 u 14) B nonoxeHwe,
cooteeTcTBylOlee pasmepy NT, wucnonb3ys LWkany Ha
Hanpaensowei “S” (puc. 14).

+ YcTaHoBUTE 1 3adMKCUPYNTE MOMNOXEHUE CTEPXHS cTornopa
“S2" (puc. 14) B COOTBETCTBUW C OMAMETPOM YCTAHOBMEHHOM
tpesbl (puc. 14).

* HacTpoite AnnHy chpesepoBaHuns B COOTBETCTBUN C pa3MepoM
“NT” (puc. 11) unu wyTb Bonee, kak onucaHo B pasgene 9 (puc.
6) [aHHON MHCTPYKLMK.
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HACTPOWKA rMYBWUHbI ®PE3EPOBAHUA

* MopHumuTe ronosky “W” (puc. 15-18) B ee kpaiiHee BepxHee
NoNoXeHwe, Bpallasi ee NPOTUB YacOBOW CTPENKH.

* YBegutecb B TOM, 4TO pbidar “J” (puc. 15) Haxogutcs B
TrOPW30HTaNIbHOM NOMOXEHUN (MeXaHU3M nofayn no rmybuHe He
pabortaer).

» Ocnabbre cukcatop “K” (puc. 16). Mogarite npueog BHUS,
HaXaB Ha Hero pykamu, OO MOMEHTa KacaHusi pesont
NOBEPXHOCTU [BEPHOrO NONOTHA. 3aKpenuTe NpuBOA B AaHHOM
nonoxeHunu, 3ataHys dukcatop “K” (puc. 16).

+ [punoxute nepegHol0 NnaHky 3amka (puc. 17) Takum
obpa3om, 4ToBbl OHa Kacanacb HWXHEN YacTu OCHOBaHUS
ABWraTensi, u npwxkmuTe ee orpaHnumtenem “S3” (puc. 16 n 17).
3admkcupyitte orpaHnumTens “S3” B LaHHOM NONOXEHUM.

» Ocnabbre cukcatop “K” (puc. 15-17), npu atom dpesep
BEPHETCS B UCXOLHOE MOMOXEHME.

(pucyHok 17)

®PE3EPOBAHME NOCAQOYHOIO MECTA

+ YBegutecb B TOM, 4TO pbidar “J” (puc. 15) Haxogutcs B
rOPU30HTaNbHOM NONOXEHUN (MEXaHU3M nogayu no rnybuxe He
pabortaer).

* MoAKMIOYNTE UHCTPYMEHT K 3NIEKTPUYECKOI CETH, NPU MOMOLLIK
thnaxkosoro pbivara “Y” (puc. 18) u dukcatopa “Z" (puc. 18)
BKIIOYMTE ABUraTenb.

+ MoBopauuBaiite pykositky “W” (puc. 17 n 18) go Tex nop, noka
OCHOBaHWe ABuUraTens He KocHeTcs orpaHunumTens “S3” (puc. 18).
lMpu pocTvxeHun 3apaHHON rnybuHbI hpe3epoBaHus, BpaLlas
pykositky “A” (puc. 15 n 18) oTcbpesepyiite na3 mexay ABYMS
cronopamu “S1” (puc. 15 u 18), pacnonoXeHHbIMU Ha KOHLax
TpaekTopumn aBwxeHus. Ecnv rmybuHa dpeseposanus 6onee 2
MM PEKOMEHAYETCS BbINONMHATL (hpe3epoBaHue B ABa u Bonee
npoxoga, perynupys rnybuHy norpyxexusi pykositkon “W”.

+ Mo 3aBepLueHnto dpesepoBaHns BepHUTE pykosTky “W” (puc.
18) n orpaHnuntenb “S3” (puc. 16) B UCXOAHbIE MOMOXEHMS.
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12.2. ®PE3EPOBAHUE MNOCAOOYHOIO MECTA
NPY ONVWHE NEPEOHEN MITAHKWU "Nt" BONEE 170
MM

Y6eautecb B TOM, YTO MWHCTPYMEHT
OTKMIOYEH OT BHELWHero WCTOYHMKa
nuTaHus.

3AMEHA ®PE3bl

* Wamepote wupuHy “N1” (puc. 11) nepepHel nnaHku 3amka un
ycTaHoBUTe dhpe3y TpebyeMoro pa3mepa, cremyst UHCTPYKLMAM,
M3MOXEHHBIM B M. 6 AaHHOTO PyKOBOACTBA.

W3MEPEHUA U PASMETKA

* YcTaHoBMTE 3aMOK B €ro Nocago4yHoe MecTo U caenanTe
PVCKM, COOTBETCTBYIOLUME BEPXHEN U HWXHEN rpaHuue
nepegHen nnaHku 3amka (puc. 12.2 n 13.2)

HACTPOWKA ANUHbI ®PE3EPOBAHUA

* YctaHoBuTE [AMHY pesepoBaHNa Ha  KYNIMCHOM
MexaHu3me, cooTsBeTcTByowyto 170 wmm, cnepys
yKka3aHusim pasgena 9 (puc. 6) 4aHHOro pykoBOACTBa.

» 3acpukecupyiite orpaHmuutenu “S1” (puc. 12.2 n 14.2) Ha
oTMeTKe, cooTBeTcTByloWwer 160 MM, Mcrnonb3ys Lwikany
Ha HanpasnsoLen “S” (puc. 14.2).

HACTPOWKA IMYBUHbI ®PE3EPOBAHUSA
* Hactponte rnybuHy  cpesepoBaHus,  criegys

WHCTPYKUMSM, W3NOXEHHbIM B pasgene 12.1 pgaHHoro
pyKoBOACTBA.
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®PE3EPOBAHME NOCAJOYHOIO MECTA

* Y6eauTtecb B TOM, 4TO pblyar “J” (puc. 15.2) HaxoguTtcs
B TOPU3OHTANbHOM MOMOXEHUM (MEXaHW3M Mopayn Mo
rny6buHe He pabotaer).

dpesepoBaHne BEpPXHEN YacTu NOCafoYHOro MecTa:

* BpyuHyto nosepHuTe pesy OO Tex nop, Nnoka oHa He
3aiMeT BepTuKanbHoe nonoxenue (puc. 16.2).

« [MoBepHuTe pykoATky “A” (puc. 15.2) No 4acoBow cTperke
(+) AO KOHTaKTa OCHOBAHWSA C BEPXHUM OrpaHuuuTenem
“S1” (puc. 15.2). Ybenmtech B TOM, 4TO (hpe3ep ocTancs B
BblIGpaHHOM MONOXEHUN.

+ Ocnabbre uKcaTopbl WMHCTPYMEHTa Ha [ABepu U
nepenBvHbTe bpesep BBEpPX, A0 COBMELLEHUS BEpXHEeWn
pexyLlen KpoMmKku pesbl C BEpPXHEN PUCKOW nepedHen
nnaHku 3amka (puc. 16.2) n 3akpenute dpesep Ha Asepu
B BbIOpaHHOM MOMOXEHUMN.

* lMogkniounte dpesep K IMeKTpoceTn, Npu MOMOLLM
naxkosoro pbiyara “Y” (puc. 18.2) n pukcaropa “Z” (puc.
18.2) BkntounTe aBUraTens.

« MosopauusanTte pykosatky “W” (puc. 18.2) go Tex nop,
noka OCHOBaHWe ABWraTens He KOCHETCS orpaHuyuTens
“S3” (puc. 18.2). Mpu JOCTMXKEHWUU 3adaHHOW TMy6UHbI
hpesepoBaHus, Bpawas pykoatky “A” (puc. 15.2 n 18.2)
oTdpesepyiiTe Na3 A0 HWXHero orpaHuynTens “S1” (puc.
15.2).

Ecnu rny6uHa dopesepoBaHus 6onee 2 MM pekoMeHayeTcst
BbINOMNHATL hpe3epoBaHne B ABa W Gonee npoxoaa,
perynupys rnyGuHy norpyxeHuns pykositkon “W”.

dpesepoBaHME HUXKHEN YacTu NOCago4HOMO MecTa:

* BpyuHyto nosepHuTe pesy OO Tex nop, noka oHa He
3aiMeT BepTuKanbHoe nonoxexue (puc. 16.2).

« MNosepHuTe pykoATky “A” (puc. 15.2) npoTtms 4acosow
cTpenkn (-) A0 KOHTaKTa OCHOBAHWA C  HUWXKHUM
orpaHunyuTenem “S1” (puc. 15.2). Y6egutecb B TOM, YTO
hpesep ocTancs B BbIGpAHHOM MONOXEHUMN.

+ Ocnabbre uKcaTopbl WMHCTPYMEHTa Ha [ABepu U
nepeaBvHeTe hpesep BHM3, OO COBMELLEHUS HUXKHEN
pexyLlen KpoMKA pesbl C HWKHEN PUCKOW nepedHen
nnaHku 3amka (puc. 16.2) n 3akpenute dpesep Ha Asepu
B BbIOpaHHOM MOMOXEHUMN.

* lMogkntounte dpesep K IMeKTpoceTn, Npu MOMOLLM
naxkosoro pbiyara “Y” (puc. 18.2) n dpukcaropa “Z” (puc.
18.2) BkntounTe aBUraTens.

« Mosopauusante pykosatky “W” (puc. 18.2) go Tex nop,
noka OCHOBaHWe ABWraTtens He KOCHETCS orpaHuymTens
“S3” (puc. 18.2). Mpu JOCTMXKEHWUU 3adaHHOW TMy6uHbI
hpesepoBaHus, Bpawas pykoatky “A” (puc. 15.2 n 18.2)
oTdpesepyiiTe nas Ao BepxHero orpaHuymTens “S1” (puc.
15.2).

Ecnwv rny6uHa dbpesepoBaHus 6onee 2 MM pekoMeHayeTcst
BbINOMNHATL hpe3epoBaHne B ABa M Gonee npoxoaa,
perynupys rnyGuHy norpyxeHuns pykositkor “W”.

« INo 3aBepLUeHnIO bpesepoBaHnsa BepHUTE pyKoATKy “W”
(puc. 18) n orpanHnumTens “S3” (puc. 16.2) B UCXoaHble
NOMOXEHMS.



13. CBEPNEHWE OTBEPCTUM MOA4 PYYKY WU
3AMNOPHbIV LIUNUHAP

* Mpu nomoww wabnona UT16l, BxoasLiero B CTaHOApPTHbIA
KOMMNMEKT MOCTaBKX, Bbl MOXETE BbINOMHUTL OTBEPCTUM ANS
PYYKM ABEPU, 3aNOPHOTO LMNMHAPA W T.4.
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(pucyHok 20)

1640148 1640149

MOAroTOBKA K YCTAHOBKE LLUABITOHA
uT1e6l

+ BcTaBbTE  CEKUMIO  OrPaHUYUTENBHOM
WTaHrM,  BXOfsiled B  CTaHAAPTHYIO
Kkomnnektaumio, B otBepctve ‘A" 1
nepemectute WabnoH nNo Heit Ao
coBMmelleHnst oTMeTkn “0” ¢ LieHTpanbHow
nuHvent “c” (puc. 19).

* Badwmkcvpyinte wabnoH BuHTOM B,
BblpaBHWBas IULEBYI0 YacTb wWabnoHa C
OTHOCUTENBHO NonoTHa Aeepu. (puc. 19).

YCTAHOBKA U CBEPNIEHUE

* Ocnabbte BTYNKY “G” 1, nepemellas ee B
rOPU3OHTANBbHOM HanpasneHun, COBMECTUTE
ykasarenb “H” ¢ usmepeHHol BenuunHon “D”,
1 3atsHuTe ero. (puc. 20).

* Mcnonb3ysa LeHTp nasa noj Teno 3amka B
KayecTBe Havanma oTcyeTa, nepemecTute
WabnoH B BEPTUKaNbHOW MAOCKOCTU Ha
n3mMepeHHyo BenuunHy “‘E” unm “F” (go
LeHTpa pyYkW WKW 3anoOpHOro LMAMHApa
COOTBETCTBEHHO). (puc. 20).

* T[locne onpegenenuss  Tpebyemoro
nonoxexus, npoceepnute oteepctne @ 11
MM.

+ Bropoe otBepctvie cBepnuTcs nopgo6HLIM
06pa3om, 1cnonbayst LEHTp nasa nog Teno
3aMKa B KauecTBe Hayana otcyerta.

NONONHUTENbLHbIA MHCTPYMEHT ANA CBEPNEHUA

1640148 Ppesa - ceeprno D.18 ¢ ueHTpoBatenem & 11 Mm
1640149 dpesa - ceepno D.23 ¢ ueHTposatenem & 11 mm
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14. BPE3KA 3AMKOB 1151 CEPUU ABEPEWN

* Mpn HeobXOAMMOCTH BPE3KN 3aMKOB B HECKOMNbLKO ABEpelt Ha
O[IHOV BbICOTE PEKOMEHYETCS MCMOMNb30BaTh OrPaHUYNTENBHYH
wraHry “A1” (puc. 21). [ins aT0ro onpeaenuTe BbICOTY 3aMKa Ha
NepBoM BEpPU U YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT Ha ABEPHOE NOJOTHO,
COEAMHUTE YETbIPE CTEPXKHS OrpaHnunUTeNnbHONM WTaHrm “A1”
(puc. 21) n BcTaBbTe ero B oTBepcTME 3axuma ‘X’ (puc. 22)
Takum o6pasom, 4Tobbl orpaHuuuTens “A2” (puc. 21) ynupancs
B BepxHWit Topew, aepu. 3akpenute wraHry ‘A1” (puc. 21u 22)
B 3TOM MOMOXEHUM NpK Nomowmn BUHTOB “B1” (puc. 22). Ons
crefylowei Bepu NPOCTO YCTAHOBUTE WHCTPYMEHT Takum
obpasom, 4ToObl orpaHuunTens “A2” (puc. 21) wraHrm “A1”
ynupancs B BEPXHUIA Topel, ABepu, 3aKpenute WHCTPYMEHT
W HaHecuTe OTMETKY “rs” Ons nocreaylowero onpeaenexns
KOHTpOIbHbIX Touek. LLtaHra “A1” (puc. 21) 6e3 orpaHuumTens
“A2” (puc. 21), npu XenaHuu, MOXET MCMonb3oBaThCs AN
onpefeneHunst NoMoXeHUst 3aMKa OTHOCUTENBHO YPOBHS nona.

15. ®PE3EPOBAHUE B T[OPU3OHTANLHOMU
NMOCKOCTU

* [ins pabotbl ¢ FC116U B ropn3oHTanbHOM niockocTu, Hanpumep,
[J15 BpE3KM 3aMKa [10 YCTaHOBKM ABEPU Ha NETIIN, PEKOMEHAYeTCS
oTcoeanHuTe amoptusatop  “T1” (puc. 21) ana obneryeHus
nepemelLenmns ocHosanus “U1”. [ins atoro ocsoGoauTe raiiky “P”
(puc. 23) npu nomoluy krtoda “F” u, Bpalyas peryrimpoBOYHbIA
BUHT “R”, nepemectute uHamkatop “S” A0 KOHU@ orpaHuunTens
xopa “A2”.

OtBepHute  chukcatop  “S1”  (puc. 21), yaepxusaroLmin
amopTusatop “T1”, n otcoeauHuTe ero. CoxpanuTe ¢ukcarop “S1”
L1 ero nocreayoLwero Ucnonb3oBanus. B 3akniouerue, nepen
Havanom paboTbl ycTaHoBKUTE Tpebyemyto AnnHy dpesepoBaHns
(cMm. n. 9), TK. 3anpewaeTcs WUCNoNb30BaTb MHCTPYMEHT Mpu
AnvHe dpesepoBaHuns 6onblue AnWHbI LKanbl.

16. HACTPOMKA ONnA ABEPEW C MPUTBOPOM

Ona dpesepoBaHns [Bepelt C B3aUMHLIM  HarOXeHUeM,
HeobXxooMMo W3MEHUTb LIEHTPUPOBaHWE CTaHka W rybuHy
(hpesepoBaHus, AN 3TOrO:

Y6eoutecb B TOM, UYTO MHCTPYMEHT
OTKIMIOYEH OT BHEWHEero MUCTOYHUKA
nuTaHus.

* [INA LEHTPOBKM UHCTPYMEHTA OTHOCUTENBHO MPAMOMMHENHOTO
yJacTka (6e3 nputeopa), 0cBo6oaUTE BUHT “Q”, yaepKuBatoLLmii
3axum “X”, npu nomowum kntova “F” (puc. 22), 1 nepemectute
nnactuHy “J” B CTOPOHY NpUTBOpPA, HaMOMOBWHY €ro BENMUYUHbI
B MunnumeTpax. 3aduKCupyiTe WHCTPYMEHT BUHTOM “Q” B
BbIGpaHHOM MOSIOXEHNN.

+ Korga, B cooteetctBun c n. 10, ycraHoBneHa rny6uHa
(bpesepoBaHus, orpaHuumtens ‘A’ (puc. 8) pomkeH ObiTb
ycTaHoBneH Boblwe no wkane “U” (puc. 8). daHHbIN pa3mep
onpefensieTcs kak cymma rnybuH HeobxoaWMbX AN BPesku
3aMKa W rnybuHbl NpUTBOpPA, T.K. MHCTPYMEHT Gasupyetcs no
npuTBOPY.



(pucyHok 24)
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17. NTIPUCMNOCOBNEHUE ANA NbINEYOANEHUA

» Opesep FC116U komnnekTyetcs natpybkom nbineynaneHus
“D2" (puc. 24) koTopblii, Byay4n YCTAHOBMNEHHBIN Ha CTEPXeEHb
“D1” (puc. 24), no3sonsieT NPUCoeanHUTb nNpodeccroHarnbHble
neineyganstowye annapatsl Virutex AS182K, AS282K, AS382L
n ASC482U unn annapaTtbl CTOPOHHUX NpoW3BoAuTENEen Ans
cbopa CTpyxKu B npoLiecce pe3epoBaHms.

18. BAMEHA HECYLLEW OCU

[ns 3ameHbl Hecywwein ocu “M” (puc. 26), ymanute dpesy
“G” (puc. 25), B COOTBETCTBUM C yKasaHusMu n. 6. BcraBbre
CTOMOPHBIA WTN(T “L” (puc. 26) B LiEHTpanbHoe OTBepcTHe
Kopnyca o BMOKMPOBKK LINMHAENA N OTBEPHUTE HECYLLYIO OCb
“M” npn nomoLum kntoda “E”.

19. 3AMEHA YIrOJibHbIX LLETOK

Mepen BbINONIHEHNEM nobbIX

& HaCTpoeYHbIX onepauui yéeautecb B TOM,
YTO MHCTPYMEHT OTKMOYMeH OT BHEeLLHEero
WCTOYHUKA NMUTAHMUS.

* LLleTkn nopnexar 3ameHe Npu Ux 0CTaToMHOM AnvHe 5 mm. [ins
3aMeHbl LLETOK AeMOHTUPYiTE nyckaTtenb “F1” (puc. 27), 0TBepHyB
BUHTBI “G1”. Ypanute 3arnywkv rHesga LUeTKoepxartens
“H1”, yoepxvBatowwme wetkn “I1” n 3ameHuTe MX Ha HOBble
opuruHanbHble ot komnaHun VIRUTEX, y6eausLince, 4To OHKM
cBobogHO nepemelyalotcs B WweTkogepxkatene. Cobepute
VHCTPYMEHT B obpaTHOM nopsiake. Mpu MoOHTaxe nyckatens
“F1” y6eguTecb, 4TO NpoBOAa NPaBUMBHO PACMONOXEHbI
BHyTpU. [locrne 3ameHbl LLETOK PEKOMEHOYeTCs OCTaBUTb
(hpesep paboTaroLLyM B XONTOCTOM PEXMME Ha HECKOMBKO MUHYT.
Mpn 3ameHe weTok OBA3ATEJIBHO nposepbte cocTosiHue
KonnekTopa potopa. MNpu o6HapyxeHWn n3Hoca, Aedopmaumm
U1 CNeaoB MOBLILLEHHOTO UCKPEHWS Heobxoaumo obpaTuTbes
B cnyx6y TexHuyeckon nogaepxku VIRUTEX ansa npoBegeHus
pemoHTa.

20. YACTKA U CMA3KA

* Mepep Havanom paboTbl cMaxbTe Hanpaensowme “Gp” (puc.
25) n “Gt” (puc. 25), cnerka CMOYEHHON B Macne TPAMKON Ans
YMEeHbLUEHUS Harpy3oK npu KOMBUHALMM [BUKEHMIA.

Mocne WCNonb30BaHWS OYeHb BaXHO TLLATENBHO OYUCTUTH
VHCTPYMEHT CyXOW BO3AYyLIHOW CTpyeW. Bcerma pepxute
cunoBon kabenb B UCNPaBHOM COCTOSIHUW.

FC116U / WHcTpykums no akcnnyatauum - 105



106 - FC116U / WHcTpyKumsi no akcnnyartauum

21. OOMNONHUTENBHbIN WHCTPYMEHT n
OCHACTKA

* MogenbHbIi psp dpes ans FC116U:

ApTukyn Brew. guametp Beicota
1640127 16 Mm 13.5 Mm
1640150 17 mm 13.5 Mm
1640128 18 mm 13.5 Mm
1640367 20 Mmm 13.5 mm
1640129 21 Mm 13.5 mm
1640130 23 Mm 13.5 mm
1640368 23,5 Mm 13.5 mm
1640131 25 mm 13.5 mm
1640369 29 mMm 13.5 mm
1640132 30 Mm 13.5 mm

1640140 ®pesa-ceepno & 24

+ 1645287 VYanuuutens UP16l - npumensieTcs Ans
(hpesepoBaHNs NOCAZOMHBIX MeCT TaMm, rde CTaHaapTHoe
3aKpenseHne He BO3MOXHO.

22. YPOBEDb LWWYMA U BUBPALIUA

YpoBHM lWwyma ¥ BuBpauuM [aHHOTO yCTpoicTBa  Bbinm
3amepeHbl B COOTBETCTBME C €BpOMenckum cTaHaapTom EN
61029-1 v cnyxaT 0OCHOBOW AN CPaBHEHWS C APYrMM CTaHKaMn
nogobHOrO  MpUMeHeHWs.  YkasaHHblii  ypoBeHb  BMOpaumn
onpesfeneH Ans OCHOBHbIX BUAOB NPUMEHEHWS! AAHHOTO CTaHKa
1 MOXeT UCrONb30BaTbCs KaK UCXOAHAs BEMWYMHA AT1S OLIEHKM
pucka oT Bubpaumu. OpHako, BMGpaLMs MOXeT [ocTuraTb
YPOBHS1, JOCTATOMHO OTIINYAIOLLErocs 3asiBNEHHON BENMNYMHBI B
YCMOBUSIX APYTOro MPUMEHEHUS!, C APYTMMW MHCTPYMEHTaMM, UMK
npy HeHaanexalleMm XpaHeHEeHUM 3NEeKTPUYECKOro yCTpoiicTBa
Unu ero fertaneun, JocTuras ropasno Gonbluen BENUYMHBI Kak
pesynbtaT pabodero Uukna, unu cnocoba, kakum UCTonb3yeTcs
cTaHok. CrepoBaTenbHO, HeobXoaMMO NpPeanpuHATL Mepbl
6e3onacHocTH, YTobbI 3aLWMTUTL NULIO, UCNONb3yHoLLEee CTaHOK,
OT BNUsHUS BUGpaumn. Takumu Mepamn MoryT CTaTb CO3aaHue
YCIOBU XpaHEHWe WHCTPYMEHTa B OT/INYHOM COCTOSIHWM, a
TaKkKe OpraHu3auus npOAOIKUTENBHOCTM paboynx LMKNoB
(Takmx, kak Bpemsi paboTbl, Korga CTaHOK MoABepraercs
Harpyskam, u paboyee Bpems, Korga CTaHOk pabortaeT Ha
XOMOCTOM Xofy, hakTuyecku, He B ynoTpebneHuW, Tak Kak
COKpalleHWe MocrefHero MOXeT OKasblBaTb 3HAYUTENbHOE
BNWsiHWE Ha OBLLLYI0 BEMUYMHY NOABEPXKEHHOCTH).

23. TAPAHTUUHBIE OBA3ATENLCTBA

Bce anekTpouHCTpyMeHTbl chupmbl Virutex MMeKT rapaHTtuio
12 MecsLeB CO AHSI MOKyMNKkW. FapaHTUst He pacnpocTpaHsieTcst
Ha Te crnyyau, KOra MoBpeXAeHNe SBUNOCL Pe3ynkTaTom
HenpaBWNbHOW  SKCMMyaTauuu WM eCTEeCTBEHHOro  M3Hoca.
Mpu HeobxogumocTM pemoHTa obpallaitecb B MyHKThbI
TexoOCNYXMBaHUA WK YNONMHOMOYEHHbIM  MPeACTaBUTENAM
upmbl Virutex.

Komnanusi VIRUTEX octaBnsieT 3a coboil nmpaBo BHOCWTb
M3MEHEHMs] B KOHCTPYKUMIO WNM  CTaHOApTHbIA  KOMMMeKT
nocTaBku 6e3 NpeaBapUTENBHOTO YBEAOMIEHNSI.



INSTRUKCJA 0BStUG

WYMIANA FREZU

114

DOKONYWANIE ~ POMIAROW,  ZAZ-
NACZANIE PUNKTOW ODNIESIENIA |
MONTAZ FC116U NA DRZWIACH

114

USTAWIENIE TORU FREZOWANIA

114

USTAWIENIE GLEBOKOSCI FREZOWA-
NIA

115

FREZOWANIE ZAGLEBIENIA

115

122 FREZOWANIE  ZAGLEBIEN  POD
KOLNIERZ ZAMKA NA WYMIAR "Nt"
WIEKSZY NIZ 170 mm 116
WYMIANA FREZU 116
POMIAR | ZAZNACZANIE 116
USTAWIANIE KIERUNKU FREZOWANIA 116
USTAWIANIE GLEBOKOSCI FREZOWA-
NIA 116
FREZOWANIE  ZAGLEBIENIA  POD
KOLNIERZ ZAMKA 117
13 WIERCENIE OTWOROW POD KLAMKE |
, KLUCZ 118
SPIS TRESCI MONTAZ URZADZENIA Z SZABLONEM
uT1el 118
USTAWIENIE PRZYRZADU | WIERCENIE 118
1 DANE TECHNICZNE 108 DODATKOWE WIERTLA (W OPCJI) 118
2 ZASTOSOWANIE 108 14 FREZOWANIE SERYJNE NA WIEKSZEJ
3 INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA ILOSCI DRZWI 119
ODNOSNIE UZYTKOWANIA 15 FREZOWANIE W POZYCJI POZIOMEJ 119
URZADZENIA 109
16 POPRAWKI PRZY DRZWIACH Z OPASKA 119
4  STANDARDOWE WYPOSAZENIE 109
- 17  ZAMONTOWANIE ASORTYMENTU DO ODKURZA-
5  MONTAZ KORBY WPRAWIAJACEJS W CZA o
RUCH 109
= 18 WYMIANA TRZPIENIA FREZU 120
6  MONTAZ FREZU 110
19 WYMIANA SZCZOTEK 120
7  WEACZNIK 110
- 20 SMAROWANIE | CZYSZCZENIE 120
8 DOSTOSOWANIE SZEROKOSCI FRE-
ZOWANIA 110 21 URZADZENIA DODATKOWE ORAZ AK-
CESORIA 121
9  DOSTOSOWANIE DLUGOSCI FREZOWA-
NIA 111 22 HALAS | POZIOM WIBRACJI 121
10 DOSTOSOWANIE GLEBOKOSCI FREZOWA- 23 GWARANCJA 121

NIA

111

11

FREZOWANIE OTWORU NA KRAWEDZI DRZWI

112

WYKONYWANIE POMIAROW | PUNKTOW

ODNIESIANIA 112
FREZOWANIE OTWORU NA KIESZEN ZA-
MKA 113

12.1

FREZOWANIE ZAGLEBIEN POD
KOLNIERZ ZAMKA NA MAKSYMALNY
WYMIAR "Nt" 170 mm

114

‘orvlex

®
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FC116U DLUTOWNICA
WAZNE

Uwaznie przeczytaj niniejszg INSTRUKCJE OBSLUGI oraz
zalgczong ULOTKE OGOLNYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA
przed uzyciem urzadzenia. Upewnij sig, Ze je zrozumiate$ przed
wykorzystaniem urzgdzenia po raz pierwszy. Zachowaj obie ins-
trukcje na przysztosé.

1. DANE TECHNICZNE

SHINIK. o 50/60 Hz
Moc. ...1,100 W
Predkos$¢ bez obcigzenia. ...23.000 /min

Maksymalna $rednica frezu..........
Maksymalna gtebokos$¢ frezowania
Maksymalna szeroko$¢ frezowania.......... Srednica frezu
Maksymalna dtugos$¢ frezowania....177mm + $rednica frezu
Maksymalne otwarcie klamer zaciskowych......... 190 mm

Maksymalny zacisk Kklamer..........ccccccovvvnicrnnnne. 13 mm
Przesunigcie frezu na szeroko$¢ krawedzi drzwi....+/- 15 mm
WAGA. ..ttt 14 kr
OKBMBANEHTHbIN HENPEPbIBHBIN

YPOBEHb 3BYKOBOTO AABMEHUS A......ooveeeirierienceees 87 nb(A)
YpoBeHb aKyCTUYECKOTO AABMEHUS.......ccovrvererernaes 98 nb(A)
TTOMPELUHOCTB. . .cvcveieieieiee e e K =3 ab(A)
Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3awwmMThbl OpraHoB cnyxal
YpoBeHb BUGpauuu... .a,: <2,5 m/c?
TTOMPELUHOCTD ..ottt K: 1,5 m/c?

2. ZASTOSOWANIE

Dtutownica FC116U jest urzadzeniem elektrycznym do frezowa-
nia otworéw pod kieszeh zamka, montowanego w drzwiach oraz
jego akcesoriéw. Oprécz wyfrezowania otworu pod kieszen za-
mka mozesz takze wyfrezowa¢ zagtebienie pod kotnierz zamka.
Dzigki zatagczonemu do wyposazenia urzgdzeniu UT 16| mozesz
nawierci¢ w drzwiach punkty odniesienia i otwory pod cylinder
zamka i klamke.



3. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA ODNOSNIE
UZYTKOWANIA URZADZENIA

Wskazowki bezpieczenstwa przy uzywaniu urzadzenial

urzadzenie przeczyta niniejsza INSTRUKCJE
OBSLUGI jak réwniez BROSZURE OGOLNYCH
ZASAD BEZPIECZENSTWA i rozumiata je przed
przystapieniem do pracy.

C Upewnij sie, ze osoba, ktora bedzie obstugiwata

* Przed podtgczeniem urzadzenia upewnij sie, ze napiecie zrodta
zasilania odpowiada temu, ktére podano na tabliczce znamionowej.
+ Aby wymieni¢ frez lub wykona¢ jakiekolwiek inne dziatanie w
poblizu gtowicy frezujacej odtacz urzadzenie od zrodta zasilania.
* Przy pracy z urzadzeniem uzywaj okularéw bezpieczenstwa.

* Nie uruchamiaj urzagdzenia jesli rama maszyny zostata usunieta.
+ Sprawdz kabel zasilajgcy aby sie upewni¢, ze nie bedzie sie
zwijat w trakcie pracy.

» Zawsze uruchamiaj urzadzenie za po pomocg dzwigienki
gtéwnego wigcznika.

* Gdy urzadzenie jest juz zainstalowane na elemencie, ktdry bedzie
frezowany zawsze wprawiaj je w ruch postugujac sie korba. Nigdy
nie przesuwaj urzgdzenia za pomocg reki lub innych narzedzi.

+ Upewnij sig, ze silnik catkowicie przestat dziata¢ przed wyjeciem
frezarki z wykonczonego otworu.

» Zawsze uzywaj frezdw o wiasciwych $rednicach, poprawnie
zamontowanych na osi trzpienia.

* Nigdy nie uzywaj frezéw niewtasciwych, uszkodzonych lub
bedacych w ztym stanie. Uzywaj jedynie oryginalnych frezow i
czesci zamiennych VIRUTEX.

4. STANDARDOWE WYPOSAZENIE

W opakowaniu znajdujg si¢ nastepujace elementy:

* Diutownica FC116U

+ Urzadzenie do nawiercania UT16l

* Klucze serwisowe i szablon

* Pret odniesienia sktadajacy sie z czterech elementéw oraz
ogranicznik

+ Cztery ochraniacze klamer zaciskowych do precyzyjnego montazu
* Frez o $rednicy 16 mm

« Instrukcje obstugi oraz pozostata dokumentacja

5. MONTAZ KORBY WPRAWIAJACEJ W RUCH!

Sprawdz czy urzadzenie jest oditaczone od
zrédta zasilania.

+ Dopasuj prostokatny otwor na koncu korby “A” do konca trz-
pienia “B”. Dopasuj podktadke “C” i wkre¢ $rube “D”, tak jak to
pokazano na (rys.1). Zaciénij $rube “D” za pomocg klucza “F”.

+ Niedopuszczalne jest aby pomaga¢ sobie w tym zabiegu
miotkiem.
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6. MONTAZ FREZU !

Sprawdz czy urzadzenie jest odiagczone od
zrédta zasilania.

* Frez o $rednicy 16 mm jest dotgczony do urzadzenia, zamon-
towany na koncu trzpienia.

Aby wymieni¢ frez zablokuj trzpien za pomocg klucza “E” (rys.
2), odkre¢ frez “G”: za pomoca klucza “F” i wymien frez na nowy
0 pozadanej $rednicy.

7. WLACZNIK

+ Jednostka wigcznika jest wyposazona w dzwigienke “Y” do
uruchamiania urzadzenia i boczny wytgcznik “Z”. Aby uruchomi¢
urzgdzenie przytrzymaj wytgcznik “Z” i pchnij do przodu bez
puszczania go dzwigienke “Y”. Spowoduje to uruchomienie
urzadzenia.

Gdy dzwigienka “Y” zostanie dopchnieta do przodu podczas
pracy urzadzenia, wytgcznik “Z" automatycznie sig¢ aktywuje i
urzadzenie przestaje pracowac¢. Wytgcznik “Z” ma za zadanie
zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu urzgdzenia.

8. DOSTOSOWANIE SZEROKOSCI FREZOWANIA

* Zmierz najszerszy odcinek “N” kieszeni zamka uwzgledniajac
wszelkie jej wypuktosci (rys. 4). NIE UWZGLEDNIAJ
zewnetrznego, dekoracyjnego kotnierza zamka.

Sprawdz czy urzadzenie jest odtagczone od
zrédta zasilania.

» Zamontuj frez o $rednicy takiej jak wymierzony odcinek lub
troche wigkszej, zgodnie ze wskazoéwkami z rozdziatu 6.
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9. DOSTOSOWANIE DLUGOSCI FREZOWANIA

* Zmierz najdtuzszy odcinek “H” kieszeni zamka uwzgledniajac ws-
zelkie jej wypuktosci (rys. 5). NIE UWZGLEDNIAJ zewnetrznego,
dekoracyjnego kotnierza zamka.

Sprawdz czy urzadzenie jest odiagczone od
zrédta zasilania.

* Aby dostosowac urzadzenie do wymaganej diugosci “H”, poluzuj
nakretke “P” (rys. 6) za pomoca klucza “F” i obracaj pokrettem “R”
az wskaznik “S” osiggnie wymagany wymiar “H”, po czym dokre¢
spowrotem nakretke “P”.

Upewnij sie, ze dokrecites nakretke P (rys.

& 6); jesli tak nie jest moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia mechanizmu dostosowujacego
dtugos¢ frezowania.

Wyposrodkowane frezowanie w odniesieniu do grubosci drzwi
lub elementu, ktéry bedziemy frezowa¢ uzyskujemy automatycz-
nie jesli mate ptytki “J” (rys. 7) na obu klamrach zaciskowych “V”
(rys. 7) sg w pozycji “0”.

-~

10. DOSTOSOWANIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA

* Zmierz gteboko$¢ “T” (rys. 5) kieszeni zamka uwzgledniajac
wszelkie jej wypuktosci, nalezy uwzgledni¢ grubo$é dekoracyj-
nego kotnierza zamka.

Sprawdz czy urzadzenie jest odiagczone od
zrédta zasilania.

* Glebokos¢ frezowania jest kontrolowana za pomoca wyska-
lowanej miarki “U” (rys. 8). Poluzuj pokretto “W" i ustaw pierscien
“A” aby wewnetrzna jego powierzchnia byta na réwno z pozadang
gtebokoscia, po czym zacisnij spowrotem pokretto “W”.
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11. FREZOWANIE OTWORU NA KRAWEDZI DRZWI

+ Zamontuj drzwi w pozycji pionowej i zabezpiecz je tak, aby si¢
nie poruszaly. Jesli drzwi sg juz zamontowane we framudze,
umies$¢ pod nimi kliny, aby zapobiec ruchom.

WYKONYWANIE POMIAROW | PUNKTOW ODNIESIANIA

* Przytéz zamek do drzwi tak, aby miejsce na rygiel lub klamke
bylo na pozadanej wysokosci “HO” (rys. 9) i zaznacz punkt “0”
(rys. 9) na stronie licowej jak réwniez na krawedzi drzwi.

* Zmierz dystans “H2” (rys. 9) od osi klamki do $rodka kieszeni
zamka.

rs —{

x* "H2" 0

I

C

‘ u_n

0

||H0||
o — v

Q'c" = ["H2"

/

(rys. 9)
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* Zaznacz srodek “c” kieszeni zamka na krawedzi drzwi za
pomoca szablon u “Pt” (rys. 9), zalaczonego do urzadzenia.
Szablon ten posiada zestaw otworéw rozstawionych co 5 mm.
Musisz przytozy¢é szablon do krawedzi drzwi tak, aby zaznac-
zenie “0” (rys. 9) pokrywato sie z otworem, ktéry odpowiada od-
cinkowi “H2” (rys. 9) wykonanemu wczes$niej (20 mm na rys. 9).
Nastepnie wykonaj zaznaczenie “c” (rys. 9) na dolnej krawedzi
szablonu.

» Zaznacz miejsce “rs” (rys. 9), ktére bedzie stuzyto jako
punkt odniesienia do zamocowania urzadzenia na drzwiach.
Aby to zrobi¢ umies¢ dolng krawedz szablonu “Pt” (rys. 9) na
zaznaczeniu “c” (rys. 9) i narysuj zaznaczenie “rs” (rys. 9) na
goérnej krawedzi szablonu.



rs

(rys. 10)

FREZOWANIE OTWORU NA KIESZEN ZAMKA

+ Zamocuj urzadzenie na drzwiach przyktadajgc gorng krawedz
prostownika “V” (rys. 10) do gérnego zaznaczenia “rs” (rys. 10) i
doktadnie zaci$nij klamry za pomoca pokretet “K” (rys. 10).

+ Upewnij sig, ze korba wprawiajgca w ruch “A” (rys. 10) obraca
sie swobodnie w catym swoim zakresie.

» Ustaw pret blokujgcy “J” (rys. 10) w pozycji pionowej, aby
odblokowa¢ mechanizm frezowania wgtab.

* Podigcz urzadzenie do zrodia zasilania i uruchom silnik
weiskajgc dzwigienke “Y” (rys. 10) oraz przycisk bezpieczenstwa
“Z" (rys. 10).

+ Obracaj korbe “A” (rys. 10) aby uzyska¢ zsynchronizowany
ruch urzgdzenia, zaréwno w pionie jak i wgtab az do konca po-
suwu, tak jak to opisano w rozdziale 10.

* wylacz urzgdzenie aktywujac dzwigienke “Y” (rys. 10).

C Odlacz urzadzenie od zrédta zasilania.

+ Ustaw pret blokujacy “J” (rys. 10) w pozycji poziomej, co
catkowicie zwolni mechanizm posuwu urzadzenia i silnik cofnie
sie do pozycji poczatkowe;.
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12.1 FREZOWANIE ZAGLEBIEN POD KOLNIERZ
ZAMKA NA MAKSYMALNY WYMIAR “Nt" 170 mm

Sprawdz czy urzadzenie jest odtagczone od
zrodta zasilania.

WYMIANA FREZU

* Zmierz szeroko$¢ “N1” (rys. 11) na kotnierzu zamka i dopasuj
frez o takiej szeroko$ci, montujgc go zgodnie ze wskazowkami
z rozdziatu 6.

DOKONYWANIE POMIAROW, ZAZNACZANIE PUNKTOW
ODNIESIENIA | MONTAZ FC116U NA DRZWIACH

+ Zmierz odlegtosci pomiedzy kieszenig zamka, a obiema
krawedziami kotnierza zamka, co da ci wielko$ci “N2” oraz “N3”
(rys. 11).

+ Jedli dwie wielkosci “N2” oraz “N3” (rys. 11) sg takie same:
zamocuj urzadzenie na drzwiach przyktadajgc gérng krawedz
prostownika “V” (rys. 12) do gérnego zaznaczenia “rs” (rys. 12),
ktore wyznaczy $rodek frezowania zaréwno na kieszen zamka,
jak i wgtebienie pod jego kotnierz.

+ Jesli dwie wielkosci “N2” oraz “N3” (rys. 11) nie sg takie same:
oblicz réznice miedzy nimi, “N2” - “N3"= X mm (rys.11) i wyko-
naj nowe zaznaczenie gorne “rs1” (rys. 13 i 12), ktdre jest o X
mm przesuniete blizej strony z wyzszg wartoscig “N2” lub “N3”.
Nastepnie zamocuj urzagdzenie na drzwiach przyktadajac gorng
krawedz prostownika “V” (rys. 12) do nowego goérnego zaz-
naczenia “rs1” (rys. 12), ktére wyznaczy $rodek frezowania na
kotnierz zamka.

USTAWIENIE TORU FREZOWANIA

*Zmierz dtugo$¢ kotnierza “NT” (rys. 11) i zamocuj dwie blokady
“S1”(rys. 12 14) na odpowiednich podziatkach odpowiadajacych
wielko$ci “NT”, za pomocg miarki na trzpieniu “S” (rys. 14).
*Ustaw i dopasuj obie blokady zgodnie ze $rednicg frezu “S2”
(rys. 14) na ramie, odpowiadajgcego $rednicy zamontowanego
frezu (rys. 14).

*Ustaw diugos$¢ frezowania na minimalnie wigkszg niz miara
kotnierza zamka “NT” (rys. 11), tak jak to przedstawiono w ro-
zdziale 9 (rys. 6).



USTAWIENIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA

+ Podnie$ pokretto “W” (rys. 15-18) do jego maksymalnej gornej
pozycji, obracajgc nim w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
z6wek zegara.

» Upewnij sig, ze dzwigienka blokady “J” (rys.15) jest w pozycji
poziome;j (funkcja zagtebiania odtgczona).

+ Poluzuj pokretto “K” (rys. 16). Opu$¢ urzadzenie w dét,
dociskajac delikatnie silnik rekg do momentu, w ktérym frez jedy-
nie dotknie krawedzi drzwi. Przytrzymaj urzadzenie w tej pozycji,
zaciskajac pokretto “K” (rys. 16).

» Umies$c¢ kotnierz zamka (rys.17) tak, aby dotykat doinej czesci
wspornika silnika; przesun i zamocuj ogranicznik gtebokosci “S3”
(rys. 16 i 17), Sciskajac kotnierz zamka.

+ Poluzuj pokretto “K” (rys. 15-17), tak aby urzadzenie powrdcito
do swojej pierwotnej pozycii.

FREZOWANIE ZAGLEBIENIA

+ Upewnij sig, ze dzwigienka blokady “J” (rys. 15) jest w pozycji
poziome;j (funkcja zagtebiania odtgczona).

* Podigcz urzadzenie do zrodta zasilania i uruchom silnik
weiskajgc dzwigienke “Y” (rys. 18) oraz przycisk bezpieczenstwa
“Z" (rys. 18).

* Obracaj pokretto “W” (rys. 17 i 18) dopoki podpora silnika nie
dotknie ogranicznika “S3” (rys. 18). Gdy urzadzenie osiggnie
planowang gtebokos¢ do wyfrezowania zagtebienia pod koniec
zamka, delikatnie obracaj korbe “A” (rys. 15 i 18) aby urzadzenie
doszto do obu ogranicznikéw “S1” (rys. 15 i 18) znajdujacych sie
na obu koncach prowadnicy odpowiedzialnej za ruch pionowy.
Jesli planowane zagtebienie ma by¢ gtebsze niz 2 mm, zaleca
sie wykonac ten proces za pomocg dwdch lub trzech kolejnych
przej$¢, postugujac sie za kazdym razem pokrettlem “W”.

+ Gdy frezowanie zostanie zakoriczone cofnij pokretto “W” (rys.
18) i ograniczniki gtebokosci “S3” (rys. 16) do ich wyjsciowych
pozyciji.
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12.2. FREZOWANIE ZAGLEBIEN POD KOLNIERZ
ZAMKA NA WYMIAR "Nt" WIEKSZY NIZ 170 mm

Sprawdz czy urzadzenie jest odtgczone od
zrédta zasilania.

WYMIANA FREZU

* Zmierz szeroko$¢ “N1” (rys. 11) na kotnierzu zamka i dopasuj
frez o takiej szeroko$ci, montujgc go zgodnie ze wskazéwkami
z rozdziatu 6.

POMIAR | ZAZNACZANIE

« Wt6z zamek do wykonanego otworu i zaznacz dwa konce
kotnierza zamka na krawedzi drzwi (Rys. 12.2i 13.2)

USTAWIANIE KIERUNKU FREZOWANIA

» Ustaw dtugo$¢ frezowania na pretach na 170 mm, tak
jak to wyttumaczono w rozdziale 9 (Rys. 6) niniejszej ins-
trukgji.

« Ustaw dwa stopery diugosci “S1” (Rys. 12.2 i 14.2) na
podziatce pokazujgcej 160 mm na skali znajdujgcej sie na
kolumnie prowadnicy “S” (Rys. 14.2).

USTAWIANIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA

» Ustaw gtebokos$¢ frezowania tak jak to wyttumaczono w
powyzszym rozdziale 12.1.



(rys. 18.2)

FREZOWANIE ZAGLEBIENIA POD KOLNIERZ ZAMKA

» Upewnij sie, ze dzwignia blokujgca “J” (Rys. 15.2) jest w
pozycji poziomej (automatyczne zagtebianie odtgczone).

Frezowanie goérnej czesci zagtebienia:

* Recznie ustaw urzadzenie do pozycji poziomej (Rys.
16.2).

* Obracaj pokrettem “A” (Rys. 15.2) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara (+) az do osiggnigcia stopera
“S1” (Rys. 15.2) i upewnij sie, ze utrzymujesz pokretto w
tej pozyciji.

* Zwolnij klamry trzymajgce urzadzenie na drzwiach i
przesun urzadzenie w gore wzdtuz krawedzi do momen-
tu, w ktérym goérna krawedz frezu bedzie na tym samym
poziomie co zaznaczenie na krawedzi drzwi (Rys. 16.2),
po czym ponownie zamocuj urzadzenie na drzwiach w tej
pozyciji.

* Podigcz urzgdzenie do zrédia zasilania, uruchom je
naciskajgc dzwignie “Y” (Rys. 18.2) i ustaw witgcznik
bezpieczenstwa “Z” (Rys. 18.2).

« Obracaj pokrettem “W” (Rys. 18.2) az podstawa kor-
pusu dotknie stopera gtebokosci “S3” (Rys. 18.2). Gdy
urzadzenie osiggnie planowang dla kotnierza zamka
gtebokos$¢, obracaj delikatnie pokrettem “A” (Rys. 15.2 i
18.2) do dotkniecia stopera dolnego “S1” (Rys. 15.2).
Jesli zagtebienie, ktére zamierzasz wykonac jest wieksze
niz 2mm, zaleca si¢ wykonanie takiego frezowania po-
przez dwie lub trzy powtdrki takiego ruchu, postugujac sie
kazdorazowo pokrettem “W”.

Frezowanie dolnej czesci zagtebienia:

* Recznie ustaw urzgdzenie do pozycji poziomej (Rys.
16.2).

« Obracaj pokrettem “A” (Rys. 15.2) w kierunku przeciwn-
ym do ruchu wskazéwek zegara (-) az do osiggniecia
stopera “S1” (Rys. 15.2) i upewnij sie, ze utrzymujesz
pokretto w tej pozyciji.

« Zwolnij klamry trzymajgce urzadzenie na drzwiach i
przesun urzadzenie w dét wzdtuz krawedzi do momen-
tu, w ktorym dolna krawedz frezu bedzie na tym samym
poziomie co zaznaczenie na krawedzi drzwi (Rys. 16.2),
po czym ponownie zamocuj urzadzenie na drzwiach w tej
pozyciji.

* Podiagcz urzgdzenie do zrédia zasilania, uruchom je
naciskajgc dzwignie “Y” (Rys. 18.2) i ustaw wigcznik
bezpieczenstwa “Z” (Rys. 18.2).

» Obracaj pokrettem “W” (Rys. 18.2) az podstawa kor-
pusu dotknie stopera gtebokosci “S3” (Rys. 18.2). Gdy
urzadzenie osiggnie planowang dla kotnierza zamka
gtebokos$¢, obracaj delikatnie pokrettem “A” (Rys. 15.2 i
18.2) do dotknigcia stopera gérnego “S1” (Rys. 15.2).
Jesli zagtebienie, ktére zamierzasz wykonac jest wieksze
niz 2mm, zaleca sie wykonanie takiego frezowania po-
przez dwie lub trzy powtdrki takiego ruchu, postugujac sie
kazdorazowo pokrettem “W”.

» Po zakonczeniu frezowania, ustaw pokretto “W” i stopery
gtebokosci “S3” (Rys. 18.2) w ich pierwotnych pozycjach.
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13. WIERCENIE OTWOROW POD KLAMKE | KLUCZ

* Na koniec za pomocg szablonu UT16l dotgczonego do
urzgdzenia, mozesz wykona¢ nawiercenia niezbedne do zamon-
towania zamka, takie jak otwory pod klamke, zamek taficuchowy,
cylinder na klucz itp.
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1640149

MONTAZ URZADZENIA Z SZABLONEM
uT16l

» Wsun pret odniesienia wysoko$ci zatgczony
do urzadzenia w otwory “A” i przesuwaj
przyrzad do momentu, w ktérym znacznik “0”
osiggnie punkt “c” - $rodek kieszeni zamka
(rys. 19).

* Zamocuj przyrzad za pomocg pokretta “B”,
jednoczesnie przyktadajgc wewnetrzng plytke
“C” ze skalg odniesienia do krawedzi drzwi

(rys. 19).

USTAWIENIE PRZYRZADU | WIERCENIE

* Poluzuj tulejke prowadzaca “G” i przesun jg
w kierunku poziomym umieszczajgc wskaznik
“H” na wartosci “D”, po czym zaci$nij tulejke
(rys. 20).

» Uzywajgc czubka wiertta jako punktu od-
niesienia przesun narzedzie w pionie, aby
ustawi¢ je na wartosci “E” lub “F” zgodnie z
wymogiem (rys. 20).

* Gdy wybrano juz miejsce otworu przystap do
wiercenia, postugujac sie wierttem o $rednicy
11 mm.

* Drugi otwér potrzebny na zamek moze by¢
wykonany ponownie za pomocg osi “c” wiertta
jako punktu odniesienia.

DODATKOWE WIERTLA (W OPCJI)

1640148 Wiertto powigkszajace @ 18/11
1640149 Wiertlo powiekszajace @ 23/11
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14. FREZOWANIE SERYJNE NA WIEKSZEJ ILOSCI
DRzWwI

+ Jesli chcesz frezowaé na wigkszej ilosci drzwi na ktérych za-
mek bedzie na tej samej wysokosci, zalecamy uzy¢ preta od-
niesienia wysokosci “A1” (rys. 21) w celu utatwienia tej operacji.
Aby wykonac¢ takg operacjg, po wyznaczeniu wysokosci zamka
na pierwszych drzwiach i zamocowaniu urzgdzenia w pozycji go-
towej do frezowania zmontuj cztery prety odniesienia wysokosci
“A1” (rys. 21) i wiéz tak ztozony pret w otwory klamer zaciskowych
“X” (rys. 22), w taki sposéb aby dysk ograniczajacy “A2” (rys. 21)
opierat si¢ na gornej krawedzi drzwi i nastepnie zamocuj pret
“A1” (rys. 211 22) w tej pozycji za pomocg pokretet “B1” (rys. 22).
Przy kazdym nastepnych drzwiach wystarczy zamontowac cate
urzadzenie tak aby dysk ograniczajacy “A2” (rys. 21) spoczywat
na gornej krawedzi drzwi, zamocowa¢ klamry zaciskowe w tej
pozycji i narysowa¢ gorny punkt odniesienia “rs” na kazdych
nastepnych drzwiach do pdzniejszego wykorzystania, dzigki
czemu wszystkie zamki pozostang na tej samej wysokosci. Pret
wysokos$ci “A1” (rys. 21) moze by¢ wykorzystany bez dysku “A2”
(rys. 21) jesli chcemy aby punkt odniesienia stanowita podtoga.

15. FREZOWANIE W POZYCJI POZIOMEJ

* Aby pracowa¢ z FC116U w pozycji poziomej, na przyktad aby
wyfrezowa¢ otwér na kieszen zamka przed zawieszeniem drzwi
we framudze, zaleca sie zdemontowanie wspornika “T1” (rys. 21),
aby posuw “U1” nie wywierat nacisku. Aby to osiagnaé¢, nalezy
poluzowa¢ nakretke “P” (rys. 23) za pomocg klucza “F” i poprzez
krecenie pokrettem “R”, wysung¢ wskaznik dtugosci “S” do korica
jego zakresu “A2".

Zdejmij pokretto “S1” (rys. 21), ktéry mocuje wspornik “T1”.
Zachowaj pokretlo “S1” w bezpiecznym miejscu do przyszlego
uzycia. Ustaw wymagang dtugo$¢ frezowania tak, jak to opisano
w rozdziale 9 zanim przystapisz do frezowania, jako ze urzgdzenie
nie moze nigdy pracowac na koncu zakresu ruchu, powyzej mak-
symalnej dlugosci.

16. POPRAWKI PRZY DRZWIACH Z OPASKA

Przy frezowaniu na drzwiach z opaskg wyposrodkowanie
urzadzenia oraz gteboko$¢ frezowania powinny byé zmienione
W nastepujacy sposob:

Sprawdz czy urzadzenie jest odiagczone od
zrodta zasilania.

+ Aby wyposrodkowa¢ urzadzenie poluzuj $rubki “Q", ktdre
blokuja zaciski “X” za pomoca klucza “F” (rys. 22) i przesun plytki
“J” w strong opaski o potowe jej szerokosci w minimetrach, po
czym zamocuj $ruby “Q” w swoich pozycjach.

*Po ustawieniu gtebokosci frezowania zgodnie ze wskazéwkami
z rozdziatu 10 pierscien ograniczajacy “A” (rys. 8) nalezy ustawi¢
na skali “U” (rys. 8) na wartosci, ktéra jest sumg gtebokosci
niezbednej do wlozenia kieszeni zamka i wysokos$ci opaski od
drzwi, jako Ze urzgdzenie bedzie oparte o tg opaske.
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17. ZAMONTOWANIE ASORTYMENTU DO OD-
KURZACZA

* Dlutownica FC116U jest wyposazona w dysze “D2” (rys. 24),
ktéra po zamontowaniu na precie “D1” (rys. 24) nad miejscem,
w ktorym bedzie frezowany otwér umozliwi podtaczenie odkur-
zacza Virutex AS182K, AS282K, AS382L i ASC482U lub innego
odkurzacza przemystowego, zbierajgcego widry po frezowaniu.

18. WYMIANA TRZPIENIA FREZU

Aby wymieni¢ trzpien “M” (rys. 26) nalezy najpierw zdemontowac
frez “G” (rys. 25) tak jak to opisano w rozdziale 6. Wtéz pret
blokujacy L (rys. 26) w otwdr centralny podwozia, dopdki o$
silnika nie bedzie zablokowana i wyjmij trzpien “M” za pomoca
klucza “E”.

19. WYMIANA SZCZOTEK

Sprawdz czy urzadzenie jest odiaczone od
zrodla zasilania.

+ Szczotki nalezy wymieni¢ gdy osiggng minimalng diugo$é
5mm. Aby to zrobi¢ zdemontuj pudetko wigcznika “F1” (rys. 27)
odkrecajgc srubki “G1”. Zdejmij zatyczki “H1”, ktdre przytrzymujg
szczotki “I1” i wymien na nowe oryginalne szczotki VIRUTEX,
upewniajac sie, ze przesuwajq sie gtadko wewnatrz ich prowad-
nic. Po zamocowaniu pudetka witgcznika “F1”, upewnij sie, ze
przewody sg wiasciwie utozone wewnatrz. Zaleca sie, aby
uruchomi¢ urzadzenie na kilka minut po kazdej wymianie szc-
zotek. Korzystajac ze sposobnosci sprawdz stan kolektora. Jesli
wykazuje on oznaki przypalen lub otaré, zaleca sig¢ kontakt z
serwisem technicznym VITUTEX.

20. SMAROWANIE | CZYSZCZENIE

+ przed przystgpieniem do pierwszego frezowania nalezy
nasmarowa¢ prowadnice gtebokosci “Gp” (rys. 25) boczne ko-
lumny “Gt” (rys. 25) za pomocg delikatnie naoliwionej szma-
tki. Wazne jest aby po kazdym uzyciu czysci¢ urzadzenie za
pomocg strumienia suchego powietrza. Zawsze utrzymuj kable
zasilania w idealnym stanie.



/

21. URZADZENIA DODATKOWE ORAZ AKCESORIA
* Frezy dostepne do dtutownicy FC116U:

NUMER SR. ZEWN. WYSOKOSC
1640127 16 Mm 13.5 Mm
1640150 17 Mm 13.5 Mm
1640128 18 Mm 13.5 Mm
1640367 20 mm 13.5 Mm
1640129 21 Mm 13.5 Mm
1640130 23 MM 13.5 Mm
1640368 23,5 MM 13.5 mMm
1640131 25 Mm 13.5 Mm
1640369 29 Mm 13.5 mMm
1640132 30 mm 13.5 Mm
1640140 Wiertto érednica 24

+ 1645287 Przedluzka UP16l umozZliwia zamontowanie
urzadzenia w miejscu poza zasiegiem drzwi.

22. HALAS | POZIOM WIBRACJI

Pomiary pozioméw hatasu oraz wibracji opisywanego urzgdzenia
zostaly dokonane zgodnie ze standardem europejskim EN
61029-1 i stuzg jako punkt odniesienia przy poréwnaniach z inn-
ymi urzadzeniami o podobnych zastosowaniach. Przedstawiony
poziom wibracji zostat okreslony dla podstawowych zastosowan
urzadzenia i moze on by¢ uznany za warto$¢ wyjsciowa przy
szacowaniu ryzyka zwigzanego z wptywem wibracji. Jednakze,
wibracje mogg osiggna¢ poziomy, ktére bedg odbiegaty od
przedstawionej warto$ci jesli warunki zastosowania bedg inne,
jesli zastosujemy inne urzgdzenia lub jesli urzadzenie, jego uktad
elektryczny lub akcesoria nie bgdg konserwowane we wiasciwy
sposéb. Woéwczas poziom wibracji moze osigga¢ wyzszg
warto$¢, w zaleznosci od wykonywanej pracy i sposobu w jaki
korzystamy z urzadzenia. Dlatego tez, nalezy okresli¢ wytyczne
bezpieczenstwa, aby uchroni¢ uzytkownika przed dziataniem wi-
bracji, takie jak dbanie o to, aby urzgdzenie oraz jego uktady byty
utrzymywane w idealnym stanie i ustalanie okreséw pracy (czas
pracy, gdy urzadzenie jest poddawane obcigzeniom oraz czas
pracy, gdy urzadzenie nie jest poddawane obcigzeniom, czyli nie
jest uzywane, jako ze ograniczenie czasu pracy bez obcigzenia
moze mie¢ istotny wplyw na cato$ciowg warto$¢ oddziatywania).

23. GWARANCJA

Wszystkie urzadzenia elekiryczne firmy VIRUTEX posiadajg
12-miesigczng gwarancje od daty zakupu. Gwarancja nie obe-
jmuje wszelkich uszkodzen powstatych w wyniku niewfasciwej
eksploatacji urzadzen jak réwniez wynikajgcych z ich naturalne-
go zuzycia. W wypadku konieczno$ci naprawy prosimy zwrdci¢
sie do oficjalnego serwisu technicznego VIRUTEX.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian techni-
cznych w urzadzeniach bez uprzedzenia.
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