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Capalac 2K-EP-Haftgrund

Zweikomponentige Epoxidharz-Haftgrundierung, fur kritische Untergriinde,
Korrosionsschutz fur Eisen und Stahl, im Auf3en- und Innenbereich.

SYNTHESA

Produktbeschreibung

Beschreibung / Werkstoff | Haftvermittelnde Grundierung fiir Ein- und Zweikomponentige Deckbeschichtungen auf
nichtsaugenden, starren Untergriinden wie Melaminharzoberflachen, Hart-PVC,
Pulverbeschichtungen, 2K-Altbeschichtungen, Aluminium, Zinkblech, feuerverzinktem Stahl
sowie vielen anderen Untergriinden nach vorheriger Haftprobe.
Korrosionsschutzgrundierung fiir Eisen und Stahlbauteile. Nicht fir Beschichtungen auf
Dachflachen.

Eigenschaften ® Hohe Haftfestigkeit.
® Hervorragender Korrosionsschutz.
® Universell Gberlackierbar.

Bindemittelbasis / Wirkstoffe Zweikomponenten-Epoxidharz mit Korrosionsschutzpigmenten. Losemittelhaltig.
Farbtdne Grau.
Glanzgrad Matt.
Lagerung Kihl. Gebinde dicht verschlossen halten.
Dichte ca. 1,6 g/lcm®.

Verpackung / Gebindegréf3en 1 kg Kombigebinde
400 ml Spriihdose

Verarbeitung
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Verarbeitung Capalac 2-EK-Haftgrund kann gestrichen, gerollt oder gespritzt werden. Harter der
Grundmasse zugeben. Von Hand oder langsam laufendendem Ruhrwerk (max. 400 U/Min.)
intensiv mischen. Danach in ein anderes GefaR umfiillen und nochmals griindlich mischen,
bis ein schlierenfreier, gleichmaRiger Farbton entsteht. Die Materialtemparatur der beiden
Komponenten sollte 15 — 20 °C betragen. Bei Roll - oder Streichauftrag nicht verdiinnen. Fir
den Spritzauftrag bei Bedarf mit Disboxid 419 Verdiinner auf Spritzkonsistenz einstellen.
Nach einer Trockenzeit von mind. 16 Stunden missen weitere Beschichtungen max. 24
Stunden nach dem Auftrag aufgebracht werden, damit keine Haftungsprobleme auftreten.
Bei langeren Wartezeiten als 24 Stunden muss die Oberflache von Capalac 2K-EP-
Haftgrund angeschliffen werden.

Mindestverarbeitungstemperatur Wasserstoff-, Umluft- und Untergrundtemperatur mind. 8 °C, max. 30 °C.

Die relative Luftfeuchtigkeit darf 80 % nicht Ubersteigen, Taupunkttemperatur
beachten!(Untergrundtemperatur sollte mind. 3 °C Gber dem Taupunkt liegen!)

Ca. 8 Stunden bei 20 °C. Hohere Temperaturen verkilrzen, niedrigere verlangern die
Topfzeit.

Mischungsverhéltnis Grundmasse : Harter = 9 : 1 Gewichtsteile.
Verbrauch Ca. 120 — 170 g/m?. Bei Spritzauftrag ca. 30 % hoherer Verbrauch.

Trocknung / Trockenzeit Staubtrocken: nach ca. 40 Minuten. Uberstreichbar: friihestens nach 16 jedoch innerhalb
von 24 Stunden mit sich selbst oder Decklacken beschichten. Nach mehr als 24 Stunden ist
ein Anschleifen der Oberflache erforderlich.

Anhaltswerte bei 20 °C und 60 % relativer Luftfeuchtigkeit. Hohere Temperaturen, z.B. durch
Sonneneinstrahlung, verkirzen die Aushartungszeit deutlich. Die Endbeschichtung muss
deshalb entsprechend friiher aufgebracht oder die Grundierung durch Anschleifen
vorbereitet werden.

Werkzeugreinigung Nach Gebrauch mit Disboxid 419 Verdiinner.

Untergrundvorbereitung Der Untergrund muss tragfahig, trocken, sauber, fest und frei von trennenden Substanzen
sein.

Melaminharzoberflichen: Anschleifen, Reinigen.

Hart-PVC: Ammoniakalische Netzmittelwaschenach BFS-Merkblatt Nr. 22.
Pulverbeschichtungen: Anschleifen, Reinigen.

Tragfahige 2K-Altbeschichtungen: Anschleifen, Reinigen.

Zinkblech und feuerverzinkter Stahl: Ammoniakalische Netzmittelwasche
oder Sweepstrahlen nach BFS-Merkblatt Nr. 5.

Aluminium: Schleifen mit Schleifvlies und Reinigen mit Nitroverdliinnung oder
phosphorsaure Reinigung nach BFS-Merkblatt Nr. 6.

Eisen und Stahl: Entrosten durch Strahlen auf den Reinheitsgrad SA 2 %2 nach DIN EN ISO
12944 Teil 4.

Geeignete Untergriinde Melaminharzoberflache, Hart-PVC, Pulverbeschichtungen, Eisen, Stahl, tragfahige 2K-
Altbeschichtungen, Aluminium (kein anodisiertes Aluminium bzw. Eloxal!), Zinkblech,
feuerverzinkter Stahl sowie viele andere Untergriinde nach vorheriger Haftprobe.
Aufgrund der Viehlzahl unterschiedlich formulierter Pulverbeschichtungen wird zuvor
grundsatzlich eine Hftprobe empfohlen.

Chemikalienrechtliche Bestimmungen

EU-Grenzwert fur den VOC-Gehalt dieses Produktes (Kat. A/j) 500 g/I. Dieses Produkt enthalt max. 300 g/l VOC.

Hinweise It. Chemikaliengesetz Entziindlich - Reizt die Augen und die Haut - Sensibilisierung durch Hautkontakt méglich -
Giftig fir Wasserorganismen, kann in Gewassern langerfristig schadliche Wirkungen haben -
Dampfe kdnnen Schlafrigkeit und Benommenheit verursachen - Darf nicht in die Hande von
Kindern gelangen - Gas/Rauch/Dampf/Aerosol nicht einatmen (geeignete Bezeichnung(en)
vom Hersteller anzugeben) - Beriihrung mit der Haut vermeiden - Bertihrung mit den Augen
und der Haut vermeiden - Bei Beriihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser
abspulen und Arzt konsultieren - Bei Beriihrung mit der Haut sofort abwaschen mit viel
Wasser und Seife - Nur im Originalbehalter dicht geschlossen und an einem kiihlen, gut
gelifteten Ort aufbewahren. - Bei der Arbeit geeignete Schutzhandschuhe und
Schutzbrille/Gesichtsschutz tragen - Zum Ldschen Sand, Trockenléschpulver oder
alkoholbestandigen Schaum verwenden. Kein Wasser verwenden - Zur Vermeidung einer
Kontamination der Umwelt geeigneten Behalter verwenden - Dieses Produkt und sein
Behalter sind als gefahrlicher Abfall zu entsorgen - Freisetzung in die Umwelt vermeiden.
Besondere Anweisungen einholen/Sicherheitsdatenblatt zu Rate ziehen

Entsorgung Sonderabfallverbrennung oder Problemstoffsammelstellen. Nicht mit dem Hausmidill
entsorgen. Nicht in die Kanalisation, ins Erdreich oder in Gewasser gelangen lassen.
Ungereinigte Verpackung wie Produkt entsorgen.

Abfallschlisselnummer 55 502 (gemalk ONORM S 2100)
EWC/EAK | 0801 11
Wassergefahrdungsklasse WGK 2, wassergeféhrdend.
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Gefahrenklasse gemal VbF entfallt
ADR/RID UN 1263 Klasse 3, llI
Sicherheitsdatenblatt Das Sicherheitsdatenblatt kann unter www.synthesa.at abgerufen werden
Verwendungszweck Nur zur gewerblichen Verwendung bestimmt

Technische Information: Capalac 2K-EP-Haftgrund, Stand: 06 / 2013

Diese technische Information ist auf Basis des neuesten Stands der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen werden
wir durch den Inhalt unserer technischen Information nicht verpflichtet. Sie entbindet den Kaufer / Anwender also nicht davon, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu priifen. Bei Erscheinen einer Neuauflage / neuen PDF-Version verliert diese Druckschrift ihre
Gilltigkeit.

Technische Beratung
Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren anstrichtechnische Behandlung kénnen in dieser Druckschrift nicht abgehandelt werden.
In schwierigen Féllen beraten Sie unsere Fachberater detailliert und objektbezogen.
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