Bindemittel fur Splitt und Glas
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- befahrbar

- hohe UV-Resistenz
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- groBes Gestaltungsspektrum
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Bindemittel fur Splitt und Glas

Anwendungsbereich:

Einsetzbar fiir Baumscheiben, Pflaster- und Plattenbande-
rungen, Flachenbelag, Rasenkanten und Spritzschutzstrei-
fen. Geeignet fir leichte Verkehrsbelastung wasserdurch-
lassig flir besonders breite Fugen

Art:

Zweikomponentiges, l6semittelfreies Epoxidharzbindemit-
tel mit besonderen Additiven zur Herstellung eines was-
serdurchlassigen Splittmortels.

Vorbereitung des Untergrundes:

Der Untergrund muss entsprechend den zu erwartenden
Belastungen dimensioniert sein.

D. h. eine planmaBige Héhenlage, Neigung und Ebenheit
mussen gewahrleistet sein. Vorhandene Verschmutzungen
mussen rlckstandsfrei entfernt werden.

Ein standfestes Sand- oder Splittbett ist bei einer Belas-
tung durch FuBgénger erforderlich. Die Dicke des Splitt-
mdrtels soll im verdichteten Zustand 3 cm betragen.

Die Verlegung auf drainfahigem Beton- oder Mortelbett ist
bei Belastung durch Pkw erforderlich.

Bei Natur- und Betonsteinbeldgen kann es durch den
Kontakt zwischen dem ARDEX GF900 Bindemittel flr
Splitt und Glas und der Steinoberflache zu optischen
Veranderungen, wie zum Beispiel Dunkelfarbung und/oder
Fleckenbildung kommen, die auch irreversibel sein kén-
nen. Es sollen generell Testflachen angelegt werden!

Verarbeitung:

ARDEX GF 900 Bindemittel fiir Splitt und Glas ist geeignet
zur Herstellung eines Splittmortels mit staubfreien Mine-
ralstoffen in den KorngréBen 1/3 mm, 2/4 mm, 2/5 mm,
5/8 mm, 8/11 mm und 8/16 mm. Mit dem Inhalt einer
Einheit kénnen maximal 25-40 kg Mineralstoff (je nach
Kérnung) oder max. 20 kg Glassplitt gebunden werden.

Die Bindemittelkomponenten vollstandig zum Mineralstoff
geben und intensiv vermischen. AnschlieBend gemischtes
Material in ein sauberes GefaB umfillen und nochmals
durchmischen. Kein Wasser zugeben!

Den aufbereiteten Splittmortel auf die Tragschicht bringen,
mittels Schaufel verteilen und in entsprechender Dicke
Uber Lehren héhengleich abziehen. AnschlieBend Verdich-
ten und Oberflache glatten.

Die frisch verlegte Flache muss Uber lber einen Zeitraum
von mindestens 12 Stunden (bei +20°C) abgesperrt und
vor Regen geschiitzt werden. Danach sind die Flachen
begehbar. Eine endgliltige Verkehrsfreigabe der Flachen ist
nach 7 Tagen moglich. Prinzipiell sollte vor der Inbetrieb-
nahme der Flache eine Festigkeitspriifung erfolgen.

ARDEX GF900 Bindemittel fiir Splitt und Glas ist bei
Temperaturen von lber +3°C bis max. +30°C zu verar-

beiten.

Hohere Temperaturen verkiirzen, niedrigere Temperaturen
verlangern die Zeiten fur Verarbeitung und Belastung.

Materialbedarfsiibersicht:

(Menge des Splitts in kg, die mit einer Einheit gebunden
werden kdnnen)

Splitt FuBlaufig PKW (max. 3,5 to)
1/3 25,0 kg 25,0 kg

2/5 30,0-33,0 kg 25,0 kg

5/8 33,0-35,0 kg -

8/16 35,0-40,0kg |-

Zu beachten ist:

Die Praxis hat gezeigt, dass es Mineralstoffe gibt, bei de-
nen das verwendete Bindemittel besondere Effekte wie
Dunkelfarbung hervorrufen kann. Bei hell-weiBen Mineral-
stoffen kann es zu einer leicht gelblichen Farbveranderung
kommen. Diese Erscheinungen resultieren aus dem Kon-
takt zwischen dem ARDEX GF 900 Bindemittel fir Splitt
und Glas und dem Mineralstoff und sind kein Ausflih-
rungsmangel.

Deshalb ist es erforderlich, bei kritischen Gesteinsarten
eine Probeflache anzulegen. Die Probeflachen gelten als
Referenzflachen.

Beim Einsatz des ARDEX GF 900 Bindemittel fir Splitt
und Glas als Fugenfiller in Verbindung mit saugféhigen
Plattenbelagen kdnnen auf der Oberflache starkere und
langer anhaltende Farbtonvertiefungen auftreten, die auch
irreversibel sein kénnen. Darlber hinaus kann bei beson-
ders stark saugenden Platten, wie zum Beispiel Granit und
Sandstein, eine Dunkelfarbung durch aufsteigende Feuch-
tigkeit aus der Bettung entstehen.

Im ausgeharteten Zustand physiologisch unbedenktlich.



Technische Daten
nach ARDEX-Qualitatsnorm:

Anmischverhdltnis: wird durch das Gebinde vorgegeben

Materialbedarf: 1,25 kg flir 25-40 kg Mineralstoff (je
nach Kérnung) oder 20 kg Glassplitt

Verarbeitungszeit

(+20°C): ca. 30 Minuten

Begehbar: Absperrung und Regenschutz nach ca. 12
Stunden bei +20°C

Voll belastbar: nach 7 Tagen flir den Verkehr freigegeben

AuBentemperatur:  mind. +3°C bis max. +30°C

Untergrund-

temperatur: mind. +3°C bis max. +30°C

Biegezugfestigkeit: abhangig vom jeweiligen Zuschlagstoff
(Kornung)

Druckfestigkeit: abhéngig vom jeweiligen Zuschlagstoff
(Kornung)

Wasserdurch-

lassigkeit: > 0,9 I/m?/Sekunde

Abpackung: 1,25 kg PE-Kombi-Flasche

Kennzeichnung nach

GHS/CLP: Komponente A:

GHSO7 »Reizende Stoffe«
GHS09 »umweltschadlich«
Signalwort: Achtung

Komponente B:

GHSO05 »Atzende Stoffe«
GHSO7 »Reizende Stoffe«
Signalwort: Gefahr

Kennzeichnung nach

ADR: Komponente A:
Klasse 9, UN 3082, IlI,
umweltgefahrdender Stoff fliissig, n.a.g.

Komponente B:
Klasse 8, UN 2735, lll,
Amine, flissig, atzend, n.a.g.

Lagerung: in trockenen, frostfreien Rdumen ca.
12 Monate im originalverschlossenen
Gebinde lagerfahig. Stehend lagern.

Wir tibernehmen die Gewahr fir die einwandfreie Qualitat unserer Erzeugnisse.

Unsere Verarbeitungsempfehlungen beruhen auf Versuchen und praktischen Erfahrungen; sie
konnen jedoch nur allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusicherung sein, da wir keinen
Einfluss auf die Baustellenbedingungen und die Ausfiihrung der Arbeiten haben.
Landerspezifische Regelungen, die auf regionalen Standards, Bauvorschriften, Verarbeitungs-
oder Industrierichtlinien beruhen, kdnnen zu spezifischen Verarbeitungsempfehlungen fiihren.
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