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“ Bienvenue “

Votre Imprimante MakerGear M3-ID vient d'arriver !

Auboutd'uneconfigurationminimale,votre M3-ID est préteal'impression
des sasortie de I'emballage. Pour garantir la sécurité et une bonne qualité
d'impression,suivezattentivementlesinstructionsdeconfigurationfigurant
dans ce Guide de ['utilisateur.

CetteimprimanteaétémontéealaboutiqueMakerGeardeBeachwood,Ohio,

USA, et a ététestée pendantaumoinssix heurespours'assurer qu'elle était
parfaitement opérationnelle au moment de I'expédition.

Neretirez paslefilmderuban polyamide jaunedelaplaque de
constructionenverredelaM3-ID;ilsertdesurfaced'impression

et doit étre tourné vers le haut.

Ne changez pas le micro-logiciel de la M3-ID tant que vous ne
A savezpasexactementcequevousfaitesouquevousn'avezpas

recu l'instruction de la part de I'assistance MakerGear.

Ce Guide utilisateur peut aussi étre consulté sur le site Internet MakerGear sur
, OU VOous avez acces a d'autres
informations et ressources plus spécifiques.



A Sauvegardes importantes A

1. Les sauvegardes suivantes sont prévues pour garantir la sécurité des utilisa-
teurs et écarter des éventuels risques. Le manquement a ces sauvegardes peut
nuire a l'imprimante et a son environnement.

2.Débranchezlecordond'alimentationlorsquevousn'utilisezpaslimprimante.
Pourdébrancher, attrapezlafiche et tirez-lafermementdela prise de courant.ll
ne faut jamais tirer le cordon.

3. Pour vous protéger des chocs électriques, ne mettez pas le corps de
l'imprimante,lecordonoulafichedansleliquide.Sil'imprimantetombedansdu
liquide,nelatouchezpas.Débranchezplutétlimprimantedelaprisedecourant,
etretirez-laimmédiatement.Eviteztoutcontactavecleliquidesansavoird'abord
débranché l'imprimante.

4.L'imprimante nedoitpasétretouchée pardesenfants, saufs'ilssontsurveillés
par un adulte qui comprend les risques et les précautions liés a son utilisation.
Pouréviterd'éventuellesblessures,unesurveillancerapprochées'imposelorsque
I'imprimante est utilisée par des enfants, ou se trouve a leur proximité.

5.Eviteztoutcontactaveclespiécesmobiles.L'imprimante peutvitesedéplacer,
alors restez a I'écart pour éviter tout pincement ou toute collision.

6. Tenez vos mains/cheveux/vétements a |'écart des fixations de l'imprimante
lorsquecelle-ciestenmarchepouratténuerlerisquedeblessurescorporelleset/
ou de dommages de l'imprimante.

7. Ne mettez pas en marche l'imprimante si elle a un cordon/une fiche
endommagé(e), ou si elle est tombée ou présente un quelconque dommage.
Si vous rencontrez des problemes avec I'imprimante (comme des erreurs de
températures, des arréts inexpliqués ou tout autre comportement anormal),
débranchez l'imprimante de la prise de courant et du support de contact. Ne
mettez pas en marche une imprimante qui ne fonctionne pas bien.

8.Gardezlazoneautourdel'imprimantedégagée.Laplateformedeconstruction
aun mouvementhorizontal et vertical et peut faire bouger l'imprimante ou en-
dommager d'autres équipements en les heurtant.
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Ce qui estinclus

@ Alimentation électrique et cordon.

@ Kit d'outils : pinces hexagonales,
brucelles, tube de guidage du
filament, jauge d'épaisseur, brosse et
4 pinces a ressort de plaque de verre
supplémentaires.

@ Deux bobines de 1 kg de 1,75 mm PLA
(les couleurs sont variables).

@ 2 porte-bobines avec des vis et |a
cartoucheéchantillon,quiontététoutes
deux imprimées sur une M3-ID.




Configuration du matériel

1.Comprimezetretirezdélicatementlamoussedudessusdel'imprimanteet
depuis l'intérieur du chassis d'imprimante.

2. Retirez la mousse par le dessus et le dessous de la "trefle" a 4 pieds
a l'intérieur du chassis. Retirez la plateforme de construction chauffée
(HBP) de sa rainure dans la mousse et mettez-la sur le tréfle avec la
plaque de construction a la page 5.
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3. Attrapez I'imprimante a I'endroit indiqué par la fleche et déballez-la.



4. Retirez la pince-notes, et tournez les pinces a ressorts pour qu'elles
pointentverslerecto etleversodelaplaque de construction en verre pour
bien la caler.

-
CORRECT INCORRECT

5.Installezlesdeuxporte-bobinescommeindiquéalapage 10,al'aidedes4
visrespectivesetlaclé hexagonalede3mmeten prenantsoinquelecétéle
pluslongsoittournéverslehaut.MettreunebobinePLAsurleporte-bobines
T1 (droite) de sorte que le filament déroulele compteurdansle senshoraire
etmettrel'autrebobinePLAsurleporte-bobinesT0(gauche)pourqu'ellese
déroule dans le sens horaire.




6.Insérezleconnecteurd'alimentationélectriquea6positionsenposition6
connecteur électronique, en veillant a ce qu'il soit BIEN EN PLACE dans le
boitier électronique. Branchez le cordon d'alimentation électrique sur la
prisedecourant.Ensuite,branchezl'alimentationélectriquedanslaprisede
courant,etmettezl'interrupteursurl'alimentationélectriquealapositionON.




Une note sur les buses

La buse est la piece conique en laiton avec une base a six faces. Elle se fixe sur
les autres pieces de la téte d'impression chauffante et distribue le matériel par
une perforation a encoches aux dimensions précises.

Sivousvoulezretirerouchangerlabuse,vousdevezd'abordretirertoutelatéte
d'impression chauffante.La tentative dedévisserlabuse directementdepuisla
M3-ID endommagera la téte d'impression chauffante.

Certainsutilisateurschoisissentd'imprimeravecdesbusesquisontplusgrandes
ou plus petites que la buse de 0,35 mm qui accompagne la M3-ID pour
répondre a des besoins d'impression spécifiques. Si vous prévoyez d'imprimer
avec des buses aux dimensions différentes, nous recommandons de garder
chaquebuseinstallée dans unetéte d'impression chauffante séparée pour que
vous puissiez passer d'une buse a l'autre.

HOTEND CLAMPING SCREW

VAHOTEND !

Visitez la chaine the MakerGear sur YouTube pour des instructions par étapes
sur les modalités de retrait de la téte d'impression chauffante V4 et de retrait/
fixation de buse.
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Configuration du logiciel

e

Lelogicielde bordfourniavecla M3-ID estune version spécialisée de Octo-
Printappelée .C'estunoutillibre,facileautiliser,qui
donneauxutilisateurslapleine maitrise dufluxdetravauxd'impression 3D.

Lesfonctionsdebased'OctoPrintcomprennentdestachessimplescomme
lacommandeetlesuividevotreimprimante, maisaussidesopérations plus
avancéescomme ladécoupedefichiers. |l peut étre élargi par son systeme
pluginpolyvalent,unebibliothequediversifiéedepluginsdéveloppéspourla
communautépouroffrirunefonctionnalitéspécialisée,cequipeutétreutile
pour tous les utilisateurs.

Enutilisantunordinateurportableoudebureau,naviguezsur
et franchissez les étapes indiquées.

A la page Setup, saisissez le numéro de série de votre imprimante,
quisetrouveal'intérieurduchassisdel'imprimante.Connectezensuitevotre
ordinateur auWiFidelaM3-IDal'aidedunometdumotde passeduréseau
indiqué, de la méme maniére que vous vous connecteriez a toute autre
source WiFi.

Apres étre passé a l'onglet Step 2, cliquez le lien de configuration
temporaireetconnectez-vousaOctoPrintaveclenomd'utilisateuretlemot
de passe indiqués.

OctoPrintvousinformeraquevousn'étespasconnecté(e)alnternet.
Cliquez sur” , puis sélectionnez le réseau de votre
domicile et saisissez le mot de passe du réseau de votre domicile. La
connexion peut prendre quelques minutes. Si OctoPrint répéte que vous
n'étes pas connecté(e) a Internet, actualisez la page.
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Vous serez dispensé du processus de configuration sauf si vous changez
de réseau ou rétablissez les paramétres d'usine de I'imprimante. Une fois
la connexion avec votre imprimante établie, procédez au Quick Check
d'OctoPrint,quivousaideraachargerlefilamentetaveilleralastabilisation
de la plateforme de construction chauffée de I'imprimante pendant
I'expédition. Une fois le Quick Check terminé, I'imprimante sera préte a
l'impression.

On compte trois modes de commande différents de la M3-ID :

« En mode de mouvement indépendant, les outils ne s'influencent pas
mutuellement.

- Enmode de stationnement, le stationnement d'un outil met l'autre a la
méme position.

- En mode duplication, les deux tétes bougent en méme temps.

Les deux tétes sonten mesure d'imprimer une simple impression, qui peut

étredécoupéedansOctoPrint.Simplify3D estnécessaire pourdécouperles

doubles impressions.

Q Changement de filament 0

1.DansOctoPrint,allezal'onglet"Temperature"pourchaufferl'extrudeusea
labonnetempérature.Dansl'onglet"Control",sélectionnezl'outilaveclequel
vous vouleztravailler.Sivous passezd'un matériel de filamental'autre (par
ex.PLA a ABS), chauffezl'extrudeuse ala plus haute des deuxtempératures
d'impression des matériels afin d'évacuer I'ancien matériel et d'extruder
correctement le nouveau matériel.

2.Dansl'onglet"Control",cliquezsur"Retract"entirantdélicatementsurl'an-
cien filament jusqu'a ce qu'il soit relaché de I'épaulement du filament.

3. Coupez l'extrémité du nouveau matériel a un angle et enfilez-la dans
I'épaulementdufilament.Enexercantunelégérepressionverslebas,cliquez
sur"Extrude"jusqu'acequevousobserviezl'extrusiondufilamentdelabuse.
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Fonctionnalités M3-ID
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Quelle est la fonction ?
Explications simples des Fonctionnalités M3-ID

refroidissent les épaulements de filaments et carte RAMBo.
refroidissent les couches imprimée (si nécessaire).
alimente la M3-ID en énergie électrique CC a basse

tension.
localisent et serrent les connecteurs pour les extrudeuses.
enfilent le filament dans les extrudeuses.
guident les filaments des bobines aux tubes de guidage des filaments.
guident le filament des guide-filaments aux épaulements
de filaments.

(avec film polyamide) sert de surface d'impression.
contrble la température de la plaque de con-
struction en verre.
est un identifiant unique pour chaque imprimante.
protege et refroidit la carte processeur RAMBo.
protege le module de communications Raspberry Pi.
réinitialise I'électronique de commande et arréte l'imprimante.
reglent les positions initiales pour le mouvement de

I'axe X.
déposent le matériel d'impression et impriment a froid.
fixent les bobines de filaments pendant I'impression.
aide a niveler votre lit et a assurer I'adhérence de la premiére couche.
permet la communication entre I'ordinateur externe et RAMBo.*
fondent le filament et controlent le diamétre extrudé du
filament.

maintiennent la synchronisation des extrudeuses avec les moteurs X.
guide les extrudeuses dans un mouvement d'un c6té a l'autre.
maintient la synchronisation de la plateforme de construction chauffée
avec le moteurY.
regle la position initiale pour le mouvement de l'axe Y.
guide la plateforme de construction chauffée dans un mouvement avant et
arriere.
est pour des changements de derniére minute de la dis-
tance entre la buse et la plaque de construction en verre.
tourne pour déplacer le HBP de haut en bas.
regle la position initiale pour le mouvement de l'axe Z.

*L'utilisation de I'USB est déconseillée—voir la Configuration de logiciel a la page 8.
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- -
__Procédures d'arrét et de reinitialisation,

Procédures d'arrét M3-ID

Ne coupezpasl'alimentation électrique pour éteindre laMakerGear M3-ID.llya
deux maniéres de l'arréter correctement :

1. Naviguezsurl'interfaceOctoPrintdel'imprimanteetcliquezl'iconedubouton
d'alimentation. Cliquez ensuite sur “Shutdown system,” puis sur “Proceed.”

2. Pour arréter manuellement la M3-ID, maintenez enfoncé le bouton de
réinitialisation pendant 10 secondes et relachez le bouton.

Apres avoir adopté I'une de ces méthodes, vous entendrez une série de
sons qui indiquent que I'imprimante a a) commencé la procédure d'arrét
et b) terminé la procédure d'arrét, et le voyant vert a la gauche du voyant
rouge sur la raspberry pi clignotera, puis s'arrétera. Une fois le voyant vert
éteint, il est judicieux de couper I'alimentation électrique de la M3-ID.

Procédures de réinitialisation et de restauration de la M3-ID

Le bouton de réinitialisation manuelle, qui se trouve a I'avant de la M3-ID,

réinitialisel'électronique decommande.Leboutonderéinitialisation manuelle

nedoitpasétreutilisé pendantquelaM3-IDestentraind'imprimer,amoinsque
vous ne souhaitiez arréter l'imprimante le plus vite possible.

- Enfonceretrelacherle bouton réinitialisera le tableau électronique de com-
mande.

- Enmaintenantenfoncéle bouton deréinitialisation pendant plus de 60 sec-
ondesavantdelerelacher,leprocessusderestaurationdusystemeseralancé.
Cela doit étre fait dans des circonstances particulieres, comme par exemple
la perte de mots de passe. La restauration du systeme s'articule autour des
opérations suivantes :

1. Débranchel'imprimantedesonréseauactuel etlaremetauModedepoint
d'accés (mode PA).
2. Réinitialise le nom/mot de passe du réseau de point d'acces a son état
d'usine d'origine.
3. Réinitialise le nom d'utilisateur/mot de passe OctoPrint a son étatd'usine
d'origine.
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V- V-
R Maintenance et stockage R

Maintenance hebdomadaire (toutes les 50 heures)

Veillez a ce que la plateforme de construction chauffée (HBP) soit a la bonne
hauteur et bien stabilisée. Pour cela, connectez-vous a OctoPrint et contin-
uez le processus QuickStart pour franchir les étapes suivantes :

1) Vérifiez la hauteur de démarrage des deux extrudeuses
2) Vérifiez le niveau de la HBP
Veillezacequelaplaquedeconstructionenverresoitexemptededéfauts(ruban
polyamide gondolé ou déchiré) et de poussiere/saleté/graisse, et remplacezle
rubanounettoyezlasurfaceavecundétergentapproprié(alcool/eaua50%/50%
est recommandé).

Maintenance hebdomadaire (toute les 200-250 heures)
Veillezacequel'imprimantesoitexemptedepoussiereetdedébrisdefilaments,
etnettoyez-lasinécessaire.Leszones sensibles comprennentles séchoirsetles
protectionsdeséchoirs,lasurfacedefilamentetl'épaulementdefilament,ainsi
quel'intégralité duchassis.NettoyezI'huile desrailslinéaires X etY etappliquez
une couchefraiche a chacun.Une once d'huile dans chacune des longues rain-
ures des rails X et Y suffit. Une fois appliqué, déplacez chaque axe sur toute sa
trajectoire plusieurs fois pour répandre I'huile.

Stockage de M3-ID

- Sivous utilisez régulierement la M3-ID, éteignez et coupez l'alimentation
électrique quand vous avez terminé.

- Sivous stockez la M3-ID pendant une période de 1 a 2 semaines, suivez les
instructionsci-dessus.Deplus,étanchéisezcomplementlabobinedefilament
dans un sac, préférentiellement avec un nouveau

« Sivous stockezla M3-ID pendant une période d'au moins 2 semaines, suivez
toutes les instructions ci-dessus, PUIS recouvrez toute I'imprimante pour la
protéger de la formation de poussiére et d'autres particules aériennes.

la buse directement depuis la M3-ID. Pour changer ou retirer
la buse, toute la téte d'impression chauffante doit étre retirée. Visitez notre site
Internet ou la chaine MakerGear sur YouTube pour obtenir des instructions par
étapes sur les modalités de retrait d'une téte d'impression chauffante ou de

changement de buse. s



Garantie et Assistance

Garantie

Les nouvelles M3-ID commandées aupres de MakerGear ou d'un distributeur
MakerGearagréébénéficientd'unegarantielimitéeadouzemois.MakerGearva
remplacer les pieces défectueuses sur M3-ID qui sont sous garantie. Les pieces
peuventétreneuvesouréparéesetsontlivréesgratuitementauxEtats-Unis.Les
clients hors des Etats-Unis sont responsables des co(ts d'expédition pour les
pieces de rechange.

Exceptions

La M3-ID a une conception libre (pas de cartouches sous licences) et les
propriétairesde M3-ID sontlibres de se procurer un filamentde tiers. Toutefois,
la téte d'impression chauffante MakerGear n'est couverte que si le filament
MakerGear et des composants MakerGear authentiques sont utilisés. Vu

des divergences de qualité, MakerGear est dans l'impossibilité d'assurer une
assistancetechniqueencasde problemesliésaunfilamenttiers.Sivous utilisez
unfilamentoudescomposantsd'extrudeusesdetiers,vousdevezcontactervotre
fournisseur pour obtenir une assistance technique. La garantie de douze mois
offerte par MakerGear ne couvre pasles mauvaises utilisationsdel'imprimante.

Assistance

Assistancetechniqueendirectsurnotresitenternetsur

Avis

Ceci est un produit de Catégorie A. Dans un environnement domestique, ce

produit peut entrainer des interférences radio qui imposent a l'utilisateur de
prendrelesmesuresadéquatespourlesatténuer.LaMakerGearM3-IDpeut,dans
derarescas,arréterdefonctionneracausedeladéchargeélectrostatique (DES).
Le fonctionnement peut étre rétabli en éteignant, puis rallumant la machine.
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A propos de nous

Bienvenue dans la famille !

était au départ un loisir dans un garage résidentiel non chauffé,
en 2009, ou notre fondateur et PDG, Rick, fabriquait a la main des piéces pour
la communauté d'impression 3D de bureau en plein essor. De nos jours, nous
appliquons des strictes normes a nos imprimantes, qui sont fabriquées et
testées aux Etats-Unis avec des piéces nationales et étrangéres. En dépit des
innombrables perfectionnement et améliorations au fil des ans depuis les débuts
modestes de MakerGear, notre dévouement a la qualité et a la communauté n'a
jamais fléchi.

s'est fixé les trois objectifs suivants : des imprimantes de qualité,
un excellent service a la clientele et une expérience d'impression 3D orientée
client. C'est I'accent mis sur ces trois piliers qui explique les excellentes critiques
de clients, les récompenses, et une renommeée dans des publications en rapport
avec l'univers de l'impression 3D ou non.

des écoles, des ingénierus, des entrepreneurs,
des concepteurs, des entreprises et des bricoleurs dans plus de 75 pays, dont
un grand nombre se mobilise dans notre communauté active, many of whom
are involved in our active, growing and extremely helpful community, located
at

vous pouvez nous contacter par courriel a info@
makergear.com.

veuillez visiter la page d'assistance de notre site
Internet pour avoir acces a nos ressources d'assistance tout comme aux instruc-
tions sur les modalités de soumission un ticket d'assistance.

Nous répondons présents a chaque fois que vous en avez besoin. Il est de temps
de vous retrousser les manches pour laisser place a la création ! Merci d'avoir
choisi MakerGear.

L'équipe Gear
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Que faites-vous ? Taguez
madewithMAKERGEAR

pouravoirunechanced'étre
mis a I'honneur!

BO
f]o

@MakerGear

VMAKERGEAR
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