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Bitte lesen Sie dieses Handbuch vor
der Installation, Verwendung und Wartung
sorgfaltig durch
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HBM1200

MIG-Inverter Schweilserie DC-Schweilmaschine

Wenn der DC-Inverter-Schweiler mit einem AC-Schweilgeriit arbeitet, lassen Sie bitte nicht zu,

i a3 1 a

dass das A kabel von zwei verschied ver Maschinen das

Sobald Sie die elektrischen Teile beriihren, fiihrt dies zu einem elektrischen Schlag
Beriihren Sie nicht die elektrischen Teile.

* Stellen Sie sicher, dass das Schweifigeriit vor dem Verwenden mit der Erde verbunden ist.
* Stromversorgung wihrend der Montage und Wartung ausschalten.

* Verwenden Sie das Schweiigerit nicht, wihrend Sie das Gehiduse 6ffnen.

* Bitte verwenden Sie die guten Isolierhandschuhe.

! VORSICHT

JARC-. Spritzer und Schlacke konnen Augen und Haut verbrennen, abnormale Geriusche konnen
[das Gehor beeintrichtigen

* Bitte verwenden Sie die Schweimaske, um Gesicht und Auge zu schiitzen
* Bitte verwenden Sie die Schweifigerite, um Ihren Korper zu schiitzen

> Bitte verwenden Sie das Gehorschutzwerkzeug, wenn es laut wird

IDie Verwendung von Schweilgeriiten an einem engen Ort oder hoher hat das Potenzial,

lelektrische Schliige zu verursachen, Stechen fiihrt zu Stiirzen und anderen Unfillen.

* Bitte verwenden Sie das VRD-Geriit oder das eingebaute VRD-Schweiligerit an der folgenden Stelle
*2 m oder hoherer Standort mit Absturzgefahr, Arbeiter, die Stiben und anderen Stellen mit elektrischer|
ILeitfihigkeit ausgesetzt sein konnen.

> Bitte iiberpriifen Sie das VRD-Gerit wihrend des Betriebs gemif der Sicherheitsregel

AVORSICHT

Staub, Rauch oder Gas, die durch das Schweien verursacht werden, sind schlecht fiir die
Gesundheit

* Bitte verwenden Sie lokale Abluftgerite und Atemschutzgerite.
*  Wenn Sie an engen Stellen arbeiten, iiberpriifen und akzeptieren Sie bitte die Uberwachung einer
ausreichenden Beliiftung, das Tragen von Atemschutzgeriten

* Bitte verwenden Sie das Schweifigerit nicht im Entfettungs-, Reinigungs- und Spriihbereich

lh kann beim Schweifien zu Feuer, Sprengen oder anderen Unfillen fiihren
* Bitte legen Sie keine brennbaren und brennbaren Gase in den Schweifort.

e Bitte schweifien Sie keine luftdichten Behilter, wie Oltank oder Rohr oder andere
* Bitte riisten Sie mit Feuerlgschgeriten am Schweifort aus.

Teh 1

Das Standardpaket fiir dieses Schweigerit ist Karton oder Holzkiste ohne Stecker fiir

ebevorrichtung, also wenn der Schweier ankommt,verwenden Sie bitte den Gabelstapler, um
die Maschine zu bewegen und dann zu 6ffnen.
*Wenn das Schweiligerit mit Ringen zum Heben ausgestattet ist, konnen Sie den Ring verwenden, um
die Maschine zu transportieren, aber bitte beachten Sie, dass Sie keine Rolle verwenden, um das
Schweiligerit zu bewegen, da es das Schweiligeriit beschidigen kann
* Bitte stellen Sie sicher, dass alle Zubehorteile beim Heben entfernt wurden
*  Wenn das Schweif3gerit angehoben wird, stellen Sie bitte sicher, dass sich niemand unter dem
Schweilgerit befindet und dass sich jemand befindet, der die Passagiere erwiihnt.
 Bitte benutzen Sie den Kran nicht, um das Schweiigerit schnell zu bewegen.

* Bitte installieren Sie das Schweiligerit entsprechend der Montagerichtung.

Bitte stellen Sie die Leistung des Generators mindestens 2-mal so hoch wie die des

SchweiBlers Strom bei Verwendung von Generatoren als Stromversorgung
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HBM1200

MIG-Inverter Schweilserie DC-Schweilmaschine
LMASCHINENBESCHREIBUNG:
1) DIESE REIHE VON PRODUKTMERKMALEN:

Die Kohlendioxid-Gas—abgeschirmte Schwei maschine ist die F & E-Design meiner Firma von
Inverter-Technologie Herstellung Inverter—Schwei maschine, hat die folgenden Vorteile:

@©  starke Anpassung der Netzspannung, + 15% Bereich kann normal verwendet werden.

@ einfaches Design, sch n, die Atmosph re, smalle Gr e, geringes Gewicht, leicht zu tragen.

(3) die Verwendung von Drei-Schutz-Kanal-Design, umfassender Schutz von elektronischen Ger ten.

@ Diese Serie von Gasschwei maschinen mit Strommodus—PWM-Pulsweitenanpassungstechnologie,

IGBT-Inverter-Technologie, Hochleistungs—Schnellr ckgewinnungsdiode sollte mit der Technologie

sicherstellen, dass

die Zuverl ssigkeit des Produkts und stabiler.

® mit unzureichender Spannung, berhitzung, berstrom, Phasenverf umungsschutz, um die
Produktzuverl ssigkeit zu gew hrleisten.

® Die Ausgangsleistungist stabil, die berwachung der Ausgangsleistung des Schwei ens in der

Reaktime, die effektive Verwaltung des Ausgangsstroms, um die Schwei sicherheit des Schwei ens

zu gew hrleisten.

@ hat eine gute dynamische Eigenschaften, einfache Lichtbogen, Lichtbogenstabilit t, einfach
zu kontrollieren den Pool.

® pr ziserPr eset Schwei strom, die Verwendung von intuitiver und bequem f r unterschiedliche

Dicke des Werkst cks.Blech mit einem kleinen Strom, dicke Platte mit einer gro en Leistung Flow,

um die Qualit t des Schwei ens und Energieeinsparung zu gew hrleisten.

@ digital key encoder adjustment, die Schnittstelle ist einfach, mit synergic und einem
einheitlichen, 2T / 4T, Check Wire und anderen Funktionen; Boot automatisch den letzten Parameter
wiederherstellen, passen Sie die Seite an. Integriert mit 0.6,0.8,1.0 drei Arten von Draht CO02
Gasschutz Schwei en synergisch und eine vereinheitlichteSpezifikation, einfach einen Parameter kann
auf normales Schwei en eingestellt werden, und mit der vohage Feinabstimmungsfunktion.

2)  ANWENDUNG:

Es eignet sich zum Schwei en verschiedener Arten von Metallwerkstoffen wie Kohlenstoffstahl,
legiertem Stahl und Nichteisenmetallen. Es ist suiTisch f r die Herstellung von Metallteilen, wie
Kesseldrucksicherung Herstellung, Industriekraftwerk, Luft— und Raumfahrtindustrie, Automobil und
Maschinenbau Vehide Herstellung und Konstruktion.

3) MODELLBESCHREIBUNG:

_MIG oo X

Gibt die
Parameterunterscheidung

Gibt das Modell an

MIG Schmelzstange
4JLOGO BESCHREIBUNG:

Lesen Sie alle Vorschriften und
Anweisungen

Diskonten Sie die Maschine vom Stromnetz
Bedienungsanleitung- vor der Installation oder Anpassung

@ Tragen Sie eine Schwei k
@ Tragen Sie eine Staubmaske

Drehrichtung

Erdungsschleife

Achtung. Waming von Moglichkeiten
Gesundheitsschiiden des Benutzers

o

& Bewegungsrichtung

Unverschlossen

Verschlossen

D=L ™

Hinweis: Achten Sie darauf, das Produktmodell auf dem Typenschild zu identifizieren,
A das gleiche Produktmodell kann haben unterschiedliche Parameter.
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MIG-Inverter Schweilserie DC-Schweilmaschine

2. TABELLE DER MECHNISCHEN PARAMETER:

Tabelle 1
MModell HBM1200 MIG145 MIG185 HBM1200
Pa rameters™
Leistungsspannung AC220V AC220V AC220V 110/220V
) +15% +15% +15% +15%
Frequenz (Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60
Nenneingangsstrom
18 20 22 22
(A)
30-120 30-130 30-160 30-100
Ausgangsstrom(A)
Nennausgangsspannu 12.5-22 12,525 14-25 12.5-21
ng (V)
Einschaltdauer (%) 40 40 40 40
Leistungsfaktor 0.73 0.73 0.73 0.73
Effizienz (%) 0,85 0.85 0.85 0.85
Drahtvorschubgesch 312 318 318 312
windigkeit (m / min)
Nach dem Abfluss
. 1,0+0,5 1,0+0,5 1,0+0,5 1,0+0,5
Zeit(en)
Drahtdurchmesser 0.8/1.0 0.6/0.8 0.8/1.0 0.8/1.0
(mm)
F F F F
Isolationsgrad
Gehéuseschutzart
Schutzart IP21 Schutzart IP21 Schutzart IP21 Schutzart IP21
Anwendbare Dicke
iiber0,8 iiber0,8 iiber0,8 iiber0,8
(mm)
Ausgangskabel tiber12 tiber 2 tiber 2 tiber 2
(mm?)
Gewicht-Main
Einheit (kg) 4.5 5 7 4.5
Dimension
(mm) 415%190*315 420%270%305 470%290%350 415%190%315
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| | o 13 |[Funktionsbeschreibung
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HBM1200
MIG-Inverter SchweiRserie DC-Schweifmaschine
1.  Beschreibung der Funktionstaste:
1 )ARC/ MIG / TIG-Modus-Schaltertaste (Taste 1)

Der Arbeitsmodus des SchweiBers kann umgeschaltet werden. Bei mehrmaligem Driicken der Taste
kann der Arbeitsmodus des SchweiBgerats zyklisch umgeschaltet werden, und die entsprechende
Statusanzeige kann den aktuellen Arbeitsmodus des SchweiBgerats anzeigen.

2) Synergic Unified Function Button (Taste 2)

(1). Im MIG-Modus konnen die SchweiBparameter automatisch abgeglichen werden. Zu diesem
Zeitpunkt kann die SchweiBspannung fein abgestimmt werden. Driicken Sie die Taste 6, um den
Standardiibereinstimmungswert wiederherzustellen.

(2). Driicken Sie die Taste again, die Synergic Unified Statusanzeige ist ausgeschaltet. Zu
diesem Zeitpunkt befindet sich der SchweiBer in einem nicht synergieartigen einheitlichen Zustand,
und die SchweifBspannung, der SchweiBstrom, die Lichtbogenkraft und andere Parameter miissen manuell
angepasst werden.

3) 2T / 4T Schaltertaste (Buttor) 3)

(D-Press und halt der Brennschalter SchweiBer im 2T-Zustand, und lassen Sie den Brennerschalter
SchweiBer los, um die Arbeit einzustellen, im Allgemeinen fiir KurznahtschweiBen und PunktschweiBen
verwendet.

© Driickt man den BrennschalterschweiBer im Zustand . 4T, werden SchweiBstrom und SchweiBspannung
nichtzusammengewalkt, und der Brennerschalter wird losgelassen, um das SchweiBen fortzusetzen. Die
SchweiBstromschweiBspannung wird geregelt, und der BrennschalterschweifBler wird erneut gedriickt,
um das SchweiBen fortzusetzen. Der Lichtbogenstrom und die Lichtbogenspannung werden geregelt, der
Brennschalter wird wieder gelost und das SchweiBgerat stoppt das SchweiBen. Es eignet sich fir
das LangspaltschweiBen iiber groBe Entfernungen und die entsprechenden Kontrollleuchten beim
Schalten des Zustands.

4) Funktionstaste fiir die Drahtpriifung (Taste 4)

Im MIG-Zustand, wenn dieDrahtpriiftaste gedriickt wird, befindet sich der Drahtvorschub im
Zustand der Drahterkennung, der Draht wird schnell zugefiihrt, die entsprechende Statusanzeige
leuchtet auf, und wenn die Taste losgelassen wird, wird der Draht gestoppt.

5)  SchweiBstrom/ARC-Strom/Elektrodendurchmesser/Elektrod-eMaterialauswahltaste (Taste 5)

Durch mehrfaches Driicken der Taste im nicht schweiBenden Zustand wird der aktuell einstellbare
Parameter ausgewahlt, die entsprechende Kontrollleuchte leuchtet (Anzeige 11), der aktuelle
Einstellknopf kannden Parameterwert (Knopf 15) einstellen, der voreingestellte Wert des Parameters
wird im Amperemeter angezeigt und der Stromzahler wird im SchweiBzustand und der tatsachliche

Ausgangsstrom des Schweilers angezeigt.

Bedienungsanleitung- 5 HW-YF-244C-A1



HBM1200
MIG-Inverter Schweilserie DC-Schweilmaschine
6) SchweiBspannung / Lichtbogenspannung / Lichtbogenkraft / Back Bum Time / Remote
ControlAuswahltaste (Taste
6)
Driicken Sie die Taste mehrmals im nicht schweiBenden Zustand, um den aktuell einstellbaren Parameter
auszuwahlen, und die entsprechende Anzeige leuchtet (Anzeige 12). Spannungseinstellknopf Stellen Sie
den Parameterwert (Knopf 16) ein und der Sollwert des Parameters wird im Voltmeter angezeigt. Das

Voltmeter im SchweiBzustand zeigt die tatsachliche Ausgangsspannung des SchweiBers an.

2. Einstellknopf:

1) Stromeinstellknopf (Knopf 15): wird verwendet, um SchweiBparameter wie SchweiBstrom /
Lichtbogenstrom / Drahtdurchmesser / Drahtmaterialauswahl einzustellen.

2) Spannungseinstellknopf (Knopf 16) ; wird verwendet, um SchweiBparameter wie SchweiBspannung

/ Lichtbogenspannung / Lichtbogenkraft / Riickbrennzeit / Fernbedienungsauswahl einzustellen.

3. Parameterbeschreibung:

1 )SchweiBkur: die aktuelle Leistung, wenn das SchweiBgerédt normalerweise geschweift wird.

2) Lichtbogenstrom: Die SchweiBmaschine stoppt den Ausgangsstrom vor dem Schweiflen und passt sich
mit der Lichtbogenspannung an.

3) Drahtdurchmesser: Verschiedene Drahtdurchmesser von 0, 6mm, 0, 8mm und 1, Omm sind wahlbar.

4) Drahtmaterial: Fir SchweiBarbeiten konnen verschiedene Materialien verwendet werden.

5)  SchweiBspannung: die Ausgangsspannung des SchweiBers wahrend des normalen SchweifBens.

6) Lichtbogenspannung: Das SchweiBgerat stoppt die Ausgangsspannung vor dem Schweifen und passt sie
zusammen mit demArcing-Strom an.

7)  Lichtbogenkraft: Die Lichtbogeneigenschaften werden mit steigendem SchweiBausgangsstrom
entsprechend angepasst, was den SchweiBspritzer reduzieren kann.

8) Backburn Time: Die Burn-Back-Zeit ist von 10-99.9ms einstellbar.

9) Fernbedienung: Das Modell MIG270DF ist standardmaBig im Fernsteuerungszustand eingeschaltet.
Wenn es sich im nahen Steuerzustand befindet (der Drahtvorschub-Einstellknopf ist nicht einstellbar),
kann es mehrmals im ungleichméBigen Zustand gedriickt werden, “SchweifBspannung / Lichtbogen vdtage/
Lichtbogenkraft /Retuming/ Fernbedienung” Taste zum SchweiBvoltmeter zeigt vy.on Schalter zur
Fernbedienung. Wenn das SchweiBvoltmeter vy.offanzeigt, schaltet es in den Nahezu—Regelzustand, und

das Modell MIG270DY verfiigt nicht tiber diese Funktion.

Bedienungsanleitung- 6 HW-YF-244C-A1



HBM1200
MIG-Inverter SchweiRserie DC-Schweifmaschine
2)  MIG-SchweiBmode: Fiir unterschiedliche SchweiBparameter werden unterschiedliche Drahtdurchmesser

gewahlt. Die einstellbaren Parameter sind wie folgt:

3)  WIG-SchweiBmodus: Der SchweiBstrom ist von 5-240A einstellbar, und das Voltmeter zeigt, dass die

Lichtbogenbruchspannung von 16-72V einstellbar ist

. Lichtbogenstr [Lichtbogenspal
Parm anzeigen SchweiBspann om nnung Lichtbogenkra
ft
SchweiBstrom ung A) V) Brenndauer
Draht
A) V) (ms)
0.6 30-160 14.0-40.0 30-160 14.0-40.0 10.0-99.9 1-100
0.8 30-250 14.0-40.0 30-250 14.0-40.0 10.0-99.9 1-100
1.0 50-270 14.0-40.0 50-270 14.0-40.0 10.0-99.9 1-100

4. ZUBEHORZEICHNUNG:

Foto 4-leiectrode Halter mit Kabel Foto 4-2Erdklemme mit Kabel Foto 4-3Schnelle Steckermontage Weg

Bedienungsanleitung- 7 HW-YF-244C-A1
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MIG-Inverter Schweilserie DC-Schweilmaschine
5.EMPFOHLENE TABELLE DER SCHWEISPARAMETER:

Die in der folgenden Tabelle aufgefiihrten Werte sind die allgemeinen Spezifikationswerte unter

Standardbedingungen.
Durchmesse| Liicke Stromung | Spannung |Geschwindig Gasdurchfluss
r keit
Dicken (mm) (mm) A) V) (cm/min) Originalldn (L/min)
(mm) ge (mm)
0.8 0.8.0.9 0 60-70 16-16.5 50-60 10 10
1.0 0.8,0.9 0 75-85 17-17.5 50-60 10 10-15
e 1.2 0.8,0.9 0 80-90 16-16.5 50-60 10 10-15
E" 1.6 0.8,0.9 0 95-105 17-18 45-50 10 10-15
g 2.0 1.0.1.2 0-0.5 110-120 18-19 45-50 10 10-15
E‘) 2.3 1.0.1.2 0.5-1.0 120-130 19-19.5 45-50 10 10-15
E 32 1.0,1.2 1.0-1.2 140-150 20-21 45-50 10-15 10-15
E; % 4.5 1.0,1.2 1.0-1.5 160-180 22-23 45-50 15 15
E %ﬂ / 12 1.2-1.6 220-260 24-26 45-50 15 15-20
E z / 12 1.2-1.6 220-260 24-26 45-50 15 15-20
% / 12 1.2-1.6 300-340 32-34 45-50 15 15-20
§ / 12 1.2-1.6 300-340 32-34 45-50 15 15-20
E 0.8 0.8,0.9 0 100 17 130 10 15
| 10 | 0809 0 110 17.5 130 10 15
é 1.2 0.8.0.9 0 120 18.5 130 10 15
Eﬂ 1.6 1.0.1.2 0 180 19.5 130 10 15
E 2.0 1.0,1-2 0 200 21 100 15 15
é 2.3 1.0,1.2 0 220 23 120 15 20
2| 32 12 0 260 26 120 15 20
Durchmesse| Stromung | Spannung |Geschwindig Gasdurchfluss (L / min)
r keit
Dicken A) V) X Originallinge|
(mm) (cm/min)
(mm) (mm)
%‘) 3 16 | 0809 | 60-80 16-17 40-50 10 10
'_g ‘% 2.3 0.8.0.9 80-100 19-20 40-55 10 10-15
é 5; 32 1.0,1.2 120-160 20-22 35-45 10-15 10-15
"§ ’ 4.5 1.0,1.2 150-180 21-23 30-40 10-15 20-25
Bedienungsanleitung- 8 HW-YF-244C-A1
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Dicken Durchrmesse Stromung | Spannung g;icetil:vm Originalliin Gasdurchfluss
(mm) Vertikaler A) V) . ge (mm) (L/min)
(mm) (cm/min)
Winkel des
Schweillbre
nners (Grad)
%)D 1.0 0.8,0,9 45° 70-80 17-18 50-60 10 10-15
S
© E 12 0.9,1.0 45° 85-90 18-19 50-60 10 10-15
2=
'q!’; % 1.6 1.0,1-2 45° 100-110 19-20 50-60 10 10-15
~ Sl 2 1.0,1.2 45° 115-125 19-20 50-60 10 10-15
=
'FU)) 2.3 1.0.1.2 45° 130-140 20-21 50-60 10 10-15
A~
é 32 1.0.1.2 45° 150-170 21-22 45-50 15 15-20
on
20 4.5 1.0,1.2 45° 140-200 22-24 45-50 15 15-20
=
?§~ 6 12 45° 230-260 24-27 45-50 20 15-20
=
:Cé 8.9 1.2,1.6 50° 270-380 29-35 45-50 25 20-25
2 12 | 1216 50° 400 32-36 35-40 25 20-25
>
; _ 1.0 0.8,0.9 45° 140 19-20 160 10 15
E =
1% | 12 ] 0809 45° 130-150 19-20 120 10 15
= 3
E] § 1.6 1.0,1.2 45° 180 22-23 120 10 15-20
= =
% 2 12 45° 210 24 120 15 20
on
% 23 12 45° 230 25 110 20 25
z
é 32 12 45° 270 27 110 20 25
% 45 12 50° 290 30 80 20 25
e}
6 12 50° 310 33 70 25 25
0.8 0.8,0.9 10° 60-70 16-17 40-45 10 10-15
% 12 0.8,0.9 30° 80-90 18-19 45-50 10 10-15
%" © .E 1.6 0.8,0.9 30° 90-100 19-20 45-50 10 10-15
] 0
.E % sg 0.8,0.9 47° 100-130 20-21 45-50 10 10-15
5 > o 2.3
E ~ % 1.0,1.2 47° 120-150 20-21 45-50 10 10-15
b= g
B 5| 32 1.0,1.2 47° 150-180 20-22 35-45 10-15 20-25
Q v
E 4.5 1.2 47° 200-250 24-26 45-50 10-15 20-25
£
z E 47° 220 24 150 15 15
5 B
k= 5
i g a 2.3~3,
S &o 1.2
T 2 2 47° 300 26 250 15 15
z
Q
wn
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MIG-Inverter Schweilserie DC-Schweilmaschine

6.INSTALLTIONHINWEISE:

Ist das Anschlusskabel zu lang, hat die Lichtbogenleistung der Schweimaschine einen grofien Einfluss auf die
Stabilitit der SchweiBleistung. Daher wird empfohlen, die empfohlene Konfigurationslinge zu verwenden. Um den
Spannungsabfall zu reduzieren, verwenden Sie bitte ein Kabel mit grolerem Querschnitt.
1)Verbinden Sie die Erdungsmarkierungserdungsschraube, die am rOhr des SchweiBgerits befestigt
ist, mit einem Kabel, das groBer als 6 mm2 ist, um das SchweiBergehause zuverlassig zu erden.
2) Je nach Eingangsspannungspegel der Schweifmaschine schlieBen Sie die Stromleitung an den
Verteilerkasten der entsprechenden Spannungsebene an, schlieBen Sie nicht das falsche Volumenan
und stellen Sie sicher, dass der Fehler der Versorgungsspannung im zulassigen Bereich liegt.

3) Vergewissern Sie sich, dass das Eingangsstromkabel, die AusgangsschweiBzange und der
Ausgangserdungsdraht zuverldssig angeschlossen sind. Fiir die Ausgangsschnittstelle beachten Sie
bitte die Verbindungsmethode low und ziehen Sie sie dockweisefest.

4)  Achten Sie auf die Polaritat der Verkabelung. Im Allgemeinen hat die Verdrahtungsmethode der
DC-SchweiBmaschine zwei positive Verbindungsverfahren und eine umgekehrte Verbindungsmethode; (1)
positive Verbindungsmethode, die SchweiBfeuchte wirdmit dem negativen Pol verbunden, und das
Werkstiick hat Lichtbogeninstabilitat, groBe Spritzer und klebrige Streifen. In diesem Fall kann
der Schnellstecker ausgetauscht werden, um die Polaritat zu andern. Bei Lichtbogeninstabilitat,
groflem Spritzer und Kleben usw. kann in diesem Fall derQ-Uick-Stecker ausgetauscht werden, um die

Polaritdt zu éndern.

INSTALLATIONSSCHRITTE:

1) Die gasformige Gasflasche, die mit dem Kohlendioxidgasdruck-reduzierenden Durchflussmesser ausgestattet ist,
ist eng mit dem Gaseinlass des Kohlendioxideinlasses an der Riickseite der Maschine verbunden.
2)  Stecken Sieden Erdungskabel-Schnellstecker in die entsprechende Schnellbuchse auf der Vorderseite.
3) Die mit dem SchweiBdraht ausgestattete Drahtspule wird auf der Rahmenwelle des Drahtvorschubs
montiert, und die Lochposition der Drahtdrahtplatte ist mit dem Befestigungsbolzen an der
Rahmenwelle ausgerichtet
4) Wahlen Sie je nach Durchmesser des verwendeten Drahtes einen anderen Drahtvorschubschlitz.
5) Losen Sie die Mutter der Andruckwalze, fithre den SchweifBdraht durch die
Drahtfithrungsrohr, stellen Sie den Druckdraht so ein, dass der SchweiBdraht gedriicktwird, um
sicherzustellen, dassder SchweiBdraht
rutscht nicht, aber der Druck sollte nicht zu groB sein, um zu verhindern, dass der Draht verformt
wird und die Drahtzufithrung beeintrachtigt.
6) Die Drahtspule sollte im Uhrzeigersinn gedreht werden, um den Draht freizugeben. Um denDraht
von
Beim Losen wird der neue Drahtscheibenkopf oft in das Befestigungsloch an der Seite der
Drahtscheibe gelegt. Um zu verhindern, dass der gebogene Draht bei normalem Gebrauch stecken
bleibt, schneiden Sie diesen Teil des Drahtes ab.
7) Die Taschenlampe wird in dieAuslaufbuchse der Frontplatte eingefiihrt und festgezogen, und der
Draht wird eingefiihrt
in den Waffenkorper.

DIESER SCHRITT MUSS VON EINEM ELEKTRIKER BEDIENT WERDEN!

SchlieBen Sie entsprechend der Eingangsspannung und dem Strom der SchweiBmaschine (siehe
technische Parametertabelle) die entsprechende Stromversorgungsleitung an den Verteilerkasten der
entsprechenden Kapazitat an. SchlieBen Sie nicht die falsche Spannung an und stellen Sie sicher,
dass der Fehler der Versorgungsspannung im zulassigen Bereich liegt.
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7. PRECAUTIONS UND VORBEUGENDE MABNAHMEN:
1.UMWELT:

1) Der SchweiBvorgang sollte in einer vrelativ trockenen Umgebung durchgefithrt werden, die
Luftfeuchtigkeit sollte in der Regel 90% nicht tberschreiten.

2)  Die Umgebungstemperatur sollte zwischen —10C und 40C liegen.

3) Vermeiden Sie das Schweifien in der Sonne oder im Regen, lassen Sie kein Wasser oder Regen in die
SchweiBmaschine.

4) um SchweiBlen in der Staub— oder korrosiven Gasumgebung zu vermeiden.

5) um einen starken Luftstrom in der Umgebung fiir den GasschutzschweifBvorgang zu vermeiden.

2.SICHERHEITSPUNKTE:

Unsere SchweiBmaschine wurde tiber Spannung, Uberstrom und Uberhitzungsschutzschaltung installiert, wenn
die Netzspannung, der Ausgangsstrom unddie Maschinentemperatur den festgelegten Standard iiberschreiten,
hort der SchweiBer automatisch auf zu arbeiten; aber tibermaBiger Gebrauch (z. B. Spannung tber Hoch)
verursacht immer noch Schéden am SchweiBgerat, so dass Sie immer noch Folgendes beachten miissen:

UM EINE GUTE BELUFTUNG ZUGEWAHRLEISTEN:

Unsere welding Maschine ist ein kleiner SchweiBer, im Betrieb gibt es einen groBen Arbeitsstrom durch,
nattirliche Beltiftung kann die Anforderungen der SchweiBmaschinenkiihlung nicht erfiillen, also baute einen
Ventilator, um die SchweiBmaschine effektiv zu kithlen, damit sie reibungslos funktioniert. Die Verwendungr
sollte bestdatigen, dass die Beliiftung nicht abgedeckt oder blockiert ist, der Abstand zwischen dem
SchweiBgerat und den umgebenden Objekten sollte nicht weniger als 0,3 Meter betragen, der Benutzer sollte
immer darauf achten, eine gute Beliiftung aufrechtzuerhalten, die fiir die SchweiBbearbeitungbesser
funktioniert und eine langere Lebensdauer gewahrleistet sehr wichtigist.

1) UBERLADUNG VERBIETEN VERBIETEN

Der Benutzer sollte daran denken, den maximal zuldssigen Laststrom (relativ zum optionalen

B. Belastungsdauer) zu jeder Zeit, wobei der SchweiBstrom den maximal zuldssigen Laststrom nicht
tberschreitet. Stromiiberlastung verkiirzt die Lebensdauer des SchweiBgerats erheblich und kann sogar die
SchweiBmaschine verbrennen.

2) VERBIETEN SIE, DASS DIE SPANNUNG ZU HOCH IST

Die Versorgungsspannung ist in der Tabelle “Hauptleistungsparameter” aufgefiihrt. Im Allgemeinen sorgt
der Spannungskompensationskreis innerhalb des SchweiBgerédts dafiir, dass der SchweiBstrom im zulédssigen
Bereich gehalten wird. Wenn die Versorgungsspannung den zuléssigen Wert tiberschreitet, wird das
SchweiBgerat beschadigt, der Benutzer sollte sich dieser Situation voll bewusst sein und geeignete
VorsichtsmaBnahmen treffen.

3) Jede SchweiBmaschine ist mit einer Erdungsschraube befestigt und mit einer Erdungsmarkierung
gekennzeichnet. Verwenden Sie vor dem Gebrauch ein Querschnittskabel von mehr als 6 mm2, die
SchweiBmaschinenschale kann zuverlédssiggespritzt werden, um statische Elektrizitat freizusetzen oder
Unfalle aufgrund von Leckagen zu vermeiden.

4)  Wenn das SchweiBgerat tiber das Standard-Arbeitszyklus hinaus arbeitet, kann das SchweiBgerat plotzlich
in das geschiitzte

Zustand und Aussetzung der Arbeit, was bedeutet, dass der SchweiBler die Dauer derLast iiberschreitet,
iibermaBige Hitze 10st den Temperaturregelschalter aus, so dass der SchweiBer nicht mehr arbeitet Die rote
Kontrollleuchte auf der Frontplatte leuchtet auf. In diesem Fall miissen Sie den Netzstecker nicht abziehen,
damit der Liifter weiterhin arbeiten kann, damit die SchweiBmaschine abkiihlt. Wenn das rote Licht
ausgeschaltet ist, sinkt die Temperatur auf den Standardbereich, Sie konnen wieder mit dem SchweifBen
beginnen.
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8. AUFGETRETENE SCHWEISPROBLEME UND ANALYSE:

Die hier aufgefithrten Phénomene konnen mit dem Zubehor, den SchweiButensilien, den Umweltfaktoren
und denStromversorgungsbedingungen zusammenhangen, die Sie verwenden. Bitte versuchen Sie, die Umwelt

zu verbessern und solche Situationen zu vermeiden.

A. ARC-PROBLEME. UND LEICHT ZU BRECHEN ARC
1) Uberpriifen Sie, ob die Drahtfeuchte in gutem Kontakt mit dem Werkstiick steht.

2)  Uberpriifen Sie, ob die Verbindungspunkte schlecht sind.

B. DER AUSGANGSSTROM ERREICHT NICHT DEN NENNWERT
Die Abweichung der Versorgungsspannung vom Nennwert fiihrt dazu, dass der Ausgangsstromwert vom
eingestellten Wert abweicht. Liegt die Versorgungsspannung unter dem Nennwert, kann der maximale

Ausgangsstrom des SchweiBers unter dem Nennwert liegen.

C. DER STROM KANN WAHREND DES EINSATZES DES SCHWEIBERS NICHT STABILISIERT WERDEN
Dies kann mit den folgenden Faktorenzusammenhangen:
1) Anderungen der Netzspannung;

2)  schwerwiegende Stdrungen durch das Netz oder andere elektrischeGerdte

D. Schweiinaht
1) Uberpriifen Sie den Luftzufuhrkreislauf auf Lecks.

2) Basismetalloberfldche gibt es kein 01, Schmutz, Rost, Farbe und andere Verunreinigungen.

9. ROUTINEMABIGE WARTUNG:

1) normaler Staub, mit trockener und dean Druckluft wird im Allgemeinen in Rauch verwendet
undverschmutzt d Luft

in der SchweiBmaschine mindestens einmal im Monat zur Staubbehandlung.

2)  Druckluft auf den erforderlichen Druck, um die SchweiBmaschinenkomponenten nicht zu beschadigen.

3)  Uberpriifen Sie die interne elektrische Verbindung, um das Gut zu bestitigen (insbesondere den

Stecker), verstarken Sie den losen Kontakt, wenn es Oxidation der Verwendung von Schleifpapier gibt,

um den Oxidfilm zu entfernen, wieder verbunden.

1) Vermeiden Sie Wasser oder Feuchtigkeit im SchweiBgerdt, ansonsten Fohnen rechtzeitig, messen Sie
die Isolierung mit einem Megohm-Messgerat (auch zwischen den Verbindungsknoten und zwischen dem
Anschlusspunkt und dem Gehause). SchweiBarbeiten konnen nur fortgesetzt werden, wenn keine

Auffalligkeiten bestatigt werden.

50  Wenn das SchweifBigerat langere Zeit nicht verwendet wird, sollte das SchweiBgerat in die

Originalverpackung gegeben und in einer trockenen Umgebung gelagert werden.

Hinweis: Alle Wartungs— und Wartungsarbeiten miissen unter den gegebenen Umstanden vollsténdig
von der Stromversorgung abgeschnitten werden, bitte 6ffnen Sie das Gehduse, bevor die Bestatigung vom

Netzstecker getrennt wurde.
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10. FRUHERE UBERPRUFUNG AUF DAS ABNORMALE:

Nicht zu friih, um die Fehlfunktion der SchweifBmaschine zu beurteilen, auch wenn das abnormale Phanomen,
wie z.B. NichtschweiBen, Lichtbogeninstabilitéat.SchweiBeffekt ist nicht gut.

SchweiBmaschine ist normal, aber oft aufgrund von einigen weit von den Fehlergriinden entfernt,
verursachte die abnormale Phenomena. Zum Beispiel teile lose, Schaltereinstellungen vergessen, und
Fehlereinstellung, KabelbrucheinesGasschlauchs platzen, etc. BevorSie also ein Fehlerurteil beheben,
versuchen Sie bitte zuerst zu iiberpriifen, ob es durchaus einen Teil gibt, der geldst werden kann.

Es ist in dem Sinne, dieallgemeine SchweiBausnahmeliste unten zu diagnostizieren. Finden des
abnormalen Phanomens aus der Projektleiste der oberen rechten Tabelle. Bitte entsprechend der

entsprechenden Kennzeichnung ‘0" in der nachfolgenden Tabelle zur Inspektion und Wartung.

FriiheresC-Hecking-Diagramm fiir the Abnormal:

Abnormale Elemente Kein | Kein Schlec Dirtan Drahtstick|
Kein | o - he fhte [nstab Randvon [, Dralz1ltlstab Blow
Fldche und artikel zu sein Bogen| Gas Fiitter Lichtb" il Schweibe Ausgangs | Conducti hale
start  |aus ogenzii|Bogen| n K ve Tip )
und gepflegt ung ndung Naht material gebil
1. Netzteil einschalten
oder nicht
Verteilerkiisten 2. Sicherung ausgebrannt o o o o o o
(Eingangsschutzgerite) 3. Verbindungsgelenk lose
1. Priifen Sie, ob das Kabel
Eingangskabel al?geschnltten st o o o o o o
2. Verbindungsgelenk lose
3. Uberhitze
Netzteil einschalten oder nicht
2. Phase fehlt o o o o o o o o
Schweilleistungsbetrieb
1. Gasversorgung
einschalten
2. Restbetrag von
Gasflasche und Gasregler Gas im Zylinder o o
3. Wert fiir Flow festlegen
4. Verbindungsgelenk lose
Gasversorgungsschlauch
(die gesamte Leitung vom| 1. Verbindungsgelenk lose o
Hochdruckzylinder bis zur] 2. Gasschlauch beschadigt
Schweillzange)
1. Drahtzufiihrrad stimmt nicht
mit dem Durchmesser des
Drahtvorschub Drahtes im Texturierungsrohr o o o o o
iiberein
2. Knistern am Drahtzufiihrrad,
Nut verstopft oder Defekt
3. Zu eng oder locker am Griff.
Drahtpulver, das sich am Einlass
des SUS-Rohrs ansammelt

Bedienungsanleitung- 13 HW-YF-244C-A1
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Schweilbrenner und Kabel

Schweillbrennerkabel aufgerollt

oder iiber gekriimmt
Anpassungsfihigkeit von
leitfahiger Spitze,
Drahtzufiihrungsrohr und
Kabeldurchmesser Abgenutzt,

verstopft oder verformt, etc.

Korpus des Schwei3brenners

1. Lose Verbindung von
leitfahiger Spitze, Diise und
Diisenschiitz

2. Schiitz des
Schweilbrennerkorpers wird

nicht eingetaucht oder gut

Stromversorgungskabel des
Schweillbrenners sowie Kabel

der Schaltersteuerung

1. Abbruch (Biegeermiidung)
2. Beschidigt durch

Gewichtsverlust

Oberflichenbeschaffenheit des
Ausgangsmaterials und Linge

des Drahtes

1.01,Schmutz, Rost und
Lackriickstinde
2.Zu lange Linge des Drahtes

ausgestreckt

Ausgangskabel

1. Der Querschnitt des Kabels, das
mit dem Ubergeordneten Material
verbunden ist, reicht nicht aus
2. Lose Verbindung von
(+), (-) Ausgangskabel
3. Schlechte elektrische

Leitfihigkeit des

Verlingertes Kabel

1.Querschnitt des Kabels ist
nicht genug

2.1t wird aufgerollt oder gefaltet

Arbeitsbedingungen fiir das

Schweillen

Schweilstrom, Spannung,
SchweiBbrennerwinkel,
Schweilligeschwindigkeit und

ausgestreckte Drahtlinge sollten

noch einmal bestitigt werden

Bedienungsanleitung-
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11.TAGLICHEUBERPRUFUNG:

Drahtvorschub
Teil Kontrollpunkt Bemerkungen
Ist der Pressgriff auf eine entsprechende
druckbel An leitung eing 11t
Pressgriff

(Besondere Achtung: Es ist strengstens verboten, den|

Schweilldraht unter <D1.2mm) zu beschidigen.

Es verursacht instabile Drahtzufiihrung und Lichtbogen.

Drahtfiihrungsrohr

1. Sammelt sich das geschnittene Pulver und der
Schrott am Ende des Drahtfiihrungsrohrs und am

Rand der Drahtzufiihrungsrolle an

Schneiden Sie das geschnittene Pulver und den Schrott.
Uberpriifen Sie den Grund und beheben Sie das Problem
griindlich.

2. Stimmt der Durchmesser des Schweidrahtes mit

dem Innendurchmesser des Drahtfiihrungsrohrs

Die Nichtiibereinstimmung wiirde zu instabilem

Lichtbogen oder dem geschnittenen Pulver und Schrott

3. Uberpriifen Sie, ob die Endmittelung des
Drahtfiihrungsrohrs mit der Nutenzentrale der

Drahtzufithrungsrolle ausgerichtet ist (Sichtpriifung).

Die Fehlausrichtung wiirde das geschnittene Pulver und

den instabilen Lichtbogen verursachen.

Drahtzufiihrende
Rider

1. Stimmt der Durchmesser des Schweildrahtes mit
dem Nenndurchmesser der Drahtzufiithrungsrolle

iiberein

2. UberpriifenSie,obdieNut der Drahtzufiihrungsrolle]

1. Es wiirde dazu fiihren, dass der Schweildraht das
geschnittene Pulver produziert, der
Drahtzufuhrschlauch blockiert wird und der

Lichtbogen instabil ist.

Pressrad

Uberpriifen Sie die Laufstabilitit. Uberpriifen Sie, ob)
die druckbelastete Seite des Schweilldrahtes

abgenutzt und die Kontaktseite verengt ist.

Es wiirde zu einer schlechten Drahtzufiihrung und einem

instabilen Lichtbogen fiihren.

Teil

Kabel des

Schweiflbrenners

1. Ist das Kabel des Schweilbrenners iibergebogen

2. Ist das Metallgelenk des Schnellsteckers locker

1. Es wiirde eine schlechte Drahtzufiihrung verursachen.

2. Das iibergebogene Kabel wiirde einen instabilen
Lichtbogen verursachen.

Ausgangskabel

1. Die Kabelisolierung ist weg und beschadigt.

2. Die Kabelverbindung ist freigelegt (die Isolierung
ist beschidigt) und locker (der geschweilite
Bereich der Stromklemme und die Verbindung

des Grundmaterials und des Kabels)

Eingangskabel

1. Ist die Ein- und Ausgangsklemme der
Eingangsschutzeinrichtung des Schaltschranks
sicher angeschlossen
2. Ist die Sicherheitseinrichtung sicher verbunden

3. Ist das Kabel in der Eingangsklemme der

Schweilistromquelle sicher angeschlossen.

4. Ist das Eingangskabel freigelegt, da seine

Isolierung wihrend der Verkabelung abgenutzt

Schweillen zu gewihrleisten, wenden Sie bitte geeignete

Um die Sicherheit des Menschen und ein stabiles

Kontrollmethoden entsprechend der Baustelle an.

* Tigliche Kontrolle
Allgemeines undSi mple
¢ RegelmiBige Kontrolle

Griindlich und detailliert

Erdungskabel

1. Ist das Erdungskabel der Schweifistromquelle
gebrochen? Ist es sicher verbunden

2. Ist das Erdungskabel des Grundmaterials

gebrochen? Ist es sicher verbunden

Achten Sie darauf, tiglich zu tiberpriifen, um das Austreten|

des Stroms zu verhindern und die Sicherheit zu

gewiihrleisten.

Bedienungsan

leitung-

HW-YF-244C-A1



HBM1200

MIG-Inverter Schweilserie DC-Schweilmaschine

12-FEHLFUNKTION UND FEHLERBEHEBUNG

MIG1801,2001,2301,270DY270PY270DF,3501,350PG,5001 Fehlfunktion und Fehlerbehebung.

Fehlfunktion

Heilmittel

Digitalanzeige Meter Licht
aus

Liifter lauft nicht

Aber keine Ausgabe

1. Vergewissern Sie sich, dass der Netzschalter dosiert ist.
2.Das Netzteil mit Eingangskabel ist Strom
3.0b die dreiphasige Gleichrichterbriicke beschidigt ist

4. Teile der Hilfsenergie auf der Steuerplatine Fehlfunktion(Kontakt mit dem Hindler)

Digitale Anzeige Messgeriit
Licht an

Liifter laufen gut

Aber keine Ausgabe

1. Uberpriifen Sie, ob die verschiedenen Patchkabel in der Maschine in schlechtem Kontakt sind
2.Es gibt einen offenen Stromkreis oder einen schlechten Kontakt am Ausgangsanschluss.
3.Die Steuerleitung am Schweillbrenner ist gebrochen oder der Mikroschalter ist beschidigt.

4.Der Steuerkreis ist beschidigt. (Kontaktieren Sie den Hindler)

Digitale Anzeige Messgerit
Licht an
Liifter laufen gut

Digitale Anzeige abnormal

I.may be Uberstromschutz. Bitte schalten Sie das Netzteil aus. Wenn die abnormale Kontrollleuchte
ausgeschaltet ist und

dann neu gestartet, kann es wiederhergestellt werden.

2, kann iiber den Schutz sein, miissen Nicht fiir 2-3 Minuten heruntergefahren werden, die Maschine kann|
natiirlich wieder normal werden.

3.kann sein, dass die Wechselrichterschaltung fehlerhaft ist. (Wenden Sie sich an den Hindler).

4.kann durch die sekundire Gleichrichterdiode beschidigt werden (wenden Sie sich an den Hindler).

Digitale Anzeige Messgerit
Licht an

Liifter laufen gut
Haben Schweiausgang

Kein Gas

1. Uberpriifen Sie, ob der Gaszihler Gasausgang hat
2. Uberpriifen Sie, ob die Magnetventilbuchse Spannung hat.
Uberpriifen Sie, ob das Magnetventil beschidigt ist.

. Es kann sich um einen Fehler im Drahtvorschubkreislauf handelt (wenden Sie sich an den Héndler).

Digitale Anzeige Messgerit
Licht an
Liifter lauft nicht

1. Uberpriifen Sie, ob die Liifterbuchse eine Spannung von 24 V hat.

Der Liifter kann beschidigt sein, ersetzen Sie den gleichen Liiftertyp

Liifter laufen gut
Haben Schweiausgang

Gaszihler ist eisig

=

. Bestiitigen Sie, ob der Gasziihler beschadigt ist.
2. Uberpriifen Sie, ob die Sicherung der Gaszihlerbuchse ausgebrannt ist

3, kann Hochfrequenztransformatorschiden sein (Hindler kontaktieren)

Wenn Sie nach der oben genannten Anpassung und Uberholung immer noch nicht normal arbeiten konnen, wenden Sie
sich bitte an Ihren Héndler vor Ort oder an unseren After-Sales-Bereich.

Der Betrieb der Serviceabteilung erfordert vom Betreiber ausreichendes elektrisches Know-how und umfassende
Sicherheit

Hinweis: Folgendes

ihr Wissen belegen. Vorher

Bei der Durchfiihrung
Genehmigung einzuholen

Bedienungsanleitung-

Wissen. Die Unternehmer sollten iiber giiltige Qualifikationen verfiigen, die ihre Kompetenz und

der Wartung empfehlen wir Thnen, zuerst und vor Ort den Héndler zu kontaktieren und die
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